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The INDUSTRIAL BUILDING SURVEY, the periodical published by the IPARTERV (Design Bureau for Industrial and Agricultular
Building) devotes its 20, number to the summaries of papers by Hungarian contributors to the Conference on Industrial Archi-
tecture to be held between 8 and 10 November 1961 under the sponsorship of the Scientific Society for Building.

The papers follow the sequence of the points on the Agenda of the Conference.

A) Problems of design and economy in industrial projects:

1. Dr. Jend Szendréi: The Special Characteristics of Industrial Building Design
2. Andor Kardos: The Role of Investor and General Designer in the realisation of Industrial Building

3. Gyula Takdcs: Complex Economy of Industrial Investments in Hungary

B) Industrial building structures:

. Dr. Kornél Rados: Dimensional Coordination and Standardization in Industrial Building
. LdszI6 Mokk: Prefabrication of Industrial Reinforced Concrete Structures

. Miklés Harasta: Practicable Bearing Structures in Industrial Building

. Rudolf Prokopy: The Economy of Heating and Ventilation in Industrial Buildings

. Gyula Széke: Mechanization of Industrial Building Technology

. Ldszlé Bajnay : Dimensional Coordination, Tolerances and Joints in Industrial Building

Ipoly Farkas: New Aluminium Furnace and Press Il. at Székesfehérvar

. Kdroly Pdszti: The New Hall of the Cable and Wire Rope Factory
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Afin que les conférences des rapporteurs hongrois de I'Enquéte de Batiment Industriel, qui sera organisée par la Société Scientifique

du Bétiment du 8 au 10 novembre 1961, puissent étre diment propagées tant dans le pays qu'a |'étranger, le numéro 20 du !
périodique ‘“Revue de I'Architecture Industrielle’’ les présente i ses lecteurs. Les articles suivent I'ordre du jour futur de
I"Enquéte susmentionnée.

A) Problémes relatifs a la planification et & la productivité des établissements industriels:

1. Dr. J. Szendréi: Traits spéciaux de |'étude des batiments industriels
2. A Kardos: Le role du batisseur et du rédacteur général des plans dans la réalisation des batiments industriels

3. Gy. Takdcs: Problémes de la productivité complexe des investissements industriels du point de vue hongrois

B) Réalisation des constructions industrielles:

1. Dr. K. Rados: Coordination des dimensicns et normalisation dans I'industrie du batiment industriel

2. L. Mokk: Préfabrication d'éléments portants en béton armé pour les batiments industriels

3. M. Harasta: Ossatures avantageuses dans les constructions industrielies |
4. R. Prokopy: Chauffage et ventilation économique des établissements industriels

5. Gy. Szbke: Mécanisation de la technologie de construction industrielle

6. L. Bajnay: Dimensions, tolérances et ajustages dans I'architecture industrietle

7. 1. Farkas: La nouvelle Fonderie d'Aluminium et |'Atelier d’emboutissage Il & Székesfehérvar

8. K, Pdszti: Le nouveau hall de la Fabrique des Cébles électriques et métalliques

Die Nr. 20 der Rundschau fiir Industriebauwesen, das die Mitteilungen der Firma IPARTERV periodisch veréffentlicht, enthalt
die Vortradge der ungarischen Referenten auf der vom 8—10. November 1961 stattfindenden Industriebautagung des Wissen-
schaftlichen Vereins fiir Bauwesen, mit dem Ziel, weite Kreise (sowohl ungarische, als auch internationale) mit dem Inhalt der
Vortrige bekanntzumachen. Es handelt sich um folgende Vortrige, in der Reihenfolge der Tagesordnung der Tagung.

A) Planungs- und wirtschaftliche Fragen der Industriekapazitdten:

1. Dr. Jené Szendréi: Die Eigenarten der Industriegebdudeplanung
2. Andor Kardos: Die Rolle des Investanten und Generalunternehmers bei der Realisierung der Industrieanlagen
3. Gyula Takdcs: Frage der komplexen Wirtschaftlichkeit der Industrieinvestitionen in Ungarn

B) Bou von Industrieanlagen

1. Dr. Kornél Rados: Dimensionskoordination und Typisierung im Industriebau
2. Ldszl6 Mokk: Vorfertigung von Stahlbeton-Industriekonstruktionen

3. Miklés Harasta: Vorteilhafte Tragwerke im Industriebau

4. Rudolf Prokopy: Wirtschaftliche Heizung und Liftung von Industrieanlagen
S. Gyula Sz8ke: Mechanisierung der Bautechnologie von Industriebauten
6
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. Ldszlé Bajnay: Massenordnung, Toleranzen und Passungen im Industriebau i

. Ipoly Farkas: Neue Aluminiumhitte und Presswerk Il. in Székesfehérvar

. Kdroly Pdszti: Neue Werkshalle der Kabel- und Seilenfabrik
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IPARI EPULETTERVEZES SAJATOSSAGAI

Dr. Szendrdi Jené

Hogy az ipari épitészet jelenlegi és beldthatd jdvére vetitett problémait fel tudjuk mérni, elkerilhetetlen — akdrmilyen roviden is —
visszapillantani az elmult 10—12 esztendére.

Magyarorszagon az iparositas a haboru utan nagymértékben fokozdédott. Amikor a haborut kévetd 3 év alatt a pusztitds helyreéllitasa
befejezédétt és 1948-t61 kezdve els8sorban a nehézipar, de egyes feldolgozé ipardgak is nagymértékben fellendiiltek és komoly épitési
igényekkel jelentkeztek, nemcsak a meglevd ipartelepek rekonstrukcidirdl és bovitésérdl volt szé, hanem igen sok Uj ipartelep is
létesiilt, Ugynevezett zéldterileten, f6ként vidéken.

A tervezés és kivitelezés felkésziiletleniil 4llt a feladatok el8tt. A kevés szakember, a mérndkhidny els8sorban az ipari tervezés teriiletén
jelentkezett: technolégus és épitész tervezd vonalan egyarant. A hdboru el6tt a gydrtervezést gyakran kilfsldi, els8sorban német cégek,
de mindenképpen révid lejarati amortiziciéval szdmolé érdekek irdnyitottak, a lebonyolitést pedig a szlikebb 1atéksrd, helyi szem-

pontokat figyelembe vevé lzemi — gyari mérnékok végezték. Rosszabb volt a helyzet az ipari épilettervezés terliletén, mert az épi-
tészek feladata a gépek épiilettel vald koriilburkoldsira szoritkozott, — az tizemi mérndkok 4ltal megadott fesztdv, terhelés, és tér-

fogat szerint kellett épiiletet létesiteni. Nem véletlen, hogy ez az ipari épilettervezés gyakorlatilag a szdmol6 statikus feladatava
sz(kllt.

Eppen a fent vazolt feladatok és tervezési problémak miatt alakultak 1948-ban az eddigi magdnmérndkok bevondsaval a nagy tervezd
irodak. Az ipari tervezésnél valasztani kellett a komplex tervezési forma: a technolégiai és épilettervezés egylitt, — vagy a kiilsnalls,
szakositott tervezés kozott,

Bar az ipartelep terveinek egy irodan valé elkészitése kétségteleniil sok elénnyel jér; az adatszolgiltatds, az egyeztetés, esetleg révidebb
tervezési idé biztosithaté, — az elébb emlitett szakember hidny és ebbdl kovetkez&en a szakember nevelés, a rohamosan fejl6dd
épitéipar jobb iranyfthatdsiga, fejleszthetésége, a kiilonallé tervezési forma mellett dontstt. Idénként még ma is felmeril a kérdés:
komplex, vagy nem komplex ipartervezés? Kétségtelen, hogy egy bizonyos fejlettségi fokon az egymds mellett torténd tervezés az
idedlis. Szerintem azonban a kérdést elvi alapon eldénteni nem lehet. Mind a Szovjetuniéban, mind Amerikaban egészen jol bevéltak a
szakositott ipari épiilettervezd irodak (a leningradi Lenpromtsztrojprojekt, Albert Kahn, S.O. M. és Pei Assotiations irodak). Az egyes
orszagok sajatossdgainak, helyi, nemzeti, ipari adottsagainak megfelelen kell a feladatokat megoldani. Kétségtelen, a masodik vilag-
habord utdn mind a szocialista, mind a kapitalista orszdgokban a nagy, tobbsziz f6s tervezd iroddk mutatkoznak életképesnek, —ugy
latszik, hogy a fokozddé iparosodésnak ez természetes velejardja.

[gy jottek létre 1948-ban a szakositott ipari, technoldgiai tervezd irodék a kohdszat, gépipar, bényédszat, energiatermelés, vegyipar
alumfniumipar, kénnylipar stb. szimara és parhuzamosan, de t&liik flggetientl az Ipari Epiilettervezd Vallalat: Iparterv.

A vallalat szervezetét itt ismertetni részben felesleges, részben unalmas volna, de szabadjon felépitésének egy-két jellegzetességére
ramutatni. Amikor egy évvel ezelétt Bécsben alkalmam volt a magyar ipari épitészetrél beszélni és oddig jutottam, hogy nalunk 1200

fés tervezd vallalat bonyolitja le a tervezést, — az osztrak kollégik meghdkkentek. Valéban, egy ilyen méretd szerv munkdja csak
trdszt jelleggel képzelhets el. Ezen beliil 80—120 f8s, miszakilag vertikdlis kiépitést irodak (nevezhetjik komplex egységeknek)
mutatkoztak a legcélszeribbnek. Ezek szakositisat az elébbiekben emlitett iparagaknak megfeleléen igyekeztlik biztositani, — a

fluktuald munkaellatottsagnak megfelel8en, tébb-kevesebb sikerrel. Az irodén belili komplex épitész- statikus csoportok létszama
nem mereven megéllapitott. A kénny{iparnal a kevesebb 8—10, nehéziparndl a nagyobb 20—25 {&s csoportok viltak be.

1955 6ta a tervezd csoportok komplexositédsat az ésszerliség és lehetbségek hatdrain belll kiépitettiik. Vannak viszont munka-
terliletek, ahol a szakositas feltétlenil eredményesnek mutatkozik és javitja a tervezés mingségét, amellett termelékenyebb is; igy
kiilénallé a vasszerkezeti, specidlis épliletgépészeti (klima, szell6zés) és az drelemzési munkanal.

Mi az el6nye ennek a tervezési formanak, illetSleg szervezetnek? A tapasztalatcserét, miszaki fejlédést rendkivil meggyorsitja,
egyenletesebb munkaelldtottsagot biztosit, adott esetben egyik iroda kisegiti a mdsikat. A munkaeréket a legjobb helyen és beosztasban
hasznalja, killonosen a fiatal mlszakiak nevelése szempontjabdl eredményes. Hatranya, hogy a tervezési munkat, mely sok vonatko-
zasban alkotd, szellemi tevékenység — hivatalivd, mechanikussa teszi. Evek 6ta vitatott kérdés, hogy ez a szervezési mdédszer nem
befoly4solja-e hatranyosan az épitészet miivészi vonatkozésait? A tapasztalat szerint az utébbi 3—4 évben, — véleményemszerint —azaz
elfogadhaté torekvés érvényesil, hogy gazdasagi, funkcionalis, mdszaki vonatkozdsban a tervezdnek a szervezeti irdnyitast (terv-
tanacs, miszaki vezetdk, normativdk stb.) el kell fogadni, esztétikai kérdésekben viszont maximalis szabadsigot kell biztositani.

Miért van kiilénos jelent8sége az ipari tervezés lebonyolitasi formajanak? Bar egy kilon tanulmény foglalkozik a gazdasdgos ipari épit-
kezés komplex téméjaval, mar itt is ra kell mutatni, hogy egy ipari lizem hatékonysiga akkor optimdlis, ha a gépi befektetés, a magas-
és mélyépitési beruhazds, valamint az Uzemeltetési koltségek eredéje a legkedvezébb. Mivel ezek az Gsszetevék gyakran ellentétes
irdnytak, az épitész és technoldgiai tervezés kiilondlldsa eldnyss tapasztalatokat mutat, mert igy nem dll fenn az a veszély, hogy az
egyik fél szakmai sovinizmusa a mésikra kényszeritse alldspontjat, Vitdk utdn ugyan, de egyértelm(bben tud kialakulni a gazdasagos
megoldas.



1. Gyégyszer alapanyaggyarté csarnok 1955, és 1957, évben
készilt elvi megoldasa

Technolbgiai tervezd: Egyesilt Gydgyszer- és Tadpszergyar
Epitésztervezs: Pal Balazs

Eredetileg ko&tott technolégiara (C-vitamin) késziilt a technolégiai terv.
Az egyes Uzemrészek egymiastdl slvilasztva telepiltek egymas mellé és
az alapszolgaltatasok vonalvezetésére (dltalinos gépi szellzés, gbz, prés-
levegh, vakuum, solé, elektromos energia) hatirozott elképzelést a tech-
noldgiai diszporicid nem tartalmazott. A masodik (1957-es) megoldis mar
valtoztathatéd technolégial igények alapjan készilt, Az alapszolgéltatasok
végleges diszpozicigia mellett az Gzemeltetés alatti karbantartast és a
gyartdsi technoldgia gyors Aatszerelhetdségét kellett figyelembe venni

Lényeges kiildnbségek:

1. a) Az &ltalanos szell8zést Otszords légesere mellett az 1955-8s terv
az elémelegitett levegb tulnyomdasok deflektoros eltavolitassal
gondolta biztositani.

b) A masodik megoldas tervezése kapesin tisztizédott, hogy a gyoégy-
szeripari technolégidbdl eredd levegbszennyezddést elGidézd gé-
26k, gazok 80%-a nehezebb fajsulyt, mint a levegd. Ezért a deflek-
torok alkalmazdsatél a terv eltekintett és az elszivast a kozépsd
részen a padlészint alatti elszivd csatorndba terelte,

2. a) Az elsé megoldasndl a technolégus, mivel csak kis részben vette
figyelembe a vertikilis technolégiai elrendezés lehet3ségét, terilet
igényét az 1, 2-vel jeldlt sraffozott feliletben adta meg.

A misodik megoldasnal korszer( vertikilis technolégia kovetkeze-
tes alkalmazisival véltozatlan terilet mellett kb. fele akkora be-
épitési alapterileten (4-gyel jeldlt, keresztbe sraffozott) lehetett
ugyanazt a gyartasi folyamatot elhelyezni. llyen médon az iker-
csarnok flelszabadult alapteriiletén Gj gyirtményok technoldgiajat
lehetett elhelyezni (kb. 50%-o0s alapteriilet, ill. kubatura meg-
takaritas).

b,
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2, Miiszeripari gépgyar nyersanyag és készaru raktara

Technolégiai tervezé6: KGMTI — BHG
Epitésztervezé: Arnéth Lajos — dr., Szendréi Jend

Az elsé alternativiban a beruhdzé altal felvizolt program [éldszinten
helyezte el a nyersarut, emeleten a kész terméket. Emeleten kapott
helyet az adminisztracié, 61téz6, kisérleti mihely, szerkesztés stb., A rako-
diashoz kézat és iparvagany szilikséges.

Az IPARTERV elfogadott javaslata az alabbi lényeges mddositiasokat
tartalmazta:

1. A helyszini adottsigok lehetévé tették a szomszédos telekteriilet meg-
szerzését a kis beépitettségre valé tekintettel (kb. 1%-o0s szanalasi
koltség), igy a raktdrozads céljara idealis foldszinti terllet kib&vilt.

Els6 alternativa:

b) végsé megoldis

a) eredeti elképzelés
T — 1

|

w

2. Részben a fentiek alapjan moédositani lehetett az iparvdginy beveze-
tését, mely az eredeti tervben a f&ldszinti terlletet tdnkretette.
(55 m-es sugar amugy sem volt redlis.) A rakodé rampa igy fedett
teriletre kerilt — eredetileg ugyanis északi, széljarta fekvése volt.
Szét lehetett vélasztani a heterogén funkcidkat. Féldszintes raktar-
épuletbe kerilt a nyersanyagraktar és expedicié. Az anyagmozgatist
az eredeti terv nem oldotta meg, most daruval eszkdzélhets; kilén
centralis forgalmi tengellyel rendelkezd tébbszintes éplilet, rugalmas
alaprajzi elrendezéssel tartalmazza a vegyes rendeltetésG helyiség-
csoportokat.

Masodik alternativa:
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3. Papirgyar

Technoldgiai tervezd:
Kénnydipari

Tervezd Iroda

Epitésztervezd:
Rédcz Gyérgy

A technoldgiai sziikségességek alapjin dsszeallitott elrendezésbdl (A abra)
az épitész kdzremGkddésével, kdzés munka eredményeképpen, az alabbi
(B abra) elonybsebb elrendezés jott létre.

1. Pépeldkészitd. Pillérillisai az egész telepre kiterjeds, azonos
modulban rendezddtek. A végleges kiépités figyelembevételével az
alapterilet csdkkent, ugyanakkor a belsé elrendezés viligosabb és
attekinthetSbbé vait.

2. Gépcsarnok. A két iitemben, két gépre bdvitendd 2 x 17 — 34 m
fesztdvolsagli haj6 egyetlen 24 m fesztivolsigd csarnokka csdkkent,
amivel csaknem 30%-o0s kubatura megtakaritis volt elérhetd. A mellék-
hajék a felesleges helyeken elmaradtak.

4. Miiszergyar technolégiai sémaija

Technolégiai tervezé: KGMTI
Epitésztervezs: Kovdcs Tibor

Az eredeti (baloldali) technolégiai séma az alibbi épitményeket tartalmazta:

1. Szereld mdahely
2. Melegiizem (Picolé stb.) 6. Kazinhaz
3. Irodaépiilet 7. Raktar

4. Oltszdépiilet

elrendezésben az aldbbi eldnydket nyujtja:

a) Az épiletek ésszer(i és rendezettebb csoportositasaval telken belil ésszefiiggd szabad teriiletet

lehetett biztositani, ami a késGbbi bovités szempontjabsl elényss.

b) Az épiiletek kdzelebb hozdsival a kézmihaléz=t, tavfGté vezeték stb. hossza csokkent.

¢) Az iroda, 6lt6z6, ilietsleg étterem épllet elStt kialakitott parkteriilet j6I felhasznalhaté pihend-
tartézkodénak, az irodahelyiségek forgalommentes, zajtalan teriletre néznek.

d) Az éplletcsoportok rendezett kialakitisa kedvez8bb rélatast biztosit a zoldterlleten épiild,

messzirél és tébb oldalrél lathaté gyarépiletre.

5. Etterem és konyha

8. Porta és kerékpérszin
A technoldgiai séma az épitész és technologus egyittm@kddése utin a jobboldalt bemutatott

3. 6!:616’-szérny, nyaktagba kerlilt, az lizemi kézéppontba a gydrts-
rész és az osztdlyozé koézé. A nagy belvildig megosztisival, félemelet
beiktatdsival elrendezése a leggazdasigosabb.

4. Nyersanyagraktdar. A viginyokkal pérhuzamosan fejlesztve, a
kirakodds egyenletesen bistosithatd. A kdnnyd épitésia nyitott-fedett
rakodé elvilik a gyartd csarnoktdl és ezdltal annak megvilasitisa egyen-
letesebb. A sziikséges kapcsolatot egy csohid biztesitja.

5. Készdruraktdr a f3ldszinten O&sszefiggd tér. Az emeleten el-
helyezkedd osztdlyozé belsd udvar beiktatasival elszakad a csarnok-
résztdl és fgy mind az, mind az osztalyoz sokkal jobban megviligithats.

Az egységes modulrendszer nagyardnyl elSgyirtist és gazdasigos panel

épitkezést tesz lehetdve.
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5. 9 %9 m pillérallasd, univerzilis daruzatlan iizemi épiilet
és iroda — 61t6z6 egység tipusterv javaslata.

A terv az ipari jellegl témeggyirtis elSnyeit kivanja kihasznalni. Ennek
érdekében a tipizalas csak a szerkezeti elemekre vonatkozik. A szerkeze-
tek kialakitisa méretkoordinicié alapjin tortént. Az egyes elemek &ssze-
czarelése varialhaté., A szerelés munkaigénye lecsokkentett és helyszini
alakitas sziikségessége nem meril fel

Lehet, hogy még sokszor felvetddik: helyes-e, a kiilonall6 ipari éplilettervezés, melyik a legjobb dsszem(kodési forma a technolégus
és épltész kozdtt, — de az biztos, hogy Magyarorszagon az ipari épulettervez&k az utébbi 10 évben elsajatitotték a technoldgiai ter-
vezés alapelemeit és gyakran teljesértékd vitapartnerei a technolégusnak. Eszrevételeik nem egyszer megvéltoztatjék a technoldgiai
elrendezést.

Mert alapjdban véve mi is a technoldgiai vagy gyartervezés! A gyartasi folyamatnak, az anyagmozgatasnak megszervezése a nyers-
anyagtdl, a félkészgyartménytdl kezdve a gyartandd termék dsszedllitdsdn keresztil a készaru raktdrig. Amig a termék kdzvetlen
eldllitdsa dltalaban gépi berendezéssel térténik és ezt a gépész tervezd, a technolégus hatdrozza meg, — az anyagmozgatisi folyamat,
az lizemegységek kapcsolata mar épftészi kérdés is. Ezt a mi tervezdink, akik szakmajuknal fogva is nagyobb atfogd készséggel, komplex
szemlélettel rendelkeznek, — elég jol megtanultdk, Erdemes bemutatni egy-két példat: az épltész tervezé kizremlksdésével hogyan
alakult és fejl6dstt a technoldgus altal elképzelt gydrtési folyamat (l. az el&z8 oldalon kozdlt szemelvényeket).

Mig ezel8tt az épitész feladat kimerilt a megadott gépi egységek épilettel valé korllburkoldsdban, ma a gyartds teljes folyamatat,
annak minden fontos &sszefliggését ismernie és nem egyszer a funkcié és a gazdasdgossdg irdnydban befolydsolnia kell. Kérilbeldl
olyan az eltol6d4s a mai és régi tervezd kozott, mint ahogy Nervi egy nemzetkézi vitdban kifejtette, miben kiilénbozik a konstruktér
a szdmolé mérncktdl: az egyik alkot, a masik végrehajt.

Az épitész szerepe és munkateriilete megnétt. Nemcsak a vdrosok iparnegyedeinek kialakitdséban van déntd szava, igy a varosépitk
dolgaiba is beleszdl, hanem az orszigos, — regiondlis tervezésnél, Uj ipartelepek helyének kijelslésénél a kézgazdasagi, kozigazgatdsi
szempontokon kivil az épitészeti szempontok is érvényesiilnek.

Az ipari épiilettervezés messze meghaladja az akdr csak 20 évvel ezel6tti tervezés fogalmat. Talan dgy is kifejezhetném: rendkiviil
szertedgazé mszaki tevékenységek integracidja, ahol a tervezd épitésznek a szaktervezék seregét kell koordinalni, ésszehangolni.
Nem egyszer dént8bird a divergens szakmai szempontok felett. Es ha a fennallé rendeletek ezt a szerepkért a technoldgus — generél-
tervezd — szamdra gondoltak is biztositani, az élet és gyakorlat vitathatatlanul az épitésztervezt tisztelte meg vele és ez nemcsak
nalunk van igy. ,,A technoldgiai korszak, az éles ipari verseny, amelyben élink — épitész gondolkodadst kdvetel, Okvet-
leniil sziikség van valakire, aki az épiiletet minden vonatkozasban fellilvizsgélja és igy az épitész a felel&sség Uj fokdra emelkedik."
(James F. Munce: Industrial Architecture 1960. Dodge Corp. New York).

Es ha tervez8ink az Ipartervben nem egyszer panaszkodnak: kevés idejlik marad ,,tervezésre’’, rengeteg munkat jelent a szaktervez8k

bsszefogdsa, a kuldnbszé hatdsdgok elSirdsainak egyeztetése, — bér elismerem, hogy ezen a vonalon egy-két szervezeti intézkedés
ugyancsak elkelne, — ne feledjék, hogy ez a m@kddés az ipari épiilettervezésnek mindig fontosabb vonasava vélik. Minél ésszetettebb,
bonyolultabb egy ipari éplilet — és az automatiziléssal, az automatizalt gydrak megjelenésével ez csak fokozdédni fog, — e feladat

jelentdsége még jobban elStérbe kerdl.

Az el6z8, talan kissé dltaldnos fejtegetések utan legyen szabad egy par olyan konkrét kérdést felvetni, melyek ma az ipari épftészetben
jelent8séggel birnak.

Az épitészetnek vilagszerte egyik f6problémaéja az iparositds. Hogyan lehet kézmdipari, munka- és anyagigényes épitSiparban a modern,
XX. szdzadbeli fejlett gydripar tdmeggydrtasi médszereit bevezetni? Ezzel foglalkoznak a tudoményos egyesiiletek, kutaté intézetek,
az UIA tagozata, tervezék és kivitelez6k egyardnt. Mi a helyzet a magyar ipari épitészetben az ehhez a kérdéshez kapcsolédé fogal-
makkal: moduldcidval, tipizdldssal eléregydrtidssall

Mivel kilén tanulmany foglakozik a méretegységesitéssel és tipizélassal, itt csak réviden és az épitész-tervezd szemszégébél kivanom
a kérdést ismertetni.

Tervezési gyakorlatunkban elég hamar és egyértelmien kialakult a pillértavolsdgokra altatdnosan érvényes 3 m-es modulrend-
szer. Ez ma a népi demokracidkban altalanosan elfogadott és kedvez8bb, mint a nyugati 2,5 m-es, mert megfelel az 6lt6z8 és iroda
szekcidknak is. A KGST keretén beliil folyamatban van 3z épuletmagasségok, fesztavolsagok, fodémterhelések, az Gn. alapvetd para-
méterek egységes bevezetése. De semmiképpen sem volna indokolt valamiféle tudomanyos, vagy éppen 6ncéld modulizilas. Jetlemz8,
hogy tébbéves munka utin az UIA Epitésiparositasi szekcidja ugyanerre a kdvetkeztetésre jutott. Tavolrdl sem akarom lebecsiilni a
szerkezeti egységesités jelent&ségét, de csak addig a hatdrig értelmes, amig abbdl a kdzelebbi és tavolabbi perspektivaban az iparositas-
nak mérhetd és bizonyithaté haszna van, — vagy a technolégiai tervezésre gyakorol olyan szabalyozast, mely az épitSipari tomeggyar-
tisnak kiszélesitését, esetleg orszdghatarokon tudl is lehetévé teszi.

Es mi a helyzet a tipizdlédssal?

Az ipari épitészetben az dtéves terv végére eliranyzott 15—209, tipusterv felhasznalas komoly feladatot ré a tervezésre, kiilénésen,
ha figyelembe vessziik azokat a tényez8ket, amelyek az ipari épitészetben a tipustervezés alkalmazésit nehezftik. Kevés az ismétléds
feladat, iparunk igen sokrétl, de az ismétl6d6 ipari objektum ritka, bizonytalanok a kiindulé adatok, gyakran valtoznak a technolé-
gidk, a gépparkok tipizalisardl, illetleg szabvanyositdsirél nem igen lehet beszéini.

A tipizdlds gondolata az Ipartervben nem Ujkeletl. Az elmdlt 10 év alatt tobb irdnyban igyekeztiik a kérdést megkédzeliteni tobb-
kevesebb sikerrel. A kérdés tirgyaldsa elGtt célszerlinek latszik ezeket a torekvéseket értékelni:

1950-t8l kezdve foglalkoztunk szerkezeti csomdépontok tipizdlasaval. Csoméponti gyljteménylinkben szerepeltek teher-
hordé szerkezetek elemei: fédémpanel, fidkgerenda, felllvilagits- és egyébb éplletszerkezetek: vasbeton ablak, fa- és acél nyilaszaré
szerkezetek, parkany kiképzés, tetviz sszefolyd stb. Ezek a csomdpontok, mint hazi szabvanyok keriiltek felhasznélésra, de meg kell
allapitani, hogy a tervez8k ennek ellenére igyekeztek egyéni megoldasokat alkalmazni, a dokumentéciok, a nyildszaré szerkezetektdl
eltekintve, szélesebben nem terjedtek el. A kiadvanyok elfogytak. Ezeknek a csoméponti gylijteményeknek a gyartds szempontjébdl
jelentbségiik nem volt.

1951—53 k&zétt késziiltek teljes épllet tipustervek, abdnya- gyapot- és livegraktirak épitésére. Felhaszndldsra azért nem
keriiltek, mert a beruhizék altal megadott épitési igény a gyakorlatban nem jelentkezett, vagy allandéan médosult.

1952—53-ban készitettiik el a daruzatlan tizem teljes tipustervét (varidbilis alkalmazasra) a kénnydipar és kénnylgépipar szdmara
12X 12 m-es oszlopélldsokkal. A terv szerint egyetlen Gzem épiilt meg (Beloiannisz Hiradastechnikai Gyar el6készitd lzeme) és koril-
beliil nyolc alkalommal tervfeladati mélységig irdnytervként lehetett felhasznélni. Ezek a tervfeladatok azonban az 1954-es beruhazisi
ledllitdsok folytdn nem keriiltek megvalésitisra. A tovabbi felhasznéldst gétolta az a k&rilmény, hogy a 12X 12 m-es pillérhélé és a
stlyos feliilvildgité draga megoldést jelentett, — a laterna a rugalmas felhasznalast nehezitette (lasd BHG).

Ugyanabban az id8ben megindult a daruzott tizem tipusterveinek kidolgozisa is a KGMTI kiindulé adatai alapjin, a tervek befejezése
éppen az elGbb emlitett 54-es beruhazési csékkentések miatt elmaradt és a KGMTI az elkésziilt tervfeladatot egyetlen alkalommal sem
hasznélta fel.

A tipizélds fogalomkdréhez tartozé ismételten felhasznilhatéd terveket a vallalat tobbizben adta kdzre 1953-ban és 1955-ben az
Ipari Szemlében Tervkatalégus cimen, — kb. 150 objektumrél. Ennek alapjan sikeriilt a tervdokumentdcidkat ismételten felhasznélni,
de meg kell 4llapitani, hogy a nagyobb eredményt a beruhdzé éllanddan véltozé kivdnsagai, az adaptéldssal jiré munkak (dj alapozis,
kdzmicsatlakozis stb.), valamint a véltozé rendeletek, tervezési iranyelvek akadilyoztik. Meg kell éllapitani azt is, hogy a tervez&k
részérdl sem mutatkozott megértés, — még sajat terveik ismételt felhasznédlasira sem. Hol indokoltan, hol &ncéldan, mindig javitani
akartak az el6z8 megoldason. Ettdl a hajlamtdl kiildnben a beruhdzék sem mentesek. Az ismételten felhasznalt tervek teriletén a leg-
jelentBsebb eredmény a hGtétorony, illetve a h{itéhaz tervezésnél jelentkezett, ahol 1959—60-ban, nem egész két év alatt az 53 db
hGtétorony tervezési megbizdsandl 43 esetben meglevé tervet adaptéltunk. Ez az ésszes tervezés 879%,-a, kb. 850 000,— Ft értékben.

1957-181 kezdve, a helyszini elGregyartasban nyert tapasztalatok alapjan alakult ki a hazai adottsdgainknak megfeleld tipustervezés
egyik vilfaja: egy-egy nagylétesitmény terveinek egységes elvek szerinti kidolgozdsa, — ami gyakorlatban a szerkezeti elemek
helyi tipusként valo ismételt felhaszndldsét jelenti. Ennek elSfeltétele az ipartelepen belil a méretegységesités
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6. Foldszintes csarnok nyomatéki O pont-
nal felbontott keretei. (Statikus tervezé:
dr. Garay Lajos—Borsi Béla)

7. Emeletes miihelyépilet eléregyartott
vb, szerkezete, el6térben (foldszintes
mdhely, kiiregelt fétartéval, lapoldsos
csoméponti kdtéssel. (Tervezd: Gnidig
Miklés)

8. lves csarnokszerkezet, racsos hirom-,
— elhelyezés utan — kétcsuklos f8tartdi.
(Statikus tervezé: dr. Garay Lajos)

9. Csarnokszerkezet linedrisan bontott
szerkezeti elemekkel, racsos (Startédval.
(Statikus tervez&: Komldssy Istvan)

10. Erémi racsos fétartdkkal, Vierendeel
oszlopokkal, (Tervezd: Mitrai Gyula—
Paszti Karoly)

11. Eré6m merev vasbetétes szerkezet-
tel, a monolitbetonozis tablas zsaluzdssa!
készil. (Statikus tervezs: Péry Vilmos)

12, Erémd minimalis szerkezeti elemmel:
kiuregelt oszlop és haranttarts, vond-
vasas donga. (Tervezd: Mitrai Gyula—
Paszti Karoly)

13. Monolit vasbeton héj, ivtartékon,
gorduls  allvanyrél készitve, (Statikus
tervezd: dr. Menyhard Istvan)

14. Kéolajipari Gépgyar kénnytvasszer-
kezetl raktdrcsarnoka. (Tervezé: Majer
J6zsef)

és a csomopontok egységes alakitésa. Ezzel a médszerrel épiilt a Tiszavidéki Vegyi Kombinat, ahol az egységes szerkezeti elemeket a
mintegy 20 kiilénb6z6 rendeltetést, sok millié forint értéket képviseld éplletnél lehetett alkalmazni. Ezeket az elemeket az épit-
kezés helyén telepitett elGregyartd iizemben dllftottdk el. A Székesfehérvari Fémmanél a mérettipizdldssal, azonos fesztévv?.l és
szerkezette| 250 000 m? dizemi csarnok épltését lehetett rendkiviil gazdasigosan és gyorsan végrehajtani. Természetesen ezt a tipus-
tervezési médszert a jévében minden nagyobb ipartelep épitésénél felhaszndljuk. Ehhez azonban sziikséges, hogy a beruhdzék a
méretegységesitéshez szlikséges |6t biztositsak. Mert a tervezési idShiany beruhézésaink lebonyolitdsanak éllandd rakfenéje. Hogy mit
jelent ez a gyakorlatban? A Székesfehérvéri Fémmiinél kb, 2 hénap tervezési elBkésziiletet és kozel 10 millié forint és sok hénapos ki-
vitelezési id6 megtakaritast. Ez a j6 példa. A Dunai Cementm(@nél 1959. elején a kért 2—3 hénapot nem kaptuk meg. Az épitkezés
megszervezésére elképzelésiink hasonlé volt a TVK-éhoz. A tervieladat alapjan egységes, lizemben legyarthaté szerkezeti elemek
terveit bocsatottuk volna a német tervezés rendelkezésére. Nem lebecsiilve a kivitel teljesitményeit, melyet a DCM épitésénél nyuijt,
azt hiszem, azok el6tt, akik a sz(k teriiletre 6sszezsdfolt nagyelem( helyszini elSregyirtas és vegyes monolit épités nehézségeit kéze-
lebbrél ismerik, nem kétséges, hogy a TVK-nal kdvetett helyi tipizdls eredményesebb lett volna. Ez a rossz példa!

Figyelembe véve a tipizélds kett8s jelent8ségét:

a) az épitSipar termelésének Uzemszerlvé tétele,

b) a tervezési kapacitds megtakaritisa, —

valamint az elmdlt 10 év tapasztalatait, amikor térekvéseink féként a masodik irdnyba mozogtak és az lizemi termelésre valé el8készi-
tésig sem jutottunk el, — azt kell mondanom, hogy a kévetkezd 6téves tervidbszakban elsédlegesen az lizemszer el8éllitast kell
megszerveznilink. A tipizaldst, killéndsen az ipari épltészetben a hazai feladatok ismeretében nem lehet a teljes tipus-
terv dokumentdcio eldallitdsdra leegyszer@siteni. Erre nincs is szilkség akkor, ha elsédleges feladatnak a
gydripari elGdllitast tekintjik (Uzemi elBregyartas)— és a tervezési kapacitds megtakaritist, amely sziikségszer(en eI6/bb, vagy uEé}bb
jelentkezni fog — mésodlagosan kezeljik. Még az is lehetséges, hogy az elsé idBszakban a tipizilt elemek betervezése és felhasznalésa
tervezési szempontbdl t&bb munkdt jelent majd, mint az egyedi tervezés.

Dénté kérdésaz igények hel yes felmérése Uzemben vald gydrtis megszervezése csak akkor értelrpes és gazdas;igos, ha
a szériagyartdst és a tdmeges felhasznéldst biztositani tudjuk. Az 8téves terv keretszimait és az elmdlt évek épitési vo'lumenét ismerve,
ezek az igények az |parterv keretén belil (ahol az iparj tervezés nagyobb része osszefut) tisztizhaték. Mar most is megéllapf:chaté,
hogy daruzatlan kénnyd Gizemi csarnok — els&sorban a KGM mdszer és hiradéstechnikai d4gazatdndl, valamint az épit8ipar és raktérozas
vohalan olyan mennyiségben sziikséges, hogy az lizemi eléregydrtas indokolt. Elézetes szimadataink szerint évente kb. 100—150 000 m?2
flyen jellegd mihelyteriletre lesz sziikség

Igen fontos a kiindulé adatok fellilvizsgdlata. A beruhdzé és technoldgiai igények altaldban tulzdsokkal jelentkeznek pedig kiilénssen
szériagydrtis esetén déntd fontossagti a redlis Gizemeltetési kivanalom felmérése, kiilonben a beruhdzés épitési hanyada indokolatlanul
novekszik, Csak egy példa: a daruzatlan lizem szerkezeti kisltsége 12 12 m-es oszlophalénél a 99 m-es raszterral szemben kb, 20%-
kal névekszik. Az sem szorul killgnesebb bizonyitsra, hogy egy tobbszintes kozraktar 2—3000 kg/m2-es fodémterheléssel koltségesebb
eplilet, mint egy féldszintes csarnok.

Mint mar el6z8ekben emlitettem, a teljes tipusterv a gyakorlatban nem vélt be. Nem komplett, hanem szekcié terv kell, amelyet sokkal
rugalmasabban és szélesebb teriileten lehet felhasznalni. Szekcié terv a mihelyre és az Gzemi, illetve iroda, 8!t6z6 egységre, termé-
szetesen gy, hogy az Osszeépitési |ehetségek maximadlisak legyenek. Elsédlegesen a teherhordé szerkezetek gyartandék tizemben:
oszlop, f6tartd, panel, illetve szelemen és pallé, A szerkezeti méretegységesitésbél Ismétl&ds egyéb azonos éplletszerkezetek kévet-
keznek: nyildszaré szerkezetek, (ablak, ajtd, felilviligitd) — térelhatirold falpanelek a csarnoken és irodédn. A rendeltetés azonossiga
folytan is jelentkeznek ismétléds alaprajzi szekciok: |épes6, mosds, zuhanyozd, WC-csoportok. Ezeket a csomépontokat a tervezésnek,
mint kataldgus elemeket kételezéen kell felhasznalni,

A tipizilds jelent8sége természetesen csak akkor mutatkozik, ha a fentebb vadzolt épitmény elemek szériagydrtasat sikerl
megoldani. Els3 lépésként a teherhordd szerkezetek elallitasit kell biztositani, 8sszhangban a lakas és mezGgazdasigi |étesitmények
szamara épiild elemgydrakkal. Kilondsen figyelembe kell venni, hogy a mez&gazdasag kb. 5 évig igen nagy elemgyéri igényekkel jelent-
kezik, ezek azonban id6vel csékkenni fognak, az ipariak viszont névekednek.



15. Traktorgyir elemekbdl &sszeallitott
dongdja (Tervezd: Gnadig Miklos és
Dr. Kollar Lajos)

16: Vegyimivek raktirépiiletének eldre
gyartott oszlopa és dongédja (Statikus
tervezd: Gniddig Miklds)

Kissé részletesebben kell foglalkozni az ipari <zerkezettervezés kérdésével: avasbeton eléregydrtéds kialakitaséval és fejls-
désével. Amikor az el6zéekben vazolt nagy ipari épitési feladatokra sor keriilt, a nagyfesztavd, illet8leg teherbirésu szerkezetekhez az
acél, illetve a vasbetonhoz sziikséges zsaluzé anyag hidnyzott. Az épitési fa ma mdr a vildgpiacon is hidnycikknek szamft, hazai vonatko-
zdsban ez mir kordbban bekévetkezett. Acéltermelésiink korldtozott volta miatt kb. 30 m-es fesztévolsagig csak a vasbeton szerkezetek
jshettek szoba, A fahidny miatt mar 1948-ban rd kellett térni a vasbeton szerkezetek el6regyartasara, mert a sziikségszer(ség egyszerGen
nem engedett mis megoldist, egyediil ezzel az épitési méddal lehetett biztositani ipari beruhdzdsaink megvaldsitasit. A vasbeton
elemgyédrak korlatozott kapacitdsa, valamint a nagyszilardsagl acél hidnya a helyszini el6regyartas felé terelte a tervezést. Mivel igy
nagyobb szillitdsi tivolsigok természetszeriileg nem adddtak, a gydrtandd elemek stlydt és méretét tekintélyesen fokozni lehetett, az
emels szerkezettd| figgden akar 50 t-ig is. Ez a rovid el6zménye a ma mar Eurdpaszerte ismert magyar nagyelemi vasbeton elére-
gyartasnak.

Az elsB kisérletek lényegében a monolit vasbeton keretnek talajon valé elkészitésébdl alltak, ezt azutdn az el8re elkészitett alapba
Derrick daru emelte be. Amikor a 14—16 m fesztdvnal nagyobb keretek sulya az emel8szerkezetek teherbirdsat meghaladta és a kereszt-
metszetek takarékos megtervezésével, kiliregelésével az emelési sdlyt nem lehetett mér tovibb csékkenteni, a nagyobb fesztdvolsa-
goknél elkeriilhetetlenné vilt a keretek felbontasa. Eleinte a bontas a nyomatéki dbraknak megfelelen a nyomatéki O0-pontokndl tértént.

Ez a statikailag helyes feldarabolds azonban a kivitelnél nehézségeket okozott, az egyes elemek emelés, illetve llitds kozben labilisak
voltak, stabilitsukat az épités ideje alatt provizériumokkal kellett biztositani. Nem kétséges, hogy ilyen 10—15 tonnds darabok épités
kézbeni bizonytalan helyzete nem kivénatos.

A tapasztalatok alapjén tértek 4t tervezdink a keretek linedris bontasira. Az esetleg kedvez3tlenebb statikai eréjatékot béven kirpétolta
a kivitel egyszeriibb volta.

Csoméponti illesztésekre sok alternativ elképzelés sziiletett, kezdve az dn. nedveskotéstdl, haszndlatos volt csapos és fakotéshez
hasonlé lapoldsos illesztés, a betonelemekbe épitett acélcsapok hegesztése, esetleg betonozéssal kombindlva. Jelenlegi és kialakult
gyakorlatunk a széraz kdtést tartja megfelelének, de mindenképpen olyat, amely az elemek elhelyezése utén azonnal teherbiré.

Eléregyartasunk kévetkezd lépése az egyes linedris elemek silydnak tovabbi csdkkentésére irdnyult attort szerkezetek alakitasdval:
oszlopok Vierendeel, — a gerendatarték ricsos kiképzésével. Csak jellemzésul emlitem, hogy eléregydrtassal késziilt erémiveinknél
a témér szelvényekkel szemben az 4ttdrt keresztmetszetek kb. 509 suly, illetve anyagmegtakaritist eredményeztek. Tovdbbi, még
anyagtakarékosabb szerkezeti megoldésaink az el6regyartott ves vasbeton fétarték — vondvassal —, ezek dltaldban a megépités ideje
alatt hiromcsuklds szerkezetként, elhelyezésik utin pedig a harmadik csuklépont betonozésaval kétcsuklds fvtartoként mikédnek,
Jellemz3je el8regyértisunknak a teherhordé elemek szdmanak csokkentése. Ennek egyik oka, hogy gy kevesebb sablont kell gydrtani
és azokat jobban lehet kihasznalni, — misrészt az dsszeépitésnél a csomépontok szdma, illetve a helyszfni munka csékken. Igy éltals-
nosan kialakult gyakorlat szerint fickgerenda rendszer nem késziil, a fétartdkra kézvetlendl tet8panelek kerilnek.

A helyszini el8regyértés egyik gyenge pontja a szabadban térténd, iddjarastd| fliggd betonkészités, — B300-as betonnal jobb min&ségr
nemigen lehet szamitani. Ennek megfelel8en a vasalds is lagyvasbetét, & = 50/35-&s betonacél. Korszerd elé-, vagy utdfeszitett szerkeze
alkalmazasa ennél a betonmindségnél nem gazdaségos. Pedig igen korlitozott épitGanyag lehet8ségeinkre vald tekintettel, minden
képpen arra kell térekedniink, hogy az ipari épitészetben is bevezessék az lizemben elédllitott anyagtakarékos feszitett szerkezeteket
Ennek lehetBségeire mar a tipustervezés tirgyaldsandl utaltam.

Ipari épitkezéseink helyszini eléregyartasat Ggy akarjuk az lzemi elSregydrtas elényeinek figyelembevételével tovabbfejleszteni, hogy
a nagyobb ipartelepek épitéséhez sziikséges provizérikus el6gyartd telepet tobbletkoltséggel ugyan, de végleges forméban épitjik fel.
Ez azutén a gydr megépitése utdn is izemben marad és a kérnyék lakds és mez8gazdasagi épitkezéseihez termel épft8 elemet. Tekintettel
arra, hogy a rentibilis szallitasi tévolsigot 60—100 km-ben lehet meghatdrozni, orszagos viszonylatban 4—5 ilyen lizem tervszerd
kialakitdsara lenne szikség.

A feszitett szerkezetek felhasznalisinak masik lehetBsége a tipustervezésnél ismertetett univerzélis Gzem, melynek elemeit ugyan-
ezekben az Uizemekben, esetleg meglevd elemgyérainkban lehetne nagy mennyiségben és sorozatban el8éllitani.

Az Ipartervben a vasbeton eléregyartésban elért produkciok és sikerek bizonyos egyoldald szemléletet eredményeztek. Bér az el6zGek-
ben vézolt okok magyardzzik az eldregydrtds jogosultsigdc, mégis elgondolkoztato, hogy sehol Eurépéban 50—60 tonnés eléregydrtott
elemek nem késziiltek. Az elem stlyanak fokozdsa és nagysdga lehetett szilkségszer(, de a széls§ esetekben gazdaségossaga vitathatd.

Az egyoldali szemlélet miatt a monolit vasbeton épitési méd korszer(sitése is hattérbe szorult. Csak az utébbi 3—4 évben mérték fel
szerkezet-tervezdink az itt rejls lehetBségeket. Az elgzéekben vazolt szerkezeti egységesités nemcsak az eléregyartis, hanem a kor-
szer( fa- és anyagtakarékos monolit épités szdmara is széles tavlatokat nyit. Egyik legsikeriiltebb példa a most elkésziilt Székesfehérvari
KénnyGfémm( vasbeton héjszerkezete.

A monolit épftés egyik ésszerd formaja, a merev vasbetétes vasbeton szerkezet is megjelent tervezési gyakorlatunkban. Az 1957-ben
tervezett Ajkal Erém{ gyorsabb épitése érdekében a pillérek vasvaza betonozds nélkil is alkalmas volt a tet6fédém hordasara, — igy
akarta a generéltervezd meggyorsitani a kivitelt, illetve a kazanszerelést el8rehozni. A gépszerelés alatt tortént volna a pillérek be-
betonozésa és a pédiumak elkészitése. Sajnos litemezési nehézségek miatt a kazanszerelés késett és igy a vasvaz tdlméretezése semmi-
féle elénnyel nem jart. Kiilén problémat jelentett, hogy a vasvézat a KGMTI, a vasbeton szerkezetet pedig az Iparterv tervezte. A nem
éppen j6 tapasztalatokon okulva a generdltervez$ Eréterv az Oroszlani Erdmd hasonlé szerkezettervezését az Ipartervre bizta, igy a
teljes statikai és épitéstechnoldgiai elgondolds a kazinszerelésre bedllitott nagy portaldara ligyes felhasznélédsdval szerves egységet
képezett és ezt a kivitel sikeresen igazolta.

A hengerelt acéliru hidny okozta, hogy a vasbeton szerkezeteket néha indokolatlanul er8ltettiik és vasszerkezeti tervezéseink sem
voltak a legkorszerbbek. Csak az utébbi években késziltek konnyd, lemezbsl vagy csébél alakitott térbeli ergjatékot is figyelembe
vevd csarnokszerkezetek. Ra kell mutatni arra a problémara, hogy az épités szdmara a hengerelt acél felhaszndlds nem egyértelmien
szabdlyozott. Kiiléngsen az 50-es évek elsé felében volt tapasztalhato, hogy a kiilonbozd iparigak mésképp értelmezték az acélfel-
hasznalasi lehetéségeket. Visszasnak tlnik, hogy az orszdgos héerémivek Berente, Pécsijhely stb. nagyelem( elGregyartott vb, szer-
kezettel, ugyanakkor a hozzicsatlakozd szillité hidak tébbszdz méter hosszdsdgban vasvézzal épiiltek. Vagy a Barcikai Vegyimiveknél
a nagyfesztava athidaldsoknél az épftész kénytelen volt vasbetonnal dolgozni, ugyanakkor a eséallvanyokndl a technolégus tervezd
rengeteg hengerelt acélt haszndl fel. Meg kell allapitani, hogy az utdbbi években ezen a téren is javulas tortént, a technoldgus tervezék
is ,,megszoktak'' a vasbetont. Sokszor el&fordul azonban még, hogy a beruhdzé a vasszerkezetet erglteti ott is, ahol a vasbetonnal
ésszertien lehetne dolgozni, abban a hitben, hogy fgy az épitési idot megréviditheti. A gyakorlat azonban azt mutatja, hogy éppen az
acélhisny miatt ez id8megtakaritist nem jelent. i

Az el6z8ekben elmondottak nem keresetten, de sok vonatkozasban az ipari tervezés sajatossigét, specidlis voltdt hizzék ald. A kiilon-
leges problémak az ipari tervezés dsszetettségébdl keletkeznek &s az épitész érdeklddésének kiterjesztését kovetelik. TervezSink
az elmult évek soran kétségtelen sok tapasztalatot szereztek nemcsak a szorosan vett szakmai teriiletikén, hanem az ipari beruhazis
gazdasagi és technoldgiai vonatkozasaibar is. Egy-egy tervezés folyaman szamtalan megjegyzés hallatszik, amely a beruhdzas céljat,
gazdasdgossdgat, litemezését, végrehajtasit feszegeti, népgazdasagi kapcsolatait vizsgdlja — kérdez és birdl — néha tajékozatlansagbdl,
de gyakran jézan tapasztalatbdl.

Sajnos ezek a kdzgazdasagi tapasztalatok szervezetten, népgazdaségi szinten nincsenek megfelel8en értékesitve. Sokszor a partnerek:
tervezd, technolégus, beruhdzé egyéni adottsigai, személyi kapcsolatai, esetleg erdszakossiga dontenek. Felvetédik a kérdés: a
gaz?aségi tervezés, technoldgia és épllettervezés optimlis egylttm(kodését nem lehetne-e jobban bizto-
sitani?



BERUHAZO ES GENERALTERVEZ® SZEREPE AZ IPARTELEPEK

MEGVALOSITASABAN

Kardos Andor

Néhdny gondolatot szeretnék felvetni a beruhdzé és general-
tervezd munkéjardl és féleg ezen munkik hatékonysagardl,

E két szerv munkakérét korilirni, kételességeit és jogait fel-
sorolni nem célom, hiszen ezek rendeletileg pontosan meghaté-
roztattak, s6t a rendeletek szelleme azt is lehetévé teszi, hogy
egyes nem pontosan korilirt esetekben déntés sziilethessen.
Hogy jok-e ezek a rendeletek, és nem lenne-e sziikséges rajtuk
bizonyos véltoztatisokat eszkdzéIni, ezt a kérdést nem is tar-
tom sziikségesnek vizsgdlni, hiszen ezek &llandéan fejlédnek és
a glyatorlatban felmeriilG esetek vagy iranyzatok behatésira médo-
sulnak is.

Véleményem szerint a rendelkezések jok, haaberuhdzé és a gene-
rdltervezé arra torekszik, hogy azok eszmei tartalmat megvald-
sitsa és ez adottsigai és képességei folytan sikeril, viszont rossz
marad minden még olyan pontosan és ligyesen kidolgozott ren-
delkezés, melyet az érdekeltek csak formailag éhajtanak betar-
tani, ami legtébb esetben sikeriil is, de az eszmei tartalom kdz-
ben elsikkad.

Azt hiszem természetesnek fogjik taldlni a Kartdrsak, hogy &lli-
tdsom megvildgitisira ne sajat gyakorlatombdl vegyek példat.
WA Lyukdbanya fejlesztésére irdnyulé beruhdzést az OT 1950-
ben 100 millié forint kéltséggel engedélyezte azzal, hogy a banya
naponta 250 vagon szenet fog termelni. Az 1952-ben elkésziilt
beruhdzasi programot az OT mér 185 millié forinttal hagyta
jova. A beruhdzds kéltségét a tovabbi tervezés sordn 1956-ban
256 millid forintra becsiilték, Az MBB kezdeményezésére 1959-
ben a beruhdzist felilvizsgaltak és megillapitottak, hogy a be-
ruhdzds megvaldsitisidhoz 850 millié forintra van még szikség,
A felllvizsgdlat megéllapitdsa szerint ezzel a kdltséggel is a ter-
vezettnél alacsonyabb termelés érhetd el. (Fentiekben dr. Agoston
Pal Ugyészt idéztem.) Fenti igen feltlind, de tipikusnak nem
nevezhetd eset jé példa arra, hogy egy nagy beruhazisnil teljesen
elsikkadt a beruhdzis rendben valé kivitelezésének eszmei tar-
talma, de formailag viszont valészinlileg minden rendben volt,
hiszen jogkdvetkezményekrdl nincs tudomésunk.

De ezen példa j6 arra is, hogy kéril tudjuk irni — flggetlentil
a rendeletektdl — a beruhdzé legfontosabb feladatait.

1. )6l tudja elére megbecsiilni a beruhdzési hitel Ssszegszer(-
ségét. Itt semmi esetre sem tdmaszkodhatik a kés@bbi lizemel-
tetd dltal szolgéltatott adatokra, hiszen azok megtéveszté jel-
legliek lehetnek. Uzemeltetd ugyanis — az eddigi tapasztalatok
alapjin — minden kiiléndsebb veszély nélkil a ténylegesnél jéval
kisebb bekeriilési koltséget ad meg abban a reményben, hogy
a félig kész beruhazdst ugyanis befejezik. Igen 6 példa volt erre
a kozelmiltban a banyaszlakéhiazak esete is.

Ha feltessziik is, hogy emlitett bényaberuhdzis ténylegesen
és szakmailag is helyesen fenti &sszegbe kell, hogy keriiljon,
akkor is fellép az a sdlyos kérdés, hogy ha el8re tudtuk volna,
dehogy is kezdiink mai, igen korlitolt beruhazési lehet8ségeink
kozott egy olyan mié megvalésitdséba, ahol az évi termelés alig
éri el a beruhdzas 19%-dt, Egy ilyen beruhdzis a technika mai
gyors fejlédése mellett csak kiilénleges erkélcsi, szocidlis, vagy
reprezentativ okok miatt jShet tekintetbe.

De ellenkezd el&jeld el8becslési hiba is silyos kévetkezmények-
kel jar. A beruhdzds &sszegének indokolatlan tilbecslése erd-
forrasokat kot le és megakadalyozza a népgazdasidgot mis,
szintén rentabilis beruhdzasok megvaldsitdsaban, de a rendel-
kezésre allS tulzott pénzdsszeg felesleges kdltekezésre is csabithat.
Hogy a reélis el6becslés nem kdnny( feladat, kénnyen beldthatd,
hiszen beruhdzénak ekkor tervek még nem éllanak a rendelke-
zésére és ezért kilondsen Gj technolégidk esetén, melyekre
még kell8 beruhdzdsi osszegszer(iségi tapasztalat nincs, be-
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ruhdzé sok esetben joggal tévedhet. llyen ismeretlen Gj technolé-
gidjd munka pl. vegyipari beruhdzasaink nagy része. De ezen
esetben is szabdlyként kellene tekinteni azt a kovetelményt,
hogy a tervfeladat oly iitemben készittessék el, hogy az esetleges
beruhézasi dsszegkorrekcié mar a kovetkezd évi orszégos terv-
ben kalkuldlhaté legyen.

2. Kovetkezd silyos és nagy anyagi kihatdsd munkdja a be-
ruhdzénak a helykijelslés. Tagadhatatlan, hogy ez a kérdés elsd
&téves terviink éta mind tudoményos megalapozottsdg, mind
gyakorlatiassdg szempontjébd! sokat haladt elSre, de kétségtelen
az is, hogy tébb szamba jov6 teriilet kozll az optimalisat ki-
valasztani nem tudjuk, vagy csak egyes ritka esetekben tudjuk,
amikor egy-egy helykijelolési faktor oly tidlnyomé gazdaségi
kihatéssal bir, hogy a helyes helykivalasztds automatikusan
adédik. A helyes helykivélasztds megkivannd azt, hogy az &sszes
szdmbajshetd helyekre készitslik el a koltségvetéssel ellatott
tervfeladatot, amikor is az egyes helyeken elérhetd évi lzemi
megtakaritdsok vagy tobbletkiaddsok a tervfeladatban t&kési-
tett 8sszeggel szerepelnek, de szamitasba kell venni természete-
sen az (] Uzem létrehozdsdval felmerilé varosgazdalkodasi és
kézségfejlesztési kiadasokat is. Politikai természetd meggondo-
lasok is lehetnek dontS jelent&séglek, bar legtébbszor ezek
szdmszerlileg nem kalkuldlhaték. (Alf6ld iparositésa.)

Részben a helykijeldlések problematikédjiba tartozik egyes be-
ruhazésaink koncentraldsinak kérdése. )& példa erre egy Rikos-
palotén jelenleg épiil6 raktartelep esete, ahol a Batorértékesits
Villalat, ARHI és ROVIKOT koz6s koopericidjat sikeriilt meg-
valésitani. Bar a raktdrépuletek kiildnalidak, kézosen létesil
az Gt, vasut, vizellitds, vizlevezetés és energiaszolgdltatds és
ezzel a Bdtorértékesitd 47,3 milliés beruhdzdsi ©sszege 4,5
millidval, vagyis kozel 109-kal csdkkent.

Az Ipartervnél is sikeriilt a kdzelmultban két helyen beruhazasi
objektumok &sszevondsdval jelentékeny osszegeket megtakarf-
tani.

De ennél is tovabb niehetlink. A kézelmdltban lattunk egy szov-
jet filmet, mely egy olyan épliletet mutat be, mely alaprajza és
szerkezeti felépitése révén kilonféle ipari technoldgidk elhelye-
zésére is alkalmas és igy t6bb lizem is elhelyezhetd egy épllet-
ben. Ezen elv hazai alkalmazédsdra az Iparterv a kezdeti el6tanul-
ményokat mar tavasszal el is kezdte.

Ugyanilyen j6 példa két tervezd villalatnak, az AETI és VATI-
nak egy épliletben valé elhelyezése, ami nemcsak a beruhdzsi,
de az lzemeltetési koltségeket is Iényegesen csokkenti.

Azt hiszem, hogy regiondlis tervezésiink felfejlesztése iényege-
sen szaporitani fogja ezeket a j6 példakat.

3. Harmadik fontos és igen nagy mdszaki tudést igénylé be-
ruhdzasi feladat a munka generdltervezének valé 4tadasa.
Bar a részlettechnoldgidkat a generéltervezé alakitja ki, az
altaldnos technolégidt ekkor mar kialakultnak kell tekinteni,
hiszen ekkor mér adott a beruhdzisi hitelésszeg. Bar gyakorla-
hatdsigival, részint generaltervezdvel egylttesen alakitja ki,
ezen munkdban jogilag fenti szervek csak mint tandcsaddk szere-
pelhetnek és az altalanos koncepciéért a beruhdzé felel és min-
den beruhézasi hitelndvekedés vagy véltoztatdssal jardé hatarids-
késés a beruhdzé munkéjara vet rossz fényt még akkor is, ha
a jogi felel3sség kérdése fenti hdrom szerv egylittmUkodése
kézben gyakorlatilag el is sikkad.

4. Kiildndsen sulyos a beruhazé feleléssége a tervezési, majd ké-
s6bb a kivitelezési hatérid6k megallapftasa koéril. Ki lehet
jelenteni, hogy alig van olyan ipari beruhdzasunk, ahol ezen
a téren a népgazdasagot kdr ne érné, legtobbszér még akkor is,

ha tervezé és kivitelez6 a hatérid6ket pontosan betartja. Leg-
tobb esetben ugyanis sajnalatosan megallapithaté, hogy a hatér-
id6k pontos betartdsinak oka éppen a laza hatarid8 volt.

A beruhdzds megvaldsitésanak ideje 5 részre oszlik:

a) A gondolat felbukkandsitsl a beruhdzas létesitésének el-
hatdrozasdig sziikségelt idG.

b) A beruhdzé altal a beruhazas eldkészitésére szikséges idd.
c) Tervezési id&szak.

d) Kivitelezési és technoldgiai szerelési id6.

e) Prébalizemeltetési ida.

Ezen 5 id&tartam &sszege adja a beruhdzds megvaldsitasinak
id6tartamét.

Ezen idStartam nagyobb beruhdzésainkndl ma megengedhetetle-
nil hosszd, legaldbbis abbdl a szempontbdl megengedhetetlen,
amit az élland6 gyors technoldgiai fejlédés okoz.

Alig van eset, hogy ezen meglehet8sen hosszl, legtdbbszér
tobb éves idGtartamon belil ne jutna a felettes szerv, beruhazé,
vagy tervezd tudomasira az el8z8leg felvettnél eldnyssebb
technoldgia, vagy aruféleség, mely az eredetileg gydrtani szén-
dékozottat jol helyettesithetné. llyen esetben felmeriil a tervek
médositédsdnak kérdése, mely az osszhatdrid8t Gjbdl kitolja és
az lgyet hélabdaszerGen bonyolitja, Ennek a vége az, hogy ipari
beruhédzasunk 5—6, vagy még tobb évig keril kivitelezésre és
a végén ugyanlgy technoldgiailag elavult lizemet kapunk.

Véleményem szerint egy elhatdrozott technoldgiatdl tehdt csak
akkor szabad eltérniink, ha id6kézben akdr a gyartani készilt
druban, vagy a gyartdsi technoldgidban alapvetd valtozasok
kovetkeztek be.

Sokan foglalkoztak azzal a kérdéssel, hogy a beruhdzis &tfutasi
ideje milyen mértékben befolydsolja a beruhdzis hatékonydsigat.
Most mas oldalrél kisérelem meg egyszerlien megfogni ezt a
kérdést.

Azt hiszem, valamennyien elismerjik annak az igazat, hogy a mai
gyors fejlédés mellett a beruhdzidsnak igen gyorsan, péidaul
5 év alatt amortizélédnia kell. Ha pedig ez igy van, akkor min-
den egyes év tobbletidd 209,-kal emeli a beruhdzis koltségét
az elmaradt haszon miatt. A tétel természetesen forditva is 4ll.
Ebbdl viszont azt a koévetkeztetést lehet levonni, hogy nem ill
rendelkezéslinkre sem a tervezésben, sem a kivitelezésben még
egy olyan hatékony fegyver, mint a beruhdzés hatéridejének le-
roviditése, Ebb&l a teljesen reélis szemszégbd! itélve lathatjuk,
hogy mennyire konnyelmiek vagyunk, ha hagyjuk, hogy egy
erém(, vagy vegyi Uzem elkésziilte 4-5 évet igényel, hiszen
kilfsldrél rendelt acélszerkezet alkalmazdsa esetleg 2 évvel
megrovidithette volna a hatdridét, ami nemcsak az épitési kolt-
séget csokkentette volna, de er8m( esetében a kordbbi &ram-
szolgdltatds 4ltal az elérhetd aluminium-tébblettermelés a vas-
szerkezet devizélis kihatdsait is ellensilyozta volna.

Ne térekedjenek tehdt a beruhdzék arra, hogy elkezdédjon az 8
beruhdzasuk, ha nincs meg a lehet8ség annak gyors befejezésére.
Sokkal jobban kell a jévében ipari beruhdzdsainkndl keresztiil-
vinni a beruhdzidsok koncentraciéjanak elvét, mint azt eddig
tettik. Féleg csdkkenteni kell beruhdzdsaink el&készitésének
tal hosszd idejét. A Beloiannisz gydrban egy nagyobb mszer-
ipari beruhdzds elkészitése 2,5 évet vett igénybe és igy a ter-
vezésre mar csak egy félév maradt.

5. A beruhdzé elsd szdmu ellenérzéje a tervezési és kivitelezési
munkanak. Ebbdl adédik az a kévetelmény, hogy beruhdzénak
legaldbb olyan j6l kell ismernie az épitési és technolégiai kdve-
telményeket, médszereket és lehet8ségeket, mint a tervezének
és a kivitelezének.

A gyors elavulds lényegbeli véltozast kell, hogy okozzon ipari
beruhdzésaink épltészeti kialakit4sdban. Mind jobban és job-
ban héattérbe kell, hogy szoruljanak az esztétikai, a tartdssagi
stb. koévetelmények a praktikussdg, szétszerelhetség, kénnyd
dtalakithatésig kovetelménye mogétt. Eltekintve attdl, hogy
ma mér szigordan meg kell vizsgilja a beruhdzd, hogy Uzeme
egészben, vagy részben szabadtéri lizemként nem megoldhaté-e,
szamolnia kell azzal, hogy épitménye ne legyen gitja az lizem
kozeljovEben vald mlszaki fejlesztésének, 4atalakitdsinak, tech-
nolégiai rekonstruéldsanak. :

EbbSl a szempontbdl nézve viszont megillapithats, hogy 10 évvel
ezel6tt elkezdett médszereink, amelyek még egy gézgeneritor
tzemet is vasbeton palotidban helyeztek el, idejét miiltnak
tekintheték. A mai id6k jellegzetes ipari szerkezete —ha épliletre
egydltaliban sziikség van —, a kénnyli és nagyfesztdvolsigd
vasszerkezet, Ezt a kérdést nem kivanom fejtegetni, hiszen a

tervezés kérdésével kilén el8adis foglalkozik. Itt csak azért
emlitem meg, mert a beruhdzénak a tervek helyes kialakitasdban
kozre kell meksdni.

6. Természetesen a beruhdzé miszakilag helyesen, a rende-
leteknek megfelels mdédon kell lebonyolftsa a beruhazas
adminisztraciéjat. Ezen a terileten a hibdk aranylag a legkiseb-
bek és a javulds is itt mutatkozik leggyorsabban.

Hogy a beruhdzé fenti igen komoly, taldn a mlszaki és gazdaségi
munka csdcsteljesitményét igénylS feladatat el tudja végezni,
altaldban olyan mfiszaki és gazdasagi kddermegerdsitésre volna
szilksége, amit jelenleg nydjtani nem tudunk, bar legutdbbi
idében egyik nagy beruhdzdsunkndl erre is volt példa.

Ha visszagondolunk a felszabadulds el&tti id&kre, meg lehet
allapitani, hogy a probléma a mai élességgel akkor nem vet&dstt
fel. Ennek oka részben az, hogy

a) ipari beruhdzisaink joval kisebb méretlek voltak,

b) nagyrészt kilfoldi érdekeltségl iparvéllalataink beruhdzdsait
az anyavdllalat mQszaki ersi vezették, akik a ndluk mar bevalt
technoldgidkat vezették be hazai fidkvéllalatuknil,

c) a beruhdzis az esetek tilnyomd részében az elért profitbdl
tértént, amikor is a beruhdzis iiteme nem annyira a mdszaki
megvalésithatésdg fliggvénye volt, hanem a nydri inkasszétdl
fliggstt. Amennyiben a beruhdzis bankhitelb8l tértént, termé-
szetesen a maihoz hasonlé élességgel akkor is felvetddstt az
Uzembelépés hatdridejének gyorsasdga, amit akkor célprémiu-
mokkal hatékonyan témogattak,

d) jéval lassubb volt az egyes ipardgak mdszaki fejl6dése.

Az ipari beruhdzdsokat a felszabadulds el8tti idékben 4ltaladban
lizemeltetd vezette le. Ezen rendszernek hatrdnya az, hogy lizem-
mérndkék altaldban beruhdzishoz nem értenek, de ezen rend-
szer mellett az érdekeltség elve jobban kidomborodott.

Ma egyetlen lehetséges és helyes elv a szakmai beruhdzé szerv
létesitése. Mlszaki tajékozottsdg szempontjdbdl az lenne a he-
lyes, ha ezen szervezetek minél erdsebben differencidltak len-
nének. Kaderelldtds szempontjabdl viszont jelenleg még az az
érdekiink, ha egy-egy beruhdzé szerv minél nagyobb teriiletet,
esetleg egy egész minisztérium teriiletét feldleli. Ez esetben is
javasolni kellene, hogy ezen beruhdzé szervek kiilsé kivalé szak-
emberekkel — esetleg mésodalldsban — erdésitést kapjanak.

Az érdekeltség kérdésében igen nehéz a legkisebb épést is
elére tenni. Jutalmakat, prémiumokat szivesen osztandk én is,
de egyel8re csak a miszakilag helyes és pontos megvaldsitésért.
Beruhédzasi koltség, vagy hatariddelSirdnyzatok betartdsa csak
akkor bir szerintem értékkel, ha méir a tervezett &sszeg vagy
hatdridé helyesen és mdszakilag indokolt médon volt megélla-
pitva és nem vétetett fel el§re tdl lazan.

Ha most a generdltervezd mksdését kezdjik vizsgélni és fel-
tételezziik, hogy a generdltervezd feladata nem pusztdn abban
merdl ki, hogy atveszi a beruhdzétdl a munkat, azt szétosztja
altervez6k kozstt, beinkasszdlja a generéltervezdi jarulékot
és a teljesen heterogén munkdt 4tadja az igazin jobb sorsra
érdemes kivitelezé véllalatoknak, tehdt ha végig analizaljuk
tényleges teendSit, akkor meg kell éllapitani, hogy — eltekintve
a jogi vonatkozésoktdl — majdnem teljes azonosség van a beruhdzé
és a generéltervez8 munkaja k&zdtt. Ha el tudjuk tévolitani a
kettd kozotti gatat és egyesiteni tudjuk a két szervet, akkor

a) jobb lesz az el6készitd munka, hiszen a generdltervez8tsl be-
olvadt miszaki garda hallatlan er&tisést jelent. Részben meg-
oldja a kéderkérdést.

b) Megszlnik a rengeteg jogvita legaldbb a fenti két szerv k&zstt.
c) A beruhédzasi szerv komplexebb kialakitdsa igen sok olyan
koordindcids nehézséget sziintet meg, melyek ma késleltetdleg
hatnak.

d) A felel&sség kérdését sokkal tisztdbban lehet megillapitani,
mint eddig.

Még néhdny szét a generéltervezérél. Az a mai helyzet, hogy
tobb generélkivitelez8 is lehet egy beruhdzasndl, ellenkezik
a generidlkivitelezd fogalmaval. Kuléndsen visszés lehet az allapot,
ha ezen generdlkivitelez8k keresztbe egymasnak adnak ki al-
véllalatba egyes munkéakat. ,,A"" és ,,B"' generdlkivitelezd dolgo-
zik egy nagyobb beruhdzdson. , A" kiadja a munka egy részét
.B''-nek, az pedig az ,,A"’-t6l kapott alvéllalati munka egy részét
kiadja ,,A""-nak, Hatéridékésedelem esetén biré legyen a talpan
az, aki a felel&sséget meg tudja éllapitani.

ElGaddsomban szdndékosan nem tértem ki beruhdzisi rendsze-
rilnk ismertetésére, hanem a rendelkezésre 4llé6 révid id6t
inkdbb néhany elvi kérdés tisztdzasira akartam forditani.
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IPARI BERUHAZASOK KOMPLEX GAZDASAGOSSAGANAK
KERDESE HAZAI VISZONYLATBAN

Takics Gyula

A felszabadulds utdn Partunk dtmutatdsainak alapjan Kormé-
nyunk hatalmas &sszegli beruhdzésokat forditott a habord altal
elpusztitott iparunk helyredllitdsira és tovabbi fejlesztésére.

A szocializmus alapjainak lerakésa hazdnkban azt is jelentette,
hogy az eddig iparilag fejletlen, mez&gazdasigi jellegli 4llamot
iparilag fejlett allammé kellett 4talakitani. Ez a célkit(izés hatal-
mas méretl iparfejlesztési politikdt kévetelt meg Partunktol
és Kormanyunktdl.

A 3 éves terv célkit(izéseinek megfelelden sikeriilt a haboru
okozta ipari karosoddsokat helyredllitani, az els¢ 5 éves terv
idejében pedig hatalmas,|épésekkel tovibbfejlddstt gyariparunk.
A maésodik 5 éves terv idBszakdban Partunk VII. Kongresszusa
altal elfogadott irdnyelvek alapjan végrehajtandé feladatok tel-
jesitéséhez mintegy 150 milliard forint értékd épitési munkat
kell elvégezni. Ezen célkitlzéseken beliil a legfontosabb szem-
pont, hogy a 15 év alatt megvaldsitands 1 millié lakasbol a mé-
sodik 5 éves terv id6szakdban 250 ezer lakds megépiiljén. Ennek
biztositdsira tovabb kell fejleszteni az épit&ipart, de déntd
médon fejleszteni kell az épitSanyagipari lizemeket és az egyéb
tarcakhoz tartozé azon Uzemeket is, amelyek termelvényeik-
kel kdzvetlen hozzésegitenek az eisédleges cél — a 250 ezer
lakds — tervszer( megépitéséhez,

Az ipari beruhdzdsok terén Partunk irdnymutatdsa szerint az
5 éves terv idBszakdban épilnek ugyan 4j lizemek is, azonban
az ipari beruhdzdsok nagyobb részét meglevs lzemeink atépi-
tésére, rekonstrukcidjara és kiegészitd épftésére kell forditani.
A legfontosabb szempont tehit az, hogy takarékos, j6l 4tgon-
dolt beruhédzasokkal Uzemeink termel képességét a maxi-
malis mértékig fokozhassuk.

Ezen alapvetd célkitlzések egyben meghatirozzdk azokat az
iranyelveket is, amiket az ipari éplilettervezés terén az 5 éves
terv id&szaka alatt mindannyiunknak be kell tartani. Természe-
tesen a célkitlzések elérése nem csupan az épitész, a szerkezeti
tervezé vagy a gépész feladata, hanem komplex feladat. Csak
a technoldgussal és a beruhdzdval, valamint a kivitelezd villalat-
tal kiépitett szoros és helyes kapcsolatok biztositjdk a beruha-
zésok gazdasagos megvaldsitdsat. Kovetkezik ez abbdl, hogy az
ipari tizemek hatékonysdgdnak gazdasigossiga csak akkor opti-
mélis, ha a gépi befektetés, valamint a magas- és mélyépitési
beruhdzds tovabba az Uzemeltetési koltségek eredSje a leg-
kedvez&bb.

A fenti osszetevSk ipari beruhdzésainknél altalidban nincsenek
kell6képpen koordindlva, de ezen tdlmen&en sokszor ellentétes
hatasdak is.

|pari beruhazasaink komplex gazdasigossagival szemben altala-
ban az aldbbi teriileteken meriilnek fel hidnyossigok:

a) a beruhdzés teriletén;

b) a technolégiai tervezés teriiletén;

¢) a kllénbsz8 hatdsigi el&irdsok tllzasaiban;
d) a magasépitési tervezés teriiletén, valamint
e) a kivitelezés teriletén,

A fent felsorolt teriileteken a komplex gazdasigossig vonat-
kozésaban az aldbbiak allapithaték meg:

a) A beruhazis teriiletén

Az elmdlt 5 éves terv beruhdzésai sordn sok esetben bizonytalan-
sdg mutatkozott mar a beruhdzasi program el&készitésénél,
Osszedllitasdndl és jovahagydsanal. Sok gyakorlati példa mutat
arra, hogy a beruhdzisi program késedelmes elkészitése, ill.
jévahagyasa, vagy a mér korabban jévahagyott beruhazési program
t8bbszéri megvaltoztatasa karos hatdssal volt a beruhdzas gazda-
sdgos megvaldsitdsa szempontjabdl. Ezen tdlmenden a tervezés
teriletén egyrészt felesleges tervezési munkdt kdtstt le, mds-
részt felesleges anyagi leterheléseket jelentettek népgazdasa-
gunk széméra. Az épitéanyagipar teriletén a fenti megallapitést
bizonyité egyik legutébbi példa az Oroshazi Uveggyar tervezése.
Az Uj lveggydr létesitésére még 1953—54-ben Celdémélkdt
jelslték ki. 1955-ben midr elkésziilt az els§ tervfeladat, amely
szerint az lizem generdtorgdz tuzelésre alkalmas berendezés-
sel éplilt volna meg. Programmddositds kévetkeztében djabb

tervfeladatot kellett késziteni 1960. Il. hdéban, de most mar
olajtlizelésd technoldgidra. A program tovabb mddosult, mely-
nek alapjén a tervezé véllalat 1961. IV. héban djabb — immaér
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harmadik tervfeladatot készitett el. Az dj program mar a beruhd-
23s teriiletét is megvaltoztatta, mert épitési helyiil Celldsmolk
helyett Oroshazit jeldlte meg, mig a felhaszndlandé energia
olajtiizelés helyett foldgéz lett.

Hasonlé eset volt tapasztalhaté a D.C.M. tervezési munkainal
is, ahol az Iparterv hiarom izben is készitett tervfeladatot mindig
Ujabb és ujabb elgondoldsok alapjin &sszedllitott program figye-
lembe vételével. Végiil — illetékes szervek hatarozata szerint —
a beruhdzas csak részben készil el hazai tervezés alapjan, mert
a kozponti gydrtelep technoldgiai és magasépitési terve-
zését, valamint a technoldgiai berendezések szdllitdsat és
Osszeszerelését a Német Demokratikus Koztdrsasidg szervei
végzik,

Mindkét fent emlitett példa egyben bizonyiték arra is, hogy
a tobbszdrosen mdédositott vagy csak igen késedelmesen jéva-
hagyott beruhdzdsi programok a beruhazékat arra késztetik,
hogy a tervez8t erdltetett {item( tervezési munkdba hajtsdk
bele. llyen esetben d&ltaldban méar nincs id8 kiilén elkésziteni
a tervfeladatot, kivérni annak jévahagydsat és a jévahagydé ok-
iratban feltlintetett hidnyossigok figyelembevételével készfteni
el a kiviteli tervdokumentdciét. Ehelyett a helyes eljaras helyett
a kiviteli dokumentacid Ggyszélvan egyiitt készil a tervfeladattal.
Nem biztositott ilyenkor az a minimalis tervezési id6 sem, ami
a jol dtgondolt, gazdasidgos, ésszerl tervek elkészitéséhez sziik-
séges. Ezen hidnyossigokbdl kifolydlag a tervezés nem tudja
biztositani a leghelyesebb és leggazdasigosabb megoldast, ami
a beruhdzds magasépitési koltségeinek sokszor indokolatlan és
nyugodt tervezéssel elkerllhetd ndvekedéséhez vezet.

A beruhdzasi koltségek emelkedését okozzdk a gépek nem meg-
felelé id6ben toérténd beszerzése is.

A gépi berendezés elhatirozisa egyrészt a technoldgus tervezés-
t6l, misrészt a beruhdzd szervek gépbeszerzési lehet&ségeitdl
figg. A megtervezend$ Uzemben feldllitandé gépek beszerzését
sok esetben allamunk pillanatnyi gazdasdgi helyzete és gaz-
daséagi kapcsolatai hatdrozzadk meg, amelynél elsésorban figyelembe
veendd szempont, hogy a gépek lehetéleg a KGST-hez tartozé
szocialista orszégok valamelyikéb8! legyenek beszerezve.
A gépek szdrmazasabol eredS kildnleges adatok természete-
sen -szorosan kihatnak a technolégus tervez8 munkdjira is.
Sok esetben ezen adatokat csak késve kapja a tervez8, vagy azok-
ban késdbb viltozas ll be, ami ugyancsak a tervezés elhizédasa-
hoz vezet. A gépbeszerzésekbdl eredd és a gazdasigossag ellen
haté tényezd az is — ami pedig ipari beruhdzasainknél t&bbszérs-
sen ismétl6ds jelenség-, hogy a gépek beszerzésében kiilkeres-
kedelmi okokbdl kifolyélag a tervezés, sét nem ritkdn a kivite-
lezés stddiumdban vdltozas &ll be. (Szocialista orszag helyett
kapitalista orszagbdl térténik a gépbeszerzés, vagy nem az erede-
tileg elhatarozott szocialista orszagbdl toérténik a gépbeszerzés,
hanem mdsikbdl stb.) Ez maga utén vonja a technoldgiai és épité-
szeti tervek dtdolgozdsit, ami természetesen kihat a beruhdzds
gazdasagossdgéra is.

Szerencsére nem &ltaldnosithatd, de egyes esetekben tapasztal-
haté az a hiba, hogy a gépek beszerzése tdl kordn térténik meg,
és a gépeket befogadd épiilet elkészitésérél nem tértént
kellg idében gondoskodas. Ennek kdvetkeztében a leszéllitott
gépek sokaig kihasznélatlanul hevernek, amik rontjak a meg-
tervezett Uzem amortizécidjat.

Taldlunk azonban olyan eseteket is, amikor az ipari csarnck
elkészll ugyan idGben, azonban a gépek késedelmes szallitdsa
kévetkeztében az lizem beinduldsa késik, ami helyenként be-
hozhatatlan hdtranyokat jelent népgazdasdgunk szidmdra.
Sokszor jelentkezd probléma még a beruhazis teriletén, hogy
a mir megépiilt lizemi épiileteket késébbi program médositas
kévetkeztében az eredetitdl eltérd célokra kivanjak felhasznélni.
Nem kell kiilbndsebb indokolds annak bizonyitdséra, hogy egy
meghatdrozott program alapjin megtervezett épiilet — legyen
az ipari csarnok, kutaté laboratérium, vagy barmi egyéb —,
csak az eredetileg tervezett igényeket tudja teljes mértékben
kielégiteni. Amennyiben késébb midsirdnyl felhasznéldsra kerdil,
akkor:

a) egyrészt tetemes atalakitdsokat igényel,

b) masrészt még ennek ardn sem tudja biztositani az Uj fel-
hasznalds teljes értékd kiszolgalasat,

Az ilyen koltséges és helytelen intézkedéseket beruhdzéd szer-
veinknek a jév8ben még fokozottabban keriinie kell.

Sokszor a telepitési hely gondatlan megvélasztdsa egymagéban
is gazdasdgtalansigra vezet, ami egyrészt az épitésnél, de mds-
részt a késgbbiek sordn az lizemeltetés koltségeinél is folyama-
tosan jelentkezik.

Az elmult évek sordn a 8 db azonos terv alapjdn meg-
épitett 200 vagonos térhaznal:

a legkisebb kivitelezési osszeg ......... 1971 000,— Ft
mig a legnagyobb kivitelezési ésszeg .... 2915000,— Ft volt.

A koézel 1 millié forintos tdbblet a nem kell6 gondossaggal meg-
vélasztott telepitésbdl szdrmazik, tekintve, hogy egyes esetekben
az iparvagany 400%-os, az Ut épitése pedig 2609%,-0s t&bblet-
koltséggel jelentkezik.

A Pécsett megépitendd 500 vagonos kézraktdr telepitésére a
Tandcs elsé izben olyan teriletet jelslt ki, ami nem hogy épi-
tésre, de még mivelésre is alkalmatlan mocsaras, ingovany
volt. A kozraktar megépitése itt csak tetemes koltségtébbletek-
kel lett volna megvaldsithatd. Az ismételt helykijeldlés soran
a telepitési hely megvaltoztatasaval itt is sok folésleges kiadast
el lehetett kertlni.

A Pécsett telepitendd 500 vagonos kozraktdr a jarulékos |étesit-
mények megtakaritdsa terén is j6 példat ad a komplex gazdasa-
gosségra,

A kozraktdr telepitési helyének kornyékére fog még telepiilni
a Sophiana Gépgyar, valamint az Uj porcelingyar és aj hdt8haz
is. A beruhdzdsok jelenlegi rendje szerint a vellik egyltt jard
jarulékos létesitmények nincsenek feltétleniil egyeztetve az
egyéb, a kozellkben telepitends aj Uzemek hasonld jellegl
jarulékos létesitményeinek terveivel. Ez sok esetben pdrhuzamos
és felesleges beruhdzidsokhoz és ennek k&vetkeztében felesleges
kéltségekhez is vezethet. Az lparterv sajat kezdeményezésére
és a beruhdzé szervek jovéhagydsa alapjan egyesitette az 0]
Uzemek jarulékos |étesitményeinek tervezését, ami

a htéhaznal mintegy ................. 11 000 000,— Ft
a porceldngydrndl mintegy ............ 12 000 000,— Ft és
a koézraktdrnal, valamint a Sophiana Gép-

gyarndl tovabbi, mintegy .......... 12 000 000,— Ft-os
Ssszesen tehat egy telepitési komplexumon

beltl..........oo o 35000 000,— Ft-os

megtakaritdst eredményezett népgazdasagunknak.

Hasonlé célial tortént Nyiregyhdzan a Riopolitgyér és a Csiszolo-
koronggyér helykijel6lésének egyesitése, ami valamennyi jarulé-
kos létesitmény kozés megoldasét fogja eredményezni és igy
mindkét lUzem beruhdzasi koltségeit — elSzetes becslések sze-
rint — &sszesen mintegy 12—15 000 000,— forinttal fogja csék-
kenteni. Mint a fenti példakbdl is lathatd, az Uj lzemek k&zds
helykijelslésénél a jarulékos létesitmények egyiittes megoldésa-
val hatalmas méretl népgazdasdgi megtakaritésok érhet8k el.
Erre azonban a tervezd iroda csak akkor tud javaslatot tenni,
ha ilyen telepitésekrdl tudomassal bir és a jarulékos létesitmé-
nyek kozés megtervezésére megbizist is kap.

Sajnos, egészen a legutébbi id6kig az ipari épulettervezének
nem volt sok lehet8sége arra, hogy az Uzemek helykijeldlése,
program-gsszedllitisa és telepftési munkdiban kozvetlen részt-
vegyen. Pedig, ha a tervezdt ezen kérdésekbe ideje korén a be-
ruhdzé szerveink bekapcsoljak, gy a takarékossig egyes kérdé-
sei is nagyobb biztositékot nyernek. Az a tervezd ugyanis, aki
a beruhazés elhatdrozésinak pillanatdtél kdzvetlen kézrem(ks-
dik a beruhézas végrehajtasaban; az egyrészt az egész beruhédzast
sokkal jobban magéénak érzi, masrészt pedig mar az els6 mozza-
nattél kezdve szakmai tapasztalatai alapjdn hasznos tandcsokat
tud adni a beruhazé és technolégus szervek felé. A most ki-
addsra ker(ild Beruhdzasi Kédex ezen szempontokat mér nagy-
mértékben figyelembe veszi, de ma mér megéllapithaté az is,
hogy a kordbbi helytelen felfogdsokkal szemben beruhdzéink
részérél egyre tdbben veszik igénybe a magasépitési tervez8k
kézremiikodését ipari lzemeink program-tsszeéllitdsi, hely-
kijel6lési és telepitési munkdindl.

b) A technolégiai tervezés teriiletén

Akomplex gazdasdgos tervezés megvaldsitasanak egyik legnagyobb
akadélya a hazai ipari tervezés teriletén a technoldgial tervezési
normédk hidnya. Ipari tervezéseink sorin altalinossigban az ta-
pasztalhatd, hogy az egyes ipardgak technoldgiai tervezdi egy-
mastol  teljesen flggetlenil, a felmeriilt problémat &n-
dlléan oldjidk meg. Még azonos technolégiai folyamatok ter-
vezése teriletén sem tapasztalhatod 4ltaldnossigban kialakult
normativak egydntetl alkalmazésa, de még inkabb hidnyzik
a népgazdasig kiilonb6zd ipardgaira. alkalmazhatd * egységes

technoldgiai normativak rendszere. Ezen hidnyossig természe-
tes kovetkezménye ma még az a helytelen gyakorlat, hogy a tech-
nolégus tervezd igyekszik ugyan a konkrét feladatnak megfelel8
leghelyesebb technoldgiai tervezési munkat végezni, azonban
munkdja sordn nem tudja biztosftani azokat a feltételeket, amelyek
a magasépitési tervezés nagyobbfokd tipizélasat biztosithatnék.
Akar ipari csarnok, vagy akar egyszer(d raktarépilet tervezésérsl
is van szé, a felmeriilé technoldgiai igények ma egész mas alaprajzi
kialakitast, oszlophaldzati rendszert, belmagassagokat stb. igé-
nyelnek a népgazdasig egyik terlletén szemben egy mdsik ipari
terllet hasonld igényeivel. Ennek kdvetkezményeként a hazai
ipari beruhdzésoknal az eddigi gyakorlatok szerint &ltaliban
egyedileg tervezett ipari csarnokokkal, raktirakkal, adminisztra-
tiv épliletekkel stb. kellett a kulén-kiilén jelentkezd beruhéazasi
igényeket kielégiteni, mig ugyanakkor a tipizdlt csarnokok ki-
alakitdsdra nem kerilhetett sor. Természetes, hogy a kiilén-
kilon egyedileg megtervezett és megépitett ipari csarnokok
egyrészt a tervezés teriiletén, de még hatvinyozottabban a meg-
épités vonatkozdsdban tetemes koltségtdbbletet jelentettek
népgazdasagunk szamdra.

Feltétlenil el kell érni, hogy a tervezd irodik felett &ll6 maga-
sabb szinten miel6bb megtérténjék a technoldgiai tervezési
normak helyes kialakitisa és az egész orszagban ké&telezé alkal-
maztatdsa. |6 kezdeményezésnek mondhaté az lparterv azon
intézkedése, hogy a kiilonbéz8 technoldgiai tervezd intézetek
illetékeseivel dsszhangban kialakitja a 9 X 9 m osztdsdG ipari
csarnok és raktar tipusterveit. E tervek alapjan el8zetes becs-
lések szerint is mintegy 100—150 ezer m? raktar, ill. ipari csar-
nok épitheté meg évenként tipusterv alapjan tzemi elGregydrtas-
ban késziilt tipus szerkezetek felhasznaldsdval ipari beruhdzi-
saink tertletén. Ez a kezdeményezés nemcsak a szerkezetek egy-
szer(isitése, de gyors megépithet8sége miatt is olyan elénydket
jelent beruhdzasaink teriletén, ami

1. egyrészt az épitési koltségek tovabbi csékkentéséhez vezet,

2. mésrészt a kordbbi lizeminditds révén az lzemeltetésben
jelent nagymérvG megtakaritésokat a népgazdasdg szdméra.

Ezen els6 kezdeményezésen tulmenden a technoldgiai tervezés
egységesitése teriiletén még a kévetkezs feladatok vannak:

1. Konkrétan meg kell éllapitani azon Uzemfajtdkat, ahol az
ardnylag koltségesen kialakithaté hiddaruk alkalmazisara fel-
tétlenul sziikség van.

2. Egységesen kell rendezni:

a) a kildnbbz8 csarnok- és raktarfodémek terhelését,

b) az épliletszerkezeti kdvetelményeket,

¢) a kiilénbdzd ipari éplletek padléburkolati igényeit, valamint
d) a légcsere, a szell6zési és egyéb gépészeti elbirdsokat is.

¢) A kiilonb6z6 hatésagi eldirasok tilzasai

Az ipari beruhdzdsok gazdasigossigaval szemben haté tényezd-
ként jelentkeznek a kiilonbdzé hatésagok tilzott igényeibdl
szdrmazé koltségemeld tényezék. Nyilvénvalé dolog, hogy az
ipari épiletek tervezése soran a tervez§ épitésznek és technolé-
gusnak egyarant figyelemmel kell lenni olyan szabdlyok és irany-
elvek alkalmazasdra, ill. betartasira, amelyek

1. hivatva vannak biztositani a biztonsdgos munkavégzés koriil-
ményeit,

2. kdnnyebbé teszik az izemi dolgozé munkéajit és

3. biztositjdk szdmdra minden vonatkozdsban a maximalis vé-
delmet.

Ezen elvekbdl kiindulva dltaldban helyesnek mondhatdk azok
az irdnyelvek, amelyeket a SZOT, az Egészségiigyi Minisztérium,
a Tlzrendészet és a Légoltalmi Hatdsagok irtak els-a technoldgiai
és a magasépitési tervezék szamdra. Ha éltaldnossigban ezeket
a szempontokat el is fogadjuk, mégis ki kell hangsdlyoznunk,
hogy idénként a fent emlitett teriileteken jelennek meg olyan
eldirasok és irdnyelvek is, amelyek &ltal az Uzemi dolgozdk
szdmdra nydjtott eldnydk semmiképpen sem allnak ardnyban
a szabédlyok vagy irdnyelvek betartasaval jaré koltségemeld té-
nyezGkkel.

{gy pl. a légoltalmi el8irdsok a legutdbbi idékig fokozottabb vé-
dettségl oSvohelyek megépitését kivantak biztositani az tizemi
dolgozdék szaméra. Ez az igény azzal az épitészeti kdvetkezmé-
nyekkel jért, hogy sok helyen a talajvizbe benyulé alagsorban
kellett az 6véhelyet biztositani, ami specidlis szigetelési feladatok
megoldasit és vb. védblemez kiépitését tette sziikségessé. Ez
a megoldds nemcsak nagymennyiségli épitési anyag- és koltség-
kihatdssal jart, hanem ugyanakkor az Gzem épitési idejét is nagy-
mértékben meghosszabbitotta.
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Az igényes és hosszabb épitési idSt lekots Svdhely épitési

munkélatoktdl valé felmentés teljes mértékben indokolt azért
is, mert a tdmadé fegyverek rohamos méreti fejldésével szem-
ben a passziv védelem kiépitését dgyis mas alapokon kell végre-
hajtani.
Nagy koltségemelS tényezéként jelentkeznek légoltalmi vonat-
kozésban az lzemtelepitési irdnyelvek is. Egy Uzemen belil az
egyes lzeméplletek légoltalmi szempontbdl megkivant tdvoli
elhelyezése, vagy az egymast kiegészitd kiilonbdz8 lizemek
kozotti nagy tavolsdg, meghosszabbitott kézdt és vasit meg-
épitését teszik sziikségessé, amelyek a komplex gazdasigosség vizs-
gilatandl két djabb koltségemeld tényezdvel jelentkeznek.

a) Az egyik az épités idején az (t- és vasGt épitésébdl eredd
kéltségtsbbletek,

b) mig a mésik az Uzemeltetés sordn a hosszabb utakbdl eredd
nagyobb széllitési tévolsigok, ami az Uzem rentabilitdsdra, vala-
mint a gydrtmdnyok eldallitasi kéltségeire lehetnek déntd ki-
hatéssal.

Ugyancsak taldlunk feltlvizsgélandd elBirdsokat a tlizrendészet
vonatkozdsdban is. Gépész tervezdink feltevése szerint t8bb
esetben a mechanikusan alkalmazott el&irasok felesleges tébblet-
k&ltségekre vezetnek. gy pl. kulénleges tdzvédelmi eldirdsok
vannak érvényben olyan iizemekben, vagy iizemrészekben is,
ahol az Uzeméplilet vagy a technoldgiai lzemeltetés természe-
téb6l kifolydlag nyilvdnvaléan semmiféle tlzkirosodds nem lép-
het fel. (Pl. kovacsmihely, vasszerkezeti szerelécsarnok, épiilet-
elemgydri szerel- és gydrtécsarnok, hideghengerde — csarno-
kok stb., ne a 3., hanem a 4. tlizrendészeti osztilyba keriiljenek.)
Az lzemi dolgozdék kényelmét és egészségvédelmét vannak hi-
vatva biztositani az lzemi egészségiigyi irdnyelvek és elBirasok.
Azonban meglatasunk szerint ezen el6irdsok sok esetben tdl-
haladjak a szolid mértéktartds hatdrait és indokolatlan ko&ltség-
emeld tényezGként jelentkeznek az ipari épilettervezés terén.
(Pl. indokolatlan az 6It6z8- fiird8helyiségekre el&irt 3,20 m-es
minimélis belmagassdg. Ezek a helyiségek nem 4llandé tartéz-
kodasra szolgélnak, ezekben a tartézkodasi id& kb. 30 perc
csupdn, A szellGzési kdvetelményeket kisebb magassig mellett is
biztositani lehet. Tulzott kévetelmény a belmélység méretének
maximaldsa is. E megkotés nélkiil gazdasigosabb és olcsébb
épilet tervezhetd és még ebben az esetben is ki lehet elégiteni
a megkivant egészségligyi kovetelményeket. Dragité tényezd
az is, hogy még kislétszdmda zuhanyéllds esetében is kiilén mosd6-
helyiségek alkalmazasat Irjdk el8.)

Ugyancsak tulzott igényként jelentkeznek helyenként a SZOT
munkavédelmi el8irdsai. Ezek kézil kilén kiemelendSk a leg-
Ujabban el8irt és a darupalydk kezel&jardainak kialakitésaval
kapcsolatos iranyelvek. Ezen egy tétel a teherhordd szerkezetek
kialakitdsandl 1—29%,-0s koltségemeléssel jar.

d)} A magasépitési tervezés teriiletén

A tervez$ épitész egyik legfontosabb feladata a komplex gazda-
sdgossdg biztositésa teriiletén az Ulzemi és jérulékos épliletek
tervezéséné) jelentkezik. A tervezd épitész feladata nem ,,csu-
pan’' annyibdl éll, hogy a technolégus éltal megtervezett ter-
melési folyamatot megfelel3 épulettel takarja be, valamint,
hogy az Uzem termelési munkdinak biztositdsdhoz sziikséges
egyéb kisegitd létesitményeket: irodaépilet, 8lt6z8, kazinhaz,
porta stb. is megtervezze.

Véleményem szerint a tervez§ épitész ezen feladatksrét a gaz-
dasdgossag vizsgdlata szempontjabdl csak akkor tudja eredménye-
sen és j6l elldtni, ha a tervezendd Uzem technoldgidjat teljes
mértékben ismeri, nemcsak elméletben, hanem gyakorlat-

ban is.

A technolégus tervezd sok esetben akarva, nem akarva, de
épitészeti és szerkezeti képzettsége hidnydban olyan technols-
giai terveket készit, amelyek igen koltséges magasépitési beruhdzé-
sokat vonnak maguk utdn. Amennyiben a technolégus tervezé
technolégidhoz ért6 magasépitési tervezdt kap partnerként
maga mellé az (zem tervezése sordn, dgy annak hasznos javas-
latait a technoldgus terveken felhasznalva a népgazdasignak
néha tébb millié forint megtakaritast érhet el (1. 4bra).

Ezen megéllapitds jél bizonyithaté a Székesfehérvari Koénny(-
fémm{ épitésénél is. A b8vités sordn ezen lzemnél egy dntdde
és egy présizem épliletét kellett megtervezni. A technoldgus
tervez$ els6 elgondoldsa szerint a technolégiai folyamatok ki-
szolgaldséhoz olyan 6t-hajés csarnoképiilet megépitésére lett
volna szlikség, ahol a csarnokhajék mindegyike més-més kereszt-
metszet( kialakitdst nyert volna, A tervezs épitész és technol6gus
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tervezo példamutatéan kiemelends, j6 egylttmikédése kévet-
keztében elérhets volt, hogy a csarnok azonos méretd két hajo-
val épilljon meg. Ez az egyszer(sités a népgazdasignak kézel
10 millié forint megtakarftast eredményezett, de ezen tilmenden
lehetdséget adott olyan tovabbi magasépitési miszaki fejlesztés
megvaldsitisdra is, ami az épftési id6 lerdviditéséhez vezetett,

Az épitész és technoldgus tervezd helyes egylittmlikodésének
masik kiemelkedd példaja mutatkozott meg a Tiszavidéki Vegyi
Kombindt MaGtragyagydr tervezési munkdindl. Az ilizem ere-
detileg szovjet technoldgiai és magasépitési tervek adaptaldsdval
valésult volna meg, monolit épltési méddal. Tudomasom szerint
ugyanezen szovjet technoldgia és magasépitési tervek alapjén
hasonlé kapacitdsG {izem a Romdn MNépkoztirsasigban kiépités
alatt 4ll. Tervez8ink a technolégiai tervezével vals j6 egyUtt-
m{kodés eredményeként, teljes mértékben felhasznalva a Szov-
jetunié 8ltal adott techrolégial terveket és magasépitési tervek
alapgondolatait az lizemépiileteket tigy tervezték at, hogy azok
maximélis méretegységesitéssel lizemi eléregyirté telepen ké-
szftett igen kisszdml elSregydrtott elem felhasznéldsaval lesz
megépitheté. Ezen tervezési elvek megvaldsitdsdval, valamint
tovdbbi miszaki fejlesztési kérdések — el3- &s utdfeszitett
szerkezetek alkalmazasa — bejktatasdval az lizemépités kivitele-
zési munkalatai hihetetlen gyors (itemben tudnak megvalésulni.
A kevés szimi elemmel megtervezett épiiletek a kivitelezés
soran ugyanakkor igen tekintélyes koltségmegtakaritist ered-
ményeznek népgazdasigunk szdméra.

Ennél a tervezési munkdnal a komplex gazdasigossgi szempont
olyan formaban is érvényre tudott jutni, hogy az tizem teriiletén
megvalositandé valamennyi éplilet azonos szerkezeti jelleggel
és egységes méretkoordinicidval nyer megépitést, igy teljes
értékl tipizdlds biztosithatd az epész lizemen beliil,

lgen nagy megtakaritds érhetd el népgazdasigi szempontbdl
az esetben is, hogyha a tervezd épitész és technoldgus tervezd
helyes &sszmlkodés alapjan az erre alkalmas technolégiai
berendezéseket |etakards, vagy épiiletbe valé beépités helyett
teljesen a szabadban, vagy félszabadtéri megoldasban iizemelte-
tik. Ez a megoldds nagy épitési légm® megtakaritést jelenthet
a népgazdasdg szdmdra, ami azért is elsrendd érdek, mert ez-
dltal a megtakaritott 8sszegb8l tovibbi lehet8ségek mutatkoz-
nak a technoldgiai berendezések bévitésére, fejlesztésére. E te-
riileten igen fontos kezdeményezés az O, T, elnékének, a nehéz-
ipari, a kohd- és gépipari, valamint az épitésiigyi minisztereknek
az 1/1961. sz. egylttes utasitisa, mely részletesen intézkedik:
a vegyipari, a kéolajipari és az aluminiumipari gépek és be-
rendezések szabadban térténd elhelyezéséral.

Természetesen tervezink mar a rendelet kiaddsa elétt is a
technolégus tervezdkkel egyiittm(kédve alkalmaztik a technold-
giai berendezések szabadtéren torténd elhelyezésének megolda-
sait. gy pl. a szolnoki 1200000 t/év kapacitési Kénsavgyarnal
a kénraktir és a kénolvasztd épiileteinél mintegy 30000 légm?
megtakaritdst értek el, ami a népgazdasignak mintegy 9 millié
forintot eredményezett.

Ugyancsak nagymérvii megtakaritds jelentkezett a Berentei
Vegyim(vek tervezési munkdinal is. Itt a sésaviizem, az acetilén-
lizem, a ballonmosd, a vinilklorid lizem, a vizligyité granulalé,
a mésztejlizem és a kompresszorhdz a programban el8iranyzott
mintegy 21 000 |légm®-es tébb kiilsnillé épllettomegével szem-
ben a tervezék részben szabadtéri megoldist hasznélva, mintegy
5800 légm® megtakaritist értek el. A megtakaritds értéke a
beruhdzas sordn 3 millié forint &sszegben jelentkezik.

Ezen megtakarftdsok természetesen nemcsak forint értékben
és a mogottik mutatkozd épitési anyagokban jelentenek els-
nytket a népgazdasdg szdméra, hanem abban is, hogy ezen meg-
takaritésok megvaldsitdsaval az eredeti épitési idd lecsdkken
és az lizem beindulésa a tervezettnél kordbban varhaté.

Nagymérv(i épliletmegtakaritds jelentkezik az er8mi épités
fejl6désében is. Az 1950—58. évek kozétti idBszak hazai erémi
épitésére az volt a jellemz8, hogy a fBépiilet az erdmlveknél
nagyelemes helyszini el8regydrtassal épiilt, ahol a kazdnok és
a turbindk zdrt éplletrészekben, kazédnhdzakban, ill. géphazak-
ban voltak elhelyezve. Az erémiben jelent8s részt fogialnak el
a szénhombérok, valamint a tdptartdlyt és villamoskapcsold
berendezéseket magukba foglalé nehéz szerkezetl csarnokok.
Az Ujabb erémdvek kialakitdsdndl jelent8s 1épés, hogy az lizemi
f6épliletben a tdphazat és a szénhombar hazat olymddon egye-
sitettlk, hogy a téptartidlyokat a megszokottndl alacsonyabb
szintre helyeztlk és a tdpberendezéseket a géphédzba csoporto-
sitva elhagytuk az an. kilén tdphédzat. Ilyen médon a f&épiilet
térfogatdt, de egyben beruhdzisi kdltségeit is mintegy 20—259%,-
kal lehetett csékkenteni.

A hazai erémiivek kubatu-
ralis valtozasai

A hazai héerémivek technolégiai fej-
|8dése maga utdn vonta azok épité-
szetj viltozdsait is, mely a beruhdzasi
koltségek csdkkenését ar épitészeti
szerkezetek viltozdsit eredményezte.
A hagyomanyos technolégiaval ké-
sziilt tiszapalkonyai héerdmG fajlagos
térszitkséglete a legalacsonyabbak
kézé tartozik. (Az el6z8 hat héerd-
mavet figyelembe véve.) Természe-
tesen magas a késGbbi fejlddést te-
kintve. Magas, mert kiilén zart térben
helyezkedik el a szénbunker, kiilén a
taptartély, kazin- és géphaz

A késdbbiek sordan jelentos valtords
41t elé a technoldgiai tervezesben,
A tiphdzat és szénbuniert egyesitet-
ték a tiptartalyok alacsenyabb szintre
syel, (Faepllet kubati-
cstkkent.) A kazinhidz
rheretét magulk a kazdnol
(tovabibl  hkubaturdlis csgk-
kenés). Fz a technoldgial viltozis,
szarkezsti vonatkozdsban is jelentdsen
médositotta aszakemberek gondolko-
dasat. A tiszapalkonyai h&erémiinél
alkalmazott kénnyitett eléregyartott
vasbeton szerkezet helyett az orosz-
lanyi erémoOnél az IPARTERV &nhor-
dé, merev vasvazas vasbeton szerke-
zeteket tervezett megleleld organi-
zalassal.

Tovabbi fejlédést elérni az erémdi
beruhazisi kdltségeinek csokkentésé-
ben csupan teljesen U] technolégiai
szemlélettel volt lehetséges. Ennek
lényege az, hogy az erdmi berendezé-
sét szabad térben is el lehet helyezni
oly médon, hogy azok érzékeny be-
rendezései az id8jaras igénybevételé-
nek ne legyenek kézvetlentl kitéve,
Ezt az O. n. félszabadtéri megoldast
alkalmaztak a technolégusok a Duna-
menti Erémd tervezésénél. Az abran
lathatdan az olajtizelési kazanok sza-
badban vannak, de az olajégék és
szabalyozék mar épiiletben talalha-
tok. A turbindk, generitorok szintén
szabadban vannak, leemelheté burko-
lat alatt. A turbina segédgépei szintén
zart térben helyezkednek el. A gépek
szerelését szabadtéri bakdaru latja el,
Ezzel az elrendezéssel a tervezésnél
mar igen alacsony fajlagos térsziikség-
letet lehetett elérni.

A bemutatott példik terveit az ERC-
TERV készitette,

1. Tiszapalkonyai héerdmi: fajlagos
térszilkséglet 2242 m?/MW. Téaphaz,
szénbunker kiilén-kiilédn zart térben;
géphdz, kazdnhdz is zart térben

2. Oroszlanyi héeréma: fajlagos tér-
szikséglet 1407 m*/MW. Tiphiz,
szénbunker egyltt, de zart térben;
géphaz zart térben, kazinhdz félig
szabad térben

3. Dunamenti héerémi: fajlagos ter-
szitkséglet 182 m?/MW. Taptartaly
szabad térben, szénbunkertér nincs
(olajtiizelés olajtartalyokkal); g{aphéz
— kazinhaz szabadban. Zart térben
csak a vezényld, vezetékek, szaba-
lyozék és egyéb kényesebb misze-
rek, berendezések
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4, Foldszintes és emeletes raktarépiilet
gazdasagossagi osszehasonlitasa

A raktédrozdsi szakmdanak viligszerte vitatott
kérdése a foldszintes és emeletes elrendezés
gazdasdgossiga, Az dbrik bemutatjik egy azonos
épitési helyen létesitendd 500 W-os kozraktir
Il szintes és Il szintes valtozatdnak alaprajzat,

helyszinrajzit és keresztmetszetét, A |ll szintes
ellr.endezés az Uzemeltetd technoldgiai diszpozi-
cidja alapjan kerdlt kidolgozasra., A Il szintes

(voltaképpen kb. fele teriletében kétszintes,
tovébbi részében egyszintes) elrendezés Szabd
rpdd és Szalay L&szlé tervezdk javaslata a
feladat gazdasigosabb megoldasara,

A lll szintes elrendezés hivei annak gazdasigos-
sdgét a tomoérebb beépités, révidebb Gt és ipar-
vagany-hossz tényezdkben lattik, és feltételezték,
hogy ezek kisebb beruhdzasi koltsége egyensilyt
tud tartani a féldszintes raktir nyilvanvaléan
kisebb épiiletkdltségével.

Afeladat komplex vizsgalata azon-
ban végiil is a Il szintes gazdasagossagit igazolta.
Az dbrakrol is érzékelhetSen a mértékadd szak-
dgak teriiletén a kdvetkezé megéllapitisok te-
hetdk:

— Technolégidaban a lll szintes t&mor-
sége csak latszélagos eldny. A Il szintes elren-
dezésnél a jarmiforgalom fajlagos megosz-
lisa a rakodéhosszakon kedvezébb, A be- és
kitirolas maveletei az emeletre valé szillitds
elmaradasaval kevesebb energiafelhasznéléssal
és kevesebb ,,megfogds'-sal kisebb Uzemel-
tetési koltséget és kevesebb drumozgatd gépet
igényelnek,

— Magasépltési koltségben anagy-
terhelésQ fodémek (3000 kg/m?) Il szintesnél
elhagyhatok. Altalaban kénnyld — és ami
igen fontos, j6| tipizilhaté — szerkezeteket
lehet alkalmazni.

— Mélyépitési munkédknial afajlagos
forgalom &sszefiggésében a |l szintes dtfe-
liletei jelentdsen kisebb szélességliek és ked-
vezébb elrendezéstiek lehetnek, ami a vizs-
galt példa esetében is azt mutatta, hogy
abszolit mennyiségiik is kedvezdbb. Ezzel
egyenes aranyban csékkentek a terepren-
dezés koltségei is. Az iparvagany szlkséges
terjedelmét az egyidSben kiatlitasra kerils
vasiti kocsik szdma hatirozta meg. Ez mindkét
megoldidsnil azonos méreteket eredménye-
zelt.
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Az erdmii tervezés fejlédésének tovabbi foka volt, hogy az tizemi
fééplletben a kazanok allvanyzatat egyuttal épiilettartd szer-
kezetnek is felhasznaltuk, valamint, hogy a kazinok hatfalat
teljesen szabadon hagyva félszabadtéri kazinhdzi kialakitdshoz
jutottunk. Ezen megoldés a kazdnhdzra vonatkoztatva tovabbi
109%-0s térfogatcsékkentést és egytttal az épiletszerkezetben
és épitési idében jelentés megtakaritdst eredményezett, Eren
fejlédési fok legjelentdsebb példija a most kivitelezés alatt allo
Oroszlinyi Erémd féépiilete

Az erémlivek tervezése teriiletén az épitési megtakaritdsok szem-
pontjabél tovabbi lépést jelent a jelenleg tervezés stddiumaban
levé Dunamenti Erém( beruhédzasa, ahol az olajtlizelési kaza-
nok teljesen szabadtériek és csak a legérzékenyebb elemei
(biztonsagi és szabilyozd szervei, valamint a kezelést igényld
olajégéi stb.) lesznek a kazdn vasvizira erdsitve, kdnnyQ zart
fiilkében. A gézturbindk és generdtorok a koribbi géphdzak
kiiktatasaval csak konnyd daruval beemelhetd burkolat alatt
lesznek elhelyezve. Természetesen az er6mi épitkezésének ide-
jén jelentkezé megtakaritdsokkal szemben az Uzemeltetés sordn
tobbletkdliségek fognak jelentkezni (2. dbra).

A fent elmondottakon tdlmenéen az ipari épllettervezés teri-
letén tovabbi igen fontos feladat a tervezési koltségbecslések
megjavitdsa. Az Uj drrendszer bevezetése Sta ugyanis a koltség-
el8iranyzatok bizonytalanokka valtak, amelyek miatt

egyrészt a programban vagy a tervfeladatban biztositott hitel-
&sszeg nem fedezi a beruhdzds kiviteli koltségosszegét,
masrészt nem alkalmasak a kéltségbecslések a leggazdasdgosabb
megoldas kivalasztasara sem.

A felsébb szervek dltal eldirt egységes ipari szorzészdmok
a valdsagban erésen differencidlodnak. Igy pl. a beton- és ké&-
mivesmunkaknal a szorzészam 1,5 és 1,7 kérul van, ugyanakkor
az épiiletgépészetnél ezzel szemben mar hdrmas szorzok is
adédnak.

A redlis koltségbecslések eléfeltételeinek  biztositdsa végett
szitkséges, hogy a legjellemz&bb 8—10 ipari épitménytipus
alapjan egységes koltségelési tényezéket alakitsunk ki munka-
nemenkénti bontasban.

Ezen koltségnormativak adnak majd lehet8séget a tervek gaz-
dasagossdganak elbiralasara is.

Az ipari éplletek gazdasigos kialakitésa végett a magasépitési
tervezé munkdjaban tovabbi fészempontok még:

a szerkezeti anyagok helyes megvalasztasa,

a részletképzések olcsé és esztétikus kialakitasa,

a tartéssdg biztositdsa, valamint

a kés@bbi karbantartasi koltségek csékkentésének biztositdsa.
Kerilni kell a tervezd épitésznek a nem indokolhatéd és téves
esztétikai megoldasokat (vb. figg8eresz csatorna, &tletszer(
ablakosztas stb.).

Az épiiletek kiilsé kialakitésandl térekedni kell az egyszeri
megjelenésre és kerllni kell a koltséges, dridga homlokzati
kiképzéseket, valamint a feleslegesen draga burkoldanyagok
alkalmazasat.

Az Uzemi technoldgiat kiszolgdld melléképlleteknél — mint
amilyenek a kézponti adminisztrativ épliletek, az 61t6z6k,
raktarak stb. fokozottabban kell tipusszerkezeteket, vagy
tipus — szekcidterveket alkalmazni. Egy ipartelepen belil min-
den szerkezetnél azonos min&ségl szintet kell biztositani.
Kozelebb kell hozni a technoldgiai berendezések és épliletek
élettartamat, mert ma altaldban az éplletek sokkal nagyobb
idétartamra alkalmasak, mint a bennlik m(kédé technolégiai
berendezések. EbbSl a szempontbdl a rugalmas tébbcéld tech-
noldgidra alkalmas épuletek perspektivikusan jelentés meg-
takaritast eredményezhetnek.

Egy ipari épitkezésen belil kerilni kell a kis mennyiségben el&-
fordulé munkanemeket, mert azok gazdasagtalan kivitelezéshez
vezetnek, Torekedni kell az épuletsuly csokkentésére.

A nem fitott lzemi éplileteket vagy raktarakat kénnyG anyaghol
kialakitott oldal- és tet8szerkezettel kell tervezni. Indokolt
esetben alkalmazhaté a konny( vasszerkezet is.

Kerilni kell a fésdémszerkezeteknél a feleslegesen silyos salak-,
vagy homokfeltsltés alkalmazasét.

A 20 cm-t meghaladé tet8lejtést a szerkezet megfelel kialaki-
tasdval kell biztositani, nem pedig feltoltéssel.

Az elbtetéket a nehéz és oltséges vb. szerkezetek helyett kénny(
anyagokbdl, eternitb&l vagy tvegbdl kell kiképezni.

Altaldban helyes, ha a felhaszndlandé szerkezetek vagy anyagok
kivitele el6tt a megfeleld kalkulicidk elkésziilnek és csak a ki-
mutathatdan gazdasdgosabb megoldas kerll megvaldsitisra.

A gazdasagos megoldisok érdekében az eléregyartott szerke-
zeteknél kiterjedtebben kell alkalmazni a B-280- és a B-400-as

betonokat. A beton min8ségének javitdsit elsésorban a szem-
szerkezet és a vizcementtényezd alkalmazdséval kell elérni,
amit mar a koltségvetés kifrasanal kell el8irdnyozni.

Altaldban az olcsébb nyildszaré szerkezetek biztositasa végett
az ipari épileteinknél tovabbra is a vb. ablakok alkalmazdsit
kell el8nyben részesiteni. Csak kiildnlegesen indokolt esetben
— altaldban olyankor — amikor a nagymérv( szell6zés miatt
sok nyflészdrnyra van szikség, alkalmazhaték acélszerkezetd
ablakok.

f) A kivitelezés teriiletén

A kivitelezés teriiletén a komplex gazdasagossdg ellen haté ténye-
28k részletes targyaldsa nem tartozik e téma keretébe, csupan
azok, amelyek a tervezés kérdéseivel kapcsolatosak. Ezek kozil
elsésorban megemlitend8, hogy a kivitelezési tébbletkoltségek
egyik legnagyobb tényezéje a kivitelezés helyenként indokolatlan
elhGzéddsa, rossz itemezése. Nagy beruhazésainknal gyakori
eset volt, hogy az épitkezés tébb esetben ledllt, vagy lelassult.
Sokszor a munkasziinet azzal is jart, hogy a kivitelezé véllalat
a munkahelyrdl elvonultt, ami késébb ujabb és indokolatlan
felvonulasi kéltségeket tett sziikségessé.

Sokszor az épitési id8 elhuzddasat fokozza az a korllmény is,
hogy kivitelez& szerveink nem kell8 koncentracié mellett végzik
a munkat. Ennek egyik indoka, hogy a kivitelezd szervek — nyil-
vén a kiildnbdz8 beruhdzok igényeinek engedve — felkésziiltsé-
giiket meghaladd szémban fognak bele a kilénb&zé beruhézasok
kivitelezési munkalataiba. Az igy eléallott épitési elhizddas
kettds problémat vet fel :

a) megdrigitja a kivitel, ezen keresztil a beruhdzas megvaldsitasi
koltségeit,

b) a kivitelezési id8 elhdzédésa késedelmet jelent az lizem be-
inditdsdban, ami az Uzem amortizdcids kérdéseiben, de ezen tdl-
menden sok esetben nemzetkdzi kotelezettségeink teljesitésé-
ben is nagy hianyokat jelenthet.

A tervezéssel dsszefliggésben a kivitelezés teriiletén a komplex
gazdasagossag ellen haté tényezéként jelentkezik a teljes doku-
menticié nélkil végzett kivitelezési munka. Ez sok esetben pl.
az erém(iépitkezések vonalin is helyenként 5—109%.-os épitési
koltségemelkedést is jelenthet a beruhédzds szdmdra.

Roéviden még emlitést kell tenniink arrdl a kérdésrél is, hogy
milyen elvek szerint térténjen indokolt esetben meglevé iize-
meink b&vitése. E teriileten altaliban két megoldas latszik meg-
valdsithatdnak:

a) horizontdlis irdnyd bdvités és

p) vertikalis irdnyd bévités.

ad.a) A horizontélis irdnyd b8vités altaldban gazdasagosabb és az
izemi technolégia zavartalansiga szempontjabdl is jobban ki-
vitelezheté. Természetesen a horizontalis irdnyd bovitésnek
hatért szab az zem terlletének beépitési lehetSsége.

ad.b) A vertikdlis iranyd bévités altaldban koltségesebb kivitele-
zésre vezet. Ezen tllmenden az 4tépités ideje alatt nagymérték-
ben zavarja a technoldgiai folyamat lizemeltetését. Elénye ezzel
szemben az, hogy nem néveli az ipartelep meglévé beépitési
aranyat.

A két Gzembévitési elv koziil tehat dltaldnossagban a horizontdlis
irdnyd mutatkozik gazdasigosabbnak. Azonban a b&vitési mod
végleges elhatirozisit még egyéb szempontok is befolydsoljak.
Fentitanulméanyban ésszefoglaltam azokat a tényezbket, amelyek az
ipari épitkezés komplex gazdasigossiga teriletén a beruhdzds
tervez8i (technolégus és magasépitd) és ezzel &sszefliggésben
a kivitelezés vonalan is jelentkeznek. A tanulményban tobb elvi
kérdés lerogzitése és gyakorlati példak temutatésa sordn ismer-
tettem az ipari beruhdzds gazdasigos megvalGsitisa ellen hatd
tényez8ket, (Nem tudtam azonban teljesen végleges képet nydjtani
az ipari beruhidzds komplex gazdasigossagi vizsgilatardl. Ezt a
kérdést a magasépitési tervezd szemszogébol nem is lehet teljes
mértékben kiértékelni. Ennek oka, hogy a tervezd el van sza-
kadva az altala tervezett lizem késébbi Uzemeltetésétdl. Az lze-
meltetés koéltségeivel kapcsolatos adathianyolk kovetkeztében a
magasépitési tervezd bizonytalan, nem tudja kévetni az ipari be-
ruhdzasok amortizacigs folyamatit sem, amely pedig a gepi be-
rendezés €s a magasépités| [étesitmények elavulisi idétartamdnak
dsszehangolasa szempontjabdl is fontos lenne.

Ezért e helyen az ipari beruhdzisok tervezésére, kivitelezésére és
Uzemeltetésére kihatd komplex gazdasdgossagvizsgalatinak
kérdését, csak mint teljes mértékben meg nem oldott és egyediil
a tervezd részérél a jov8ben is megoldhatatlan preblémat vetem
fel azzal, hogy a jov8ben e kérdésekkel az Orszdgos Tervhivatal
illetékes szerveinek az ipari beruhazasolk leggazdasagosabb meg-
valdsitasanak biztositdsa érdekében feltétlenil foglalkozni kell.
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MERETKOORDINACIO ES TIPIZALAS
AZ IPARI EPITESZETBEN

Dr. Rados Kornél

Az Uzemek helyes tervezése megkivanja a tervek gazdasagi, technoldgiai, épitészeti
stb. részleteinek kidolgozasat és hozzd az Uzemalapitds gazdasagi és politikai célkitlizé-
seinek, a telepitésfejl6dés vizsgalatdnak figyelembevételét. Az épitési munka Uteme
terviink teljesitésének donté feltétele, ettél fligg az épitdipari termelékenység ndvelése
és az épitési koltségek csokkentése. Ez arra kotelezi az ipari épitészeket, hogy a terve-
zésnél és a kivitelezésnél keressék meg a gazdasdgossdg minden lehetséges utjat.
Kiléndsen a tipustervezést kell ugy végrehajtani, hogy a népgazdasig részére a leg-
gazdasdgosabb lizemeket épitsiik fel gy beruhazas, mint Uzemeltetés szempontjabdl.
A tervezés modszerének fejlédését a tipizdlas térhdditdsa jelenti. Nalunk a tipizdlds a
szerkezeti tipizélassal kezd6dott. A helyes szerkezeti tipizaldst kell, hogy megel&zze
a méretkoordindcid, a jellemz8 csarnokméretek megéllapitasa, a szabvanyositas. Az EM
altal kiadott rendelkezés néhany moduldriskoordiniciéra vonatkozé adataval valdjiban
az ipari tipizalas beinditasat jelenti, 1954-ben beindult a technoldgiai folyamatok tisztd-
zasdnak munkaja, ami az Uzemi tipustervezés egyik kiindulé pontja. lgy sikerilt ez az
ontodéknél, s igy lehetévé valna 6ntodei iranytervek készitése. A gyakorlati adatok
szerint a 3 m, mint alapméret, nemcsak hosszirdnyban, hanem keresztiranyban is
alkalmazhaté. De az egységes modulmérettel kialakitott alaprajzi halé sok zavart
jelent a tipuséplilet szerkezeteinek tervezésénél a szabvinyositott épitSanyagok
min&ségi és méretjellemz8inek Gsszehangolatiansdga miatt. lgy pl. az 1,5:<3 m méret-
ben készitett tetSelem burkoldsahoz a 20~ 40 cm-es szabvanyu készivacslapokat hasz-
naljuk, ami nyilvan sok hulladékhoz vezet.

Mint tudjuk a tipustervezés el6zménye lehet az irdanyterv, amely a program
teljes ismeretében dolgozza fel a funkciok elemzésével az épitészi terveket, a szerkezeti
elemek és a kérnyezetbe valé illesztés nélkil, tehat valdjaban ideélis terv.

A tipustervezés mddszeréhez tartozik valdjabanaszekcidter vis, amely tébbszor
ismétlédé épliletrészekre vonatkozik és ezek Gsszef(izésébdl hozzuk ossze a létesit-
ményt. llyen a ndlunk ismert irodaszekcié terv (1. abra), avagy oltozdszekcid terv
(2. abra). A tipusterv miar teljes egészében egyértelmiien megtervezheté és
tobbszér felhasznalhats létesitményre készil és valdjaban teljes tervdokumentéciot
jelent, hiszen tartozékai a mfileiras, az &sszes miszaki terv, a koltségvetés, a csomo-
ponti rajzok, az organizacids terv. Az alapozasrdl és vizszigetelésrél helyes valtozatokat
késziteni. Adott esetben a tipustervnek a helyszinre vald adaptélasa szikséges.

A tipizdlasnal fejlettebb moédszer a szabvanyositas, amelyre akkor keril sor,
ha a szekcio, illetve a tipusterv a gyakorlatban bevalik. A szabvanyositas célja az épit-
mény osszes jellemz& tulajdonsdgin alapulé és torvényileg kotelezen felhasznalando
tervet nydjtani. A kdvetkezdkben a szabvanyositas kérdésével részleteiben nem kiva-
nunk foglalkozni.

Tudjuk, hogy a tipus, de a szabvany sem tekinthetd véglegesnek, a kivitelezési tapasz-
talatok alapjan id6énként véltoznak. Az id&tartamot minden esetben a népgazdasig
igényeinek és a technika fejlédésének megfeleléen kell megszabni.

A méretkoordinaciénak alapjaa m o d u |, az a méret, amely vagy amelynek egész szamu
tobbszérose az épitési terven szereplé valamennyi méretet megszabja. llyen irdnyu
elémunkdlatok, s6t rendelkezések, mint tudjuk, hazai vonalon is térténtek. Hivatkoz-
hatunk az Iparterv altal 1950-ben késziilt tanulmanyra, amely az egyszintd haromhajoés
ipari csarnok jellegzetes modul méreteit értékelte. Ilyenek az Epitésiigyi Minisztérium
altal az ipari épitészetre vonatkozdlag elrendelt modularis adatok (3. dbra).

A tipizélds és méretkoordindcié nemcsak az épitkezések meggyorsitasat jelenti, hanem
lényeges szerepe van az épités szabdlyozasaban, a min&ség emelésében. Ezért a tipizalas
és méretkoordinicié a tdmeges épitkezésben, a nagy komplexumok épitésében az
épitész munkajanak fontos része, A tipustervezésben taldltuk meg azt az 0j tervezési
modszert, amely azonos, vagy csaknem azonos és t8bbszéri kivitelezésre kerild létesit-
ményeket, mind eszmei, mind szerkezeti szempontbdl egységesit. E két munkamoddszer
alkalmas az épitSipar nagyiparra fejlesztésére mert

a) nagymértékben el8segiti a szerkezetek elSregydrtasat;

b) megroviditi az épités idejét, mert a létesitmény megépitésének elhatarozésa pilla-
natdban a miszaki részlettervek a kivitelezés rendelkezésére allnak;

¢) felszdmolja az épitSipar idényjellegét, mert a kivitel az dsszes tervek birtokaban a
szerkezeteket a legalkalmasabb id6ben el6regydrthatja, akar lzemben, akar helyszini
gydrtasban ;

d) gazdasdgossé teszi az épitkezést, mert mar a helykijel®lés idején ismert adatok allnak
rendelkezésre a kdzmivek, Ut, vasut stb. helyes épitésére.

A méretkoordinalas, tipizdlds, szabvdnyositds tovabbfejlesztésével a szallithatd elemek
helyszini eléregydrtdsa helyett, azokat lizemben kell eléregyartani.

E szerkezetek lehet8leg elbfeszitett-, mig a stlyosabb éshelyszini eléregydr-
tassal készilt elemeket utdfeszitett megoldassal kell tervezni.

A tipustervezésnél abbdl az elvbd| kell kiindulni, hogy a gyari komplexum egyes épii-
leteit és épitményeit ugyanazon mUszaki feltételek alapjan kell megoldani. Vonatkozik
ez tébbek kdzott a pillérhdldzatra, épiletmagassigokra, tartdszerkezeti jelleg kivélasz-
tésdra stb.

Mi a tipustervezés végcéljal |dézziik itt P o pov szovjet épitészt: ,,A tipustervezés
(itt az ipari tipustervezés!) végcélja egyszer( technolodgidn alapulé magas miivészi
értékd iparvillalati komplexumok létesitése a leheté legnagyobb fokud nagyipari mdéd-
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3. Epitéstgyi Minisztérium altal 1952-ben el-
rendelt modularis adatok 1 — vasbeton ke-
rettivolsag, 6 m-téi 3 m-enként lehet val-
toztatni; 2 — keretfesztavolsidg: a) daruzat-
lan csarnoknédl a méretugras 8—16 m koézott
1 m, 16 m felett 2 m, b) futddarus csarnoknal
a darufesztav szerint, 10—20 m kozétt 2 m,
azon feltil 4 m az ugras, kidldnben a keret-
fesztav 10 cm tSbbrzordse lehet; 3 — daru-
zatlan csarnok belmagassaga min, 4,00 m,
méretugras 0,50 m; 4 — darumagassag min
4,00 m, méretugras 0,50 m: 5 — daruszere-
lési magassig: @) kézi hajtasd darunal min.

m, ugrds 20 e¢m, b) gépi hajtasd darupal
min. 2 ‘m, ugras 20 cm; 6 — szelemenek
tengelytivolsiga 3,0 m: 7 — padléburkolat-
dilatdcid max, 20 m*

szerekkel, kész elemekbdl &sszedllitott épliletek emelése. Csak e kovetelmények
szdmbavétele mellett biztosithatja a tipustervezés az ipari épitészet min&ségi névekedé-
sét és emelheti annak szerepét a szovjet varosok épitészeti teriileteinek kialakitdsaban''.
Nagy hibaja épit&iparunknak, és elsésorban tervezé intézeteinknek, hogy a tipus-
tervezés el8rehaladdsa és a tipustervek kotelezd alkalmazésa igen lasstd. A hosszi évek
Gta szorgalmazott és most kb. egy éve létrehozott Tipusiroda kelld kifejlesztése mellett,
a megfeleld intézmények bevondséval biztositani kell a lakéstipizélds mellett az ipari
épitészet terlletén is, a maindl lényegesen nagyobb tipusterv kotelezettséget. A Tipus-
iroda épitse ki kapcsolatait a megfelelS intézményekkel, mint tervezd irodak, egyetemi
tanszékek stb. és tegye szervezetté a tipustervezést az épitSipar Osszes teriletén.
Ugyanakkor kotelezni kell a beruhdzdkat, hogy a rendelkezésre allé tipusterveket
alkalmazzak. A megfelel§ tipusterv alkalmazasi idejét meghatdrozott idére (példaul:
5 évre) el6 kell irni. Orémmel kell lidvozoini azt a hatérozatot, mely a tipusterv alapjan
valé épités esetére a fix aron valé elszdmoldst frja el és ezzel minden bizonnyal csék-
kenti a KDB el6tti perek &ridsi szamdt.

A KGST Epitéstgyi Allandé Bizottsiga f6 feladatdul tlzte ki a
szocialista orszagok épitSipara termeld erejének a termelés specializalasaval és koopera-
lasaval 18rténé novelését, harmonikus &sszhangba hozva ezeket a feladatokat a részt-
vevd dllamok, valamint az egész szocialista tdbor megerésitésének és fejlesztésének
érdekeivel. Ebben a kitliz6tt feladatban — helyesen — kiildn szekcidt kapott a tervezés
és a tipustervezés.

Nyilvanvald, hogy a kapacitas névelésének igen jelentds eszkdze a tervezés egységesitése
A tipustervezés legfontosabb kérdéseit mar az 1957-es berlini I. Nemzetkoézi Tipus-
tervezési Konferencia hatdrozta meg. Egyik f6 témavoltaz egységes 10 cm-es
alapmodul bevezetése és felvetédott a 60—120—300—600 cm-es nagy modul-
sorozat kérdése. Az emlitett konferencia elfogadta a tipustervezés egységes mddszerére
vonatkozé javaslatot és a tipustervezés egységes tervezési terminoldgidjt.

A KGST-ben résztvevd orszdgok kilonds fontossdggal foglalkoztak a vegyipari beruha-
zésokkal és felvetették a vegyipari objektumok maximalis tipizaldsanak sziikségességét.
A hallei 1959-es vegyipari taldlkozon megallapodtak a vegyipari objektumok tipizala-
sdnak alapfeltételeiben. Hasonlé megéllapodédsok szikségesek az ipari csarnokok teri-
letén is.

A tipizalds, illetbleg méretkoordinacioval kapcsolatban néhiny fontos miiszaki kérdést
is meg kell emliteni a kdvetkezékben.

Nagyon jelent&snek tartjuk a hagyomdnyos és monolitikus épités Ujszer( fokozott
nagylizemesitett alkalmazdsat s ezenbelll az acélszerkezetek specidlis sorozatgydrtasat,
kulsnss tekintettel a konny( acélszerkezetekre. Nagyobb mértékben kell rafordftani
a figyelmet a mozgd-, hizéd-, a csuszdzsaluzassal vald épitkezésre. Meggondolandd
perspektivdban a musanyagoknak fal- és tetSelemként vald alkalmazésa. Mindinkdbb
figyelmet kell forditani a feszitett beton alkalmazésara. Erre megfeleld szakmunkas-
gardat kell kinevelni. Tudvalevd, hogy a pontos munka itt nehéz és a mérés, utdkezelés
ellendrzése megfelel szakértelmet kivan. Stlyponti feladatnak kell tekinteni a feszitett-
beton épitési modszerek kifejlesztését. A héjszerkezetek mind nagyobbmérvi alkal-
mazasa lényeges, tekintettel a sulycsokkentésre, az épitési koltségek csokkentésére,
hiszen a héjszerkezetek egyarant igen alkalmasak térlezardsra és ugyanakkor igen
elényések az acél és cement kihasznédlasa szempontjabdl.

A tipizdlds és egységesités tulajdonképpen — kildnésen a szerkezeteket illetSen
nemcsak egyfajta éplileteknél, hanem kiilonb&zé épiletfajtaknél volna célirdnyos. Tehat
olyan szerkezeti egységesitést kellene végrehajtani, hogy annak legtébbje mind a pol-
gari, mind az ipari és mez&gazdasagi éplileteknél is felhasznilhatd legyen. Nem vitds,
hogy ennek igen nagy népgazdasigi jelent&sége volna. Az egységes modulrendszerrel
és nagypaneles épitési méddal ez a kérdés megoldhatd. A 336 és 6:<6 m-es modulhald
altalaban kozépiileteknél is alkalmazhaté és fgy alkalmas az e terlleti tipizaldsra is.
A tipizalds kivanalma a nyugati orszdgokban is ers. Igy 1959. januarjaban Washington-
ban tartott épitési vitanap alkalmabdl a jelenlevé 100 épitési szakember kimondotta,
hogy kevesebb kéltség mellett jobb éplletek johetnek |étre a moduldris méretek elvei-
nek &ltalanos alkalmazaséval, Erdekesek az itt felszdlalé Silling épitész szavai:
..A modularis méret alkalmat jelent Onok szdméra jobb éplleteknek kevesebb kéltségek
melletti létrehozdsara, mikdzben leegyszer(sitik sajat adminisztracids problémaikat.
Ez az egyetlen mddszer, mely mellett az épitész, a statikus, a gydrtasvezetd és az épitési
véllalkozé Ugy gondolkozik, hogy gondolataik kézds nevezére hozhatdk'. Igen érdekes
Mr. Boldick véleménye, aki azt mondotta: ,,A modularis rendszer a szabvanyositas
és a tomegtermelés Utjan elért megtakaritdsokkal tébb és jobb épitkezést jelent a
nép javara...'. Igen érdekes megnyilvanulas ez és mennyivel fontosabb ez a szemlélet
a szocialista orszdgok részére. Ugyanitt egyik épitési vallalkozd kijelentette: ,,a modu-
laris rendszerbél ered6 megtakaritasok ténylegesen fenndllnak az 6sszes munkaféle-
ségeknél." Szerinte pl. az egyes elemek kells méretre vald flirészelésének ideje, vala-
mint a téglavagd pengékbdl mutatkozo fogyasztds 55—609,-kal, az elrendezéssel kap-
csolatos utdnmérésekre forditott id6 35—40 szazalékkal csékken, a kémives munkak-
kal kapcsolatos megtakaritds 8—10 szdzalékot jelent.

A tipus a nagyipari épitési modot segiti els, de természetesen befolydsolja az épitészi
kivdnalmakat is, hiszen az 0j épitészeti formak keresésénél kétve vagyunk a nagyipari
uton eldéllitott épitészeti elemekhez, amelyek az ipari épitészet vonalan tomegmére-
tekben alakitottak ki a rohamosan emelkedé igényeket. Igy kapcsolddik Gssze az épi-
tészet az épités nagymértékd iparositdsaval és az ebbdl ered6 &sszes alkotd lehetd-
ségekkel.

Az ipari épftészetben, hazai vonatkozisban, sok izben vetédstt fel a szerkezet tipizdlas
mellett a csarnokok, egyes ipari épiletek, a gyakrabban eléfordulé ipari tzemek tipi-
zédladsdnak fontossdga. Megnyugtatd eredményt e téren még nem értink el. Még nem
értiink el oddig, hogy a tipizilds szikségessége mellett meg is allapitsuk azokat az alap-
vet6 épitkezéseket is, amelyeknek t&meges elvégzésére sziikség van és igy azokat a
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9. KGST felé javasolt magyar el8regyartott

elemtipusok, a) T-600 jelG 6 m pillérallashoz
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rendelkezésre 4ll6 anyagok, szerkezetek, el8regyartds és gépesités egységesitésével,
tehdt tipizalassal oldjuk meg. Hogy ezt az utat végigjarhassuk kell, hogy tervezdinknek
és kivitelez8inknek attekintése legyen az épitdipart érdeklé politikai, gazdasagi és
szocidlis kérdésekrgl is.

Allithatjuk, hogy épitészeink nagyrésze elvileg nem all szemben a tipizdlassal, bar még
sokan vannak akik féltik az épitészet individualista lehet8ségeit. Mondottuk, hogy a
tipizalds probléméja a kapitalista orszagokban is felmeriilt és pedig nemcsak a lakds-
épités teriiletén. Nyilvdn a szocialista orszdgokban e kérdés az itt folyd tomegépitke-
zések miatt fontosabb Ugy véljiik, ha a tipustervezés teriiletén szamolunk az architek-
tonikus formakkal az éplletszerkezeti, az alaprajzi megoldasnal, avagy a kivélasztott
anyagokndl, agy épiileteinknek a kdrnyezetbe valé kedvezd bedllitdsanak, az épitészet
mivészi kérdései megoldhatdsdganak nincs akadalya. Egy kazdnhazat és mellette a gép-
termi f&éplletet a melléképiiletekkel egyiitt, vagy egy erémdvet tipustervezés forma-
jaban nem konnyd megoldani, de tipizalas dtjan olyan kiforrott terveket lehet kapni,
melyek épitészeti formakészségben is jobbat adhatnak az eddigieknél.

Szovjet tapasztalat szerint a nagy termel§ Uzemek tipizaldsinal (fémkohdszati, gép-
gydrtd-, textilipari Gzem stb.) az a helyes, ha az lizemi szekciokat tipizéljuk és meg-
feleld épitészeti-épitési és szerkezeti valasztékokat dolgozunk ki. Ez a megoldas lehe-
téséget ad az épitésznek arra, hogy figyelembe vegye a helyi, varosépitési és homlokzat-
valtozasi igényeket.

A tipustervezésnél a homlokzati 6sszehangolas mellett nem szabad elfelejteni, hogy a
kilénbozé éplletek, még a melléképiletek is, mint tlzoltdszertar, étkezd, igazgatd-
sagi épllet, ipariskola stb. épitészeti és szerkezeti megoldasaban kilénbdzhetnek egy-
mastol, de megengedhetetlen, hogy ezek az eltérések kirivoan jelentkezzenek. Biztosi-
tani kell a tipustervezésben is a gyar elStti tér egységes épitészeti jellegét, a mellék-
éplletek épitészetileg helyesen simuljanak a f&épiilet jellegéhez. Nem hanyagolhato
el a tipusok tervezésénél a keritések, racsok, utak, vilagitotestek, atjarohidak, trafo-
allomas, szerelBakndk, kilénbozé mitargyak épitészeti megoldasa sem.

A tipustervezésnél kévetendd Ut lehet:

1. a gydrakban készitett tipuselemek- és alkatrészekbdl tipus-szekcidk kidolgozasa.
2. teljes tzemi épiiletek tipusterve,

3. kulonalls melléképliletek tipizaldsa.

A kazdnhdzak, kompresszortelepek, gépjavitd, szerel§ helyek, raktdrak, garazsok,
ht&tornyok, kilénbdzd tartélyok tipizaldsa feltétlentl elvégzends, csupan az optimalis
kapacitds, a raciondlis teljesitmény &llapitandé meg. Az igazgatdsi, joléti és kulturdlis
épiletek, Uzemi iroddk, 6ltoz6k, étkezbk stb. tipizaldsa nehezebb és helyesebb ezeknél
a szekcié kidolgozdsa. Az emeletes épliletek tipizdlasa kénnyebb, mint az egyszinte-
seké, mert altaldban nincsenek daruk, felilvilagiték, belmagassdguk kisebb.

Kilsn ki kell emelni a tipizalas lehet8ségét az élelmiszeriparban, fgy a konzerviizemek,
kenyérgyarak, borpincék, gylimélcsszaritdk, takarmanyszarité tGzemek és mellettlk a
kisegité és raktarépiiletek terén.

Az ipari éplletek tipustervezésének legmagasabb foka, az egész ipartelepek
tipizdlasa. Ilyen munkélatokra nalunk kevésbé kell szamitani. Az ipari épiiletek tipus-
tervezésének legfelsébb fokaa rugalmas éplletek tervezése. Az ilyen rugal-
mas Uzemi éplletek tervezése a gépgydrtas, a villamosipar, a textilipar, a mUszeripar,
az élelmiszeripar és konnylipar terlletére célszerl. Az ipartelep-résziegek tipus-
terveinél a helyi viszonyokat figyelembe vevé véltozatokat kell késziteni, figyelemmel
a telekalakra, az éghajlatra, az épitSéanyagokra, a vasuti vagédnyok elhelyezésére, a ter-
melési kapacitas bévitésére, a technoldgia fejlesztésére, a termelési profil valtozasara,
stb. A tipustervezés széleskorl alkalmazésa felveti a tervezék szdménak csdkkentését,
de ugyanakkor a f&iskolai képzettségl olyan miszaki kaderek novelését, akik a kivitel
és szervezés teriiletén mikddnek. Még nalunk elég nagymértékben fennall az a hiedelem,
hogy a tipustervezés megfosztja a tervez&t az individudlis létesitmények tervezésétdl,
uniformizilja az épitészetet. Persze az igazsag az, hogy a haladd kivitelezési mddsze-
rekkel tarsuld tipustervezés nem sz(kiti a tervezé alakitd lehet&ségeit és egyéni meg-
nyilvanulasat, sét — Ugy véljik — a fejlédé technika nagyobb lehetéséget ad valami
frissebb, korszerlbb épitészet megteremtésére.

A Szovjetunidban az épliletek alaprajzi elrendezéséhez a lehetéség szerint minél
nagyobb modulokat (60 M, 30 M, 12 M) alkalmaznak, hogy lehet6vé tegyék az épilet-
elemek tipusméretei szamdanak csokkentését. Emiatt igyekeznek tovabb egységesiteni
az épiiletek t&dmeg- és alaprajzi elrendezési paramétereit azéltal, hogy kivalasztjik a
lehetséges modulértékekbdl a legcélszerlibb egységesitett paramétereket. Az erre
vonatkozd kérdések a Szovjetunidban a ,,Modulrendszer épitkezésben vald alkalma-
zdsdra vonatkozd utasitasok'' c. szabdlyzatban vannak lefektetve, ugyanigy ,,A modul-
rendszer kivitelezésénél vald alkalmazésara vonatkozd utasitasok''-ban.

A Szovjetunidban mar az 1920-as években foglakoztak a modul-rendszer( épités gondo-
latdval és a tégla méreteknek modul-méretekben valé megvélasztasabdl kiindulva tobb
kisérleti épitkezést hajtottak végre.

A KGST 1960. augusztus 16—19 kozotti Ulésein megtdrgyaltdk a szdrmaztatott modul
egységes sorozatira vonatkozd kérdéseket. A tanacskozis hatdrozatiban kiemelte,
hogy a kidolgozott okmdny az els6 olyan nemzetkdzi miszaki okirat, amely a kiilonbozd
rendeltetésli épiiletek tervezéséhez és kivitelezéséhez haszndlatos novelt- és tort
modulok értékeit szabdlyozza. A szovjet fél véllalta, ,az épitSiparban hasznélatos
modulrendszer alkalmazdsira vonatkozd utasitdsok'’ elkészitését, mig a cseh és lengyel
fél az ,.épitSiparban megengedhetd tlrésekre vonatkozd utasitdsok’’ kidolgozasat
véllalta,

A Nemzetkdzi Szabvanyosité Szervezet valamennyi eurdpai allam részérdl elfogadta a
modul alapegységének a 10 cm-t, s valamennyi modulértéket ennek az egységnek a
t6bbszérésében, ill. hdnyadosdban kell kifejezni.

A.F.Bemis amerikai mérndk 1936-ban megjelent kdnyve: ,,Afejl6dé hdz'', leszégezi
az épitéanyagok moduldris koordinacidjanak alapvetd fogalmait. A 4 hivelykes — kb.
10 cm -— modult javasolja, amit az Amerikai Szabvany Szévetség el is fogadott és 1941-ben
nyilvanossigra hozta a falazdsi anyag modularis koordinacidjanak elsé szabvanyat, az
A-62-t.

Persze az az érdekes, hogy a téglanak ma sincs modulmérete. A magyar modultégla
kisérleti dllapotban van. A tervezési munkanak modulrendszerben valé fejlédéséhez
sziikséges, hogy a falazatok méretei — figgetlenil attdl, hogy mibél készil a falazat —
igazodjanak a 10 cm-es modulhoz. Ennek teljesitése lehet6vé teszi a tipusterveknek
modulrendszerben valé &t-, ill. kidolgozasat.

Tudjuk, hogy az ipari épiilettervezés terlletén az épitészet tobbi dgdhoz
képest elmaradt a tipizilds, a szerkezetek tipizdlasa terén viszont komoly, ered-
ményes munkét tudunk felmutatni. A szerkezeti tipizdlas els§sorban a vasbeton, az
el6regyéartott vasbetonszerkezetek eléretérése eredményeképpen fejlédétt. llyenek:
tipus tetSelemek, vasbeton feliilvilagitdk, vasbetonablakok, el6regyartott szerkezeti
csomoépontok képzése stb.

Ipari csarnok, illetve ipari Uzem tipizaldsira vonatkozdlag helyes kezdeményezés volt
1952-ben az Iparterv Miszaki Osztdlya altal készitett 10000 m?es daruzatlan tipus-
tzem, amely kénny( vasipari termékek gyartdsara alkalmazhatéan készult. E tervnek ki-
forrottsdga ma is alapszempontokat nydjthat a tovabbi munkahoz, amennyiben szémol
mindazokkal a gazdasagi kérilményekkel, amelyek a gazdasdgos ipari épitkezést jel-
lemzik. llyenek a tombosités, az U alaki technoldgia, a dolgozdk helyes felvonuldsi
Utja, a szocidlis- és irodaéplilet, illetve helyiségek kapcsolata az ipari izemhez (4. 4bra).

Igen fontos a csarnokok tipusok szerinti kidolgozasa. A csarnokok tipizdldsat
olyképpen kell végezni, hogy az dnkéltségcsdkkentésre irdnyuld gazdasigos tervezést
tegye lehetévé. A moduldris méretkoordindcié elvébdl kiindulva lehetSvé viélik a
csarnokszerkezetek pontosan meghatdrozott és lehet&séghez mérten legkisebb szdmu
tipusainak kialakitdsa.

Az ipari csarnok tipizaldsandl a formdk kiképzésére befolyassal birnak a futédaruk
fesztavolsagai és terhelései. Az eddig alkalmazott tipizalés alapvet6 munkalatainak lehet
tekinteni az Ipartervnek az egyhajés csarnokszerkezetre vonatkozd gazdasigi vizsgé-
latat, amelyet azzal a céllal végeztek, hogy irdnyadatokat adjanak a megfeleld csarnok-
szerkezetek kivélasztasdra. E tanulmany részleteire itt nem kivdnunk kitérni, mert
hiszen annak adatai ma méar nem helytalldak, de a tanulminy munkamddszere kove-
tendd.

Igen jelent8s volna magyar viszonylatbana mGhelyek és raktdarak tipizildsa-
nak tovéabbfejlesztése. Hiszen az ipari tipizilas ezen terilete a teljes ipari épitésnek kb.
34%,-4t teszi ki. llyen javaslat az Iparterv egyik kollektivdjanak kezdeményezése az
dgynevezett sejtrendszer az 5. dbran ldthatd szovjet példa alapjan. Ennél a teljes épilet
tipizélt épliletsejtekbdl dllitandé dssze. Egy ipari raktarépiletnél a 626 m alapterileti
kézbens® egység képezhet egy éplletsejtet. Ennek szerkezete tipizalt és lzemileg
eléregyartott alaptestekbdl, pillérekbdl, mestergerendikbdl és tetépanelekbdl &ll. Ez
az épitési rendszer moédot ad a homlokzat tetszéleges kialakitasdra is. Nagy elénye e
rendszernek, hogy minden elemgyarban beszerezhetS és a helyszinen csak szereld
munkéra van szikség. Ez a rendszer ipari miihelyek megoldésdra is alkalmas, 936,
illetéleg 9:49 m-es beosztdsu szerkezetekkel. A pillérek kialakitasandl hiddaru, a
mestergerendakndl 1 tonnds fliggesztett daru elhelyezésével is szamolni kellene. Ezen
elv alapjan javasolt haromhajés csarnok alaprajzi és keresztmetszeti megoldast mutatja
a 6. abra.

A védzolt elvek alapjdn nemcsak tisztdn vasbetonbd! épilt raktarak és mihelyek épit-
heték fel, hanem kdnny( fémszerkezettel és hulldmpala tetéfedéssel vagy kombinaltan
fémszerkezet( oszlopokkal és gerendékkal, vasbetonpallés lefedéssel és panelekkel.
Ha rendelkezésre all teherbird szervetlen hészigetel® anyag, amely a tavoli széllitassal
és dtrakodassal jaré igénybevételeket kibirja, tgy nincs akadalya a hé&szigeteléssel
egyutt gydrtott tetd- és falpaneleknek, illetSleg megfelel8 kdnnylbetonbdl készilt
paneleknek.

Bemutatjuk az Eliti és Agréterv egy-egy tipusjavaslatit a 7., 8. abrékon.

KGST vonalon az egyes orsziagokban elfogadott, vagy javasolt tipusszerkezetek tervei-
nek koélesénds kicserélését hataroztdk el. Igy magyar részrél a KGST tagéllamok felé
ismételt felhaszndlasra javasolt el8regyartott elemtipusok:

a 9. dbran a) 6 m pilléréllashoz tartozd fédémpanel, b) a 12 m fesztava eléregyartott 8-
tartd, mig a c) a 18 m fesztavd, 3 m-es elemekbdl dsszeéllithatd, utdfeszitett f8tartd
lathato,

a 10. abra a tervezett elemtipusokat és a 0,60 m-re felépitett modulrendszert mutatja
be, mig

a 11. dbra tartd tipussorozatot mutat be, az Iparterv 2. sz. iroddja kidolgozasiban
(Bajnay L. Magyar Epit8ipar 1960/12).

Hazai vonatkozdsban az Iparterv méar a hallei munkaértekezlet eltt a Tiszavidéki
Vegyikombinat, a Nitrogén Mdltragyagydr tervezésénél a valasztott egységesitést
alkalmazta, mely épitkezésrél kilén beszamold késziilt.

A technoldgial folyamat &llandé fejlédése mellett az ipari éplilet elébb valik avultta,
mintahogy a szerkezet, illetve az anyag avuldsa jelentené. Vonatkozik ez tébbek kézétt
a helyiségek elrendezésére, a daruk kapacitdsdra stb. llyen esetben az épiletet at kel
épiteni, vagy dj éplilettel kell felcserélni. Ez nemcsak kéltséges, hanem az lizemeltetést
is akadédlyozza. Ezért vet&dott fel régebben a Szovjetunidban és ma mar nalunk is,
hogy olyan ipari izemeket kell épiteni, amelyek rugalmasan, nemcsak a mai technolégiai
folyamathoz alkalmazkodjanak, hanem idénként dtcsoportosithatok legyenek Uj gyar-
tdsi modszerekhez sziikséges berendezésekre is. E mihelyek tervezésénél abbdl indul-
nak ki, hogy a gyartés folyamataban egy-egy alkatrész megmunkaélasanal tdbb kilsnallé
irdny fog létesilni ésminden irany atermelési eszkszdk igen kiilénbézé csoportositasat
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10. Magyar elemtipusok és a 0,60 m-re
felépitett modulrendszer
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11. IPARTERYV éltal javasolt fétarto
tipussorozat

12. Négyzetes haldzati rendszerrel felépitett
alkalmazkodd tipuscsarnok (szovjet)
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13. Alkalmazkod6 racsos szerkezetl iizem
tartokézi emelet metszete
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14, Alkalmazkodé racsos szerkezetG Uzem foldszinti és tartékéz emeleti 15. Tébbszintes alkalmazkadd Uzemek elrendezési és szerkezeti sémai
alaprajza (szovjet)
1 — szerelé6 mihely; 2 — transzformatorallomédsok; 3 — készaruraktar;
4 — miéizolémihely; 5 — leveg8kondicionalé kamra; 6 — vizesblokk;
7 — laboratérium; 8 — irodak; 9 — laboratériumok; 10 — el8adéterem;

11 — vizesblokk; 12 — tartalék

jelenti. Ez az irdny az éplilet hosszdban és keresztirdnydban is elhelyezhetd, attehet§ egyik helyiségb6l a mésikba, keresztezd8dhet,
vagy parhuzamos lehet mds irdnyokkal. llyen esetben célszer(i négyzetes halézati rendszer alkalmazdsa 12 <12, 1515, 1818 stb.
mérettel (12. dbra).

1960-ban Gottwaldowban a KGST Epitéstigyi Allandé Bizottsagénak univerzilis ipari éplleteket tirgyalé munkacsoportja tartott
munkaértekezletet. Abbdl a helyes alapelvbdl indultak ki, hogy egységesitésnél az ipari terileten figyelembe kell venni azt, hogy
a technoldgia alapvetd tényezd és azt egyeztetni kell az épités sajitos toérvényszeriiségeivel. Ennek figyelmen kivil hagydsa azt
jelentené, hogy az épitést a technoldgidk ala rendeljik, ami természetesen gazdasdgossagi szempontbdl sem volna helyes. A cél a
szerkezetek kovetkezetes egységesitése a nagylizemi mddszerek bevezetése és gazgdasdgos alkalmazasa szempontjdbdl. Az épiletek
terén alkalmazott egységesités természetszerileg felveti a széllitéberendezések, gépek szabvanyositdsat.

Az univerzdlis (alkalmazkodd) Uzemek kialakitésa egyik legfontosabb teriilete az ipari épitészetnek. Ezeknek
nagymérvd kiépitése csbkkenteni fogja a teherhordd és térelhatarold szerkezetek tipusainak szamat. E végbd! egységes rendszert
kell meghatdrozni az oszlopkiosztds, a fesztavok, gazdasdgos méretek és a hasznos terhelés teriletén. Megdllapodés szerint a pillérek
tévolsdga a csarnok hossztengelyének irdnyaban 6,0, illetéleg 12,0 méter. A csarnokok fesztdva 18 m-ig a 3 m tobbszdrése, 18 m felett a
6 m tobbszorsse, mig 12 m fesztavig ideiglenesen 1,5 m t&bbszordse is elfogadott. Tobbszintes épileteknél csak a 6 m-es pillérillés
alkalmazhaté. A magassdgi modulméret egyszintes éplleteknél 0,20 m, a padlé szinttél a teherhordé szerkezetek alsé szintjéig
értve, toébbszintes épliletek emeletmagassagait 0,6 m tobbszordsében éllapitottak meg. Univerzilis shed felllvilagitasi épile-
teknél a pillértavolsdgtdl és fesztavtdl fuggetlenil a 4,2 m belmagassdgot ajanljak. Természetesen a tipizélds, illetéleg méretkoor-
dinacio részletes kidolgozasdhoz sziikséges az emel&- és szdllitéberendezések méreteinek egységesitése is. Gondolni kell a hiddaruk
a korszer(i flggesztett vagy a padléon mozgd emeld, szallitéberendezések tfpusainak meghatdrozasara is.

Az \j ipari éplleteknek tobbféle célra kell megfelelni olyképpen, hogy alternativaként kiilonbézd ipardg Uzemeltetésére legyenek
alkalmasak. Az éplletszerkezeteknek olyanoknak kell lennidk, hogy a helyiségek |ényegesebb atépitése nélkil az elavult be-
rendezést kis kéltséggel és gyorsan lehessen kicserélni, a régi technoldgiat fejlettebbel helyettesiteni és szilkség esetén az éplletet
béviteni. Az Uj tipusd ipari éplleteket olyan éplletgépészeti vezetékrendszerekkel kell felszerelni, amelyek a maximdlis munka-
termelékenységet biztositjak. Sziikséges, hogy a f6- és segédiizemi helyiségeket a legnagyobb mértékben t6mbdositsik, a szerkezetek
— mind a teherhordd, mind a térelhatdrolé szerkezetek — kevés tipusméretbél legyenek kivitelezheték. A nagyméretl oszlop-
alldsokra valé attérés nagy tetdszerkezeti magassigot eredményez. Az Gjtipust ipari épileteken felllvilagité nélkili lapostetét
épitlink és fgy a tetGszerkezeti magassag az egész terlileten egységes, példaul 12::24 m-es oszlopdllds mellett 6 m-ként elhelyezett
racsostartékkal, a tet8szerkezet magassaga kb. 3 m, és gy daru nélkili épileteknél 5—6 m-es belmagassagot kapunk, a beépitett
térfogatnak igen nagy szdzalékdt jelenti a fédémmagassag. llyenkor felmerdl annak a kivdnalma, hogy a tetészerkezet magassigin
bellil helyezzik el a vezetékeket, széba johet fuggdmennyezet létesitése, tehit valdjaban egy un. éplletgépészeti emelet létre-
hozasa. Az ilyen épliletgépészeti emeletet megfelel6 magassiggal kell kiképezni, hogy a vezetékek ellengrizhet&k és javithatok legye-
nek. Persze a fliggdmennyezet, amely el8regyartott vasbeton panelekbdl, mtanyagh¢l, aluminiumbdl vagy egyéb kénnyl lemezbél
készll, a légkdbmeéter arat erdsen emeli. Félmerilhet olyan megoldds is, hogy az ilyen emeletet a vezetékek elhelyezése mellett
kapcsolofulkék, segédiizemi helyiségek, esetleg aldrendelt termel&lzemrészek részére (kisebb esetleges terhelésnél) lehet fel-
hasznalni. Racsostartd esetén a kivéltdsck Vierendeel-szer(en kiképzett tartdkkal oldhaté¢k meg, a tarté alsé 6vére tdmaszkodik a
{6dém, a felsére a teté. A 13. és 14. dbrailyen récsosszerkezeti tartokozi emeleten elhelyezett Gzemi helyiségek terveit mutatja.

Sok iparagban természetesen az ipari Uzemi épliletek tipizaldsa univerzélis Gzem fajtaként kérilményes éspedig a technolégiai eljéras
kilonbozésége, a kiilénbéz8 kapcsoldsok, a berendezések kulénbozé eredete, az egyes tipizdlt éplletek kilénbszd épitészeti
megjelenése és a todmbdsités nehézségei miatt. Viszont példaul a mlanyag- és miszeriparban a gydrtastechnoldgia igen gyors fejl6dése
miatt rugalmas épiileteket kell tervezni.

A technoldgiai folyamatok véltozasa a miszaki technika fejl6désével egyltt rohamos, a termelés szélesedik, tokéletesedik, korszer(
médszerek, nagyobb termelékenységl berendezések szikségesek. Ez a tény ) Uzemi épiletek |étesitését, a meglévsk dt-
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alakitdsdt teszi szlkségessé, hogy Uj termelési technoldgidra legyenek alkalmasak.
Ugyanakkor a szalagrendszer( termelési médszerek meghorositisa megvaltoztatja az
ipari épiiletek elrendezését, a termel6 berendezéseket, a szallitdis megoldasat. Ezek a
tényez8k vetik fel annak a sziikségletét, hogy az épiiletek elrendezési és szerkezeti
megoldésdt rugalmassé kell tenni, azaz hogy a technolégidban véltozast lehessen létre-
hozni anélkil, hogy magat az épiiletet at kelljen alakitani.

E célbdl a szokdsos lizemi épllettipust &t kell alakitani, a szerkezeteket témeges sorozat-
gyartasra kell alkalmassd tenni, az éplilet felépitését meggyorsitani, az épitkezés kolt-
ségét csokkenteni. E célok szolgilataban 4ll az épiletek és szerkezetek kolcsénds fel-
cserélhet8sége. Ezért szdmolni kell azzal, hogy az épitési tipizalds mellett a technoldgiai
tipizaldst is be kell vezetni. Az épitési tipizilasnal az a feladat, hogy az épiileteknek
olyan elrendezését és szerkezeti sémajat kell Iétrehozni, amelyek kielégitik a termelés
viltozatos technoldgiai kovetelményeit. Maguk az épiletek egyforma szekcidkbdl
allitanddk 6ssze, de a tipusszekcidk véltozata a minimalis legyen.

A rugalmas ipari épiletek tervezésére vonatkozdlag a kivetkezd alapfeltételeket lehet
megallapitani:

1. olyan épiilettipusok kidolgozdsa, amelyek kielégitik a termelés technolégiai mozgé-
konysaganak, alkalmazkodé képességének kévetelményeit;

2. 6sszhangot kell teremteni az épiilet funkciondlis szerepe és szerkezeti kiképzése
kozott;

3. az éplletek és szerkezetek elemeit gy kell egységesiteni, hogy gyarilag egységesen
legyenek &sszedllithatok;

4. az lzemi teriileteket és az épitési koltségeket csdkkenteni kell.

Tehat azt mondhatjuk, hogy a rugalmas ipari épillet technoldégiai
szempontbdl rugalmas, épitési szempontbdél univerzéalis
és szerkezeti vonatkozasban egységesitett legyen.
Tekintettel az igénybevételi és lUzemi valtozasokra, a rugalmas ipari épiilet tartds
kivitelG legyen, a teherhordd, térelhatdrold szerkezetek nem éghetd anyagbdl késziil-
jenek. A térbeli és alaprajzi elrendezés olyan téglalap, vagy négyzet alaprajzd legyen,
amelynél az oldalak az oszlophalézat méreteinek tébbszérései.

A szallitdberendezések lehetbleg egysini palydn mozgd fliggd gerendadaruk, konve-
jerek legyenek. Ez lehetévé teszi az anyag és a készitmény tovabbitésdt atrakcdés
nélkiil dgy hossz-, mint keresztirdnyban. Tudvalevd, hogy a kézénséges hiddaru m(iks-
dése egy-egy éplilethajéra van korlatozva és nem képes tébb munkagépet egyidejdleg
kiszolgélni.

A rugalmas épliletek tipusszekcidinak méretei, mint hajészélesség, oszloptivolsag,
helyiség magassaga, a szallité eszk6zbdl szdrmazé terhelés, egyezéknek kell lenniok.
Ezen adatok a megmunkdlandé készitmények méreteitdl, sdlyatdl, a berendezés mére-
teitdl és elrendezésétdl, a termelvény méreteinek fokdtdl stb. fiiggenek. Az a koriil-
mény, hogy rugalmas ipari épiiletek szimara a négyzetes oszlopkiosztés a legcélszer(ibb,
sziikségessé teszi a tetSszerkezet (] megolddsait és itt elsGsorban a térbeli rendsze-
rekre kell gondolni. A fiigg&leges térelhatdrold szerkezetekre a nagy paneles szerkeze-
tek a legalkalmasabbak, ezeknek nagylizemi el8gyértasa elémozditja az ipari épitkezés
meggyorsitasat és olcsébba tételét.

A tébbszintes éplletek szizalékaranya az ipari épitkezés terén kb. 30%;
nyilvdnvalé, hogy a konnyl- és élelmiszeripar, a kénny(igépgydrtds, a miszergyartas
stb. vdrhatd nagy fejl6dése a tobbszintes ipari épliletek szdmat névelni fogja. A tébb-
szintes ipari épliletek el6nyeivel itt nem kivdnunk foglalkozni, de tudott dolog, hogy
ezek épitkezési koltsége kb. 109,-kal kisebb, mint az egyszintes éplileteké.

A tobbszintes ipari éplleteknél tobbféle elrendezési és szerkezeti sémat lehet alkal-
mazni (15. dbra), ezek elrendezésiikben, a szélességek, az oszlopkiosztds méreteiben, a
belmagassigok értékében kilonbdznek egymdstsl. Ez természetesen a rugalmas ipari
Gzemek tervezése szempontjabdl nehézségeket jelent. Ezért itt is gondolni kell a
négyzetes oszlopkiosztdsi haldzatra, épsedig 66 m-es négyzethiléval (16. abra).
Mivel az iparnak dltaliban elyan tébbszintes ipari épliletekre van sziiksége — gondol-
junk csak a vegyiparra —, ahol az emeletmagassigok kiilonbozék, a megfeleld rugaimas
éplileteket két emeletenként lehet tagolni és lehetdvé kell tenni, hogy 2—2 emelet
kozt a kozbensd (6dém attoldsaval lehessen viltoztatni a belmagassigon, a két éssze-
tartozé emeletszint egyiittes magassagat viltozatlanu| tartva, szilkséghez képest 7—8
m kozotti értékben. Ez az elrendezési mdéd alkalmas kisebb mértékben szikséges
rugalmas épiileteknél. Ha az Uzemeket a technoldgiai folyamat sorrendjében egy-egy
emeletszintre kell hozni, akkor az clébbi elrendezési mad nem alkalmazhatd., Tudjuk,
hogy a tulajdonképpeni termelési folyamatok mellett segéd miveletek is folynak &s
ezek a zart raktarozdsi terilletekkel egyltt egy-egy szint teriiletének 30—50 szizalékit
foglaljak el. Nyilvanvalé ha egy-egy ilyen szintre segédiizemeket nagy emeletmagassig
mellett helyezlink el, draga épitkezést hajtunk végre. Ezért helyes az emeletszinteket
f6 és segéd emeletekre osztani (17. dbra). A 6 emeletekre helyezzik el a termeld
tzemrészeket, amelyeknél nagyobb emeletmagassdg és nagyobb terhelés sziikséges.
A segéd emeletekre kerillnek a segédjelleal iizemrészek, tehit a raktdr és a technikai
ellatast kiszolgalo helyiségek.

Azok az lUzemek, amelyeknek technoldgidja dsszetett, termeld berendezései koltsé-
gesek, nem alkalmasak a termelési folyamat megvaltoztatisira (energiatermeld és
kohdszati ipar, részben a nehézipar), ezek nem alkalmasak az univerzalis megoldasra.
Ezzel szemben alkalmasak a kénnyG- és kdzépgépipar, az élelmiszeripar, a konnydipar,
a vegyipar. :

Az univerzilis megoldas altalaban elérhets:

1. univerzilis térbeli megoldassal;

2. épiileten belll a széllitds univerzdlis megoldéasdval; ennek feltétele az, hogy a széllitési
berendezések és az épllet szerkezete kozstti Ssszefiiggés minimélis legyen;

3. a vezetékek olyan megolddséval, amely az lizemeltetés megviltoztatésa esetén lehe-
t6vé teszi az Gsszes vezetékek kénnyli beszerelését;
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16. Tébbszintes alkalmazkodé tizemek
6 X6 m-es négyzethaléval (szovjet)
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17. Tébbszintes alkalmazkodé Gzemek f3-
és segédemeletekkel (szovjet)

18. Alkalmazkodé Gzem, k&zépsulyd termelés
szamdra, egyszintes darus épilet (csehszlo-
vék), daruhid terhelése 12 vagy 5 t;

A — elSregyartott vasbeton szerkezet, B —
kombinélt szerkezet (acéltetd, vasbeton
oszlopok)
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19. Tipizélt halézatd csarnokszerkezetek
(szoyjet)
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20. Szocialis épiletek tipusszekcidja
300 6 szamara (szovjet)

21. Tipizalt csarnokszerkezetek (NDK)
a — vasbeton szerkezetl; b — vasszerkezetl;

¢ — és d héjszerkezettel lefedett csarnok
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22. Tipizalt Uzemfajtak
a és b — t8bbszintl keretszerkezetl éplile-
tek; ¢ — egyhajés csarnok egy 5—50 t-s,
illetve ket 5-—32 t-s daruvaltozatokkal;

d — tébbhajés csarnok; e — egyhajds,
hernyofeliivilagitds csarnok 0,5—50 t flg-
gesztett daruval; f — tobbhajés, hernyod-

felulvilagités csarnok
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4, a munkahely univerzalis megoldasaval, f6ként a mesterséges vilagitds és klimabe-
rendezés alkalmazasaval,

Csehszlovdkidban kidolgoztak az univerzélis épliletek hdrom f&tipusat:

1. egyszintes épilet kdzépsulyd termelésre;
2. egyszintes épllet kénnylsulyd termelésre;
3. tdbbszintes épilet.

Kozépsulyd termelés szémara késziilt egyszintes darus épiilet tervét a 18. dbran latjuk.
A Szovjetunidban igen sokféle és sokirdnyy, teljesen kidolgozott ipari terv-
tipus, illetve irdnyterv dll rendelkezésre, mind a nehéz mind a kénnydipar terlletén.
Kilonbszé teljesitményli kohdk, gépgyartasi csarnokok, kohdaszati, vasipari létesit-
mények, konny(ipari és épitd szakipari lzemek, mint elemgydrak, tarhéazak, silok,
mez&gazdasagi és dllattenyésztési éplietek stb.

A Szovjetunidban a kiilonbszé vidéknek megfeleld fejlett szerkezeti tipizalds épilt ki.
Kulon épitSipari gyarak foglalkoznak kizérdlag a tipizalt szerkezetek gydrtésaval.
A csarnokszerkezeteknél a pillérallasokat tipizalt alldsok szerint épitik ki a 3 m t6bb-
szérosében, ilyenek 6312, 62015, 63021, 6124 stb. vagy 12::12, 122015, 1218 m.
Elsfordulhat, hogy azonos épiiletben a technolégiai folyamat kévetelménye szerint
kiilenbsz8 belmagassagok sziikségesek, ez az emlitett hildrendszer mellett nem Gtkozik
zkadilyba. Kovetendd példanak latszik az a szovjet gyakorlat, amikor ipari épllet
alaprajzat tipizélt hélézattal-, sarok-, homlokzati-, oldalfellleti- és kézéps6é halozat
elemekbdl oldjik meg, ezt mutattuk be az 5. abran. Tipizélt haldézatd csarnokszerke-
zeteket latunk a 19. dbrén,

A szocidlis éplletek tipusszekcidira vonatkozdlag utalni kell a Goszt szabvanyokra.
llyen szekcidt mutatunk be a 20. abran.

A Német Demokratikus Kéztarsasagban a csarnokok tipizildsanal
abbdl az elvbdl indultak ki, hogy a szerkezeti egységesités olyan megtakaritdst jelent
munkéban, munkaidében, szervezésben stb., hogy bizonyos szdzalékos anyagtobblet
eltirhets. Ok az ipari csarnokokat tipizalds szempontjabdl harom fécsoportra osztottak:

1. 6ntddék és acélgyartasi csarnokok nehézdarukkal;

2. szerel8csarnokok, nagy raktircsarnokok nagy magassiggal, nagy fesztavval, j6 vila-
gitdsi igényekkel;

3. kiilonbdzé célt szolgdld lzemi csarnokok vdltozatos pillérallasokkal, galéridkkal,
melléképitményekkel.

Naluk minden fesztavolsigndl a 12,5 m fesztav kivételével, csak egyfajta kapacitasd
daru alkalmazésit engedik meg; a 12,5 m fesztdvnal tipizalt, kétféle darut és kétféle
emelési magassagot vesznek fel. Ez az eljards a mi gyakorlatunkkal ellentétes, mert mi
tudvalevéen a szabvinyositott fesztdvd és kapacitasu daruszerkezetekbdl indulunk ki.
Tipizaltdk a héjszerkezetii lefedésl csarnokokat is. Ide vonatkozo tipizaldsi példakat
a 21. és 22. éabra tuntet fel.

Csehszlovakidban igen fejlett az ipari épiiletek és szerkezetek tipizlasa.
Egy- és tobbszintes, egy- és tdbbhajds csarnoképiiletek tipizilt terveit dolgoztak ki
kotdttméretd oszlophildzattal. Kidolgozidk tébbszintes, haromtraktusi mdhely-
épiiletek, Uzemi épiiletekkel &sszeflggé adminisztrativ és szocidlis létesitmények,
ezen belil irodai, WC-fiirdé csoméporitok, @nalldan létesild gyari adminisztrativ
épiiletek, garazsok stb. tipusterveit. Kilén érdeme az ilyen iranyd csehszlovak ki-
advényoknak, hogy a kimerité iranyelvek és tervek ismertetése mellett gazdasagossagi
tiblazatokat is kdzdlnek. Az & terveik is 3 m, illetéleg annak sokszorosa, illetve hinya-
dosa értékben kifejezett modullal késziiltek. Szamos tébbhajds és az ezekhez csatlakozé
kereszthajés tervet dolgoztak ki, ez utébbiakat azzal, hogy a hosszhajék pillérei és a
kereszthajék oldalpillérei dilataltak, ami megfelelé alaprajzi és szerkezeti rendszer
kialakitasokat tesz lehetévé. Szivesen alkalmazzdk a szegmens fves nagyméretl tetd-
elemeket, Csehszlovikiai tébbszintes lizemi épilet tipustervét a 23. dbrdn mutatjuk be.
A bolgar ipari épitészetben a tipustervezésnél az egységesitést a kovetkezd elemek-
nél tartjik sziikségesnek: az épllet hardnt- és hossztengelye, a darumagassag, a tetd-
magassag, a darufajtak, a teherbirasok, a fesztavolsdgok. Ezzel pdrhuzamosan egységesi-
teni kivénjak a hétdl és széltdl, a szikséges hészigeteléstdl szarmazo terhelést. A tetok
lejtésének, a felllvilagitok szélességének stb. megdllapitasandl az egységesitést a helyi-
ségek vildgitdsi és éghajlati koriilmények szerinti osztdlyozdsa alapjan, az orszag terile-
tének havazds, széljaras és foldrengések szerinti beosztdsa alapjan végzik. Emeletes
éplileteknél a hasznos terhelések szerinti egységesitést kivanjék. Tipizaljak a kész szer-
kezeti elemek egész sorat, mint ablakok, csatornak, ereszek, Uveg valaszfalak, szell6z&
aknak, mellvédek, korlitok stb. Szerintik is a tipustervezés magasabb foka a tipus-
sejtek készitése. llyen foldszintes épiletekhez alkalmazhaté tipussejtekre javaslat lat-
haté a 24. abran.

lgen lényeges kérdés tobbek kézétt az elelmiszeripari lzemeknél a nagyteljesitmeényd
kenyérgyarak tipizdlasa, Ezekre igen j& példat nyujtarak a romdn javaslatok 12,
24 és 30 tonna napankénti kapacitasra, amelyek a 15—50 ezer lakosu teriiletek kiszol-
galasara alkalmasak. Az elfogadott technaldgia vertikalis megoldasd, A javasolt épiiletek
kis teriletl beépitésdel, &5 alkalmasak virosi terlleteken vald épltésre. Az emlitett
héarom gyari tipushdl példaképpen bemutatjuk a 24 tonnds kenyérgydr tipustervet a
25. ébrén.

Legfontosabb teenddinket a kévetkez6kben foglaljuk ossze:

Biztos, hogy a nagylzemesitéshez a szabvinyszerkezetekre, tipuselemekre felépitett
tipustervek elengedhetetlenek, de ezeket tudomiényos mddszerekkel és ténylegesen
kivitelezett mintaépuleteken kell igazolni. Altaliban a terv gazdasigos megolddsanak
elbirilisihoz Gsszegezni kell az egész épitmény beruhdzisinak koltségét, tehat meg kell
allapitani a kiilonb6z6 profill gydrndl a kapacitas egységére es6 raforditdsok Gsszegét.
Csak az ilyen Gtmutaté birtokaban lesz alkalmunk elérni tipusterveink gazdasdgossagat.
Ha egy-egy objektumon minden riforditds szerepel a gazdasagi mutatd egységében,
akkor megalapozzuk az épitési gazdasigtan legfontosabb alapjat.

Hazai vonalon a jov6 szempontjabdl feltétiendl meg kell gondolni a tipizaldsi munka
keresztiilvitelét a cementgydrtas, a tégla- és cserépipar, el8regydrtéipar, lveg-, por-
celan-, magnezit-, tdzdlléanyagipar, faipar, k&bdnyaipar, épitéanyagipari villalatok
terliletén. A vasbeton elSregyartott épitéelemek Uzemeivel kapcsolatban helyesnek
latjuk tobb kisebb kapacitdsu elSregydrté tizem tipustervének elkészitését. A mez8-
gazdasdg és konnylipari tipizalds slrg8s teriletei a tdrold épliletek, élelmezésipari
épliletek, a mez8gazdaséggal, illetve allattenyésztéssel szorosan &sszekapesolddd
kénnydipari létesitmények.

Kilon és fontos kérdést jelent a tipustervezésnél is lzemeink legfontosabb szallité
eszkdzének, a hiddarunak helyszlikséglete és ennek koltségkihatdsa. Tudjuk, hogy a
hiddaru alkalmazisa nem mindig megokolt. Sokszor alkalmazni lehetne helyette a
fliggd darukat, amelyeknek szerkesztése és sorozatgyirtdsa sok lizemben lehet&vé
tenné a hiddaru kikiszébolését és ez a kdnnyl- és kdzépgépipari gydrak épftésénél
jelent8s mUszaki, gazdasdgi elényskkel jarna, hiszen lehetévé tenné a magassigi méretek
csokkentését. Ez flitési megtakaritdst is jelent, mert elmarad a holttér fGtése. Természe-
tesen a konny( daruszerkezet megtakaritdst jelent az épllet keresztmetszeteinek
anyagédban is. Nem beszélve arrdl az el8nyrél, hogy nem foglalja el sziikségszerGen a
teljes szélességet, tehat a fesztidvban kettd, esetleg harom sorban is elhelyezhet, s fgy
rugalmasan alkalmazkodik az illet§ épiiletrész valtakozé munkafeltételeihez. A fliggé-
palyas daruk alkalmazasa azért is el8nyds, mert médot nydjt az oszlopk&zdk nagyobbi-
tdsdra. A fliggbpélyds daruk két egymdésra meréleges mozgdst biztositd szerkezetekkel!
lehetSvé teszik a tehernek szlikség esetén egyik tdmkodzbél a mésikba valé 4tadasit.
Ugy véljuk, hogy nagy tervezd iroddinkndl létre kell hozni a tipustervezési osztalyokat,
amelyek allandé kapcsolatban vannak a Tipustervezd Irodaval.

A tipustervezés gyors fejlesztése — mint mondottuk — a nagylizemi épités egyik
fontos eléfeltétele, tehdt valdjaban épitéspolitikai kérdés. Ezért sziikséges, hogy az
épitésligyi tarca a tipustervezési feladatokat ossza fel a szakositott tervezd véallalatok
kozott. Ugyanakkor egységesen kell irdnyitani a tipustervezés kérdését, Ez legyen a
Tipusiroda feladata. Fel kell fektetni azoknak az épiileteknek, mdtérgyaknak a listdjat,
melyek szamara tipustervet kell kidolgozni. A nomenklaturak kidolgozisit dsszpontosi-
tani kell a Tipustervezd Iroddban, hogy az el&regyartott elemek egységesitése minél
jobban sikeriljn. Az Epitésiigyi Minisztérium minden évben hozza nyilvanossagra
azoknak az épiileteknek és mitérgyaknak a jegyzékét, amelyeket abban az évben
tipusterv alapjan kell kivitelezni, megjelélve, hogy milyen tervek ilinak rendelkezésre,
melyek a kivitelezés, az épitészeti kialakitds valtozott lehet8ségei. Meg kell tiltani
egyedi tervek készitését és ilyen alapon az épiletek finanszirozasat, ahol tipustervek
dllnak rendelkezésre. Evenként az Epftéstigyi Minisztérium és az illetékes tarsadalmi
szervek egyilittesen rendezzenek vitdt a tipustervezés alldsarol. A fontosabb tipuster-
vekre palydzatokat kell kifrni. Meg kell oldani az 0j anyagokkal és szerkezetekkel foly-
tatott kisérleti épitkezések finanszirozdsdnak kérdését. Felil kell vizsgalni a jelenlegi
tipusterveket és felllvizsgdlat utdn a kidolgozott tipustervek kb. 6t évig maradjanak
érvényben. A tipustervezésben lehetbleg a legjobb szakembereket kell bevonni, lehe-
téleg olyanokat, akik hajlamosak az elmélyild kutaté munkdra. Az épitéstudomany
teriletén a kovetkez8 6t esztendSben el8nyben kell részesiteni a tudomanyos intézetek,
egyetemi tanszékek olyan tudomdnyos munkajat, amely a tipustervezés, a nagylizemi
épités fejlesztésével kapcsolatos.

A tipustervezés el8rehaladésa érdekében javasoljuk, hogy az Epitésiigyi Minisztérium
bizza meg a Tipusirodit annak megszervezésével, hogy a kiilénbézé vallalatoknal levd
éplletlétesitmény stb. tervek kivadlogatdsét, a mdsolatoknak tdroldsit megszervezze,
és igy lehet6vé valik, hogy a tervez8iroddk rendelkezésére allndnak sziikséghez képest
— helyesen a miszaki, gazdasagi mutaték feltiintetésével — a javasolhaté és tipizalasra
atkalmas tervek.

A mai tipustervezésben szem el&tt kell tartani, hogy az épitkezés eléregyartott alkat-
részekbdl vald dsszeszereléssel, nagylizemi médon gydrtott szerkezetekkel és alkatré-
szekkel torténjen, természetesen a méretek koordinacidjaval. Ehhez pedig egy modul-
rendszer elfogadasa szitkséges. Szitkség van az épit8 szerkezetek és elemek valasztékara,
éspedig nem tul nagy vélasztékra és ezeknek kataldgusdra. A valaszték feleljen meg az
ipar gépesitési allapotanak. A modern tipustervezés és az eléregyartas alkalmas médszer
arra, hogy szdmoljon az orszdg anyagellatdsdval, az épitési koltség csdkkentésével, az
épitési id6 roviditésével, Nem szabad elfelejteni, hogy biztosftani kell a tipustervezés-
nek a szocialista épit&miivészeti megjelenést is, és nem szabad figyelmen kivil hagyni
a helyi épftészeti sajatossdgokat, tradicidkat.

Osszefoglalva azt mondhatjuk, hogy a helyes tipustervezés 6 szempontjai a
kovetkez&k:

1. iparositas, 2. el8regyartds, 3. méretkoordinicié, 4. modulrendszer, 5. szerkezetek
és elemek valasztéka, 6. gépesités, 7. anyagmegtakaritds, koltségesokkentés, gyorsabb
épitkezés, 8. az épitémivészet kdvetelményeinek kielégitése.
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25. 24 t-s kenyérgydr tipusterve (roman)
1 — el8dcsarnok ; 2 — hall ; 3 — villanykap-
csolo tabla; 4 — ruhatar; 5 — laboratérium;;
6 — kddmoséd terem; 7 — dagaszté; 8—9—10
— kelesztdk; 11 — selejtezd; 12 — éleszts-
raktar; 13 — fitéterem: 14 — kemencék;
15 — mechanikai mghely; 16 — kenyérrak-

tir; 17 — expedicié; 18 — ladaraktar; 19
— iroda; 20 — atvevé és itadd; 21 — liszt-

raktir; 22 — napi raktar; 23 — kozlekedd;

24 — soraktar; 25—26 — zsdkraktar; 27 —

anyagraktar; 28 — iroda
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IPARI VASBETON SZERKEZETEK ELOREGYARTASA

Mokk Laszié Kossuth-dijas

Az els8 vildghdbord 6ta az ipari szerkezeteknél a vasbeton mind
nagyobb térhéditasra tett szert. Ez a térhéditas vildgviszonylatban
is fenndll, de kuldndsen fennéll ez hazdnkban, ahol becslésem
szerint az ipari szerkezeteknek 959%-a késziil vasbetonbdl. Ami
a vilaghelyzetet illeti, jellemzésiil megemlitem, hogy pl. a Szovjet-
unidban 1954 el6tt igen sok vasszerkezetet épftettek. Altaldban
15 m fesztavolsdg felett mindig vasszerkezetet alkalmaztak, vi-
szont az 1954. évi épitési kongresszus utédn, melyen kimondtak,
hogy vasszerkezet helyett vasbetont kell alkalmazni, ahol csak
lehet, mind jobban térnek 4t a vasbeton-szerkezetekre. Ennek
kévetkeztében 1960-ban az ipari szerkezeteknek mar csak 12%-a
készlilt vasszerkezettel és ezt a szazalékot még 89,-ra tervezik
leszoritani. A nyugati dllamokban a vasszerkezet helyettesitése
vasbetonnal taldn nem halad ilyen gyors Gtemben, de a térhéditas
mindeniitt jelentSs.

A vasbeton jelent8sége és versenyképessége azaltal nStt meg,
hogy a régi modszer( fadllvéiny-szerkezetekkel beéllvanyozott és
deszkaval bezsaluzott Gn. monolit kiviteli médot korszerGsitették.
Ez a korszer(sités két irinyban indult meg. Az egyik irdny a
zsalu- és allvinyszerkezetnek modernizdlasa, azoknak gyalult
modul téblakbdl és kiilénbdz8 méretre bedllithatd fémallvany-
szerkezetekbd! valé készitése, a masik pedig a vasbetonszerkeze-
tek eléregyértasa. Ez utdbbi jelent8ségében Iényegesen nagyobb
horderejii mint az el6bbi. Mig a szocidlista 4llamokban az elére-
gyartasra fektették a f8sulyt. addig a kapitalista orszagokban a
korszer( zsalu és allvinyszerkezetcket is és az el8regydrtést is
egyarant alkalmaztik, de ez utcbbit kisebb mértékben, mint a
szocialista orszagokban.

Az el8regydrtott szerkezetek elterjedésére vonatkozélag a
Szovjetunié adatait kézldm, mely szerint 1958-ban 45 millié m®
beton- és vasbetonszerkezetbdl 18 millié m® késziilt el6regydrtva.
1965-ben viszont a 7-éves terv utolsé évében 80 millié m® beton
és vasbeton készil, melyb&l 45 millié m® késziil el8regydrtva,
ebbél 11,5 millié m? feszitve.

Hazankban véleményem szerint 1957 el&tt talin eléfordult, hogy
olyan helyen is eléregyédrtott szerkezetet alkalmaztak, ahol az
indokolatlan volt, viszont 1957 ¢ta ennek inkabb az ellenkezdjé-
vel taldlkozunk. Eléfordult, hogy monolitszerkezetet vagy vas-
szerkezetet alkalmazunk, mikor pedig népgazdasagi szempontbo!
az el8regyédrtott szerkezet alkalmazdsa volna indokolt.

Az eléregyartds egyes orszagokban valé elterjedésének és az
alkalmazott el6regyartasi modszernek (helyszini vagy Uzemi elére-
gyartas) a magyarazata az illetd orszdgok gazdasagi, féleg termelési
viszonyaiban taldlhaté meg.

Kevésbé alkalmazzdk az el8regyartott szerkezeteket az olyan
kapitalista berendezés(i orszigokban, ahol az épité cégek nagy
szazaléka kis létszamd 100 fén aluli vallalatokbdl all, melyek
nem rendelkeznek a megfelel6 emel8eszkdzokkel. Ez az egyik
magyardzata annak, miért tett nagyobb jelentdségre szert az
el8regyértds a szocialista orszdgokban, ahol csak nagyobb vélla-
latok léteznek és ahol kilén vallalat vagy vallalatok vannak,
melyek vagy az emelGeszkdzoket kolcsdnbe adjik, vagy az eme-
lési munkat maguk el is véllaljak. Az elmilt év &szén itt jart
hazénkban a Freyssinet cég két mérnske Franciaorszagbdl, és
mikor levittiik 8ket Tiszaszederkénybe a TVK épitkezés meg-
tekintésére és meglattik az ott dolgozé 5 db 20 t emelSképességli
arbécdarukat, az 1 toronydarut, 2 hernydtalpas darut, 1 auto-
darut és még két kisebb 10 t teherbirdst arbdcdarukat, irigy-
kedve jegyezték meg: ,,0h, ha mi egy munkahelyen ennyi emel6-
eszkdzzel rendelkezhetnénk''. Természetesen vannak a kapita-
lista orszagokban is nagy t&kével rendelkezd, sok munkést fog-
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lalkoztatd, fejlett gépesitéssel jol ellatott nagy vallalatok is, ezek
f6leg a mélyépitd véllalatok, de az ipari szerkezeteket kivitelezd
véllalatok kozil is tébb van ilyen, csak szézalékos aranyban
ezek szdma kevés.

De miés adottsigok is kedvezébbek a szocialista orszdgokban az
el8regyartast illetéleg. Itt rendeletekkel szabédlyozhatjdk a ter-
melés és a felhasznalds nagysagat. Tipizdlhatnak egyes elemeket és
elrendelhetik annak kizérélagos alkalmazasat,

Kapitalista orszdgokban ilyen megkotések és rendelkezések
nincsenek. Ott ha egy érdekcsoport elemgyarat épit, nemcsak a
termelési kérdéseket kell megoldja, hanem é&ruinak értékesi-
tését is. Nagyobb valasztékkal kell rendelkezzen, rugalmasabb
és versenyképes kell legyen mas addig bevezetett szerkezetek-
kel szemben. A szabad verseny az elSregyartott szerkezetek mas
gyartdsi moédjat fejlesztette ki, mint a szocialista orszdgokban.
Miel6tt az eléregyartds médjaval részletesen foglalkoznank, az
el8regyértas fejl6dési iranyat tegylk vizsgélat tdrgydva.
Altaldban a fejl6dés a nagyobb elemek alkalmazdsa felé tart.
Ennek t&bb oka van. Az egyik az, hogy egy nyomatékot gazdasa-
gosabban lehet egy nagyobb tartdval felvenni, mint t6bb kisebb
tartéval. Tovdbba egy nagyobb tarté emelése kevesebbe kerdl,
mint tobb kisebb tartéé. Kevesebb a kapcsoldsok szama is.
Ezért a nagyobb fesztdvolsigl és szélesebb terhelési sivot tartd
elemek alkalmazisa egy bizonyos hatdrig gazdasdgosabb a kisebb
elemek alkalmazasanal.

A nagyobb elemek alkalmazéséhoz vezetnek a célszer(ibb Uzem-
technolégiai megoldésok is. A Promuslennoe Sztroitel’sztvo 1960,
7. szamdban olvasom, hogy a Szovjetunidban az egyszintes ipari
szerkezeteknél a f&tartok egymastéli tavolsdga az eddigi 6 m-rél
12—18 m-re ndvekszik, mig a fesztavolsidgok 4ltaldban 24—36
m-re, de egyes esetekben 60—100 m-re is. A 24 m feletti nyflasu
ipari épuletek jelenleg kb. 109%,-4t teszik ki az 6sszeseknek, ez
a szam 25—35%,-ra fog névekedni.

A fejiédési irdny, tovabba a feszitett szerkezetek mind nagyobb
mérv(i alkalmazdsa és a minél jobb betonmin&ségek felé tart.
A Szovjetunidban példaul mar az dsszes eléregydrtott szerkezetek
259,-4t 1965-ben feszitéssel fogjdk késziteni. A Német Szévetségi
Koztarsasagban 6t nagy izemmel miiksdik egy, csak eléregyartas-
sal és az el8regyartott elemek szerelésével foglalkozd specidlis
cég, az IMBAU. A név az Ingenieur Montage-Bau roviditése.
Ez a cég havi 40000 m2-es csarnok elemeit gyartja le és szereli
Sssze. E cég az dsszes athidald szerkezeteit mind el&feszitéssel
késziti és pedig B 600-as betonmindséggel, csak az oszlopok
betonminésége B 300 azért, hogy ne legyenek azok tdl karcsdak.

A Szovjetuniéban is tervbe van véve 600—800 kg/cm? t5rdszilard-
ségl betonok készitése. A jobb betonmindséggel csékken az
elemek sulya is, ami a szallitasnal és a szerelésnél is eldnyt jelent.
Az eléfeszitett szerkezetek alkalmazasat indokolja még azok gaz-
dasagossagan kivil, hogy a széllitdsuk sokkal kénnyebb, mint a
nem feszitetteké. ElSfeszitést altaldban az Uzemekben készitett
elemeknél alkalmaznak, mig utdfeszitést leginkabb a darabokbdl
készitett elemeknél, melyeket a helyszinen szerelnek &ssze.

A fejl6dés a vasszerelés korszerisitése felé is tart, ami azt jelenti,
hogy mind gyakrabban keriilnek alkalmazisra a hegesztett racsok
és haldk, ahol csak egyenes vasakat hasznalnak, sem kampé, sem
felgdrbités a vasszerelésnél nincsen.

Egy masik éltalanos fejlédési irdny az eléregyartott szerkezetek-
nél, hogy elregydrtéssal f6leg csak statikailag hatarozott szerke-
zeteket készitenek és a kapcsolasokat nem képezik ki sarok-
mereven. A szerelés ilyen médon sokkal kdnnyebb és gyorsabb,
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Legfeljebb az utdlagos beépitésekkel tessziik a szerkezetet stati-
kailag hatdrozatlannd. Az emlitett IMBAU cégnek pl. az &sszes
szerkezetei statikailag hatdrozott szerkezetek.

Az elBregydrtas természetes velejardja a szerkezetek minél na-
gyobb foku tipizalasira vald térekvés is. A tipizalds altal le kelt
csbkkenjen az eléregyartott szerkezetek nagyon nagy sokféle-
sége, ez az elemek el&allitdsanak koltségét nagymértékben csok-
kenti.

Ami az el8regyirtdis modjat illeti mas a helyzet a szocialista
szektorban és mds a kapitalista szektorban, de ezen beliil
orszagonként is er8s kiilénbségek vannak.

Altaldban a szocialista orszigokban a nagy elemgydrak a tipus-
elemek témeges gyartdsira vannak berendezkedve, egyedi gyar-
tasra nem. Nalunk is tudtommal az a szokas, hogy az elemgyarak
csak akkor gydrtanak le valamilyen elemet, haabbdl legaldbb 2000
db kerll legydrtasra, mert kiilénben a gyéartésra vald berendez-
kedés nem fizetddik ki. Tekintettel arra, hogy ipari csarnokokra
tipusszerkezeteink nincsenek, és taldn, ha volndnak is, nagy
témegben nem volna redjuk sziikség. Ezért ipari szerkezetek Uzemi
eléregydrtésira egy néhiny kisjelent8ségld esettdl eltekintve
eddig nem is kerllt ndlunk sor. Ipari szerkezeteinket mind a
helyszinen gydrtottuk.

Més a helyzet a Szovjetuniéban, vagy akar Csehszlovakidban is.
A nagy elemgyarak itt is csak tipus elemeket gyartanak, azonban
a tipizélas ezekben az orszdgokban sokkal fejlettebb, mint ndlunk
és a Szovjetunid teriilete oly nagy, hogy ott nagy szdmu elemre
van sziikség az ilyen tipizalt szerkezetekbdl és ezért ott altaldban
minden esetben kifizetédik ezek gydrtdsara valé berendezkedés.
A nagy elemgyérakon kivil azonban mind a Szovjetuniéban, mind
Csehszlovékiaban az egyes vallalatok nagy része is rendelkezik
kilén kis eléregyartd tizemmel.

Ezekben az eléregydrtd lzemekben vagy a tervezdirodak tipus-
tervei szerinti szerkezeteket, vagy a villalat altal tervezett elére-
gyéartott szerkezeteket gyartjak le. A vasbeton részletterveket
ugyanis rendszerint a kivitelez8 viéllalatok tervezd részlegei
készitik. Minden viéllalatnak megvan a maga tipusszerkezete.
A legyartandd elemeknek nagy szézaléka ezekbdl a tipus elemek-
b3l keriil ki. Ezeknek megvannak a sablonjai és igy legyartdsuk
gyorsan és ardnylag kevés koltséggel végezhetd.

A fejlédés nalunk is a véllalati eléregyartd lzemek felé vezet,
melyeket nagy munkahelyeken éllitanak fel, ahol t&bb évig, leg-
alabb 4—5 évig van kilatas el8regyartasi munkédra. Ha egy vélla-
latnak a munkai nincsenek nagyon szétszértan, mondjuk 50 km-es
kdrzeten beliil, akkor viszont célszerl egy é&llandé elbregyédrtd
izemet létesiteni, ahonnét az &sszes munkahelyre szillithatja
az elemeket. Az ilyen lizemben legyarthaté elemek silyhatarat
az eddigi 5 tonna helyett, legaldbb 8 tonnéira kellene felemelni.
A helyszinen valé gyartdsra nem maradnanak ez esetben csak a
8 tonna feletti sulyd elemek, valamint az ennél kisebb sulyd, de
nagy feliiletG elemek, amelyek széllitdésa nalunk mar nehéz-
séggel jarna.

Iparilag fejlett j6 kodzlekedési eszkdzdkkel rendelkezd orszagok-
ban a szallitasi sdlyhatdr ennél sokkal nagyobb. A nyugati orsza-
gokban 15 t sdlyd és 25 m hosszd elemek széllitdsa nem tartozik
a ritkasigok kozé. A normél szélesség, amilyen elemek szllitasa
nem Utkdzik nehézségbe a 2,50 m. Ennél szélesebb elemeket
csak specidlis kocsikkal fiigg&leges helyzetben széllitanak.
Altaliban a nagyobb épitSipari vallalatoknak sajat elGregyartd
Uzemei vannak.

A kapitalista orszdgokban az lizemben val6 gyartas elterjedésének
egyik f6 oka az is, hogy nehéz olyan szakmunkasokat kapni, akik
vidéki munkahelyekre is lemennek, de ha ilyeneket kapnanak is,
igen sokba kerilil azok kikiildetési és elszéllasolasi koltsége.
Erdemes kozelebbdl tanulmanyozni a mar emlitett IMBAU cég
munkijét, mely egy specidlis, csak ipari éplletek el8regydrtasira
berendezett véllalat. Nemrégen mér az 6tédik nagy ilzemiket
allitotték fel. Sajat tervez&irodaval rendelkeznek, ahol a legkor-
szer(ibb elektromos szdmoldgépeik és tdblizataik segitségével
birmilyen szerkezet statikai szamitdsait és terveit napok alatt
elkészftik. Csak statikailag hatdrozott szerkezeteket készitenek.
Kapesoldsaikndl a 6 tdrekvés az egyszer(iség és a kevés hegesz-
tési munka, Altaliban a kerettavokat 9 m-re veszik fel. Minden
tartdjuk —amint mar emlitettem — el8feszitett B 600-as betonbd|
készill, oszlopok B 300-bal. MNagy tetSelemeket nem alkalmaznak,
hanem szelemeneket és azokra 2,25 m fesztavd polistirol ma-
anyag lemezeket vagy kénnylibeton lemezeket helyeznek el.
Eziltal a tet6szerkezet rendkiviil kénnyd.

A;,elf"ir‘egyé.rtott ele’mgiket sohasem a helyszinen, hanem mindig
sajat Uizemeikben gydrtjak le és onnét szallitjak azokat a munka-

1. A tiszaszederkényi elSregyarto tzem

2, IMBAU cég lizemben eléregyartott 4 x20,80 m nyilasa
csarnoka

4. Sorozatgyartasra igen alkalmas Shed csarnok
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7. A leningradi eléregyartd lizem

kupoldjanak ®sszeszerelése és emelése

6. T alakd elemekbél
oszlopszerelés

9. A rémai olimpiai kiscsarnok,
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8. A Sidi-Bel-Abbes-i vasircsarnok

szerkezete

helyekre. A szallitast nem sajat regieben végzik, hanem szillité
vdllalattal. A legnagyobb elemsilyuk 32 t, a legnagyobb elem-
hosszdsdguk 25 m. Az alapok elkészitését &s az elemek Gssze-
szerelésénél a kapcsolatok kibetonozisit nem az IMBAU késziti
el, hanem a generélvillalkozé. Az Ssszeszerelést 20 t emelSképes-
ségl autodaruval végzik. A szerel§csoportjuk mindéssze egy
csoportvezetSbél és 4 betanftott emberbél 4ll, akik speciélis
szerel8 gépkocsin érkeznek a munkahelyre, mely gépkocsin
azonfelll, hogy mindegyik embernek meg van a maga il6helye,
a hegeszté dinamé, a lingvags, az ésszecsukhatd aluminiumlétra,
kételek, himbdk és mas segédberendezések is vannak, mindaz,
amire az emelési munkakndl szltkség lehet. Egy-egy csarnok
emelését napok alatt elvégzik és mennek a kévetkezé munka-
helyre. Ez a cég egy par évvel ezel5tt Iétesiilt, Hogy konkurencia-
képes, azt mutatja az a tény, hogy a miilt évben illitotta fel az
5. lizemét és 40 000 m? alapterilet( csarnokot gyart le és szerel
Gssze havonta.

Ami hazénkat illeti nagy elemgyaraink ipari szerkezetek el&re-
gydrtasira a kozeljdvében nem igen rendezkedhetnek be.
Ipari tipusszerkezetek tervei jelenleg kidolgozds alatt vannak.
lpari  szerkezetek iizemi  elSregyrtdsira megfelel6bbek
a nagyobb villalatok el8regyirtd Gzemei, legyenek azok
akir a villalat székhelyén, vagy nagyobb munkahelyekre
telepitve. Az ilyen segédiizemként m(iksds Gzemek sokkal rugal-
masabbak és a felmeriilt igényeket jobban ki tudjdk elégiteni.
|6 példa erre a 21-es villalat Kerepesi uti, vagy a
31-es  villalat tiszaszederkényi  eléregyarté  iizeme. Fz
utsbbi példaul az elmult évben 6000 m? elbregydrtott elemet
gydrtott le a TVK gyir épitéséhez, az elemek tébb mint B09/,-4t.
Helyszini gyartissal csak a 8 t-nal nehezebb elemek késziltek,
Az lzem egy része fedetlen nyflt el6regyartd lizem 2 portéldaru-
val, itt télen munka nem folyik. A mésik része fedett izem,
ugyancsak két portéldaruval (1. 4bra).

Az Uzem el van l4tva korszer( kavicsmosd és osztilyozd beren-
dezéssel, félautomata saly szerint mérlegeld adalékanyag és
cement adagold berendezéssel, megfeleld g6zol6 tzemmel. llyen
felszerelés mellett az utéfeszitett B 400-as mindségli elemeket
is el§ tudja dllitani kilonosebb nehézség nélkiil.

Az idén 40 m hosszi feszit6padot is épitettiink (zemben és
elbfeszitett szerkezetet is gyartottunk le.

Az Uzemnek el8relathatélag a TVK gyértelepeinek az épitésénél
4—>5 évre lesz munkéja, de valészing, hogy még ennél is tsbb
id&re.

Az elbregydrtd tizem, beleértve a vasszereldst végzGket és a
kiilénféle szerelvényeket gyirté embereket, valamint az ide
tartozé miszaki és kisegits személyzetet is, atlag 100 fével
havonta 600 m® elemet gyart le. Az elemek mindségét illetdleg
dltaldnos megallapités, hogy az épliletelemgydraink gyartmanyai-
nak a minGségét legaldbb eléri, de inkabb annal jobb, kiilénésen
a panel fellleti kiképzését illetéleg. Ez az eléregyartd lzem kb,
3500000 Ft kéltséggel épiilt fel, melyet a beruhizd fedezett.
NTgy ipartelepek épitésénél ilyen iizemek létesitése foltétlentil
célszer(.

Ahol ilyen lzem nincs és létesitése a kisebb épitési volumen
miatt nem kifizet6ds, ott tovibbra is az eddigi fedetlen kiselem
eléregydrts telepek létesitése ajanlhatd. A nem szallithatd nagy
elemek eléregydrtdsa természetesen mindkét esetben a hely-
szinen kell térténjen az eddigi j6l bevélt gyakorlat szerint. Hogy
a tavolabbi j6v6, mondjuk 15—20 év milyen fejlédési irdnyt fog
hozni, azt a mai nagy fejl6dés idészakaban elsre l4tni nem lehet,
mint ahogy 15—20 évvel ezel6tt hazinkban senki sem gondolta
volna, hogy vasbetonszerkezeteink misképpen is kivitelezheték,
mint az addig megszokott monolitikus médon, rengeteg faanyag
felhasznalasdval,

Az eléregyértott ipari szerkezetekbd| egy néhdny érdekesebb és
jelent8sebb szerkezetet szeretnék végil réviden ismertetni.

Tekintettel arra, hogy a magyar szerkezetek eléggé kézismertek,
fleg kiilfsldi példakat fogok bemutatni,

Legeldszor az emlitett IMBAU cégnek harom csarnokdt ismer-
tetem.

Az els6 csarnok egy négyhajés csarnok, aminek @sszes elemeit
az IMBAU cég eléregyarté iizemeiben gydrtottik le és onnét
szdllitottdk az épitkezésre. Az oszlopok teteje villaszer ki-
képzés(i, a gerendaval valé kapcsolatuk egyszer( redhelyezésbél
all. A gerenda eléfeszitett és 20,8 m hosszu, 12 t sdlyd (2. dbra).
A tetShéjalds szelemenekre helyezett kénnyl tetdelemekbs| 4li.
A csarnok 4x20,80 = 83,20 m széles, 19 x 8,30 = 157,70 m
hosszd. 6 hénap alatt késziilt el, amib&l mindsssze 1 hénap volt
a szerelési id8szak.

A kovetkez6 adbra egy masik munkahelyen 4 db egyenként 15 t
sdlyd gerenddnak az Uzembdl valé szallitdsat mutatja (3. dbra).

A 4. és 5. dbrdn ugyanannak a shed csarnoknak kétféle megoldasa
lithatd, mindketté az IMBAU cég munkaja. Az elsé valtozat egy
szériagydrtasra igen alkalmas megolddst mutat, A vépatarté 18 m
fesztdvolsdgd V keresztmetszetd.

A masodik valtozatnal a tartok ivesek, melyeknek szériagyartdsa
és szallitdsa sokkal nehezebb, mint az el8bbi megoldasé.

Gyakori megoldas az egész tetSszerkezetnek padlénivén valé
elkészitése és utdna annak egy darabban vald felemelése is.

Anglidban Abingdonban™épiilt egy hosszi dongahéjszerkezet(
repiiléhangdr. A hangédr 157 x 33,5 m alapteriilet elemekbdl
illott, melyeket terepmagassigdban készitett zsaluzaton beto-
noztak 'be.

Egy ilyen hangdrtetének a silya 1250 t. Egyméas mégétt 3 ilyen
kulenallé hangartetd késziilt. Egy-egy hangartetét egy hét alatt
30 munkdssal 14 m magasra emeltek fel olymédon, hogy a szer-
kezet négy sarka ald T alakii vasbeton elemekbél oszlopokat épi-
tettek. Egy-egy oszlopndl az emeléshez 4 db 180 t teherbirasu
hidraulikus présre volt sziikség, melyek kdziil mindig csak kettd
dolgozott (6. 4bra). [/Emelés kézben a maximalis magassagi
méretkiildnbozet nem lehetett 2,5 cm-nél nagyobb.

llymédon egy Ureges oszlop képzBdétt ki, melyet utdlag ki-
betonoztak, el6z6leg azonban az oszlopot az alaphoz lefeszitették.

Gyakori az olyan eset, mikor a szerkezetet nem egy darabban
betonozzik be, hanem azt kisebb elemekre bontjik fel és a vég-
leges helye alatt a terepnivén osszeszerelik és Ggy emelik fel.
Erre igen j6 példa a leningradi eléregyartd tizem 2 db 40 x 40 m
alapteriletl kupoldval lefedett csarnoka (7. dbra).

Egy-egy kupola ¢sszesen 133 darab, 16 féle eléregyartott elembé!
all. Az elemek 5 cm vastagok, kéritébordaval vannak ellatva és
koralakd vildgitényilds van rajtuk. A sarokelemek 8—12 cm
vastagok. A négyszdg mindegyik oldalat egy racsos tarté hatérolja.

A récsostartok 10—10 db haromszog alakd elembdl allnak, Mind
a racsostartok, mind a kupola kérgy(ri kabelekkel vannak uté-
feszitve.

Egy-egy kupola 546 t salyd. Az dbran lathatdan a sarkainal elhe-
Iyezett hidraulikus emelSkkel emelték fel a f&ldsn Gsszeszerelt
és megfeszitett kupolat 11 m magasra. Az emelési mivelet mind-
ossze 11 6réig tartott.

A kovetkezd dbrén egy olyan kupoldt mutatok be, melyet a vég-
leges helyén minden dllvany nélkill szereltek ossze, Ez a Sidi-
Bel-Abbes-i (Algeria) visircsarnok 40 m atméré| eléregyartott
kupoldja. A kupola 13 kérgy(ribél all és mindegyik korgylra
48 elembdl van dsszeszerelve. Az elhelyezéskor az elemekre ideig-
lenesen egy fabsl késziilt specidlis kar van redersitve, melynek
alsé végét vaslemezekkel megterhelték (8. ibra).

Ez a szerkezet tartja az elemet mindaddig, mig egy kér &sszes
elemeit elhelyezik, és kapcsoldsukat elkészitik, azaz mig a héza-
gokban a kiéntS habarcs megszilirdul. Az elemeket toronydaru-
val helyezték el (10. dbra).

Egy kérgylird 48 elemének elhelyezése 8 munkadrat vett igénybe.
Egy mésik jelent8s eléregyédrtott szerkezet, Nervi rémai olimpiai

kiscsarnoka 14thaté a 9. 4bran, ahol az elemeket cs@éllvanyon
szerelték &ssze.

A kupola szerkezete 36 Y alaku oszlopra tdmaszkodik. Az oszlopok
felsé végénél a kupola 4&tmérdje 59,20 m, Az eléregyartott elemek
itt csak 2,5 cm vastag bordds elemek, melyek csak a szerkezet
alsé feluletét képezik. Legnagyobb sulyuk 350 kg. A teherhords
szerkezet az ezeken, mint zsaluzaton utélagos vasaldssal és beto-
nozdssal készitett monolit szerkezet.

Az elemek elhelyezése és a monolit vasbetonszerkezetnek az el-
készitése minddssze 40 napig tartott,

Mind gyakrabban keriilnek alkalmazdsra az elemekbdl utdfeszi-
téssel &sszeépitett szerkezetek is, llyen példdul az NDK-ban
Drezdaban megépitett 23,70 m fesztdvolsdgl sokszégdonga, mely
soksz8gdonga a 11. 4brén lathatdan 5,05 m széles keresztmetszet-
ben V alaky és 3,60 m hosszd elemekbdl van utdfeszitéssel dssze-
feszitve, A donga lemeze 23,70 m fesztavolsdg mellett csak 5,5 cm.

Az elemek Osszerakasa és feszitése térténhet vagy mozgd allva-
nyon vagy a daruhfdon, vagy a padidszinten. Az elsé két esetben
az egyes elemek beemelése toronydaruval, az utébbi esetben
nagy teherbirdsy derrickdaruval vagy arbocdaruval térténik.

HasonlS médon késziiltek hullamalakd dongahéjak is kisebb
elemekbd| utéfeszitéssel a 12. abran lathatdan.

Poeoomeme8t
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10. A kupola épitése
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13. Elemekbs| 8sszeépitett fiiggéleges racsozas tartd

14. 'I"iszaszederkényi feszitett racsostartok emelése dsszeszerelt
allapotban

15. A dongahéjak beemelése

16. Haromcsuklés ivek beemelése

Az elemek legyartdsa ez esetben egy eléregyarté Gzemben tor-
tént. Az Gsszeszerelésiiket és feszitésiiket a végleges magassagban
csGallvanyon végezték.

Réacsos tartdkat is szoktak rddelemekbél utdfeszitéssel &ssze-
épiteni, mint ahogyan az a 13. 4bran lithatd.

Az 4bran a Freyssinet cég egy 2525 m fesztivolsdgd Vierendeel
tartéjénak Osszeszerelése lathaté egy vasszerkezetd mozgd
allvanyon.

Utdfeszitett racsostartd racsos elemekbdl ésszefeszitve nalunk
is késziilt Tiszaszederkényben a TVK épitkezésen (14. ébra).

A 30 m fesztdvolsagi tarté itt 6t elembdl van utdfeszitve, A tartd
felsd dve nagyon keskeny lévén, 8nmagdban a sajat 6nsulydt sem
birta volna el kihajlasi veszély nélkil. Eredetileg Ggy tervezték,
hogy az oszlopra valé elhelyezés elStt a tartét kdzépen egy viz-
szintes rdddal meg kell fogni, hogy kihajldsa meg legyen akada-
lyozva. Ezen igen korulményes és veszélyekkel jaré mivelet
elkeriilése céljabdl, a kivitelezd javaslatira két récsos tartét a
tet8elemek egy részével osszeszerelve emeltek fel. Az emelési
suly igy Osszesen 54 t volt. Az dsszeszerelés tovabbd a megfelels
hegesztési munka és a tetSelemek bordii mentén keletkezd
hézag kidntése altal a tarté kihajlasi veszélye mar nem allott fenn.

Gyakran kerilnek alkalmazédsra kulféldon is nagyméretl lemez-
szerkezetek, mint amilyen nalunk is legutdbb a kdbelgyari épit-
kezésnél alkalmazdsra kerilt. llyen pl. az USA-ban Kalifornia
allamban épitett egyik tornaterem tet&szerkezete, mely 20 t
salyd, 18,60 m hosszd, 4,50 m széles, 9 cm vastag dongahéj ele-
mekbdl all (15. ébra).

A dongahéjak az épilettdl 300 m tavolsigra fekvé kiselem elére-
gyarté telepen késziltek.

Végezetil egy 50 m fesztavolsdgd NSzK-beli hdromcsuklés fves
szerkezet épitését mutatom be. Az ivek | keresztmetszetlek.

Gyartasuk az éplilet kozelében egy fabdl késziilt ives dobogdn
tortént.

Az ivek egymastdli tévolsdga 5,10 m. Az ivek lefedése 15 cm vastag
Siporex lemezekkel tortént.

Egy-egy féliv 14 t silyd és 31 m hosszd. A félivet kétszard kotél-
himbaval kététték fel az autédarura s ezzel szallitottik a beemelés
helyére, ahol két autédaruval, ideiglenesen két ponton csébdl
késziilt segédéllvanyra tdmasztva emelték be (16. abra).

El8bb az egyik félivet timasztottdk ra a segédallvanyzatra, utdna
a mésikat. J6 el8készités utan 3 naponként 5 ivet emeltek be.

Amint a bemutatott és kiragadott példdkbdl lathatd, eléregyér-
tassal a legkilonfélébb szerkezetek is elkészitheték és az elbre-
gyéartasnak igen sokféle valtozata és médszere van, melyek éllandd
fejl6désben vannak.

ELONYOS TARTOSZERKEZETEK AZ IPARI EPITESZETBEN

Harasta Miklés

Az ipari épitészetben alkalmazott tartészerkezetek szerkezeti
megoldas szempontjabdl is sokrétlek, méginkabb né a véltozatok
széma, ha az épit6anyagot és a kivitelezés mddjat is bevonjuk a
rendszerezésbe,

Az igy kiadédé véltozatokbdl az eldnyoseket kivdlasztani nem
egyszer(i feladat, mivel 4ltaldban abszolut el6nyds szerkezetrdl
nem is lehet beszélni, csupdn adott esetben elénydsrél. Az els-
nyés szerkezettel szemben altalaban tdmasztott kivanalmak (pl.
révid épitési id8, elnyds statikai miksdés, csekély sily, Uzemi
elGallithatasdg, szerelhet8ség, széllithatdsag igénye, alacsony
munkaigény, mindenekel6tt kedvez8 kdltség) adott esetben nem
mindig egyforman hangstlyosak.

Jelen osszedllitds ezért legfeljebb arra véllalkozhat, hogy olyan
ipari tartészerkezeteket vilogasson ki és mutasson be, amelyek
egy specidlis vagy esetleg t6bb szempontbdl is elényosek.

Ipari épitészetiink a hagyoményos tartészerkezetek nagyelemes
el6regyartasa terén kimagaslé eredményeket ért el és a kiilfold
érdekl8dését is magara vonta. Mivel azonban régebbi megolda-
saink 4ltaldban ismertek, a legijabbakat pedig mas dolgozatok
részletesen ismertetik, célszerlnek latszott, hogy ez a valogatds
elsgsorban a nalunk még nem alkalmazott kiilféldi megoldasokra
hivia fel a figyelmet.

Az itt leirt példak az adott helyen és idében altaliban elénydsnek
bizonyultak. Hogy esetleges hazai alkalmazisuk esetén is el6-
nydsek lennének-e, a kdzvetlen adat és tapasztalat hidnydban
nehezen donthetd el; adott esetben a kérllményeket gondosan
figyeiembe vevs részletes vizsgilatra és dtértékelésre van sziikség.

A targykor tovabbi lesz(ikitését a kilénleges hazai helyzet indo-
kolja. Fdban, de egyenldre acélban is szegények vagyunk. A fa
teljesen kiszorult az ipari épitészet teriiletérdl és az acelszerke-
zetek alkalmazdsdnak célszeriisége js csak az utdbbi jdoben
kerilt ismét elStérbe.

Az acélszerkezetek az ipari épitészetben hagyomanyosak, bizo-
nyos esetben pétolhatatian el6nyeik is vannak. El6nydsek minde-
nekelStt a kifejezetten nagyfesztdvok esetén, Jorészt pétolha-
tatlanok egyes jelents dinamikus igénybevételd épuletfajtaknal.
Adott esetben igen gyors helyszini szerelést tesznek lehetévé.
Az 4llanddan fejl8ds és alakuld technoldgiaji vegyipari Uzemeknél
a konny( 4talakithatésag jelent alig felbecsiilhetd el6nyt.

Az acél tartészerkezetek teriiletén is van fejlédés, ami elényds-
ségliket fokozza. Az irdnyt réviden a kénnyG-acélszerkezetekre
valé torekvéssel lehet leginkdbb jellemezni. A hegesztett meg-
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oldasok keriilnek elétérbe, ezekhez a régiekt8l eltéré profilok
kivanatosak. Gyakran alkalmazzik — ismert el8nyeiknél fogva —
a cs8bdl késziilt tartokat., Hidegen sajtolt, vékonyfald lemezpro-
filokb6l ponthegesztéssel készilnek konnyl tartdszerkezetek.
Mivel a koénnyd acélszerkezetek alkalmazisihoz a feltételeink
altaldban biztositva még nincsenek, részletesebben nem tdrgyal-
juk Bket.

Koriilményeinket figyelembe véve sziikségszerlien a vasbeton-
szerkezetek terjedtek el, ezek biztositjak leginkdbb az akadily-
talan kivitelezést, ezért a tovdbbiakban kizirdlag vasbetonszer-
kezetekkel foglalkozunk.

Bemutatdsukat célszer( az ipari épitészet két 6 éplilettipusanak,
— a tobbszintes ipari épiiletnek és a féldszintes csarnoknak —
megfelelfen csoportositani. A két f& teriileten elért fejl6dés
nem egyforma. Amig a féldszintes csarnoképlileteknél a tokéle-
tesitett hagyomanyostdl a korszerl épitésmédokon &t, mint az
el6regyértas, feszités, héjszerkezetek és azok kombindcidja,
szamtalan véltozat keletkezett, addig a tobbszintes ipari épiile-
teknél a kialakitott valtozatok szdma kevesebb.

I. Tébbszintes ipari épiiletek

Szerkezetik két f& csoportra, a tartévizra és a fédémekre
bonthaté. Jellemzgjiik altaldban a nagyobb szintszdm, nagyobb
épliletmagassag, ardnylag jelentds fodémterhelés, az emiatt sziik-
séges kisebb tengelytdvi pillérvaz, a tébbhajés megoldds, az
esetleg jelent8s épllet-szélesség. Ezek a kivitelezésnél jelentenek
megk&téseket (emel8gép tipus, emelési magassdg, karkinydulds)
és az alkalmazhaté rendszerek szdmét erésen leszlkitik. A tarto-
véz teriiletén az el8regydrtds, illetve el8regydrtas és feszités
egylttes alkalmazasa jelenti a fejl6dést. Az eredetileg sokemele-
tes, soklabu keretszerkezet felbontdsira toébb méd kindlkozik.
Egyebek mellett — az épiiletek magassdga miatt kivdnatos foko-
zott oldalirdnyd merevség miatt is — a hatdrozatlan, sarok-
merev valtozatok lennének a kedvezbk. Az dsszeépitési csomo-
pontoknal altaldban a kényes, lassi és munkaigényes nedves
k&tés sziikséges, ez is a nagyobb egységekbdl vald Gsszeépités
mellett szélna. A gyakran hasznalt toronydarus kivitel miatt
azonban az elemsily k&tstt és elkeriilhetetlen a szerkezet fel-
aprézottabb bontdsa. Az dsszeépitési helyek szilikséges j6 hozza-
férhet8sége miatt altaldban nehéz tébb rid csatlakozését egy
helyre koncentralni.
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Az 1. dbra a szokdsos vizfelbontési véltozatokat csak vazlatosan
mutatja be a részletesebb miszaki megoldas és csomépont ki-
alakitds mellGzésével, mivel tébb véltozat nalunk is megépilt és
ismert. A nagyobb keretegységekbs! allé valtozatok pedig nem
latszanak el&nydsnek.,

Az elbregyirtott elemekbdl sszeépitett tartévaz gerendai kézé
beemelt, egyirdnyban dolgozé panelekbdl, végiil is alulbordas
fédém alakul ki.

A tébbszintes ipari éplileteknél gyakran hasznilt fedémfajta még
a négy oldaldn szegélygerenddra timaszkods, kétiranyban teher-
visel§ lemez és a ,,pontokon'’ tdmaszkodé gombafédém. Ujabb,
korszer{ibb megoldasaiknal mint 4ltaliban mindeniitt, elssorban
a sdly- és anyagfelhaszndlds csékkentése a cél. Jelen esetben ez
azért is indokolt, mert a hagyomanyos megoldisi gombafédém
kézismerten anyagigényes szerkezet. A szokasos adottsigok
mellett dltaldban a teljes fodémmezd egyben valé beemelése még
kénnyftett viltozataban is nehezen oldhaté meg az emelési suly
miatt,

Az aldbbiakban bemutatisra kerlild korszer( fédémvéltozat is
csupdn korszer(sitett hagyomanyos médszerrel, mozgdallvanyré!
készlilt. A szerkezet négy szegélye mentén timaszkodd kétirany-
ban tehervisel8, kénnyftett lemezfédém. A tervezd (Nervi) szo-
kdsos eljardsinak megfeleléen 12 kéregelemet helyeztek el egy
mez&ben, a mozgdillvanyon, majd vasszerelés utin ezekre mono-
lit lemezt betonoztak. Kilenc mezé részére késziilt egyszerre
dllvany, hat nap elteltével zsaluztak ki. A 2. 4bran a kész f6dém
lithaté. Az eljards a bordak statikailag elényés, gazdasigos
keresztmetszeti kialakitasat tette lehet&vé és a belsd tér eszté-
tikus megjelenését is biztositotta. A szélességben minddssze
hdrom mez8s, de hosszan elnylé épiiletalak is kedvezett a
mozgdallvinyos megoldasnak.

Késziiltek megoldasok a pillérek kozotti teljes fodémmezé elére-
gydrtdsira olymddon, hogy csak a bordaricsot emelték be egyben
és a lemezeket utdlag helyzeték el. Ez erétanilag nem el&nyds és
munkaigényes is. Borddzott gombafédém eléregyartisa és emelése
azdltal vélik lehetévé, hogy az epységet pillér és mezésivokra
bontva, kisebb silyd darabokbdl lehet &sszerakni. A megéplilt
példékat vizsgilva azonban a megoldés kissé erdltetettnek ténik.
A lift-slab emel& megoldéds nemcsak egy, hanem mindkét irdnyban
tobb fodémmezé egyideji beemelését is megoldja. A t&mdr
lemezes megoldas a fédémszerkezetben végeredményben nem,
csupdn az emelésben hoz Gjat. Elényss fodém megoldist itt is az
anyagtakarékosabb, kazettis megoldés biztosit. Az USA-ban ki-
fejlesztett megolddsoknal 5 cm falvastagsagu vasbetonbdl késziilt,
fémbdl, vagy Uvegszillal erésitett poliészter lemezbdl préselt,
kazettdkat hasznilnak zsaluzdelemként., A betétek 60 » 60 em
oldal hosszisdgdak, 25—30 cm magasak. A rabetonozott lemez
5 cm vastag és 10—15 cm szélesek a bordak. Nagyobb fesztavok-
nél utdfeszitést is alkalmaznak.

A 3. dbrén lathatd 5,50 m pillértengelytavolsigyd, B 300-as beton-
bol késziilg fodémnek a sdlya 340 kgfm?2, szemben az azonos
teherbirdsd 25 cm-es témériemez 600 kgim? sdlydval. A vasalds
is csupdn a fele a témér lemez vasalasinak. A fédémet 3 napi
kotés utan emelték. A 4, abra 7,50 x 8,50 m-es pillértengely-
tavolsdgra késziils, 500 kg/m? hasznos terhelésre méretezett,
feszitett viltozatot mutat, A fédémsily 30 cm magassig mellett
(25 4 5), 440 kg/m?, a pillérfejeknél sziikséges tdmérbetont is
figyelembevéve 520 kg/m? A feszités és emelés 5 napi kétés utdn
kezd6détt. Ha nem bentmaradd, hanem fémlemez vagy mianyag
zsaluzas keésziil, a maguktdl le nem vald elemeket slritett levegd
aléfivdssal valasztjik le,

Il. Csarnokszerkezetek.

A térgyalasbél célszer( kirekeszteni az akdr technoldgiai, akar
tartészerkezeti szempontbdl kilénleges igényG, ritkibban elé-
fordulé, egyedi megoldast kiviné szerkezeteket. |elent&ségiik
miatt inkdbb a gyakorlatban sokszor eléforduld, ismétlédé épllet-
tipusok tartdszerkezeteire célszer( fektetni a hangsdlyt (kézepes
fesztdvd, daru nélkiili, vagy kis daru terhelésd, szokasos bel-
magassagu, vilagitasi igényl csarnokok), amelyeknek a méreteit
tipizélni lehet.

Tartdszerkezeti szempontbdl a hagyomanyos, sikbeli mksdésd
linedris tartéknal, a térbeli miikodés feliletszerkezeteket fei-

2. Dohidnyraktir fédém megjelenése
3. Kazettds fé6dém emelése Lift-Slab modszerrel

4. Kazettds feszitett {6dém zsaluelemei és vasaldsa

lettebbeknek kell tekinteniink. Az el8bbieknél a terhelés hier-
archikus rendben adédik 4t az alacsonyabbrend( tartdszerkeze-
tekrél a magasabbrendlieken 4t az alapra. Ilyenkor ugyanazt a
terhet tobb tartéelemmel is felvessziik. A térbelinek szerkesztett
tartok mkodésében mindségi eltérés jelentkezik. A térelhats-
rolds és tartészerkezet szerepe itt egyesiil, sokrétd igénybe-
vétellel terhelt, gazdasigosan kihasznalhatd anyagl, egységes
tehervisel§ felllet alakul ki. Ezért bizonyos mérethatirokon tul,
feltétleniil jelentkezik a kis anyagigénybdl és csekély sulybdl
adodé eldny és gazdasigossdg. Epitdiparunk mai fejlettsége és
felkészliltsége miatt, még mindkét tartészerkezet-fajta alkalma-
zdsa, és ezért tdrgyalasa is indokolt.

A szerkezeti rendszeren tul, a kivitel médjiban rejlenek széles
lehet&ségek, attdl fluggBen, hogy a korszerl épitésmdédok kéziil,
— korszerd monolit eljirds, eléregyartas, feszités —, mennyit
és hogyan valdsitunk meg.

1. Hagyoményos tartészerkezetek.

Monolit megoldasu épitésiik mar ritkdn fordul el8, eléregyarta-
sukra kialakult megolddsok vannak, a hazai kivitelezés is éppen
ezen a terlleten ért el eredményeket.

A feszitett tartdszerkezetek alkalmazisa teriiletén lemaradasaink
vannak. Fejlett eldregyartdsunk azonban alapjat képezheti egy
tovabbi Iépésnek, mely az el6regydrtds és feszités elényeit egye-
sitené.

a) Uzemben elSregyartott, el6feszitett, témoérgerincd gerenda-
tarto.

Eldnyei kétségteleniil jelentkeznek kdzepes fesztdvi csarnokok

lefedésénél. A tartd hosszat els6sorban a széllithatésdg, — lined-
ris méret és sily —, hatdrozza meg doéntden. Svédorszigban és

az NSzK-ban 25—30 m fesztidv( gerendékat is haszndlnak. A fe-
szitett elem a szallftast kilénben jél birja. Az lzemi gydrtds
ismert lehet&ségei és el6nyei miatt, anyagtakarékos, statikailag
célszerG keresztmetszetl, igen kedvezd alaki tényezdjl (¢ =
= 0,45—0,50), alacsony magassdgl gerendatarték gyarthaték.
A beemelés és a kapcsolat is egyszerlG. A fenti el&nydk a kéttd-
maszy gerendatartéként miik&éds szerkezetet, hasonldé nyildsd
keretszerkezetekkel szemben is versenyképessé tehetik, jelentés
fesztdv-hatarokig.

b) Témorgerincd, el8regydrtott elemekbdl utédfeszitéssel &ssze-
épitett tartd.

Eldnyei akkor jelentkeznek teljes mértékben, ha az elemeket
lizemben gyartjak; a helyszini el6regydrtds viszonylag kevés-
szdmy elem és nagy szallitdsi tdvolsdgok esetén lehet el6nyds.
Ezen megoldas széleskdrd alkalmazasdnak a tipizédlds a feltétele.
Az elemméretet a tipizélt méretugrds, a széllithatésag és emelési
slly szabhatja meg. A tarté sszeépitése és a feszités késziilhet a
talajon, ilyenkor a teljes tarté emelését kell megoldani. Mozgé-
allvanyon is szokdsos &sszeépfteni a szerkezetet, ilyenkor tébb,
kisebb sulyd elemet kell emelni, de a kdtés és feszités idejére
allvanyra van szikség.

Ennek a médszernek mindmaig figyelemremélté példaja az 1951-
ben épiilt londoni hangér. A 33,50 m fesztavd, 4,60 m tengely-
tavolsdgban elhelyezett végleges tartékat, T szelvény(l, 0,90 m
fejszélességli, 1,83 m magas, 2,10 m hosszd, két végiiksén dia-
fragméval merevitett darabokbdl éllitottak dssze. A gerinc és a
fejlemez vastagsdga minddssze 10 cm. Az elemek gydrban késziil-
tek, a 27 t sulyd tartdkat a talajon éllitottdk dssze és feszitették
meg. Az 5. dbra a tartdk emelését mutatja.

A 6. dbrén egy lizemi csarnok, dllvanyon ésszeépitett gerenddjdhoz
hasznalt elem beemelése latszik. A gerendaelemek 3 t sulydak,
a fétartékat a mar elkészilt darupalydra szerelt mozgdallvinyon
rakték éssze. Az ilyen megoldasokndl az allvinyszikséglet mellett
hétrany az is, hogy a feszités fent az allvinyon nehézkesebb.
) Uzemben el6regyirtott elemekbdl dsszeépitett, feszitémives
tarto.

Esetleg csak a fels§ ®vrad készil megfelel§ tipusdarabokbdl,
Az elemek egységesitésére itt kilondsen moéd kindlkozik, mivel
pl. a keresztmetszet is dllandé lehet. A nyomott oszlop acél-
csébdl is készilhet. ElBnye a szerkezetnek, hogy egészen kis
silyd, kis terjedelmd, egyenestengelyl, négyszdgszelvényd
darabokbdl &llithaté 6ssze. A kész tartd elénye, hogy sdlypontja
mélyen van, fgy az emelés biztonsdgosabb.

5. Londoni hangar (Gtartéinak beemelése
6. Utéleszitett témérgerinci tartd egy elemének beemelése
7. Mozgébéllvinyon készitett réviddongahéjas csarnok

8. Az eldregyartott vasalas beemelése
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9. Jutaszévetre betonozott fves héj

10. Dréthaléra betonozott ives csarnok

11. Sorozott hosszidongahéjas csarnok
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d) Uzemben el8regyartott elemekbdl, utdfeszitéssel osszeépitett
racsostartd.

Alkalmazasa nagyobb fesztivok esetén indokolt. Lengyelorszag-
ban hiromszég elemekbdl és egyenes rudakbdl oGsszeépitett
tartékat haszndlnak. Jugoszldvidban — nagyfesztivok esetén —
a rudakat és a csomdpontokat is kilén gydrtjak le. Koézepes
fesztavolsdgoknil indokolt és el8nyds is tipizalt méretugrésd,
zart hdromszdgeket egybefogs, nagyobb egységekbdl osszerakni
a tartét, bar fgy az &sszeépitési helyeken egyes rudak kettd-
z6dnek.

Az elemekbd| feszitéssel osszedllitott tomorgerincl és racsos-
tartéknal egyarant fontos szerepe van az 8sszeépitésnél hasznalt
cementhabarcsnak, mivel a kotési id6 a feszithet8ség, illetve
emelhet8ség idejét megszabja.
2. Feliiletszerkezetek, héjak.

Elsnyssségiik tartdszerkezeti mikodés szempontjabdl nem vitat-
hatd. A kivitelezés nehézségei ronthatjak le az anyagtakarékossa-
gukbél és kis silyGkbol adédé elénysket. Az elényds héjak alakjat
teh4t nemcsak tartdszerkezeti kivanalmak hatarozzék meg, hanem
a kivitel szempontjabdl valé alkalmassag is donté.

A héjak a legutébbi idSkig é4ltalanosan monolit megoldéssal ké-
sziltek. Ez a mddszer j6l megfelel a héjak természetének. De
éppen az allvany és zsaluzdanyagsziikséglet volt a legfébb akaddlya
altalinos elterjedésiiknek. Az utébbi idben egyre gyakrabban
késziilnek héjak el8regyartott megoldéssal, ami az 4llvanyozas és
zsaluzés probléméjét megoldja. Mivel azonban — f&leg az elemek-
bs| dsszeépitett héjakndl — az el8regydrtds kévetkeztében bizo-
nyos hatranyok is jelentkeznek, a gyakorlat tovédbbra sem mon-
dott le a monolitikus készftésmdédrél. ElStérbe kerliinek a kor-
szer(sitett monolitikus épitésmddok, amelyek az édllvdnyozas és
zsaluzds nehézségeit nagyrészt kikiiszobolik és a héjakat gazda-
sagos, elényds szerkezetté tehetik.

A) Korszerdsitett monolit eljarassal készilg héjak.

Az egyik ilyen korszer(sitett megoldas a mozgdallvany haszndlata.
Gazdasigossidga mellett egy lényeges miszaki elénye is van a
. kizsaluzasnal’'. Az &llvinynak a teljes felulet alatti egyidejd
lestllyesztése ardnylag egyszer(en biztosithatd, ez a héjakndl ké-
vetelmény lehet. Az eljards alkalmazisinak nehézsége éltaldban
az, hogy a legtébb héjndl, — az alak miatt — az &llvdny csak
nagymérv( lesillyesztéssel, vagy részbeni lebontassal tovabbit-
haté. Egyes héjfajtiknal, ahol az alak miatt az é4llvdny kihdzas
ugyan egyszer( lehetne (pl. révid donga, shed donga, konoid), a
vondvas akadédlyozza a tovabbitdst. A kévetkez&kben bemutatott
két megoldasnal, a szokvdnyos szerkezeti kialakitads megvéltoz-
tatdséval tették a héjat mozgdillvanyos kivitelre alkalmassa, el6-
nyés szerkezetté.

A 7. 4brén ldthaté 20 m fesztavd, 6—6 m konzolkinydlsd sorozott
réviddongdbdl allé csarnoknal a kerettartokat a héj felett beto-
nozték fel, ezaltal az alsé felilet sima lett. A pilléreket a tetd
folé nydjtottik ki és a vondvasakat is ott épitették be.

A shed-dongahéj egyszer(sége és f8leg vilagitasi el8nyei miatt,
egyike a leggyakrabban hasznédlt héjaknak. Az ipari épitészetben
30 éves multja van. Mozgdallvanyrdl valé készitése nehézkes volt,
az allvanyt annyira kellett lestllyeszteni, hogy az a vapacsatorna
alatt 4ttolhaté legyen. Hugo Gall egy ilyen épliletné! t6bb médo-
sitast vezetett be, amelyek nemcsak a mozgdallvany egyszerd
tovabbitasat, hanem jobb kihasznaldsat is biztositjak és a shed-
dongahéjak gazdasigos megoldasat elsegitik. A kordbbi meg-
oldasok majdnem kizdrdlag északrél-délfelé haladva késziltek,
mivel a héj felsé szegélytartéja — az ablakosztébordak kozvetité-
sével — tamaszkodott az elStte lev egység csatorna szegély-
tartdjara.

A részletes vizsgalatok és kisérletek igazoltdk, hogy a héj alak és
szegélytarté megfelel6 ardnyd megvdlasztasa esetén, 15 m korili
fesztavokig nincs sziikség a felsd szegélynek az ablaksikban szoké-
sos megtamasztasara. Ezzel lehetévé vélt, hogy a csarnokot délrél-
északfelé haladva épitsék, és a mozgdallvanyt akadaly nélkdl ki-
hdzzék.

A mozgdallvany gazdasigos alkalmazasinak a minél révidebb idé-
kézokben valé tovabbitas is feltétele. Itt 6 naponkénti tovabbitést
irAnyoztak el8. A még csak részben megszilardult, jelen esetben
aldtamasztas nélkili, szabadszegélyre fokozottan veszélyes lett
volna a zsaluzas leeresztésekor fellépd tapadds. Ezt gy sziintették
meg, hogy a hészigetelést 0,50 X 2,00 m-es lemezek forméjiban
a héj alsé feliiletén helyezték el. Az éllvanyra helyezett hészige-
teld lemezek a zsaluzds szerepét is elldttak, Hogy a mozgdéllvany
ciklus ideje minél révidebb lehessen, a héj teljes vasaldsat a
talajon gyartottik el8. A hegesztett gémbvashdlé alapvasaldsra
szerelték rd a trajektoria irdnyd kiegészité vasalast, majd egyben
emelték fel és teritették rd a zsaluzatra (8. 4bra). Az alsé meredek

részeket torkrét eljardssal betonoztdk, ami feleslegessé tette a
fels§ zsaluzat hasznalatat és a jdmin&ségl betont is biztositotta.
Két nagyobbfesztdvd megoldéds is készlilt az aldbbi adatokkal:
I=25m b=8m, R=640m, ¢ = 65° illetve | =33m, b=
10,50 m, R = 8,20 m, ¢ = 65°. Az utdbbi megoldasndl a mozgd-
allvinyt szakaszokra osztottdk, és a hézag helyén ideiglenesen
tdmasztottdk meg a szabad szegélyt. A végleges megtdmasztast
6—8 m-ként elhelyezett eléregyartott ablakoszté bordék bizto-
sitottdk. Az utébbi nagyméretl héjak kihorpadas elleni merev-
ségét a hészigetel6 lemezek hézagos elhelyezése révén létrejové
8 x 12 cm-es bordakkal névelték.

Més mddon, de szintén az allvanyozas és zsaluzds korszerii meg-
oldasaval biztosftottdk hiperbolikus paraboloid alakd, monolit
héjak elénytsségét egy Anglidban kifejlesztett mddszernél.
1,20—1,80 m-es tengelytavolsigban feldllitott, kénnyl elemekbdl
Osszeépithets, majd elbonthaté parabola ivek k&zé jutaszdvetet
fliggesztenek be. Erre két rétegben, torkrét eljardssal 4 cm
betont hordanak fel. A jutaszdvet a vasalds szerepét is helyette-
siti, (9. 8bra). Kezdetben csak kisebb igényl, 9—12 m fesztavi
raktdrakat épitettek, késébb mar 18 m fesztadvd lUzemi csarnoko-
kat is megoldottak. A mddszer franciaorszdgi véltozatanél sdrd
drétszitdt hasznalnak zsaluzatként, gémbvashalé vasszerelést is
beépitenek, midltal nagyobb fesztivok athidaldséra is alkalmas a
szerkezet (10. abra).

B) Nagyelemes el6regydrtéssal készilg héjak.

Azok a megoldasok, melyek egy darabban gyédrtjak el a héjat,
az elBregyartds el8nyeinek biztositisa mellett, a héj monolit
készitésébll adodd elbnysket is atmentik. Az egyben készilt
elemek azonban legttbbszdr terjedetmesek, nagyobb tivolsigra
valé széllitasuk a kis lemezvastagsag miatt is nehézkes. Altaldban
helyszini el6regyartéassal készilnek, amit az egy épiilethez sziik-
séges kis elemszdm is indokol.

A kialakult tartészerkezeti valtozatok szima nagy. Részletesebb
bemutatésra azért is szdmot tarthatnak, mert elSregydrtasunk-
ban a nagyobb, nehezebb egységek emelése nem szokatlan és az
emel8gépek is rendelkezésre dllnak. Az egyes megolddsokkal
kapcsolatban altalaban leszogezhetd jellegzetességek és el6nydk:

a) A betonméretek és altaldban az anyagfelhasznalds tekintetében
Iényeges eltérés nincs koztik, majdnem kivétel nélkiil a készités
miatt szikséges minimalis betonmérettel készilnek. A szokasos
1520 m korili fesztavhatdrok miatt, az egyes héjfajtak alakjabdl
szdrmazé, statikai miikodésbeli eltérések kihatisa sem jelen-
tés még.

b) Mindegyik rendszer kevés szdmi — daltaldban csak hdrom —
elemet hasznal: a pillért, a hosszkivilt6t és a lefedést kialakitd
egyetlen héjelemet. Mivel itt hagyomanyos harantirdnyu f&tarté
nem |6g be, a belmagassig és a légtér csékken.

c) A nagy feliiletd egységek beemelése miatt a lefedés gyorsan
halad, az &sszeépitési csomdpontok szdma kevés, kapcsolésuk
egyszerd.

d) Mivel hosszirdnyd kivéltékra sorozzik a csarnoktengelyre
merdleges héjelemeket, a pillértengelytivolsidg mindkét irdnyban
tekintélyes, 15—20 m lehet. Ezért kivdldan alkalmasak a technold-
gia valtoztatdsit lehet8vé tevé ,rugalmas’ csarnokok részére.
A mindkét irdnyban nagy és egyforma tavolsagban is kioszthaté
pillérek, a hosszirdnyl és keresztirdnyl csarnokok egymas mellé
épitését és egymas kozti kapcsolatit kdnnyitik meg.

e) Mivel egy-egy lefedd elem szélessége a legtébb esetben nem
t8bb 3 m-nél, a hagyoméinyos megolddsok 6—9 m-es fGtarté
tévolsagdnal slribb kiosztasban jelentkeznek — az elemek
csatlakozdsandl kialakulé — rejtett bordak. Mivel ezek koncent-
rdlt terhek hordéséra is alkalmasak, az ilyen szerkezeti rendszerek
€gy masik elére mutaté gondolat megvaldsitasat, a figgopalyak
és fliggesztett darupdlydk gazdasdgos alkalmazdsat is elSsegitik.
Ezzel az automatizdlds részbeni feltételeit is biztositjdk és tovabbi
belmagassig csékkentésre is lehetSséget nydjtanak,

f) A feliilviligitss megoldasa 4ltaliban mindegyik rendszernél
egyszer(. Végil nem hagyhaté figyelmen kivil a szerkezeti rend-
szer nagyvonalt egyszer(ségéb6l adddd tiszta, éttekintheté és
esztétikus bels6 megjelenés sem. ]

A rendszeren beliil a gerendatarté és az fvtarté mikodést két
fo” véltozat kiilénbdztethetd meg. A kdvetkezékben mindketts-
b8l mutatunk be megoldasokat révid jellemzé adatokkal.

A Zeiss-Dywidag cég csarnoktengelyre merdlegesen sorozotts
hosszd dongahéjakbdl készit lefedést. Az egyes elemek fesztiva
10—15, szélessége 3,50—5,00 m. A szegélytartdval egylitt szami-
tott ,,tartémagassag’’ minimdlis, /)20 koérili érték, 50—70 cm.
A kérszegmens vii hengerpalast feliilet vastagsiga 4 cm, a szegély-
tartoké is csupén 6 cm. Az elemeket parhuzamos 6vi, 20 m

15. ElGregyartott Shed csarnok

37



fesztivig terjeds, feszitety racsostartékr i
. i a sorozzak, E i
kiemelésével laterna felilviligits alakithate ki (12. Eziz)l:iong&k

Egy az USA-ban kifejlesztett valtozatndl hosszi i

> ranyu, =
csuklés, eloregyértott keretekre soroznak szegélytar):té rl:él?ﬁrlr}
rejtett merevitétartsjy hesszidongdkat. A 11. abrin lithaté
fnegoidésnai_l 15 m fesztivy, 19 m hosszd, 4,60 m széles, 1.10
Ivmagassagd, 20 t sdlyy elemeket alkalmaztak. B

:rli;tiétartétit hglyezl'\ek. A hé kétrészre valé bontisa az emelésj
_‘A hy"t“cso enti. Elénye, hogy az elemek egymadson zsaluzhatdk,
€| vastagsdg 5,6—7.0 cm-ig véltozd, A terjedelme é
=) ; s, szegél
Eélkdl: elemek egyszer(i emelését Vakuum ]emeléberendszeé!
asznalata tette lehetsva, mely a héjat nagy felileten fogja meg.

16. HP elemes csarnok belss ké u I
elss képe feliilet, ami a vizelvezetés gs szigetelés egyszer(ibb és biztonsa.

A 14 dbraab i itteki i j
3 igazoll-ja: elsS tér tiszta, dttekinthetd és esztetikus megjelené-
Forgdsi hiperboloid elemeket hasznal
‘ gerendatartéként
Ruiléebsgwozva 3z NSzK-ban kifejlesztett Hp elemes r;ne.;%)l,cﬂis
: kltir‘anypar? Borbiilt elemek szegély nélkiil készilnek, A fel‘ule.‘:
alakja, statikailag kedvezd modon teszi lehetévé az 4tlds iranyu
eg;enes thinkk‘al v;alc': feszitést (17, abra). Emiatt a héj feszfté
paérﬁn, valé uzemi elon?gyérta'sra alkalmas. Az elemek tirolds és
sza”;tas alatt 5 egymasra helyezhetsk, az elSfeszités miatt a
52, Citeist jél birjak. Mivel vastagsiguk kézel minimélis 5 cm
tgaz éaségos azonos sablonon, azonos gérbiileti mérette| és \»'at'-l
hags ggal, véitozq hc'sszﬂsé-gti elemeket gyirtani, A haszndlatos
Ao;sz 1()-—18_@-13 viltozé, a szélesség a szdllitds miatt 2,33 m,
kosszml’myu iveltség 0,11—0,34 m kazt valtozik (R = 120 m)
aé ereszn‘rénytj 0,48 m. Az elemsily 3,15—5,85 t-ig terjed a
Silggéztrr;;irseuff ;42 ’th Elény az eséviz gyors lefolyésa, a feilﬁl-
zer{l be & i j
londe (16 0T Pithetésége és az esztétikus belss megje-
Helyszini elregydrtas céli Sfeszi 6zé
] g jdra egy utdfeszitett kozépbordas &
gﬁydfesznett vonovasas fvtartds véltozatat fejlesztettéﬁ( ki e
€0 csarnok helyszini eldregydrtast, na olds
3 f / gyelemes megoldis
I[fth-atd a 15, dbrién, Mindéssze kétfajta elem szilkséges a csg;rnca:}:
t_()2.7515:: ostornyél alaky Pillér és a lefeds héjelem, A pillér tengéiy-
k?;;és' és.xé;}?s;}fzf;soziep'tﬁs igen gyors, a csomdpontok szama
G 3 5
S5 U0 Ly as elemekbd| naponta 10-et emeltek be,
Szintén shed csarnokok készithetSk h |
asonlé elv alapjan, Z alaky
Ien?ezfnﬁves_ tartokbdl, Elényés a sfkokbel allé taI:Jté egysr.al;rz‘lJ
g.sa bzdsa, hdtrényos a héjakéndl nagyobbra adédd betonvastagsag
5 \Lasmennylség. E két rendszerné| a hazai tipus-shed megolda-
S‘L.I‘:‘I’ kal szemben eltérés, hogy nem az ablaktarts, hanem a ferde-
SI! ;: tetdfeliilet a tehervisel§ elem, A vipacsatorna a felliletbé|
alakul ki SZEIVESen s az Gsszeépitési €somopont nem a szigetelés
sZempontjabol kényes részre esik,
C) Kiselemes eléregyartasd héjak.

Célszerten felbontott elemekbsdl azok a héjfajts
G ; jfajtak épithetsk &
ﬁgyrs;eruen. amE')’e'krI(:’:i huzéigénybevételek njem Iégne:f;. E(;S;;g
éjfajtik eseténa huzdigénybevételt feszitéssel lehet megsziintetni,

Az elemekbé| a héjat vagy a vé j

A 6l a he gleges helye alatt 3 tal épiti

tssze, és kétés, illetve feszités utin eg:fben emelikajgg éizﬂk
ideiglenes, illetve mozgddllvinyon épftik dssze, P

A kisebb silyy &s terjedelmll, ezért oI szallithats U

ben készfthe?_c';k. az (izemi elﬁregyar:és Gsszes effir:.;fl:lir::::lj‘< E;eg]n
a ggépes[tgtt uzemszer( pydrtis és szerelhetGség elénye indoFI:oi-
hatja elsésorban a kiselemes el6regydrtast. Alkalmasan meg-
tervezett ,eiemmel elérhets, hogy csupa egyforma darabbél
lehessen valtozs fesztavi és lefedés| rendszer(i csarnokszerkeze-
tet épiteni. A gazdasdgos Uzemi gyértisnak is a sok azonos, akar
ralftérra termelhets elem az alapja. EbbSI az is kittinik ho
modszer bevezetéséhez mir elézéleg megoldott na y'rc;k' %'y -
zdlds és méretkoordinicié kivanatos, . e
A sok, kisméretli elembgl vald Gsszeépités sok kapesoldc

A : Lol olasi hel

is Jalgnt €s munka- és~ Iddigényességgel fenyeget, P[Jz 6sszeéhp3tyées1i:
csomopontok egyszer(bb megoldisét a feszités biztosithatia

A_ feszitett vagy _Fes_zftés nélkili, falden vagy dllvinyon kéjs;.:ijlﬁ
valtozatnal egyardnt Nagy szerepe van a kétés szilirdulisi idejé-

17. Eisfeszitett HP elem vasalasa
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nek. A feszithet8ség-, az emelhet8ség-, az 4llvany eltdvolithatdsag
idépontja a médszer el8nyét és gyorsasigit nagymértékben be-
folydsolja. El6ny8s a gyorsanksté cementek, illetve a kotés-
gyorsiték alkalmazasa.
Az elemekre és a kész szerkezetekre az lizemi eléregyartas miatt
még fokozottabban jellemz& a minimélis, méir szerkezeti okok
miatt sem csékkenthet6 betonméret, az anyagtakarékos meg-
oldds. Az elemek alakja kozott a széllitdis és emelés kézbeni
viselkedés, tovabbd a tdrolhatéség szempontjabdl lehet lényeges
eltérés,
Gazdaségosnak bizonyultak az elsé ilyen megoldasokat képvisels,
lamellakbdl, allvanyon, nedves kdtéssel Gsszeépitett, fves racsmi
szerkezetek. Egy berlini csarnok 40 m fesztivi szerkezete lat-
haté a 18. dbran. A térlefedd tartévaz 3,20 m hosszd, 9x 45 cm
méretdl, négyszigszelvényl, négy sarkdban 4 @ 10-es egyenes
szallal vasalt, egyetlen elemfajtabsl &ll. A gyartds szempontji-
bdl el6nyds az egyszerd keresztmetszet, emelés szempontjabdl
a 305 kg-os csekéiy suly. A kétcsuklds, vondvasas ives szerkezet
mozgddllvanyon, nedves kdtéssel készilt. A kdtések szildrdu-
lasahoz 3—4 napra volt szlikség. Bar a szerkezet a nagyszimdu
nedveskotésd csomdpont miatt munkaigényes, anyagtakarékos-
sdga (tetdszerkezet: 55 cm beton és 4 kg/m? acél vondvassal
egylitt) ezt ellenstlyozta.
WV alakd lemezelemekbél, feszitéssel Osszeépitett, ives zard-
ddsi vondvasas keretszerkezetet mutat a 19. dbra. A fesztav
27,50 m, a tengelytdvolsdg 7,50 m. A ,,V" elemek 5 m szélesek,
1,80 m hosszdak. A tartét talajrahelyezett fves allvanyon élli-
tottdk 6ssze, majd egyben emelték be. A pillérekhez véltozé
méretd elemekre volt szikség. A fStarték kozti savok folé
hernydfeliilvilagitét épftettek be.,
Véltozé fesztava és vilagitasi igény( csarnokok lefedésére alkal-
mas, egyetlen elembdl &sszedllithaté tetSszerkezetet épitettek
meg Lengyelorszigban. Az alapelem ,,V'' alakd, alsé felliletén
bordizott tért lemez. Szélessége 6, hossza 1,50 m. Az elemek-
bl egyenes kdbell utdfeszitéssel viltozd hosszisdgl, egyenes
tengelyl, szdrnyas gerendatartok allithatok gssze. Ha a geren-
dékat véltozé magassagi pillérekre helyezik, laterna felilvilagité
készithet8, A 20. 4brén [4thaté csarnokndl 12—14—28 m fesz-
tavi mezbket fedtek le.
Az NDK-ban részben a kordbban targyalt HP héjakhoz hasonld
megoldasok készliltek, de apré elemekbdl feszitésse| sszeépitve,
részben a ,,V'* alakd elemekbd| dsszerakott és feszitéssel Gssze-
épitett lemezm{ szerkezetek hasznélatosak.

A kissé mir tdlzottan felaprézott, kis silyd elemek hasznalatét
az ottani specidlis helyzet indokelja. Az NDK elSregydrtisa
kénnyl emelégépekre, fbleg toronydarukra rendezkedett be.
Fenti szerkezeteiket mozgdéllvinyon épitik &ssze,

A kiselemes “eléregyartisnak még szémos tovdbbi véltozata is
haszndlatos kiilféldsn, De épitdiparunk jelen helyzetében alkal-
mazasuk idedlis feltételei (megoldott tipizdlds, felkésziilt elem-
gydrak, fejlett feszité technika stb.) mép biztositva nincsenek.
A modszer esetleges alkalmazisa esetén emelSgépeink minden-
képpen a talajon Osszedllitott és egyben beemelt megoldis me-
lett szélnak,

A foldszintes csarnokszerkezetek tirgyaldsind! kovetkezetesen
csak a lefedd szerkezetek bemutatésira szoritkoztunk. Ezt az is
indokolhatja, hogy az alitimaszté szerkezetek — pillérek,
wfalak” — kialakitasdra korantsincs annyi valtozat, mint a lefedé
szerkezetekre. Az eléregydrtott pillérfajtik igyszolvan Ssszes
valtozata ismert a hazai alkalmazisbol. Panelfalas valtozatra és
héjszerkezetl pillérmegolddsra is vannak példaink. A még széba-
|6hetd, elemekbdl osszefeszitett pilléreknek pedig a leggyak-
rabban el&forduls, tdlnyomdrészt centrikus igénybevételeknél
nincs indoka, csup&n egyes kivételesen nagy nyomatékot hordé
pilléreknél lehet jelent6ségiik.
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IPARTELEPEK FUTS. Es SZELLOZ S BERENDEZESENEK

GAZDASAGOSSAGI

Prokopy Rudolf

KERDESE]

Munkaegészségﬁgyi megfontolisok

Az ipartelepek éplileteinek részben a technoldgiai folyamatot,
részben pedig a gydrtdssal foglalkozék részére alkalmas kérnye-
zetet kell biztositani, Ahhoz, hogy ezt az utébbi feladatot meg-
valésitsuk, ki kell elégitentink a hétan| és Az egészségiigyi feltéte-
leket. Az ember szervezetének fenntartasihoz élelmet fogyaszt,
A tapldlék oxi dci6jdbdl hé keletkezik. A héegyensuly megtar-
tasdhoz sziikséges, hogy az emberi test a kérnyezetének, az oxi-
ddciobél keletkezett meleg mennyiség ardnydban hét adjon le,
A héleadas hévezetés, konvekeid, sugarzas és parologds (tjan
torténik. A szervezet hbegyensiilya, a meleg vagy a hideg érzé-
kelése a kévetkezs négy tényezétsl fligg:

1. a helyiség hémérséklete,
2. a helyiség levegsjének nedvességtartalma,
3. a kérnyezs levegs mozgdsi sebessége,

4. a helyiséget elhatirels felliletek és a helyiségben 1&vé kiilgn-
bozé targyak hémérséklete (kslcsonss sugarzds).

szakits szilardsdga csékken, 3 feldolgozasuk fofyamatosségéban
sorozatos zavarok 4llnak els, A nyomdakban a levegs nedvesség-
tartalmanak valtozdsival a Papirlapok méreteinek valtozisa
1%-ot is elérhet],

Tébbszing nyomasndl pedig a papirlapok 0,1%-0s megnylasa
is mir selejtet okog,

Vizsgéljuk meg, hogy az elébbi négy tényezét miként befolyésol-
hatjuk

1. A helyiség leveg8jének h&mérsékletével tdmasztott kivanal-
makat részben a hatirols szerkezet h&technikai tulajdonsdgaival,
részben pedig  megfelels berendezéssel tudjuk - kielégrteni.
A hatdrolé szerkezetek télen rendszerint csak részben képesek

a megfelel6 hémérsékletek fenntartdsdra, ezért kiegészitésiil
fitberendezést alkalmazunk.

2, Ha a nedvességtartalom 14 nagy. akkor szellézéssel szabs.
lyozzuk,

3. Az embert kérnyezs levegs mozgasa a levegd h8mérséklet
kilonbségébsl elsalls huzat jelenségektsl, vagy a gépi szelléz6
berendezés, a befiivis €s elszfvas maédjitol figg,

Gondot kell forditani arra, hogy a levegs hémérséklete egy
helyiségben kézel egyenletes legyen, valamint a légbevezets és
elvezetd nyflasok megfelels helyre keriiljenek s szlikséges

4. A helyiséget hatdrols feliiletek, benne a kiilsnbszs targyak
hémérséklete 3 légtér hc’imérsékfetétél, a flits és szellézéberen-
dezés rendszerétdl, a hatirold felilletek &s technoldgiai héfej-
leszték hészigeteldséts| fligg.

Az ember egeszsége szdmara fontos a kérnyezg levegs alkots-
elemeinek &sszetétele, A levegs alkots eleme ismeretesek,
ezek ardnyainak megviltozdsa az egészségre kiros.

Ipari kériillmények kozstt a levegst kiilonbszg gazok, gézék és
porok szennyezik. Hatisuk az emberre mir kis mennyiség esetén
is veszélyes [ehet. Olyan helyen, ahol emberek huzamosabb ideig
tartézkodnak 3 levegs &sszetétele biztositsa egészségiik megtar-

tasihoz szikséges faltételoket, Ez szelléz6berendezések kel
térténik,

Relativ komplex Bazdasagossag

Az eddig elmondottakat mind miszakilag, mind pedig gazdasigi-

lag vizsgalva ltszik, hogy az elérni kivint feladat komplex.

llyen kérilmények kézett a fltés vagy szellgzés gazdasigossaga-
2

Hogy egyaltalin beszélhessiink a gazdasigossig meértékérgl,
elBszér azokat a normativakat kellene felallitani, amelyekhez
egy Uj létesitményt viszonyftani tudunk gs azokbd| az egyes
szakdgak gazdasdgossigira is |ehetne kévetkeztetn;, llyen nor-
mativik azonban nincsenek, ezért kénytelenek vagyunk egysze-
rien a kéltségmutatékra tdmaszkodni vizsgalatainknal,
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Egy fits &s szellSztets berendezés akkor olcsdbb és relative
gazdasdgosabb, mint egy mdsik hasonlé, amikor az Uzembentar-
tdsi és beruhazasi koltségei kisebbek annal.

A tovabbiakban csak Z épitészeti & vele kapcsoldds
gépészet| vonatkozisokat fogjuk vizsgaini.

Mivel az energiafogyasztds mind a beruhazdsi, mind az lzemj
koltségekre kihatnak, elsésorban fef kell mérni, mikép lehet
épitészeti Gton az energiasziikségletet csOkkenteni,
Szakaszos flités,

Az épliletek rendeltetésétdl, szerkezeti &s geometriai kialakits-
satd! fliggSen megszakitasos f(ités lzemmenettel szémottevd hé-
energiat lehet megtakaritani, az alibbi csoportositds mellett:

A) Témor téglafalakkal hatrolt iroda &s lakéépliletek,

B) K&nnyy szerkezet(i iroda és lakéépiiletek,

C) Tabb kiilss fallal kialakitott termek, nagy légter( helyiségek,
D) Szabadonalls nagy légterl csarnokok.

matoshoz viszonyitva az aldbbi szdzalékos megtakaritds érhetd
el Orolin Andris hétechnikaj vizsgalatai szerint,

—_— e
Napi & P 2%0s megtakaritss folyamatos fétés-
ap izgerg:;unetl hez viszonyitva egy fitési évszakban

* periddus 27 ora.

A tablazatbs| kitiinik, hogy az

A tipusti épiileteknal napi 16 ora,
B tipusti épiileteknél napi 12 éra
C tipust épiiletekné napi 12 éra

D tipusti épiileteknal napi 8 dra idétartamnal révidebb izem-
szlineteket nem érdemes tartani, mert a folyamatos lizemhez
viszonyitva megtakaritas mindeniitt kisebb 5%,-néal.
Gazdasdgos éplilethatarols szerkezetek megviélasz-
tasa.

A helyiségek hévesztesége a térelhatirols szerkezeteken keresz-
til bek

Ovetkezy h8veszteségbsl tevadik Gssze, ami a kévetkezs
ismert képlettel hatdrozhatg meg:

Q=Fk(to— w)

ahol Q = a hatirols szerkezet alaphévesztesége (kcal/6)
F = a hatdrol$ szerkezet fellilete (m?)
k = a hatérold szerkezet h&atbocsatasi tényezsje (kcal/m?
C? 6ra)
tb—a helyiség belss héfoka (C)
Tk —a kils8 levegs héfoka (&)

Ezen beliil a szerkezet hGdtbocsitasi tényezgje:
1

k= _i___l__ S % 8 | (keal"m2 6 ¢y
® A A T T m

ahol ap — a belsg hédtadisi tényezs (kealfs m2 C°) ltaliban —7
%k — a kiilsé héatadis; tényezs (keal/g m2 C°) dltaldban —20
6 —a hatirolg szerkezetet alkots egyes rétegek vastag-

sdga (m)
A —a hatérolsé szerkezetet alkotd egyes rétegek hészi-
getelési tényezgje (h&vezetés ellenallisa) (keal/msCe)

Az a-k helyettesitése utdn az egyenl8ség igy is frhatd

1
k=—"%
020 1 X7

Gyakorlatilag tehat egy hatdrold szerkezet , k' tényezéje kizard-

)
—

lag \! o viszonyszdmatd| flgg.
;A

4 18
A héveszteség csdkkentése a cél. A Fefvezo fela’dl?tai?é:;egfele 6
szigetelBanyag kivalasztdsa és vgstagsaganak mtlaga lap'én égy oz
Pélgdén mutatjuk be a kéltségvizsgilatot, amely alapj
dasdgos szerkezet kialakithatd.

érelhatérold szerkezet
élda 4 cm vastag vasbetgn térelhat rol6 sz t
Ezlg(ifir;l:aatérleigzkénti h&veszteségét lesgaljuk kiilonbdz8 anyagud
hészigetel6 réteg-vastagsag fuggvényében.
Szamitas alapjdul felvett értékek:
Kiilsé levegé h&mérséklete: —15 C° )
Helyiség bels§ hémérsékiete: - 20 C2 .
Belsé h&atadési tényezd ap = 7 keal/m /o/? ’. .
A kiilsd hédtadasi tényezé ax = 20 kcal/m? 6 C°.
A hatdrolé szerkezet jellemz&i:

ton: y = 2,200 kegfm®
vasbeton }:: 1,33 kcal/m & C°.

A vizsgélatainkndl felhasznalt h&szigetelé anyagok jellemzéi:

it — 300 kgfm®
pert A = 6,09 kealjm 6 C

it ¢ =175 kg/m? N
seuprem ‘)}:: 0,05 kcal/m & C°

5szi = 1,000 kg/m?*
k&szivacs x: 025 kealjm 6 C°

< amu & rinti
Ezek alapjan éllftottuk &ssze az 1, 2. és 3-as szdmu 4bra szeri
diagramokat.
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1 5 0

i Sszi 5 ré Svesztesége
beton, & cm vastagsaga perlit ho’sztget?lo réteg hdves g
bt em vasbe ' négyzetméterenként és drankeént

0885883888

5 20 d'lem)
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i Gszi 6 ré hévesz-
2, 4 vasbeton, & cm vastagsdgd supremit hészigete!d réteg
. 4 cm ,

tesége négyzetméterenként és Sranként

i e =
140 RN N 5
130 \\ | |
TR . I AN
o O I . EEEN
s N [ 1 T
0+ \\4\ I i - R | i ._J
m T ! . . + .-
N T
30—7- 1 =
m_.-__ ] r Hh- ‘---.__ :
w‘ _l_“— i - N — o _.]:
200 [ = | | i ‘! l
o
Ic0 5 0 5 20 eml

agl kdszi hészigeteld réteg hdvesz-
& cm vastagsdgi kos;lvacls 1Sszige
BoAem vaSbet(t)gs'ége négyzetméterenként és 6ranként

X LA fo ket b et Srickre
A hatdrolé szerkezetek hészigetel§ kepelssteget barmlllziesgbegt;ér_
be tudjuk éllitani, de a szigetelés fokozdsdval egyre
tékl a hbveszteség csskkenés. ) . ) e
Az elért hdmegtakaritdssal szemben &ll a szigetelés beruhdz
koltsége. . o
Azt hgogy a szigetelést meddig érdemes fokozni, a gazdasdgos
sdgnak kell eldontenie. , i bt vaeaila
Azg elébbi szerkezetnél onméﬂ(])n’ YeE?ﬁ(:ééézetlfvzz;)lé\c:esgesé
hogy a szigetelés beru dzési ko k egy s
zgwkc?:{izécigé)]ét szembeéllitottuk a fltéberendezés évi amor
cids és Uzem koltségével. ) o ) I
A szigetelés beruhizésanak egy évre es§ h’alnlzad:uis rangétz b
dezés évi 6sszkdltségének a kiildnbségébdl kap
zetméterenkénti évi megtakaritést. , .
A koltségvizsgélatot az aldbbi adatokkal vege):ztu :
széntlzelésu fltés (24 ora)

B fio'%z?;;?;rszégon érvényes étlagos'ﬂljte:ﬂ kolzepl:\omerseklet
— koltségek a jelenleg érvényben Ie,vo,arlls.ta a?PJagl - e
az amortizacié a flt8berendezésnél és szigetelésnél egy

15 év' Z v z
A 4., 5., 6. szamu diagram mutatja a szdmitisi eredményeket.
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4. Perlit hdszigetelés gazdasdgossaga 4 cm vastag vazsb,eton leme
o A) fatési koltségmegtakaritas (Ft/r‘r) év)
B) tényleges megtalfarités (IZt/'m2 év)
C) beruhazasi koltség (Ft/m? év)
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zen
S it hészigetelés gazdasagossiga 4 crr\ vastaglv?sbeton leme
W Seugsn futési kodltségmegtakaritas (Fg/n‘q év)
éﬂ t:nyleges megtalgarités (Et/m) év)
C) beruhazasi koltség (Ft/m? év
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8. Készivacs hészigetelés gazdasdgossiga 4 cm vastag vasbeton lemezen

A) fatési kéltségmegtakaritis (Ft/m? év)
B) tényleges megtakaritds (Ft/m? év)
C) beruhazasi koltség (Ft/m? év)

Abrézoltuk a hészigetels réteg beruhazdsanak egy évre esd hinya-
dét, az évi lizemkoltség megtakaritdst, majd pedig a tényleges
kéltségmegtakaritast négyzetméterenként és évenként a hészige-
telés vastagsiganak fliggvényében, A stlyterhelésekbsl ksvetkezs
statikai kihatdsok a vizsgélatnal nincsenek figyelembevéve,
Kezdetben a szigetelés fokozisival a négyzetméterenkénti évi
megtakaritids rohamosan ndvekszik, majd eléri a maximalis
értéket és onnan kezdve csokken, amikor a szigetelés 4ra jobban
n&, mint az elérhetd megtakaritds,

A hészigetelés hasznalata mindig gazdasigos, de ennek a gazda-

sdgossignak van egy optimuma. Az optimum ott van, ahol az
elérhetd megtakaritas a legnagyobb.

Péralecsapsédas elleni védelem

Ellen8rizni kell a nedves Uzemekhez kivalasztott szerkezetet
péralecsapédas szempontjabsl.

Péralecsapédds miatt gy szerkezet alkalmatian lehet, esetleg el
is pusztulhat,

A szerkezeteinket meg kell védenj:

a) feliileti paralecsapddasts! és tazdstol a hészigetelds noveld-
sével vagy szell8ztetéssel,

b) a szerkezet belsejében térténd péralecsapddéstd| feliileti vads-
bevonatokkal,

A feliileten tsrténs paralecsapddas vizsgdlatdhoz a belss légtér
harmatpont hémérsékletét: a szerkezet héatbocsatasi tényezdje
alapjén a felilleti hdmérsékleteket kell megdllapitani. Ameddig
a szerkezet belsd feliiletének hémérséklete magasabb a légtér
harmatpont hémérsékleténél, addig feliileti lecsapédés nem
dllhat els,

A szerkezeten belili pdra dtvezetés (diffuzio) és lecsapédis vizs-
gdlata igen nehéz. Ha a szerkezeten atiramlé levegd a telitési
illapotot nem éri el, az athatolds végig péra alakjiban folyik le.
Amikor a levegd telitett lesz, akkor csapédik le.
Gazdasdgos épilethatirols nyildszdrészer-
kezetek megvilasztisa,
A nyflasziro szerkezetek és réseik hévesztesé
befolyasoljik a gazdasdgossagot.

A gyakorlat szerint a fatstt éplletek ablakainak &s vilagite
nyildsainak belivegezésénél az livegrétegek szamat a kilsé és

belsd hémérséklet kiildnbségétsl flggden a tablizat szerint
dllapitjdk meg:

ge nagy, jelent8sen

Belss és Uvegezés
Az épilet, vagy helyiség fajtaja: |kilss hém. i
Kilénb., ablak felilvilagito

—_— -
Normal nem magas nedvesség- | 30 C°-n4|

tartalmd fitstt csarnokok kevesebb | ©8YSZeres | egyszeres
Nedves, nyirkos, fGtstt 30 C°-n4l
termel6 helyiségek tobb

Olyan tizemekben, ahol a
h8képz&dés magas

kétszeres kétszeres

egyszeres | egyszeres

Irodahelyiségek, laborok stb. 25 C-nal

t5bb kétszeres | kétszeres
Nedvességszabalyozott 25Condl |, .
Klimatizilt helyiségek kisebb | Kétszeres | kétszeres
25 C°-nél | harom- hdrom-
nagyobb | szoros SZOros
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A 7. diagrammon a fémtokkal késziilt kétszarnyq ablaknak az
egyszarnyd ablakra vonatkoztatott évi flitési kéltség megtaka-
ritdsit, valamint a kétszirnyl ablak egy évre ess amortizécids
— és az egyszirny( ablak amortizdcids kdltségének differencigjat
abrézoltuk.

Az elbbi vizsgilatot a fatokkal késziilt ablakra a 8. diagram tar-
talmazza.

A szémitdsokat a szigetelési vizsgalatnal felvett adatokkal végez-
tik el.

Kitlnik, ha a belsg ¢s kilsé h6mérsék|etkulénbség fémtokd
ablak esetén 17 C°-ndl, a fatoky ablak esetén 18 Co.nj) nagyobb,
kett8s livegezést ablak alkalmazésa gazdasigosabb,

Az ablakok, felllvildgitdk, ajtok &s kapuk résein keresztiil a
helyiségbe besz@ir3ds kiilss levegs felmelegitéséhez sziikséges

h8mennyiség a:
Q=031L(tp — tk) (kcal/s)
képletbdl szamithatg
ahol L —a réseken beiramlg levegé mennyisége (m3/8)
tb —a helyiség hdmérséklete (C%)
tk —a kiils8 levegs hémérséklete (€

A réseken beiramls levegé mennyisége figg a szé] sebességétsl,
a felmelegitéshez sziikséges h&mennyiség ezzel ardnyos.

ety | ] :T [ N T 1 TI l -
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7. Fémtokos ablak gazdasigossiga

A) Az 1, és 2. lvegezésii ablak kézétti fatési kéltség megtakaritas (Ft/m? éy)
B) Amortizaciss koltség-differencia az 1. és 2. Uvegezésd ablaknal (Ft/m® év)

0 — . ]
20
8. Fatokos ablak gazdasigossiga

A) Az 1, &5 2. Uvegezésd ablak kozotti fités kéltségmegtakaritas (Ft/m2? év)
B) Amortizacios koltség differencia az 1. és 2, Uvegezésd ablaknal
(Ft/m? év)

B - L(Ci

A 9. diagramban van ébrézolvaafoiyéméterenkénti 1, 1,5, 2 mm
résen bedramlé levegs felmelegitéséhez sziikséges drankénti
hémennyiség és az évi fiités| kéltségaszélsebesség figgvényében,
Feltétlenil gazdasigos az ablakok, ajték és felllvilagitok réseit
témitéssel elldtni (témsr mazolds, gumibetét, stb.),

A szelldzés kéltségeinek csdkkentése.

A szell6zési igény kihat egyidejlleg a szell6z8berendezés beru-
hdzdsanak nagysigira és az Uzem koitségére,

Gazdasdgos szell§ztets berendezést csak akkor lehet tervezni,
ha a szell&zési igényt (m?/6 légforgalom) a technoldgiai oldalon

mar eleve a lehetd legkisebbre szoritottak a légszennyezé hatésok
csdkkentésével,

(FI/éved) Ghcalr '
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itésé Uksé & iség 1, 1,5 és
3 5 levegd felmelegitéséhez sz‘uks“ege§ homgnnylseg .
% Bedramio 2 gmm-es résnél, azok évi koltségkihatisa

A) hoszikséglet (kcalfm 6)  B) évi fatési koltségek (Ft/év)

. dbra szerint az dltaldnos szell6zés levegd mennylsgg?nek
ng;?/é:yében az évi dsszes koltségeket ébrfi;oltuk. Az évI| I?tssz:
kéltség a fGtési lizemkoltségbsl, az amortlzaglébél,é§ az"zeek ro
mos energia koltségébd! tevsdik ssze. ,A kiindulé értékek azo-
nosak az épllethatarolé falszerkezeteknél felvettekkel, ot
Az évi bsszes kéltség szamottevd volta mutatja, mennyire fontos
a szell6zési igényt kisebbre csékkenteni,

{Ft/ev) = |
60000

40000
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10. Légcsatornas altalanos szellézéberendezésekl évi !(Eyltséélgkeul—30 m:1 Vl'égl
Uzemnyomidssal, szird- és léghevitével rabitzolis nélkil —
széllitas fliggvényében

A fenti szell6zés igényét az alabbi technoldgiai és épitészeti
rendszabélyokkal lehet elérni.

ulé csBvezetéket és tirgyakat, amelyek
? g:()e’i?éktiifzﬂeet\il;?stégﬁ skonvekciés, vagy sugdrzé hé forrasai,
hészigetelni kell.
b) Pérolgd folyadék feliileteket le kell fedni. )
c) Porképz8déssel jard mliveleteket az Uzem légterétdl el kell
valasztani. '
d) Poros anyagok széllitdsat zart rendszerben kell megoldar.u. -
e) Technoldgiat agy kell tervezni, hogy a porképz&dés minimalis
legyen.

f) Mérgez& gizokat és gézdket termeld folyam,atot automatikus
Gton, hermetikusan zdrt készilékben kell végezni.

ol asnad 5-ndl tobb) artalmas
héfelszabadulasnal (20 kcal/rrlJ olnal t6 all
? ,\iiazgfgjlc")d%snél foldszintes épllet kiilsé faldhoz kell a _helzllsege’t
%elepl’teni ugy, hogy a helyiség hqsszatab qldala a kils6 falnal
legyen. A természetes szell§zést biztositani kell.

3 § jars észeket

jelentékeny hé, vagy gizfelszabadulassal jaro uzemré t

Sr?\eJthZr; épulétben kell elhelyezni, akkor az épiilet legfelsd
emeletén kell résziikre helyet biztosftani.

A fiit6 és szelléztetd berendezések beruhiazasi koltség-
megoszlasa
A koltségek csbkkentését az elbbiek soran targyaltulf.k Ha az
éplletet az ismertetett szempontok szerint tervezzii hmeg,
akkor az Bsszes koltség csdkkenni fog. Annak t}isztazasaérra{ékggz
PR o . on m

fGtésnél és szell6zésnél mely teriileten és milyen <ben
aérhue'tunk el megtakaritdst, ismertetjik a gépeszeti beruha{zask|
kéltségek szdzalékos megoszlasit. A kt')zpon,h futoberqndezeslgk
dtlagos szdzalékos beruhdzasi koltsége az aldbbiak szerint oszli
meg: )
1. FdtStestek, vezetékek és szerelvények: 409,
2. Kazénhéz 459,
3. Kulsé vezetékhaldzat 159,

Szell8z8 berendezéseknél az dtlagos szdzalékos megoszlés:

R . tkok: 45—50%,
1. Szell6z8 gépek és tartozékok: 45 A
2. Szell6z8 csatorndk és idomok: 40—45:/0
3. Récsok és egyéb szerkezetek: 10—15%,

i kialakitastél fu ats é 11626 berendezés
épitészeti kialakitdstdl fugg a ft8 és szell6z0 berende
cAsfﬁh(:’lFI)éziténak, csatorndinak, idomainak beru”haz.as.l I.<o|tseg§.
Tipus szerkezetek alkalmazdsa mellett megf?le!o kiviteli IE)rganll-
z4ciénal megoldhaté a berendezések elSregyartdsa is, ami komoly

kiviteli koltségcsokkentést jelent.

é Uksé 5 ése.
A fémanyagsziukséglet csé6kkent ) o
Nem jelent feltétlen kt’)ltségcsékkentéstl, de nep’gazdasagl szinten
igen fontos a fémanyagokkal valé takarékoskodas.

etéségek: N ]
E;hFémangyagbo'l készult fﬁt(’ﬁtestelf, helyettesitése épitéanyagbdl
készilt fGt&testekkel (betonradidtor) o 3
b) MQanyag lapokkal burkolt, épitészeti kialakitdsd fitékamréban
elhelyezett bordas fGt8testek (konvektorok).
ugarzé panelek ‘
Z)) ilailemezplégcsatornék és idomok helyettesitése rabitz vagy
falazott megoldéssal. o o ;
Megjegyzés: A fiitStest a kézponti fGtéberendezés fémanya

inak kb 70%-a. ) .
gAan:lzelIéSzte‘céSA)berendezések fémanyagdnak kb, 50%-a a lég

csatorna és idom.

Osszefoglalas . -
iksé o} a mdszaki
jainkban szikséges, hogy a tervez8k ne csa ki
s',\izftjw;;ontokat figyelembevéve tervezzenek, hanem a gazdasagi
kévetelményeket is tartsak szem el8tt. dasigos
i é a jabél legyen gazdasigos,
rtelep a népgazdasig szempopt;abo legye 205,
aArf\itlpcasak apkomplex gazdasdgossag kovetelményeinek betartésa
val lehet megoldani. il o
i 6k kildn-kilon
Nem lehet megengedni, hogy a s’za.l.<terv,ezo { i
jarjanak. Az épgl'tész, statikus, az epuletg,epész, és a technoldgus
csak egyUtt oldhatja meg feladatdt gazdasdgosan.

Az ismertetett vizsgilatokat minden U] Iétesit,[nény tervez'elzelne_l
el kell végezni és az adottsigoknak megfeleléen kell értékelni.
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IPARI EPITESI TECHNOLOGIA

Szdke Gyula, Kossuth-diias

teith;ggiEE;tiiLktsezzfrjgo[ggra_(eppugy‘ mint az egyéh épitési
t k U gepesitése csakis az épitkezés| 3
'parszerl végrehajtisa esetében képrelhats . et (o
Bles n epzethets el. Iparszerd, lehe-
pitkezés megfelels gepek nélkil n 3sf
- ' o r e 3
?;EgsrTrsghyvéiiont a_széalFI(szeru gepesités, mely alatt igé\l;ll:sgs
f maximalisan kihasznilt gépek alk :
o i 5 s gepek alkalmazdsat kel
‘ » Cst parszerliség egyéb feltételeinek ma &
€s organizitorok részérdl térténg eld ettty e
bl ol i €szérél t6rténd eldzetes biztositésa esetén
Az iparszerd gyartas feltételei:

1 sozmz: szir,kezetek alkalmazdsa, melyek gydrtdsa akir a hely
v akar specidlizalt lzemekh (i épesit-
Psweték. ill. felszerszamozhatgk, =h Gakarerlen BegEpe:
© Jorozat gydrtds, mivel nagyteljesitmény( og
: rtds, vteljesitményd i
ill. szakszer( felszerszdmozis altaliban ycsaéeﬁ:k alkafma_za:sa
3 ;seten kifizetsds, RSy
« Megfelel6en vélasztott mé (ré i ili
bl meret tdrések, ill. ezen beliili pon-
4. j(l‘ily;izrérlzlzgléezetek alka!mazésa, melyek mozgatdsa, szallitisa
g : 2a ) et T i
5 e grszerl eszkézskkel keresztiil vihetd, Feszitett
- Specializilt és célszerde i
c n telepitett,
¢ kézolkkler’ elldtott efc‘igyértéijzempek.
2 Sﬁ)azlggzar:r épit?jpar"i villalatok regionlis munkahelyekkel
+ Allando felszereléssel rendelkezs idlis va " bri I
i ?z‘ emt?lpari villalatokon belil, RISERIR Vadon B BRdE
elsorolt feltételek altaliban ceak € &5 1]
i’rervlek alkalmazésdval biztosithatéli T slatesank s Hpe
t?air;élgfuie'ggii t|p|z;:ilésa, Mindenhol elmaradt a lakéépiiletelk
feP[ett éa)tn"lvcl)got_t. még ?Iyarm orszdgokban is amelyek egyébkéng
Jett epitdipari-kultdraval rendelkeznek, ami teljesen érthets

megfeleld széllitdesz-

:izrg?;ﬁ%fdég?; Z: auf;tét{:bi ivTizedekben tapasztalt szinte ugrés-
¢ I ynek épitészeti kihatasaival vezési
mint kivitelezési vonalon alj g
g lehet Iépést tartani. Kiilsns
nehéz helyzetben vannak ebbsl a szempontbs| a kis ors(,:lz?iz:nin

;:ﬁ??l:gpsinraz' hogy egy épitkezésen beliil is a kivitel szem-
épﬂifj:tek} eljesen eltérs epiiletek (pl. ipari csarnokok és iroda-
tiszta" Pr;?irf‘?glk;.i[ia"?l hﬁflng't Jelent, hogy ipari épitkezésckngl
p o : S
3_“ a feiszerszémozzigst 8t besz€lni, ami természetesen megnehe-
1zsgdljuk meg mdr most az ipari épi 2
P > b a . . .
jelenlegi 4llasat és annak I'ehczt()'séze'i:[. epitkezések gepesitésének

F6Idmunkagépek

Az ipari épitkezések f i
: pitke 6ldmunkéindl alkalmazott rOgé
I.:llcl':yom(lﬁ tobl::g;ege linctalpas kiviteld 0,5—1 2 kzifiliéé?f;!(
pnernziii(Az ljabb fziarkezetlek kivétel nélkil hidraulikus va i
ey 01%9 gezér“l'esuelf. Ujabban terjednek a gumjkerckg
il éprtlkeégséanzal jl;;r;:;[ u;_tﬁrtalorrr;mal, melyek teljesitménye
ek > n Kinhasznalhats, mint a 14 g
?ner;elizﬁ sezjllliilttasa_z treflalx;c nem igényel, A kotrégé;;fii?;ﬁ:z
€Nt a 10ldtold, foldnyesd és adrokiss os
melyek vonaldn utébbi években emlitésre mélts va'floze'f; n%:erﬁii?‘?

Anyagelékészits gépek

P g ” ;

sgzr’:séegp:;d;t;za?gik legfébb anyaganak a betonnak el64llitasihoz

szemszerkezette)”‘lanl?gm a munkahelyek t3bbé kevésha megfeleld

el roih €szen kapjék, részben azért, mivel az ilyen

lembe vesszijk ae ki_ajls;:iiézgemr;g;znngistége.]kkﬂfénﬁsen il

: a geket, tdl kicsi

::L)f;?gsn apritasra, osztdlyozdsra és esetleg mosa':‘zhg;;'::c%g:

j » eszben pedig azért, mivel a binyanedves kavicsanya-
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jgeohit;cnl l?[ ’felc-[:'s!egles homok9t csak szdritdssal, vagy vizes eljarassal
e é: :Lvo itani, Az adalékanyagok fitésére, . mosdsara valg
mive? heaz el_‘dkes Viszont tal kéltséges, ami annal sajnalatosabb
honmkmza:agav:csanyaglalnk dltaldban homokdusak s a felesleges'
(o o Yagy az anndl még kdrosabb iszapot az épitk

szorvanyosan alkalmazott henge T e
ZGr an geres es vibrérostik nem ké

kivélasztani, ugy hogy a helyszinen elGillitott beton s21:,‘r1'1p:~:92:5&e|"lf

ESliti<l§'|os‘,t:1|'1:ja a helyzetet az is, hogy az épitkezéseken dltaldban
mazott 150—500 J‘ur‘tartarmd. billens, vagy fekvédobos

melynek f6 nehézsége a cement n é
nel acer agy folyékonysdga és u 3
i-}ébrer:g’i:%z;:édasﬁl’:glo' hajlamossaga gy, ho)’gyga cemge‘?atr;?l'gkoéis

i szallitocsigdt kell iktatni, |lyen Idas 14 3
ndlunk nem régen megjelent ke b L
] gjelent Regulus betonkevers b

mely lényegileg egy fekvédobo oA ol
) g | | s betonkever&gépbsl -
matikus mérd-adagolé ber_'endezésbél', egy a mgrgadaéjcg')ybea?efﬁ-

Azok a kévetelmén s
| vek, melyeket f6képp az elGregya =
feszitett szerkezetek a beton min&ségével szemben ta’gr)r'ta;tz(:iais

b S s :
meer‘?nflce”;::rtxgﬁ}azgkarf'itn)l/]zg nagy teljesitményeknél kifizetéds
y teljes ditalaban csak mérndki munka 3l
i t - mé unkdknil ha -
aték ki, vagy cs”ak egeszen nagy ipari épitkezéseknél, ha t:;;g:J
akok 4 . a t?elso szilfhtasl lehetéségek, munkerdhidny stbh
erendezes kihaszndlisit nem zavarjak, Az (ijabb berendezé;eIzl

:\aznnealgszté lké;(‘[]{ sug:ii: alakban elhelyezkeds pallé valaszfalak
anyagoé n;ez;;:dala,lﬁal képezett rekeszekben taroljik az adalék-
t. / ckanyag az elosztd csicsdig fel van hal
5 gravitacis dton jut a kezelGgépész 4l Sapaitite.
Mo o Jut gepesz dltal kezelt csapdajtékon
¢ : £010 mérlegbe, A cement adagolis a b ind
SCEE szerint kilénbozé fajtaju cementeket 14 616 SHOKEA) coptins
ge 1t ki 676 fa - t tdrols si 5 szallfto-
Cslgdk sepélyével térténik oly mddon, hogy a ce;ii?:nsgsggoa

van, melyre a keverdviz mennyisége bedllithatd

Kényszerkeverés(i ir  toké
¢ rke 50 geépek, bar tokéletesebb  kevers i
miatt kéritlbelil 109% cement csdkkentést tesznekorlr;wr]e{:?ijvuék

giil;tgﬁzgﬂnz;n”‘;zljesgn audtomaﬂzalt munkafolyamatok mellett
1ets el, N berendezesek komplikiltak és kélted

teljesitéképességiik i 5 ke
tel] pedig olyan nagy, he i ipari
::p]l_tkezéseken nem hasznilhatdk ki, >:'\ mégs{k awésgz:::j;giozucl)ian
eliesen  leegyszer(sitett szerkezetek jelentik, amelyekné| 2

leglényegesebb részeket is elhagyjak, amilyen a felvondputtony,
vagy a vizadagold berendezés. Nyilvdnvaléan teljesen helytelen
irdnyzat az, mely egy gép el8allitasi koltségét a gép éltal elBallitott
termék dragitdsdnak vagy min8ségrontdsanak ardn akarja csdk-
kenteni, kiléndsen akkor amikor a beton k&t&anyaga a cement
amdgyis sz(ik keresztmetszetet jelent.
Az emlitett két véglet kozétt példaszeriinek mondhaté a cseh-
szlovdk gydrtmdnyud, gumikerekes alvazra szerelt 250 l-es fekvé-
dobos betonkever&gép, melynek meghajtisa és vizadagoldsa is
korszer( és amelynél az el&éllitasi ar csokkentését nem bizonyos
vitalis részek elhagyédsaval, hanem a szerkezeti megoldésok egy-
szerlsitése révén érték el, amilyen pl. az egyetlen tengely koril
billenthet puttony, ami lehetévé tette a szokasos felvondsinek
elhagydsat.
A betonnak a munkahelyen térténé el&éllitésa mellett mind
nagyobb és nagyobb szerephez jutnak a k&ézponti betongyarak
a koévetkezé okokndl fogva:
a) a szakszerlen tarolt és osztalyozott adalékanyag, a pontos
mérési lehetSség, az édllandd és tokéletesebb géppark, az
allando és szakképzettebb személyzet, iovébba a tokéletesebb
ellenérzés miatt a gyari beton min&sége jobb, ill. kevesebb
cementfelhaszndldssal biztosithatd.
A betongydrban a téliesités, nevezetesen az adalékanyag és
kever8viz melegitése gazdasigosabban oldhaté meg, mint a
helyszinen.
¢) A betongydrnak célszerlen az adalékanyag atrakasi helyén
valé telepitésével a koézbensd nyersanyag tarolasok a velGk
jaré elkerilhetetlen veszteségekkel elmaradnak. Kiilondsen
all ez a cementre, mivel a cementsilok alkalmazasa a kisebb és
kozepes épitkezéseken csak lassan terjed.
A felsorolt elénytk dacéra a kozpontositott betonel&allitas csak
akkor lesz gazdasdgosabb, mint a helyszini, ha a berendezés,
beleértve a szdllitashoz sziikséges gépparkot is, kihasznildsa elég
nagy és elég egyenletes ahhoz, hogy az Uzemeltetési és amorti-
zacids kiaddsok ne haladjék meg a szokésos helyszini készftéssel
jaré koltségeket.
A beton mellett a masik ardnylag nagy mennyiségben el6allitott
anyag a falazdshoz és vakoldshoz haszndlt mészhomok habarcs.
Az égetett mész leoltdsa most mar szdmos véllalatnal kézponto-
san torténik, ahol a tarolds, leoltds sokkal szakszeribben toértén-
hetik, mint a munkahelyen. A habarcskever$ gépek terén valtozas
nincs; erre a célra véltozatlanul két tipusd gép all rendelkezésre:
a fekvédobos spirdllapatos és a gérgbjaratos habarcskeverégépek.

b
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Anyagmozgaté gépek
Omlesztett anyagoknak vagonbdl valé kirakdsara, vagy vizszintes
iranyU kistavolsdgu szallitdsara jol bevalnak a mindjobban terjed$
és komoly munkaerd megtakaritdst eredményez6 géplapétok.
A kész betonnak a bedolgozis helyére valé szallitasa kis tavol-
sagoknal szallitészalagokkal, (melyek koézott leggyakoribbak a
kézben szallithaté 6—8 m hosszdsdguak) nagyobb tdvolsigra
rendszerint japanerekkel torténik. Utdbbi idében megjelentek
a 0,3 m*es motoros japanerek is. A fliggbleges szallitas daruk
vagy felvondk segitségével torténik. A felvonok kozott erésen
terjednek az dnszereld gyorsfelvondk, melyek 6 elénye az utan-
futd egységként vald széllithatdsag és az ardnylag rovid id6 alatt
elvégezhets Uzembehelyezhet&ség, tehdt feleslegessé teszik a
régebbi faigényes és koltséges felvonétornyokat.
A betonnak betonszivattydval torténé széllftdsa ipari épitkezé-
seinken a folytonos munka hidnya, ill. a részben ebb&! szérmazé
elduguldsok miatt nem tudott elterjedni. Utébbi id8ben hazai
épitkezéseinken is megjelentek a pneumatikus betonszallits-
berendezések, melyekkel a betont Ugy vizszintes, mint fligg&leges
irdnyba lehet szallitani. A berendezés lényege egy betontartaly,
melybe a kész beton a betonkeverdgépbél graviticiés dton, egy a
felsrészen elhelyezett harangszelepen keresztil jut be s a komp-
rimalt levegé hatésira az alul becsatlakozé nyomdvezetéken
keresztUl Grdl ki. A beton kiliritését és a nyomévezetékben vald
haladéasat el8segiti a tartélyba alul is befujt présleveg8, mely a
betont fellazitja, s6t bizonyos mértékig a nagysebességgel dramié
levegBben lebegésben is tartja. A csbvezeték egy fogadéedényben
végz8dik, ahol a nagy sebességgel érkez& beton Utkdzése altal
elvesziti sebességét és levegStartalmat. A berendezés hatranya
a tulzott levegd fogyasztds, mely a nagy teljésitményl kompresz-
szoron kivil nagyméretl pufferlégtartily alkalmazasat is sziik-
ségessé teszi, tovabbd az, hogy a fogaddedényben térténd Utko-
zésnél, kiilondsen a nagyobb méretl adalékanyagok, szeparélé-

désra hajlamosak. A beton nyomévezetéket, kiillénssen a hajla-

sokban felléps impulzuserék miatt gondosan kell régziteni, ami

a csbvezeték athelyezését, dacdra a cséveken alkalmazott gyors-

kotéseknek meglassitja.

A habarcskeverd gépekben el6allitott habarcs széllitdsara, ameny-

nyiben ez gépi Gton toérténik habarcsszivattylkat, vagy pneu-

matikus Gton m@kédé berendezéseket alkalmaznak. Mint ujabb

szerkezetet, a csehszlovdk gydrtmdnyld habarcsszivattydt lehet

megemliteni, mely bar az egyéb hasonlé szerkezetekkel azonos

elven miksdik, a szelepek és szelephdz ésszerii kialakitdsa &ltal

majdnem folyamatos dramldst tesz lehet8vé, ami az Ulepedési

veszélyt s igy a dugulasi lehet&séget is csbkkenti. Masik eldnye

ezen szerkezetnek a beémlégarat folott elhelyezett s a gép tar-

tozékat képezd vibrérosta, tovdbbd a tdviranyitdsi lehet8ség.

A pneumatikus elven mikédd habarcs szdllité berendezések
terén Ujabb szerkezetek nincsenek. Vakolatnak a falra vald jut-
tatdsa Ggy habarcsszivattyds, mint pneumatikus szallitdsnél
komprimélt levegbvel miksdd széréfejekkel térténik, melyek
f6 hdtrdnya a nagy levegbfogyasztas; a féleg a nyugati orszégokban
eritetett mechanikus szérdfejek komplikaltsagukndl fogva elter-
jedni nem tudtak.

Ami az emelSgépeket illeti, sem lanctalpas—sem drbécdaru vona-
lan hazai viszonylatban fejlédés nincs; toronydaruk tekintetében
néhdny kilfsldi  6nszereld toronydaru keriilt alkalmazasba.
A magyar gydrtmanyd énszerel8 toronydaruk még nem jelentek
meg épitkezéseinken. Autddaruk vonaldn Ujszerl felépitése
miatt megemlitendd a magasszerelékkel elldtott keletnémet
gyartményu Panther autédaru, mely mozgékonysaga miatt komoly
versenytdrsa lehet a toronydaruknak, kilénésen olyan épitkezé-
seken ahol a toronydaruk sinhezkdtottsége a megfeleld mozgé-
konysagot nem biztositja. A szokésos kivitell autédaruk, melyek-
kel épitdiparunk mar jél el van latva, inkdbb csak rakodasi mun-

kédhoz hasznélhatok.

Anyagbedolgozé és megmunkalé gépek

Az épitSiparban az el6készitd foldmunkakndl évekkel ezelétt
kiterjedten hasznaltdk talajtdmoritésre a robbané dongdlbket,
melyeknél a t6moritd hatést a gép Onsilydn kivil az Gtéerd is
fokozta. Uzemzavaros természete miatt ezen gépek hasznalata
egyre cstkken s helylikbe ahol a talajviszonyok lehet6vé teszik
a sokkal Uzembiztosabb robband- vagy elektromotor meghajtasd
vibréciés talajtomérité gépek lépnek. A vibracids hatdst ma mar
Uthengereknél is alkalmazzak ami ezen gépek jelent8s sulycsok-
kentését tette lehet&vé.

Mint a fenti vazlatos felsorolasbél is kiderdl, ipari épftkezéseink-

né| féképp az anyagmozgatas és elSkészités van begépesitve, tehdt

azok a munkdk, melyeket egyébként a legalacsonyabb fizetés(i
munkdsok végeznek. Ugyanakkor azonban a felhaszndlt anyag-
mennyiség a munkahely terjedelméhez viszonyitva kicsi, ami
dnmagédban is a bevetett gépek szdmanak névelésével, illetve
ezek rossz kihasznélasaval jar és ami a gépesités gazdasdgossagét
ugyancsak lerontja, Ha még figyelembe vesszik az ipari épitkezé-
seknél szokasos igen véltozatos épitési médokat, pl. a monolitikus
és elBgyartott beton egylittes alkalmazésat, (amelynél az el&gydr-
tas nydjtotta elénydket a monolitikus részek hosszd kotési ideje
esetleg teljesen lerontja) s6t az driasi suly kilénbségeket az
el8regyédrtott alkatrészeknél is, mely viszont az emel8gépek
kihasznaldsa szempontjabdl hatrdnyos, akkor értheté, hogy ipari

épitkezéseinken a gépek kihasznédldsa még rosszabb, mint pl. a

sorozatban készlld lakéhazaknal.

llyen kériilmények kozdtt ipari épitkezési technoldgia szakszer(

gépesitésének feltételei:

1. a jelenleginél koriiltekint8bb tervezés és organizacio.

2. Gondoskodas arrdl, hogy a tulajdonképpeni épitkezés meg-
kezdésének id6pontjaban elektromos aram, Gt és viz rendel-
kezésre &lljon. Belss égésli motorok alkalmazisa csak akkor
engedhetd meg, ha gép természetébdl kifolydlag méas megoldas
nincs.

3. Minimélis teljesitményd és sulyd, max. mozgékonysagu lehe-
t6leg t&bb célra alkalmas, kis tfpusszdmi tehdt ardnylag nagy-
mennyiségben és ezért olcsén eléallithatsd gépfajtak kifejlesz-
tése és a pbtalkatrész ellatds megszervezése.

4. Tekintettel az ipari épiiletek egyik fSanyagit képezd beton
el&allitdsanal tapasztalhatd egydltaldin nem megfeleld techno-
|6giai fegyelemre a gépesitésnek elsésorban a min8ségi beton
el&allitdsara kell iranyulni, a megoldand¢ feladatok egyike a
kisméretl, mobil, bAnyanedves kavics osztalyozasara is alkalmasz
osztdlyozéberendezés, melyek kisebb, nagyobb ké&rzetekben
esetleg az épitkezésekre volndnak telepitve, aszerint,
hogy a miniatdrizaldss mennyire sikerdl.

5. Altaldban a gépesitésnek, bizonyos mértékig ellentétben az
eddigi gyakorlattal inkabb az anyagtakarékossdgra, mint a
munkaeré megtakaritdsra kell irdnyulni.
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MERETREND, TURESEK ES ILLESZTESEK AZ IPARI

Bajnay Laszlé

A fenti kérdéssel kizdrdlag az ipari épitészet vonatkozisiban
foglalkozunk. A vizsgdlat modszere és a megéllapitasok tul-
nyomé része azonban az épités egyéb terlletén is dltaldnos
érvényl lehet.

Az épit8ipar fejl6dése kényszerlen felveti e tirgykodr alapjai-
nak lerakasat, a fogalmak meghatérozéasat és a tervezés és kivitel
teriletén a megfeleld intézkedések megtételét.

A magyar épit8ipar médszerei az 50-es évek eleje Sta, az elbre-
gyartids elterjedésével jelentés fejlédésen mentek keresztil.
A feladatok és a korulmények folytan ez a fejl6dés csaknem ki-
zardlag az ipari épitészet terliletére korldtozédott. A helyszini
elGregyartas lehet8ségei azonban mér kimeritettek, szdmottevd,
lényegesen Uj eredmények ezen a teriileten aligha érheték el.
Bizonyosra vehet8, hogy a mlszaki fejl6dés irdnya az Uzemi
feltételek kozott gyartott szerkezetek elterjedését koveteli
meg. Komoly gazdasagi eredmény csak a tomeges el8allitéstdl
varhatd, ahol az lzemi gyartasszervezés el6nyds feltételei ki-
akndzhatdk. Az épit&iparnak ezen a téren a gépgydrtds moédsze-
reit kell példaképnek tekintenie. Kiildnbség csak a végtermék
Osszeszerelésénél jelentkezhet, hiszen az épiiletek esetében ez
sohasem a gyédrtds helyén térténik.

A valéban Uzemszerl feltételek kozotti elemgydrtds elterjedé-
sével — megitélésink szerint — az elkévetkezd években jelen-
tés mértékben lehet szdmolni. A termelékenység ugrasszer(
novelésére, ezzel egyidejlleg az anyagmutatdk és a mindség
kivanatos javitdsira més fejlesztési mddszert iparunk jelenleg
nem ismer.
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EPITESZETBEN

Az lzemi elbregyértas fejlesztése szdmos eurdpai orszdg épits-
ipardban megfigyelhet6. A fejlédés ezen a téren még olyan
orszagokban is ugrasszer( (pl. Német Szdvetségi Koztarsasag,
Svédorszag), ahol eddig az elbregydrtastdl, f6leg ipari épité-
szeti vonalon idegenkedtek.

A szerkezetek Uzemi gydrtésinak bevezetése magasrend( dssze-
hangolt szervezési munkdt kivan, kezdve az igények felmérésé-
t8l egészen a szerkezetek &sszeszereléséig.

A tervezésnél alapvetd feladat a méretrend és a tGrések — illesz-
tések szabalyainak kidolgozasa, ami a t&meges, szériaszer( szer-
kezetgydrtds és a szerelés végrehajtdsanak kinduld feltétele.

1. Méretrend

Az épitSiparban alkalmazott méretrend meghatérozott alap-
egység (modul) figyelembevételével az épitmények elemeinek,
szerkezeteinek, berendezési targyainak, szerelvényeinek egybe-
hangolt, dsszefliggl méretezését jelenti.

A méretrend egységessége kiterjed tehdt minden — az épit-
ménnyel kapcsolatos — berendezési fajtara, pl. ipari épliletek-
nél aszallitéberendezésekre és a beépitésre keriils késziilékekreis.

A méretrend alkalmazasatél a kovetkez§ fontosabb el6nysk
vérhatdk:

a) A tipizalds és szabvanyositds széleskdrii elterjedése.

b) Azonos méret(, viszonylag kevésfajta szerkezeti elem tdme-
ges gydrtasa és felhasznaldsa.

¢) A szerkezetek univerzéilis alkalmazdsa, a felcserélhet8ség
elve alapjan.

d) A szerelési munka éltaldnos elterjedése.

e) Az egyes elemek helyszini alakitasdnak kikiszébolése.

f) Elemgyarak gazdasigos profilirozésa.

g) Epitési kiviteli médszerek és épitSipari gépek egységesitése.

h) Tervezési munka és a tervek dokumentaldsinak egyszerd-
sitése.

Sziikségesnek latszik a tdrgyra vonatkozé szakkifejezések révid,

kivonatos ismertetése, mivel azok dltalinosan még nem elterjed-

tek. A meghatdrozisokat az ETEGI 100/a szamu jelentése alapjan

kozoljuk.

Modul M. — Egyezményes mértékegység, mellyel &sszhangba

kell hozni az éplletek és létesitmények, valamint azok részei-

nek, elemeinek és épitészeti targyainak méretét.

Képzett (b6vitett) modul. — Az egynem( tervezési

elemek, szerkezeti elemek és nyildsok koordinicidjara szolgiléd

modul,

Tért modul (mikromodul). — Az alapmodulnal
kisebb egység, amely annak meghatérozott részével egyenl.
Modul —koordindcid — Az épliletek és |étesitmények,

valamint azok tervezési és szerkezeti elemeinek, épiletelemek
és termékek méretének megdllapitisa, az alkalmazott modul
alapjéan.

Méretlépcsbzés (gradacisb). — Egyfajta elemek két
szomszédos nagysagl mérete kézti kiilénbség.

Modulédlt méret. — Méret, melyet a modulkoordindcis-
nak megfelel&en alapitottak meg. A modul tdbbszérssétsl olyan
meghatdrozott értékkel kilénbézik, amely az illesztési hézagok
méretét figyelembe veszi.

Az egységes méretrend kialakitdsin vildgszerte dolgoznak.
A KGST keretében folyé munka mellett a kérdéssel foglalkozik
az ISO (Nemzetkdzi Szabvanyosité Szervezet) és az AEP (Eurdpai
Termelékenységi és Gazdasigi Bizottsag) is.

1. Képzett (b6vitett) modulméretek alkalmazdsa és a szerkezetek alap-
tipusai a TVK épitésénél.
D/fésdémelem, T/fétartd, S/pillér, W/falpanel.

2. 30,00 m fesztivi kompresszorcsarnok keresztmetszete,

3. Kompresszorcsarnok belsé képe a 6,00 m-es szint épitése eldtt.
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4. A TVK épitkezésen hasznalt fStarték, ill, (Gtartd elemtipusok dttekintd
rajza.
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5. Jellegzetes vegyipari tébbszintes, egyhajos csarnok, egységes szerkezeti
elemekbdl.

6. 18,00 m fesztavi kétszintes, kéthajés csarnok szerelés kézben,
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A KGST-ben témériilt dllamok a 10 cm-es alapmodult (M) fogad-
tak el (a méretrend szabilyainak osszefoglalé neve magyar
roviditéssel ENMR = epységes nemzetkézi éplitészeti modul-
rendszer), de ez az érték szerepel csaknem valamennyi eurdpai
orszag szabvanyaban, (1, szabvéinytervezetében. (Az angol mér-
tékrendszert haszndlé orszigok modulja 4" = 10,16 cm).

A jelent8s ipari orszigok k&zil egyedil a németek térnek el
az ENMR alapméreteitsl.

A DIN 4172, Méretrend a magasépitésben’’ cimd szabvény
kézéppontjaban az Gn. épitési normamérettablézat 4ll, a kdvet-

kez8 kitlizési méretekkel: (zirdjelben a megegyez6 ENMR
modul)

Nyersépitésnél 2521, M], 12,5, 833, 6.25 cm; egyes méretek-
nel 25 em [%: M]: szakipari szerkezeteknél 5[ M], 10 [M].
20[2 M] 25[2% M] em. Nyilvinvalé, hogy elsésorban a nyers
épitési meretek meghatirozasinal, a téglaméretbdl indultak ki,
(llletéleg a modul bevezetésének érdekében némileg maddosi-
tottdk a Kézépeurdpiban altalinosan hasznalt téglaméretet.
DIN 105, 1952-ben megjelent szabvany szerint a téglaméret
— NF (Mormalformat — 240 < 115 « 71 mm).

Mivel MNéretorszdgban a méretegységesités rendjét nagyrészt
mér a hiboris évek alatt a 25 cm-es alapmodul alapjan dolgoztik
ki (Lasd MNeufert professzor munkassiga. BOL — Bauordnungs-
lehre) a 10 cm-es modulra vald &ttérés ma mar aligha vihetd
keresztiil,

A hagyordnyos téglaméretet az U] modul bevezetésénél alapul
venni nem latszik szikségesnek. A 10 cm-es alapmodul minden
szempontbol megfelelé érték. A gazdasigossig érdekében a mé-
retek meghatdrozasandl korlatozdsokat kell bevezetnl. Nyilvan-
vald, hogy a kisebb méretekbdl tébbre van szitkség, a nagyol-
baknil viszont mennél kevesebbre.

A képzett modulok értékei: (ENMR) 60 M, 30 M, 15 M, 12 M,
6 M, 3 M, 2 M, A tértmodulok értékei: VeM, s ™, V4o Mz, M,
"lsa M. 'fiee M. A fenti modulértékek azonban csak bizonyos
korlitozasokkal alkalmazhaték. Pl a 15 M megndvelt madul
ipari &s mezégazdasdgi épiiletek meglevd tipusterveinél atkal-
mazhatd, ha ez gardasigossagi elénnyel jir.

A tdrtmodulok értékeit csak szerkezeti elemek viszonylag kis
méreteinek meghatdrozésinal lehet alkalmazni (pl. pillérek
keresztmetszeti méreteinél).

Az ipari épiiletek paramétereinek (mlszaki jellemz&inek) egy-
sépesitése @s az univerzalis rendeltetés( ipari épiiletekre vonat-
kozd eléirdsok szdmos egyéb megkotést tartalmaznak. Ezek
Ismertetése nem feladatunk.

A valaszthatd méretek korlstozisira jellemzé példa, hogy a
pillérhalé keresztiranyd modulmérete 60 M, ill, 30 M, azon-
ban a 30 M érték is csak 18,00 m fesztdvig alkalmazhatd.

Ezekre a korlitozdsokra gazdaségossagi okok miatt van sziikség,
az elemek szaminak és a csatlakozé berendezések tipusszama-
nak ésszerd lecsékkentése érdekében.

Az elgz6kben vazlatosan érintett kérdés gyakerlati alkalmazésira
igen jo példat szolgdltat a Tiszavidéki Vegyi Kombindt (TVK)
Nitrogén-m(trdgyagydr épitése. (Vezetd tervezk: Bajnay
Lisz|6 &s Gnidig Miklos mérnaksk.) A tervezés érdeme, hegy
felismerve a méretrend alkalmazasaban rejlé elénysket, min-
den hazai szabvanyt, elGirdst, szakirodalmi ismertetést megeldzve
nagyszabast kisérletet hajtott végre az orszig egyik legnagyobb
épithezésén,

A kisérlet méreteire jellemz8, hogy mintegy hisz épitményre
terjed ki, hozzdvet8leg 300 millid forint magasépitési kiviteli
Gsszegben.

Az épitmények részben elkésziiltek, részben épités alatt allnak,
A méretrend alkalmazisa bizonyos fokig korlatozott, mert

a jelenlegi adottsagok mellett altalinos bevezetést kovetkezete-
sen nem lehetett végrehajtani.

Az épités szempontjabdl lényeges szerkezetek azonban a méret-
rend betartdsdval késziiltek. A pillérhald, fesztavok, magassigi
méretek egységesitése megtértént.

A teherhordd szerkezetek kivétel nélkiil, a térelhatdrold szer-
kezetek (falpanelek, tetSelemek, nyilészaré szerkezetek) tdal-
nyomo része méretkoordindcié szerinti kialakitasdak.

A mellékelt dbrak bemutatjik az alkalmazott méreteket, az alap-
modul, ill. megnévelt modulok értékeit. Kiemelends, hogy a
tervezés 1959 elején indult meg, ennek ellenére az alkalmazott
méretrend az ENMR el8irasaival mindenben megegyezo.

A vegyipar nagyszabdsU beruhdzésai miatt térvényszerd, hogy
a méretkoordinacié a vegyipari épiileteknél kezdadstt, nemcsak
nalunk, hanem a KGST fejlettebb jpar| ofszigaiban is. A KGST

vegyipari épitési szakembereinek els6 munkaértekezletén
(Halle, 1960 nyarin) Magyarorszag volt az elsd, aki akkor mar
megépitett példaval tudta bizonyftani a késébb elfogadott mé-
retrend alkalmazasat (TVK raktérépiletei).

Bar a beépitésre kerils egységesitett éplletszerkezetek gyar-
tasa nem elemgydrban, hanem az épités helyszinén szervezett
lizemben tértént, a rendszer el8nyeit az épitési gyakorlat messze-
men&en igazolta.

Az épitésnek ilyen végrehajtdsa hasonlé méretli beruhdzdsaink-
ndl a jov8ben is alkalmazhaté lesz.

2, Mérettiirések és illesztések

A méretrenden alapulé épités jellemz8 mddszere a mashol gyér-
tott szerkezeti elemek helyszini szerelése.

A szerelési munka végrehajtisinil elengedhetetlen feltétel
a mérettlrések és az illesztések megfelel el&irdsok szerinti
betartésa. Enélkil a szerelési munka legfébb el8nye — a hely-
szini alakitas kikliszobolése — részben, vagy egészben elvész,
de az elemek felcserélhetéségének elve is csorbit szenved.

A vasbetonszerkezetek mérettiirésére vonatkozd jelenlegi ki-
viteli eléirdsok szakszer(tlenek, lazdk, bar az épitéipar jelenlegi
gyakorlata szerint még ezeket sem tartjék be. Jellemz8 példa,
hogy ipari csarnokok darupdlydira vonatkozé mérettlrési szab-
vényt az épitSipar nem hajlandé betartani, mert azok az épité-
ipari kiviteli el&irdsoknal lényegesen szigordbbak.

A korszerli épftési mddszerek terjedése szikségessé teszi a
kérdés rendezését.

A tlirések értékeire sok tényez8 hat. A meghatirozasnal figye-
lembe kell venni a szerkezet anyagit, a gydrtds mdédjat, a szer-
kezet méretét és a beépités madjat is.

A tlrések egyértelm({ meghatdrozasira értékes eligazitast ad
a DIN 18201 (,,Mérettlirések a magasépitésben’” cim( 1958.
novemberében megjelent szabvinytervezet). A TVK épiilet-
szerkezeteinél ezen elSirasokat igyekeztiink alkalmazni.

A tlirések meghatdrozasindl szikséges, hogy a szerkezeteknél
és a méréseknél alkalmazott alaptlirési értékeket régzitsiik.

Ezen értékek, pontossdgi osztalyok szerint eltéréek, a méret
nagysaganak flggvényében.

A tlrések alapértékeit tabldzatban kdzdljuk és a 9. dbrin
grafikusan abrézoljuk.

Lényeges az épitSipari munkanemek pontossdgi osztilyba soro-
ldsénak mdédja. Az aldbbiakban felsorolt osztdlyozas a fent idézett
szabvany el&frasan alapul, kiemelten szedve az daltalunk java-
solt kiegészitésekkel. A felsorolds elvileg a kiilsé méretekre,
felszinre, csatlakozé méretekre, lejtésre stb. vonatkozik, &ltals-
ban mindazon jellemz&kre, melyekre nézve a méretpontossag-
nak jelentdsége van.

Alaptdrési értékek tablazata.

FONTDS ALYOK [MERETTARTOMANYOK, ALAPTURESEI ‘At |
X U33AR, OSITALIGR: [100° 100 | 250 | 1000 2500 10000
ROVIOITE TTUEL ALKALMAZAS G FELETT-FELETTHFELETHFELETTIFELETT
250 |1ooo 2500 [10000
ST R R
| 251 1 T
PO 1 |FOLEG MERE! 05 05 | 4 R 1
PO 2 |SEKHEZ 05 | 3 1 12 |2
PO 3 12 |2 3
PO 4 FINOM A 4 2 |3 3 | % |s
PO 5 Fvow B/ 2 | 3 |4 5 | & 8
PO 6 KOZEPES A| 5 | 5 |10 |10 10 |
PO 7 KOZEPES B 5 |10 |10 15 |20 |20
PO 8 puRy  Al10 40 |20 120 30 |30
PO 9 DURVA B 10 20 (20 |20 &0 |30
PO 10 |OURVA  ©,20 30 |40 |50 & | B0

Az 1—3 pontossdgi osztaly (PO) értékeinek csak a méréseknél
van jelent8sége. PO* finomszemcséjli k&bsl faragott profilok;
POS épiiletszerkezetek finomszemcséji kébdl; elSregyar-
tottelemekacélszerkezetd kapcsoldbelemei;
PQO¢ finom esztrichek, finom m@ké, kodzepesszemcséjl kéfa-
ragémunka, kerdmia burkoldlapok ; PO?7 durval esztrichek,
kdzepes szemnagysdgd m(kémunka, acélsablonban ké-
szitett el8regydrtott elemek; PO® nyersen ma-
radé monolit betonszerkezetek; egyéb eléregydrtott
szerkeztek, monolit fodémek feliletei; PO® egyéb mo-
nolit betonszerkezetek, falazott szerkezetek, |épcsék; PO
éplilet alapok, falak, tédmfalak, helyiségméretek esetében alkal-
mazando.

A 12, &dbran a TVK falpanelszerkezetnél elvileg alkalmazandd
mérettlirési értékek és illesztési elvek grafikus értelmezése
szerepel.

(- l . A

7. Falpanelszerkezet alkalmazasa laboratérium épiilet homlokzatan,

1Y o 133 53 13 O e o w10 1)
30 £ 200 30 3% 300

8. A 18,00 m fesztivd utédfeszitett fétartd tdbbhajos elrendezés esetén
is alkalmazhaté,
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8. 7 __ i
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9. Alaptlrési értékek gralikus abrazolasa, a finom pontossagi osztalyok-
ban kismértékd felkerekitéssel.
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Szamunkra jelenleg az elBregyartott szer-
kezetek mérettiirése a leglényegesebb kérdés.
A méreteltérésnek igen sok oka lehet. Szere-
pet jatszik a mérdeszkdz pontatlansiga (ezért
célszerd megkodvetelni helyszinigydrtasnal, a
készftéskor és elhelyezéskor, azonos méré-
szalag alkalmazésit), a sablonok pontatlansiga
(jelentds méreteltérést okozhat a fazsaluzatok
duzzadésa, alakvaltozisa), betonozisi mdédszer
(vibralds, vizcementtényezs, sablon olajozisa),
utokezelés, az anyagok tulajdonsigai (kdszés,
zsugorodas, hétagulds), a statikai és dinamikai
igénybevételek miatt bek&vetkezd alakvélto-
zésok.

A tervezd mérndknek a fenti kérilmények
figyelembevételével minden esetben meg kell
hatdroznia a mérettlrés értékét.

A gyakorlati tapasztalatok szerint ezek az ér-
tékek betarthaték és a szakszerl épiletsze-
relés feltételeit biztositjék.

A TVK elkésziilt szerelt épiileteinél elvégzett
szabatos mérési eredmények szerint az épiile-
tek sarokpontjainak eltérése a tervezettdl
+ 20 mm értéken beliil marad.

Irodaiom

Henn, W. und Krell, K.—H. Die
Toleranzen bei Stahlbetonfertigteilen. Bauplanung-
Bautechnik. Berlin, Heft 1/1954.

DIN 4172: Massordnung im Hochbau.

DIN 18201 : Masstoleranzen im Hochbau, (Ent-
wurf Nov, 1958.)

Bajnay L.:Vegypari épiletek egységes szerke-
zeti rendszere. (Iparterv Epitészeti és Szerkezeti
Téjékoztatd, 1960/1. szam)

Bajnay L.: Méretegységesités az ipari épitészet-
ben. (Magyar EpitSipar. 1960/12. szim)

Bajnay L.,: Tiszavidéki Vegyi Kombinat. Nitro-
génmitrdgyagydr. (lpari Epitészeti Szemle. 1960/18,
szam)

Mittag, Martin: Massordnung, Bautoleranzen
und Passungen als Voraussetzung fiir den Fertigbau.
(Deutsche Bauzeitschrift, C. Bertelsmann Verlag,
Heft 2/1961.
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. Falpanelszerkezetek méretei a modul alapérték figyelembevételével.
« A panelek elhelyezése és rogzitési médja hegesztett csoméponti kapcsolatokkal,

. Falpanelszerkezetek csatlakozasinak elvi dbrazoldsa az illesztési méret, illesztési hatdr-

eltérések és az elemek tdrésének feltiintetésével

N névleges méret, Km kitdzési méret,
F hézagvastagsig, Ti illesztési tarés,
Tsz szerelési tdrés, le illesztési hatéreltérés.

Falpanelszerkezetek alkalmazasa nagy 6sszefiggd feliileten, 18,00 m fesztavl csarnoknsl.

SZEKESFEHERVARI UJ ALUMINIUM ONTODE ES PRESMU 11.*

Farkas lpoly

ALUTERY
IPARTERY 4. Iroda

Technolégiai terv:
Magasépitési tervezd:

Epitésztervezs: Farkas lpoly
Munkatars: Hidasy Lajos
Mérnéktervezd: Dr. Menyhdrd lstvan
Munkatarsak: Klimov Borisz

Ercsényi Siandor
Mogyoréssi Ferenc
Semsey Lajos
Kelemen Antal
Udvardi Ferenc

Ep. technoldgia:
Gépésztervezd:
Viligltas :

A Székesfehérvari K&fém terveinek elkészitésénél a miszaki
szinvonal emelésének érdekében célul tiiztik ki,

a) Az épliletszerkezetek sulydnak csdkkentését.

b) A munkaigény csdkkentését,

¢) A munkaid8 csdkkentését.

A csarnokok kidolgozott mutatészdmai igazolték az épitészeti
megoldds, a megépitett szerkezetek és felhasznilt anyagok
gazdasdgossagat.

A csarnokok gazdasdgi mutatdinak kidolgozdsa és a csarnok-
szerkezet megépftése célkitlizéseinket igazolta. Az alabbiakban
erre vonatkozélag néhany adatot ismertetiink.

a) Szerkezetek sulyainak csékkentése.
Beépitett teriilet 16 468,00 m?
Beépitett kubatura ... 195102,00 m?
Felhaszndlt anyagok mennyisége.
Az alapok épitésénél:

Betonvas ......... 784,00 g 4,76 kg/m? 0,40 kg/m?
Beton ........... 1690,00 m? 10,3 cm/m? 0,87 cm/m?
Zsaluzat ......... 3923,00 m? 0,24 m3/m? 0,02 m?/m?®
A teherhordd szerkezetekben:

Betonvas ......... 2520,00 g 15,3 kg/m? 1,29 kg/m?®
Beton ........... 2680,00 m? 16,3 cm/m? 1,37 cm/m?
Merevvasviz 2420,00 g 14,7 kg/m? 1,24 kg/m®
Zsaluzat ......... elégyédrtott zsaluzat készl.
Darupalyédban:

Acélszerkezet 5100,00 q 31,00 kg/m? 2,61 kg/m?

Megjegyzés: a kimutatds a padlidburkolat betonmennyiségét nem
tartalmazza (gépalapok, kébelcsatorna stb. miatt).

3} A munkaigény és munkaid8 csékkentése,

Az épitési technoldgia j6 megszervezésével, a folyamatos szalag-
rendszer(i épftés szervezéssel, a kiviteli id&t nagy mértékben
leroviditettilk. Tajékoztatdsul kozsljiik, hogy a 270 m hosszd
60 m széles présmiicsarnok tér-lefedd szerkezete Gsszesen 3,5
hénap alatt készil el. A munkahelyen egyetlen autédarut alkal-
maztunk.

Sajnos, az épitési technoldgia adta lehet8ségeket kiaknazni
maradéktalanul nem lehetett, mivel az idBkézben adédé épitési
anyag hidnyok (cement és vas) és egyéb beruhézési nehézségek
(pénziigyi Utemezés) ezt nem tették lehet&vé.

A fenti célkitlizések koévetkezetes megvaldsitisa miatt a teher-
hordé szerkezetek mellett egyéb részletek kidolgozasdnal is
hazdnkban még nem, vagy igen kis mértékben alkalmazott épi-
tési anyagokat terveztiink be, amelyekre kevés tapasztalattal
rendelkeztink.

ElSaddsomban ezeket a szerkezeteket, illetve anyagokat és ezek
beépitésével kapcsolatos tapasztalataimat szeretném ismertetni.
Ezek a szerkezetek:

1. Az aluminium oldalfal és szért-aszbesztcement hészigetelése,
az aluminiumbéddogos munkdk és tetéfedés.

2, A héj-szerkezet perlit hszigetelése és a kiilénleges bSrlemez-
fedés.

* Ipari Epftészeti Szemle 18. szamaban a Székesfehérvari Kénnydfémmd-
vel kapcsolatosan az alibbi tartalmd ismertetés jelent meg: Rovid
technolégiai ismertetés. Helyszinrajzi elrendezés. Csarnokszerkezetek
megvalasztisa (rajzok). Szerkezetek részletes ismertetése. Héjszerkezet
erdjatéka. Technolégiai kisérlet. Epitési technoldgia.

1. Aluminium szerkezetek

A Beruhdzé Villalat felettes hatdsagaval, a NIM Szinesfémipari
F&osztallyal egyértésben az aluminium-6ntéde és présmd épfté-
sénél maximalis mértékben kivdntuk alkalmazni az aluminiumot,
részben propagilas, részben tapasztalatok szerzése céljabdl,
gondolva arra, hogy a hengerml és présml {zembe inditasa
utdn az épftSiparban nagyobb tere lesz az aluminium szerke-
zeteknek.

Az o6ntéde és présmi oldalfalaitaluminiums-
lemezzel alakitottuk ki. Erre a célra az aluminium-
lemez azért kildnlegesen alkalmas, mert igen konny(, id&éllo
falakat lehet bel&le késziteni. Ehhez hozzajarul az, hogy a falakkal
szemben h&téroldsi igény nem meriil fel, mivel mindkét csarnok
melegiizem lévén er8sen melegtermelB, igy elsdsorban a nyéri
meleg ellen sziikséges csak a h&szigetelés. Az aluminiumlemez
meleg sugarzdsat a Ganz Vagongyar tapasztalatai és a Fémkutatd
Intézetben végzett kisérletek alapjan kb. 8 mm vastag ragasztott
szort aszbeszt réteggel mar lehet csdkkenteni. A szért aszbeszt
— megfeleld technoldgidval felhordva — az aluminium feliiletén
jOl tapad és azt megfeleld hang- és h&szigetel8 réteggel litja el
A szért aszbeszt fellilete azonban, porézus lévén, a lecsapodo
parét, illetve nedvességet felveszi és valtozé héfok és péra-
telitettség mellett azt le is adja (lélegzik). Mivel tovébbi szige-
telés nem sziikséges, ebbdl a szempontbdl egy réteg aluminium-
lemez elégséges.

Az egyébként kéltséges aluminiumlemezzel az oldalfalak ki-
alakitésa csak Ggy gazdasdgos, ha a lehetd legkisebb anyagmennyi-
séget haszndljuk fel. Ezért a lemez méretének, mindségének és
feliiletképzésének kivélasztdsara kisérleteket végeztiink.

A felhaszndlanddé anyagmennyiség csékkenthet:

1. A kotések szamanak csdkkentésével.

2. A lemezvastagsdg csdkkentésével,

A kétések szdmdnak csdkkentése érdekében a Fémmi Aéltal

Uzemszer(en el8allitott legnagyobb méretl tabldkkal kell dol-
gozni. Ez kb. 1300 x 2600 mm, 1 mm koruli vastagsdg mellett.
Az alatdmasztdsokat ennek megfelelen 2400 mm-ben lehetett
megéllapitani.

A lemezvastagsdg csokkentése érdekében egyrészt szin-alumi-
nium helyett nagyobb szilardségl otvozettel lehet dolgozni,
mésrészt az alkalmazandé lemezt merevitdé borddkkal kell el-
I4tni. A bordik a merevitésen felll esztétikai célokat is kell,
hogy szolgéljanak. A vdlasztott jelentSs fesztdvolsdg, valamint
a nagy felllet esztétikai hatdsa egyardnt szlikségessé teszik,
hogy a lemezek kialakitdsa a szokvényos és kereskedelemben
kaphaté szinuszos hullimtdl eltéren legyen kialakitva és a ke-
reskedelmi méreteknél lényegesen nagyobb legyen. Ezért a
merevitébordak kiképzésére az elsé dbrin feltlintetett a.—g.
mint4ja kialakitisban probalemezeket készitettlink. A mintak
alapjdn a a g-jelGt taldltuk megfelel&nek.

A lemezeket szin-aluminiumbdl és Al-Mg3 &tvézetbdl készitet-
tiik el, egy ill. két mm vastagsag mellett. Megtekintésre a kivélasz-
tott minta mellett az 1 mm Al-Mg3 &tvozetd anyag latszott
megfelelének. Az anyag gyakorlati kiprébaldsira a Székesfehér-
véri Kénny(fémm@ rendelkezésiinkre bocsitott 6 tébla fent
jelzett méretd Al-Mg3 minGségl lemezt. A lemezek a vastagsig
esetleges csdkkenthetSségének kiprébédlasa érdekében 1 és
0,8 mm vastagok voltak. A lemezek méret szerinti hajlitasat
a Fémmunkas véllalat végezte. Annak érdekében, hogy a szere-
lésnél a lemezosztds 1000 mm legyen, a lemez kialakitdsat
az lizem a h.-jeld vazlat szerint készitette. A kisérleti lemezeket
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KRISKIOLT S3o16 szerssimmal Lo o &35 megfelelden
;'znitsld?_rfifgknak tervezés szerint 100 kg/m? szélnyomast kel| ki-
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1 cricleket végzett a kivalasztott Al

zekkel. Ezeket a kévetkezs eljdrasoknak vetettékAlil?g3 H=
MBV eljardssal kezelés .
MBYV eljdréssal korrodalss
EW eljargssal kezelés

Az‘ aluminium oldal
Pitészeti Szemle 18,
Az aluminiumoldalfal

Az alkalmazott 5zort
dalom, melyet a Nik

Hangelnyeiéképesség

Tazbiztonsag 50 mm
25 mm
8 mm

1. Aluminium oldalfallemezek kilanféle mereviése|

Megvaldsult a g-jeld

6 eredménye ellenére sem tudtuk a bshmi-

4 i A
es eljdrdst megvaldsitani. Ezen eljaras technoldgidja egyszer(l

otta volna, de sajnos a Kivitelezs Villalat

arra valé hivatkozdssal, ho
» hogy e munka ely ;
a profiljaba, a megvaldsitist meghiusl’totta,égZése ek
sggr:‘éf;r:egseka F;:J?llegets fellletvédelem nélki keriiltek fel
g rmeszetes id-ré Ty "
tagsigdt 1 mm-re néveltik. oxid-réteg védi meg, A lemez vas-

fal )fei’erﬁsftlésének részletrajzit az Ipari
szamaban ismertetiik,
hészigetelése,

Amint a bevezetében i
/ ! zet irtuk, mindkét csarnok meleg lizem &
igy foleg a nyari sugarzé hé ellen kel| szigcternieeg eem e

azbeszt ,Limpet" sz :
getelés angol szaba-
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vagonok hészigetelésére alkalmaztak,

- - e A i (i [ i
menyi fémérnsk és a Fém- E:m%%ggrgufcﬁ;hm;act?l'
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409 periodusnal 0,91-ta|
vastagsagnal 4 &ra ellendlls,
vastagsagnal 2 éra ellendll4s,
vastagsagndl 1 dra ellenallss.

Stlya 48-t6l 192 kejma adalékoldstdl és témer(te
o vtg-banfmz-ijcca (maFf‘ olastdl és tomaritésts fligg6en)

EW eljarssal korrodalis
Eloxilis

Eloxalas

Bshmitizilas
Bohmitizalas

Alodjn eljdrassal kezelés
Alodin eljirissal korrodalis
m:tron Jnrjgban vald pacolas

Fostz:'gtno Zlé.asgban valé pécolas korroddlis
Foszfitozis

Foszforsavban valg pacolis
Foszforsavban vale pacolds korrodilss

A vizsgdlat utin megdllap
; géllapitottuk, hogy a Je t ol (
tet az eloxilt és 3 béhmitizalt mintfgarabngt:éje;ifsebb felde

korrodilas

korrodalss

korrodalis
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3. A felhasznalt aluminium flggdereszcsatorna
elhelyezése és részletei
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4, Az aluminium és vas csatlakozasa
fabetétléc segitségével

Tekintettel arra, hogy a beruhdzé siirgette a munkit és k&tbérrel fenyegetett, a
magyar bitumen olvadéspontjira kisérletet végeztiink. A kisérletet a Szigetelést Végzé
Vallalat, az Erémi karbantarté végezte el, a sziikséges aluminiumlemezt cinkromd-
tos bevonattal a beruhdzd bocsitotta rendelkezésre.
A szigetelés felhordésa el&tt az elékészitett lemezt 9 db,  250W Infrasec hésugarzdval
Osszesen 1250 W teljesitménnyel atlagosan 40 C° hémérsékletre felmelegitettiik.

A lemez cinkromitos feliletét fuggSleges iranyban Bonobit H (hig) és S (srd) bitu-
menes ragaszté alapozd maézzal vontuk be. Ezt kévetSleg a szabadalmazott . Sprayed
Limpet Asbestos’ eljards szerint 8 mm vastag aszbeszt réteget hordtunk fel a
feliletre.

Az egész folyamat alatt a besugarzast a fentemlitett teljesitménnyel (cca 1250 kcal/m?/6ra
sugdrzds intenzitdssal) fenntartottuk. Természetesen a vizes aszbeszt felszérdsa kévet-
keztében a lemez héfoka esett, a feliileti atlag hémérséklet + 28 C° csskkent,

A besugirzés folyamatos fenntartésa mellett az éranként mért atlagos feluleti h8mér-
sékletek az aldbbiak szerint alakultak:

12 13 13,30 14 15 16 17 18 19 érakor
40 28 37 42 47 57 62 60 60 C°

A besugdrzdst 19 drakor besziintettitk, majd 4 22 C” hémérsékleten a nedves szige-
teléréteget 12 érdn 4t széritottuk, majd 25-én az el6z6 napival azonos eljérassal
a lemez fémes oldali hémérsékletét 4 65 C° hémérsékletre hevitettiik, majd bé
vizsugdrral hirtelen + 15—20 C'-ra hiitsttilk 4§ ismétlés utdn a prébapanelt meg-
vizsgaltuk és azon, sem a kétSanyag allapotdban, sem a szigeteléréteg szerkezetében
semminem( elviltozast nem taldltunk,

A szigetel6réteg megcsiszdsat egyik kétSanyaggal készitett feliletnél sem tapasz-

taltuk.
A vizsglat alapjan 80 C° olvadésfokig bitumennel oldottuk meg az alapozast.

Aluminium badogos munka

A kiviteli tervdokumentacicban a badogos munkékat aluminium anyagbdl irdnyoztuk
el8. A munka beinditdsa rendkiviili nehézségekbe Gtkézstt, mert az Altalanos Szak-
ipari Villalat vonakodott a munkat elvéllalni, majd az Epitésiigyi Minisztérium tapasz-
talatok hidnydra valé hivatkozissal akadalyozta meg, hogy az ASZV a munkat el-
vallalja.

A beruhdzd rugalmassigat bizonyitja a kérdés megolddsa, mely rugalmassaggal a kivi-
telezés sordn tobb izben dthidalt megoldhatatlannak létszé problémakat. A badogos
munkdk aluminiumbél vald elkészitését gy tudtuk megvaldsitani, hogy az Iparterv
pontos mihelyrajzokat készitett kiteritett fellletek részletességéig és azt a Beruhdzo
az erre a célra alkalmazott bidogosokkal méretre levagatta, majd az Ikarusz Autébusz
Uzemben a megfelel6 présgépekkel lehajlitottik és az egyes elemeket ugyancsak a
Beruhdzd biadogos részlege a helyszinen beszerelte,

Az aluminiumanyag' taguldsa 2,4 mm/100 C" (azonos a horganybadog hétagulésaval) és
helyszini hegesztése nincs teljesen megoldva. Problémat jelentett a tervek elkészité-
sénél a hétagulds okozta nagy mozgds és a helyszini hegesztés kikiiszébolése.

A 15 m-es szerkezeti egységek ereszcsatornajat két 7,30—7,30 m-es darabbdl lehaj-
litott egységekbdl allitottuk ossze, amelyek kdzépirdnyban lejtenek. A két 7,30 m-es
eresz elemet Ugy helyeztitk be az elére bebetonozott vas- és faval bélelt csatornatar-
tokra, hogy a vizet kétoldalrdl vizgy(jté Ustbe vezettiilk be. A hé okozta elmoz-
duldsok igy biztositva vannak, mert az elemek az aldtéten az Ust irdnydban szabadon
mozoghatnak. Az el8regydrtott Ust oldalan tdlfolydt készitettiink, amely megakada-
lyozza a viz visszadmlését a csatorna elem és az st felfekvésénél.

A fa-bélés kettds célt szolgélt: részben a vas és aluminium elvélaszté eleme, mésrészt
a kivitelezésnél ad6dd pontatlansigok kiegyenlitését szolgdlta, mind magassagi, mind
vizszintes irdnyban. A7 m-es ereszcsatorndk felszerelése igen gyors munkaiitemet tett
lehetévé,

Az ivparok és szegélyek kiképzésére, valamint a fekvé és 4ll6 korcoldssal készitett
fvpdrok kozotti fedésre nem térink ki részletesen, mert ez szokvényos megoldas.
A mintegy 30-as siv fedésénél a dilaticids lehet8ség keresztirdnyban az allé korc-
cal van biztositva, hossz-irdnyban 1,30 m-kénti fekvé korc biztositja.

2. A héjszerkezet hé- és vizszigetelése

A héjszerkezetek hészigetelésére (28 000 m?) kdnnyl és olcsén el8dllithatd szigeteld
anyagot akartunk alkalmazni. A hazai anyagok kézll erre a célra a perlit latszott a
legalkalmasabbnak. A pattogtatott perlit rendkivil nagy mennyisége a szallitasi
koltségeket megndvelte ‘volna és ilyen nagy mennyiségben az akkor még kisérleti
célokat szolgdléd EpitSanyagipari Kutatd Intézet kemencéje a sziikségleteket fedezni
nem tudta volna, A pattogtatott perlit biztosftdsira a Beruhazé Vallalat 4ll6 doboz
perlit pattogtaté kemencét allitott fel és a nehéz fajstlyd 6rélt perlitet helyszinen
pattogtattdk ki. (Jelent8s szallitasi koltség megtakaritast eredményezett.)

Az itt elséllitott perlit az ETI vizsgélata alapjan igen j& min&ségi és 4tlagosan 130
kg/m?* térfogatsilyd.

A perlit konny( betonokra vonatkozd el&irdsok ezidében még nem jelentek meg és
a Kivitelezd, illetve Tet&fedd Vallalat a kett8s gérbiletd fellletre valé tekintettel
sima, nemporlékony szegezhetd aljzatot kivint a ragasztas ala.

Kérdéses volt a perlitnek elSregyartott, vagy monolitikus készitési mdédja, mivel a
szigetelést, csak szdraz felletre lehet ragasztani és a hosszd szdradasi idé (6—8 nap)

alatt nehéz megdvni a perlitet, esetleges megdzastdl.
A Székesfehérvéron gyartott perlittel kapcsolatban a kévetkezd tapasztalatok ala-

kultak ki,
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hémérsékletet befolydsolja. A tiszta perlit 900—1000 C° kivan,
Pl. és ha ezen a héfokon erésen salakos anyagot probélunk pat-
togtatni, Ugy igen nehéz térfogatsilyq pattogtatott perlitet
kapunk.

Perlitbeton

A perlit-beton olyan kénnyd-beton, ahol a szildrdsdgot a nehéz
betonnal ellentétben faként és csaknem a kotGanyag adja,

Perlit adalék

Kivanatos a 130 kg/m® térfogatsuly, mely borsénagysigd szeme-
ket 15—mm-ben cikklon terméket pedig (mdsodtermék) 0—0,5 mm
szemnagysdg 30%-ban tartalmaz. Es megfelel az EAKI 4ltal
kiadott szakvéleménynek. Bar a sok por a cementigényt nével;,
azonban a cikklontermék hydraulikus tulajdonsdggal rendelke-
zik és maga is bizonyos fokig két. Kivénatos bedolgozisi tényezs
1,2—1,3-kériili, de ez nem mérvadd, mert a perlitbetont ming-
sége térfogatsily szerint nézik s nem szilirdsig szerint, mint
a nehéz betonnal.

Cement
Kézepes bedolgozast véve figyelembe

120 kg/m® — 8 kgfecm?

250 kg/m® — 18 kg/cm?2
a szildrdsdg épp agy, mint a térfogatsuly a bedolgozés mértéké-
vel er8sen véltozik. PI. 250 kg/m? cement adagolds esetén anyag-
bedolgozassal csak 5——¢ kg/cm? szilirdsagot kapunk,

Mész

adagoldsa. Mésszel a bedolgozisbd! eredg szilardsdgi és térfogat-
sdlyi széris jelentdsen lecsékkenthetd és a kész beton minden-
féle kiilsé hatisra kevésbé érzékeny a k&tés ideje alatt.

Viz

Az EAKI nehézkerdmia osztily kiadvdnya szerint, amit a fehér-
vari kéltségvetés kiirasakor ki is haszndltunk 400—420 Ifm?
vizmennyiséget ad meg. Az EAKI, valamint az ETI 4 kisérletei
szerint 200—220 |/m?® viz elegends, s6t anndl tsbb karosnak
mondhatd, mert a cement és perlit fajsilyuk szerint szétoszti-
lyozédnak. Meg kell jegyezni, hogy Fehérvarott ezt alig tapasz-
taltuk, El6nyss, minél kevesebb viz haszndlata azért is, mert
a kiszéradas ideje 6 cm-es lap_esetén szobah&mérsékleten és
allagos pératartalom esetén 20—30 nap. A perlitbeton hészigeteld
képességénél ez figyelembe van véve és a hé dteresztg
képesség magas viztartalommal van szamitva,
Térfogatsuly, szildrdsag

A térfogatsdly a bedolgozds mérvével igen erésen véltozik,
Megéllapitasa: az ésszes adalékanyag silya - 209, ko&tési viz.
A szilardsig szintén fligg a bedolgozis erésségétsl. A bedolgozas
mértékét alkalmanként térfogatsily mérésekkel kell megalla-
pitani, hogy a kivant térfogatsilyt érjek el.

Gydrtias

A perlit lapokban valg eléregyartdsa a lassi kisziradis miatt
kivinatos volna, de elhelyezése utin a nedvességtsl meg kell
6vni. Az eldregyirtott lapok széritdsa és egyben troldsa nagy
helyet igényel, Mégis az elSregyartis mellett sz0l az, hogy az
egyes lapok dllandé mindsége jobban biztosftva van, Ellene
sz6l az, hogy lelkiismeretes munkaval a helyszinen ugyancsak
i$ perlitbeton allithats els & ez j6val olcsébb (40%).

Bedolgozis

A perlitbeton igen nehezen dolgozhaté be, mivel a kénny(
perlit szemek sajat stlyuk hatdsara, vagy pusztin vibraldsira
nem témérédnek, csak a keverék osztdlyozddik szét. Célszers
a déngélés, vagy széleslapu kénnyl vibratorral vals révid ideig
tarté vibrilis. Ez utébbival egyenletesebb minGség érhets el
A bedolgozis mérve ergsen befolyisolja a szildrdsigot a térfogat
stilyt, de a szigetels képességét csak kevéssé,

Utdkezelés

Rendkiviil nagy fontossdgd, mert a felss V2 cm-es réteg igen
hamar elvesztj viztartalmit, hogy még a k&téshez sem rendel-
kezik elég vizzel. Utdkezelés mddja: zsdkkal letakarni &s per-
metezve nedvesen tartani. A viz folydsa a friss feltleten nem
engedheté meg, mert azonnal kimossa a cementet,
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Fagyélléség

A perlitbeton laboratériumi  értelemben nem fagyéllé, azaz
nem bir ki 20 % 1 ¢ra— 20 C° vald fagyasztist és kézben + 18
C®on valé vizben aztatist, Azonban egy telet ki kell birnia a
megszilirdult betonnak, mintahogy azt az a prébalida kisérlet is
bizonyitja, mely szerint a lida vizzel megtéltve szabadban 4|
egész télen é&s a legkisebb kdrosodist sem szenvedte. Szigord
laboratériumi fagyasztis esetén is csak a 6—8, cikklus utin Kezd
kdrosodni.

A kisérletek alapjin az al4bbi perlit Ssszetételt készitettiik

helyszinen felhordva, amely az akkor megjelent EM ideiglenes
téjékoztatsjaval nagyjabsl egyezett, :

Térfogatsdly ...... .. 120—130 kg/m?
Szemszerkezet . .., ., 0—0,5 mm 30%,
0,5—1,0 mm 259
1—2,0 mm 369,
2—3,0 mm 89,
3—5,0 mm 1%,
E szemszerkezet az riésfuggvénye is, tehat az &rlési termék
minBségére Ugyelni kell,
Siklemezekre és a héjak kozstt 1,50 m széles hosszirdnyd sivra
kerilS perlitbeton Osszetétele:

pattogtatott perlit . 1,490 m3
cement C 600 .., ... 220 kg/m?
VIZ gcmmmmmmrrass o 300 lit/m3
Az fgy elérhets
térfogatsily ..., 450—500 kg/m?
szilardsag . ... .. 17— 20 kgfem?

Utdkezelés: minimum 5 napig nedves zsikviszonnal letakarni
és a nedvességet id6nként permetszer(ien pétolni,

A porlismentes feliilet biztositasira homok és cementszdrist
készitettiink, vas-simitéval egyengetve,

Kilénleges bérlemezfedés

A kettds gorbiilet( héjak csapadékviz ellenj szigetelése sem
tortént akadilyok nélkiil, A forgalomban levs tetéfedBanyagok
falisztet tartalmaznak és eziltal nedvszivék és felhdlyagosodnak,
ezenfelll a kivitelezd Altaldnos Szakipari Villalat tébbizben
visszautasitotta a munkat, részben a perlit aljzatra, részben a ket-
t8s gorbiiletd fellletre vals tekintettel (a szigetelés megcsiszik)
100%-o0san falisztmentes 100-as killdnleges tetéfedslemezt |e.
gydrtva, a ragasztishoz megfelels sima perlit aljzatra, végiil is
pontos fektetési rajz és részletes technolégiai utasitas szerint
a szigetelést elvégezték, (Szig. szakérts: Pap Vilmos.)

A tetdfedés végleges Gsszetétele az aldbbi:

a) Perlit feliiletre bentonittal emulgdlt vizes bitumen emulzié,

b) EKKIN 149, egy réteg,

¢) 75/30-as (K. 3.) favatott nagylengyeli bitumenbe ragasztott
120-as sima lemez, rejtett szegezéssel a perlitbe,

d) 75/30-as favatott nagylengyeli bitumenbe ragasztott bérlemez
(kétszeres impregnalt 100%,-0san falisztmentes) elkenéssel.

e) EKKIN 149, mézolss.

Az elkésziilt szigetelésen néhol jelentkezik felpuposodas, de
azokon a helyeken az elszinez8désha| megdllapithats, hogy az
nem 100%.-osan falisztmentes.

A napsugarak visszaverése c€ljdbdl pigmoplaszt bevonatra gon-
doltunk, de azt magas koltsége miatt elhagytuk. Kisérleteztiink
aluminium folia ragasztasaval is, amely meggitolnd az illé-olajok
elpdrolgdsit a lemezbs! &s besugarzas visszavers réteget képezne,

A kisérleteket még nem fejeztiik be. Az alumiz (aluminium és
bitumen keverék) nem vélt be, mert egy tél utdn erdsen szeny-
nyezddott és kifakult (sziirke lett).

Osszegezve a tapasztalatokat, azt mondhatjuk el, hogy a ki-
vitelezd véllalatok nem elég rugalmasak, A mdszaki fejlesztés
érdekében alkalmazott Uj szerkezeteket csak minden felelGsség
athdritdsaval, és gyakran, indokolatlan részletrajzok, pontos és
részletes technoldgiai utasitss alapjan hajlandék csak megvaldsitani,

Székesfehérviron a Beruhizs segitségével és a szakipari villa-
latokkal valé legszorosabb egylttmlkodés alapjan sikeriilt
a nehézségeket athidalni és terviinket megvaldsitani. Cél-
kitzéseinket az utékalkulicié a legteljesebb mértékig igazolta,
mert az eddigi csarnokszerkezetekkel szemben az 1 m? illetve
a vetlileti m? alapteriileti egységre juté forint Gsszegben mintegy
20%-0s arcskkenést értink e,

KABEL- ES SODRONYKOTELGYAR U} UZEMI CSARNOKA

Paszti Kiaroly

Matrai Gyula Kossuth-dijas és

Tervezdk:
Pisxzti Karoly

Munkatarsak: Nagy Arisztid
Jézsa Péter
Gallyas Laszlé

Gépésztervez3k: Benkd Jdnos
Eszterhizy Béla
Lénsrd Agoston

Organizécid: Bordés Liszlé

Technolégia: KGMTI )
e Gillemot E. és munkatirsai

Kivitelezs : 21. AEv

A dsodik 5 éves ter eg ik 1 agy ipar beruhdzisa a kabe gyar tas korszer(d fejlesztése a egu abb techno ogla egoldasok 18 elembe-
7 v y y 2z k l y, 4s k ” | | l y
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; 6 a i ati 8 aranak korszer(isitése és a
Véte.é\l;e hézési célt valdsitja meg részben a Budapesti Kabel- és Sodronyké&télgyar Budafoki uti térzsgydrana
Zas 27 ”n eyl

Eitﬂ:fokﬁr?jt nyugati oldaldn létesitends uj telep megépitése. ’ ) ki, Erem  trdleten hey et

. dafoki Gt, Hengermalom u.—Névtelen (t és az Anddgyér altal hatdrolt tleruletfcr;bgl ny|'|.ik e e e
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Az (j csarnok alaprajz és keresztmetszeti elrendezése az eredet tervfeladatban lefektetett nSZaz aba
é ti és a techno ég ai tervezés j6 eg ittm@dkodsd €go davséba A kabeg &rtds rohamos fe odése, és a kilfoldi tapasz-
| vezé | y GkddE 1d4 | y | p
ki az pltesze ]

' ologial 1o0lya at és tovabb
talatok az eredet |eg elképzelt csarnok egolda’s egVa’ItOZtata’Sét tették SZUkSégeSSé amenny ben a tec Y
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.ijj gépek] bedllitdsanak Iellzletélisége egy hosszlengelyl alaprajzi elrendezést kivant meg, amelyben alaprajzilag egy csarnokban az
Bsszes gépek elhelyezhet8k és azoknak anyaggal vald kiszolgdldsa oldaliranyd betdplldssal térténik. Ennek a technolégidnak meg-
feleléen alakult ki az Uj csarnok alaprajzi és keresztmetszeti elrendezése.

A csarnoképlilet stlypontjét a 32,00 m darufesztévolsdgt, 7,50 m kerettavolsagt és 13,50 m parkdnymagassagy, eléregydrtott komplex
rendeltetésd csépillérekbdl és dongahéjelemekbdl ssszeépitett daruzott csarnok képezi. A csarnok kétoldaldn 3,00 m széles, két-
szint{ kézlekeds folyosd helyezkedik el. A keleti oldalon, a kdzleked® folyosé mentén 12 m darufesztavolsagy, 8,40 m parkinymagas-
sdgu el6gydrtott falpanelekbdl és vondvasas dongahéjbdl ésszeépitett csarnok kerdl beépitésre. A nyugati oldalon a kazlekeds folyosd
mellett 6,50 m fesztavy, alapincézett, kétszintes vegyes rendeltetés( téglavdzas épllet késziil, 8,40 m parkdnymagassdggal, Az éplilet
hossza 30:¢7,50 m = 225,00 m.

Beépitett alaptertilet . . . . . . . .. ... .. ... ... ... 14000 m?
Beépitett kobtartalom . . . . . . . . . .. .. .. ... .. ... 200000 m?

Technoldgial vonatkozdsban az j telep létesitése nemcsak a hazai kabel- és vezetekigények kielépitését Shajtja megvaldsitani, hanem
az Uj igényeknek megfelelSen a kabel- és vezetéktipusok mennyiségi és mindségl vilasztékbévitését, tovabba az eddig hasznélt import
ollomktipeny felhaszndldsa helyett a hazai gydrtmanyd aluminiumképeny alkalmazasat, valamint az Uj korszerli mianyagkdpenyek
felhasznalasat is.

Ezen cél elérése érdekében a technolégia a Hydraulik cég altal gyartott legkorszeribb flggdleges elrendezésli 24000 t-s képeny™
prést alkalmazza a képenyek folyamatos kialakitdsara. A gép felhasznaldsa lehetévé teszi mind a hazai aluminiumanyag felhasznéldsat,
mind az esetleges exportigények kielégitését. A gép valdsigos Sranként] kibeltermelési atlaga 1000 m/Sra, megallas nélkil lehet
tetszbleges kdbelhosszat préselni rajta, és alkalmas 6—120 mm @ kabelek gydrtasara.

A présgép a technoldgiai folyamatnak megfelelGen a csarnok kézepén helyezkedik el és annak magassaga szabta meg a nagycsarnok
magassagat is olyképpen, hogy a gépeket kiszolgalé daruk a présgép félstt szabadon kézlekedhessenek. Ennek megfelel@en alakult
ki a nagycsarnok darupalydjanak magassiga, (+8,5 m). '

A nagycsarnok 32,00 m darufesztdvi szélességi méretét az egymasmellé elhelyezett gépsorok, az impregnald kazdnok, valamint a
Hydraulik présgép egyéb géprészei kézésen hatdroztak meg. Az anyag és a készéruk — kabel dobok — mozgatasdt 1 db 20/5 t-s és
2 db 10 t-s hiddaru biztositja.

A nagycsarnok technoldgiai berendezései a kdbelgyartas folyamatanak megfelelen helyezkednek el. A csarnok északi végétsl dél-
felé haladva helyezkednek el az érsodrégépek, kdbelsodrégépek, az impregndlé kazinok, a hidraulikus prés, tomléz6 és pancélozé
gépek, és a végén a kész kabelek villamos ellenérzése. A csarnok nyugati oldalén helyezkednek el a pincében és a féldszinten a raktar-
helyiségek, az emeleten 61t6z&k, étterem, laboratérium és irodahelyiségek. A raktarhelyiségekbdl kertlnek felhasznélasra az alumi-
nium huzal, gyanta, mlanyag, impregnalé olajok, kender, aluminium t&émb, vas-szalag. Ezen az oldalon helyezkedik el az energiasziik-
ségletet biztositd transzformatorhaz is.

1. + 4,50 szint alaprajza
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A keleti oldalon 12 m fesztdvolsagl daruzhaté kis csarnok helyezkedik el, amely lényegében a gyengedrami kabelgyartds technols-
gidjat, a papirraktdrozist és kondicionaldst és a villamos ellen8rzés trafé részét tartalmazza, Az anyagmozgatast és szillftast 2 db 5 t
teherbirdst daru biztostja.

Tekintettel arra, hogy a nagy csarnok teljes teriilete technoldgiai gépeket tartalmaz, a nagy csarnok két oldalan 3 m szélesség(i koz-
lekedési folyosd biztositja az anyagkiszolgélast és a kézlekedést. Ez a 3 m-es folyosé szolgalja a kézlekedés biztositasat a szocidlis ren-
deltetésl +4,5 m szinti emeleti térségben, valamint a keleti oldalon is, ahol mivezetdi irodak és egyéb kisebb iroddk vannak elhelyezve.

A nagycsarnok a technoldgiai folyamatnak megfelel8en, a kézépsd részen aldpincézetten készil, 3,85 m-es pinceszinttel, 61,20 m hosszban,
amelynek egyik felét az impregndld kazdnok foglaljdk el, a masik felében a hidraulikus aluminium képenyprés és az ezt kiszolgélé gépi
berendezések, valamint az aluminium témbraktar helyezkedik el. Itt kap elhelyezést az Uzem h&energiajat biztosité h&kézpont, amely
egy alagittal csatlakozik az Erémi tdvvezeték csatornijahoz.

Az épllet szerkezeti kialakitdsdban a nagycsarnok el8gyértott szerkezeti megolddsa domindl. Ehhez csatlakozik két oldalrél a 3 m
fesztdvolsdgl kétszintes folyosdrész, amely a nyugati oldalon a fejépiilet monolitikus jellegl fédémeihez és téglavazas falaihoz csat-
lakozik, a keleti oldalon pediga csukldsan kiképzett elégyartott falpanelbdl és monolitikusan készitett vondvasas héjdongabd! 4llé
kiscsarnokhoz kapcsolodik.

A nagycsarnok el8gydrtott szerkezetének megoldasa a nagyelemi helyszini el8gyértasi rendszer legfejlettebb formajit képviseli.
Az egyhajés csarnokrendszer egy komplex rendeltetésl Ureges pillérelembdl és egy négy ponton felfekvs, peremmerevitett, vond-
vasas héjelembdl all.

Az elégyértott pillérek 120/120 c¢m alaprajzi méretlek, amelyek 2 db 25 cm széles Svszelvénybdl és az azokat dsszekdté heveder-
lemezekbdl dllnak. A pillérek komplex jelleglek, amennyiben a dongahéj, a darutarték és a kdzbensd fodémek teherhordédsan
kivil a csarnok szellzését, gépészeti szerelvények elhelyezését és az elektromos erbatvitel vezetékeinek helyét is biztositjak. Az ala-
pokhoz a piliérek befogva csatlakoznak, utélagos hegesztéses csomépont kialakitassal. A pillérek silya 22,7 t.

Anyagszilkséglet: m? Beton . . . . . . . . ... ... ... ......... 0063m¥m?
VAS. . 0062 gfm?
Zsalu. . . . .. 0. 0,061 mYm?

A térlefedés nagyméretl, helyszinen elégyartott peremmerevitett héjelem sorral térténik. A négy ponton felfekvé drids méretl
korives héjelem alaprajzi vetlletben 6,80:x 33,35 m, azaz 226 m2 A kériv sugara R = 43,13 m, perembordak mérete 20/45 cm. A héj-
lemez vastagsdga 6 cm, amely a hosszirdnyd peremtartékndl 8 cm-re er8sédik fel. A héj kézepén 6,00 % 6,25 m-es nyilds van a hernyé-
felllvilagité szamdra. A héj sikjaban a hernyd felulvilagitd alatti nyilasndl vasbeton bordazat késziil, melynek statikai szerepe van.
A pillérekhez csuklésan csatlakozd peremtartékkal merevitett vondvasas héjelem statikailag kiilsSleg hatdrozott és fgy a rugalmassag
kovetkeztében fellépheté kisebb elmozdulasokra és siillyedésekre nem érzékeny. A vondvas C 60 minéségl 55 mm @ hengerelt
acél, a két végén csavarmenettel elldtva, az utdlagos bedllitds lehetSsége érdekében. A peremgerendikhoz négy helyen felfiiggesztve
készll. A dongahéjak az emelés helyén a két elSgyartott pillérsor kozdtt késziilnek. Kizsaluzds utdn az &nsilybdl keletkezd moz-
gésok — az emelés el6tt — a szdmfitasoknak megfeleléen korrigalva lesznek. A héjelemek silya 57 t.

Anyagszikséglet: m? Beton . . . . . . . . ... . ... ... ... .. ...0092m¥m
Vas. . . . . . . . . ... ... ... 0135 g/m?
Zsalu, . .o s 1,190 m?m?

Eléregyartva késziilnek az emelés helyén a nagycsarnok kiemelkedd oldalhomlokzatdn elhelyezked$ ablakok 6,50 » 5,20 m nagysag-
rendben, 4,25 t sdllyal. Az elégydrtott pillérekhez valé kapcsolatuk hegesztéssel térténik. Hasonldképpen a helyszinen el6regyartva
késziilnek a nagycsarnok végfalat képezd betonrdcs ablakok a csarnok teljes magassdgdban. Az egész homlokzati feliilet 9 db els-
gyartott ablakelembél van &sszedllitva.

A keleti kiscsarnok falpanel elemei el6gyartva készilnek a beemelés helyén. A falpanel elemek nemcsak a homlokzat végleges felii-
leti megoldasat szolgdltatjék, hanem az 5 t-s daru részére sziikséges darupalydkat is magukban foglaljék. Nagysagrendjiik a 7,5 m-es
pilléraxis tavolsagnak megfelel8en 7,50¢8,50 m. A padloszint felett, emelt magassdgban tébbszérssen felhasznalhaté zsaluzatban
késziilnek. Sulydk 20,00 t.

A kiscsarnok lefedése vondvasas peremmerevitett korives héjjal készil — kis magasségot figyelembevéve — gérdiilé allvanyon, 7,5 m
széles egységekben. A korfv sugara R = 23,29 m. Bordatdv a falpanel borddinak megfelel6en 2,50 m. Héjlemez vastagsiga 4,5 cm,
bordaméret 25/25 cm. A vondrid borddnként 2 db @ 25 mm atmérsjli 50,35-8s betonacél, az utdlagos beallithatésig biztositasara
menettel ellatva.

Anyagszikséglet: m2 Beton . . . . . . . . . . . . . ... ... .......0058mym?
Vas. . . . . . . . . .. ... oo .. 00898 g/m?
Zsalu. . . .o s AT S mYm?

Az éplilet tobbi része monolitikus rendszerl alulbordés, illetve lemezfddém. Monolitikus eljarassal késziilnek az épiilet alapjai
és a pincefédémek is. A vasbeton darutarték a nagycsarnokban az el8gyartott pillérekhez kapcsolédéan monolitikus eljaréssal
késziilnek. A szerkezet hosszirdnyd dilataciéjat a 31 pillérnek megfeleléen a széls6 mezékben 37,50 m, a kozbiils6 mezékben
4>:7,50 m-es méretben alakitottuk ki.

Az Gjszer( technoldgia és az a tény, hogy a Hydraulik cég a kdpenyprésgép szallitdsat az 1961. év Il. félévére véllalta mind a technoldgiai
mind az épitészeti tervezéstdl olyan tervezési Utemet kivant meg, melynek kielégitését csakis a parhuzamos tervezés oldhatta meg.
Ennek érdekében az épitészeti és a technoldgiai tervezés — a két tervezé iroda termékeny és jo egyilittmikddésével — biztositotta,
hogy az alapozdsi terveket mar 1960. végén ki lehetett adni, és a kiviteli munka — tekintetbe véve a beruhdzénak azt a kivansagat,
hogy a képenyprésgép szerelése, annak szallitdsa utin azonnal megkezd&dhessék — a csarnok kézépsé részén a mult év végén meg-
indulhatott.

A présalap elkészitésének biztositdsa természetesen befolyasolta az egész kivitelezési munka Utemezését is. Ennek megfelel8en az
elégyéartds is a présgép korili részen kezdédstt el, hogy a szlikséges 6t keretédllds szélességl teriiletet lefedve adhassa 4t a szerelés
idejére. Természetesen ez a megoldas az organizicié folyamatossagat a kiviteli vonalon megszakitotta, amennyiben a kozéprél vald
munkakezdés a kivitel késébbi munkdjit egy atszervezéssel silyosbitja.

Az elégyartott elemek zsaluzati rendszerei az irodankon kialakitott, t6bbszérésen felhaszndlhaté megoldasban, a kivitel bevondsaval
lettek megoldva. Vonatkozik ez az elégyartott pillérekre, amelyeknek zsaluzati rendszere 31-szeres felhasznéldsra, tovabbd a héj-
elem vasszerkezettel kombindlt dllvany és zsaluzati rendszerére, valamint a homlokzati falpanel elemek és ablakelemek készitésére
is, melyek 30-szoros felhasznaldsra kerulnek.

Az elégyartott elemek beemelését 2 db 30 t teherbirdsd cséribvel egybeépitett emelébika végzi. Az emelési sorrend az organizacic-
nak megfelelSen a pillérek emelésével kezd6dik, majd az elégydrtott ablakok és végil az el6gyartott dongahéjelemek emelésével
zardédik,
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4. A csarnok keresztmetszete
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5. Kizsaluzott héjelemek emelés elstt

6. Felallitott pillérelemek kézétt
készilnek a héjelemek

7. 34,00 m fesztévd, 57,00 t.-ds
héjelem emelése
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8. Eloregyartott ablakelem beemeldse
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Az eldgyartott elemel beemeléséhez folyamatosan csatlakozik
nek fodémel gorduld dllvanyzatrol készilnek,

Alceletioldal kiscsarnok falpaneleinek beemelése utan keriil sor a kiscsarnok vondvasas héjainak gordilé allvanyzatrdl vald elkészitésére.
Helyszinrajzi elrendezésben a nagycsarnok — észak—déli hossztengellyel — a Budafoli Gttal parhuzamosan helyezkedik el

A Hengermalom Ut és a Budafoli (it felé 16 Skert va

zinrajzi elrende-
zés biztositja a két exponalt — keleti és és — hoimlokzat j& érvényes

Kiils6 megjelenésében az £plilet homliokzata a szerkezeti megolddst tiikrézi vissza, Az északi és déli véghomlokzaton az épiilet stly-
pontjat képezd 34,00 m fesztdvolsgd nagycsarnok teljes feliiletét kihangsdlyozd vasbetonrics kénnyed, attért motlvuma a nagy-
esarnokot kiséré két oldalhajo tomar téglafeliiletével van lefogva. A mezétir| téglabdl késziilt hézagolt téglahomlokzat jé kontraszt-
hatéssal emeli ki a vasbetonrdcs feltleti és szinbell killénbségét,

A Budafoki uti el6gyartott panelhomlokzat a szerkezeti clemeken kivil a végleges homlolezat] megoldast is tartalmazza.

A nagycsarnok belsé esztétikal hatdsit a szerkezeti architektura tiszta megjelenitése jellemzi. A héjelemekkel kialakitott csarnok
tér a két végen teljesen 4ttort vasbeton rédcsablakfellettel, kinnyed, zavartalan térhatds érvényestlését segiti eld. A belsd pillérek
25 cm szélességll dvel a héj perembordiiban folytatédnak. A kézlekedd folyosék térbeli kapesolata a nagycsarnokkal a csarnok

térhatdsat hangsulyozzak.

A csarnokrészel belsd szinezését a modern szindinamikénak és a munkaintenzitas elveinel megfeleléen alakitottul ki,

A csarnokepllet épftészeti, alaprajzi, szerkezeti és technoldgiai megoldasa |61 képviseli a technoldgiai és épitészeti tervezés helyes
egylittm(ikddésének eredményeit. Ezek biztositjik a technoldgidban a korszerd gyirtismenetet, a helyes anyagkiszolgilast és szdl-
Iltdst, az egy légter( nagy fesztavi csarnokban.

Az éplilet gazdasa t mutatja, hogy beépitett léghobméter dra 196 FL, normal épliletgépészettel, gépalapok néllil,
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COMPLEX ECONOMY OF INDUSTRIAL INVESTMENT:
IN HUNGARY ;

‘Gyula Takacs 14—19

In the course of the second Five Year Plan the directlves Approved by
the 7th Congress of our Party, building operations in an aggregate value
of some 150 thousand millien forinte are foresaen. Within this frame-
work large sums have bezen allotted ta the reconstruction of existing
industrial plants and the erection of new ones. lhdustrial investments
aim primarily at faximum stépping-up of the productivity of eur plants,
through ecoriomical and consclentiously planned investments.

This primary abject cannot be reached unless by a proper collaboraticn
between the architect, the designer of the structural parts, the investor
and the builder. Ciose collaboration of these pearsons, on the other hand,
can bring about optimum camplex ecanomy in industrial investments
At present complex economy still shows some shortcomings in tmore
than ene field.

1. Investments

In the field of investments the basic shortcoming lies with insufficient
preparation and protracted approval of investment programmes. In
some cases the programmes are sujected to modifications even while
under way, causing additional design work, unwarranted expenses on
national economy. F

Considerable expenses are incurred by the pramature scquisitionof
machinery which 4 thed left unexploitad untll the completion of the
bujlding operations Therejate instantes on the dthel bahd, where {nver-
saly, Bullding operations are campleted before the redilsite machinery
is purchased, Modifications In the plans for the produst|ve equipment
during the design of construction perlod canalso substantially augment
cost factors. Ancther circumstance having adverse effect on econarmy
is the utllization of the completed bullding for purpeses: ather than
oniglnally foressen. Unnecessary expendes may be caused by careless
siting or by a fallure to draw up the design of the auxiliary bulldings
In'a‘project in cooperatian with the designer of the maln bullding, Appro-
priate coordination of the jobs may, on the other hand, effect econamiss
even Up to 20 to 30 millien forints on:pne single group of bulldings.
2. Technological design

The most powerful factor affecting complex economy |s the lack of tech-
nological- design porms. The elaboration of apprapriate technological
norms by the highest authority in charge of the design offices within
the shortest possible tifne Is Imperative, as a means to further reducing
building costs on the one hand-and gnsuring early prodiction on the
other.

3. Official regulations Y

Qfficial regulations, too, might ifclude sxaggerations leading to uneco-
nomical salutions. Among such regulations, calling for very high costs,
are for instance shelters with an excess|ve safety margin and other un-
warrented air-raid precautibnary fheasurss. Az 1o fire prevention, It is

unnecessary to apply special dicectives in ‘plants not sxpoied ta fire

hazard, |, ‘e. in smithies, cold rolling mills, etc, Directives aiming at health
protecticn’ or libour safaty, measures, ‘are also frequently ¢arried out on
an exaggerated scale,

4. Building ’

In this respect the primary requisite ls the participation of 3 building
expert, having s comprehenzive Knowlsdge of technology, in the wark
of the designer of technologies. Good relations in this fiald may help to
sconomies amounting to several million forints, as has been the case
with the designs of the Székesfehervar Light Metal Waorks, or the Tizza-
vidék Chemical Combine. The designer should also aim at plaging techrio-
logicdl'equipment, sUited for the purpass, out of doors or insemiroutdoor
arrangement. The right Initiative inl this dirsction has been shown by
the designs for chemical plants (Chemical Works at Bemente, Sulllrle
Acld Factory at Szalnek) and the trend In power station building (CQrosz-
lany Thermal Power Station, "Dubamenti” Power. Statlon),

5, Execution

From among the factors detrimental to complex economy the unjustified
delay of execution, and building without full documentation should be
mentioned. L

- The paper deals with uneconamjcal factors in Industrizl investments in

some detajl. Owing to the fact, however, that the designer of constructio-
nal parts has no copnectlans whatever with the plant according tp his
design after its inception, he was/net in a position ta carry out the reqlisite
sconomy calculations.

This’is another -problem that should be examined by the competent organs
of the National Planning Bureau, from all angles.

Heat Power Plant in Tiszapatkonya: specific space requirement: 2242
cu, m/MW

Feed house, coal bunker each separate in covered space: engine-room,
boiler house in covered space i E

Heat Power Plant in Oroszlany, specific space requirement: 1407 cu. m./MW
Feed-house and coal-bunker together in covered “space, engine-room
in covered .space, boiler-house partially outdoors

Hﬁat\ﬁower Plant st the Danube: specific space requirement: 182 cu,
m.f| p

Supply tank putdoors; there is no coal bunker, boylers belng oil fired;
engine-room, beller-hause outdoars, The governing equipments, conduits;
control and other sensitive ihstruments are covered.

The technological devalopment of the Heat Pawer Planits i Hungary
implled changes in the architecture which in turp resulted in reduced
costs of ihvestments and modification of the bullding struciures,
Further development was achieved by arranging heat power plants gut-
doors In such a manner, that its sensitive equipmants-and instruments
should not be exposed directly to the Inclemencies of the weather,

The figures show.the layout, the ground plan and cross-section of a public
warehouse with a capacity of 500 waggans: Two. alternatives are given,
one of three flogrs the other one af two floars.

The tharough examination of the stheme proved the building with two
floors to be more econemic 1

DIMENSIONAL COORDINATION AND STANDARDIZATION
IN INDUSTRIAL BUILDING

Dr. Kornél Rados 20—27

_Qorrect planning of drodictive plants calls far the detalled elaboration

of economic, technological and architectural desigris and thsir collation
with examinations into the ecanomic and pelitical alms of the project,
and the espects of further development. This fact ealls Wpon the architects
ofyindustrial plants sceupulously to examine every pessibilify te effect
highest economy both in the design and construction stages, The =tans
dardization of desigh sHolld aim particularly at building industrial plants

- with the possible lowest investment costs atid most: economeal operation,

to serve naticnal economy.
Appropridte structural ztandardization must be preceded by dimensional
coordination. Standardization and dimensional coordination are efficient
means for the large-scale industrialization of building. .
Separale sections have bean set up for design work and the standardization
of designs by the Permanent Committee for Building of thé Council of
Mutual Economic Aid,

Stahdardization, |, e. tha unification of plans, parkicularly with respect
to building structures iz dezirable lor fnany types of bulldings. Standardi-
zatlon of designshould, in fact; airm at steuctural unifor mity.of components
wheste majority could then be utllized in clvil, industrial and agriceltyral
l';‘.r“jg':“ to equally good advahtage,

he ultimate alm' of standardized planning is the erection &0 Iridustrial
projects of high artlstic value, the assembly of buildings from slements
prefabricated ulong large-scale Industrial methods. Standardized planning,
haweven, does not involve the avaidance of aesthetic problems, The
criteria of architectural forms must be taken into consideration, with
special atlention paid to the hatmony of the facades of buildings af different
deitination with the same industrial project.

Standandization of ‘the design wark should set jtzeli the following aims:

1. to eyolve standardized sections assembled of standard elements and
components; 5

2. to evolve standardized plans for complete industrial establishments;

3. to standardize detached auxiliary buildings.

The 10,000 square metre area craneless hall designed by the Technical
Bepartment of the IPARTERV (Dusigh Bureau for Jndusteidl ant Azri-
cultural Bullding) in 1952 was one of the best approaches to standardizaiion
ol industrisl halls: As to Its progressive features, this design s still suitable
to point o the fundamental aspects of further development, Inasmuch
as it takes account of all conditions charactenistic of economical [ndustrial
construction Such are: block formatian, U-shape lEChnolugT, adequate
site arrangement, proper connection! of social apd offlce bul dings resp.
premises with the industrial shop proper. The developmant of ‘stan-
dirdization of shops and stares Is of high siznificnes In Hungary, especjally
ifwe bear in mind that this field covers nearly 34 per cent of the total
Industrial construction, Ope of the suggested methods for standardization
has Been the so-called cell-system, almlng at the assembly. of whals
buildings of stahdardized cell structires.

At the present steady development of the technological processes, in-
dustrial buildings become obsolete much sooner thap the sgeing of thair
structure or'material would jugtify. This fact renders the evolution af
flexfble plants for the industry a problem of primary jmportance. The
large-scale erection of such bulldings could considerably reduce the
number of types of load-cirrying structlUres and walls. With regard to
the design of flexible industrial buildings the following fundamental
conditions may - be established;

1. Types should be developed, capable -of coping with the requirements
of adaptsbllity and mobility. in production technolagy;

2. harmory should be created batwsen the functional requirements
and structural arrangement of the building; . :

3. bdilding and structupal units should be so standardized as to enable
their Uniferm assembly in the plant:

4. the costs of site and bullding should be reduced,

With multistorey buildings various layouts and structural arrangements
can bie app|led. Since ndustry in mast cases requires multistorey bulld-
ings — and this applles particularly to the chemical industry — with
dissimilar, height of the floors, adeqUately fexlble bulldings should be
articulatéd’ by alternate storsys, snd the headroom adjusted through
the shifting of the Intermediate floor. If, hewever, the sequence of the
technalogicall process retuires the accommadation of shaps on one and
the -same flopr, thesa should be cikssified as''main and auxiliary floors,
Productive shops, callihg for more headroom and: greater load capacity
would be-placed on the main floors while auxiliary floars. should aceam-
modate the: ancillary plants, or storss and premises destined for the
supply of the technological processes,

In! Hungarlar relations, futlre development Imperatively calls for the
elaboration of standards for the cerent, brick and pottery indUstrles,
the precasting, glass-, chinaware-, magnesite-, refractory-, timbar-, stone-
quarr‘(ing-. and bullding-material industriess while i the agricultyral
and light industrial field, standardization is primarily. urgent In silos,
food industrial Sulldings and in establishmants closely linked with agri-
culture, respectively animal huzbandry.

The space requirement of the travelling eranes and its cost &ffect is another
important prablem of standardized design. Travelllng cranes [n many
praojects could easily be substituted by oyerhead cranes which, if produced
in an adequate number, could cantribute to considerable cavings through
the reduction of building height. i

The rapld developmant of standardized desiins as & prerequisite of large-
scale building, is essentially & problem of Bullding policy. Thes its tasks
should be assigned by the responsible Minfstry among specizlized planfilng
offices where, under unified contral, standardization could proceed along
identical lines, This jab should-be entrusted to a 'Bureau of Types, ‘A list
should be drawn up ofall buildings and' projects which reguire the elabo.
ration of standardized designs, At the same. time the Ministey of Bujlding
and  Construction should anrually publish the list el buildings to be
canstructed on the basis of such designs, pointing aut theavailabla design
and the directives for the canstruction and architectural execution
The standardization of deslign shoUld be entrusted to the foremost experts,
inclined ta carry out intensive and thoroughgoing research work. n the
forthcaming five years sclangific institutes and University departmenpst
In the domain of bullding sclefices should be encouraged to cariy on
systematic activity to foster the development of large-scale bullding and
standardized planning.

Summing up the foregoing, the main points of view of proper stan-

dardization are as follows:

1. Industrialization; )

. prefabrication;

. dimensional coordinatjon:

. modular coordination;

. a wide range of structures and elements;

. mechanization;

. economy in material and cost with simultaneous speed-up of building
operations;

. the observancé of the requirements of architectural art.
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1 Plan of a section in an office building
2 Plan of a séction in a dressing-room e
3 Modular data ordered by the Ministry of Construction in 1952

4 Standard plant without craneway, covering an area of 10 000 sq. m.
designed by IPARTERV 1952 : ;

5 Design of Hall construction, typified in the Ceil-System (Soviet)

] Propoéition for typifzing a 3 nave Hall in the Cell-System (IPARTERV)
7 Proposition for typifying a precast storehouse (ELITI)

8 Proposition for typifying a prefabricated store-house for fertilizers

# Hungarian precast units submitted to the Council of Mutual EconoRnic
Aid (MEA) . . - "
a) roof-panel for 6 m (rame-space, mark-T-600; b) main girder for 12 m
width ,mark: FT-12; ¢) post-tensioned main girder for 18 width, assembled
of stressed units, mark: FT-18

10 Hungarian types of precast units and the modular system based on 0,60 m
11 Series of types for main girders proposed by the IPARTERV

12 Universal standard hall planned on chessboard-pattern (Soviet)

13 Cross-section between girders of the second floor in a plant of universal

lattice-girder construction

14 Ground-_, and floor plan of a building with universal lattice-girder con-

struction

15 Arrangement and construction of multi-storied universal buildin'gs (Soviet)
16 Muiti-storied universal buildings planned on chessboard-pattern, 6 by

6 m (Soviet)

17 Multi-storied universal buildings with main- and auxiliary floors (Soviet)
18 Universal building for semi-heavy: floor-loads; a one-story building with

craneway (Tsechoslowak) S

Capacity of the crane 12 or 5 tons

A precast reinforced concrete structure, B — Combined structure
(steel roof and reinforced concrete columns)

19 Typified hall-structures in chessboard pattern (Soviet)
20 Typified section of a social building for 300 persons (Soviet)
21 Typified hall construction (GDR) )

a) Reinforced concrete structure; b) steel construction; c) and d) shell
covering

22 Typified buildings: @) and b} multi-storied building with frame construc-

tion; c) one-nave hall with craneways (alternatives); d) multi-raves hall;
e) one-nave halle with continuous skylight and suspended craneway of
0,5 to 5 tons capacity; f) multi-naves hall with continuous skylight

23 Design of typified multi-storied buildings (Tsechoslowak)
24 Typified cell. for one story buildings (Bulgarian)
25 Design for a typified- bread factory building for a daily production of

24 tons.(Rumanian)

PREFABRICATION OF INDUSTRIAL REINFORCED CONCRETE
STRUCTURES [

Lisz!é Mokk 2832

Reinforced concrete as a material for industrial building structures is
gaining ground all the world over, to supersede structural steel. This
appligs particUlarly ta Hingary where, due to the scarcity of iron, the
application of stes)’ for industrial steuctures is rather infrequent. But
the same tendency can be obsenved alsg in countries rich in steel, as
is fol Instance the Soviet Upisn, whene the proportion of steel structures
applied in industry dropped ta 12 per csnt in 1960, with a further reduc-
‘tion to 8 pen cent-envisaged in the caming years. 4

The modernisation of monolithic building methods with tifibii scaffolds,
in a twofold manner, has also contributed to the increasad significance
and competitiveness of reinforced concrete. The first methad to modernize
the monolithic method had been the modernization of woadwork and
scaffoldings through the introduction of panels and adjustable-size panel
supports, while the second was the precasting of reinforced concrete
structures, o '

While in Hungary prefabrication was given preference, in western count-
ries both modern woodworks and scaffoldings, and prefabiricaticn, too,
have gained ground - the latter® however, only an a smaller scale.
The spreading of prefabrication as well as the methods applled with it
(on-the-site or in plants) will depend at all times on the ecanamic con-
ditions and production facilities available in the country concerned.
Precast units, for instance, are much less popular. in countries where
the majority.-of building companies have only. small working staff — below
100 — on their payroll and have no adequate lifting .equipment at their

.. disposal. .

The trend of development.in. precast units — up.to 'a certain limit —
points toward the application of bulkier units, for several reasons:
assembly from fewer elements goes along with qu_ler costs, fewer joints.
Up-to-date techinological methods, too, call for ‘ever increasing spans
that is. larger uhits: e -8

A trend towards the more extensive application of stressed structures
and higher grades of concrete is also apparent. While in the Soviet Union
only 11-per-cent of the prefabricated units are.prestressed, their propor-
tion will reach 25 per cent by .1965. . b ! - A, :
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In the Federal Republic of Germany the IMBAL Cempany, €omprising
at present five large plants, and sngaged exclusively in manufacturing
and fittlng prefabricated units for the industry, has entirely switched
over to prestressed products, tast of B 600 grade concrete.

As a third trend, the modernization of reinforcement of the precast
units is likewise manifest, Including ralnforcing with welded webs and
lattices. )

Statically determinated structures, free of rigid corner joints are being
applied ever increasingly. . -

A natural feature of prefabrication is maximum standardization.
Concrete unit factories in capitalist countries are generally somewhat
more flexible than those in the socialist world. While in socialist countries
the manufacture of cancrete Unitdis carritéd on on grolnd of predetermined

‘and approved plans and according to definite indices, capitalist industry,

undertakes prompt or short-term dellvery to supply individual demands,
At a good example the previously mentlaned IMBALU. Company should
stand here which in its plants produces units for industrial halis In an
aggregate amount of 40,000 square metres monthly, for assembly on
the site, ; ; ;

In socialist countries jt is not the major prefabrication plants that are
sulted best for prefabrication of industrial ‘structures but the numerous
miner plants whose production schedules permit considerably graatar
flexibility and which produce against orders rather than for stock,

The application of on-thesita or plant-prefabrication should ultimataly
be decidsd on the basis of sconomy considarations. These, In Hungary,
show = tendency towards in-zsitu prefabricition or, to a smaller extent,
Lo prefabrication in centril plants, not teo far from the building site.
In conclusion the paper glves an outline on some of the mast charac-
tenistic prefabricated structUres built abroad.

Precasting Plant in Tiszaszederkény

Precast hall-construction with 420,80 m bays, prefabricated in the
works of the firm IMBAU i

Transportation of prestressed beams by special cars

Shed-hall; apt for serial production

Shed-hall; less suitable for serial production

Lifting of the hangar-construction. Assembling of the T-columns
Design and assembling of the dome at the precasting plant in Leningrad
Structural sketch of the dome at Sidi-Bel-Abbes ™

Construction of the little Olimpic Hall in Rome

Construction of the cupola

Polygonal barrel vault constructed of precast elements -by post-stressing
Shell construction of wave-shaped barre! vaults

Vertical lattice-girder, constructed of precast elements

L‘ifting of the prestressed and assembled lattice-girders at Tiszaszederkény
Lifting-in of the barrel shell-vaults

Lifting-in of three-hinged arches

PRACTICABLE BEARING STRUCTURES IN INDUSTRIAL
BUILDING

Miklés Harasta 3339

It is rather difficult to seléct an absolutely syitable type from among
the great' number of various bearing structures, to find one that meets.
each and every requirement as to structural design, material and methoa
of execution.

The papen thus aims merely at ititroducing one of the ‘many vérsions
which seams to Be more advaptageous than the rest, awing to its ot
standing characteristics,

Since the very good results of damestic deslgns of in-situ prafabricated
industrial bearing structures are known, the paper extends mainly. to
the discusslon of forelgn designs which have proved theit worth under
the local conditicns. Should the Intreduction of any of thess types be
contemplated in Hungany, their mest careful preliminary investigation
and revaliation with regand to our specific conditions is essential.

In view-of the bullding material conditions prevalling In Hingary, timber

structures will not be discussad, Steel structures on the other hand — in
spite of their traditional application in industrial bulldings and their
often incoritestable “advantages — might be overlooked, diue to the

present shortage of stesl. _

TFhe paper deals with reinforced concrete components, grouping the
material according to the two main types of industrial buildings: multi-
storied and single-storied halls. =

As to multistoried industrial building structures, owing mainly to the
limitations in construction facilities, the number of feasible versions is
substantially below that of single-storied halls,

In the field of multistoried structures-the trend of development is repre-
sented by prefabrication and precasting of stressed slements.

In consideration of statics and economy points of view the assembly of
fewer, statically indeterminate and larger units into buildings, seems
warranted, ‘Howaver, In vlew of difficulties in execution, particularly of
the limited capacity of hoisting mechanisms, breaking up into smaller
units is inevitable.

With regard to floors, the application of two-way floor slabs |s advan-
tageous, but at the usual Intercolumn distances their hoisting in ane
integral piece creates difficultigs, For the time being recessed floor slabs
reinforced in two directions and floor slabs with rib web reinforcement
— pending .on [ts statical function — are applied as the representatives
of the modern versions of two-way-slab and flat slab floors. The floor
asssmbled of precast recessed units by stressing, are destined to super-
sede the traditional flat slab eonstruction, generally known by its high
material demand.

Industrial structures frequently met in practice and suitable for stan-
dardization should be discussed in some detail. il

Notwithstanding the advantages of statically complex surfaces, the appli-
cation of traditional bearing structures built along modern technologies
still hold out very good possibilities. :
Monplithic erection of.traditional bearing structures is rather infrequent
in our days, .and precasting on the site should also be discouraged unléss
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for detached buildings. The most advantageous solution from the point
of view of repetitive types lie with plant-prefabrication. Plant-prefabrica-
ted and prestressed solid-web beams, plant-prefabricated elements
assembled by post-stressing to solid-web beams, and lattice trusses stressed
by ties are the versions which may claim attention in this field. _
The advantages of shell constructions might be offset by the difficulties
of execution. Shell constructions built along up-to-date monelithic process
are generally economical. In such instances, for more economical execu-
tion, the use of flying buttresses, even some adjustment in the structural
design of shells seems advisable or — applying up-to-date concrete techno-
logy, the simplification of reinforcing or its eventual ''prefabrication’
contribute to good economy.

Shells assembled of precast large units claim particular attention in Hun-
garian relations, since the lifting mechanisms — already extensively used
in connection with the prefabrication of larger components — are available.
Every one of the many varieties is suitable for the roofing of the most
frequently built medium-span balls without cranes, or supplied with a
light-dury unit or with overhead track. The number of requisite compo-
nent types with the majority of the versions is not more than three. The
lifting of elements proceeds quickly, assembly joints are few and simple
to execute. They enable considerable — eventually identical — inter-
pillar distances in either direction, and are thus suitable to satisfy the
increasing demand for ‘'flexible halls'.

The advantages of shells built by prefabrication of smaller elements is
fundamentally depending on the possibility of plant production. Elements
may be subsequently assembled on the soil or on temporary scaffoldings;
with some types stressing is a precondition. On account of the number
of assembly joints, they may require considerable input of labour.

Alternatives for dismantleing multi-storied frame-skeletons

Ceiling of a tobaceo storage

A coffered ceiling-slab put into place (Slab-lifting method)

Elements of moulding and reinforcing of a stressed and coffered ceiling
Lifting of the main girders in a hangar in London

Lifting of a post-tressed part of a full-ridged girder

Hall constructed on mobile scaffolding and covered by short ‘‘barrel-
vault" shell

Preconstructed reinforcement being heaved into position

Arched shell-roof concreted on jute cloth

Arched hall construction concrete on wire mesh

Hall covered by row of long barrel vaults

Hall construction with long barrel-vaults. System Zeiss-Dywidag
Covering of long barrel-vaults, each vault constructed of two elements
Interior view of a hall in Magyarévar

Precast Shed-hall

Interior view of a hall built of HP-Elements

Reinforcement of a prestressed HP-Element

Hall covering with lamellar construction

Arched hall construction of stressed V-elements

Girdered Hall, constructed of stressed V-elements

THE ECONOMY OF HEATING AND VENTILATION
IN INDUSTRIAL BUILDINGS

Rudolf Prokopy 40—43

Labour hygiene considerations

Industrial buildings are called upon to ensure adequate conditions for
the technological process carried on therein and for appropriate environ-
ment for the workers engaged in production.

This task can be fulfilled by providing for appropriate limiting structures,
with good thermotechnical properties, for a suitable technological precess
and finally for adequate heating and ventilating equipment,

The task is a complex one and in its solution all professional branches
of planning must take part, the proportion of work assigaed to each
branch depending on the considerations of complex economy.

In order to be able to establish the economy of an industrial project by
comparison, appropriate standards and norms should be elaborated.

Intermittent heating

Pending on the destination, structural and geometrical design of a build-
ing, intermittent heating may effect economies up to 30—45 per cemt
as compared to the continuous heating method.

A highly important requisite is the selection of the right limiting walls
and floors with a view to best economy,

Thermal lesses in a building add up from the losses by leakage through
wall. Their extent can, however, be diminished by adequate thermal
insulation.

To elucidate this problem, the economy of a reinforced concrete wall
of 4 cm thickness has been examined. Different insulations in different
thickness have been applled and it has besn found that! insUfation, whit-
ever type, is always an economical proposition in Hungary. owing to
the relatively high power costs. The gptimum of insulation iz-at all times
incidental to_the highest economy. It {8 not sufficient to supply walls
with economical thermal insulation, examinations have to extend also
to the control of condensation. Condensation might lead to premature
decay of the structure. '

Doors and windows

Doors and windows as well as leakages might cause considerable heat
loss and affect economy. At temperature differences. in excess of 17 to
18 °C in winter, the application of double glazing is economical. The
cost of power necessary to heat up off ingressing air is very high; leakage
points in heated premises should be adequately packed.
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Reduction of ventilation costs

A list has been compiled showing the annual cost of mechanical ventil-
ation as the function of ventilating air, The sum comprises the operational
costs of heating, amortization and the cost of electrical energy. It has
been found that the costs are substantial and for the development of
an economical system, ventilating requirements should be restricted to
a possible minimum.

Ventilation demands can be reduced by technological and architectura
measures.

Parallel to the reduction of costs, the application of ‘standardized compo-
nents seems also advantageous. With appropriate organization, the
standardization and prefabrication of heating and ventilating equipment
can be easily soived.

Economies in metal

Reduction of metal used does not always go with economies, nevertheless,
from the point of view of national economy it is of primary importance.
Central heating systems can be equipped with radiators moulded of

building materials while ventilating ducts can be substituted by special ,

solutions in building.

Summary

Since an industrial plant is called upon to operate economically from the
point of view of national economy, the requirements of complex economy
have to be fully met. Designers should be encouraged to collaborate
because economical solutions require close cooperation of architect,
structural expert, sanitary engineer and technological specialist.

Heatloss of 4 ¢cm thick reinforced concrete and a thermal insulating layer
of perlite of 6 cm thickness per sq. cm and per hour

Heatloss of 4 em thick reinforced concrete and thermal insulating layer
of supremite of 6 cm thickness per sq. cm and hour

Heatloss of 4 cm thick reinforced concrete and a thermal insulating layer
of floating brick of 8 thickness per sq. cm and per hour

Economy of thermal insulation of perlite on reinforced concrete of 4 cm
thickness

A) Savings in heating costs [ (Ft/sq. m Year)

B) Effective savings (Ft/sq. m Year)

C) Costs of investment (Ft{sq. m Year)

Economy of thermal insulation of supremite on reinforced concrete of
4 cm thickness

A) Savings In heating costs (Ft/sq. m Year)

B) Effective savings (Ft{sq. m Year)

C) Costs- of investment (Ft/sq. m Year)

Economy of thermal insulation of floating brick on reinforced concrete
of 4 cm thickness

A) Savings in heating costs (Ft/sq. m Year)

B) Effective savings (Ft/sq. m Year)

C) Costs of investment (Ftfsq. m Year)

Economy of windows with metal sash

A) Difference in savings of heating costs in case of single-glazed and of
double-glazed windows (Ft{sq. m. Year) -

B) Difference of redemption costs in case of single-glazed and of double-
glazed windows (Ft/Year sq. m.)
Economy of windows with wooden-sash

A) Difference in savings of heating costs in case of single-glazed and of
double-glazed ‘windows (Ft/ sq. m. Year)

B) Difference of redemption costs in case of single-glazed and of double-
glazed windows (Ft/sq. m. Year)

Quantity of heat required to warm up the fresh air streaming through
slots of 1, 1,5 and 2 mm width, their effect upon the annual costs

A) Heat requirement (kcal/mfhour)

8) Annual heating costs (Ft/Year)

Annual costs of universal ventilating plant with airduct- of a working

pressure of 30 mm w. g, with filter and air-heater, without rabitzing,”
in the function of air-delivery

MECHANIZATION OF INDUSTRIAL BUILDING TECHNOLOGY
Gyula Szédke 4445

Efficient mechanization of industrial buqldmg technology calls for pro-
duction on an industrial scale, th® prerequisites of which are as follows:

a) the application of structures suitable for fitting or mechanization
in speclalized plants, or in situ;

b) the application of components of transportable weight, suited to be

moved and fitted with the usual means of conveyance and lifted by

the usual mechanisms;

the setting up of specialized and adequately sited building plants,

precasting shops, and the employment of complex work teams;

d) the application of standardized plans and standard components;

e) the development of light-duty movable machines and equipment in
a small number of types, which ensure strict technological discipline;

f) the organization of requisite maintenance capacity and a good supply
of spares; the training of engineering cadres;

g) the provmon for availability of electric current, roads and water by
the time the project is launched.
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DIMENSIONAL COORDINATION, TOLERANCES AND JOINTS
IN INDUSTRIAL BUILDING

Liszlé Bajnay 46-—-50

Summary

Trends in Hungarian building i ndustry point to plant-produced reinforced
concrete structures assembled on the site, as the most effective means
for increasing productivity and better quality of the product. One of
the basic tasks in designing is the elaboration of dimensional order, a
rule for tolerances and joints, as the prerequisites and sine qua non con-
ditions of mass-produced structures and their fitting.

1. Dimensional coordination

Dimensional coordination in the building industry calls for‘a correlated,
fully harmonized dimensioning of structural units, constructions, equip-
ment and fittings, on the basis of a fundamental unit (the modul).

The uniformity of dimensions thus extends to all kinds of equipment in
conjunction with building — for instance, to the conveyance means,
and the appliances to be incorporated — if industrial buildings are
concerned.

The following important advantages may be expected through the applic-
ation of dimensional coordination:

a) widely extended typification and standardization;

b) large-scale production and utilization of structural components of
identical dimensions, in. comparatively few types;

c) the versatile application of parts, based on the principles of inter-
changeability;

d) the general application of fittings;

e) the elimination of adjustment of parts on the site;

f) the specialization of structural-unit factories with good economy;

g) the use of uniform building methods and uniform machinery;

h) the simplification of design work and of the documentation of plans.
Since the basic modul of 10 cms is generally applicable and almost inter-
nationally adopted, there was no need to take the traditional brick
dimensions as the basis of the new modul. It will be apparent that more
units will be necessary from pieces of smaller dimensions while fewer
from those of larger ones. The following modular values have been deve-
loped: 60 M, 30 M, 15 M, 12 M, 6 M, 2 M, while the fractlonal moduls
are: 1/2 M, 1/5 M, 1/10 M, 1/20 M, 1/50 M, and 1/100 M

These modular values, however, can be used with certam limitations
only. Limitations stem from economic considerations, aiming at a rational
reduction of the number of elements and the attached equipment types.
The TVK (Tiszavidék Chemical Combination and Nitrogen Fertilizer
Factory) is an outstanding example to illustrate the practical application
of moduls. A special merit of the designers (Ldszlé Bajnay and Miklds
Gnadig, engs.) has been the quick recognition of the advantages inherent
in dimensional coordination. Before the existence of domestic standards,
prescriptions, or even of professional literature, they launched a large-
scale experiment with this significant building pro;ect. one of the largest
in Hungary.

All important structures were evolved in strict conformity with a dlmen)

sional order, including the network of pillars, spans, heights.

The load bearing structures in their entlrety, the hmltlng walls (panels,
roof members, doors and windows) in their majority, were evolved
according to coordinated dimensions. The enclosed charts show the
dimensions and the basic, respectively increased, modular values.

2. Tolerances and joints

Building based on dimensional coordination is characterized by the on-
the-site assembly ef structural parts manufactured elsewhere. =
Tolanreces and joints, in strict confirmity with the relevant specifications,
is an indispensable precondition of the fitting work failing which the
most significant advantage of fitting — the elimination of on-the-site
adjustment — will partly or entirely be lost and the principle of inter-
changeability impaired.

Tolerance values depend on many factors. In their determination the
material of the structure, the manufacturing method, the dimensions
and the method of building-up should be taken into consideration.

For. the unambiguous determination of tolerances the draft specifications
of the DIN 18201 standard issued in November 1958: '‘Dimensional
tolerances in building will furnish valuable information. The TVK was
designed with strict observance of its prescriptions.

Use of developed modular measurement and basic types of the structures
at the construction of the Chemical Combine in Tiszavidék D) Floor-
element, T) Main girder, S) Pillar, W) Wallpanel

Cross-section of a 30 m wide hall for compressors

Interior view of the compressor-hall before the construction of the 6,00
m floor

Design of the main glrders and ty pes of their elements used at the construc-
tion work of the Chamlical Combine, Tiszayték

Characteristical 'multi:storied, ang-nave hall for the Chemical industry,
built of unified structurel slements

The poststressed main girder of 18,00 m span may be used also for multi-
nave construction

Wall-panel structure on a laboratory building's elevation

Main girder of 18,00 m span, post-stressed may be used in case of multi-
naves arrangement

Diagram of the basic values of tolerance in the classes of hlgh precision
with small corrections .
Measurements of the wall-panel structures and their basic values.

The placing into position and fixing of the panels by welding

Showing the joints of the wall-panel structures with the plotting of the
joint — measurements, their limit deviations and tolerances. N Nominal
measurement, F Thickness of the jomts Tsz Tolerance of fitting during
mounting Km measurements of setting Ti Tolerance of fitting le Limit-
deviation of fitting

Use of wall panel structure on large continuous efevations at a Hall of
18,00 m width

-
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NEW ALUMINIUM FURNACE AND PRESS II.
AT SZEKESFEHERVAR ; .

Ilpoly Farkas 51—54

When drawing up the designs for the KOFE Works at-Székesfehérvar,
the designers aimed at high technical level, through:

a) reducing the weight of the structures;

b) reducing labour demand;

¢) reducing the period of execution.

The indices elaborated after the completion of plans have testified to
the correctness of their methods.

Materials for the foundations:

Reinf. steel . 784.00 q 475 kgfsq. m. 0.40 kgfcu. m.
Concrete . 1690.00 cu, m. 10.30 cm/sq. m. 0.87 kgfcu. m
Formwork 3923.00 sq. m. 0.24 sq. m/{sq. m. 0.02 sq. m.fcu. m.
For the bearing structures:

Reinf. steel 2520.00 g 15.3 kgfsq. m. 1.29 kg/cu, m,
Concrete . 2680.00 cu. m 16.3 cm/sq. m. 1.37 cmfcu, m,
Rigid reinf. 2420.00 q 14.7 kgfsq. m. 1.24 kgfcu, m.
For the crane track:

Structural st. 5100.00 q 31.00 kg/sq. m. 2,61 kgfcu, m.

NOTE: The above breakdown does not include the concrete required
for the floring, machine foundations, cable conduits, etc.

a)—b) Reduction of labour

With the appropriate organization of building technology, by continuous,
conveyor-belt-system building, construction has been materially speeded
up. For the sake of information, the roofing of the 270 m long and 60 m
wide hall was completed in three and a half months, applying one single
automotive crane on the site, -
Not only in the bearing structures but also in connection with other
details, the designers have applied a considerable range of new building
materials hitherto not at all or only infrequently used in Hungary, along-
side with the conventional building materials. Eventual lack of experiences
were counterbalanced by their earlier trends.
The paper deals mainly with the experiences gained with these novel
structures and materials.
{. Thermal insulation and special felt roofing of aluminium side walls
with heaped asbestos cement.
I, Thermal insulation of the shell construction with perlite and special
felt roofing.
I. The side walls were built of aluminium sheets. This procedure, due
to the costliness of aluminium, is uneconomical unless material demand
is restricted to a possible minimum.
Experiments to establish the optimum dimensions, optimum quantity
and best surface finish of the sheets have been carried out, the results
of which are outlined in the paper. On the basis of experiments, Al-Mg3
alloy semi-hard sheets of 0.8 mm thickness have been applied for 2.50 m
spans, stifened by 6 cm high corrugation of trapezoid cross-section
According to experiments and expgriences such sheets, even at a lcad
of 280 kg/sq. m. suffered deformation still at plastic limits. The sheets
were provided with pure aluminium plating
In view of the fact that both halls are not mills, side walls had to be in-
sulated against summer heat. The here applied ''Limpet' insulation (a
British patent acquired by the Hungarian foreign trade organs) in a layer
of K = 0.0322 kcal/h{sq. m.{f® C and the experiments carried out there-
with, are dealt with in the paper.
Sheet-iron work, too, was made of aluminium, by assembly on the site
of 7.5 m prefabricated elements, without wselding. The high thermal
expansion coefficient of aluminium structures, which in the design stage
seemed to create some problems, haS beéen solved by the appropriate
execution of the joints.
Il. The area of some 28 square metres was provided with light perlite
concrete thermal insulation, applied on the site, in the folowing com-

pofiition (made of perlite-of 120—150 kg per cu. m. weight):
1.4 ctu. m. cement. C 600 — 220 kg/cu. .
water 300 litfcu. m.

C[450 kgfcu. m.

The so c;btalned volume welght was
. : R 17 to 20 kgfsq. cm.

and the stability

To ensure a non-dusting finish, subsequently sand and cement was spread

upon the surface.

For the waterproofing of double-bent shells — with special attention

to wet perlite — the following coating has been applied:

a) bentonite-emulgated wet bituminous emulsion on perlite surface;

b) one coat of EKKIN 149;

¢) smooth 120-sheet cemented into 75/30 (K. 3.) blown Magylengyel
asphalt invisibly nailed into the perlite coat;

d) felting cemented into 75/30 blown Nagylengyel asphalt (twice-impreg-
nated felting, completely free from wood powder) smoothed;

e) EKKIN 149 coating.

In conclusion the paper outlines the experiments carried out to develop

double-bent-shell surfaces to reflect radiation.

Various types of bracings for aluminium side-wall plates Type ''g" has
been realised.

Elastic deformation of aluminium side-wall plates

Arrangement and details of the aluminium gutter

Formation of joint beiween aluminium and iron by wood fillet insert.

THE NEW HALL OF THE CABLE AND WIRE ROPE FACTORY

Kiroly Paszti 55—60

The central nave of the 225 m long and 55 m wide three-aisle hall emerges
dome-like over the two side aisles. The 32 m span have is bridged over
by 34.0x7.5 m tie-reinforced shell members. The roofing — assembled
of such members, is supported by precast complex tubular posts of
13.50 m height. To accommodate the continuous skylight, the precast
shell components, along the central axis of the hall, are broken in 6 m
wridth.
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. On either side of the nave a two-storied 3 m wide communicating corridor

is arranged to which, on the eastern side, a 12 m span side-aisle is attached.
This is assembled of 12 m span and 8.40 m heigh precast wall panels and
tie-reinforced shells. In a similar manner a two-storied brick building
with cellar — having 6.50 span and likewise 8.40 m height, for mixed
purposes, communicates on the western side.

The dimensions of the nave~(32,00 m span, 8.5 m crane height and 225 m
length) had been determined by the space requirementsof the produc-
tion line placed side by side, by the impregnating boilers and last but
not least by the large-size aluminium shell press.

The 12 m span crane-equipped aisle on the eastern side accommodates
first of all the machinery for the manufacture of weak-current cables.

> In the nave, one crane of 20/5 tons and two each of 10 tons: capacity,
while in the aisle two 5-ton cranes serve for the handling of materials.

and the transfer of finished product.

The basement and ground floor of the brick building on the western side
houses the stores, while on the first floor the dressing rooms, canteen,
laboratory and various office premises are arranged. =

As to its structural design, the building stands out by its wings assembled
of precast units, but even more attention is claimed by the unusual
dimensions of the precast units themselves. !

As already said, the roofing of the nave is carried out by shell units with
stiffened edge, precast on the site. Prior to assembly the floor projection
of the arches shell — supported at four points — has been 33.35x 6,80 m=
=226 sq. m.; the radius of the circular arc R = 43.13 m, the edge ribs
20x 25 cm. The thickness of the shell sheets is 6 cm, growing to 8 cm
at the edges. The aperture for the skylight is lines with reinforced con-
crete ribbing, to meet the statical requirements. The ties are of C 60
grade rolled steel of 55 mm diameter, threaded on both ends. The load
between ties and edge ribs is transmitted by means of bolts and washers'
respectively. This solution ensures subsequent adjustment. The weight
of each unit is 75 tons, while its material requirement (referred to one
square metre area) is 0,092 cu. m, concrete, 0.135 q steel, 1.190 sq. m.
of formwork.

The floor-plan dimensions of the precast pillars are 120 X120 cm. They
consist of two 25 cm beam sections connected by butt straps. The pillars
are complex in character, inasmuch besides supporting the barrel
shell, crane supports and intermediate floors, they accommodate the
ventilating ducts, the mechanical fittings and the chases for the electric
power transmission. The joints attached to-the foundations are fixations,

developed by subsequent welding. The weight of the pillars is 22.7 tons.
Material requirement per square metre: concrete 0.063 cu. m., steel
0.062 q, formwork 0.061 sq. m. - 3

The 6.50%5.20 sized 4.25 ton figures placed on the abutting side-front
of the nave are also precast and so are the lattice windows constituting
the end wall of the main hall, in its full height. The wall panels of the
eastern aisle are likewise precast. These elements, over and above con-
stituting the limiting walls of the building and the surface finish of the
front, accommodate the tracks of the 5-ton travelling cranes. Dimensions:
7.50 X 8.50 m. weight: 20 tons. )

The eastern aisle is roofed by circutar shell with stiffened flange and
ties, in monolithic execution. For the assembly of the 7.5 m. wide units
a travelling scaffold has been ersctéd, Ties, simllatly to those applied
in the nave, are threaded and provided with bolts. Material requirement
per square metre: concrete 0.058 cu. m., steel 0.0898 q, formwork
1175 sq. m.

The rest of the building is of monolithic structure, its lower part built
of ribbed or smooth roof slabs,

The structural eleménts of the main hall are accentuated. At both ends
of the shell-roofed hall lattice walls enhance the spatial effect, to which
the communicating corridors also contribute.

The hall, as to its architecture, floor plan, structure and technological
design, is an outstanding example of the beneficial effects of correlating
technological and constructional design work. Such correlation ensures
up-to-date production processes, adequate materials handling, transport
— and in addition, the possibility of eventual technological modifications
in the single-airspace large-span hall without any structural changes
whatever,

1 Plan of level + 4,50 m
2 Plan of the ground floor

3 D — Shell-element
P — Element of a hollow pillar, which serves a variety of purposes
F —Wall element for the elevation in the side-nave

4 Cross-section of the hall

§ Dismantled shell elements before lifting

6 The shell-elements are cast between the erected pillar elements

7 Lilting of thee shell element of a weight of 57,00 t and of a span of 34,00 m,
8 Lifting of the precest window element

OG30P NPOMbLIWNEHHOW APXUTEKTYPbI
COOBWEHUA NPOERTHOTO0 UHCTUTYTA ,WNAPTEPB®

1961 | COMEP)XAHMUE 1

OCOBEHHOCTH NPOEKTHPOBAHHSA NMPOMbBIIIJIEHHBIX

/3ﬂAHHﬂ

HAp Ene Cenpgpeun 3—11

Iocnie softust, Ho ocobenno ¢ 1948 rojga B sHaunTenbHOM Mmepe pas-
BHAHCH THIKENAA TTPOMBILIICHIOCTE H OTAeNbHBIE OTpaciH nepepaba-
THIBLOIER NpOMEIILTENHOCTH, FTPOEKTHPOBAHUA TEXHOSIOTHH M CTPOM-
TeALHOH wacTH He ObUTH AOMI'OTORNEHK K 3TOM 3apauve, [Moatomy
B 1948 ropy GbutM OpPraHM30BAHbI KPYIMHblE MPOEKTHblE WHCTHTYTHI,
OTAENLHO JJIA NMPOEKTHPOBAHMA TEXHUAGTHM M ANA NPOEKTHPOBAH
3aaHui. OpraHuaanusl HHCTHTSTA M0 NPOEKTHPOBRHMIO ITPOMUILIIEH-
HBIX 3pavud, T. H. Unaprepsa, unciendocteio 1200 semonex, pemexa
NnofoGHO OpraHusauHK TRECTOB. MHCTHTYT COCTUMT M3 BEPTHRAABHD
NOCTPOEHHBIX GI0P0, UMCIEHHOCTL KATOPLIX 1o B0—100 yes. Tpyniis
NPOEKTHPOBLGIKGE KOMINERCHBIE, dPXHTEKTOD M KOHCTPYKTOp pabo-
TheT cusmectHo. Baaropapn nogoGHol cTPYKTYDBL YCKOpsieTea 06meH
OULTAMH Il TEXHUYECKOe passuTHe, obecneunBaercs GoJiee paBHOMep-
poe pacnpeneiiedie padoTbl, NPeANCTABNAETCA BO3MOIKHOCTL pabouvio
CHUIY WCHNONB30BATL  PAUHOHANLHO, NPHYEM YOKOPAETCH piasnine
MoJiofie)ku, B Benrpui npoektHpobLiHiKl npPOMBILUIe L HEX  andiii
3a nocsaeaHue 10 Aer OCBOHAN OCHOBHEE STEMeHTRL TIPOEKTHPOBAHEA
TEXHONOTHH, YRACTHYIOT B OHOPMALHHH (I0T0KA MATEPHIRAR W CBRAN
MEXXAY 1eXaMH, 3HAIOT NPOLECCHl NPOW3BOACTEA M KMX CBA3H, NpUYEM
BO MHOTHX C/IYYAAX OKa3bIBAIOT BJIMAHME B OTHOWEHUH GYHKIIMOHAIb-

+ HBIX BOMPOCOB W 9KOHOMHYHOCTH. BBICKA3bLIBAIOT CBOE MHEHHEB paiios-

HOM NPOEKTUPOBAHUH W TPH BbIAEJIEHUH YUACTKOB A HOBLIX TIPO-
MBILIJIEHHBIX COOPY>KeHUii. TTpoeKTHPOBUIMKH KOOPAHHUPYIOT PagHble
TeXHUYeCKHe (YHKIMH MPOMBIIUIIEHHOT0 NPOEKTHPOBAHUSA.

OTaenbHBle, Goslee BaXKHbIE, AKTYasbHbBIE BOTIPOCH : MOOYAAYUR, munu-

' 3ayun, npou3soo0cmeo cGOPHLIK KOHCMPYKyul,

Boobue peAcTBUTENbHAS MOOYAbHAA CUCMEMA, OCHOBAHHASL HA 3 M.
B nacrosimlee BpeMsa NpPOBOAUTCST BHEAPEHWME OCHOBHBIX E€IMHHBIX
napamerpoB (BbICOTAa 3[1aHMWA, [POJIETH, HATPY3KU Ha TepPeKpbITHS)
B LeJAX PpACIUMPEHHS MACCOBOTO MPOU3IBOACTBA B CTPOMTENILHOM
MPOMBILLITEHHOCTH. . i

B Benrpun THNOBOE MPOEKTUPOBAHHE YCJIAXKHSIETCA TeM, UTO- MAaJo
MMeeTCA TIOBTOPHBIX 3a[ay, NMPOMBIILIEHHOCTh PAa3HOOGPA3HAS, OIHAKO
PEAKO BCTPEUANOTCA NOBTOPSIOIIMECH NPOMBILIIeHHble 00beKTHl, MPU-
4yeM H3MeHAeTcst TexHoJsorus. IToatomy ¢ 1950 r. cTpeMHIHCE K THTIH-
3aily B MNepPBYI0 O4Yepeflb KOHCTPYKTHBHBIX Y3JIOB.

CocTapjieH THMOBOH INPOEKT M HA MOJIHOe 3[AHME, A HMEHHO HA Masible
CK3fbl, ONHAKO STOT INPOEKT — H3-32 KW3MeHeHWs TpeGoBaHWl — He
MOI'JIM HCIOJIb3CBAaTh B IIWPOKOM Kpyre. COCTaRJIeH THIIOBOW MPOEKT
Ha 11eX0BON KOPIIYC JIerKol NpPOMBILUTIEHHOCTH, OCHOBAHHBIA HAa ceTKe
KOJIOHH 12 X 12 M, HeoGopynoBaHHbIH KpaHom. OfHAKO, M3-3a OTCTY-
CTBHSI BO3MOXKHOCTH H@ 3ABOACKOE NPOM3BOACTBO, MOAOOHbIe fhaHus
He pacrnpocTpaHeHbl B LUMPOKOM KpyTe.

lMOBTOPHO HCMONAB3YeMble MNPOEKTbl HAMH COGPAHbI, OAHAKO W3-3a
Te00BAHHA NepeMeHHOro XapaKTepa THUTYJIOAEPXKATEeNA 9TH ITPOEKThI
TOXKe He MOMIH INpPHMeHWTL B Gonbliom maciirabe. Xopoiune pesyiib-
TATbl BOCTUTHYTHI 110 THITM3aLUHWH CPaAHPHbL U aﬂaHMﬁ X0JIOAUIBHUKOB,
C 1957. ropa npucTYNHIIM K pa3paboTKe NPOeKTOB OTREJBLHBIX KPYITHBIX
COOPY)IKeHHil, COOTBETCTBYIOUIMX B MAKCUMA/NbHOM Mepe QTeuecTBeH-
HBIM YCJIOBUSIM, HA OCHOBAHHM €IHHHBIX NPHUHLUIOB. 3TO TIPAKTHUYECKU
0603Havaer NOBTOPHOE MCMOJIL30BAHME B KAUECTBE MeECIMMbLIX MUNOE
KOHCTPYKTHBHBLIX 3J1eMeHTOB. OCHOBHBIM YCNOBHEM 9TOT0 ABJISETCA
oiopavieHie — B Hpefeiiax coopyrHacMoro sanona — YHUGHMLUHPOBAH-
HBIX MApaMeTpoB H yaiom, TAKMM 06pA30M MOCTPOEHBl XAMKOMGWUHAT
cropMocTeio 960 M, dop. o wexapoli Koprve xy6atypoi 250 000 m®
Amomunnesoro 3asopi B Cexeutdexepsap, ;

Mo HawvMm onbiTam TUNHU3ALHI0 B NPOMLILUUIEHHOM CTPOHTEJIbCTBE He
BO3IMOXHO YIIPOCTHTE A0 MU3TOTOBMEHHA TMOJIHOH THUIOBOM AOKYMeEHTA-
LUK, OAHAKO, 3TO ¥ He TPeOYETCA B TOM Cllyyae, eCJIH-HHAYCTPHAIbLHOE
IIPOM3BOACTBO CHUHTAEM MEPBOHAHMILHON A8RAMLH, & SKOHOMIIO B TPY-
EKTHOH MOLLHOCTH — KOUTOPUA IPOABHTCS CO BRpeMetieM — BTOpoCTe-
MeHHOM -3anaveil. Pewaionum BOMPHCOM ARIAETCA NMPABHILHOE Onipe:
NesieHne TpeGoBaHifil i ofietneHeHHE SKOHOMHUHLIX HCXOAHEX NAHHEX.
BMmecTo moJIHOrO THIIOBOrO NpoeKTa HeOGXOAMMO paspaboTaTh cek-
HONHBIE | MTPOEKIMN, HO MACTEPCKYIO, KOHTOPLI-DRINEBANIKH, -OPHMeHH-
EMBIE YHHBEPCANKHO, € MAKCHMANILHON BOGMOMKITOCTEIO HA COeMHEHILE,
Briepsuie qHAVCTPHIALHO HEDDXOANUMO [POMIBOMUTL FPYInHECYILHE

KOHCTPYKUEG | HONGHHEl, FARBHEE GATTICH, NAHETH, CTPONHIA M TNTEL.

Jasiee CAenYIOT (POMHE CTPOMTENBHBIE KOHCTPSKUMK, NOBTORHOTG
XApAKTEPR, CAGVIOINE W3 YHHPUKALMKY DNAPAMETPOB KOHCTPY KUl !
OKHAa-0BEPH, NAHEeNH-ITePErOPOAKH, CAHTEXHHYECKHE V3JIbl.

flpougsadcmag cOopinix dceeso-Bemonnux uadeaul 8 Benrpun notpe-
D0BRAOCH — B BHAE METOAR CTPOHTRALCTRA — HENOCPEACTBEITHD nocTe
WONHEL 10 0CO0LIM TPHYITHAM (OTCYTCTAHE JECOMATEDHANGR W CTRIN),
OrpasnueHHan MOIHOCT SRNON0B deneao-OeTodiuX wagenuil pint-
MBHHE OOPATHA0 HA MpoM3BoacTho clopHMX KOHCTPYKUIA MA moJiH-
rade, B Buly Torg, wro npy npodasoicrBe HA A0THIOHE HE BOANK-
KABHT BobUie TPAHCNOPTHbE POCCTOAHMA, BEC NPOHIBENEHHBK ame-
menon poevyr 50 TH, [lepsiie ONLTEL SaKHIDNATHCE B NPOMIBOILTRE
PAM HO CTPOHTENLHOR THIOMIAAKE, ITH PaMEl KPAHOM NPAHHMLIHGL
B denom, Kora@ \ec HpYOHBIX PAM NPEBLCHA  rpY30HoiBEMHICTE
TOAHEMHEIX MEXAHHIMOB H TMOALEMHBIA Bec iKe GhUTO He BOAMOMNHO
CORpaTiTs 33 CMeT pdOpMACIIS Tastn B CeueHMM  KOHCTPYRLM,
PAMBL HeoGxopumo GuT0 PRIACAHTE HA ulcTH., BhArogaps neneHHs
PiM B HYAEBOR TOMKE MOMEHTOH, SHEMEHTH B MPOMELCE YCTAHOBKY
CYRHOBMINCE HIATHUMM, BLIENCTRIE MErO [pM YCTAHOBKe notpefona-
NIOCb TNpHMEHeHue BpeMeHHbIX NpHUCrocobiieHuit ans obecreueHUA
CTOWKOCTH. 10 3TOMY MBI Mepeuuld HA NUHEAPHOE Aefende pam. M3

YMCNA Y3JI0B HeOGXOAMMO OTMeTHTL BAaXKHble, WTHGHTOBLIE,. CBAPHLIE

¥anel W YAnel BHAXNECTHY. JInA RRasHeligero COKPpaElieHis Beca ane-
MEHTOB NPOHIBONATCA npofuiin Guperiena, peitetinThie i aXKypHble
CEHEHHA, IKOHOMHBIM — C TOYKH 3PEHHA pAcxOn MATEPHLLIOB — ABNA-
eTCHA AYPOODPRIHAA KOHCTPYKIMA ¢ 3TSKKAMH. CTPEMUMEH K COKpa-
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LIEHHIO BECa 3JIEMEHTOB, MOCKOJIbLKY TPH OTOM Tpebyercsi ApoM3Boj-
CTBO MEHbLIEI'0 KONHYeCTBA waGIoHOB, MpHYeM npu cOOpKe cokpa-
waercst 06neM paGor No y3s1am W NPOU3IBOAMMEIX HA MECTe CTPOUTESb-
cTBa.

[Mpon3asoncTBo cOOPIHBLIX CTPOMTENIbHLIX HOHCTPYKLUMI Ha TNOSIMroHe
JKenaem pasBMTb B HAmNpaBjleHHe MHAYCTPUANBLHOrO ITPOH3BOACTBA
TaKum 06pasom, UTo BpemeHHble NMOJMTOHHbIE TPON3BOACTBA COOPHBIX
KOHCTPYKLMit, HEOBX0[HMbIE K 60/lee KDYTIIHBIM COOPYXKEHHAM — C YBe-
JIMYUEHHEM 3aTpaT — OMOpPMIAEM B Bufe OKOHUATENbHBIX NMPOH3BOACTB.
3TH TIPOY3BOACTBA SKCIUTOATUPYIOTCS M [OCJIe COOPY)KeHWA 3dBofa
WU BbINYCKAIOT CTPOMTE/IbHbIE 3/1@MEHTbl AJIS YKUAKLHOTO H CeJIbCKO-
XO3AWCTBEHHOTO CTPOMTENBCTBA paioHa (oK., 60—100 km.). B stux
IPOM2BO/CTBAX CEPUHHO M3TOTOBAAIOTCA KOHCTPYKLMM C TNpeaBapm-
TEeSIbHBIM M TIOCJIEIVIOLIHM HanpsiKeHHeMm.,

LlexoBoit kopnyc ¢papmauedTHUECKOTO 3aBOAA GNAronaps BepTHKANL-.
HOr0 PpAacriofioXeHUs TEXHOJOMHH - MOXKeT ObiTh pelleH ¢ MeHbLUeH
Kybarypoi

Cknap cbipbsi ¥ TOTOBOW NPOAYKLUMM 3aBOAA [0 NPOMU3BOACTBY 06GOPY-
NOBAHHUS MHCTPYMEHTANLHOI IIPOMbBILIJIEHHOCTH. H3meHeHne BBOAA
MPOMBILLTEHHOH Kee3HO-A0POYKHOH BETKH B 3HAYMTENILHON Mmepe
0Kazano BIHAHHE HA (QYHKLMOHAJBHOE pacuieHeHHe

BoJiee opraHuyeckas cBA3s Macc 3AaHuit GYMaXKHOT'0 3aBOAA YJIVYILAET
H QYHKUHOHANBHbIE YCITOBHS

TexXHOMOrMYeCKas CXeMa MHCTPYMEHTANBHOTO 33BOAA NOCJIE KOPPEeKLiHH
CO3[1aeT BO3MOXXHOCTb HA JIVUlI€e MCNOJIbIOBAHUE MIOWATIT
PexomeHayemblit TUNOBOM TNMPOEKT KOHTOPbI-PA3NEBANKY YHHBEPCASb-
HOI'0 pOM3BOACTBEHHOr0 3[AHHA C CETKOW KONOHH 9X 9 M

Pambl 0f[HO3TAXKHOT'0 LIEXOBOTO KOPMYCa, pasfielielHble B HYJIEBOIl
TOYKE MOMEeHTOB. (fA-p. Napan—Bopuu)

C6opHble >Kene30-0eTOHHbIE KOHCTPYKLMH MHOCO3TAXKHOTO LIEXOBOI'O
KOpnyca, crepeny ¢ OHO3TAXKHOM MACTepCKOH, C NONOCTUCTON raaBHON
6aJIKOH ¥ ¥Y3/1aMM BBINOJIHEHHBIMH B HAXJIECTKY. : .
(ITpoekTHpoOBILUKMK : Mukyow CHepur)

JlyrooBpasHas KOHCTPYKLHMA LIEXOBOT0 KOPNyca  pelleTuaToil Tpex-
APHHPHONW — NOC/Ie YCTAHOBKK ABYXIUAPHUPHOR — rnasHoi Gankoii.
(ITpoexTupoBIIMiK cTaTUK @ Ji-p Jlailow [apan.)

HOHCTPYKLMA KOpPNyca € JIMHEAPHO Pasfe/leHHbBIM KOHCTPYKTHBHbIMH
9JIEMEHTAMH, pelleTyaToit rnaBHOi 6anKoii.
(IMpoeKkTHpoBIIHHK-cTaTUK : HwrBaH KomnoiuM)

TOL ¢ pelueTyaTbiMH I1aBHbIMH GanKamd ¥ KOJNOHHaAMK PupeHpens.
(ITpoekTHpoBwHKY : [prona Matpan—Kapone IMactu)

TOL ¢ »KeCcTKO apMHPOBAHHOM KOHCTPYKIMeH. MOHONIUTHOE (GETOHWPO-
BaHue TPOM3BEEHO CO LINMTOBOH onanyGroit.
(ITpoexTHpoBUIMK-cTATHK : Busbmows IMepu)

TSIl ¢ MUHHUMAaJbHbBIM YHUCJIOM KOHCTPYKTUBHBIX 3JIEMEHTOB : MOJOC-
THCTAsl KOJIOHHA M IIOTIepe4yHas OanKa, LUWIMHAPDHYECKHH CBOA C
BATAMKON. ¢

(ITpoexTHposwHK : [Hblona Marpan—Kaponb IMactn)

‘MononuTHaRA >Kenes3o-6eToHHasi 060n0uKka HA AvroofpasHbiXx Oankax,
Npon3BefeHa ¢ nepefBUMKHbIX TTOAMOCTKOB. S
(ITpoekTnpoBuIMK-cTaTHK :  [-p Mwrean MeHbxapa)

Cknajickoe 3naHMe H3 J1erKoi MeTa/yIoKOHCTPYKUMK 3aBona O6Gopyao-
BaHua Hedrsnoi TMpombimnienHocTu

Krnenka co6pasHas v3 3neMeHTOB TpakropHoro 3asoja -

CGopHast KOAOHHA M KJIENKA CKIAACKOTO 3AaHKWsA XHUMKOMOHUHATA

=

POJIb TUTYJIOAEPYATEJISI U TEHEPAJIbBHOIO
NMPOEKTUPOBULIKA B OCYUECTBJAEHUWU
NMPOMBIILIJIEHHbBIX COOPY)KEHHN

Anpop Kappowm 12—13 3

L4
JoxknanunKkom o6GCY»KAAeTcs He NPaBUJBHOCTb OTAENLHBIX pacnops-
YKEHH, TPeANHChbIBAIIIMX 0653aHHOCTH THTYJIONEPXKATEJIA W reHepaib-
HOTO TNMPOeKTHPOBIUMKA, & CYIHOCTb AEHCTBHUA 9THX OPFraHoOB.
OcHOBHble 00A3aTe/IbCTRA TUTYJIOAEPIKATENA

1. CooTBeTCTBYIOINAA OLleHKA OMHUAAeMON CYMMbB! KpeauTa Ha Kans
CTPOUTENbLCTBO.

2. BoigeneHWs MecTa JUIA KancTpoOMTENLCTBA.

3. Bbigaua paGoTLl reHepajibHOMY TPOEKTHPOBLUMKY H TeHEPATLHOMY
MOAPARYHKY .

4. IlpaBuNLHOE oOnpenesieHHe CPOKA MNPOEKTHPOBAHUS W CTPOHWTENb-
cTha, obpauiaa ocoboe BHMMAHNE HA aAMOPTH3ALMIO, CJIEAYIOLLYIO
H3 GLICTPOrC pa3BHUTHA TEXHHKHM.

KoHTponb HA BbICHIEM TEXHHUECKOM YPOBHE B OTHOMEHUH [EATE/b-
HOCTH TNpPOEKTHPOBLIHUKA M CTPOUTEJILCTBA. - .

Kpome 9TOro ecrecTBeHHO BeCbMa BAYKHON 3ajaueil ABASAETCA agmMM-
HUCTPAUMA KAanNCTPOMTENLCTRA, COrMNACHO [AelCTBYIOLIHM pacnops-
KEHHAM.

JoKnaaunMKom Mo OTAENbHBLIM MYHKTaM VKasblBAWOTCA CYIUECTBYIOLINE
3aTPYAHEHHsI, OTMeuyaloTCs OTAe/bHble THNWUHblE OLIWOKH, Aarnee pac-
CMaTPUBAaeTCsA 3apgavya IeHEpPaNIbHOTO TPOEKTHPOBLIHKA.,

ABTOPOM YCTaHABIUBAETCS UTO [EATENIbHOCTb TUTYJOAEpIKaTensa H
FeHepasibHOT0 NPOEKTUPOBLIHKA BO MHOT'OM B3aiMOCBA3AHA K Kacaercst
AHAJIOCHYHbLIX 3a[1a4, BCJIEACTBHE YETO NPH CYLIECTBYIOLIEM NOJIONEHNH
ofecrieyeHHOCTH Kaapamu LeaecooGpasHo Gblio 6bl ABa opraHa 0606-
LUUTh .
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BOIIPOCbl KOMIUJIEKCHOM
3KOHOMMUYHOCTH NMPOMBILUTEHHbIX
KANCTPOUTEJILCTB B OTEUECTBEHHbIX VC/IOBUAX

Oowona Takaw 14-19

B NepHofie FTOporo  naTiieriero n_naml, HA OCHOBAHME JAHPERTHR
VAT, -ro cueain Taprigl, MeaGxonpme Bunoiiiint, CrponTeibine pa.
GoTel Ha cvmMy tpuMepao. 100 MEaanapios GopHHTOB. B tom wieie
GOALIGRE  CYMME TTPEAYCMOTPEHD (HE TIEPECTPOHKY, PEROHCTPYRUHID
CYIECTUYIOLIMX I POMBUUTEHHMX (peRipiaTidl i HE CTPONTENRCTED
HUBLIX ITPEPHATHHL OeHoBHDN H BadHe el aapavell npompiiiier-
HBEIX KATNCTPOHTENBCTB SIBJISIETCA JIOBECTH f1POUIBOAHTENLHOCTE MPOH3-
BOACTB [10 MAKCHMYMA, 3 UMEHHO SKOHOMHBIMM H XOPOLUO 06RYMaHHbLIMH
KarncTpoHTelIbCTBAMH,

3Ta ocHOBHAA 3afaua ofecneynMma TONLKO NPH MPABUILHOM B3awuMo-
AeHCTBUH MPOEKTHUPOBLUMKGE  UPXHTEKTOPE, KOHCTPYRTOPA W TEXHU-
Jjlora, a TAK)XXE OPraHoB 'THINWIGAEPHATENS W CTPOHTeALCTRI, Ipu
MPaBHJILHOM B3aUMOREHUCTHIN YHAZMHHLX OPraioB MpOMBILITERHBIE
KATCTPOMTENbCTBA MOTYT kTl OCYIUECTRIIEHE! © YUETUM KOMILTEKCHOH
SKOHOMHYHOCTH. B Hacrosuiee BPeMs B OTHOWIEHHI HOMITAEKCHOR
SKOHOMHMUYHOCTM BO MHOTHX BOMPOCaX MMEWT MeCTO NMPETEH3HH.

1. B o0aacmu QdeameAsHOCMU Mumyaooepicamens ;

FTepBIUHAA OWUTKE HMEET MELTO 8 HENPABMABHOR NOANOTOBRE PO PAMM
JCATETPONTENBCTRA 3 1 JUINTRALHOCTH YTBeKNEHHE TporpamMmbl, Bo
MEAOTI CAYVARY OPOTPpAMMA HAMEHAETCA- HD XO/1Y, WT0 A0A HApOAHOTD
XOFANCTEN TPEANET AHLIHIGD PAGOTY N0 MPOEHTHPOBAHIID # HEOGOCHO-
BAHHYIO MATEPMILHYI0 HArpYaiy, KANHTIIEHIE SATPATEL DO MHOIMHX
CAVGOAX YBEAHUMBAIGTCA o H3-38 TONG, HT0 obopyioBaHHe npRolpe-
TEHO NpPEeXAe BPeMEHH, T. €. Nepe/l NOCTPOMKON 3AaHHK U OHH BaJIAIOTCA
M HEHCMOALS0BAHEL, ORHAKO MMEUTCA W TAKWE Cliyyal, JUT0 npoMsiti-
JieHiOe -anatiie HOCTPoeto, 4 oGupyYjloEaRHe e He npaoGpereno. Bo
MHOTHX  CAYMASN  HaMeleHifi 1o TTPHDGPEraemumy  oo0PYACBAHHIO
—— B APOUECES TPOERIHPOBAHMA | CTPONTENLETAR — BanyT si cololl
speiende sarpar, B oTHOWHEHKH THTYAOAePRATENS  HeaKOHOMIN-
HoCTHIG ABrercn Takof cayHiil, wkdpa nocTpoeHHbl ofberT HemoaL-
SVETCA HE 110 NEPBOHASMILHOMY HAZNAYeRII0. HeoGocHoBANHEE pi-
CXOABl CJIEAYIOT M3-32 HEBHUMATEJIBHOCO BBIIEJIEHWS YuacTKa, Kpome
TOro K3-3a TOTO, YTO MPOEKTHAs] OPraHU3LMA TONLKO B 04YEHb PeAKHX
CAVYAAX HMEET BOUMOMRHOCTH Hib COBMELTHOE npoektipopapye — B
npeflesax OmHON [JIOUEHKI — BCHOMOTBTEILHBIX COOPY/KEHHI pRa-
HBIX MPOM3BOACTB, CIIHAKG MPARIILHON HONPAHHALHEN B Opeflenax
NpoMYYACTKA, N0 (ijleabHEIM FPYINAM 308K HBPOILHOMY xopagHerpy
MOXKET O0eCreyuTh —— B OTAEILHUX CNVHAAX — DNOMOMHK | OKOJ0
20—30 MHINHOHOB (OPHHTOB,

2. B obaacmi npoeKmupoeaHus MexHoAo2uu :

OCHOBHLIM (DaKTOPOM, OKA3biBAIOUIMM OTPULATE/ILHOE BJIHSHHE HA
HOMIAEKCHY 10 SKOHDMHYHOCTH ABAHETCA OTEYCTBHE HOPM N0 TIPOLKTH-
posaHmm | TExionorny, Becsma o0oCHOBAHO TO rTpefoBanie, urtofist
BLINECTORAUAN  OPTaHE. TIPOEKTHHX YHMEPEKABHHA — KEK  MOXMHQ
filCTpes — COSMLTH HOPMB TEXHOIOIHK, JT0 C ORHOA CTOPOHLL TPHBE-
JET K ARILHERIUEMY COIPALIEHMI BATPAT HA CTPONTENLCTRN, C ApYTOH
CTOPOHBI K MPEXAEBPEMEHHOMY [YCKY MPOH3BOACTBA,

3. IlpednucaHua pasHsix 0P2aHos :

ITW NpefnucaHusi ToXKe COREPIAT HIKAXKEHUS, NPUBOAsALIHE K He-
IKOHOMUUHOCTH, M3 uucya 3tux  Hajifosbluve 3atpartel  Tpebvior
y6eXKMIa, COOPYIKeHHble C YCHIIEHHOR 3alMTOR M Mpouue Mpefnyea-
Husi no I1BO, Becbma HeoGOCHOBaHHbIE. B OTHOLIEHHMH N0YKAaPHHOM
SAUMTH HEODOCHOBAHO TIPHMEHATE CHEUHANLHBE NMUMAPHBE MeEpas
APMATHS B THKIX NPOM3BOACTHAX, B HOTOPHEX OcoOMe NOBREAHIeHHA
T HOME@PE HE MOTYT BOZHWHHYTH | HABNP, Ky3Heudblc Lexa, uex
XOMOOHOR OpoKaTHl W T. 1. Bo MHOTHX OTHOWEHHAX SpedMepHO
SARBILENS CARHTAPHLE TPEOOBAHHA W Npeanueanna Cobera Tpoi-
COl030B 110 OXpaHe TPYAA.

4. B ofaacmu npoekmuposaHua HAA3EMHO20 CMPoUmMenvcmsa

Bipmiee 0oero, 4T0651 ¢ GPOSKTHPUBILHILOM TEXHONOT Y BIARMOIEHCTDO-
B{UL NPOCKTHROBLHIHE HAAIEMITOE) L'Tpl_lil'l.‘l.‘ﬁbc‘l'ﬂﬂ, :]liﬂlOB,lHﬁ NETANLHO
TEXHGAONIIG, NPOHSBOACTED . |-||)iIDHJ1blihle CHASH B 8TOM OTHOIUEHHN
HAPOAHOMS Xoaqieray b OTAMTEBX YULCTRAX MOTYT NPEIOCTAENTE
MEDTOMILL HYIO OHOHOMHIO, HAK _ HANPHMEpR aTo GLIZIO 3BMETHO
B NIPOENTIPOBAHIN  ATKMIHIEEOID Sapopa B Ceremidexepeap win
Mumeombuunrd pa peEre Ty, TIpOsKTHROBLUEK NOSBREH CTPEMNTECA
OTAEJIbHbIE — TIPHIOAHbIE ASA 3TOTO — VYCTAHOBKH TEXHOJOTHYECKOTO
OGOPYJIOBBHHH pasMecTUTb TMOJIHOCTHI OTKPBITO MJIK B TI0J1Y-OTKPbI-
TOM BbIMMOJHeHUH. B 5TOM OTHOLU@HHWH TIPOSBJIEHA IpABUIbHAA HHMH-
LHATHBA No XumaaBoaam (Xumsasop B Bepente, 3aBoa CepHol KucaoTht
B COJIBHOK M T. I1.), pruem u B cTpouTenbcTse TIL[ (TEL B Opocnaub,
Hynakckaii TIOLI).

5. B ob.aacmu empoumenscmea U MoHmadica

W3 uncna $aKTopoB 0Ka3bIBAILIUX OTPHLATEIbHOE BAMSHHE HA KOMIM-
JIEKCHYIO DKOBOMHIO HEOOXOOYMO OTMETHTL HEOBOCHOBAHHOE 3aTArMBa-
HHME — B OTHOIUEHHM CPOKA — CTPOMUTENILCTBA M pabOThi, NPOMIBOAM-
mble Ge3 TI0NHOH NOKYMEHTALMH.

B poxnage n0oppoOHO WM3710)KeHbl -PAKTOPbl HESKOHOMWUHOCTH, WMe-
IOLIME MECTO B TIPOMbBILLJIEHHOM -KAHCTPOKWTENLCTBE, O/IHRAKO, He Ipo-
Be/IeHO TI0JIHOE MCCIEAOBAaHH(E KAOMILIEKCHR SHOHDMHYHICTI KancTpou-
TeAbLCTB. [TPUYHHONA 3TOTO AHNAETCA T 0OCTOATEALCTRO, MTO NPOEKTH-
POBLUHK HAJ3EMHOTO CTPOUTENIbCTBA OTOPBAH OT YKCMJ/IOATALMH TIPOM3-
BOJCTBA, NPOEKTHPOBAHHOTC UM, B GyayileM 3THMH BONPOCAMH Komne-
TeHTHble OpraHbl [OCNAHA AOJIYKHBI 3aHHUMATBLCS KOMIUIEKCHO,

* Mamenenue kyfaryp oredectseHHuix T
1 YpaeneHas noTpeGrocTb B nuiowanu TILI B TucanankoHs ; 2242 M¥/MBT.

IMuTaTensHoe 30aHHe, GYHKEP YT B pasfe/bHbIX 3aKPHITHIX 30HAX ;
MALLLHHBIA 0TS M KOTeJlbHAs TOM(E B 3aKPLITOM 3AAHWU

2 T3] B Opocnans : vaeabHas noTpeGHocTe B rutowany 1407 M3/MBT.
IMuraTensHoe 3naHue, 6YHKeD YIS COBMellleRbl HO B 3aKPLITOM 30HE ;
MALIMHHBIA OTAe] B 3aKPLITOA 30HE, KOTeJbHAsl HANOJOBHHY OTKpHITA

3 TOL JdyHamenty : YaeibHas norpeGHOCTb B muowaau : 182 m*/MBT.
[MuTaTeNbHEI 6AK YCTAHOBNEH OTKPLITO, GYHKEPOB YTIA HET (HediTAH-
HOe OTOMJeHWe ¢ NPUMEHeHHeM pPEe3epByapoB) ; MalUMHHbLIN OTAENT H
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KOTeNbHAA OTKPbITL. B 3aKPLITOM MOMeWEeHHH PACTONoXKeHbl TOALKO
3an ynpapJjieHHsi, NPOBOAA, PeryaATOPH M NpoYHe Gosiee YYBCTBHTE b-
Hble NpUBOpLI

TexHONOrKYeCKoe pasBuTHe OoTeuecTBeHHBIX TILI BbI3BaNo uU3mMeHeHHs
W APXHUTEKTYPLI, B PeayJIbTATE YEro COKPATH/NCD KAn3arpaThl i H3Me-
HUJTUCh CTPOMTEJIbHbIe KOHCTPYKUNHU

JlanbHeillMM TPOrpéccoM sIBNsieTCs YCTAHOBKA 060pynoBaHuatTIL,
OTKPbITO, TAKUM 06pa3om, uTo6b Gosiee UYBCTBUTEIbHBIE EHHHLbI;060-
PYAOBAHMSA He NOABEpPranHchb HernoCPeACTBEHHOMY BJIHAHHWIO MOTOAL!

durypamn H3o0parkeHbl TIIAHBI, CHTYALMOHHLIE IUJIAHLL M pa3peab!
ITI-x 1 II-X 3Ta)KHBIX BAPUAHTOB 06IIECTBEHHOr0 CK/I3[a BMECTHMOCTLIO
500 Br, COOPY>KaeMOro HA aHANOrMYHOM yuyacTKe. KoMneKcHoe Hece-
J0BAHUE B3d[laud CBUAETENBCTBYET 06 3KoHOMHUHOCTH II-X 3T@KHOTO
c¢rnana

KOOPMMHALIMSA INMAPAMETPOB H THNH3AUHA
B MPOMCTPOHUTENIbCTBE

Op Kopuen Papowm 20-27°

[lpaBuibHOEe TNPOEKTUPOBAHME NPOU3BOACTB TpeGverT pa3apaboTKy
peraneil 9KOHOMWYHOCTH, TEXHOJOTMHM H apPXUTEKTYPbl MPOEKTOB,
KPOME TOF0 NpenyCcMaTpyuBaH1e X03AHCTBEHHBIX M TMOJIUTHYECKUX Liesew
OCHOBAHWSA- NPOM3BOACTBA W HCC/IEAOBAHMSI PAasBUTHA nNocenka. 3To
APXUTEKTOPOB NPOMCTPOMTE/NLCTBA 00S3VET MCKATHL BCE BO3MOYKHBIE
NYTH IKOHOMHUHOCTH KAK B TIPOEKTHPOBAHHUM, TAK H B BLINOJHEHUH
cTpourenscTBa. OcofeHHO THMOBOEe TPOEKTHPOBAHHE HeoBXOoAHMO
BBLIMOJIHUTL MCXOAA U3 TOI'O NPHHLUMMA, YTOOW A HAPOAHOro XO3ii-
cTBa GhLIiM COOpYIKeHbl MAKCHMAJILHO 3KOHOMHYHBIE [MPOWM3BOACTBA,
KAK C TOYKU 3PEHHH KANCTPOMTENLCTBR, TAK W ¢ TUUKH 3PEHNA aKCIUIoN-
Tayun. [TpaBHABHYH TUTHIAUMK HKOHCTPYKUMA QOMKHL  OTIEPEIHTL
KOOPAMHALMA nNapamerpoB. THnWaddwA W KOOPAHHALNA TAPAMETPOB
NPUroOAHA ANA PAGHHTHA CTRONTENLHON NPOMBILIEHHOCTH — 10 KPYTHOA
WHAYCTPHH,
B IlocToannoit Komucenu no Crpoutenscrsy C3B — Kpome OCHOBHLIX
safjay — OpraHv3opaHa OT/e/IbHASL CEKUWA NO NPOEKTHPOBAHHIO H
THIOBOMY MPOEKTHPOBAHMIO, -
B cywHOCTH TuMW3auus HLyHudnxaumust — 0cofeHHO B OTHOWEHHH
KOHCTPYKUM#i — uenecooOpasHbl He TOJNILKO N0 ORHOPOAHLIM 3pa-
HHSIM, HO M 110 PasHbIM 30aHHAM, T. e.fHeo6XOANMO TIPOH3BECTH TAKYIO
VHUGHKALMIO KOHCTPYKUUH, KOTOPAsA MPHMEHHMA KAK B TPAaXKAAHCKOM,
TAK M B TNPOMBIAEHHOM, — Ce/IbCKOX03AACTBEHHOM CTPOMTENLCTBE.
OKOHUATENILHO LeSIbI0  THUIOBOTO fPOEKTHPOBAHUA SABJIAETCA OCY-
LIeCTBJIEHHEe [POMBILUIEHHbBIX KOMIUIeKcos, ofnapamomux 601bloA
XY[0XKECTBEHHO! LIEHHOCTbIO, OCHOBAHHHIX HA MNPOCTOH TEXHOJIOrUK-
CODPYHGEHME INauHA, cOGPAHHEX H3 FOTOBMWX 3/EMEHTOR KPYIIHO-
HHAYCTPHANEHEIMI  METONAMHM BulCOKON  cTenend. THNOBOe NPoeKTH-
poBAHIE He 0aHAYNET npedelpeikeHHe BONPOCOB SCTETHKH, Clenosa-
TEALHO HEODXOAMMO YHEETH BONPOUR BPXHTERTY PHbIX (DOPM, npHUEM
DOOGEHHD! CHEAVET cneguTs sa TeM, uTolbl MEXKAY (hacanamu saaMHil
pasHoi GYHKLMM HMEJIach COMJIACOBAHHOCTD.
TIpH THMOBOM MPOEKTUPOBAHUM COGNIONAEMBIMM METOAAMH MOTYT GLITL
TMPUHATHL CAEAYIOUIHE
lw Pa3paloTka THMOBBIX CEKLMH M3 THIMOBBIX 3JIEMEHTOB K AeTaned,
1pov3BeNeHHbIX HA 3aBOAAX.
2. TUNOROH NPOEKT NPOH3BOACTBEHHOIO 3lAHHA.
3. TunusauuA OTAeNbHOCTOAUIMX TOACOOHBIX 3AAHKH.

B oTHOWEHUH THNHUIALMH TPOMbBILLIEHHOTO0 KOPNYCa M ueXa MpaBW/b-
HOM MOMHO CYMTaTh HHMUMATHBY HHcTHTYTA ,Mnapreps'', nposiBiieH-
HVIO B- 1952 T, NpY CHCTABNEHHH MPOEKTOR THNOBOTD UEXOBOro 3AaHHA
Ky6arypoit 10 000 M*, HeoDOPYAOBAHHOIO KpaHoM.' 3penocTs 3TUX
NPOeKTOB W B HACTOALE2 BPEMA MOMET CNYHHTL B KauecrBe OCHOBbI
nanbHeiedt pa6oTbl, [IOCKONbLKY IPOEKTOM [PEAYCMOTPEHb BCe
XO351ICTBEHHbIE VYCJIOBHS, XAapaKTepu3YIOUlHe 3KOHOMHWYHOE CTpPOH-
TEeNbCTBO ; TAKHMMH VCIOBHAMH ABAAIOTCA GliokupoBanue, I1-o6pas-
Hasi TEXHOJIOTHs, NMPaBUJIbHBI MApUIPYT TMOCTYIJIEHHA TPYASILHXCA,
CBA3b COU-GBITOBOTO 3[aHMUA, 3NaHUA 32BOAOYINPABJEHHA M OCTANBHBIX
noMellleHUit ¢ MPOHU3BOACTBOM. B BeHrepCKUX YC/NOBHAX BECbMA BaK-
HBIM CUMTAETCA DA3BUTHE THITH3AUMH LIEXOB W CK/IAf0B, MOCKOJILKY
9TH 3OAHHA COCTABJISIOT NpPHMepHO 349% BCero MNpPOMBILIEHHOTO
CTPONTENbCTBA. [TOMOGHBIM NpPESIOXKEHHEM FABJISETCA T. H. AYEHCTan
cucrema, I1pu TakKoit cucTeme 3faHHe COCTABNAETCA W3 THNU3WPOBAH-
HbIX siueeK 3MaHHA.
ITpy TOCTOAHHOM PASBHTHH TEXHOAOINYECKOro NPOLECCA, NPOoMBILN-
JIEHHOE 3AaHHE CTAPEET PANELIE, HEM 9TO CHAEH0BANG G M3 CTAD i}
KOHCTPYKLIMM HTH MATEPHAIN, MMeHHO 10 5TOMY OPOPMAEHHE YIIPYIHX
(YHUBEpCANbHKWK) LEX08 ARAACTCA CAMOR BOKHOH 00hAcTEN npo-
MbllILUIEHHOTO ¢rponTenseren, [MpumescHie NMOOGHEX HEX0B B KPYr-
HOM Macwitabe B 3HAUUTENILHOH -Mepeé COKPATHT KOJWYeCTBO THIMOB
IPY30HECYILMX M OrPayKAAOLIMX KOHCTPYKUMH. OTHOCHTENLHO YIIPYTO
NPUMEHAEMBbIX (VHUBEepPCalbHbIX) NMPOMBILIJIEHHHIX 308HWA, MPU Npo-
eKTHPOBAHMM HEO0OXOAWUMO YCTAHOBUTL CJIEAYIOlME OCHOBHbIE YCJO-
BUA ! o
1. PaapaGoTaTb TaAKWe TUNbI. 31AaHWIA, KOTOPbIE YHAOBJETBOPAT IOA-
BUKHOCTb TEXHOJIOTMW NMPOU3BOACTEBA M TPeBOBAHWA, NpPEAbABJIEH-
HbBl¢ B OTHOLUEHUH NMPHMEHAEMOCTH
2. CornacopaTh (PYHKLHUOHANLHYIO POJIb M KOHCTPYKTHBHOe OQOpM-
JleHHe 30aHHA )
3. DJIeMeHTb! 3AaHMI1 U KOHCTPYKUMI YHHOHUUHPOBATL TAKUM 00PA3OM,
yToGbLf CO3AANACH BO3MOXKHOCTL HA MX COOpKY HA 3aBOfAx
4. COKpaTHTbh NPOMIBOACTBEHHYIO IUIOWAAL M 3ATPAThl HA CTPOHTESIb-
CTBO.

B csiyyae MHOT09Ta)KHbIX NPOMBIIITEHHbIX 3AAHWIA BO3MOXCHO MpHMe-
HeHWe PSANA PasHLIXICXeM PACIONIOMEHUA H KOHCTPYXMMH, TTOCKOIbKY
NPOMBILIIEHHOCTE. TPEOYET MHOTOSTAMNHBIE NPOMbILLIEHHBIE JJIBHHA
— PANPHMER XHMIPOMBILUTEHHOCTL — © PRAHBIMK BHICOTAMH BTIMKeN,
COOTAETCTBYIOIGNE SABHMA VHHBEPCANEHOID XBpakTepa  HeoDXoauMo
PACYIEHATE MO ABYX STAMKHO, NpHYeM HeoBxX0IHMO COSANTL BOAMOM-
HOCTL — [YTéM MEPEMELLEHHA TPOMENYTONHOID AEPEHPHITHA MERy
KOMJIMMY OBYMH OSTRMAMM — HA M3BMCHEHHE BHYTPEHHE BLICOTH,
B mom envuie, ecid Hexi B O0PAIAKE TEXHONOIHYECKOTO rpouecca —
HEOGROMAMMD PASMECTHTL HE PASHLIX 8TAMAX, UTAeNsHME 9TAXKH Heol-
XOMMMO POSTenHTs HE OCHOBHEIE W BCNOMOTATE/LHBIE OTMETKH. Ha
OCHOBHLIX OTMETKAX pa TCH TP ACTBeHibE Lexa, Tpeoy-
oitMe Gobinyio BRICOTY 9TRmA 1 foasuiyio ynrpyaky, Ha scriomora-

TEJIbHBIX OTMETKAX pPAa3MelaloTCA Lexa noacofHOro xapakrepa, ciie-
A0BATEJIbHO CKJIAAL W MOMEUIeHHs TeXCHAGMeHUs. o
B oTeuecTBRHHEX YOMOBNAX © TOMIH Apenst GYIVILETo HeoGxXOIMMO
00AYMATH BONPOC THOHGALUMH B 00780TH NPOMIBOACTBA  LIeMElTA
KHPIYHON 1 HepenniHoll TPOMBILUACHHOLTAX, NPOIASOICTBA c&upuw&
CTPOMTEBHEIX SIeMEHTOR, HepesoobpabaTupaioned tpoMBEILLAEHIOCT,
MPEANPUATIHI HAMEHHBIX KAPLEPOR 1 NPOHIBOACTEY  CTPOHTENLIMX
marepuanos, Cpounolt sppadelt o ofnacti cennekoro Xoasficraa y
JEIMKON . NPOMBILANEHHOCTH  ABNAETCA THNM3AUWA CHKITANOB, 30dHUN
MHIMEBOH TPOMBILITEHHOCTH M COOPYIKEHHH JIerKoi NpOMBILUTIEHHOCTYH,
CHASAHHBIX © CENbLCKHM Xa3aHCTBOM M >KMBOTHOBOLYECTBOM.
OTAENLHEIM H. BHEMHWM BOTIPOCOM ABNAETEA 1B THIOHOM NPOEKTHPO-
BAHUH — TIOTPEfHOCTL B MECTE W 38TPATH HE MOCTUBHIE KpaHbl. Bmecto
STHX HPAHOE BO MHOIHX CAYYAAX BOIMOMHO NPHMEHEHME TOABECHBIX
KpaHoB, HOHCTPYRPOBaHE 1 CEpUITHOE NMPOMSBOACTDO NOC/TENHHX Bo
MHOTHX LeXax CO0371ano Obl BO3MOXHOCTb HA HCKIIOUEHHE MOCTOBBIX
KPAHOB M HA TIOJIVYEHUE IHAUNTENILHBIX TEXHUYECKHX H S9KOHOMHYECKHX
peavabTaToB, NOCKOJbLKY GNnarofaps TNpUMeHeHUs MX BO3MOMHO
COKpAaleHe BHICOTHI 3[HAHUH. -
BBuay TOro, uro GbICTPOE PASBUTHE THITOBOTO MPOEKTHPOBAHUA SBJIA-
€TCSI OAHWM OCHOBHBIM YCJIOBHEM MHAYCTPHAJIbHOTO CTPOHTEALCTBA,
STOT BOMPOC (PAKTHUYECKH Ba)KeH € TOUKH 3pPeHUs MOJHTUKH CTPOH-
TeJILCTRA. ¢
TMoatomy HeoGxoAanmo, 4To6b MuHucTepeTBo CTPOMTENLETBA OTAENb-
Hble 33a/1aun N0 THNOBOMY TMPOEKTHPOBAHUIO NOPYYHUJIO OTRENbLHBIM
CMeyrHanu3ipoPaHHbBIM NPOEKTHBIM MHCTHTYTAM. B To)ke Bpemsi Bo-
NpoC THMOBOIG NPOEKTHPOBAHNA HEOBXOMUMO PYHOBOILNTE eHHHO.
dra sapava gommHa GeTh nopyueHa Muctyryry mo Tunoeomy [Tpoek-
TUpoBanuio, HeoGxXoAHMO COCTABNTL CIMCOR SaHNN, COOPYHTEHNN,
TPEOYEMBIX pEIPAGOTHY THNOBEIX npoekrhn, Muuucreperso Crpou-
TeJIbCTBA €)XKErofiHO AOIKHO BbINYCKATL CMUCOK 3[aHK, COOPYIKEHMHIA,
OCYINECTBJISIEMBIX B JAHHOM T'OAY HA OCHOBAHWH THUIIOBBIX TPOEKTOB,
€ YKA3aHWeM TMPeA0CTABAEHHBIX NPOEKTOB U BO3MOMHOCTEM OCYLECT-
BJIEHHSI M APXHMTEKTYPHOro odopmiaeHns. B paboTry 1o cocTaBjieHHIO
THIOBBIX TPOEKTOB HEOGXORMMO NPHBIEYs HAHRYUILHX CrELMATMCTOB,
M0 BO3MO)KHOCTH TAKHX, KOTOPble CKJIOHHBI HA BLINIOJIHEHWe NOAPO6HOM
HCCNIenoBaTeNIbCKOH raboThl. B o61acT Hay4HO-HCCNEA0BATENbCKOM
NeATEeJIbHOCTH B (JIEAYIOME TIATL NET Heo(XOAUMO TOAfEepPIKATE HAYY-
HYI0 DPaGoTy, HAVUHO-MCCASAOBATLNLCKHY HWHCTUTYTOB H YHHMBEPCH-
TETCKWX Kadenp, cBAIAHHYIO € THNOBLIM NPOEKTHPOBAHHEM W pa3-
BUTHEM HWHIYCTPHUANILHOTO CTPOMUTENBLCTBA.
B uTOre MOXEM YCTAHOBHTB, UTO OCHOBHbIE YCJOBHSI NPABHILHOMO
TUNOBOr0 NPOEKTHPOBAHUA Ceayioluue :
1. MHcayerpuanysaums,
. TIPOH3BOACTBO COOPHEIX 3JIEMEHTOB,
. KOODAAMHALIMA TIApaMeTpoB,
. MOQYJIbHAA cycTeMa,
. 2CCOPTHMEHT KOHCTPYKIMH H D/1€MEHTOB,
. MexaHu3auus, P
. 9KOHOMMA MaTepMaJIOB, COKpallleHHe PACXOMIOB, VCKOpeHUe CTPOM-
TeJNIbCTRA,
. YROBJIeTBOpeHHe TPeGOBaHMiI apXHTEKTYPHI.

0 oA W

1 TTpoeKT ceKUHH KOHTOP

2 TlpoeKT CeKUMH PasfeBaiok

3 JauHbie MOOYJEH, mpensioXKeHHsle MHHUCTepCTBOM CTPOMTENLCTBA B
1952 rony : ° A
I — pHCCTORHME MENAY FENed0-GeTOHNBMI DAMAMI PEFYIHPYEMD
Mexcay 6 3 m; @ — nponer pamsl { @) B Kopnyee; HeoGopyaoBaHibm
HpRHOM, Mewny B—16 M bar wamedennst 1y, cosime 16 Mmoo 2m, 6) B
Kopriyee, 00opyAoBAHHOM MOCTOBWM KpPAHOM — B 3aBMCHMOCTH 0T
NpoJIeTa Kpana, Mexxgy 10—200m — 2 M, cBsine 20 M 110 4 M, soobige
MPOAET pambt MoxdeT Obits KpaTHuM 10 eM ; 3 — BHYTPeHHARN BHcoTa
Kopnyel, HenGopYAOBAHIOT0 KpaHoM muH, 4,00 M, war wamenesnn |
080 M 4 — plicora: kpana MiH:. 4,00 M, wiar yeeguueria 0,650 M
5 —— MOHTAMHAN BLICOTA KPAND | a) B cnyiae HPAHA C DYUHBIM NTPHRO-
AOM MuH, 1 M, war nopsidenna 20 cM, 6) B cAYYAE KPAHA € MEXaHM-
HECKHM TIPHBOROM MMM, 2 M, AP HoBsiedisn 20 oM ;0 — Mesodesog
pacgaom:ue CTPONKJILHLIX 6anok 3,0 M ; RUNATALKA B HACTHJE MAaKC.
no M

4 TunoBoit Lex0Boi Kopnyc uHcTHTYTa ,,Mnaprepe’, neofopynoBaHHbiit
Kpanom, 10 000 m® (1952 r) I

5 TunuaauuAa Kopnyca AYeHCTON CHUCTeMbl (COBETCKOE)

6 INpensiox<eHne OTHOCHTE/ILHO AYEHCTOH THANSALUM TPEXMPOJIETHOTO
Kopnyca (Mnaprteps) :

7 PexomeHaYeMblii THN cGOPHOTO cKnana WHCTUTYTA ,,Enntn

8 PexoMeHpyvembit THN CGOPHOTO CK/IaAa MCKYCCTBEHHOTO YRoGpenusa,
HHCTUTYTA , ArpoTeps''

9 Besirepckue THILL COOPHIX CTPOMTENABHBEIX A/IeMEHTOB, (peANaraemile
CSB-y ; @) — naHenb NEPERPHITHA nponerom B M K pame T-600;
coopsan riaspan Oanaka npoderom 12 M, anakem FT-12 5 rnasuas
faJKa ¢ NOCABAYHMUHM HATIPAHEHIEM Nponetom 18 M, auakom T'T-18,
COOPAHARA Ha saeMetios pauHol Mo 3 M

10 Benrepckue TUNOBLIE 9J1EMEHTBl U MOVJILHAN CHCTEMA, OCHOBAHHAS Ha
0,60 M

11 Tun?‘aaﬁ Cepus I'aBHBIX 0asOK, peKOMEHAYeMass UHCTHTYTOM ,,Hnap-
TepB i o

12 TIpucnocabnnBaeMbili THIIOBOH KOPNYC (COBETCKMIt), PelIeHHbI cucTe-
MOH KBaApaTHOM CeTKHU

13 3rakHblii paspes Liexa Me>XAY GaJIKAMH C YHHBEPCAJIBLHONM pelleTyaToi
KOHCTpYKLHeH

14 Tlnan nepBoro 3Ta)ka U BepXHEro sTarka Me)kay GajikaMu VHHBepcasb-
HOT'O LeXQ ¢ peleTHatol KOHCTPYRHNER | 1 — MOHTAMHEH  IEX ;
2 — rpadchopMATOPHBE NOACTAHIME | 3 — CHIAL roToBoi nipo-
AVKUHMK § 4 — oGMAZ0UHBA ex ; 5 — KaMepA KOMIHUMOHHPOBAHMA
Boaavxa ; O — canmraprwil vaen ; T — naGoparopia | B — kouropm ;
9 — snaGoparopuy ;. 10 — asgaTopus ; |l — caEBTApREIG yaen ;
12 — pesepn

15 CxeMbl pacnosnioyKeHUA U KOHCTPYKLHK MHOTO3TAXKHbIX VHHUBEPCAIBHBIX
L[eX0B (COBETCKHE) ‘

16 MHOrosra)knble YHHUBEpPCAJIbHbIE i(eXa ¢ KBajpaTHOH CETKOH KOJOHH
6 x6 M (coBercKue) y

17 MHOroarakHele YHHBepCaibHbie
Uexa ¢ M TEXHUYECKIHMI
STayKaMH (COBETCKHE) SCHOBHRIMI

18 YHuBepcasibHREIT LeX AnA POM3BoacTea CpeAHero Becd, OAHOITAIK-
:bllvlz, (ﬁﬁ)ﬁygcﬁauuun KPaHOM (4eX0CoBaLKuit), ¢ KpAHOBOH HArPY3KOH
A — c6opHas »<estez0-0eTOHHAS HOHCTPYKUMsI, B — KOMBUHHPOBAHHAS
KOHCTPYKLHMA (CTANEHOE NMEPEKPLITHE, >Kene30-GeToHHbIE KOJOHHBI)

19 LlexoBble KOHCTPYKLHH C THNKH3UDPOBAHHOR CeTKON (COBETCKHE)

20 TunoBas cexuMst ObITOBLIX SAAHMH HA 300 yej. (coseTck‘;iﬂ)

21 THNM3MPOBAHHbIE 11EXOBbIe KOHCTPYKUMK (TIIP) : a) »eneso-6eToHHO#
KOHCTPYKUMM ; 6} METAIOKOHCTPYKUNM ; ) 1 2) MOKPBITHIA 000-
JIOUKOA

22 Byost THIHEHPOBAHEEX 1EX0B & @) 10 6) MHOrosTaRIbe A pam-
HOR KOKCTPYRIMKE § 8) OMHATPOAETHEN e xon0 KOPAYE € OMIM
Kpagom Hy 5—580 78 Wiy ABYMA KpAHAMK FpyrononLeMHOCTEID 5—32
TH ; &) — MHOTOTPOMETHRH LeX0BOH Kophye i 1) -— Lex © TPEYraiik-
WM thokapem, O0GDYOBALHEI KPANOM Noasccion  ciicTem rpyan-
ronnesuoeTiie 05—5,0 tH { €)' — MHOPOTIPOARTIIMA HexoHON KOpIYe
C TpeyrojbHbiM (oHApEM y

23 TurioBoH MPOEKT MHOT0ITAMHOIO LUEXOBOTO SRAHHSA (4eXOCAOBALKMI)

24 Tunopas AueiKA K OHOITAMHBIM LEXOBBIM 3TAHHAM (GOArAapCKas)

25 TumoBoi NpoexT x1e603aBoAd NPOHIBOAUTENLHOCTLIO 24 TH (pyMmbli-
CKHH)
| — Bectnbion ; 2 — xbuma ;3 — anexTposilg: 4 y
T . : : — rapnepol;
5 — nagopartopus ; 6 — AN LA MEITBH ummn"; = ':.L'ﬁ-oﬁm:
8—0—10 — 6po>xenue; || Gparkopouniing 12 croagp ApoHciiy 18 kaue-
rapHas ; 14 meuu ; 15 MeXanuupoKay Mactepcuan @ 16 r.kj:’an. Xeba g

17 — skeneguuns ; 18 — Gl SUMIKOE ;. 18—~ gonropn ; 20 —
(PUEMOYHAS M BbIAAYA | 21 — CHIIL MYKK | 299 — Gleann exraunorn
3anaca ; 23 — npoxof 24 — ewnuj coni ; ZH—26-eLANT MELIKOR |

KolTopit i !

27 — cwrniag marepuanos ; 28

NMPOHU3BOACTBO CBOPHBIX MPOMBIIWJIEHHBbIX
MWEJE30-BETOHHbBIX KOHCTPYKLHUHA

Jlacno Moki 28-—32

B o0nacrn pOMEMIMIEHHEIY (CTPOMTERLMLIE KOMETPMICUN IKEaem0-
GeToH Sa0eBBAST Boe GONLIIYID 00 8 Yileph METANIDKOICTRY R~
UHA. OCOBEHHO WKACARTCH 10 HUWEH CTPAHE, B ROTOPOl — B Bpiy
AeMUUNTHOCTH B JKeA03e — B MPOMLILUICHIRIX COOPYIONNSN MeTainn-
HOHCTRY KUHI, TIPHMEHRIONCH TONBKD 8  HCHTHOMHTEILHEIX cAvUuanx.
OHAIKG, 5P HE NOJAONKEHHE UMEET MECTO B CTPANAX, (oraTelx B me-
TAIEe — KAK HBIPpHMep. B Corerckom Colode, B KOTOGPOM B TeyeHUn
1960 Tofa B CTPpOMTeNBCTHE MPOMBILIIIEHHEIX COOPYHHEHHI MeTanno-
KOHCTPYKLIHH COCTABJLAIH TOAbKO 12% oT oflero o6bema. TMpuuem
UueNblo sABaseTcs 129 coxkpatuts A0 89%. ‘
3HayeHne >Keste30-6eTOHA M KOHKYPEHTHO-COOCOGHOCTL YBEUUMIHCH
6s1arofaps YCOBepUWIEHCTBOBAHUA — JIBYMA MeTOAaMH — CTaporo
MOHOJIMTHOTO CTPOHTENILCTBA, BBINOJHAEMOr0 HEePeBSIHHBLIMK onany6-
Kamu. ORHUM METOMOM ABJSETCS YCOBEPLUEHCTBOBAaHME ONanYGOK M
KOHCTPYKUHWA TMOAMOCTKOB, BHeJIPeHHE ONanyGOuHBIX IMHTOB M OMOp-
HBIX KOHCTPYKUMI ONanyGoK, peryauMpYemblX COIJIACHO pasmepam ;
BTOPBIM METOAOM VCOBepIIEeHCTEOBAHUS ABNISAETCS NPOW3BOACTBO C6OP-
HbIX >KeJ1e30-GeTOHHBIX KOHCTPYKIUIt.

TToxa y nac 6Gosbliee 3HAueHMe NPefAHO NPOW3IBOACTBY CGOPHBIX
3JIEMEHTOB, B 3aMafHbIX CTPAHAX TPUMEHSIIOTCA COBPEMeEHHbIE Onany-
60uUHble KOHCTPYKLUHA M MOJIMOCTKH, 8 TatoKe U CGOpHBbIe KOHCTPYKIMH,
OfIHAKO, [0CJIEAHWE B MeHbllleM macwrtabe. o

Pacnpoctpanedye TNPOM3BOACTBA COOPHBIX 3/IEMEHTOB H TIPHUMEHS-
eMBlii MeTOAL NPOM3BOACTBA MX (HA MOJMCOHE: MM HA 3aBofe) 06bAC-
HSAIOTCR XO3AWCTBEHHBIMH W NPOH3BOACTBEHHLIMH YCIIOBHSIMK COOTBET-
CTBYIOUlE! CTpaHbI. 5 -

B meHbleit cTeMeHn NPHMEHAIOTCA cGOPHBblE KOHCTPYKIMU B TeX CTpa-
HaX, B KOTOPHIX GONMBbUWHH TMPOUEHT CTPOUTEJBHBLIX (HPM COCTOMT M3

NpeanpyHATHH MaNoHl YMCIEHHOCTH — MeHbwe 100 wen. -— Heobnapa-
I0IMMH COOTBETCTBYIOLIMMH NMOALEMHBIMM MEXAHU3MaMK.
PassuTtHe COOPHBIX KOHCTPYKUHMW -— N0 ONpeneeHHOro npejena —

HArpaBleHO HA NPHMEHEHHE KPYIIHbIX 3JIEMEHTOB., 3T0O 0GbsCHAETCA -

Pa3HbIMKH TMPHYMHAMH. MOHTA)KHBIE PACXOAbLI MEHbLLIE IPH MEHbLIEM
KOJIHYECTBE 3JIEMEHTOB M V3JIOB, KpPOMe TOT'0 COBpPeMeHHble peLIleHHA
TEXHOJIO'HH TIPOM3BOACTBA TPEeOVIOT Bce GOJIbLUME TNPOJIETHI, CJE0BA-
TE/IbHO KPVITHbIE 9J1eMEHThI.

IMporpece nanee HAnpueied 4L npuMelenne — oo 8 Gonsuelt sepe —
NATIPFHEHHBIS  KOHCTPYKUNA w GeTopa Jjgerdero) kawecrsd. Hampi-
Mer g Coperckom Coioae B HACTOAWE: Bpema |19 oBopHAEX KONCTPY -
il MPOHSBOIAT ¢ HAHPAIKEHHEMN KOHCTPYKUNWAMI, MO 3Th nipofop-
una go 1965 roga Gyner gosefent no 2595
B Fepmancioit denepatipHol. Peonvimme dupma | Mmnbay", pabo-
TARWEA ¢ 540 HPOMIBOACTDAMM, SNHUMRIOWAACH TONLKO npoHs.
NOACTBOM M MOHTAXOM COORHEX MpomebIeHiNy KoncTpyranil, see
NpoJieTRble KOHCTPYKLHMH NPON3BOAMT M3 HAMPAMEHHBLIX KOHCTPVYK-
uuii, n3 Gerona mapku B 600.

Tporpecc HanNpanJIeH Ha YIIPOUlEHNE APMHPOBAHKHS COOPHBIX KOHCTPYK-
UK. OTO 3aKIIO4AETCA B W3rOTOBJIEHHY APMATYPHI M3 CBAPHBIX CETOK
M PelleToK.

TlpumeHstiorcsi Bee Gojiblie CTATHUECKW Olpefe/ieHHble KOHCTPYKUMH,
6e3 »KeCTKUX VIJIOBBIX ¥Y3JI0B.

TNpou3BofcTBO COOPHBIX KOHCTPYKUAMH COMPOBOYKAAETCS CTPEMIIEHHEM
K MaKCHUMAJIbHOH THUMHU3ALMUM. 3 P

B KanuTanucTHueCKMX CTPaHaxX 3aBOJbl COOPHBIX CTPOMTENLHBIX
KOHCTPYKUMWM GoJiee YIIpYrue, 4eM HallM 3aBofbl. [10Ka B COLMATHCTH-
YECKHX CTPAHAX SJIeMEHTbl TPOM3BOAATCS HA OCHOBAHMHM 3apaHee
VCTAHOBJIEHHBIX M OPHHSATBIX TWUTIOBBIX MPOEKTOB KM YKA3aHHBLIX yHces
MPOEKTOB, B KanuTaJIMCTHYECKHX CTPaHaX paGoTy MPUHUMAIOT H Ha
OCHOBAHMM MWHAWBHAYANBbHBIX TPOEKTOB, [MPUYEM KPATKOCPOYHbIE
3qaKasbl. XOpOWHMM NPUMEPOM SBIIAECTCA B BTOM OTHOIIEHMH (UPMA
Hmbay — VYNOMSHYTas Bblule — KOTOPAsg eKeMeCAYHO TPOM3BORUT
40 000 M? NPOMBILIZIEHHHIX 1eX0B. KOHCTPYKLMH TPOM3BOANT Ha
3aBOJlaX U HA MecTe BBIMOJIHAET MOHTAK. k

Kpynsble 3aBoAbl cGOPHbIX CTPOWTEJILHBIX KOHCTPYKLMH COLHMATIHCTH-
YECKHX CTPaH MeHee NMPHUroAHbI A1 NPOW3IBOACTBA COOPHBIX MPOMBILL-
JIEHHBIX KOHCTPYKUMH. [naA 9TOH wuenn 6Gosiee NPUrofiHbl 3aBOABI
MeHbuIero MacTata, KoTopble 60osiee YNpyrie 1 paGoTaloT He Ha CKiIan
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a no sakaszam. Borpoc npumenenus Npou3BOACTBA COOPHBIX IJIeMeNTOB
11a NnoJMroHe NJIH HA 3aBOAe B HTOre Pelaercsi HA OCHOBAHWH 3KOHO-
MUYHOCTH. B Haluelt cTpane 5KoHOMWHHOCTBIO B OCHOBHOM 06YCnaBu-
BaeTCs1 MPOM3BOACTBO OKOJI0O MeCcTa CTPOMTENbLCTBA WM Ha TOJIUTOHE,
HA MeCTeé CTPOMTENbLCTBA, B KpailHEM cCJiyyde B LeHTPaJM30BAHHOM
NPON3BOLACTEE, PACMONOXKeHHOM He Ha JONbINOM PACCTOAHHU OT CTPOU-
TeJILCTBA,

B KoHUe poknaja -aBTOp AT ONMUCAHME HEKOTOPHIX Gonee XapakTep-
HBEIX COOPHBIX KOHCTPYKIMIA, COOPY>KeHHBIX 3arpamuiiei.

TTpoH3BOACTBO COOPHBLIX CTPOMTENbLHLIX BjleMeHTOB B THcacefepKeHb

LlexoBoi wopnvc dipmet MMBAY ¢ nposetom 4 x 20,80 m mpou3ase-
[eHHBbIW Ha zasome

TpaHCNOPTHPOBKA NPeNABAPUTENHHO HANPSHKEHHLIX GANOK Creudanb-
HBEIMH TesTeXKKAMK

LlenoBBif Hex0Boi KOPNYeC, BeChbMa NPUIOAHBIN AN CEPHITHONO NPOH3-
BopcTBa

Llle[0BbIH LEXOBOI KOPNYC, MeHee MPHIOAHLIN [Uis1 CEPHHHOrO Npoua-
BOJICTBA

MoHTa» K0JIOHHEL 13 T-06pagHBLIX 3/eMeHTOB

MonTa)< 1 nogbem Kynosa npouasoﬁcma CcOOpHBIX 3/1eMeHTOB B JIeHHH-
rpage

Cxema KOHCTPYKLMH Kynona B Cupn-6en AGece

CTPOHTENLETBO MAJIOr0 OMUMIMHACKOrG (M3KYJIBTYPHOrO 3ana B Prae
CTpPOUTENLCTBO KYMona

[Moauronanshasa Kaenka cobpanHas ¢ ﬂ(TCJ'IEﬂ)’IOLLIlHM HanpsieHnem Ha
9NeMeHTOB

BonHucrtole GouapHble 060104KH .

Banka ¢ BepTMKAaNEHLIMH PeLUETKAMH, COBPAHHAS HA 37IEMEHTOB
IMoabeM HANPAXKEHHBLIX PelueTyaThix QEpmM B cobpanHom Biige B Tuca-
cefepKells - X
lMonbem AYrooGpasHLIX 3/leMEHTOB

[pon3BOACTBO COOPHBIX TPEXIAPHILPIILIX AYro0GpasiibIx 3/1eMeHTOB

MPEUMYUECTBEHHBIE ONOPHBLIE KOHCTPYKLHMH
B MPOMBILIJIEHHOM CTPOUTEJILCTBE

Muxknow XapawTta 33 — 39

M3 upcan  muorouue es s angpiigg .uuna:rm'lrmll:‘.rlpsl.\\eamr.umx
H - POMBILIITEHHOM (CTPOITEARCTES BOODINE He H0OIMOMKHO  BBUIETHTE
A0COAOTHO . HPEHMYILECTREHREIX, IPEAYCMITIHBRIONGIN  OHOPMITeHI e
KOHETPYICUHIT, CTPOMTEABHE MaTepiad i MeTojl HiponasoacTsn.
Hactoaum IBAOM  HAMEMEHA  WEdh JEMOBCTPHPOBATE  GIHOPIEE
ROHCTRYRUMN B AAHHOM CAvdie, TIPCHMY LECTBEHIEIE ¢ TOWKH 3PeHnn
OHONG WAH HECKOALKD cneipuinpcrny vendsnf,

By T 0p MT0) HABECTHH SHAMETENBHBEC OTEVerTEEHMEIG pessinTar
APOMBLUTEHIME  ONOPHEX  KONOTPYEUMAR, nponsiefedsy i MecTe
CTPOHUTEJILCTRA, AOKJIAAOM TMPUBOAATCA B OCHOBHOM 3arpaHHuHble
PEWEHWA ; STH KOHCUTPYHLNKM [IPM MECTHLIY  VOIOBHAX  GILSAMCE

MPEUMYLUECTEBEHHLIMI, [TPi BOSMOHHOM OTEUECTHEHHOM TPHME
9THX KOHCTPYKLMH FPelYEres] TIMATeNLHLR  OleNia,  Npeayes
BAOWAA CrielMPUYHBIE Y CADBHHA.

Brarofapn Hawero fOAOMEHNA B OTHOLIEHHN CTRONTEABHLX MaTe
PHAJIOB [lepeBsIHHbIE MAaTEPUAJIBL UCKITIOUAIOTCA U3 TemaTHKH. HecmoTps
Ha TO, UTO CrajbHble KOHCTPYKUMH TPAZULIHONANILHBIE B TPOMBILL-
JIEHHOM CTPOUTENLCTBE, KPOME TOT'0 B ONpEAeSIEHHBIX CIYUasixX o6afaoT
HEIOMEHHMBINMN  PEHMY IIECTERMI, NOAROTIG. ofity AT nogolibie
KOHCTPYEUMK HE TPEOYETcs, NOCKONBKY ¥ HACTOLEE NpeMs Ho ofas
JUEM IOCTATOMHBIM HKOJNNECTHOM CTANBHIY MATEPIAN0B.

Cormeno BEETEHATI0MEHHONY B jiUHeRIEM ODCYIHIEHIIO OLITERET
TOALKO eiiao OeroHIRe  KOHCTPYRIMH, 9TH KOHCTPYKIUNE TPYITH-
POBRHE COMMECHG OCHOBHLIM  ABYM  THORM HPOMLIULIEHHER SauHu
Hd MHOTO03Ta>XHblE U OAHOSTAXKHbIE TPOMBILUINEHHBIE 3NAHUS.

B 0THOWIEHHH KOHCTPYKUMH MHOTOSTAXKHBIX MpPOMBILITEHHBIX 3AAHUMN
MO>KHO YCTAHOBHTb, YTO B -OTHOWIEHHM 3THX 3RAaHHUH HAMHOIO MeHblUe
MPAKTHYECKHM  OCYLUECTEHMEIX — B OCHOBHOM H3-32 OTPAHMUYEHHBIX
BOAMOGHHOCTEN CTRPORTEALCTEA — BAPHAHTOB, YeM B OTHOLIEHWH OAHO- —
STAMNLN LeXOBERX S0,

B 00A30TH MHONGOTAAGIMY EAPKACOB HPONEBOJCTED COUPHEX HHOMEH-
TOB 1 HPONENLICTHO CAOPHBIK TEMEHTOB, CBSASOHHOE © HANPAMKEHIEM,
oaHaudeT Aporpece. U TOMKH 3PcHHA CTATHEH M SKOHOMHYHOCTH 0foc-
HOBRRE  COOPKA 38 MIVIOUHCACHHEIX, CTATHMECKI ofpefe/ieliiby,
BoJlee KPYIHEN eannu, OfIAKO, 1338 SaTpYAHEHH B 0DABCTH CTPON-
TEMLOTHN B _OCHOBHOM HI-HL MOUHOCTH NOUHEMHERX MEXAHMAMOB: —
Bof t e H30eAHO PASMEICHHE HE METHIME oUEITLL,

Gracrn nepedpoiinhl skenareasio Geian O NPUMEHEHHE TIANT-
HEPEEPLITHN, HOCYUINX I'PY¥3 H nna iJIlIllJBBJ]L‘!I)EH.’lilJl‘l OOBUHBX
HArAX KOTOHN NOJBEM FTHX DAEMEHTOR B L{EFOM -~ 18- 30 Bojiniloro

Beca — He OYeHb NPHHATO. KaceTHoe MepeKphbiTHe, HeC¥Ies HATPYIKY
B ABE CTOPOHbI W IJIMTA-TIEPEKPLITHE, YCHIIEHHOE DCOPHCTHIMIT CETHAMI,
popmbr, 060CHOBAHOM cTATHUeCKOH paboTOH, TPENCHABIIOT COBOH
COBPEMEHHOE  PEIIEHIE TUTATBL WK Tpuion(pas3nora. NepekpuiTHA,
HECYILIHE HREPYAKY b ise cTOpoHBI. Pelugiiem chopkolt ¢ Hanpsame-
HHEM. N3 COOPHLIX KACET HaMeuaeTCA aBMEHENTE TPLIHIMOHAILHOTO
— O0lERIBecTHO  THeGYIOILET0 MHOTO marepamios -— rpu6oo6pas-
OO [IEPLKPRTIA,

LIGABCOOGPASHEIM. CHITTALTUM TIORPOOHG ), SANATEOR  HOHCYTPHUHAMY
SARHIL, WHCTO BOTPENEUINXECHE U TPAKTHEE, OPHIOIHBIME 8 M-
SAUNN, BXOAAUHMI B TPYIHY UEKOBLMX  KoMCTpy i,

Heomarpsa ®it 7o, aih MOHEPXHODTHNE KOHCTPYHIHY, KOMILIBKCHOrD
OIODNAEHIA © TONKH SPEHMA  CIRTHIGH OoJee  npenmyiecTHEHHLE,
TPEAHLIOHHBE OHOPHEE KOHCTPYKINN, NPOMSEeAcHHBIR Hil OCHOBERIUHK
COHPEMCHHON TEXHONOIIM TOME CepLedno 00pCHOBANE,

Monoasrnoe CHpuHTEILETED. TRRAMLMOHHEIX  OMOpHBX KOHCTPY LI
HEANTENRHO, TOTRKO B HOKMOUHTENIBHBX  CAVURAK, 0 dpHMereHne
HposanoncTan COOpHLE KOHCTPYHII HA NOMIrone ToaRKO TIPH 3a8-
HIHY SshAvansiora <aparrepn, CTPenmy iecmmesHbmng pelleditami
HOBTOPHLIX SaaHRi ABASIOTCR BAPKERTL, NPONIBENEHILE HE SABOJC.
Hevb MOMKET 0hTh 0 GRIKEX O CTIIOBHEMN XPefiTom, [ATPANEHREX
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npeaBapuTesbHO, NPOM3BEAEHHBIX HA 3aB80fle, 0 6aJKax CO CILIOLUHBIM,
XpeGTOM, NPCHIBEAEHHBIX C MOCAEAYIOLIMM HANPSYKEHUEM U3 COOPHBIX
3JIEMEHTOB, Ha 3aBOJle, KPOME TOr0 0 MPEABAPHTENBLHO HANPSIKEHHbIX
f6ankax u pewetyathlX tepmax. q

[MpeumyvineeTpa, cneaviolne na AeHcTBUSL 060JIOYEK B BHIE OTIOPHOM
KOHCTPYKLIMM VYMEHBIUAIOTCA H3-33 3ATPYAHEHMH, HMEIOLIMX MECTo
MPH BBLITOJIHEHHH CTPOMTENBHBIX paboT. BooGile oT 06010ueK, NPoUa-
HRJIEHHIX  YCOBEPIHCCTRUBAHHEIMI | METORAMK  MOHOIHTHOFRO  CTPOM-
TETLOTRA  OHGARIOTON  SKOHOMWIHEIE W TIPEHMYILECTEEHHEIE PEIUCHINA,
Birasnx ciyudAax 8 Helifx AK0HOMHEHON HETOALS0BAHNA HOMBHKHbIX
MOAMOCTKOB O0UCHOBANG. I HIMEHEHIE KOHOTPYKTHBHOrG. oo pMaeinn
000JOMEK M TIPHMEHEHHEN COBPEMEHHOH TeXHOIOrHH DEeToNa, YIpo-
LeHHEM APMUDOBAHHA WJIM' BO3MO)KHbIM TIPOM3BOACTBOM COOPHBIX
KOHCTPYKUMA  JI0NYCKaeTCs Cnoco(CTBOBATL OKOHOMHYHOCTH pelie--
HHUSA. B

O60J104KH, TIPOM3BEAieHHBIE U3 COOPHBIX KPVIHBLIX 3JIeMEHTOB B OTe-
YEeCTBEHHBIX VCJIOBMAX 3HAYHTENIbHBL W MO TOMY, MOCKOJbLKY Halle
NPOU3BOACTBO CGOPHBIX KOHCTPYKLMI XapAKTEPHAYETCH MOAbEMOM
3JIEMEHTOB  60JIBWIOTO0 BECA. M TPEAOCTABJEHBI COOTBETCTBYIOUHE
MONbEMHbIE MEXAHW3MBI,

Ka<aApli M3 MHOTMX BapHAHTOB INPUIOAEH JUIA TEPEKPLITUA udalle
BCEero BCTPEYAIOWEr0Cs 11eX0BOro KOpNyca CpegHero [poJjera, Heo-
GOPYAOBAHHOTO KPAHOM MM C MAJIOH HArpysKo# OT KpaHa uiau o6opy-
AOBAHHOTO TOABECHLIM KOHBeiHepoMm. KoOJIMYECTBO HeOOGXOAMMBIX BH-
[0B BJIEMEHTOB Maso, Mt GoMbIHHCTHE BAPHAHTOB BCEro JIMIUb TPH.
IMopbem NpPOMSBORMTCA GLICTPO, KONWUECTHG Y3JIOB MAano W Vbl
NpOCThle. ITH PELUEHHA COIANIOT BOAMOMCHOCTL HA TNpUMeHeHHWe B oba
HanpasJIeHX s SHAYUTESTbHBIX UK AHANIOIMYHBIX MEMOCEBLIX PACCTOAHNHM
KOJIOHH, BCJIEACTBHE MpPeAHA3HAYEHB VIS YAOBJIETBOPEHMA BCe GoJiblue
BOBHUKAIOEH NMOTPeGHOCTH B T. H. ,,YIIPYrO, NPUMEHSEMBIX LEXO0B'",
IpenmvigectBa 060/104eK, TPOUIBENEHHBIX M3  MaAnorabapuTHBIX
COOPHBIX 9/IEMEHTOB B OCHOBHOM 3aBUCAT OT BO3MOXCHOCTH 3aBOACKOrO
MPOU3BOACTBA. JTH 3JIEMEHTBLI MOTYT COOMPATbCH HA FPYHTE WIH HA
BpeMeHHBIX NOJIMOCTKAX ; B C/IYUYae OTAEIbHBIX 060M04eK 06YCI0BIEHO
W HanpsbKeHne. Bnaropapsi uMcna MeCcT CTHIKOBAHHWA, TPYAOEMKOCTb

- TAKHX pelleHUH MOXeTb OblTb TOXKE 3HAUHMTESILHA.

BapuanTo femoHTasa muarosTaiibIX paMHbIX KapKacos

Bun nepexpuitus crana oG

Mopbem kacerHoro nepexpbiting 'merogom Jludr 1naé A

SneMeHTE GIANYTIKH 1 APMATYPI HANPSOHKEHHOTO KACCETHOro repe-
KpbITHS

Tlopbem rnaBHbIX GanoK' JIOHAOHCKOTO aHrapa

Toabem opHOro sniemeHTa GaNKK C MOCNEAVIOIUM HAMIPSMKEHUEM, CO
CIIJOIUHOM CTEHKOM :

Hexnpoil Bopnve ¢ 0G0RGMKOH H3 KOPOTHUX KIIEHOK

Hogsem cGoproil ApMiTyph

HyrooGpaanas ofdioura DeronMpanaHEng 10 jprdrosofl Tikany
LyroofpasHuid Kopaye GeToHHPOBAHHKG HA NPOBONGHHYI CETKS
Hopnye © o6oaousoll na JUIHBHLRX KIEnoK

LlexoBol ®oprve ¢ JUIHBHEME WRNEMH cHcress Llegce-Iusupar
[MOKpETHE 13- ANHHHEIX KICH0K, COCTARIEHHLIX N3 IBVX WIEMEHTOH
BryTpenunfl Bl MeX080ro KOpnyea 8 Maibspopap

Llgnossit feopnyve COOpUOH. KOMETPY Ri

BuyTpennuil 8ng Kopivea ws sacmertos tuna HP

APMHPOBAHIE [TPEABAPITEIRHO  HATPAMNEHHON0 anemedTa Tina  HP
TIoKpLTie KOPTIYCH AAMEALHON KOHCTPY KNI

LyroohpasHpli Kopnye COOpanubil NYTEM HANPAKCIIA S/eMenTo Y
Hopnye GaIOUHOR CHETeME! COOPYIREHHEHT HATTPAMNKEHHEM ANeMEHTOR ¥

BOIMPOCbl 9KOHOMHMYHOCTHU OTOIJIEHUA U
BEHTHJIAUHUH NPOMbIUNIJIEHHBIX COOPY)XEHHMN

Pynonet ITpoxonu 40-43

Bonpockl rurdenud Tpvaa.

3[aHK5T NPOMBILLTEHABIX 06GBEKTOB AOJKHBL 06eCTIeUMTL C OIHOM CTO-
POHE  COOTBETCTEYIOUYH) Cpegy JUIA TeXHONOTHMECKOND npoilecct,
C APYTOll CTOPOHB 08 TPYAAIMXCA HO NPONSBOACTRE.

ST YCAOBHA OGECHEHIIMBL. B CANUAE CODTRETCTBNHM OFPEIKIAIOILINE
KOHCTPY KNI, TennoTexHuueckny cooficTa agasnil, & Tacne Texionn-
F'MYECKOT0 MPOLeCCa, OTOMMTENIbHOTO H BEHTHFILMOHHOFO 060pVAO-
BaHHIA, 1

B KomnnexcHom obecriedeHnH 3afaun YUacTBYIOT BCe 0TPACIY CHELHANb-
HOTO TIPOeKTHPOBaHuA. J{0JA Y4acTBHUA ONPEAENAETCA KOMIIEKCHOH
9KOHOMHYHOCTBIO.

Tpebyercs cocTaBieHHe HOPMAaTHB — B LENAX PACCMOTPEHHS SKOHO-
MUYHOCTH — € KOTODBLIMH BO3MO>KHO COMOCTaBJIEHHE HOBBIX COOPYIKe-
Huil. B 3TOM Cnyuae CO3NACTCA BO3MOYKHOCTb HA HEMOCPENCTBEHHOE
OnpefesieHHe HROHOMHUYHOCTH OTONIEHHSA 11 BEHTHAILUMM.

OTonufeHMe ¢ NEPEPLIBAMIE — B 3ABHCHMOCTH OT HAa3HAYEHHS, KOHCTPYK-
UMK W TEOMETRHHECKOTD ODOPMITEHIA SHAHHE — NO CPaBHEHHIO C NO-
TOYHBIM OTOTUIEHWMEM JAET OKOHOMHIO — B o6wuXx gsarpatax —
B paamepe 30—45%. 5

ITopGop 9KOHOMHMUECKHX KOHCTPYKLHI OTPAXKAEHUS W TIepeKpbITHiA.
Tennonorepy 3faHuit CO3RAIOTCA MS TEIVIONOTEPb, MPOHCXOAALLKX
VIEPES OrFPAKAMIOLINE KOHCTPYKIM apanuydd, Pasmep TensionoTeps
MoMceT GLiTh, COMPRLIEH TEpMONIONAUHES,

IVt npuMepa HCCAEnYETCA IKOHOMHUHOCTL >Kene30-GeTOHHOjI orpa-
HULAIILEN  KONCTPYKIHH Tonuioit 4 €M, Tpu NPUMeEHEHMH TEPMO-
WI0NALUHOHHOIO CJIOSt M3 DA3HLIX MATePUaJIOB M PAa3HOi TOJLIMHBI,
OGHapY)KeHo, uTO MpHMeHeHHE PJ3HOH TEPMOM3OJALMM B OTpa)<na-
IOUIWX KOHCTPYKUHAX B Haluei cTpaHe BCerna aKOHOMHYHO, MOCKOJIbKY
34TPATH HA SHEPrHI0 BeCbMA BeJMKH. OnTHManbHaA BejiMyuHA BCErga
COOTBETCTEYET MHRIiGO/bLIIER dKOHOMHH. OAHAKo, orpa)<kpawowmue
KOHCTPYKUHI HEOCTATONHY ODOPMHTHL € IKOHOMWUYHOM TEpPMOW3ONS-
uMed, a  HECAEHONAHMS HenGXOAKMO MPOMSBECTH C TOYKM 3PEHHA
Bbiflesiedns napa. BefieficriMe Bbide/IeHHA Napa KOHCTDYKUHA MOXKeT
MNpeX<ReBpeMeHHO HCIIOPTHTHLCS. - . , ;

Tpebyercst MoaG0p 3KOHOMUUHBIX KOHCTPYKLHH OKOH-ABepei, MOCKOML-
KY HX TeiUIONoTeps BENMKA M B JHAYUMTENbHON Mepe nKAILIBALT BAWA-
HHE HE SKOHOMMUYHOCTb. [TpW' pasHule B réMnueparype — Mol —
copitie 17—18 "C 4 MMeHHO HapYKHOW M BHYTPeHHEH — SKOHOMWY-
HEM  CYMTAETCA pUMeHeHMe [BOMHOIO  OCTeKApHMH, Pacxoast mo
aHepruu, ofpallenHoii Ha NoaoTrpeBaHHe BO3AYXA, CTPYSILEroCs uepea

-

OTBEPCTHA HACTOJILKO BeNHWKH, YTO B OTAIJMBAEMbIX MNOMELLEHHAX
wiesii 0053aTeNIbHO C1eAYeT YIOTHHUTD.

“ns COKpaleHHs 3aTPaT HAa BEHTHUJISILIMIO HAMU COCTaBfeHbl 06Lue
rOfl0Bble PACXOOE (0 MEXAHUIHPORAHHOH BCRTHARIIN, & 2280C1H-
MOCTH OT BEHTHAHUHOHHOIG  BOZAYXA, DTH DACKONL COCTABAAIOTCR
W3 00X SATPAT 1B OTOIAEHIG, AMDPTHSALIUDL 1 SATPIT HA S1eprio.
YCTaHOBIgHD, WTO STH SATPATL BECHMA IHAMMTEILHELE W BCOeacTHE
TOr0 NA 0ePMIIEHNS SKOHOMHYHOTO BEHTWISLIMOHHOrO 060pPYAO-
BaHUA MNOTPe0HOCTb B BEHTHNALMU PEKOMEHAYETCA COKPATHUTb [0
BO3MOXKHOT0 MHHUMYMa,

Kpoame COKpalleHUsi 3aTpar MPEUMYLIECTBEHHbIM CYMTAETCA MpUMe-
HEHHe THINOBBIX KOHCTPYKUHH, TIOCKOJbKY B 3TOM Clyyae — COOTBET-
CTBYIOUIed opraHMaauueii -— BO3MOXKHO paspellleHHe THOH3ALUKU
OTOMUTEJILHOTO M BEHTUJIALMOHHOrO 060pYIOBAHUHN. :
CoKpaueHue pacxona merania He oGosHauaer 00s3aTenbHO! 3KOHO-
MHM B 3aTpaTax, OAHAKO, C TOYKH 3PEHHST HAPOAHOro X035HCTRA BaXHA
9KOHOMUS MeTanna, B cucTemax UeHTPANbHOrO OTOMJIEHMST MOFPYT
ObITL NPUMEHEHBI HarpeBaTesibHble INPHGOPbLI, NPOU3BefeHHblE U3
CTPOMTENLHLIX MATEPHANIOB, & B OTHOLUEHWMH BEHTHJISILUOHHOIO 060~
PYROBAHHUA BO3AYLUIHBIE KaHAMBI MOTYT ObiTb 3aMeHeHB! TIOCTpOell-
HBIMU, A E

- O6o6uweHune: =

TTpoMbILIIEHHOE COOPY>KeHHUe MAOJIKHO ObiTh 3KOHOMHYHBIM C TOYKH
3peHHs HAPOAHOro Xossicrea. CreAoBaTeNbHO, 3afayd MOIVT ObITb
pelueHtl- TOJILKO C cOBIoeHHeM KOMITUTEKCHBIX Tpebnsauiil B oGmicTi
IKOHOMUYHOCTH. Henonycrumo, 9robbl NPOeKTHPOBLMKH-CHELITE/IHCTH
C/IEf0BAJTH MO PAIHbIM NYTAM, 3a0aun SKOHOMUYHO MOPYT GhiTi: peiles
Hbl TOJIbKO JIPH COBMECTHO pafoTe ApXUTEKTOpa, KOHCTPYKTOPA,
CAHTEXHUKA W TeXHOoJora,

1 YacoBas TerionoTepA KBARpPaTHOr0 MeTpa Kes1e30-6eTOHA TOJILIUHONH
4 CM M TEPMOM3ONISALMHU U3 MepJnuTa TOJLMHON gck

2 YacoBasa TemyonoTeps KBAApPaTHOrO MeTpa rKeje30-0eToHa TOJLMHOM
4 CM W TEepMOH3ONSLHA U3 CYMPEMUTA TONILUMHON oCM

3 YacoBasa TeruIonoTepsi KBA{PATHOrO MeTpa >KeJie30-GeTOHA TONUHHOM
4 cM M TePMOUAOJIALMU U3 NMOPUCTOr0 KAMHSA TOJILMHOH oCM

4 DKOHOMHYHOCTb MEPIMTOBOH TEPMOM3OJIALMH, HAHECEHHOH Ha Kesle30-
6eTOHHYI0O MAUTY TOMUKHOW 4 cMm g
A) OxoHoMusa 3arpar Ha otoreHue (Dop/m?froa)

B) ®akTtnyeckas 3KoHOMHA (Pop/m3/ron)
C) Kanzarparsl (dop/m?/rom)

5 DKOHOMHYHOCTb TEPMOM3OJIALMK M3 CYNPeMuTa, HaHeceHHOH (1@
ese30-0eTOHHYI TUTHTY TOJIIMMHOM 4 cM -4
A) SxoHOMUA 3aTpaT Ha otoruieHde (Pop/m?/roa)

B) ®dakrnueckas skoHGMuna (Pop/mi/roa)

C) Kansarparbl (dop/m®/ron) :

6 IKOHOMHUYHOCTH TEPMOM3ONALUWH U3 MOPUCTOrO0 KAMHA, HaHECEHHON HA
>Kene306eTOHHYIO TUTHTY TOJILIMHOA 4 cMm
A) JKOHOMHA 3aTpar Ha oTorieHWe (Dop/m?/roa)

B) ®axtnueckas sxonomus (Pop/m:/ron)
C) Kansarpatbt (Pop/mfron) : 2

7 SKOHOMHYHOCTE OKHA B METAJNHYECKOH KOpobKe
A) DKOHOMUA B 3aTpaTax Ha OTOIUIEHHE MO OKHAM C OAMHAPHBLIM M
ABOHHbLIM ocTeKneHuem (Pop//m?ron) !

B) Pasnuua B amOpTH3ALIMOHHBIX PACXOAAX MO OKHAM C OAHHAPHBIM H
ABOiHbIM ocTersIeHueM (Dop/m*{ron)

8 DKOHOMMYHOCTL OKOH B MepeBsHONH KOpPoOKe
A) DKOHOMYS B 3aTpaTta Ha OTOMJIEHHE TI0 OKHaM C OAWHAPHBLIM W
ABOHHBEIM ocTersieHHeM (op/m*/ron)

B) PasHHua B aMOPTH3AIMIOHHBLIX PACXOAAX 0 OKHAM C OJMHAPHBLIM
# JBOWHLIM OcTeKnenuem (Dop/m?/rop)

9 Ob6bem Temaa, HeOOXOMWMBII [JIs1 HACPEBAHUA BXO[ALIEr0 BO3AYXA B
cay4dae 3asopa 1; 1,56 1 2 MM U BliMsiHMEe PAcXOR0B B rogoBoM maciurabe
A) TloTpebHOoCTb B Terie (Kkaa/mfyac)

B) Toposble 3aTpaThl Ha oToruienne (Pop/ron)

10 TopgoBble 3atTparel HA 060pyAoOBaHue 06ILei BEHTHIALMH C BO3AYLLHBIMH

KaHanamu, npu pabouem fasneHdy —30 MM B. CT., C PUALTPOM U KAJIO-
pudepom Ge3 o6nMUOBKM N0 MeToAy Pabutua — B 3aBHCHMOCTH OT
noaauu BO3AYVXA

MEXAHM3ALNSE TEXHOJIOTHH CTPOUTEJILCTBA
NMPOMBIIUJIEHHBIX COOPYXEHHUN

Abwaa Ceke 44-45

Mexaun3auna TeXHOJIOTHHY MPOMbILEHHOTO CTPOUTESILCTBA OCYIECT-
BUMA TO/IBKO MPH UHIAYCTPHANLHOM TPOHU3BOACTBE, YCIIOBUS KOTOPOro
clenyome : i

a) lNpuMeHeHWe 9KOHOMUYHO MEXAHHUIUPYEMBIX HJH  OCHAIAEMBIX
WHCTPYMEHTAMM TIpHCrIoco6NeHuit HA NOJIHMTrOHE WM B CHELiMAsM-
3UPOBAHHLIX TTPOMIBOACTBAX. ,

0) TlpuMeHeHHE KOHCTPYKLIHH, BeC KOTOPBIX RONYCKAET MepeaBHiKe-

. © HHE, TPAHCMOPTHPOBKY H MOHTAXK NPHMEHSA 0GBIYHO IKCMIOATHPY-

© - eMBIE NOIBEMHBIE MEXAHHIMB H TPRHCHOPTHEE CPeNCTIL.

8) Crpomienbible TIPREATPUATI, CNenHaTHadpoOBAHHLIE | pacroJo-
HEHHBE COOTRETCTEYIINM OGPA3OM MM [IPOMBBOICTEA COOPHBIX
ROHCTPY KM, KoMnaexcHse Spurapu.,

¢) TIpuMeHeHHe TUIOBBIX TNMPOEKTOB M NeTasei.

0) Pa3suTHe nNepefBHMHBIX MEeXaHM3MOB M 0B0OPYAOBAHUS, MANOTO

- TAMOpasmepa M Masoit MoUIHOCTH, “06ecneuuBalUX cobntoneHne
TEXHOJIOIMYECKOH AHCLIMIIHHES,

e) ‘Oprassnuitd MOWHOLTH peMonTa 0GOPYIOBAHMA 1 cHADXKeHHe
SANACHBIMH yacTAMK, OGYHEHME KAAPOB-MEXAHUKOB, ;.

3) [osa0oTiTecs O ToM, STo0H B0 DPEMA HAMANA  CTPOWTENbCTBA
OB IPEROCTABNEHI SHEKTRO-SHEPrioE, H0PorsH 1 Hoa.

MAPAMETPBI, OANYCKH H CTbIKOBAHUS
B TIPOMBILIJIEHHOM CTPOMTEJIbCTBE

Jlacno BaitHau 46-50

B senreperoll cTPONTEIRION NPOMEULTEHHOCTIL O0IENY 11 PHMEHEHII0
OUEBMIHO NID/UTENKAT MEAPI0-GET0HHLIe ROHCTPYKUNHE, TPOISHEIeHHE:
RHAYCTPHANbHO M COOPARHME HA MectTe CTPONTEALCTSA. OT HTOFO
METORA  CTROHTEALCTEA OIRMAAITCR NOBLIHEHHe 1PONISOMHTEABHOCTH
Wosthvgneipe davects®. TIpH npossTapoBanit - ocHoutol  samisen

,N—

ABNAETCA paspaboTKa npaBusl NapameTpoB, [ONYCKOB 1 CTbIKOBA-
HUM, KOTOpble ABNSAIOTCA™ MCXOAHLIM YCIIOBHEM MACCOBOTO CepuHOIO
TIPOM3BOACTBA KOHCTPYKLUMWI M MOHTaMxa. :
1. ITapasempst

TNopafoK napameTpoB, NPUMEHAEMbIH B €TPOMTENbHOH NpoMbliTen-
_HOCTH 0603HAuaeT COrNACHOBAHHBIC PA3MEPbl — C YUETOM Oripefereti-
HOH eAHHHIbI (MOAVAA) — 3JIEMEHTOB ,KOHCTPYKLHIA, 060pyaoRaHusn
M PasHbIX BHAOB apmaTypbl COOPYYKeHHI.
INopsIROK rapameTrpoB eNHHO PacnpoOCTPAHSETCS HA BCe — CBA3SAHHLIE
€ COOpY>KeHHemM — BHU/bl 0GOPYA0BAHMS, HAND. B OTHOWEHHHN MPOMBILLI-
JIeHHBIX 3AAHWIT KHa TpaHcnoprHoe OGOPYAOBAHHE W YCTAUABJIUBAEMY 1O
annaparypy. 9
OT npuMeHeHHA
pesyabTathi -

a) LllupoKoe pacrnpocrparerHe THUMH3AUMH H CTaHAAPTH3ALHIT.

6) MaccoBoe MpPOH3BOACTBO M MCMOJIL30BAHME CPABHMTENIBHO Mal0-

T0 KOJIHYECTBA KOHCTPYKTHBHLIX 3J1EMEHTOB AHATOrMYHOIO pas-
- Mepa.
6) YHuBepcanbHOe NPHMEHEHHE KOHCTPYKUMA, 114 0CHOBAIIMH NpHIT-
uMna 3ameHsAeMOCTH. £
2) OOlee pacrnpocTpalieHHe MoHTaM¢@.
0) Hcknwoyenue nepenesKd OTAENbHbIX 3J71eMEHTOB HA MecTe CTpOoll-

NoOpsiika TapaMeTpPoB  OXKHIAIOTCH  CHEAVIOLLi1e

TeNbCTBA.

e} SKoHOMHYHOE NpOMIIIHPOBAHHE 3ABOAOB  CTPOHTENhILIX  die-
MEHTOB.

J1c) YHudUKALi METOAOB CTPOHTENILCTBA 4 CTPOMTENLIINro ofopy-
AOBAHUS.

3) YnpoueHue MNPOEKTHPOBAHHA H NPOEKTHONH AOKYMEHTALHH.
[Tpy BHEAPEHWY HOBOTO MOAYJ/S pasmep , TPAAHLIMOHHOTO KHPIHYA
He cjleflyeT NPUHMMATb B KaYyecTBe OCHOBbLI. OCHOBHOIT Monvsb B 10 cm
ABJISIETCS COOTBETCTBYIOILEH BeJMYMHOP BO BCeX OTHOIWIEHHAX U B
MeXXAYHAPOAHOM OTHOLUEHHMH MMOuTH 00ienpitiAT. EcTecTBeHHO, uTo
U3 MEHbLIIMX pasmepos Tpedyercs OoJiblllee KOMHYECTAO, A 113 OONbLIWIHK
pasamepoB MeHblUee KoJinuecTBo. BenuuuHbl 06pasoBaHHBIX sMonviied :
60 M,30M, 15 M, 12M, 6 M 3 M, 2 M. BennuuHsl apobeit-moay ieid :
¥ M, 1M, Yae M, e M, 5o M, e ML E

OnHaKo, BbILIENPUBEAEHHbIC Be/IHUHHBL MOAYJIEl NMPUMEHUMBI TOJbKO
C OnpejieJIeHHbIMH OCPaHUYeHHAMH. 3TH brpaHudeHusi TpebvioTes
Nno OoMNMpefeneHHEIM XO03SHCTBEHHBIM MPHYIIHAM, 4 HMEHHO B UENAX
PALHOHANBHOTO  COKPALIEHHA  YMCIad  JNeMEeHTOB, THNopasmepon
COeqHHHUTENLHOLO obopynoBaHusi. OTHOCHTENBHO NPAKTIHYECKOI'O Npli-
MEHEHUS BbILLEH3I0XKEHHOr0 BOMPOCA XOPOLMHM TIPHMEPOM SIBJISETCST
CTPOHTENILCTBO A30THO-TVKoBoro Yaobpeniia XumromGIiHATA HA peKe
Tuca. ¢(Pyrosoasiue NMPOEKTHPOBLUMKH ¢ HHXeHepsl Jlacno Baithan
Murnowr 'Hegur.) -3aciyroil NPOeKTHPOBIMUKOB SABJIAETCA TO 00CTOR-
Te/IbCTBO, YTO YBHMAWB NPEMMYLIECTBA, CJEAVIOUIHE H3 NpHUMeHeHMSs
11OPsIiKa MapameTpoB, ONepeXknas OTeveCTBeHHble CTAHAADTH, Mpem-
MHCAHHUA W CMEeLHASBLHYI0 NHTEPATYPY NPOBEJY KPYIHbIA 9KCTIEPUMEHT
HAa OJHOM M3 cambiX 00ONBWNX CTPOUTENLCTB CTPAHBI.

KOHCTPYKI(HH, BaXKHEle C TOUKH 3PEHIIsT CTPOHTENLCTBA NPOU3BeaeHbl

¢ coGmoaeHrem nopaaKa napaserpoB. TpoBefeHa YHUGHKALUWUA CETKH _

KOJIOHH, MPOJIETOB ¥ pasMepoB MO BLICOTE.
T'py3oHecyIMe KOHCTPYKLMH [OJHOCTBIO, 4 OrPaxaalonine KOHCTpYK-
UMK B GOJSILIIMHCTBE (CTEHOBble TMAHENH, KPOBesibHbie 3/eMEHThI, OKla-~
[BepH), MPOK3BENEHbl HA OCHOBRAHUH KOOPAHHALNUY NapaMeTPOB.
TIpUNTOXKEHHBIMU  UIYPaMH  M300pa>ketibl MpPUMeHeHHble Pasmepbl,
BEJIMYMHB! OCHOBHOTO K YBETHYEHHBIX MOAYJIeii. L

5 2. Honycxu 8 napamempax it CMelKOBAHUA = :
XapaxkTepHbIM METOROM CTPOMTENIbCTBA, OCHOBAHHOI'O HA [ODPsIe
napameTpoB SIBJISIETCS MOHTAXX HAa MeCTe KOHCTPYKTHBHbIX BJIEMEHTOB,
TIPOU3BeleHHbIX Ha CTOPOHe.. )
IMpy BLINOJTHEHHH MOHTAYKA 00513aTe/IbHbIM YCA0BHEM SIBJIACTCA BLINOJI-
HeHue MAONYCKOB B MAPAMETPAX W CTLIKOBAHUHA COTJIACHO COGTBET-
CTBYIOWIUM TIpeanucaHusiM. Be3 3Toro vC/A0BHA NMOJHOCTHIO WIH ua-
CTHYHO TEPSIOTCA CaMble Ba>KHble MPeHMYLLeCTBa MOHTa)KHok paborb!,
a MMEHHO WCKJIoueHHe TNepenesnoK Ha MecTe CTPOWTENbCTBA, MpPHuCM
HAPYIUAETCA TPUHLIMM B3AHMO3AMEHAEMOCTH ITEMEHTOS. ’
OTHOCHTENBHO BENHUWH JONYCKOB BAUAIT pasHele (axTopet. [1pH
ornpefesieHMH AONYCKOB HeoOXOMUMO YYECTb METAPHMAT KOHCTPYKIMI,
METOA MPOMU3BONCTBA, PA3MEPHI 11 METOA 3aJeJIKH KOHCTPYKLHY.
OTHOCHTEABHO €MHHOrO OTIpeflesleH sl JIONMYCKOB LieHHble YKasaH[A
npuseneHsl B craHaanTe JAIMH 18201 (, Jonycki B napaMerpax Hai-
3eMHOI0 CTPOWTENIECT33  ITPOEKT CTAHAapTa, N3faHHbIA -B  HOsAOPC
1958 ropa). B koHCTpYKUHMM 3AaHnii XumxomOupara Ha peke Tuca
MBI CTApaJIChb TMPHMEHUTh 9TW NPeANnHCAHUS.

1 lpuMeHeHne pacliMPeHHBIX MOAYAed U OCHOBHBLIE THIIbI KOHCTPY KU1
B cTpouTenbeTBe Xumrkombubatra | TBK D) DremeHT nepexpsiTHA,
T) Tnasxasn 6anka, S) Konornna W) CteHHas naHenk

2 TlonmepeuHblt paspe3 KoMnpeccopHoit nponetosm 30,00 m

3 BHYTpeHHMII BHA KOMIPECCOPHOTO KOPNYCA rmnepefl CTPOMTEILCTBOM
oTmeTK 6,00 M -

4 OGuMI IPOEKT T1ABHBIX 6aNIOK M THNOBbIX 2JIEMEHTOB TJIABHbIX-6as10IC,
MPHMEHEHHBIX B crpouTenbeTse Xumrobinata |, TBK J

5 XapaKTepHblii MHOrO3TA)KHBIA  ONHOTIPOJIETHbIH  LEX0BOK  Kopnvyc
XUMIIPOMBIILTEHHOCTH U3 YHUPHULMPOBAHHLIX KOHCTPYKTHBHbLIX B9J1€-
MEHTOB S |

6 [BYX9Ta)KHbIi ABYXMPOJIETHBIA ‘11eX0B0oi Kopnyc, nposterom 18,00 M
B TNIpoLecce MOMTa>Ka ] »

7 IlpuMeHeHHe CTeHHOH MaHenbHOR KOHCTPpYKUMM HA ¢acage 3nauns
sadopaTopuH

8 TnaBuas Ganxa nposierom 18,00 M, nNponsBepeHHasn ¢ IMOCEAYIOUUIIM
HaMpsDKeHYeM ITPUMEHNMA i1 B C/IY4Ae MHOTOSIPOJIETHOrO PelleHHsT

9 IN'patuueckoe M300parkeHHe OCHOBHBIX BeJIMYWH AOMYCKOB, B KaTerc-
pusix GOJbLIOH TOYHOCTH C OKPYTIJEHHeM

10 PasMepb! CTEHHbIX MAHeNbHbIX KOHCTPYKIHI € YUETOM OCHOBHOH BeJIH-

YUHbI MOAYJIA.
YCTaHOBKA MaHesiedl ¥ KPenieHue CBAPIILIME VITAMH
TIpuHUMNUANbHOE H306paXKeHe CTBIKOBAHMWSI CTellHbIX nauenbnbu;
KOHCTPYKIHi, OTKJIOHEHHS B CTLIKOBAHUSIX € '0603tayeHnem JONYCKO
B OTHOLIEHWH BJTIEMEHTOB
N HomuHanbHbli pasmep
F Tonmusa 3asopa’
sz JonvcKki npi MOHTa)Ke le

Km Pa30uBOYHblit pa3Mep

T Jlonycku B CTbIKOBAHITH
OTknOHeans oT MOpefesion
CTHIKOBAHHA i
IpiimeHche CTAHHLIX MAHENbHbLIX KOHCTPYKLHIT HA KPYITHBIX Cn{lO
HbIX MOBEPXHOCTAX B KOpnyce ¢ npojetom B 18,00 m =

©w

Xl



HOBbIA AJIIOMUHHEBO JIMTEAHDLIA. ¥ MPECCOBAJIbHbIA
3ABOJI II. B CEKEWI$EXEPBAP .

Mnonb dapraw 51 —54

IMpyn cocTaBjieHUM [MDOEKTOB ceKewlhpexepBapeKoro AJIlOMIIHHEBOro
3aBopa npoem‘npoamukamu B Le1AX MOBbLIIEHUS TEXHUUYECKOI 0 YPOBHS
HAMEYRIOCE § e i iy

@) COKpROEHHE BECA KOHCTPYKIHA ananiud,
) CORpRLLEHIE TPYILOENEOCTI,

#) CONpALIeHIE CPOKA CTPOHTERCTBA.
TlononnETeALH0  PASPAGOTAHHLE MoKa3saTesn
YKajaHHble 11eJ1d.

[MOATBEPAN/IN  Bbllle-

Koauyecmaso UCNoA6306aHHbIX AlQmMepuanos ;
npu coopydcenuu PyHOAMEHMOE :

£ 784,00 ut 4,76 Krim? 0,40 Kr/m®
gg:?:y-waﬂ £rage 1690,00 M 10,3 cm/m* 0,87 cmjne
OnanyoKka : 3923,00 M 024 m2/m? 0,02 MM
& 2pY3oHeCYWux KOHCMPYKYUAX | - :

: 2520,00 ur 15,3 Kr{m* 1,29 Kr/m
E‘Eﬁtf‘:*"”a" i 2680,00 M 16,3 cm/m? 1,37 cm/m?
)Ket:'l;(tgg»:(;::efannmecxuw 2420,00 ur 14,7 wrim® 1,24 krim®

\dnanyﬁxa: npouaBefeHa cOopHas onanybka
6 NOOKPAHOGLIX NYMAX ©

CTasibHasl KOHCTPYKUKA : 5100,00 uT 31,00 xr/m*

JlaHHbIMK He TNpeAYCMOTDPEH ofbem Oerotia, HCIOJIB30BAHHOTO ;l}:'la;i
HACTUIIOB (13-332 DVHAAMEHTOS ANA 060pyRoBanus, KaGelbHbIX Ki
JIOB M T. I.)

a) () CoxpamjeHie mpyVREMROCI i palboneen gpeMen
Kopouieid  opranysaiied CTPONTEALIIOA . TEXHDIOH, uﬁccne:u:mw;
noTOMHON  KOHBEHEPHOH CHCTEMBl CTPOHTEILCTR unﬁmluca‘ “".ﬁﬁu.
WEHHA CPOKE CTpoTeiLeTsa. Jl1A n|lcbnpm;n,;;}s:ﬂ;oﬁﬁ%uﬁ, uﬁ?pnunﬁ-
3 : ! BRITBHOTD 18X 0 ) 3
CTpYHUMA TEPERPBIIT TTPECCD 7 i | e
i : i3 Mecana. Ha crponTenbHy
GOMm nponsBeeHs ad 3 ¢ NONOBHHYH ME ¥ X
“wmel"ncm:m.;;una;ncn ¢RNHCTREHHIW BBTOKRPR. Kpome rpy:lmmc:]'
Ltk KOHCTPYKUIE W TpH. pAapabuTie "p"u‘r{éj Ij:éﬁ’r‘lgimianﬁzaw#g“_
b CTRPONTeABHEE MATEPRILIBL, 1E e, D
:‘ih:::u?ue n :lﬂpmm Mmacurrate B HAWLEH CTRAHE, OTHOCHTEALID allt?:
maTepiaios o0NaRANH MM OIIHITOM, uIlem;‘Mlll‘pumcilemlc FrH
() i T '
saTepuanop Geuto OGOCHOBAHO HIMEUEHHEIMIL HE . ) .
Bﬁ c-;faw;c (PRKTHYCOKN ANETCA OITHCAHHE YRASAHHBIX MATEPHANGE W
RoHeTpyHUL 1 TIPHBOLATOR nonYHetbie ONBTH ! y
! 3 e 13 HAGpREran-
1. AsnoMinuenan OGOrO8as Crend © 'rc‘pmnllao ] 1
;uwu ACGOLEMENTA CO CHelHansHOA OGAMIOSKOR HA ROMEHIILIX
JIUCTOB, : . ot
II. TepmMOH30AAUHA KOHCTPYKLHH 060/104KH ~ MEPIAKTOM K MOKPSHIT
cneuuajJibHbBIMH KOMAHHbIMH [JIMTAMH.
[, Bokobbie creHbl IEX0BEX KORHVOOR NPOHGBLAEHL! M3 ANOMIHIEBLIX
SHerog. MogodHoe ofopmieine GOKOBLX CTEH, © IPUMEHEIRHER n:pfgn—
CTOMIMEro WAoMITHMR, DEOHOMHHMHO TOABKO TP M?Illliﬁ_\ﬂ.‘lhliﬂn\‘lﬂ ,utm.l-étj
nmarepuana, Ilo aromy 1 nojGnpa pnamgpj&. :;l::::&?;;rnﬁlg | 12‘@3“
HOBepRUDCTH TANT OnUIH  [TPOBEIEHE ; 2 A
I::It:ﬂefrcﬂ-nmln:auuc Frix onpToR, B peayabTale HecAenonatih npume;l:a
NHCE MOAYTEep/Ee [AMTE NpoAETOM 2.50 M, sonlpHod 0.8 mm, t:t_m L
A -Mg3, ¢ S0jHAMH JUIA_ODCIMENEHNA  HKECTROCTI | T!!i\ﬂ:?l'l%ll[;lsl"}“; 2
ceuéunﬂ' weicoTol B cM. TToIOGHUE TIHTLL (PH HATPY3KE 2 K|
nemupm;ponmmcu elite B nipenesax ynpyrocri, [LANTH NORPLBAIHCE
naATRPeBEDIL M3, HUETONO AINOMEHIA. .
BokoBbIE: CTeHE, HOCKOMBRSY 06R [exd FOpRuNe, [ILBHEIM nﬁpﬁanz&ﬁa‘;
AeTHero Telma HeaBRoihmo G0 NE0AHPOBATE, FlpiMeHe sl {:\ o
n:sbutululn Al wadprarHBaHem achecra (AHTIHACKNR 0 T]“c‘ :
KYTTEH B BEHTEPCHEIMI BHEITHE-TOPIUBEIMNI npraiul?“mn[ummb ll'ijE
MOWIOAAMHOHHBIT (IDKA3ATENL HEHECEHIOrD MATEPHIIE R
feran i/ meC . Crateell GrHCHBAOTCSN HECTEN0BIHI, npuBenesH !
TEPMOBIOITALIMH. _

i 4] @ 1M BIOMUIIR, HE CDOPHEIX
Ji{ecTauHbIe BOeAA II‘}](FII:]I_!EJ‘H:HI:I ToHE W3 ! § H
gmcnmn paas. 1,5 m, Gea CapKH Hi mecre, B COBPAHHUM BRI, Ipw
TPUMEHEHITH BNOMHHHERRIX uunci‘p:"l(lull—‘i Gonuime sc.ndmu?lr::g
COAABAANCE 114-28 TO/LIIOre TepMHHECKOrD KOOHHUMeNTH pacianpe
Boe yanasl ofropraessn ¢ COBIIGIEHIEN STOTD yenoumst,

TPy ' b QLU TIOHKPHITA DY MAHNHEIM

. HOHCTPYKUIA OBEPXHOCTRIO 0. 28 M i
CHOBM mlzjmacpmaunm APEBECHO MY, FPOHETRHILIM GHTY MOM
sCeHHBM B JIBA COON £ TPEMA CMAIRAMIL |
léerl:';nlge.pummu CTATEW ITPHDOAATCS  MCCTEIOBAHIH, upun;uulf‘gluelnf
oBnactit ofOpPMAEHI  ORPAHUPYIoIell NOMEPRUOETIU . IBO ol xpu
BI{3HbI.

2,61 krim®

1 Pliible METORB VERARHIHA HIOMHHHEBLIX NOUT GoKoBLIX CTeH. Ocy-
7 "
eoraiaeiit GloaHadeHHOE GHAKOM ]
2 ‘f\j"nm‘raﬂ fediopMaist ATONHHHEBLES TINT GOKOBBIX CTEH. o
3 Vertatoska st etz (IPHAMEHENHDro  BROAOCTOYHOTO HKE0oa,

HABefEHHOro N3 aJOMUHUA . s
4 C'rbul(losaﬂue ANOMUHMA U >KeMesad NPU NOMOIIY AepeBAHHON BCTABHOH

TUTAHKH,

npo-

HOBBIfl LLIEXOBON KOPNYC 3ABOMA KABEJIEA
¥ MPOBOJIOUHBIX KAHATOB

Kapoas NMactn 556—60

i r1aBHBIH NPOroH THEXAPGACTHOND Hexa LPHHON ?5 M, -
gf,’;“‘é‘ég l;f Han 6or<poabuqs1 tnpu,nen:m\\m HOSBBIIRETCH ﬁasunmmt.::lfrl:’?d
[MpoJsieT Kpaua rylagHoro fpoJsieTi 32 M, € HEPEKPEITHEM Tll:lBul::l.'aI;' e
34,0 x7,5 M 13 dNeMeHTOR OOGAOHIH € aa'rmﬂlcam]. l(pua;nilj.m{ s
CT;’)}'KU,I/IH, ohOPMIEHHAS §§3 BEIUETPHBLAEHHBIX DNEMEHTO o

Xt

4aThie KOJIOHHbBL cOOPHOIT KONCTPY KLl BEICOTOH 13,50 M. Coop-
EZCTP;,J?eMellTbl o6on0uKK I[!))lonb npunu_rlhl_mia OCH 3[8HUA, npoaﬁé»nl-_x;l
WwKpHHOH 6 M naA odopmieHna OHAPS, CONPYKAEMOrO BRONL BCE
HponeTa;
C ppyx CrOpOH TIABHONG APOAeTa conpyel jJ.B:’XUI’IlH{Hl&IﬂT légﬂ:;gg
A Npoxofd, C BocTudHOH ETOPORE K KOpHAOPY 11 HM!?!K g L
HPOMET, COOPYIMEHHLIE € KPAHOBLIM HPOAETOM 12 Mj m3 p Il
CTeHODEK NAHeTEl, C TOKPHTHEN I3 HNeMEHTOR 000N0UII C SaTAMNION,
¢ BBICOTOR KapHusa 8,40 M, C sandaHol CTOPOHEL I 3AAHHI0 np:mux:let
AHATOMHYHEIM ODPBIOM  KHPHHUYHOE 3naHHe © nngﬂnnhm;‘m"ngn:mi‘
e, ANYXSTENGIOE, NPEANA3HAYEHHOR [T PASHEX LENCH, p
£,50 M, ¢ BucoTOR 1pHisa. 8,40 M.
[IpodieT KpEHR THABHONO TTPo/TeTa 8 32, 00 s 1 BeicoTa o 8,50 M-udy;ﬁ:g-
AMBATICH PaaMEpaM ofopYAGEaHIA, YETANOBACHHOTD cnéi‘nma B y‘gunra:
HMIPErHHPOREOSHEMIL. HOTJIBMI B B OCHOBHOM PaaMepami Kpb
GApITHOPG [IPeced ANIMHHHEROH GBOTOMKH. 2 i
'oH, OB0PYIOBAHHEIR IKPAHOM, TIPOJETOM » NPHME-
E:;ﬁﬁ:};t! cngg::m_ Aol pr:mp_ouba APeAHAIHAULH B OCHOBHOM Il panMes
weHEH OGOpYAGBAHKA MPOHIBONCTBA xuﬁmt:en c:na:. a mam_mm
; TOPTHPORKE MATEPHAZIOR W FOTOBOR TNIPOAYIL
;I;P::{{::ie poﬁgchc‘mua'c'rcs ABVMA Kpasamu rpyaononnemmm;{:oﬁ Yr:::
1071, B GoKOBOM HPOrONE IBY MA KPAHAMY rpysquumcmuu_c-ruga nanmaii
B apauid Kepriiol KOHETPYRIMK, Npoxoialiem uno];rb st inn
c'rbncuhl [exa B nojeaie n HA NepROM BTAHIE PAIMEILEH EBHhIc }EQ]I-
BEPXHEM OTAMKE PANICBANIKH, CTONOBA, nafopaTopHy o p
i A siaHuA 0coboe BHUMAHHE
: HCTPYKTHBHOTO pelleHHs 30a
Eac(;l?&';l:;:lg? ql;%'m,;::oﬁpaﬂﬂble 13 c60PHBIX 3JiIEMEHTOB ¥ B TOM YHCIE
BeCbMA prnHoraﬁapmele BJIEMEHTEHI.
[MoKpHETME CABRHOID NPOJIETE — KAK 314 ¥IKe B0 nénsm::.:“”- Fluggﬂ:
HEHO 1S CODPHLIX YCHACHHLIX N0 NRAHIE BNeMENTOR. O {HII;J au)'meilljcﬂ &
i N0 ARy Ny ropGpasHorn. s/emeHTa nﬁnnoumuﬁmgtl} P L peli
Aex TOMIER, NEPE YCTAHENKOR coUTARANET 38,30 %6, 2 M, re%u e
TeNbHO Beero 296 M, Pagwye jvrw 43,18 M, pasMep peGp no rp n“f':n
0% 25 cm. TomuuHa naurkt ADoAVYEN cotTaBiineT § oM, ey ¢§“a "
vepnAeTca o 8 oM. Biaons OTEEPCTHA, HEOXOAMMOrD n.nnm_m 2 -E. 1
MTPONEBOANTER wefesn-Gerotinoe pedpo, i(ﬁ_'[npme B ll_'l_‘ﬂulu;%e s
I CBRIAHD © TIPOANBAEMBM OTBEPCTIHEM. daTamKa npo r: ';‘:a A
npoxaTHoN eTam Mapr C. B0 55 MM, BoABYX uuuugx OCH m?':e gmqa
Bofk, Mesay SaTHIKKOH 1 peOpaMu 2JeMEHTOE D unnunuam‘p i
HarpyaKd obecredHBALTCA BIHTAMH, rafikamm H npo'l-:nnnn u&;lanny
enieHMeM NOEMEMHBACTCA BOBMOIKHOCTL Ha .noincgs ll:mn:'_;vq i o
ec aneMeHTA b7 TH, HorpelHocTL B marepuane (1t n;; e
0,082 M*/m?, GpMaTYpHAEA CTANL — 0,185 1e0/m?, onanyow ?
MI[ME, i ] : :
Passmep o naany ci0pHEX SAEMERTOB KONORH 120 120 1.1:1 l:u;::m:,l
COCTOAT 13 JABYX NOACOR WHPKHOM 25 CM H coeqUHIONIER 1 K “ﬂ;
Hononis no. Xapakrepy Kumrmex;}:f_:ilzt.ﬂm:;%{(?g;:& 11?1:1:.;% |:11! X 'npu-
: ArpySKY 0T _ODOAOHKH [JOK - :
;::“;l“{:‘rlr:iullljax nepexpaiTHi, GGeclHedHBRIOT MECTD -nnﬂuisg;l‘r;:i;nnu;t:;r;;
HOFO 000PYOBAIINA, MeXaitueckuil BpsaTy PRl it NPon !i: B UAoHEpS:
Ay, Yaisl erEcoBanna 1K dl?lt!la.\“:ll"rﬂ'?;\r npou:uﬁnerl:ﬁ o Tannes e
ieit cEapKOoi. Bet orieahHbiX RONOHH 23,7 _'m’.. _u'rpa Hi il el
puanax : (ha I M5 OetoH ! — n,mj_a ‘m-fm | APMATY P T
— 0,062 ur/s, oraaroka ;. — 0,001 MM g o
[CTAHARIHBAOMEIR HA BOABY i1 BOKOBOM .
Sl.liifllf i ;;rmm, paamepom 6,50 25,20 m — clopusie, Bucog mm«1:1?65- 'lr;;:
Tawoike cOopHbe DCTOHHEE PRUIETHATEE OMUA, uq:opm?‘ ;1“ S gﬂ L
BYID CTEHY SAHHA, KOTOphie YOTANMBIABAIOTCHA 0O pee et
* pia, CreHopble NAnes) BOCTHNHOIO GoKOBOr) BPporGHa ﬂ:]x-:enc gm":
Mt SACMERTAMH PEUIAETCA HE TONLKO OFPIMICHIE 3AAHI '“)KHTC‘H
WiTehHoE OOPMIEHNHE [10BEPXHOCTH, HO EIJ'L.iIIOllpI!MI:IIIIS cgggéﬁmmac-
1 HOGKPAHOBLE N¥TH KPRHOB IR 3UNOIBEMOLTHIG BT,
Mulx B OKGELE NPOTOHAX. N ‘
Bocrouisil GoxoBad NPOJAET NOKPUBAETCR AYrooGpaIHLia C‘lflltul.;i:;fllil‘i“
yeleliies 10 CpaHsMm, © SaTAMKol, B Mmmmi'u_;uan{‘) B t;m St
COpONTebGTHO BUIIOIIHACTER eAHNHLEMI winpikait 7,50 M, cra‘:;“m“
HEX HOOMOCTROB. 3ATAMKN OCHAIEHN TH.R-IH{R peanbamy 1 oy M‘]:
AHAAOTIMHO TIABHDMY NpoFoY, 0TPESHOCTS B ma*rc;n{‘lggux o 1
GetoH | — 0,008 M*/m?, BpmaTypHaA (TRAB: — 0,0 i v
sy 1,175 MYt _ _
Ocraipine HacT JpaHns cm-pymt;.m;ln m-:uﬁcgn;::gb w0 cHiEY pefpice
M NEPRKPBLITHA HIW TIHT § I’
K’Qﬁ%gfﬂmﬁuc :?ner.?uum REAMIAIOTCA BHYTH anmlm.g; Eﬂn::: I‘I:?'li';-l
WAX Hexd, UOHPUTOTD SNeMeHTaMH nﬁ_ﬂm‘_ﬂmlt TOpLb! .t:'l :{n‘ o
peeruaToil noBepXHOCTRIO, T CHoLOGETBYET CTEPED: tllt[!) s ,‘ enen:
SPEKT MOBLIHALTCH CBANEKH OTHPLITEIX KOPUIIOPOB L5 TPOXOAS !
[LHM TIPOJeTOM LeXa,
Pelueiie APXUTERTY Pil, (11aHA, HOHCTPY LI 11 Tcxnonnr::; Hl:fﬁ(;%i[::
SRAiA X0pOLIY OTPIKEET B ea L e ovi. bGecriewaers
CHPOBAHIS TEXHOJIOTHI 1§ €1 y e
conpeMenibifl npouecc TPOHABONCTEA, Lejec P s
. i [CNOPToM B KPYNHOMPOAETHOM LHEX0BOM . KOP!
?Tﬁﬁﬁ:ﬁ?ﬂ:&%;;;';up:{rnpoRc TOro nupamummc-m HaMeHeHnR TeXHOI0MHH
npoNaBofcTed (63 HIMEHEHIA KOHCTPY LUK anaHNA.

1 [nan Ha ormerke +4,50 M
2 Inad I-ro sTaxa .

— DnemeHT 000/104KH
5 ]r?— 3a30pUCTHIA 3JIEMEHT KOJIOHHbB! KOMBHMHUPOBAHHOTO HA3HAYEHHA

T — Creurol anemeHT K ¢acany Goxosoro fposnera

4 Tlorepeunblit pasped uexa

5 Pacnany6JieHHble S7eMEHTH 060JI0UKK Mepen MOABEMOM.

6 DeMenTsi 0GOIOMKM MPOHIBOAATCA MEXAY YCTAHOBJIEHHLIMU areMeH-
TaMH KOJIOHH, ) )

7 TMonbeM 3sieMeHTA 000JIOUKH MPOJETOM 34,00 m, Becom 57,00 T.

8 [Mofbem CHOPHOrO OKOHHOTO JJ1EMAHTA

REVUE DE

PUBLICATION: “IPARTERV"”

BUDAPEST, 1961

L’ARCHITECTURE INDUSTRIELLE

RES UME |

TRAITS SPECIAUX DE L’ETUDE DES BATIMENTS INDUSTRIELS
Dr. ). Szendréi 3—11

L'industrie lourde et certaines industries de transformation ont pris
un essor considérable aprés la guerre, surtout depuis 1948. Les bureaux
d'études architecturaux et technologiques se trouvérent en face d'exi-
gences accrues auxquelles ils étaient incapables de répondre. C'est pour-
quoi-qu'on a créé dés 1948 les grands bureaux d'études spécialisés, en
séparant les problémes de la technologie de ceux du batiment. Le Bureau
d'Etudes industrielles "IPARTERM", avec son effectif de 1200 personnes,
est organisé en trust, il se compesa de départements de caractére vertical,
employant BO—100 personnes chacun. Lec gtoupes de travail sont com-
plexes, 'architacte et !'ingénieur de statiqua trawaillant I'un 3 coété de
l'autre. Ce systéme d'organisation présente |'avantage da faciliter |'4zhange
des expériences personnelles et le développament techhlque, dlassiner
une répartition plus uniforme des travaux, de confier aux specialisteses
postes et les travaux les plus appropriés et d'afirir aux Jaunes une forma-
tion & la fois profonde et rapide. Les architectes jhdustriels héngrols
se sont rendus maitres dans les derniéres 10 années des connaissances
fondamentales des procédés technologiques, ils interviennent dans les
problémes de la manutention des matériaux et dans la coordination des
rapport des différents ateliers, ils connaissent le procédé de fabrication
et ses corrélations, et influent souvent favorablement sur fa produc-
tivité des usines. lls se prononcent au sujet de la planification régionale,
et prennent part a la désignation de I'emplacement des nouvelles usines.
Ils coordonnent du point de vue technique l'activité de la planification
industrielle, '

Les problémes importants actuels sont: fa modulation, la normalisation
et la préfabrication.

Le systeme du module de 3 m est généralement en vigueur, I'emploi
uniforme des paramétres de base (hauteur des bitiments, portées, charges
des planchers) est en train d'étre établi pour développer les construc-
tions en masse.

L'¢laboration de plans-types est rendu difficile en Hongrie par le fait
que les constructions ne se répétent guére, l'industrie est composite,
mais il est rare de rencontrer souvent le méme batiment industriel, les
technologies de fabrication sont différentes d’une usine a l'autre, C'est
pour cette raison que dés 1950 nous avons cherché a standardiser en
premier lieu les noeuds d'assemblage. Un plan-type d'entrepats de grans
deur réduite a uus:i &2 £baliché, mals ne pouvait &tre utilise 3 prande
échelle 3 cause de la modification des exigences. Un plan-type d'un hall
4 portiques de 12412 m, sans pont roulant, a été également concu pour
I'industrie légére, mmls faule de possibilités de fabrication en série |l
n'est pas arrivé a s’imposer. Nous avons fait un recueil des plans aptes
a étre utilisés plusieurs fois, mais vu les exigences variables des batis-
seurs nous n'avons pas pu les employer a grande échelle. Par contre, la typi-
sation des colonnes de réfrigération et des entrepdts frigorifiques a
donné de bons résultats.

Nous avons introduit, depuis 1957, la redaction sslon des principes uni-
formes des plans des grandes usines les plus adaptéss aux, conditions
du pays; ce qui revient en lin de compte 3 |'utillsation réjtéréa de cer-
tains éléments de construction prenant ainsl le caractéra de type local,
La condition préalabie en st la coordination des dimensions dans |'usine
et la construction uniforme des noeuds d’assemblage. C’est ainsi qu'un
combinat chimique représentant une valeur de 350 millions de Forints
ou le hall de |'Usine  Métallurgique de Székesfehérvir d'une aire de
250 000 m® ont été construits. ¥

D'aprds nos expérignces, & normalisation ne peut pas &tre réduite dans
I'arehitacture industrislle 4 Iz documentation du plan-type complet; ce
qul, du reste, n'est aucunement nécessaire si le but principal est la pro-
duction & I"échelle industriells et nous n'avons que des ézards secondaires
pour l'6conomie pouvant étre réallsée daps l= domalne des travaux
d'études qui tét ou tard se présentera quand méme. Le davoir primordial
c'est de faire un Inventalre correct des exigences et d'établir des données
de depart éeonomiques. Il faut rédiger, au' lley d'un plan-type général,
des plans de détall relatifs aux ateliers, bureaus, vestinires, en visant &
une utilisation souple et en assurant une pessibilit® d'assemblage eptimum;
Ce sant dlabord tes fléments porteurs qul doivent &tre fabrlgués en
ukine: parteaux, poutres-maltraisses, panncaux, ou plutdt pinnes et
planchers, Les sutres dléments de canstryction se répétant par la norma-
lization 'des dimenzlans sont les suivants: éléments de fermeture des
bajes. panneaux de séparation, noeuds de raccordement des installations
mecaniques. -

La préfabrication du. béton armé en tant que systéme de construction a
falt son apparition trés 18t en Hongrie pour des raisens spécinles (pénurie
de bois et d'acier). immédiatement aprés 3 glerre. En conséquence de
la capacité de production restreinte des usines d'éléments en béton
armé, la préfabrication en chantier est duvenue intérestante. Comme
il e falliit pas tenir compte de grandes disfances de transport, e palds
des éléments préfabriqués a stising méme 50 t Le procédé de cons-
Luction des premicres unités consiztall 3 composer le cadre entler
sur le sol, pour étre soulevé par Ia grus en une selle pidce: Quand. le
Fuids des cadres plus volumineux dépasaait la capacité des engins de
=vage et |k polds he pouvait &tfe réduit davantage en aménageant des
ceeux dans les poutres, force et de décomposer les cadres, En les
décomposant aux points neutres des moments, los piéces devensient
Instables au cours du montagsa, il fallalt danc recouric 4 des supports
provisoires pendant [‘assemblage pour assyrerla stabilité,” Neus avons
donc passé & |a dicomposition ”"““f":‘ Loncernant les modes d'assem-
blage an peut mentionnsi le jointolement Avec béton crl, les Halsonpages
i cantre-clavelts, i recouyrement et souds. On exige gue I'assemblage
alt un pouveir porteur des (& premier Instant, Pour diminuer davantags
l6s polds, an a introdult [es treillis, Des constructions dconomiques en
matdriaux -sont celles 3 are # tirant en fer; Maus visons & la réduction
dis poids des divers éléments pour economisar les matériaux de cofirage
ol réduire l&s travaux d'assemblage en chantiar.

Nous svons [intehtion de développer | préfabrication en chantier vers
I3 prifabrication en usine, en amenageant fes chantiors de préfabrication
it cours de la canstruction d'usines diyne cectaine imporiance non pas
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provisoirement, mais — quoigue Wver Ln surplus de frals — de fagon
permanente. Nous créons ainsi des fabrigues d'6léments de constriction
qui continuent leur production méme aprés I'accomplistement de laur
d‘ev0|r original et fournissent des pitces de batiment pour les construc-
tions q‘habltation et agrairés dans un rayon de 60 & 100 kil Cas Lsines
produiront les éléments pré- et pesteontraints en grandes séries.

1 L'usine d'atelier des produits pharmaceutiques peut étre réalisée d'une
volume réduite par I'arrangement vertical de la technologie.

2 Entrepot de matériaux bruts et de produits finis d'une fabfique de machine
pour l'industrie d'appareillage
La modification de I'installation du raccordement spécial a influencé
decisivement la séparation des fonctions

3 Une copnectiop plus organique parmis les blocs de batiments de la
papeterie améliore la fonction

4 Schéma technolggique de’l'usine d'appareillage modifiée assure une exploi-
tation du terrain plus avantageuse

5 Projet pour les solutions standardisées d'une usine universelle (les dis-
tances des piliers de 9 X 9 m) et d'une unité du bureau-vestiaire

6 Portiques d'un hall & un étage articulés aux points zéros du moment
Statique: dr. Lajos Garay—Béla. Borsi

7 Batiment d'atelier de plusieurs étages, construction en béton armé,
préfabriquée, dans le premier plan le batiment d’atelier a2 un étage, avec
une poutre a vide, aux points nodales couvre-joint
Projeteur: Mikidés Gnddig

8 Construction d'arc de hall, poutre &"treillis avant la mise en place avec
trois et aprés, avec deux articulations.

Statique: dr. Lajos Garay

? Construction de hall avec des élements structuraux démembrée lindaire-
ment, et avec poutre a treillis
Statique: Istvdn Komldssy

10 Station centrale avec des poutres a treillis et des piliers-Virendeel
Projeteurs: Gyula Mdtrai—Kdroly Pdszti

11 $t§tion centrale d'une construction d‘armature rigide, le bétonage mono-
litique executé avec |'utilisation de coffrage a panneau
Statique; Vilmos Péry

12 Station centrale construite ‘avec I'utilisation d'éléments structuraux mini-
mum: pilier et poutré transversale a vide, et voUte en tonnelle avec tirant
Projeteurs: Gyula Mdtrai—Kdroly Pdszti

13 Voile mince en béton armé monolite sur poutre d'arc executé sur I'écha-
faudage roulant
Statique: dr. Istvdn Menyhdrd

14 Structure d'alliages legers de |'atelier de construction mécanique de
I'industrie d'huile minérale

15 Volte & tonnelle assemblée des éléments d'une fabrique de tracteurs

16 Poteau et volte a tonnelle préfabriqué d'un entrepdt d'une usine de
produits chimiques

LE ROLE DU BATISSEUR ET DU REDACTEUR GENERAL DES
PLANS DANS LA REALISATION DES BATIMENTS INDUSTRIELS
A. Kardos 1213

Dans le rapport il ne s'agit pas de la pertinence des différentes instruc-
tions prescrivant les devoirs du batisseur et du rédacteur général des
plans, mais de ['activité de ces derniers.

Le batisseur doit pourvoir en premier lieu:

1. 4 une bonne préestimation du crédit d‘investissement nécessaire,

2. & la désignation de l'emplacement,

3. a la remise des mandats au rédacteur général des plans et A I'entre-
preneur général,

4. |'établissement eorrect des termes pour la rédaction des plans et
In realisation des travaux, en tenant compte du vieillissement amené
par ['"évelution_rapide des sciences techniques,

5. au controle des travaux d'études et de réalisation sur un niveau tech-
nigue é&levé,

En plus, il est important d'administrer de facon convenable et conforme

aux prescriptions les investissements en cours. Le rapporteur désigne

les difficultés actuelles en ce qui concerne les divers points susmentionnés,
met en relief quelques défauts caractéristiques puis examine la tache
du rédacteur général des plans.

Il constate que I'activité du batisseur et celle du rédacteur général des

plans coincident sur de nombreux points et visent a la solution des

mémes problémes. |l parait donc utile, en considération de |'effectif
actuel de nos cadres, d'intégrer la fonction de ces deux organes.

PROBLEMES DE LA PRODUCTIVITE COMPLEXE DES
INVESTISSEMENTS INDUSTRIELS DU POINT DE VUE HONGROIS
Gy. Takdcs 14—19

Vu les principes adoptés par le VI{® Congrés de notre Parti, des cons-
tructions correspondant & un montant d'environ 150 milliards de Forints
seront & réaliser au cours du second Plan quinquennal. Une somme impor-
tante en est réservée a la rénovation et a la reconstruction de nos usines,
ainsi qu'a la construction d'usines nouvelles. La tiche primordiale des
constructions industrielles consiste 3 porter au maximum le potentiel
de production de nos usines, par des investissements économiques ddment
prémédités.

Ce programme fondamental ne saurait étre réalisé qu'a base de la coopé-
ration judicieuse de l'architecte, de !'ingénieur de statique, du techni-
cien, du batisseur et des entreprises de réalisation. Si ces organes coopé-
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rent de fagcon satisfaisante, nous arriverons a mettre au.point nos Inves-
tissements industriels avec une productivité optimum. Certaines imper-
fections sont a constater encore dans plusieurs domaines en ce qui con-
cerne la productivité optimum:

1, De la part du bdtisSeur

L premisre, déficiance lest. & constatér dans la préparstion [mparfyite
des programimes d'investissament et iz prolongation excessive des délais
des approbations s'y rappertant. ! anrive souvent gue le programme
dilfvestizameant sublt (ne modifiction quind’ |a: réalisstion est d&ji 2n
cours, Les travaux diftudes supplimentaires qui en résultent représens
tent des eharges matérielles |nacceptables pour netre dconomle natiohale.
Dautres eadses augmentant 2ussi solvent les colits des |hvestissements;
p. ex. |a commande pramaturés des machines quirestent alors inemployées
jlsgu’k la réalisstion de la gonstruction: On-peut rjoter également des
cas quand e batiment Industhiel est déji achavé, mais ies machines ne
sont pas encore commalidéez au lersont saulemeant avec un netard in-
admilssitile, Dans maints cas les frais augmentent par suite de la modifl-
cation d&. la machinerle prévuse, entreprise dU cours de la rédaction ou
di la réallsation des plans. Un manaue d'économia peut également se
miariifestar 2n ce que le bitiment réalisé est utilisé pour un but différent
de ce aul & &t projetd, Des frals non justifids pedvent surgir par suits
dll chals Ihapproprléde-'einplacem=nt 'de [Tusing; ainst gue du falt que
16 Bureau d'études ne sa trouve que tras rarement daps 3 posabilitd
de prévolr des constructions annexes commbnes poul les différentes
ieires de | méme apglomération. Une bonne’coordination dans ce
domadine pourralt apporter a |'écanemis niationale une réduction da
frals: montant 4 20 3 20 milllops de Forinks par groupe di bithnents,

2. Dans I'élaboration des plans technigues

Le facteur vitioux (e plus puissant dans ce domalne, agissant contre la
productivité optimym, est le manqgue des normes technologiques. Il est
absolument naces . gue dex normes technslogiques adéquates soient
mises au palnt par 'sutorité préposte alx bureatix d'études.” Ceci aidera
A réduire davantaga les frais de construction et pourrait contribuer a
une mise en exploltation A plus court délal,

3. Les différentes prescriptions administratives

Elles contiennent souvent des exagérations, prescrivant des investisse-
ments improductifs, Parmi ceux-cl les dbris antizgériens gpéciqux el autres
prescriptions entrant dans le domaine db lis délense passiveimpliquaient
dis colts =levés non Justibablss, | est inutile d'appliquer des mesures
de-protection spaciales contre le feu dans les cas o0 aucun demmage
sérleux re sauralt surgie d'une Incendie dventuslle: p, ex. forge laminair
3 froid, efe. Dant cartaing cas, les prescriptions de protection sanitaires
sont sgalemant exagéraes, || en est de méme cancernint I réglemen-
tation du Cons=il Canteal das Syndicats pour 1a proteclionides travailleurs.

4. Dans le domaine de la planification architecturale -
Il est important que I'ingénieur-technicien coopire de fagon etroite avec

I'ingénieur-architecte qui doit étre versé, |ul=méme, dans les problemes
de [a technologie a appliquer. Les rapporis conscignclevsement dtablis
dans ce sens peuvent aboutir 2 sauver au profit de ['économic nationale
des sommes de l'ordre de plusieur millions de Forints, camme nous en
avons eu la preuve lors de !'étude des plans de |'Usine Métallurgique
de Székesfehérvar ou du Combinat Chimique de Tiszavidék. L'architecte
doit également charcher & trouvar des solutions 4 lair libre ou mi-libre
pour celles des installatlons techniques qui s'y prétent. Cette initiative
méritoire cammence 3 ¢'iimposar dang 'industele ehimique (Usines chimi-
ques de Berents, Fabrique <'acide-sulfurigue de Szolnok, etc.), mais
¢galement dans |z construciion des centrales dlectriques (Centrale thermo-
électrique d'Oraszliny, Centrile hydro-étectrifue du Danube, etc.).

5. Dans le domaine de la réalisation

On peut mentionner parmi les facteurs s'opposant 3 la productivité opti-

mum, la durée prolongée-des constructions, ainsi que les réalisations

sans.docurnentation complete.

e rapport donne un apergu détaillé sur les facteurs anti-économiques

des investissements industriels, mais il ne réussit point a élucider a fond

le probléme de la productivité optimum.

C'est gue l'architecte n'a aucune information sur la rentabilité de |'usine
“ réalisée- d'aprés ses plans. il incombera donc a l'avenir aux bureaux com-

pétents de I'Office National de la Planification de s'occuper de maniére

complexe de ces problémes

[ "6volution tachnigue da |a teehnologie des stations centrales thermiques

an Mongrie 2 2y pour restltat un changement de 'afchitecture la conse-

quends g laguelle [ut d'Uf part uie reduction/de dépanses'd'investisse-

ment, dlautrs part I3 modification des structures anchiteciurales.

Un developpament supplémentaire Tut assuré par l'amenagement des

installations et apparelllages de poste éléctrique & ciel ouyert sans les

exposer directement aux intempéries,

1 Station centrale thermique 4 Tiszapalkonya: Espace nécéssaire specifique:
2242 m3 MW

2 Centre zlimentaire, soute a charbon séparé dans un espace enfermé;,
salle de machines et salle de chaudiére aussi dans un espace enfermé
Station centrale thermique a Oroszliny: espace nécéssaire spécifigue:
1407 m?3 MW . "

3 Centre alimentaire ef soute &.charbon ensemble mais dans un espace
enfermé,” salle de machine dans un espace enfermé, salle de chaudiéres
a3 moitié a ciel ouvert
Station centrale thermfque au Danube:
182 m3*fMwW
Reservair d'alimentation a ciel ouvert, il n'y a pas une soute & charbon
(chauffage a I'huile avec reservoirs d'huile): salle de machine et chaudiéres
3 ciel ouvert. Dans un espace enfermé ne sont que les équipments de
commande; les conduites, les équipment du regiage et les instruments
plus sensitifs placés

espace nécéssaire spécifique:

4 | es figures representent le plan, le plan des lieux et coupe transversile
de deux alternatives- unez & trois l'autre a deux étages d'un. entrepdt
a 500 W érigé en méme lieux H |
L'examin minutieux ‘prouva l'entrepdt & deux étages d'étre plus éco-
nomique e
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COORDINATION DES DIMENSIONS ET NORMALISATION
DANS L'INDUSTRIE DU BATIMENT INDUSTRIEL

Dr. K. Rados 20—27

L'étude correcte des usines industrielles exige l'élaboration des détails
fconomiques, technologigues st architecturaux des plans, &n teniant
rampte des objectifs économinues et palitiques de la réallzation, ainil
que des conditiots de' ['habltat, Cecl gblige les architectes industrigts
i racharcher toutes les voies imaginabiles de la productivité du cours
tant de |'étuderque de la rdalization. |l faut élaborer 165 plans, surtout
lez plans-types, de fagon ¥ offrir & |'écoromie rationals des usines ren.
tubles au plus haut degré du point de yue des Investisements et de
|'exploitation. La coordipation des dimenzlons dait précéder la dorma-
lisation approprigée des aléments de construction. ka normalisation #t
o coordination des dimensions sant, qualififes & conféren & I'industrie
du batiment fe caractére de la grande industrie. d
Le Comité Permanenj de la Construction du Conseil d'Entraide Econo-
mique a constitué dans son sein une section spéciale pour la planifica-
tion et les plans-types.
| seralt wiile de-pousser la normalisatian et 'unification — surtout én
ca dul concerne les &léments de canitructior — au-dild des bitiments
de lamtme catdgoriv, et'féalizer Uno uniformisatien telle qgue la plypart
Hes dléments-types puissant €tre employés autant pour des bitimenis
d'habitation aue pour les batiments industriels ou agricoles
Les plans-typesaspirant-au but de créer des stablissemants industriels:
basts sur une technologie simple, ayant Une qualité artistigue prononcees,
d'élever des Batiments composés d'dléiments de ‘donstpuciion préfabri
alés, 0 Valde de procédés de construction industriels. Les plans-typcs
no zont pas |k négation des exizences d'esthétiques |y beauts architec-
turale reste & abserver. || faut vellleesurtout A'l'harmon/s ‘des fagadas
des différents batiments-du méme établissement.
|'élaboration des plans-types pourra suivre les chemins sujvants:
1. former des sections-types a partir des éléments-types ou des picces-
types fabriqués en usines;
2. élaborer les projets-types de batiments industriels complets;
3, typiser les bitiments-annexes détachés
Lo plan d'une usinestype, copvrant 10000m% zans pant raoulant, elabore
pan | Section Technigue du Buresy d'Etudes Indusirielles “IPARTERV!
on 1952, kst A considérér comme départ dppréciable pour la typisation
ey halls d'usine au d'établicsements industriels en générml Les qualites
de ce plan neus fournissent oncore des polnts de départ pracleux poll
le développement futlr, viigqo'll tient comple de toutes les crconstances
dcofomiqlies aul déterminent la-productivite des constructions /indui-
trinlles, telles que.la disposition en black, la technolbgie de constuction
an U, passage approprie pour les travaillaurs, communicztion ratianalic
Bntre MUsine ot les =ervices sociaux, respectivement |es locaux diadmi-
nisteation. I serait trés important, sur le plan national, de pousser
normalisation des ateliars et des entrepats, d'altant plus que le volums
de ce¥ eonstuctions’ fait 3494 de la- construction industrielle totale
Une proposition |nteressante vise a l'intreduction du ssi-disant systéme
de callules. Dans ce systéme [@ Batiment tout entier est compoié do
celllles normalisées,
Vu |le déyelopbement constant des procedes 1echnalegltgues, le batiment
industriel viellit plus vite qu'll ne sarait & presumer par | vieillissement
de lu construetien bu du matériau. Par conségiient, Wne des tiches les
plus iniportantes de |'architecturs industrielle consiste & trder des usines
souples, présentant la faculté d'adaptatian nécessaire. Leur construction
3 grande échalle ritduira considérablement & hombre des types des éle-
ments porteurs <t des cloisons. £
Pour I'étude des batiments industriels adaptables on peut établir les con-
ditions de base suivantes:
1. mettre au point des batiments-types correspondant aux exigences de
la mobilité technologique et de la faculté d'adaptation de la production,
2. créer I'harmonie entre la fonction et la réalisation constructive du
batiment;
3. uniformiser les éléments de construction de fagon qu'on puisse les
assembler intégralement en usine;
4. diminuer les aires convertes et réduire les frais de construction.
On peyt-se seryir de différents schémas de disposition et de canstruction
dans les batiments industriels & plusieurs niveaux. Comme |lindustric
demande e génaral des bitimants & plusieuns niveaux — surtout 1'in-
dustrie chimigqus — ol les 4tages sont de hauteur différents, on peut
prévair des bitiments divizsés ‘en hauteur par des étages doubles, en
assilFant la possibilité de varier |a hauteur dy plancher médian, sulvant

besoin, 511 faut rassambler |5 atellers, suivant {lordre de sUlte des pro-

cédés de fabrication, sur ls m&me éxags, il est Indiqué de’ subdiviser ce
nivesu en étages principal et secondaine. L'étage principal sera otoupd
par les ateliers de production gui demandent un £tage plus haut et impli
quent des charges plus considérables, Les steliers d'sxploitation secons
dilres tely dus 'entrepat st los locaux desservant les atellers de produd-
tian, seront-ameanages & |'étage secondajre.

Bt point de vue de |'svenir, || faut sbsolument envizager en Hongrie
Iz normalisation des tanstructions daps les cimenteries, |es brigueteries,
les tulleries, |'industrie de: prefabrication, les yerrerigs; les fabrigles
"de porcelaing, de magnésite, de prodults réfractaires; dane 'industrie
di bais, les carridres &t dans [lndustrie des matériaux da canstructian
En ce qui coneerne |‘agriculture et llindustrie légére le devolr l= pius
urgent, c'gst 3 normallsation des entrepdts, des bitiments de 1'industrie
dlimentaire et de telx de I'lhdustrie l&ddre, #n connexion Bved fagri-
cultyre et |'élevage,

Un, probléme & part, Important dans |'¢laboration des plans-types est
I'encombrement du pont roulant et son Influence sur les fraic de con-
struction. ©n pourrait le femplacer soluvent par une grue Id'nppliquc.
ca qul présentéralt des avantages technigues et économigues |mpartanis.
car ln hawteur des steleps peurrait &tro considérablément réduite.

Le ddveloppement accéléra des plans-typss étant li condition “gine qua
non'" des: constructions. réalisées A ['échelle industrielle il est au fond
un probléme dactualité pelitique, Il fayt donc que le Ministére de la
Construction répartisse les tiches relatives A V'élaboration/ des plans:
types parmi e bureatx- d'#tudes spacialisés, tout en fajsant prévaloir
diss principss générauwx uniformes L direction gentrale des travaux
doit &tre confiée & un Burasy de Typisation. Il faut dresser [ liste des
bitimants et des ouvrages pour lesquels des: plans-types seront éla-

22?;“@% le Mmi:l_c:: de |a Conslruction publie chague anpéz la liste
SN |';|-:1;‘§:“' et des ouvrages dart § constiuird & base de plins-types
e annk r;eTs_pet:‘Iwe. En |qd|quﬁnt les plans dispoanibles et les possi-
A 22 da isation architecturale. Il faUL assurer, autint que possible,
= oma:rs es mellleurs spécialistes; en premier lieu de ceux aui okt
e 5om i es ‘;rn\;;ug de rechurches. Il faut accorder la: préférence dans
Y alne- du. batiment _durant lesicing annites suivantas aux travaux
e2 instituts scientifigues et des chaires universitaires, cansacrés aux
plans-types et A Ia construction & 'échielle industriblle. q
::ésll.:mon; dgnc ce gue nous Venon:sde dire, at farmulons les aspects
# |2lsbaration appropnite des planstypes comme suit:

1, industrialisation,

2, préfabrication,

3. coordination des dimensions,

. introduction du systéme des modules,

grand choix des ossatures et des éléments de construction

mécanisation,

- économie en matériaux, réduction des frais, réalisations plus rapides
. . . + }

. satisfaction aux exigences de l'art architectural.

® o oa

1 Plan d'une section du bureau
2 Plan d'une section d'un vestiaire
3 Données de module prescrites par le Ministére de fa Construction en 1952

4 Atelier-t - d F J
TER{/e,I ]';sze sans pont-roulant d'une surface de 10 000 m? Projet: IPAR-

5 Hall-type d’'un systéme i ceilule (soviétique)

6 Suggestion de I'lPARTERV isati ‘un’ 3 i
: pour la standardisation d'un’hall a tr
suivant le systeme 3 cellule PRI

7 Suggestion pour la standardisation d' repd ] iqué
7 ok L : un entrepdt préfabriqué (Bureau

8 Suggestion pour la standardisation d'un entrepot é ique d’ i
gge réfabr d 7
chimique (Bureau d'Etude: AGROTERV) SR R

9 If.ln‘.vmemlbtypﬁ préfabriqués hongrois proposés vers le Conseil d’Entraide
Economigue; - : y
o) panneay du planc[’\er, distances des piliers de 6 m, marqués T-600; b)
floutre-maitresse préfabriquée d'une portée [ibre de 12 m, marquée
FT«HLc) Poutr’e’maltresse précontraltite d'Une portée libre de 18 m,
assemblée des cléments de longueur de 3 métre
1) Eléments-types hongrois et le systéme modulaire basé sur 0,60 m
11 Série-type de poutre maitresse proposée par le Bureau d'Etude IPARTERV.
12 Hall-type universel construit sur une trame en carrée (Soviet)
13, Coupe d'un étage entre des po i 3 il i
> utres maitresses !
CouPeNd. p a treillis d'une usine
14 Plan d'une usine avec une construction i treillis
15 Conception d'arran i i
cep gement et de la structure des usines
plusieurs étages (Soviet) 1Y iy A
16 Usines universelles sur une maill
L / e en carrée de 6x6 i
étages (Soviet) R R
17 Usines universelles aux
auxiliaires (Soviet)

plusieurs étages avec d'étages principaux et

18 Usine unlverselle pour charge_ moyenne, batiment 4 un seul étage muni
de pant-roulant d'une capacité de 12 ou 5 tonnes (tchécosiovaque)
A — stnucture en béton armé préfabriqué; B — structure composée
(taiture en acler, colonnes en béton armé)

19 Constructions du hall 3 maille standardisées (Soviet)

20 Section-type des batiments sociaux pour 300 personnes (Soviet)

21 Constructions du hall standardisées (RPA)

;). Construction en béton armé, b) construction en acier, c) et d) hall
une couverture en voile mince

22 Types d'usine standardisés, a) et b) batiment aux plusieur;s étages d‘une

:constr'uction a portiques; hall 3 une nel, muni par pont-roulant; d) hall
a pl;sneurs nefs; c) hall & une nef avec verriere longitudinale, grue sus-
pendue de 0,5—5,0 tonnes; ) hall a plusieurs nefs avec verriére longi-
tudinale b

2) Plan-type d'une usine 2 plusieurs étages (tchécoslovaque)
24 Celiuel-type pour ateliers-a un seul étage (bulgare)
25 Plan-type d'une boulangerie industrielle d'une capacité de 24 tonnes

par jour (roumain)

PREFABRICATION D'ELEMENTS PORTANTS EN BETON ARME
POUR LES BATIMENTS INDUSTRIELS

L. Mokk 28—32

On constate dans le monde entier que dans e damaihe des constructions
Industrielles le béton armé pagne du terrain aux dépens des ossatures
==\¢lalligu:s. _Caue évolution est particulidrement motivée dans notre
pays o0 fa pénurie diacler ne parmet ['emplol des osatures métalliques
dans les constructions industrielles que dans des eas exesplionnels. |l
£5t curieux de constater que.l'Union Sovigtique, pays ciche en fer; n'uti:
E:f:qup::ur 713 conetr:lcu?;as Industrielles les charpentas métalllques que
[Concurrence de e Sl I i d i &

el 2 e po-c llenvisage de rdduire méme cette falble
l-"_lfnporlance et le carpcténe compétitif du béton armé ant fait des progrss
£rice & |a modernisation de I'ancienne exécution manelithique & co Tage
&n' bajs, Can-—cl s'eel accomplle de 'dedk fagons différentes, L'un des
Procédés consiste dans la modernisation des coffrages et des échafaudae’e;:
&n employant des supports réglables pour des grandeurs différentes et
des planches de caffrage mobiles, 'autre dans |a préfabrication des cons-
ftuctions en béten armé. H
;randls que chez nous c‘gst plutot la préfabrication qui est devenue impor-
ante, dans Igs pays occidentaux ce sont les coffrages et les échafaudages
Fnoc{ern_e_s qui ont gagné en importance, mais on y emploie aussi la pre-
abrication. cependant dans une mesure plus faible. .

Cz sont les conditoriy e

pays qui-déterminent r!aﬂommum 1Ky ipodes d¢ prod: £tion da Ehique

i nent laxpansion de la peélabriation et le systémp
E;‘:r:':;';"::rll'_':"j Emblnvé.{“-‘_ﬂ_thnnlicr ou :n A i ki
uniRambre .':_:‘E‘;”l\rﬁl’abrpq.,ét.? font mofns répandust dans les pays. of
P Ay ::l ;iﬂ‘l eatheprices de constiuction ne-dispose que
Le dheloppen_mm de‘sp OVES et n'a pas dianpaceifs de levags suffsants.
certilne limite — vers ?Pﬂ“r“‘?.ﬂ?“‘ prifabmpuées tend — Jusquia uns
ralsons expliguant éetteemp]m Aleiaigy plFranss; R
dlevéds, enicas de moins (Enuance “les frais de’ montzze sont molns
T BSE L I X d'glémants et de mojns dlsssemblages, A part

! pi == technologiques modernes demandent des portéas

toujours plusigrandes — dong
: A i aments de
truction plus volimineux. SRR N T 1< ¢ <20F

Le développement va auzel vers |’
3 = efnplel grandissant des ponstructions

Ep::ﬂrﬁ»f, ;:-sdrr:n?'-er‘nf:nlio{:: gu:flué .JU“H&““I- Dins |'Union. Sovidtique
. cOnst réfibrique L B h 5 inte
Ebice pourcentigs dera poreé. i 2!;'5:;qp:uﬁr ﬁtngg:?;?;u“m” ALl
E:n; fa ﬂénélbliquedFédt-m_li: d'Allemagna, |a j“.ijn';" I'F’IBAU dispgzant
! usines. da grande envergure ¢t ne ygeey A
et du montage d'lelémt-nt: industriels Drélabrizzr; que e *!1 fabr ":“-'le":'
travées an conlraintes, en employint un bétan ﬁb'q‘unéﬁ:gul;‘s%mm =
Il y & &palement Une t€ndanc Sy :

; . A J £ Marques & ¥
Elements prefabrigues, Impliguent I‘aqrriplnl d:';n.ﬂit:rnlnr |_armalui_‘f gel
Hilabe ot matures @n, treillis= g
Les élé.ments statiguement déterminés, sans
nent qun_emlploi presque exclusif.
La préfabrication entraine — bien entendu ——
lisation toujours plus poussée.

Pans les pays capitalistes, les fabrigues d" % R 7

disthgucul géndralement, par une plus gr‘:nesgn;;?,;::; ‘qﬂl:tﬂr;q;on ie
T.:Iﬂle que 'dans les pays sociulistes les éléments ne_som f:b:' e:bsm:v_us.
diapres des plans:types préconcus et spprouvis; cher suy las t;?nq n n‘;"!
individuelles sont acceptées dpalement et cecl & court délsi La askan
IMBALI, dont nous Venohs de parler, peut secvir d'sxeny] 1‘e: _D.mm.wn
usines elle fabrique par mois 40 000 m* de haliz d'ukine ‘f Pl b
assemblent sur |es Heux = SUGPER SR adts

assemblages rigides, devien-

5
la nécessité d’une norma-

Dans [es pays sgcialistes. les grandes fabriques d'éléments de construction
se prétent moins a la préfibrication de constructions industriclles, les
petites usines sont beautaup plus apprapriées a ce but, étant plus toL.;p|es
et ne fabriquant pas pour stocksge muis sur commande, :
La préfabrication en chantier ou @ i ! &
L " i Uline est Un probléme qui est a
Emudr? &0 _I'u:\ de-compte & base de |'étude de |z productivite. Cette
conc:ptrgn déeitde chez nous généralement n faveur de la préfabrication
E: l:r:,gtmr au daris LIJI'\E usine centrale sitlién hon lain du lieu de travail
porteur canclut en exposant qualgues dléments sfabriqués
ciractérisliaues de |'étranger. Miss ] mE

1 Atelier de préfabrication a Tiszaszederkény

2 gi:llp?él#anberipcca)trits: Iét;rTadfn:gOZnO,?l\(’)lél:\.jléments préfabriqués dans I'ateli‘er
3 Transport du poutres préfabriquées par chariots spécials

4 Shed-hall bien convenable 3 la préfabrication en -série

5 Shed-hall moins convenable 3 la préfabrication en série

6 Montage des colonnes des ¢iémenté en section-T

7 Schema du montage et de la mis 3
che X 2 e en place de la vodlte en le
I'usine de préfabrication a Leningrad cogpo s

8 Schema _de la structure de la volte en coupole i Sidi-Bel-Abbes

9 Construction du hall petit des Jeux Olimpique & Rome

10 Construction de la coupole’

11 Voute en tonnelle polygonale, assemblée des éléments par post-tension
12 Voile mince de volte en tonnelle en forme ondulée

13 Poutre a treillis verticale assemblée d'éléments préfabriqués

14 Mise en place et leva res 3 illi é i
Mise ge des poutres a treillis précontraintes S
a Tiszaszederkény ° " BT e

15 Mise en place des voltes en voile mince en berceau
16 Préfabrication des arcs & trois articulation

OSSATURES AVANTAGEUSES DANS LES CONSTRUCTIONS
INDUSTRIELLES

M, Harasta 33—-39

Il est Impossible de désigner parml les différsntes ossatlres, utilisées
dans |'architecture industrielle, celles-qui offrent les plus gravnds avan-
i‘%ges du polnt de yue de la construction, du matrizu et de la réalisation,
L'étlid= gue nous vaus soumettons a la ceule prétentlon de présenter
quelques charpentas, intéressantes d'un ou de plusieurs points de vue
spéciau. '
l"uisr.tu_q les résultats hongrois, obtenus avec las charpentes industrielies
prél‘a_hrmm‘:u; en chantier, sont connus, [a présente dtude s'occupe -
tout des golutions développées A I'dtrangse qui ¢'avéraiznt avantageusas
dans les canditlons ¥ donness. Dans le caz ol nous les emplolerions chaz
nous, |l_faud_r.a les remianier & fond selan nos conditions spéciales.

Vu T4 situation des matérisux, il faut éliminer d'emblée les chirpentss
en bojs. Malgré que les ossatures-métalliques saient traditionnelles ‘dans
les constructions Industrielles, ¢t qu'alles présentent dans certaing cas
des avantages sdrielx, nmous polvans Hous en Ppasdar, car — pour le
moment — noys ne disposon: pas de 'agier nécessaire 4 ce but.
L'étude ne traite donc, par la suite, que les constructions en béton armé
en classant les batiments industriels en deux groupes principaux: biti-
ments a plusieurs niveaux et halls d'usine. |

En ce qui concerne les bitiments industriels a plusieurs niveaux, les
variantes sont_consid_érablement plus restreintes que celles des halls
surtout par suite des difficultés de réalisation. E :
Dans le domaipe des ossatures a plusieurs niveaux le progrés est marqué
par la préfabrication en général et tout spécialement par d'éléments
peu n»ombreu{( encombrants, de réalisation stafique indéterminée, parai-
trait étre motivé des points de vue statiqgue et économique. Cependant,

XV



Jes difficultés-de construction, dues surtout 3 a capacité insullisante dles
enpins &l&vateurs, rendent la décampasition en dlements. plus petits
' heg : )
‘Enn *i?:er:uaib:nncerne les planchers, |l serait prél’érable‘d employer lde;
dalles porteuses en deux <ens, Yu les partées usyelles, le D?id} Eleve
empéche leur mijse en place en un bige. Ce sont les planchers & cases,
porteurs en deux sens, oy la dalle continue nervirée de llgne stilthqu-
mEnt.détenminée qul repnésentent les solutions modernes dans ce damaine.
La eonstriction compesée de cases préfabriquées, assemblées par cuné
trairte; thche de remplacer le ptar\:har-:hnmplgnon tradltiannel, réput
son exigence exagérée ep matérial, j
ﬁm-sr:i-a“u‘:llat de'nuuagarécuper plus amplement des cssatures d"'fb.h.“"’
rencontrés fréguemment dans [a pratigus, qul offrent des possibilites
de normalisation.
Malgré que les constructions porteuses complexes présentent des avzr]-
tages incontestables en ce qui concerne |a statigue, les ossatures tradi-
tionnelles, réalisées avec une tectinologie moderne, ont aussi des raisons
‘etre shri 5 _ |
g):*;f::]a:ﬁgs?ast une exception de repcontrar des ossatures pu;-‘teu.,ea
monolithiques. traditionnelles. Diautre part, la préfabrication en c__nrnEQr
n'est désirable qu'en cas da bitiments Individuels, Les vananlusdmle alirl-
fqukas en usiie présentent |a solution désires du polnt de \.u-uneI ela :nr:
malization des types de bitiménts qul se répetent souvent. |l peut 1ti‘{_
fiestian des poutres pleines p‘réf.llbrlquées L precontraintes en u;lze,
des poltres pleines compasées d'unités prafsbriquées et Usine, assf,;;ull E%
par postcontriinte, des poutres encastrées 2t des poutnes en trefllis

Les avantages offerts par |2 fonction statique des caques peuyvent étre
Cﬂntrec.\rr_g: par les difficultés de 13 réalisation, En général, Iml_mqugz
construltes par procedé monolithique modernisé mous donnent I'espole
dluna sslution avantageyse et économique. Pour falre lhr_\n u;__agal e
|"&chafaudage roulant, il peut &tre utlle d'apportar des med| 1:..\“:‘;-?
3 1a construction des ¢ogues et -d'augmenter |a produstivite dL! procéds
par une technologie da hétarénage moderne, sn simplifiant l'aFmatune
et éventuellement en |a préfabriguant. |
i,t:s cnq‘:s:; réalisdes par F‘In préfabrication d'flements \-:olumlnm_rx_:onE
surtout dignez d'attention chez nous, can nous avohs déjh des traditians
dans cé domaine et e appareile de lsvage Hégessalpes sont également
1 nibles. o .
t(jil:‘:l?un‘:: des nombreuses varlantes est donc mppropries A gouvni Ig-:
hatls les plis courants, 3 portés moyenne, sans pont, reulant ou ‘:h:tezl_t
d'un pont reulant de moindre capacité, ou éventuellement de monoral
suspendu. Le nombre des éléments de canstruction est modeste ntl ne
dé&passe pas le chiffre de trajs pour la plupart des cas. ka mise en;p 31|c|€
se falt rapidemant, les sssemblages sont pey nombrstx et sunt faciles
& exécuter, La facilité est offerte pour travailler abec des parh‘:,'e\ con:
sidérables, éventusllement uUniformes, dans les dgux sens. I paraln ﬂ?nﬁ
que ce mode de constriction est le plus approprié pour réaliser le "'ha
upte' de l'avenir. _ o !
t?:spavarlmge__s des cogques cnmposée_s de dalles legeres sont dictés bﬁm
la possibilite de Ia fabrication &nusine: |l est possible f:le_lcs. assemblec
sur le sol, éventuellament . sur un echafaudage provisoire] Certlln?;
codues nécessitent 14 cantrainte. Ce mgdc de constryetion ;jt.i
soUvent exigeant c=n [nain-dlesuvre pag syite du nombre &levé des
points d'assemblage.

4 Variation de décoffrage des ossatures de plusieurs étages

2 Aspect du plancher d'un entrepdt de tabague

3 Mise en place du placher a cassette par Ja méthode 'Lift-Slab” .

4 Armature et éléments du coffrage du plancher & cassette précontrainte

5 Mise en place des poutres d'un hangar a Londre

& Levage d'un élément d'une poutre 3 I'ame plein précontrainte '

7 Couverture en voile mince de vodtes en tonnelles courtes, construite sur
échauffaudage roulant

8 Levage de l'armature préfabriquée

9 Voile mince arquée betonnée sur tissu de jute

40 Voile mince arquée betonnée sur tissu métallique

41 Couverture en tonnelles longues

42 Couverture a voltes en tonnelles longues. Systéme Zeiss-Dywidag

43 Couverture en tonnelles longues, chaque tonnelle consistant de deux
éléments

44 Vue intérieure du hall d'atelier & Magyarévar

15 Construétion préfabriquée avec Shed

16 Vue intérieure du hall d'atelier construit avec les éléments-HP

17 Renforcement des éléments précontraints HP

18 Couverture d'un hall d'atelier construite a lamelles

49 Couverture arquée construite des ¢léments en forme V-, post-tendus

20 Hall construit par des éléments en forme V-, contraints, avec podtre-
maitresse

CHAUFFAGE ET VENTILATION ECONOMIQUE
DES ETABLISSEMENTS INDUSTRIELS

R. Prokopy 40—43

Considdrations sur |'hygigne du travail L ‘
Dans les ¢tablissements ihdustriels il est important d'assurer aux travail-
lelrs &t aux procédés technologigues un milieu approprié. !

On arrive & un bon résultat <l las parois de pourtour et les cloisons,
leurs propriétés thermiqles, alnsl gue le procédé technologique sont
convenables, et si les installations de chauffage et de ventilation sont
satisfaisantes. ] - " '
La tiche est complexe; il faut que tous les proje_teurs spéC|a|I|sels y contri-
buent. Les proportions de la coopération e?<|gée sont dictées par la
prodictiyitd optimum) _ .
Afin de pouveir filre des calculs de productivité, il serait n.écessan‘ei
d'érablir des narmes polr permettre les comparaisons. Ce seralt_!e seu
moyen de déterminer le caractére productif ou improductif des installa-
tions de chauffage &t de ventilation.

XVi

Chauflqge périodique - T N

i i i dalisati i t géométrique de
Suivant la- destination, la réalisation constructive € >
batiments, le chauffage périodique permet de réaliser une économie de
30 a 459 par rapport au chauffage continu.

Choix des parols de pourtour ‘et des planchers dconarniques

! haleur d'un bitiment se composa des différentes pertes
I&:ip:i?nechier;cut des pariﬁls; #lles peuvent Etre diminuges par une lsola-
i jqua convenable. , i
t0‘‘:tnaIL:;-E:a.rrr:-l-‘ilr’:\‘:i. par exemple, la rentabllité d'ufe construction :vecd?'nrrlm
de 4 cm d'épaisseur en béton armé, &6 ¥ appliquant fes couclhes élso“a-
tion thermlque de matérinux et d'épalsseurs diffdrents. |l c.'rI:I £ Sll.l e
qu'en Hongrie toutes les isalations thermlques des parciz =t des plan-
chers sont éconamiques, vu'ls prix élave de |'énergie. L'optifium I‘:‘i“:
présente gliznd |'ecoromie réalisable attaint le maximum, Il ne su ;
cependant pas d'agpliquer aux parois une lsalation thermigue E:gn:l
migue, }l faut aussi contrdler la co_ndep:al:nn des yapeurs. Les conde
satipns pedvent prématurément detériorer la cpnstruction,

Chalk des éléments de fermeture degnpmiques pour les baies des parois de
pourtour : 4t ; e
L ertes de chaleur, provoguées par les élgments: de forme ure de
b:ﬁaspel |leurs fentes, Sant Importantes; elles influencent dane considé-
rablament |'dconorrle. Pendant |'hiver, quand |z difiérence cnt_;‘ell?latlfzrg-
sratura Intérieura et celle extérieure et plus grande q[-led'l .:ﬁ e
FEmp‘ol dlun vitrage doubls s'ivére économique, Ll:*:lf-u e_1 Enengle
employde &ventuellement pour la réchpuffement _de 'air ‘pénetnnt par
les lerites sont i elayes qu'|] est indispeansable d'étanchéifien les fenfes
des locaux chauffés,

Diminution dés [rals de ventilation {
On & calculé le total dés frals annuels de |2 ventilation mé:ﬁ“."é'i :n
fanction de l'ale clrculant. Ceux-ci se camposent du.prix de rri:\nen_ u
chalffage; du taux d'amortisation et du colit de I"énergie ém{:mlquc_
O atrouve que les frals sont/éleyés, et due pour arriver a uiie nsta ':1_
tian de uentﬁation gxanamigue il faudrait. que |es exigences rde venti-
litlon solant reduites autant que possible, Polr y afriver, il ;:t avm’r
racowrs 4 des réglementations !e:hnol_oellquea et Iar:.hl‘l:e_ctura_!es a _qqa:e;(.
A part |2 réduction des frais, I'emploi dlinstaliations-types e]s’t avjantagcuz:
vi qu'elles pérmettent, grace 4 une organisation appropries; (a |jlo:ml‘
ligation et la prafabrication des ipstallations de chauffage et de ventilation.

Diminution de la quantité de métaux nécessaire ‘
Ceci ne représénte pas toujours une éconor?'-ie dlre_cte mais du point
de vue de {'économie nationale cette question revét une importance
particuliére, | |

Pour les installations de chauffage central il y a.la possibilite d'employer
des corps de chauffe en matériaux de constr:ucthn. De méme, aux caga-
lisations d'slt des Installations de ventilation on peut SUbSFItUeI‘ es
-solutions sficastrées en matériaux de construction.

prid i |'économis natio:

ablissement Industriel deoit &tre &conamique polr | scon -
E:rl‘né‘tigﬂte Ennli.lieére‘ Let taches o'y rapporiant ne peuyant mrg.danc résol}le:
qu'en consldérant les exigences de |5 produnlylts& optimum, Il _:\13:
pas admissible aue les projeteyrs dez différantes branchns‘tna;:?l e‘rl
indépendamment 1'un de Isutre. Se_ul_ un effart commun de Ial_'hc tlm: m;
de l'ingénieur de statloue, d= ingdnieur mécanician 2t du tschnolog
permet de réaliser des: solutions économiaues.

4 Perte de chaleur par m? et par heure du beton armé de 4 cm q'épaisseur
et d'une couche isolant thermique de perlite de 8 cm d'épaisseur

¢ de 4 cm d'épaisseur
2 Perte de chaleur par m? et par heure du beton armé *épai
et d'une couche isolant thermique de supremité de 6 cm d'épaisseur

3 Perte de chaleur par m? et par heure du b'eton armé de 4 cm d‘épaisseur‘
et d'une couche isolant thermique de brique flottante

4 Economie d'isolement thermique de perlite sur une plaque en béton
armé de 4 cm d'épaisseur
A) Economies en frais du chauffage (Ft/m* annzfle)
) Economies effectives (Ft/m? anhee) .
C) Frais d'investissement {Ft/m® annde) "
5 Economie d'isolament thermique de slipremite sur une plague en béton
armé de 4 cm d'épaisseur . 1 :
A) Economies en frais du chauffage (Ft/m? année)
B) Economies effectives (Ft/m? année’)
C) Frais d'investissement (Ft/m? année)

6 Economie d'isolement thermique de brique flottante sur une plaque en
béton armé de 4 cm d'épaisseur
A) Economies en frais du chauffage (Ft/m? année)
B) Economies effectives (Ft/m? année)
C) Frais d'investissement (Ft/m? année)

7 Economle des fenétres en chissis dormant-métallique .
A) Difference d/économies en dépense du )chauﬁ'age, en cas d'une fenétre
3 gingle et & double-vitrage (Ft/m? année ; . -]
8) I[‘)Iﬁferen:e de frais d'amortissement en cas d'une fenétre a single et
A double vitrage .

8 Economie des fanétras en ¢hassis-darmant-de bois . .
A) Difference d'écofiomies en dépense du )cha'uﬂ'age en cas d'une fenétre
3 single et A double-vitrage (Ft/m* annte - . ; A
B) Digfference de frais d'smoftissement en cas d'une fenétre a single a et
double vitrage (Ftfm?* annss)

9 Chaleur nécéSSaire; au chauffage de l'air aflluante en cas des fentes de 1/
1,5 et 2 mmi leurs effets sur les frals annusls
A) Chaleur néclssaire (besaln de chalsur) (keal fm[h)
B) Frais du chadlige snnuels (Ft/année)

i j i duit & air,
10 Frale anhuels dlun équipment de yventilation uﬁn(:_r;lc. de con :

dr:nunpresj;ian de service de 30 mm colonhe d'eau, avec filtre et calonfert-
cans trelills métalllgue Rabitz, dans la fonction de feurniture du couran
d'air

MECANISATION DE LA TECHNOLOGIE DE CONSTRUCTION
INDUSTRIELLE

Gy Szdke 4445

La‘ mécanisation satisfaisante de la technologie des constructions indus-
trielles ne peut étre réalisée que par une fabrication industrleile, dont
les conditions sont les suivantes: '

a) I'emploi d'éléments pouvant étre mécanisés ou outillés économique-
ment sur place ou dans les ateliers spécialisés;

b) I'emploi d’éféments d'un poids qui permet leur manutention, transport
et montage a i'aide des appareils de levage ou des moyens de transport
habituels;

¢) avoir des entreprises spécialisées ou des ateliers de préfabrication
construits & un endroit approprié; équipes complexes:

d) I'emploi de plans-types et d'éléments normalisés;

e) le développement de machines mobiles et d'équipements de faible
puissance gt.de types restreints, afin d'assurer une discipline technolo-
gique serrée; \ kK

f) l'organisation de la réparation des machines et de la fourniture de
piéces de rechange; formation de mécaniciens;

g) prendre les mesures nécessaires pour avoir a disposition, dés le début
des travaux, le courant électrique, les chemins d'accés et |’eau.

DIMENSIONS,'TOLERANCES ET AJUSTAGES DANS
L’ARCHITECTURE INDUSTRIELLE

L. Bajnay 46-50

Les constructions en béton armé, préfabriquées en usines et assemblées
en chantier seront, selon toutes les prévisions, utilisées d'une fagon
générale dans l'industrie hongroise du bitiment. Ce systéme -de con-
struction ameénera une augmentation de la productivité et une améliora-
tion de la qualité. Pour I'étude des plans, il est indispensable d‘élaborer
un systéme des dimensions et des régles pour les tolérances et les ajuste-
ments qui serviront de base de départ pour une fabrication en grandes
séries et |'assemblage a I'échelle industrielle.

1. Systéme des dimensions

Le systéeme des dimensions, utilisé dans l'industrie du batiment, consiste,
a dimensionner de fagon harmonique et coordonnée les éléments, les
ossatures, les installations et les &quipements des constructions, tenant
compte d'une unité de mesure (module) déterminée. '
L'uniformité du systeme des dimensions s'étend donc sur toutes les
installations en rapport avec le batiment, par exemple sur les installa-
tions de transport des batiments industriels, ainsi que sur les appareils
encastrés,

Les avantages qu'on peut tirer de l'emploi du sy;téme modulaire sont
les suivants:

a) une large extension de la typisation et de la normalisation;

b) la fabrication et l'utilisation en grandes séries d'éléments de con-
sﬁruztion. de dimensions identiques et d'un nomtre relativement peu
élevé;

E)I.I'zmploi universel des éléments selon le principe de l'interchangea-
ilité;

d) l'extension générale des travaux de montage;

e) la suppression des modifications en chantier des différents éléments;
f) la spécialisation économique des fabriques d'élements de construction;
g) |'unification des systémes de réalisation et des machines dans I'industrie

du batiment;

h) la simplification des travaux d'études et de la documentation des plans.

En in_trodujsant le nouveau module, il ne semble pas nécessaire de garder
les dimensions traditionnelles des briques. Le module de base de 10 ¢cm
est une valeur qui convient de tous les points de vue et qui a été admis
d'une I’af;on générale dans presque tous les pays. S
il est évident qu'on utilise plus les petites dimensions que les grandes.
Les valeurs des modules dérivés sont: 60 M; 30 M, 15 M, 12 M, 6 M, 3 M,
2 M. Les valeurs des modules fractionnaires sont: 12 M, 1/5 M, 1/10 M,
1/20 M, 1/50 M, 1/100 M. /

Cependant les modules de ¢i-dessus ne peuvent étre utilisés qu'avec
certaines restrictions. Les restrictions sont nécessdires pour des raisons
économiques, en vue de diminuer raisonnablement le nombre des élé-
ments et celui des types des installations de raccordement.

Nous pouvons présenter comme exemple pratique pour I'emploi des
modules, la Fabrique d'Engrais azotés du Combinat Chimique de Tisza-
vidék, TVK. (Projeteurs en chefs: L. Bajnay et M. Gnddig.) Les proje-
teurs ent le mérite d'avoir reconnu — en avance sur toutes les normes
et prescriptions hongroises et sur la littérature spécialisée — les avantages
de i'emploi du systéme modulaire et d’avoir entrepris un effort important
au cours de !l'étude d'une des plus grandes constructions du pays.

On a exécuté toutes les ossatures importantes d'aprés le systdme modu-
laire. On>a procédé a I'unification du réseau des poteaux des portées,
des hauteurs, etc.

Toutes les constructions porteuses et |a plupart des éléments (panneaux,
éléments de toiture, éléments de fermeture des bajes) ont été exéctués
d’aprés le systéme modulaire. %
2, Tolérances et ajustages =

La méthode caractéristique des constructions réalisées d'aprés le sys-
téme modulaire est |'assemblage et le montage sur place des éléments
de construction fabriqués ailleurs. :

Pour exécuter les travaux de montage il est indispensable d'observer
les prescriptions relatives aux tolérances et aux ajustages. Autrement
I'avantage principal du travail de montage, notamment |a suppression
des modifications sur place, serait perdu, soit entiérement, soit en partie,
et on contredirait au principe de l'interchangeabilité des éléments.

Les valeurs des tolérance sont influencées par maints facteurs. Pour leur
détermination le matériau de construction, le mode de fabrication, les
dimensions des éléments et le mode d'assemblage doivent étre pris en
considération. =

Pour la détermination univoque des tolérances voir le projet de norme
DIN 18201 ("‘Tolérance pour les constructions au-dessus du sol'') publié
en novembre 1958. Nous nous sommes efforcés d'utiliser ces prescrip-
tions pour la construction des batiments du Combinat Chimique de
Tiszavidék.

Emploi‘des mesures-modules développées et des types de base des struc-
tures a la construction de l'usine de produits chimiques, Tiszavidék
D) Elément de plancher, T) Poutre, S) Poteau, W) Panneau du mur
Coupe transversale de la salle des compresseurs d'une travée de 30,00 m.
Vue intérieure de la salle des compresseurs avant la construction du
niveau de + 6,00 m

Dessin des poutres c'est ?a_dire leurs types d'éléments utilisées au cours
de la construction de ['usine de produits chimiques a Tiszavidék

Hall 2 une nef, de plusieurs étages, caracteristique pour |'industrie chimique,
assemblé d'éléments de structure unifiée
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Poutre précontrainte d'une travée de 18,00 m peut étre utilisée en cas
de plusieurs nefs

Emploi d'une construction du panneau du mur a la fagade d'un laboratoire

Hall 3 deux nefs de deux étages, une travée de 18,00 m au cours d'assem-
blage

@™ ~

9 Diagramme des valeurs des tolérances de base avec un petit compléte-
ment au chiffre supérieur dans les classes d'exactitude

10 Mesures des structures de panneaux du mur, en considérant des valeurs

du base de module.

11 Mise ‘en place et fixation des panneaux par des jonctions soudées
12 Shéma de principe de jonctions des panneaux du mur illustrant les dimen-

sions, les differences-limites de jointure et les tolérances des éléments
N Mesure (dimension) nominal

F Epajsseur de joint

Tsz Tolérance d'assemblage

Km Mesure (dimension) de tracé ’

Ti Tolérance de jointure &

Iz Difference-limite de jointure

13 Emploi des structures des panneaux du mur sur une surface continue

d’un hall d'une travée de 18,00 m

LA NOUVELLE FONDERIE D'ALUMINIUM ET L'ATELIER
D'EMBOUTISSAGE Il A SZEKESFEHERVAR

. Farkas 51-—54

Lors de |'étude des plans des Usines des Métaux Légers de Székesfehér-
var (KOFEM), les projeteurs ont voulu atteindre les buts suivants:

a) diminution du poids des constructions,

b) réduction de la main-d'oeuvre nécessaire;

c) réduction de la durée de travail. .

Les indices ultérieurement calculés ont justifié les buts mentionnés.

a) Quantité des matériaux mis en oeuvre
dans les fondations:

/784,00 q

barres d'armature . . . . . 4,76 kg/m? 0,40 kg/m?
(S50 fmoonn furt gob T O 1690,00 m®* 10,3 cm/m? 0,87 cm/{m?
coffrage . . . . . . . 3923,00 m? 0,24 m?*/m? 0,02 m?3/m?
dans les constructions porteuses: .

barres d'armature 2520,00 q 15,3 kg/m? 1,29 kgf{m?
DEONIE N W = i B AR 2680,00 m? 16,3em/m2 1,37 cm/m?
ossature rigide en acier . 2420,00 q 14,7 kg/m? 1,24 kg/m?
coffrage . . . . . . . . . . coffrage en bois prélabriqué

dans les rails de roulement des grues:

ossature en acier. (%, 5100,00'q 31,00 kgfm?2 2,61 kg/m?

Remarque: la spécification de ci-dessus ne contient pas les quantités de
béton utilisées pour la couverture du sol (3 cause des fondations des
machines, des canivaux de cibles, etc.).

b), ¢} Réduction de g main-d'ceuvre et de la durée de travail

Grace a une bonne organisation de la technologie de construction (sys-
téme continu A la chaine) la durée de la réalisation a-pu étre diminuée.
A titre d'information disons que la toiture du hall d'emboutissage, d'une
longueur de 270 m et d'une largeur de 60 m, a été exécutée en trois
mois et demi. On n'a utilisé, en chantier, qu'une seule grue-automobile.

Lors de I'étude des constructions porteuses et des autres parties du
batiment on a prévu, en dehors des matériaux usuels, des matériaux
de construction qui jusqu'ici n'étaient pas ou presque pas utilisés en
Hongrie, concernant lesquels on ne possédait que peu d'expérierce,
mais dont I'emploi a été justifié par les buts mentionnés précédemment.
Le rapport des auteurs s'occupe surtout de ces constructions et de ces
matériaux, ainsi que des expériences faites avec ces derniers,

. Paroi latérale en aluminium et son isolation thermique en ciment
d'amiante projeté, avec couverture spéciale en plaques de cuir.

Il. Isolation thermique en perlite de la coque, avec couverture spéciale
en plaques de cuir.

I, Les parols |atérales des halls ‘ont été réaljsées &n tole d'aluminium.
L'smplol de la tole d'asluminium sssez cofiteuse pour les parols latérales
n'est économigue gu'en en diminuant autant gue possible la quantité
nécessaire, A cet ofiet on 2 fait des essais qul permettaient le choix des
dimensions, de la quantité et de laforme superficielle convenables des
tales, Ces essals sont décrits de fagon détail dans le rapport. D'aprés
les résultats obtenus on a employé, pour des portées de 2,50 m, des
toles mi-dures en alliage Al-My3, d'une épaisseur de 0,8 mm, en augmen-
tant leur rigidité par ondulation d'une section trapézoidale de 6 cm
de haut. Cette téle soumize & up= charge de 280 kg par m? n'a présenté
que des déformations élastiques. Les toles ont-été plaguées d'alumi-
Aium pur. "

On a do'isoler |3 parols latérales contre la chalelr d'été, vu 'exploita-
tion chaude de ces halli. Le rapport décrit les essais relatifs & I"applica-
tian de I'lsolation utilisée, dite "Limplet', & asbeste projete (brevet
anglzsis acheté par les arganes diU commerce extérieur hongrols: K =
= 10,0322 Kealfh/m?/° C). Les cuyrages de ferblantenie ont &té également
exécutés an aluminium, en employant des éléments préfabriqués de
7.5 m, assemblés et montés sans soudage sur place, L'emploi des cong-
tructions en aluminium a &té causs de grandss difficultés, par suite du
coolficient de dilatation thermigue trés élavé de ce métal, Les noeuds
d'assemblage ont été réalisés de facon pour apporter solution aux pro-
blémes ainsi posés.
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saliser I'lsolstion thermique de la coque, la construction d:ung
Llijr?:c‘:ardr:a{;mz a &té recouverte de deux co’uchles de papier, imprégne
de bitume spécial, exempt de farine :de bois, etale’er‘\ trois cguches.
Le rapport décrit anfin fes essais faits pour la réalisation d'une coque
3 double courbure reflétant les rayons.

Différents types de raidissement des parois laterales en aluminium. Type
t'g" fut réalisé. -

Deformation &lastique des parois laterales en aluminium

Arrangement et détails de la gouttiére pendante en aluminium.
Raccordement d'aluminium et de fer i l'aide de latte de joint en bois

LE NOUVEAU HALL DE LA FABRIQUE DES CABLES
ELECTRIQUES ET METALLIQUES

K. Paszti 55—60

wel principale médiane du, hall & trols nefs: d'une languedr de 225
t? d'un': Iargzur de 55 m, s'éleve au-desus dEs delx nefs Iasf-rTle?h.\_I:‘\
facon d'une basllique, L'ertreveis de la grue dela nef principale :.—sﬁ
de 32.m, La nel est recouverte d'él@ments de coque en béton anme
tirants de fer, chacun d'une surface couyarte de 34,0 15 o CI-C‘IIC‘ID}I‘NJIE
est poride par des potesux tubulaires cq[-nplvm:es préfabrigués;, hauts
de 13,50 m. Les éléments de cogue prefabriqués prézentent une uuw_;‘rl-
ture d'une largeur de 6 m, le long de l'axe médian du batimenti afin
de réaliser |a lanterne d'éclslrage tout lelong dela nefi i
BLTIES lolrs de circulation 3 deux étages, d'une lurgour de 3.m| s
Prm‘wc'r:ﬁuau» dulix cotés de la nef prircipale. Au coté ast, faisans soite
du coulair, on s prévu une nef latérale d'une entrevole de grue de \{fm
st d'une hautsur de corniche de 8,40 m, _cqmtruutc de pannsaux _préd a;
briques et/de coquis & tirarts de fer, Diune fason anull_o;ui:. au c'.:‘;.‘
ouest & trouve un bitiment en bilques, _Lw.’tt[lsur TAVE, d‘u_na_ travée de
6,50/ m et d'une hauteur de corniche de 8,40 m. Ce batimenta df‘.I.IH
étages est desting & divers emplols:

Llantrevoie de grue de 32 m de la nel principale, fa hauteurde 85 m

de |3 voie de roulemsht de lagrue, ainsique fa longueur de 225 m; sont

déterminées par les dimensions des chaines de mn:hlnles Juxtaposées

des chaudiéres & imprégnntign. cﬂr}ﬁn dt:t‘ surtaut par I'encombramant
sse d'emboutissage des toles dialyminium;

f: lr:efprlgt'zrale. coté est, qunie d'une- grive d'une entrevole d.u ‘12 i,

renferme principalement les |nstallatian: mécaniques pour la fabrication

5 chbles & courant faibles /

?Dins fa nef principale le transpert des matidres premifnes at'des produl‘t’s
finis ast réalisé par une grue de 20/5 tonnes et deux grues da 10 tonnes.
La nef latarale est dotée de deux grues de 5 tonnes:

Les magasins et les entrepots ont été aménagés‘da’ns la cave et au rezl-del-
chaussée du batiment en brigues, longeant le cOté ouest de la ngf’pr|n§|-
pale. Les vestiaires, la cantine, le laboratoire et les bureaux ont été dis-
posés & |'étage. : :
En ce qul concenne la structure du Bitiment, les parties cunsl.;r_mt:s
d'éléments préfzbrigués, et princlpalement ces slémente préfabrigues
d'encombrement exceptionnsl méritent une attention touts p:ilrtir:i.‘tﬂe;'e.
toiture de la nefl principale a été réalisés, comme on I'a menl-ong'e p :s
haut, par des éléments de cogue en Géton arme B bards rr:nfo:ic 20 Pré=
fabirigués sur' place. La projection h'onmmnh dlun élemEEt & FDT’;
argué, brenant appul en quatre pajnts, est de .33.35 % by my ;?53 z
dire de 226 m?, avant |a mise en place, Le rayon de |'dre sst do 'R — A3 _ 21‘
fes dimensions des narvures de bord font 20%25 cm, L'¢palsseun de
la cogue eést de 6 cm avec un renforcement supplémentaine d_e_.} om alx
bords, Le long de la lanterne d'éclalrags ‘on a appliqlré des mervures
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Eton armé sydnt un réle statique concernant l'ouverture pratiquée
ggng Inﬂcaaue. L:! tirants sont en acier rond laming, de 55 mm de dia-
mitre, qualité C.60. lls sont Niatés diix daux extrémites, Entre les tirants
et 165 nervures da bord des éléments de coque la _so!hcit‘atlnn est trans-
mise par des &crols et des rondelies, Cetle solutipn permet des rajus-
tages ultérieurs, La poids diiin &lément est de S'f tonnes: Matérngux2
nécessalras (pan m%: 0,092 mf/m* de béton, 0,135q/m* d'acier, 1,190 m?/m

frage en bols, 5
E:sczrr;"egncsions de la projection horizontale des pateaux p_lri!hbrum;és
sont da 1205120 em. |z sant constitués de deux membrures de.cr.- ne
ture, larges de 25 cm, et de plaques de raccordement. Les poteaux sont
da caractere compléxe, car il portert non sadiement Ia cogue, les mr:—
soles dos voist de roulement des grues et |es pianchers _mtrrmédmrn,.
mais aussl les instalstions de ventilztion du hall, les énuipements méca.'
Hiques et les cAbies électrigues, Les points d as_sembblage cr-:trr:_les puteau;
et les fondatiaks sent serrés et soudés, Lo Erordf d'un poreau est de 22, 7
tonnes. Matériaux nécessalresi(par m?): _0.0&) m/m? de béton, 0,062 qfm
d'acier, 0,061 m%m? de cofirage en bois,

Les fendtres disposées sur la faga:ie‘ litérate libre dg & 'nal Drmcm?n]i?
sont prafabriguées, syant des dimansions de 6,50 m 520 m.et un pol |>
de 4,25 tonnes chacune. Le: fendtras en treiills de béton, formant le
mur dextrémite i grand hall, sélevant dans ‘toute sa hauteur, sont
épalemunt des éléments prafabrigués. 1l enest d}:.\ meEme pour |es panneaux
forrant ler parois de la nefilatérale est, Ces &léments, toul en assulaflul
|z délimitation spatiale du batiment, denpent |0 Terme architecturale
de |z fagade et comportent également ies voles de roulement des - grues
de 5 tonnes. Leur grandeyr est de 7,505 8,50 m &t leur poids dé 20 tonnes.
toltlire He 13 nel lxtérale est comporte une cogue arquée en béton
l.;':m::rtf‘ tirante de fer. renfarcée par dr:‘: hu‘rdurzs. exetution ‘munalf—
thigue. La construction contlste en unitss d'uhe largaur de 7,5 my |a
réallestion B 6té Mite & Dhide d'un supportsroufant: Les tiranis sont
filatds &t muniz d'écroues comme ceux de la nef }J'lllCJ_Ev:i'e:. Mal-&na‘u;\.
nécessaires (par omo4 0,058 m?m® de biton, 0,089 qfm® d'acler, 1175
m2/m? de coffrage en bois.
Le reste du batiment est en exécution monolithique, en dalles de plan-
cher, nerviurées au edté [pférleur ou sang nervures. .,
A Vintérieur dy grand Azl les élémeants de construciions Enumeénss son_t
visibles, Las detix extrémités dl hall sonpt ferméss par des grilles har-
monieusement ajolrées, ce qul confére & la construction un _eﬁ'el favo-
rable rehaussé encars par Ia communication libre des couloirs avec le
grand hall .
Les solutipns architecturdles; structurales et technologiques du hall
reprdsentent bign les résultats heursiie de ln coopération dans le domaing
des &4ldes tachnploglquss st architecturales, _Cn? résultats assurent tant
[ procadé de fabrication moderne, y compris l'amenée et |a manu;en-
tion, pratiques des matléres, que |3 possibilite des chn_ngem‘ems tcl:l n‘lj:-
logiques sans medification de I;I\ eonstriction;, st cesi dans un hall de
grande partes et d'un cibe d'air unicle.

1 Plan du niveau + 4,50 m

2 Plan du rez-de chaussée

3 D — élément du voile mince Jigs )
P — élément de pilier avec des creux d'une destination multiple
F _ élément du mur pour la fagade de nef laterale .

4 Coupe transversale du hall

5 Eléments a voile mince décoffrés avant levage.

6 Les élaments & voile mince sont coulés entre les éléments de piliers erigés
7 Levage d'élément 2 voile mince d'une longueur de 34,00 m et d'un poids
de 57,00 t. L 4

8 Levage d'un élément de fenétre préfabriqué.

RUNDSCHAU DER INDUSTRIEBAUTEN
HERAUSGEBER: ,,IPARTERV* — BUDAPEST, 1961

DIE EIGENARTEN DER INDUSTRIEGEBAUDEPLANUNG
Dr. Ing. Jend Szendrdgi 3-11

Mach dem Kriego, basenderz abar seit dem Jahre 1948, war &ln gewal-
tiger Aufschwupg der Schwerindustrie und ' dor sinzélnen Zweige der
verarbeitenden Industris zu vérzeichnen. Ble technologische tind archi-
tektonischie Planung waren daradl nicht vorbsraltet. Deshalb entstinden
im Jahre 1948 d|e grossen Konstruktionsbliros, gasand=rt fir Teclinaologis
und fUr Bauwesen, Das Untefnehmen |PARTERY (Entwurisbilro
fiir Industeiebauten) Ist ‘ein 1200 Persofen (Imfssende Art Trist, der
aus tachnisch vertikal geglisdarten Biires von je B0-—=120 Parzonen basteht.
Die: Konstnuktionsblres sind: Kamplexgruppen, in denen der Architekt
und der Statiker hebshelnandsr arbeiten, DieVortelle der Organization
|legen darin, dass sie den Erfahrungensaustausel und den  technischen
Fortschritt begschleunigt, gleichmissigere Versorgung mit Arbeit sichert,
die Arbeitskriifte an den basten Stellen in der geeignetesten Einteilung
einsetzt und dass dia Jugend sich rasch entwickelt. In den vergangenen
10 Jahren erwarben In Ungarn die Baukonstrukteure die Grundelemente
der technologischen Planung, reden eln gewichtiges Wart baim Material-
transport und der Entwicklung des Kontaktes der Betriobsabtellungen
untereinander mit und {iben auf (hre Zusammenhinge, haufig auch in
Richtung der Funktion utid der Lekation nsusr Industrieanlagen’ Einfluss
aus. Bei der regionalen Planung und' der Pesighlerung neusr [hdUstele-
anlagen werden sie mit zu Rate gerogen. Schliesslich koordinieran sie
die weitverzweigte technische Arbeit der Industrieplanung.

Einige der wichtigsten neuzeitlichen Fragen sind: Modulation, Typisierung
und Vorfertigung. 1 .

Allgemein giiltig ist das 3 m Modulsystem. In Ausarbeitung begriffen ist
die einheitliche Anwendung der grundlegenden Parameter (Gebiude-
hohe, Spannweiten, Deckenbelastung) zwecks Erweiterung der Massen-
fertigung fir die Bauindustrie.

Die Typenplanung wird in Ungarn dadurch erschwert, dass wenig Repro-
duktionsaufgaben vorkommen, woh! arbeitet die Industrie recht viel-
seitig, doch sind die Reproduktionsobjekte selten und die Technologie
starkem Wandel unterworfen. Aus diesem Grunde war das Bestreben
ab 1950 vor allem auf Typisierung der Konstrultions-Knot=npunkte
gerichtet. Fs ist zwar auch ein Typenplan kompletter Gebiude fiir Klginare
Magazine ausgearbeitet worden, der jedoch wegen dar Maod|fizierung
der Anspriche nicht verwendet werden konnte. Atich fir kranloze
Werkshallen der Leichtindustrie fir 12x12 m Siulennetz wurde ein
Typenplan ausgearbeitet; da aber keine Moglichkeit fiir betriebliche
Erzeugung vorhanden war, war auch mit dessen grosserer Verbreitung
nicht zu rechnen.

Die erneut verwendbaren Pline wurden gesammelt, aber in Anbetracht
der wechselnden Wiinsche des Investanten konnten auch diese in nennens-
werten Umfange nicht verwendet werden. Guten Erfolg hatte dagegen
die Typisierung von Kiihltirmen und Kihlhiusern.

Ab 1957 wurde die Ausarbeitung der Pldne einzelner, den ungarischen
Belangen am besten angepasste Grossanlegungen nach einheitlichen
Grundsitzen eingefiihrt. Dies bedeutet in der Praxis die wiederholte
Verwendung der Konstruktionselemente als fokalen Typ.

Vorbed.ingung dazu ist die Dlrﬁﬂns_ionsstandar_’d]sierung innerhalb der
Industrieanlage und die einheltliche Gestaltung der Knotenpunkte. So
entstand ein Chemiekombinat mit sinam Walt von 350 Millionen Forint,

oder die 250 000 m? grosse Werkshalle des FEMMU Metallwerk in Székes-
fehérvar,

Unseran Erfahrungen nach lisst slch die Typisierung im Bauwesen nicht
aul die Anfertiglng der Dokumentation des kompletten Tvpenplanes
vereinfachen, dies ist auch gar nicht nétig, wenn rar die Fabrikation
der Fabrikindustrie als vordr%ng”che Aufgabe ansieht und die Eipsparung
an Fianu?ﬁskupa:ilﬁ‘t. die frliher oder spiten doch In Erscheinung trite,
uniergearcnet behandelt. Entscheidend ist dig richtige Erfassung dér
Bedlirfnisse und die Gestaltupg der wirtschaftlichen Ausgangsangaben.
Anstatt kompletter Typenpline miissen Sektionspline fUr Werkstatten,
brw. die elastischo Verwendung und maximalen Zusamirienbaumbglich-
beitan ausgearbeltet werden, Zuerst sind dis Tragkonstruktionen im
Werk ey [artigen: Pfeller, Haupticigur, Winde, bzw. Dachpfetten und
Plasten, | Dann folgen die (brigen Gebludekonstriiktioten, die sich als
der konstruktiven Dimensianstypisieryng wiederholt ergeben: Fanster-
und Thrdifnungen, Abschlusswinde, Maschinenknotanpunkte, usw

Die Varfertigung yon Stahlbeton kam jn WUngarn aus besonderen Griinden
(Holz und Stablmangel) sehr friih, unmittelbar nach Beendigung: des
Krleg:‘!s. &l= Bapliche Motmassnabme Zustande, Ihlolge der bBeschrinkten
Kapazitar der Fabpiken zur Fertigung von Stahibetanelementen wurde
ihrar Marfertigung an der Bauktells erhithte Beachtung seschenkt. Da
dadurch grassere Trahsportentferiingen forifielen; errsichtes dle 20
fertlgenden Elamente auch Gewichte von 50 t. Die arsten Versuche
bestanden aus dar Anfertigung des komplemen Rafimens am Boden,
der yom Krah als Ganzes angehoben wurde, Nachdem dann tzs Gewicht
der grdsseren Rahmen die Tragfahigkeit dar Hebezeuge Mberstieg und
ei/nicht mehr méglich war, durch Aussparing der Profile das Hebagawicht
weiter sy verrihgarn, war man gezwlngen, die Rahmen zu rerlegen.
Wegen threr Teilungran den Momentsnnullpurkten waren die Elemente
wihrend des Aufstellens fabll, =0 dass dis Stabllitat durch Proviserien
erreicht werden musste. Deshalb gingen wir zur linearen Zerlegung
dté_; Rahmens dber. Unter den Knotenpunkt-Passungen sei die feuchte
Dubelpassung und "der Schweissverband erwihnt. Forderung: die Ver-
bindung muss sofort tragfahig sein.

Zur weltéran Verringerung der Elemenmcw{:hlu wurden durchbrochene
Ylerendeel-Gitterprofile angefertigt, Materlaispirende Konstruktions-
2usfiihrungen sind die gebogenen Zygstangenkonstruktionen. Unser Be-
streben geht pach Reduzierung des Gewichtes dar Elemente, da somit
‘Weniger Sehablonen anzufertigen sind umd dar Zusammenbau. weniger
Knotenpunkt- und Baustellenarbeit erfordart,

Es st beabsichtigt,” statt an der Baustelle die Vorfertigung in einem
Betrieb zu entwickeln, so dass die zu den grésseren Industrieanlagen
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notwendigen provisorischen Vorfertigungsfabriken — wenn auch mit
Mehrkosten — aber doch in endgiltiger Form fertig aufgebaut werden.
Diese Fabrik verbleibt auch nach dem Aufbau des betreffenden Werkes
weiter in Betrieb und versorgt die wohn- und landwirtschaftlichen Bau-
vorhaben der Umgebung (im Umkreise von etwa 60—100 km) mit Bau-
elementen. Diese Werke stellen vor- und nachgespannte Konstruktionen
in Relhenfertigung her.

Die Betriebshalle dir pharmaceutischen Fabrik kann durch die vertikale.
Anordnung der Technologie mit kleinerem Raumgehalt errichtet werden
Rohmaterlal, und Fertigwarenlager einer Maschinenfabrik fir die In-
strumentenindustrie

Die Umanderung der Einfihrung des Industriegleises beeinflusste entschei-
dend die funktionelle Trennung

Eine bessere organische Verbindung der verschiedenen Baublécke einer
Papierfabrik kann sich auf den Betriebsgang glinstig auswirken .

Das gednderte technologische Schema der Instrumentenfabrik erméglicht
eine glinstigere Ausniitzung bezw. Verminderung der bebauten Fliche

Universal-Betriebsgebiude mit 9 % 9 m Pfeilerabstand Typenvorschlag
fir Bureau-Ankleiderraum einheijt

;ﬁ_\‘n?] Momentennullpunkt gegliederte Rahmen einer erdgeschossigen
alle
Statik: dr. Lajos Garay—B8éla Borsi

Stahlbeton-Fertigtallkanstrubtion. eines mehrgeschossigen Werkstatt-
gebdudes, im Vordargrund sina ebenerdige Werkstatt, Haupttriager mit
Aussparungen Knotenpunktverbindung mit Uberlappung.

Entwurl: Miklés Grddig i L
Dreigelenkiger-, nach Verlegung zweigelenkiger Gitterhaupttriger einer
gewdlbten Hallenkonstruktion

Statik: dr. Lajos Garay

Hallenkonstruktion mit linear gegliederten Konstruktionselement und
Gitterhaupttrigern

Statik: Istvdn Komléssy

Kraftwerk mit Gitterhaupttrigern und Vierendeel-Stiitzen

Entwurf: Gyula Mdtrai—Kdroly Pdszti -
Konstruktion mit steifen Stahleinlagen eines Kraftwerkes, Monolitbeton
in Tafelschalung

Statik: Vilmos Péry

Kraftwerk mit einer Mindestzahl von Konstruktions-elementen: Hohl-
sdaule, Quertriger und Tonnengewdlbe mit Zugeisen

Entwurf: Gyula Mdtrai—Kdroly Pdszti

Monolit-Stahibetonschale auf Bogéntrigern hergestellt mit einem Roll-
gerust

Statik: dr. Istvdn Menyhdrd

Maschinenfabrik fiir die Mineraldlindustrie.

Aus Elementen zUsammengestelltes Tonnengewsdlbe eciner Traktoren-
fabrik

Lagerhaus eines chemischen Werkes. Fertigteilsdulen und Tonnen-
gewolbe

DIE ROLLE DES INVESTANTEN UND
GENERALUNTERNEHMERS BEl DER REALISIERUNG
DER INDUSTRIEANLAGEN

Prof. Andor Kardos 12-13

Der Vortragende behande!t nicht die Richtigkeit der einzelnen Ver-
fligungen Uber die Verpflichtungen des Investanten und Generalunter-
nehmers, sondern das Wesen der Titigkeit dieser Organe.

Die wichtigsten Verpflichtungen des Investanten sind:

. Treflende Vorschitzung der Summe des Investkredits.

. Lokation (Baustellenbestimmung)

. Ubergabe der Arbeit dem Generalunternehmer und dem Bauherrn.
Richtige Bestimmung der Planungs- und Ausfihrungstermins, mit
besonderer Riicksicht auf die Uberholung durch die rasche Entwicklung
der Technik.

5. Uberwachung der Planung und Ausfihrung auf hoher technischer

Ebene.

AW =

Dariiber hinaus ist natirlich die richtige und verordnungsgemisse Ab-
wicklung der Investitionsadministration wichtig.

Vortragender weist bei den einzelnen Punkten auf die gegenwirtig
bestehenden Schwierigkeiten hin, erwahnt einige typische Fehler und
untersucht dann die Aufgaben des Genera!projektanten.

Er stellt fest, dass es derart viel Berihrungspunkte bei der Arbeit des
Investanten und Generalprojektanten gibt und soviel gleiche Aufgaben
zu l6sen sind, dass bei unserem derzeitigen Kaderstand die Zusammen-
legung der beiden Organe zweckmassig ware.

FRAGE DER KOMPLEXEN WIRTSCHAFTLICHKEIT
DER INDUSTRIEINVESTITIONEN IN UNGARN

Dipl. Ing. Gyula Takdcs 14-19

Im Sinne der vom VIl Parteikongress sngenommanen Richtlinian sind
in' der |l, Finflshrplanperiode BaUsrbélten im VWerte von yngaf. 150
Milllarden Forint auszuldhren. Hlerunter entfallen grossie Summen
auf den Wmbau und die Rekonstruktion der Industrieaniagen, sowie den
Bau neler ‘Werke, Dle lndustrleinvestitionen verfolgen den wichtizsten
Zweck, 'durch sparsame, gut durchdachte Aufwendungen dle Produk-
tivitat der Betriebe auf das Hochstmass zu stejgern,
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