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A lakdsépités hatékonysaganak novelését
célozza a hazépité kombindtok l|étesitése.
Az els ilyen lzem az EM. 2. sz. elemgyar
telepének  rekonstrukciéjaként  létesil.
Technoldgiai tervét és berendezésének
alapvetd gépegységeit a Szovjetunid szal-
Iitja az ott &ltalinosan alkalmazott és bevilt
megoldisban, AZ Uzem tervezett kapacitasa
évi 70000 m?2 lakéfeliilet, azaz atlagosan
1800 lakas.

A meglevs épiiletek lehetd valtozatlan meg-
tartasaval kellett a megndvekedé kapacitds-

Helyszinrajz. 1. Fogyartécsarnok. 2. Betongyar. 3.
Készaru tarold. 4. Kavicstarold. 5. G2pkocsi javitd.
6. Iroda

nak megfelel8en felndvelni a gydrtérészt és
a nagyobb fordulati sugarral kozlekedd
trélerek intenzivebb forgalmanak megfele-
I8en kellett kialakitani a szdllitds Gtvezeté-
sét. A rekonstrukcié soran korszer(sitet-
tik a nyersanyagok fogaddsat, tarolasac és
a beton el&éllitasat. A kavics vizidton érke-
zik a teleppel egyvonalban fekvé Duna-
parti kiraké és osztalyozé telepre. Innen
szallitészalag hordja be a gyédrtdételepen frak-
ciénként tarold deponidba és ebbdl ugyan-
csak szalaggal szdllitjak a beton keverdiizem
megfeleld szintjére. A cement Omlesztve
érkezik kozati széllitdssal, és pneumatikus
berendezéssel téltik a betongyarral egybe-
épitett sildba. A betongyar belsé kapcsolat-
tal épilt a f8gydrtdcsarnokhoz. A beton-
keveréket részben 6nmozgd kocsikon kon-
ténerekben szillitjdk a feldolgozd hajoba,
ahol a daru emeli a zsaluzat helyére; rész-
ben pedig a hagyobb betonfelhasznéldssal
dolgozd kazettazsaluzatokhoz pneumatikuan
juttatjak el. A vasat az iparvaginy mentén
rakjak ki és jnnen keriil a fégyartdcsarnok
vasszereld Uzemrészébe. A régi gydrto-
csarnokot a gydrtashoz felhasznalasra kerild
szerelvények és segédanyagok téroldsdra
hasznaltuk fel, ebbdl belsé kapcsolattal
torténik a széllitds, a vele egybeépitett f6
gyartécsarnokba. A gyartas folyamaténak
megfeleléen a csarnok északi végén kerdil-
nek kihordasra a kész elemek, melyeket
elszéllitasukig a daruzott szabadtéri tdro-
Ién raktdroznak.

Az 1j Uzem szikségleteinek megfelel8en
terveztilk a szallitékocsik javitasat szolgald
gépkocsi javitét a 9 X9 m-es tipusszerkezet
alkalmazasival és bévitettik az igazgatdsi
épilletet. Ez utdbbival egytitt alakitottuk ki
az étterem é&s konyha helyiségeit. A dolgo-
26k Sltézé-furddjét a régi gyartdesarnok
fejépliletében, a meglevék belsé atalakitas-
sal tortént bévitésével és karszerlsitésével
oldottuk meg.
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Ismertetésiinkben részletesebben kivdnunk
foglalkozni a fégyartécsarnokkal. Ez és a
betongydrak tervezése soran keletkezett
megoldésok elSképul szolgdlnak a tovabbi
hézgydrak és elemgyarak létesitéséhez.

A fégyédrtécsarnok elrendezését a techno-
I6giai berendezés igényeinek megfelel&en
a Szovjetunidban épitett azonos Uzemek
tapasztalatai alapjan alakitottuk ki. A csar-
nok 3 hajés, 18x12 méteres raszterd
pillérelrendezéssel. A hajék daruzottak.
A gyédrtas igényeinek megfeleléen +8,15
m-es darusinkoronamagassiggal. Ezeket a
f6 paramétereket &sszevetve a meglevdé —
tovabbiakban segédizemi célra felhasz-
nalt — gyartdcsarnokéval, jellemz&en mu-
tatjdk az elBgyartds fejlédésével valtozd
csarnokigényeket. Egyben azt is milyen
nehéz esetenként a csarnok paraméterét
ugy kijelslni, hogy azok nagyobb tivlatban
lehetdvé tegyék a fejl6d6 technoldgiik
atrendezését. A meglevd gyartdécsarnok
13 méter fesztavd hajdi a +4 és 5 méteres
darusinkorona magassagukkal nem alkal-
masak a nagypaneles gyartés céljaira.

A fégyartdcsarnok 3 hajdja sszefiiggd teret
képez. Az esetleges technolégiai dtcsopor-
tositas lehetSvé tételéreapillérek hajénként
2—2 db 10 tonnds daru hordaséra alkal-
masak.

A kivitelezést elSgydrtassal terveztik.
A gyors Gsszerakhatésag céljabdl a kapcso-
16dé6 elemek fajtajat minimalisra szoritottuk:
a teherhorddszerkezetet 3 6 elembél ala-
kitottuk ki. Ezek jellemz8 adatai:

Etemfajta stly

tonna

1w Plér wesssessns aoagads. 14,5
2, Mestergerenda , ..., .... 18,0
3. TetSpanel .,........... 3,2

mennyisége  emeléshez alkalmazott
db gép

40 20 t-&s bika
24 20 t-s bika
324 5 t-& mozgddaru

Az elbgyértast a helyszinen végezték. A fel-
allitds helyén késziiltek a pillérek lapjira
fektetett helyzetben és a mestergerendak
alldhelyzetben. A tet8paneleket és kisebb
kiegészit6 elemeket a készirutarolétér
helyén kialakitott poligonon gyértottdk.
A kivitelezési id&t dtlagosnal kedvezébbnek
kell tekinteni. Kildndsen vonatkozik ez a
fészerkezetre, melynek gyartasa és dSssze-
rakdsa 4 hénap alatt megtortént. Kedvez&t-
lenll novelte ezt az id6tartamot a feltol-
téses terileten alkalmazandé cdlépalapozés
ami a kivitelezést kb. 3,5 hénappal hosszab-
bitotta. Azaz normilis alapozési viszonyo-
kat feltételez6 megoldassal szemben kozel
kétszeres kiviteli id6t igényelt.

A szerkezetek kialakitdsanal a szorosan
vett szerkezeti feladat és a funcionalis
szempontok &sszhangjat célzé megolda-
sokra toérekedtiink. Ezzel kapcsolatban
érvényesitett szempontokat az egyes funk-
cidk ismertetésével dokumentaljuk.

A technoldgiai folyamat részben héfejlé-
déssel, részben péraképzédéssel jir. Ennek
megfelelen a fhtést légbeflvassal tervez-
tik. A meleg levegs el&allitdsa a csarnok
két végén térténik, a déli oldalon a csar-

Foldszinti alaprajz

Hernyé felilvilagitok és deflektorok

Részlet a csarnok oldalhomlokzatabél
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nokhoz kiviilrél kapcsoléds  szell§zégép-
hazban; az északi oldalon a csarnok lég-
terében kialakitott karzaton helyeztiik el
a légbefivo ventillatorokat. Az ezekhez
csatlakozé acéllemez légcsatorndkat a f§-
pilléréllasok vonaldn vezetjik. Azok — a
belsé keresztiranyd anyagmozgatas Grszel-
vénye felett — a Vierendeelpillérek azonos
méretl attoréseibe illetszve a hajék mind-
két oldaldrdl fujjak be a sziikséges fGts-
levegét.

A h&képz8dés és magas paratartalom sziik-
ségessé tette mesterséges szell8zés alkal-
mazédsat is. A légcsatornikon befdjt futs-
levegbvel eldallitott tilnyomdas levezetését
a tetdn alkalmazott deflektorok teljesitik.
Nyaridében a légesatorndk friss levegét
fajnak be a csarnok légterébe és ezzel
csokkentik a gydrtdssal jard és a nap-
besugarzasbdl keletkezé h8mennyiséget.

A gravitdcids szellézés lehet8ségét is szik-
ségesnek kell tekinteni. E célbdl a csarnok
két hosszoldaldn alul és felul fuggbleges
tengely koridl fordulva nyilé ablakszar-
nyakkal nagy felnyitasi lehet8séget bizto-
sitottunk. Ezek a szell6z& ablaksavok és a
tetén elhelyezett deflektorok lehet&séget
adnak a kilénbdzd hémérsékleti viszonyok-
hoz igazodé természetes légcserére.

Az ablakok kezelését koitséges és sok hiba-
forrast jelent§ tavnyité nélkil oldottuk
meg. Az alsé ablaksort a padlérdl, a felsd
ablaksort a darukezel§ jardarsl lehet
kezelni és tisztitani.

A deflektorok szivéhatasinak szabalyozé-
sdra vizszintes tengelykéril elforgathaté
lamellak szolgdlnak. Ezek bedllitésat (ez a
mvelet ugyanis nem gyakran ismétl&dé)
a daruhidrél lehet végezni.

A légflités egyben Iényegében megsziinteti
a pdralecsapédasokat. Ennek ellenére szi-
molni kell azzal, hogy a télen szikség-
szeren relatfve hideg térelhatarolé szer-
kezeteken paralecsap6dés keletkezik, ami-
nek karos hatasai ellen védekezni sziikséges.
Ezért 4ltaldban olyan szerkezeti megoldaso-
kat valasztottunk, melyek korrozié szem-
pontjabdl nem kényesek.

A kiils6 térelhatdrolé fal f8leg profiluveg-
gel készilt. Ez minimélis acélszerkezetet
igényel, tehat nem péaraérzékeny. A péra-
lecsapodds legnagyobb mértékben a def-
lektorokon véarhaté. Ezeket teljesen vas-
szerkezeti elemek nélkiil terveztik; el8re-
gyartott vasbeton elemekbdl felépitett
vizzal és arra helyezett profiliveg zsalu-
levelekkel.

Ugyanezek a megfontoldsok tették egy-
részrél indokolttd a felllvilagiték profil-
Uvegbdl valo kialakftasat is.

A tetéfodémen hészigetelésként alkalma-
zott 5 cm perlitbeton réteg ald — a para-
diffizié elzdrdsira — 1 rétegl ragasztott
papir szigetelést (Un. ,,romanlemez’") alkal-
maztunk. Megjegyzends, hogy ezt a meg-
oldast viszonylag koltséges volta miatt
nem tekintjlik végleges, ill. tdvlatban is
kovetendének. Jelenlegi anyagelldtottsigi
helyzetben azonban ETI., az EM. Szakipari
V., és EM. illetékes igazgatésaga egyittes
Javaslata alapjan ezt kellett a legcélraveze-
tébbnek tekinteni.

Tervezésénél ugyancsak a f&pillérallasokkal
kijeldlt hosszanti vonalakat vélasztottuk a
tetéviz gyljtérendszer gerincvezetékeinek
nyomvonalaként. A 18 m-es fesztavolsagot
felezve — a tetSpanelek 39, lejtésben vald
elhelyezésével — a hajok elvalaszthatd
axis vonalahoz tereljiik a vizet. Itt 12 méte-

Oldathomlokzat

renként alkalmazott viznyel6kkel bukik
a tetéfodém ald, ahol a tartépillérek at-
tdrésén a mennyezet alatt vezetett gy(ijté-
csével a csarnok két ellentétes végén visz-
sziik le.

Ennek a tiszta vonalvezetd rendszernek
tébb elénye van:

— a csérendszer jOl ellendrizhetd, a daru-
kezel jardakrdl elérhetd és sziikség
esetén javithato.

— figyelembe véve a 10 m belmagassagot
a szokdsos pilléréilldsonkénti vizelveze-
tés tobb cs6 felhasznéldsat igényelné.

Emellett:

— A technoldgiai berendezések alapozasa
és padlécsatorndinak kialakitdsanal ezzel
a modszerrel el lehetett kerilni a tet6-
viz alapvezetékkel valé keresztezéseket
és esetleges technoldgiai berendezés
atcsoportositdsanal a jovében is kony-
nyebb helyzetet teremtett.

Az lzem kétm(szakos |évén, automatiku-
san felmeril a csak mesterséges vildgitasu
csarnok alkalmazésanak a gondolata. Mér-
legelésiink végeredményeként a hernyo-
felulvilagitds természetes vildgitds mellett
déntsttink. Ennek indokai a kovetkezdk:

— A legnyagyobb — nappali — mdszak
dolgozdi szempontjabdl a természetes
vilagitds pszichikai elényei vitathatat-
lanok. Err8l ezid&szerint a munka-
védelmi iranyelvek nem is kivannak
lemondani. Biar ez nem ,mérhets"”
szubjektiv itélet, de magunk részérél
egyet is értiink vele,

— Az alkalmazott felulvilagité rendszer a
szokdsos megoldédsnal olcsébbnak  lat-
szott,

A hernyds felllvildgitd megoldasaval kap-
csolatban meriltek fel aggalyok (a megvild-
gitds vdrhaté erdssége és egyenetlensége
tekintetében); ezért azt szdmfitdsokkal
ellendriztiik. A kivitelezett allapot a szamf-
tésokat teljes egészében igazolta. Erdekes
talan megemliteni, a fényeloszlas egyenletes-
ségére vonatkozdan tdbb litogaténak is
azt a benyomdséit, hogy ,,taldn nem is kel-
lett volna fellilvilagitékat alkalmazni, hiszen
elég fény jon be az oldalfalakon. Az 54 m
éplilet szélességénél azonban oldalvilagitas
hatékonysdga nyilvanvaléan nem lehet
kiclégits. Igy ezt az észrevételt éppen a
felllviligitok kdprazatmentes fényeloszté-
képessége igazolasanak kell tuladonitani.
A mesterséges vilagitast részben a hajokban
egyenletesen elosztott mélysugarzé figgesz-
tékkel, részben a technoldgiai, igényeknek
megfelel§ munkahelyi megvildgitéssal ter-
veztiik. Az oldalfalakban alkalmazott ablak-
fellletek a csarnok megvildgitasa szempont-
j&bol tehat nem jatszottak szerepet. Jelentd-
ségiik inkabb a pszichikai hatds szempont-
jabdl fontos (kontaktus érzete a kilsSvel),
amit éppen a szemmagassiaghoz igazodd
alsé  nyilésavnak 4tlétszéd  ivegezésével
kivantunk teljessé tenni.

Az oldalfalak tovabbi Uvegfeliileteit (fix

prafiliveg) mdr nem a vilagitisi igény,
hanem egyéb praktikus szempontok indo-
koljak. Elsésorban gazdasdgossiga id6dlls-
siga, pardval szembenl ellendlld készsége
és mindezekkel egyiiti esztétikus meg-
jelenése miatt alkalmaztuk,
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A kész csarnok belsd képe
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Siemens-Schuckert AG,,
Miilheim, NSZK

Epftésztervezd: Walter Henn

Az &ntémintdk elBéllitdsdra és raktiroza-
sira a Siemens—Schuckert AG. milheimi
tzemében (Turbina- és Generdtorgyar)
mintaasztalosmdhelyt létesitett. Az éplilet
az lzem északkeleti részén, a Mellinghofer-
strasse mentén fekszik. Kapcsolata csak az
lizem felé van.

A mihely kétszintes, kéttraktusos, f&ld-
szintb8l és egy efolott levé tdmasznélkili
csarnokbdl &ll, melyhez a hosszoldalan és
egyik végfalan fejépiilet kapcsolédik.

A terep meglevé szintkllonbségét ugy hasz-
naltak ki, hogy az épilet a Mellinghofer-
strasse felSl egyszintesnek, az Uzem fel&l
helyenként kétszintesnek tlinik. A szinteket
az Uzem felé esd oldalon kilsé feljaré kéti
Ossze. Ezaltal mindkét szintet kozvetlenil
lehet teherautdkkal és elektromos targon-
cékkal szallftas céljabdl megkdozeliteni.

Az épllet foldszintjén ontémintakat fognak
tarolni. Az emeleti csarnokban van a tulaj-
donképpeni asztalosm(hely. A fejéplletben
vannak a sziikséges segédizemek, raktarak
és a személyzet helyiségei.

Az anyagszéllitds teherautdkon torténik,
kézvetlendl a keleti oldalon levé széritdba.
Ennek a kiilsé fala allithaté falamellakbdl
késziit, melyek lehetévé teszik a j& lég-
cirkulaciét. Ebbdl a raktarbdl szallitjak a fat
szaritds utdn egy kozbiilsé raktdron at az
asztalosmihelybe.

A kész mintakat a féldszinti raktarba 1 ton-
nas futddaruval széllitjak, vagy egy hidrau-
likusan nyithaté fodémnyilason keresztil,
vagy felvondval.

A csarnok természetes megvildgitasa 1,16 x
X 2,36 m-es, kétrétegl acryllivegbdl késziilt
vilagitokupoldkon keresztul torténik, me-
lyek a tet&sikban vannak. A csarnok kiilsé
falaba pszicholdgiai okokbdl az utcira nyi-
l[6an 12 ablakot terveztek, hogy lehetévé
tegyék a munkahelyrél a szabadba valé
kozvetlen kitekintést.

Az épilet féldszintje monolit betonbdl
készilt, az emelet vasbeton szerkeztét
eléregyartott elemekbdl épitették. A f6-
tarték tiszta fesztdvolsiga 17,47 m, pillér-
allas 5,0 m.

Az emeleti csarnok kilsS falai, valamint a
fejéplilet mellvédjei szirke keramia lapok-
kal burkoltak. A csarnok oromfalai sarga
téglabdl késziiltek. A tovabbi megmunkalast
nem igényld, lathatd nyersbetonfelileteket
antracitszinlre festették.

1]2

1. Az asztalosmihely homlokzata. Falburkolat sziirke
keramia lapburkolattal. Az ablakos falmezd fehér,
vakolt [ellletképzésd

2. 1. Foldszinti alaprajz: (1. Mintaraktar, 2. Forgacs-
tarold, 3, fatés, 4. beszallitas-emeldkapu, 5. atvétel,
6. felvond, 7. festékraktar, 8. elektromos helyiség,
9. személybejarat, 10, vészlépess.) 2, emeleti alaprajz:
(V. széaritd, 2. Utemraktidr, 3. rétegelt lemez raktar, 4,
asztalosmuhely, 5. csiszolo, 6, ellendrzés, 7. minta-
raktar, 8. felvond, 9. (6démnyilas, 10. elektromos
targonca kapu, 11. WC csoport, 12, mivezetd, 13,
anyagraktir, 14. tartézkodd, 15, éltdzé-mosdd, 16
forgacselszivd) 3. A-—A metszet. 4. helyszinrajz
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3, Esraki homlakzat. 1. kilsd nézet. 2. B—8B metszet.
3. plasztikus tetofedés, 4 .1l:|.|szulr.r_1-j Jx‘_rhe:-_q}.. 5. daru-
palya sinkorana, &, daruharog, 7. kilss vakelat. B.
cok|yukl téglafalazat, 9. belsd vakolat. 10, szel|ézérdcs,
11, elvédd racs, 12, fGt6test, 13, ontont aszfalt, 14. A
reszler, 15, vakolat. 16. beton kivalto, 17, tok. 1B,
o Trox! szelldzbracs. 19. széigacél, 20, hozzigetelés, 21.
lerhez profll. 22, konnydfém szepély, 23, egyszeres
{vegezés. 24, piracsatorna, 25. hasitott kljnker burke-
{at, 26, ,B'" részler. 27, ,C" réselet, 28, ,,0" részlet.
29, tdmités

—

4, Anyagbeszillitds és szaritd. Atszellézés miatt a fa-
lamelldk nyithatéak, A hattérben az asztalosmihely
végfala

5. Asztalosmihely belsé nézete az épiilet emeletén.
Pillérek ¢és f&tarték eldregyartott szerkezetek,
Muanyag felilvildgitékupolak. Balra, a toldalékban a
segédizemek, Jobbra lélektani okokbédl tervezett
ablakok

é. Nézet a Mellinghofer utca fel6l. Hattérben a konst-
fukciés iroda Gj épiilete




A Belkereskedelmi Minisztérium Ruhézati
F&igazgatdsdga Nagykereskedelmi Villalata
részére a rakospalotai Belkereskedelmi
Raktéartelepen 36 000 m? raktdrat tervez-
tink. 10 000 m?-t foldszintes és 26 000 m?-t
emeletes elrendezésben kellett kialakftani
az OT utasftdsara, megvizsgalandé a fold-
szintes és emeletes 9 X9 m-es oszlopalldsd
elégydrtott raktdrak gazdasidgossdgi vonat-

kozasait. Kiviteli tervek ill. kész épllet
adatai alapjan ez a kérdés elddntetett:
— fsz-es raktdr 189,0 Ft/Im?

— emeletes raktar  314,0 Ft/Im?

Az épliletkomplexum Rakospalotan a Sipos
Dénes, Kanizsai Dorottya és Ajandék utcak
éltal hatdrolt E—D-i irdnyG terileten
helyezkedik el. A raktarépiilet a Kanizsai
D. utcdval péarhuzamos, kdzépen van a
10000 m2es téarolé-raktirrész, melyhez
E-i és D-i végén csatlakozik a két pince,
fsz. + 2 emeletes egyenként 13 000 m?-es
lzemel$ raktér,

A raktarépllet minden oldala rakodéponk-

kal, ill. elétetével elldtott, az iparvéginy a
K-i oldala mellett halad végig. A f6 rako-
dasi teriilet az E-i ill. a D-i 7,5 m széles

rakoddéponkon térténik a két izemelS
raktarba.
A teriileten E—D-i irdnyban végighizdédd
féutvonalon térténik ezen emlitett f6-
rakoddhelyek el6tti , far''-rakodasra ki-
alakitott burkolt Utteriletek megké&zelitése.
Az dtvonal Ny-i oldalan levé zdld siavon
vanpak a raktdrkomplexum kiszolgdld
létesitményei:
a) 100 s iroda,
4150 f6s fogasos &ltez8,
b) 100 f8s étterem 600 adagos konyhdval,
c) targoncatdlts épilit és 6 millid kaldriat
termeld kazdnhdz, széntéarold,

d) tovdbbd a szennyvizszikkaszté beren-
dezés.
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E létesitmények a telektémb tovabbi részén
elhelyezkedd Délimpex és CipS raktérak
kozds kiszolgald létesitményei is, ez indo-
kolja tdmb viszonylatban centralis elhelye-
zésiiket,

A kiszolgdld épliletsav és az Gt kozti fuve-
sitett rész alatt haladnak a gépészeti gerinc-
vezetékek: viz, szennyviz, csapadékviz,
villany, telefon és f(tési tavvezetékek.

Az épliletek szerkezeti kialakitdsa:

a) foldszintes taroléraktar:

Iparterv 9x9 m-es tipuscsarnok 6 m bel-
magassaggal helyszinen elégyartott pillé-
rekkel, rakodémagassigra emelt padio-
szinttel. Vizelvezetés megoldédsa a tipustdl
eltérd: fodém mezéi 5%-o0s lejtéssel ide-
oda d&lnek. A vapakban 18x18 m-enként
vannak elhelyezve a vizelvezetések.

Ez az éplletrész mar lzemel.

b) az emeletes iizemeld raktarak:

9%x9 m-es oszlopdltdisi 4 szintes épilet
5,10 m belmagasséggal, a pillérek Vierendeel
rendszer(iek 2x80/15 cm keresztmetszeti
méretben egy darabbdl készitettek. A mes-
tergerenddk 3 db 15/90 cm méret( lamel-
|abol llnak, tébbtamaszusitdsuk aVierendeel
pilléreken atdugott kis monolit leszorité
gerenddkkal térténik. A panelek 1,50 m
szélesek, ,,U'" keresztmetszet(d héjpanelek
keresztborda nélkil. Borda 7 cm, lemezrész
5 cm vastag. A falpanelek 1,20 m szélesek és
2 szint magasak, 30 cm-es hézagokkal rakva,
gazszilikdt h&szigeteléssel. A hézagokat
30 cm széles Uvegbeton panelek tltik ki.
A paneleket a fddémhez és egymashoz csa-
varozassal er6sitik; az lUvegbeton panelek
hétagulasat lehetévé téve.

c) A kiszolgalé épiiletek:

12Xx3 m-es oszlopéllésd egytraktusos fold-
szintes épllet: 141,50 méretl elébbihez
hasonld ,,U"" alakd héjpanelek.

RUHAZATI

‘RAKTARTELEP

Epitésztervezé: Virag Csaba

Statikustervezék: Komléssy Istvan
Szilagyi Miklés

Gépésztervezsk: Wagner Adam
Arend Lajos
Kulcsar Imre
Weiszburg Andor
Hackl Tibor
Fiirtés Béla
Homolya Gyérgy
Pataki Tibor
Horvath Istvan

Organizacié: Zoéllei Sandorné
Kivitelezd: EM 23. Allami Epits-
ipari V.

Araktartelep modelljének iparvagany feléli homlokzata
A raktirtelep modellalaprajza

Az oldalfalak a 9x9 m-es foldszintes
csarnok  falpaneljai, illetve  profilglass
falak.

A raktariizem technolégiai leirasa:

A raktdrozds tdvlatban teljesen gépesitett
rakoddlapos térolas lesz.

Az dru berakodds az emeletes részek fold-
szintjének K-i oldaldan toérténik, kozdtrdl
15—15 gépkocsi egyideji rakodasat bizto-
sitva az drudtvételi térben. Ez keresztirany
ban 3 sdvra osztott: dtvételre véré aru,
atvételi manipulacio és atvett aru terilete.
Ez utdbbi részt8l emelvillas targoncak
szallitjdk az arut vagy a taroldtérbe, vagy az
lizemel6be a K-i oldali kiszolgdlé uton
illetve liftblokkon keresztiil.

A térolds rakoddlap éllvanyokon torténik.
A tdroldraktarbdl a Ny-i kiszolgdlé dton
és a K-i liftblokkon at az lzemelé teret
allandoan feltoltik.

Az Uzemel8 raktartér az emeletes raktér-
részek |. és Il. emeletén van, ahol az egyes
szallftmanyok (comissiok) Osszeéllitasa tor-
ténik, a liftblokkok el6tt végigfutd 6 m
széles manipuldcids téren.

Innen az arut a Ny-i liftblokkokon az expe-
diciés térbe szlitjdk, melynek rakodo-
ponk feléli részében a ,,turaboxok’’-ban
varnak a comissidk teherauté mennyiségen-
ként kiszallitdsra. Egyszerre 25x 25 teher-
gépkocsi rakodhat az expediciés oldalon.

Az épliletben 4 db 1000 kg és 4 db 3000 kg-os
teherfelvond lesz. A felvondk és vertikalis
kézlekedd terek, irodak, WC-k, meleged6k
a foldszintes és emeletes részek kozotti
monolit vb. tornyokban helyezkednek el.
A raktarépiletek flitése: gézfiitéses radia-
torfltés.

V. CS.

Metszet \ gl
sideatoti alaprajzi 1. larolo rak-
tF:rlfjsg.ntAruéwétel._ 3. Afuklad;;..
4, Turaboxok. 5. Uzemeld rfﬂ:la}r.
&, Fedett széntirold, 7. Kaze}nhaz,
g Targoncatdlts, TMK. 9, (;:Ezda-
sagi udvar. 10. Konyha. 11. Ette-
rem. 12, Bévitési terilet, 13. Irodik
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Az Gzem E-i bejdrata, az elStérben a portishiz, hattére
ben a kohdk

LN

“"':g A féldszintes csarnok carokrészlete
EGYESULT ACELIPARI MUVEK

Dunkerque, Franciaorszag

Epitésztervezdk: Antoine Debré
P. B_de Balanda

Altalinos elrepdezési terv. 1. Kikots (az érkezsd érc
kirakasa). 2. Ercelokészits. 3. Dusits. 4, Kohdk. 5.
Konverteres acélmd. 6. Darabolé, 7. Durva henger-
ma. 8. ,,Meleg'’ szalag. 9. Huzédm. 10, Iroda, igazgatési,
szocidlis épilet. 11, Acélma Il 12, Kokszold, 13.
Finom hengermi bévités

A fszaki tenger; B Gat; € Cs6gyar; D Oxigén-
gvir; E F G Erémi; B P Olajlinomitd

Az épliletek megoszldsa az |, Utem szerint A Ft-
terem; B Kozponti igazgatds, (izemorvosi rendeld;
C Uzemérség: D Szerviz allomas: E Kilsdtéri szol-

) géltatas; F Laboratériumok; G Energia kézpont; H
Vezényléterem

1, 2, Kohok. 3. Ercelékészits, 4., 5, 6. Acélmi, 7. 8.
Hengerde, 9., 10. Futdszalag, 11, Karbantartd Gzem,
Az emelete: rantircsarnok oszlopai (I, Utem) 12, Hajtomu géphiz
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A hengermd, a hattérben a laboratériumi épilet.

A hengerm( belsd képe, elétérben a vezényld
(Glkével.
A vizm(i és a viztorony.

Az anyagvizsgald és ellen6rzé laboratérium

Program:

A program az USINOR fémkohészati tech-
noldgidja szerint készilt. A tervezés alap-
adatai sziikségessé teszik, hogy az egy-
értelm@G ,,laboratérium’’  kifejezést meg-
magyarazzuk, mivel azok harom, eléggé ki-
16nb6z8 rendeltetést tSltenek be:

1. Min8ségi ellenbrzése az lizemben késziilt
acélnak; lényegében spektrografikus és
klasszikus vegyi analizisek (valamint az
adagolasok megéllapitdsa a szén és kén-
tartalom szerint).

2. Az USINOR fémkohaszati technoldgia
osztdlydnak és annak adminisztriciéjanak
elhelyezése.

3. Féluzemi jellegl kutatdsok és kisérletek,
melyek |éptéke minden esetben meg-
haladja a tisztin értelmezett ,,labora-
térium'’ jelleget.

Ez a kildnleges jelleg adta meg a tervezett
épilet altaldnos elrendezését, az 6nmagd-
ban elkllénitett hirom csatlakozé szarnyat.
fgy volt lehetséges megérizni egy olyan
egységes épitészeti egylttest, melynek
alkoté elemei kulénbdzéek voltak; alkal-
mazkodni a kulénbozd sziikségletekhez,
mint a laboratériumok, iroddk, gy(lés-
termek és fémiizem({ berendezések. Ez
az elrendezés azonfelll lehetévé teszi,
hogy az egyik rész a masiktdl fuggetlentl
is bévithetd legyen.

A szomszédos lizemi csarnokokhoz képest
a laboratdériumok témege igen csdkkentett,
azonban egy igen lényeges lancszemet ké-
peznek abban a folyamatban, amely a nyers-
anyagok taroldsdtdl a késztermék kiszallfta-
sdig vezet.

Az lzemmel valé kapcsolat.

Az elbre kijeldlt terllet a f8kdzlekedési at-
vonaltdl D-re fekszik, az acéIm( kézelében,
mellyel &llandé kapcsolatot kell fenntartani.
A rendelkezésre all6 teriilet meglehet8sen
nagy, mivel egy boévitési zénit és szikséges
parkolé teriiletet is kellett biztositani.
Ezenfelll a teriilet eléggé tdvol esik Gzemi
forgalomtdl, a k&zdti és vasdti szallitasi
vonalaktdl, igy biztositva van az az elenged-
hetetlen nyugalom, mely a kényes tudoma-
nyos munkédk végzéséhez sziikséges, vala-
mint az a kilénleges kortilmény, hogy a
létesitmény a talaj éltal kozvetitett rezgé-
sektdl is ,,szigetelve'" legyen.

A ,z6ld teruletek” csak hangsilyozzak ezt
az elszigetelést, és védik a létesitményt a
szélhordta homoktdél és az lizemi portol.

Altalinos elrendezés.

Mint ahogyan a fentiekben emlitettik, az
épiiletkomplexum harom részt foglal ma-
gaban:

a) az ,,irodaépilet’”, mely iroddkat és az
altalinos szolgédltatds egységeit tartal-
mazza. Az irattdr részére hely az alagsor-
ban van biztositva, mig a két egyenként
480 m2es szintet az irodahelyiségek, a
fogado, a gépelés és konyvelés helyiségei,
lléstermek, o6lt6z6k és egészséglgyi
helyiségek foglaljak el. Az elécsarnok
mindkét szintjérél kozvetlen kapcsolat
nyilik a mésik két épiletrész felé.

b) A ,laboratérium’ épiilet, mely szintén
két szinttel tervez8dstt, melyek egyen-

ként 660 m? alapteriletlek, az alagsoron
felul.

Az alagsorban helyezkednek el a gépé-
szetiberendezések, a hékicserélédllomas,
a kondiciondlé kozpont, elektromos el-
oszté szekrények stb.

Afoldszinten — a két foto és mikrografiai
laboratérium kivételével — Gzemi jellegl
helyiségek nyertek elhelyezést: tarolé
terek rakoddé rampaval, egy kis alap-
tertletd mihely, a prébatestek atvétele
és kikészitése.

Az |. emeleten foglal helyet a spektro-
grafikus szoba, a klasszikus kémiai nagy-
laboratérium, a mérlegszoba, a mikrogra-
fikus szoba, a fiziko-kémiai és a szén-kén
dézis laboratériumok, a technikusok és
laboratérium vezetd irodai, tovidbbéd az
5lt6z8 és egészségligyi helyiségek az
egyes szintek kozétt megosztva.

A kiilénboz8 helyiségek a kézponti folyo-
séra fiz6dnek fol.

A vertikélis kapcsolat igen kényelmes:
épcs6k és teherfelvoné a raktarak és a
kémiai laboratériumok kézétt, pneuma-
tikus szallité berendezés a prébatest-
atvevd és kikészitd, valamint a spektro-
grafikus vizsgalé kozétt, tovdbba préba-
test felvono ugyanezen kikészitd helyiség
és a klasszikus kémiai nagylaboratérium
kdzott.

Az utébbi 110 fm munkaasztalaval, 8 da-
rab ,,U" alakt részre osztva paroséval
mozgathatd valaszfal tablakkal (elemek-
kel) az épulet teljes szélességét (12,60 m)

27,00 m hosszidsagban foglalja el; a helyi-
ség igen jol megvilagitott azaltal, hogy
a két homlokzat nagymértékben meg-
nyitott, tovabba az alkalmazott tetdfelil-
vildgitsé laterna, mely a sziikséges bel-
magassag biztositdsaval egyuttal a szel-
16zés problémajat is egyszerGen oldja
meg.

¢) A Kutatdsok és kisérietek'' éplletrész
egy kis csarnokként alakult ki, melynek
alapterilete 575 m?, a 18,00 m fesztavol-
sdgl keretek 5,40 m-ként helyezkednek
el, az egyik oromfal menti keretéllast
szintenként megosztva irodak, 8ltozék,
egészségligyi helyiségek foglaljak el.

Az épiiletben az aldbbi miiveleteket vég-

zik el:

— a h6kezelések és tizallé anyagok kuta-
tasa,

— mechanikai vizsgalatok,

— mikrografikus analfzisek.

A szerkezet leirasa.

Vazszerkezet:

A szerkezet azonos az Uzem igazgatdsagi
irodaépiileténél alkalmazottal. A sziikséges
adaptaciét erre az egyedi programra az
aldbbiak indokoljak:

— az épliletszarnyak egyikének irodaépllet
programja van, mely minden részletében
megegyezik a nagy iroddéval.

Ez tette sziikségessé az azonos mozgat-
haté valaszfal elemek alkalmazasit és
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. . részesitette elBnyben az ismételt fel-
Emeleti alaprajz C hasznélast, melyet a 0,90/1,80/1,80/0,90
A. Laboratériumi szarny — — e e je|entett'

B. Iroda szirny o

C. Klsérleti és kutatdsi szarny |

1, Teherfelvané, 2. Klasszikus kémiai laboratorium, e

3. Mérlegszoba. 4. Spektografia. 5. Laboratdrium. 6.

Fizikokémiai laboratérium, 7. Laborvezetd, 8. Szén- |

kén adagolo laboratorium. 9. Egészségigyi helyiségek "

és 6ltozok. 10. lroddk. 11, lroddak mozgathatd vilasz-

falakkal g

— Masrészrdl igen érdekes volt kiprébalni
az lzem kildnb6zd rendeltetésh épile-
teinek egy klasszifikacidjat és rendszerbe
foglaldsdt, mintsem minden egyes épii-
letnek egy Uj épitészeti arculatot ki-
talalni.

Laboratérium metszete. 1. Klasszikus kémiai labora-
térium. 2. Mintak atvétele és elSkészitése. 3, Raktar,
mdhely

A kdzponti igazgatds, a szoc. létesitmé-
nyek, az Uzemorvosi rendeld, a labora-
tériumok azonos szerkezeti—épitészeti
meggondolds szerint alakultak ki.

A laboratériumi és irodaépiiletek esetében ez
egy fémszerkezeti vazat jelent 5,40 m-kénti

E,
2=l

B g i allasban. HE 16-os oszlopok a homlokzaton,
0l a kozépss éllasban HE 18-as, a hossztarték
AT L 10 mm vastag hajlitott lemezb&| készilnek.
5 Ezekhez a f6tartékhoz egy-egy IPE 240 és
i 180-as fodémgerenda csatlakozik, melyek
e FR i e fesztavolsiga 7,80 m, illetve 5,40 m az iroda-
| 1 0 épiletnél, 2x 6,3 m a laboratériumi szarny
| 2 3 A+ esetében,
! - - D =t A tarték a fejlemezhez hegesztett U alakd
" szerelvénnyel csatlakoznak a vb. lemez-
I B _|_ i fédémhez.

A fodémeket a laboratériumokban 400
kg/m?, az iroddkban 350 kg/m? terhelésre
méretezték.

A tet6fedés anyaga fémlemez, melyet egy
konnyl fa aldtét-szerkezetre helyeztek el;
az esBviz lefolydcsévek galvanizdlt acélbdl
késziiltek, az éplilet kdzéptengelyében, a
szerkezeti pillérek mentén elhelyezve.

A, Kutatdsok &s kisérletek'’ csarnoka 18 m
fesztavolsagd és 8 m szabadnyildsd keret-
szerkezet, HE 600-as acélprofilokbdl ké-
sziilt; a fedés azonos megolddsi mint az
el6z6 esetben.

Az anyagvizsgilé és ellendrzs laboratérium belsé képe

Az éplilet padozatinak anyaga beton, 800 Anyagvizsgalé és ellendrzé laboratorium
kg/m? terhelésre méretezve, a silyosabb
gépek részére kulon alapozas készil.

A darupdlydt, valamint a kis teherbirasd
2 t-as darut csak késébbiekben szerelik fel.

Hatarolé falak és homlokzat.

A mellvéd és oromfalak falazott téglabdl
készlltek, hagyomanyos helyi épitéanyag-
bdl; a valasztott tégla egy kiilénleges feltileti
kezeléssel elldtott fajta, mely a porozitast
gyakorlatilag teljesen megsziinteti.

A mellvédfal kilsé része (rétege) 0,11 m
vastag, mely a bels§ oldalon viztaszité vako-
latot kap; ezt a szerkezetet 0,04 m vastag
légréteg szigeteli aziltal, hogy egy 0,08 m
vastag Ureges vélaszfal vakolt felllettel ké-
szll a belsé oldalon,

Kils6 nyildszard szerkezetek.

| Az ablakok fix és billend kivitelben késziil-
| tek; a tokok profilacélbdl, a szirnyak
konnyld fémétvozetbdl.

Almennyezetek.

L=

——— 1: 10 g
- S B - A felfliggesztett mennyezetek toldasnél-
kili Normaccoustic lemezekbd! késziiltek;
az egyes helyiségek rendeltetése szerint

Laboratoriumok

Féldszinti alaprajz

A. Laboratériumi szarny

B. Irodaszarny

€. Kisérleti és kutatasi szarny

D. Elektromos alallomas

1. Teherfelvond. 2. Raktar. 3. Probatestek atvétele és
elékészitése. 4. Mikrografia. 5. Fotdlaboratérium. 6.
Laboratérium. 7. Mintaraktar. 8. Egészségigyi helyisé-
gek és 8ltdz8k. 9. Mdhely. 10, Irodék. 11, Kisgépjavitod

16

perfordltan, vagy anélkil.

Padiéburkolatok.

A kézlekedd terek, laboratériumok és
egészségligyi helyiségek 10/10 cm-es sziirke
kerdmia, vagy 2/2 cm-es mozaik burkolatot
kapnak, a k&vetelmények szerint. Az iro-
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dakban és a spektrografikus vizsgildban a
burkolat anyaga ragasztott Peguldn m-
anyag lemez.

Iroddk mozgathaté vélaszfalai.

Az 8nhordd falelemek vastagsiga 60 mm.
Fzek a faltdbldk tébb réteghbdl tevédnek
Bssze: egy hangszigetel8 anyag, mely két
oldalrél préselt, tdzallé és moshaté plasz-
tikus bevonatot kap. A faltbldk fémvaz-
zal keretezetlek és az als6 részen libazat-
tal készilnek.

|gazgatdsigi irodaépllet (személyzeti Ugyek és tzem-
orvosi rendelé)

Irodaéplilet foldszinti alaprajza

D lgazgatdsagi épiilet. 1. Bejarati elécsarok. 2. lroda-
helyiségek mozgathatd valaszfalakkal. 3. lrattar és
WC csoport. 4.. Leiréd

P. Személyzeti osztily. 1. Fogadécsarok. 2. Irodahelyi-
ségek mozgathatd vélaszfalakkal. 3. WC csoport

M. Uzemorvosi rendeld, 1. Varakozd el6tér. 2.
Titkarsag. 3. Orvosi rendel, 4. Hangosan beszéld
(kapcsolat az izemekkel). 5. Novér szoba. 6. Pihend
szoba

|gazgatésagi irodaéplilet, el6csarnok belss képe

Igazgatbsagi irodaépiilet, eldcsarnok kiilsé képe
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K&BANYAK
TERVEZESE A TA)
FIGYELEMBE-
VETELEVEL

Svédorszag

., Epitésztervezd: Lars Holmén

=

LA térkép. A ta) képe 1961 tavaszin

,B'' térkép. A binyaterilet 1980-as 3llapota

LI
\

»C'' térkép. A banyaterilet dllapota 2000-ben

Héarom svéd kdébénya villalat fejlesztési és
feldjitasi terve, tekintettel a 70 évre terve-
zett Uzemelésre. Ezutdn a terilet fejlesztése
megszinik.

A jelenlegi kérilmények

Stockholmtdl détnyugatra, kb, 300 km tavol-
sagban, a Billingen hegység keleti lejt6jén
dllnak a Gullhdégens Bruk A. B. cement-
gyarai, a Skoévde Gasbetong A. B. kénny(-
betongyara és a Rockwoll A.B. szigetel$ ké-
gyapot lizeme. A gydraktdl keletre, alacso-
nyabb lejt6kén terdl el a fejlédésben levé
Sk&vde varosa. 1964-ben 30 000 lakosa volt.
Eddig is fejl&édstt a hdrom ipartelep terme-
lése, de az el8becslés szerint nodvekszik
majd a gydrtds: az Uzemek b&vitése és
allanddan fokozodd kéfejtés varhatd. Kiils-
nésen nagynak igérkezik a cementgyar bé-
vitése, s a rendelkezésre 4ll6, 100 hektérnyi
teriiletként értékelt ké-eléfordulés egy em-
berslté alatt kimerdl majd. A gydrak kébé-
nydi és a fejtés terllete 8sszesen 150 hektar.
A fejtett terilet a varos hataran belil fek-
szik; a vidéket altalaban szépnek tartjak.
Ezért, de kozileti szempontbdl is tervet
kellett készfteni a fejtés és a feldjitasok
munkairdl.

A kérnyezet

A tdjat régdta lakjak és mivelik, ahogy a ké-
korszakbdl ered8 gazdag leletek is bizo-
nyitjak. A legszembetlin6bb mdivel6dési
emlék a kis Vamb falu temploma. A XI. sza-
zadbdl szarmazik és igen jé példdja a szép
aranyd, svéd—roman egyhdzi épitészetnek
és ma is hasznaljak.

A részben megmivelt lejtéket lombos fak,
a hegygerinceket tdlevelG fak boritjak, s
erésen fokozzdk a taj szépségét. lgy latjuk
ezt tobb kildté helyrdl, ahonnan széles
kérben tekinthetS 4t a vidék. Toébb ritka
névény is el6fordul vad éllapotban, a cse-
resznye, orchidedk, mélyva virdgok és
mésok.

A tdj jellegét azonban a foldmivelés hata-
rozza meg. A termé talajréteg vékony és
sovény. De a szintéfdldek csokkend hoza-
mét nem tartjdk fontosnak.

A kdébanyaszat

A Billingen hegyek rétegezbdése a siksagtdl
a gerincig — mint a kdrnyez& hegyeké alta-
laban — vizszintes fekvés(; &skdzet felett
homokkd, timsdpala és mészké kovetkezik,
s bazalt csak a gerinceken fordul el8. A mész-
k& ortoklaz jellegli és a vizszintes fekvés(
mésztartalma valtozé.

A Gullhégens Bruk A.B.-t a cementgyartas
szempontjabdl csak a mészkd  érdekli.
A sziikséges anyag a mészkShoz kétve for-
dul el6. A Skévde Gasbetong A. B, a kénny(-
betongyartidshoz mészkdvet és timsds palat
hasznal; a kégyapotalapanyagat abazalt adja.
A robbantdsos és a k&zet jellege miatt 1ép-
csésen  elrendezett, flggéleges aknakkal
kell haladni, a 1épcs6k 20 méteresek, vagy
valamivel nagyobbak. A valtozé mindség
miatt nem mindegyik tdmb hasznalhatd.
Nagyjabdl a fejtett mennyiség felét, vagyis
a leveles rétegl kovet hagyjak meg vissza-
toltésre az aknaban.

1. dbra. A vdlgy képe délnyugatrél. A gullhdgeni
kébénya az elétérben levé fenydtdl jobbra helyez-
kedik el

2. &bra. (Szévege mint 1. dbranal)

3. dbra. A Gulihdgens Bruk A.B. gyar légi felvétele
délkeletrol
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A tajtervezés tényezdi

A td] jellege miatt, de més okbdl is, mar
régebben elhatdroztak, hogy a teriilet a
fejtés megsziintével ddulvidék lesz. A gull-
hégnei bdnyavidéket az orszdgittdl északra
2100 m hosszl té létesitésével gazdagitjuk.
Az Gttol délre fekvd fejtések teljesen fel-
tolthet&k, s itt a talajba, illetve a koré-
tegekbe vagott, félkor alaku, tag kilatasd
sportpalyat épithetlink, részben feltoltéssel.
A teljes kérnyezetet, kézépen a vambi
templommal, a korilslels lejtkkel és az
¢ékalakd Vambsomradet vélggyel, 0dilS és
testedz& terlletnek szdntak. De ez csak 70
év mulva lesz meg! A terepet és a rétegeket
az el8iranyzott szintek szerint fejtik, id6-
szakonként és a feltdltések is Utemekben
kertilnek végleges helyiikre.

Az Uj terepszint fels§ rétegét fokozatosan,
a stabilizdlodasok utén teritik majd, illetve
ekkor Gltetik a flves és bokros névényzetet.
lgy alakul majd a mesterségesen létrehozott
taj és a j6vendé tofenék, ami kezdetben rét,
vagy mezd lesz. A té késébb keletkezik, mi-
anyagcsdvekben vezetett vizzel, Terllete
77 ha lesz, kdzepes mélysége 4 m.

A tdjépités folyamatdnak elvei a kdvetkezk:
1. A munka oly nagy, s6t inkabb nagysza-
basu, hogy rejtése, vagy alcézésa lehetetlen.
Tehat ezzel ellenkezéen kell eljarni; hang-
stilyozzuk a részletmunkdt és figyelembe
vesszlik a badnyamUvelést. Vagyis a fejtést €s
a visszatoltést gazdasdgosan, de esztétikus
megjelenéssel és céltudatosan kell végezni.
2. Az orszagiton futd autdk athaladnak a
fejtés teriletén; a mesterségesen létre-
hozott tdj a legtobb utas szdmara élmény-
anyag lesz. Az orszégut fontos tényezéként
vezet a vérosba és az ipari teriletre, Tehat
a maris nagyforgalmi at kdrnyezetének vild-
gosan rendezett épitészeti és mds élmény-
anyagat gondos munkéval kell megterem-
teni.

3. Elmény tekintetében a mai generdcié
szaméra, de részben a kdvetkezd részére is
a kornyezet ipari t4j, vagy inkdbb krater
jellegl. Ez fontos, s fgy mindent meg kell
tenniink, hogy az UdulSterilet a hosszu
épités folyaman is szép legyen.

A biralat

A hossz( id6re megszabott eszmei terv 6n-
kéntelenll is két kérdést ébreszt. El6szor
is, mi lesz, ha az dzemelés hirtelen meg-
sz{inik? Nagyon nehéz volt ezt a tervezés-
nél tekintetbe venni, hiszen csak a végcél
megadott. Példdul kisebb lehet a t6; erre
vonatkozik a tervszerint 3 szakaszos létesi-
tés, két kdzbenss gittal. De ez a teljes t3)
szempontjabdl hatranyos lenne, Senki sem
tudja, hol és mikor szlinik meg a termelés.
A misik probléma az ellendrzés. Hogyan
valésitjdk meg a tervet ilyen hosszi id8
alatt? A ma érvényes svéd téjvédelmi tor-
vény nem kételez a terv betartdsara, A meg-
felelg jovahagyast varosrendezési tervként
végzik, mert az ipartestilet a varos hatardn
beliil fekszik. A varosi hatésdaggal és az érde-
kelt harom vallalattal lefolytatandé targya-
lasok elBkészitése folyik.

Az eredeti terv betartdsa érdekében a ké-
banydk miszaki adatait 5 évenként repilé-
géprél lefényképezik majd és a felvételeket
a rétegvonalas helyszinrajzokon és térképe-
ken ellendrzik.

D' térkép, A banyateriilet végsé allapota 2030 kordal,
Ekkorra méar kirajzolédik a té ,,negativ’' képe
LE'' térkép, Az Uj taj képe, a kialakult nyaraloteriilet

. G'" térkép. Az északi terileten levé mészkdsziklik
képe az orszagut feldl

WH' térkeép. A t6 perspektivdjanak képe

4. dbra. Modellfotd, nézépont a 3. eredeti légi felvétel
nézépontjabdl. A modell a 2030, évi éllapotot abra-
zolja, egy jovendGbeli beépitést feltételezve. A ki-
banyészott terileten to {étesdl

5. dbra. A modell képe délnyugatrél. Az abrazolas
megegyezik az 1. sz. dbra felvételével

6. dbra. Modell latkép, keletrdl, ortogonalis dbrazolas

7. dbra. Modell latkép délrél abrizolva. Sportpilya
a fasor mégétt, Vambs-i templom a kdzépen




JAPAN OPTIKAI
LABORATORIUM

Epl’tésztervezc’; :
I. Ebihara

Homlokzati részlet
Az optikai labor homlokzata
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Emeleti alaprajz
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Helyszinrajz:

1. Raktar, 2. Nyers-6rls, 3, Cementérld, 4. Védros
emeléberendezés helyisége, 5. Cement térolé torony,
6. Csomagold, 7. Zsikiizem, 8. Atjaro, 9. Cementlé
medence, 10. Cementlé szivattyd helyisége, 11,
Cementlé tarolé torony, 12, Egeté adagold pédiuma,
13. Forgdédobos kemence, 14. Cementlé betaplild
helyiség, 15. ,,Cottreli’" porlevilasztd, 16. Kémény,
17. ,.Cottrell’" porlevilasztd elektromos helyisége,
18, Nyersanyagkeverd, 19. Szabadtéri alallomis, 20,
Agyagcsarnok, 21, Agyagzizd, 22. Agyagzizd, 23.
Agyagtovabbitéd
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Epitésztervezd:
Yoshiro Taniguchi

A Kobu hegy ldbandl elterilé Chichibu
varos kilsé részén fekvd gyar Japin leg-
nagyobb cementgydrté lzeme. Szerkezeti
biztonsdg okdbdl és mert a sajat cementet
gazdasdgosan lehet az épitkezéshez felhasz-
nalni a gydr éplileteihez acélvazas szerkeze-
tet és vasbetont alkalmaztak. A k&nnyd
szerkezet(i fluggdnyfalak acél nyiflaszaréd
keretekbdl, azbeszt lapokbdl és drdtiiveg-
b&l vannak osszedllitva. A karbantarté all-
vanyzat lehet8séget nyujt az ablakok tiszti-
tasahoz is.

Tarold épiilet homlokzati részlete

26

. l Tarols-, atemeld-, és rakodé épiilet
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Nyugati homlokzat
Raktarépilet oldalhomlokzata, hittérben a kémények
és az agyagtarold
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Japan nyugati részén Shiga prefektira mez6-
gazdasdgi teruletén levd Shiga Mlvek terve-
zésekor arra térekedtek, hogy a gyarban
folyé magasszint{ termelés az épliletben is
kifejezésre jusson. Az épllet alaprajzi el-
rendezését a kovetkezd alapelvek szerint
valasztottdk meg:

1. Minden egység formaja zart és akuszti-

kailag is lehatarolhaté legyen.

2. Minden egység két irdnyban bdvithetd
és oszthaté legyen.

3. Minden egység ritmikusan sorolhatd
legyen.

Az alapegységet a tervez&k Ugy hatdroztik

meg, hogy azon beliil a gépek szabadon és

j6l elhelyezhet8k legyenek.
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Az oszlophdlé 16,5x8,25 m-es osztasu.
Az lzemi teriilet padlészintje azonos ma-
gassdgban van a teherjarmilvek rakodd
szintjével, a szallitds és rakodds megk&nnyi-
tése és az esével szembeni védelem céljdbol.
Az oszlopfejeken elbfeszitett beton kett&s
gerenddk nyugszanak mindkét irdnyban, a
gerendék az oszlopokhoz utdfeszitéssel van-
nak rogzitve.

Az épllet kulsé falazata el8regyartott
betonpanelekbdl all, belil hészigetelSle-
mezekkel. A panelek régzitése hegesztéssel
tortént.

A belsd vdlaszfalak acélpanelek tlizbiztos
h& és hangszigetelé bevonattal.

A panelek mérete 1,2 m x 4,0 m.

NIPPON VILENE CO.
SHIGA UZEM,

Moriyama Shiga, Japan

Epitésztervezd:
I. Ebihara

1. Gyarté csarnok 4ltalanos kiilsé képe
. Gyartd csarnok keresztmetszete

. Gyarté csarnok alaprajza

B W N

. Helyszinrajz

l
2
3

NIPPON OIL SEAL
INDUSTRY CO.
TOMITOGYURO
GYARA

Fujisawa, Japan

Epitésztervezs:
Toshirow Yamashita

A gydrudvar belsé képe

gRAMELENHER

A gyartelep képe északnyugatrol
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A gyartd csarnok belsé képe

A gyar gépgyarak részére, tomitégylriket
allit els. Nyersanyagként elsésorban gumit
hasznalnak, amelyet ©nallé Uzemrészben
készitenek el és szulfitok hozzdaddséval
edzenek. A tomitégyird elédllitasdhoz szik-
séges fémontSformékat ugyancsak a gyarban
allitjak  els. Valamennyi termelSegység:
raktar, melléklizem és az igazgatdsag is,
egyetlen 8700 m? nagysagu, foldszintes
csarnoképiiletben helyezkedik el. Ez a hori-
zontalis témeg hdrom oldalrdl egy belsé ud-
vart képez, amelyben a harom emeletes szo-
cidlis épiilet, tovabba az lizemi étkezés helyi-
ségei kapnak helyet. Ennek kozponti elhelye-
zése a személyforgalom részére rovid koz-
lekedé utakat biztosft, ugyancsak egyszer(
vezeték rendszerrel oldhaté meg az energia
szétosztésa is. A tulajdonképpeni termel&
egységek a lapos éplilet kelet—nyugat-i
tdjolast részén talalhatok, melynek déli
oldaldn a fébejarat és az igazgatdsag irodai
foglalnak helyet. A lapos épllet két kisebb
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és észak felé kinyuld oldalszdrnya az 6nt6-
forméak készitésére, illetve a mellékiizemek
befogadasara szolgal. Az épitmény b&séges
természetes vilagitdst kap, melyet szdmos
1,20 % 2,40 nagysdgd molanyagkupola biz-
tosit. A szocidlis épilet felsé szintjén
gyulésterem és szinpad is van.

A precizi6s alkatrészeket gyarté Uzem meg-
feleld légkondiciondlast igényel, s mivel
rendkiviil kézel van a tengerparthoz, toké-
letesen zaré nyildszard szerkezeteket kel-
lett alkalmazni, hogy a homokszennyez&dés
ne jusson az épiiletbe. Igyekeztek a bel-
magassig lehetd legalacsonyabbra térténd
csdkkentésére, hogy a kondiciondlandé lég-
tdmeg minimalis legyen.

A szocidlis épliletben taldlhatd a konyha,
étterem, valamint az elsGsegély, orvosi
rendel® és az igazgatdsag irodai.

A gyarhoz, munkésok részére, csaladihazak-
bol allé készenléti lakStelep is tartozik, a
karbantartd munkésok szamiéra.
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Foldszinti alaprajz (a kultdrterem alatt van a szociélis rész, 8ltéz6k, konyha, étterem) Emeleti alaprajz (kultGrterem)

Metszet

A gyartelep litképe délkeletrol

Helyszinrajz

31



BUTOR ES BELSO
BERENDEZESEK
GYARA

Lengyelorszag

Epitésztervezd:

Andrzej Dzierzawski,
Zbigniew Pawelski,
Maciej Siennicki,

Statikus
Waclaw Zalewski,
Aleksander Wodarz

A létesitmény célja préselt faforgdcsleme-
zek és butorok gyartasa.

A terv és megvaldsitasa sikeres kisérlet,
egy célszer(en megvalasztott szabvény-
elembdl osszedllitott felilvilagitds  csar-
nokra.

Az eléregyartott elemeket az épités helyén
allitjak elé. A szerkezet U szelvényd, 15 m
<zéles és 6,0 m hosszl el&feszitett, bordak-
kal merevitett, homort héjelemekbdl all.
Az U szelvényl tartdk tengelyébe allitott
pillérek kiilonbézd magassagtiak, gy lehe-
t6vé valik feliilvilagitok alkalmazdsa.

Hogy az lzem alkalmas legyen jovobeni
technolégiai  modositisokra, 3 szociélis
helyiségeket a félemeleten rendezték el,
amely kévetkeztében lehetévé vélt az abla-
koknak egyetlen nagy sikfelileten vald
csoportositasa.

A széles Uvegezett falak (6,0 m-ként dila-
talva) 2,5 mm  vastag, hidegen hajlitott
lemezprofilokbdl készultek.

A gumitémitésd kettSs ablaktablakat csa-
varokkal erésitették a szelvényekbdl allo
kerethez. Az ablakok ilyen szerkezete kb.
509,-0s acélmegtakarftast eredményez a
hengerelt szerelvényekbdl dllo ablaktipu-
sokhoz képest.

Az tizem tervének elkészitését, valamint az
épités helyi felligyeletét a Varsoi Ipari Epi-
tészeti Tipustervezd Iroda végezte.

Az Uzemi csarnok belsé képe
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Metszet
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A gyar hosszhomlokzata az Gzemi Gt feldl

A gyar helyszinrajza
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REPULOBGEPSZERELS
UOZEM
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Sao José Dos Campos
Sao Paulo — Brazilia
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Epitésztervezé: Joaquim Guedes
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2. Modellfoto a szerelScsarnokro!

3. Helyszinrajz: 1. Szerelétuzem. 2. Kifutd-

palya, 3. Légylgyi technolégiai intézet telepe _____

4, Alaprajz a -- 3,00 szintrél: 1. Kert, 2.
Konyha, 3. Oltéz6k, 4. Segélyhely. 5. WC
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5. Modzllfoté az anyagfogadis feld)

1 1. Anyagok és alkatrészek, 2

nyha megkdzelitése,
5. 7. Laboratarium

. 10. Szerelés

/< /

6. Alaprajz 2 +0,00 szintrol: 1. Bejirat az irodakhoz.
2. Lejarorampak a konyhahoz. 3. Uzemi irod 4.
Alkalmazottak étterme. 5. Talalé. 6, Munkis ét-
terme, 7. Munkésbejird, 8. Anyagok é:s alkatrészek
4sa, 9. Anyagel szités. 10. Alkatrészek tarolasa
zitéze. 11, Elosztd. 12, Szereldcsarnok légtere
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9.-10. SzerelGczarnok metszete, Metszet a fétartd
tengelyén keresztiil

11, Alaprajz a --3,00 szintrol: 1. Anyagelokészito lég-

tere. 2. TetSte
. Szerel&czarnox

&

3, Laboratérium, 4. Vetitdterem,

PLANTA NIVEL +3.00

8. Modellloté az iroda és szocidlis épiiletszarnyrol

12, Layou
[ogadésa

szerelése
szereléze
szerelése

t vazlat: 1. Anya
3. Lemezek, czovek

ités.

gok fogadésa, 2. Alkatrészek
& egyéb anyzgok,

leg-

Sajtolds,
Iranyito részek,
rzé laboratérium,
szités, 14, MUszerpanelek

15, Szarnyfeliletek szerelése, 16. Géptorzs
17. Futémuvek szereléze, 18, Vezérsikok
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DUQUE DE CAXIAS OLAJFINOMITOK LABORATORIUMA

Mexiké

Epitésztervezd: Paulo Antunes Ribeiro

A Dugque de Caxias laboratériumi éplletét
azzal a gondolattal tervezték, hogy a labora-
térium és az adminisztracio késébb bovit-
heté legyen. Ezt Ggy vélik elérni, hogy a
méar meglevé laboratériumi - csarnokkal
azonos csarnokot épitenek, mely a meg-
levéhoz annak északi oldalan folyosdval csat-
lakozik.

A laboratériumok és az irodaéplilet hom-
lokzata délre néz, hogy amennyire csak
lehetséges, elkeriiljék ezeknek a helyisé-
geknek tdlsigos napbesugdrzasit. A belsd
kert, szépségétsl eltekintve, kitlind meg-
vilagitist ad az iroddk szamara, tovabba
innen a vezetd tokéletesen ellendrizheti a
laboratérium mikodését.

Az épiiletet 1 méteres modulban tervezték,
A szerkezetek vasbetonbdl készlltek. Az
épliletgépészeti berendezéseket az alag-
sorban helyezték el, ahol minden vezeték
kénnyen megkézelithetd.

Figyelmet érdemel, hogy a vegyi fulkeék,
labor asztalok stb. vezetékrendszere nagyon
jol kezelheté anélkil, hogy lathaté volna a
hasznalék szamara.

Minden munkahely kondiciondlt, de a hé-
mérséklet, a légsebesség és a légcsere a
laboratériumok funkcidja szerint valtozik.
A mérlegasztalok az éplilettdl teljesen fug-
getlen alapozassal késziltek és az alapokat
gumi rezgéscsillapitéval lattdk el Ugyanigy
alapoztak az egyes gépalapokat is.

e e e |G P
H I ‘:l‘, e
]_';']— L il

T
.

ﬁ.h — L

[ - |
li e 6 HE |
o I i ‘\
= o __ 1% '—'—‘

In:[_ll @ @5_ E.? 17] T A ‘
T ! i Iy B o
e T T gt
fa = o e TR .
[ i
| L _|_____L___l_l.;l__1__]_| RN YN _
38

Alaprajz és keresztmetszet. 1. El&csarnok. 2. Kényv-
tar 3. Oltézalmosdd, 4, Gazanalizald labor, 5. Kilon-
leges analizilé labor. 6, Mérlegszoba, 7. Katalizatorok
analizise. 8, Kémiai labor. 9. Mérlegszoba. 10. Fizikai
Jabor. 11. Légkondicionalé berendezés. 12. EC csoport.
13. Féz6hely. 14. Adminisztracié, 15. Labor vezetd
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A laboratérium bejdrati nézete

Belsé udvar perspektivaja
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1. Metszet, 2, A tarté alsé éle. 3. Horogmagassig
4. A csarnok és a karzat alaprajza. 5. Bdvités, 6. Vész-
kijarat. 7. Fotarté. B, Szelemen, 9. Dilaticié. 10,
Tehergk. bejarat. 11, Karzat. 12. Mavezetdi irodék.
13, Személy és elektromos targonca bejarat. 14. Uzemi
csarnok. 15, Padléterhelés. 16, Mindkét oldalon
befogva. 17. Tanmihely
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Az Uzemi csarnok ablakszerkezete. 1. Fiiggdleges
metszet a karzatnal. 2. Gazbeton tetdpalld. 3. Szelemen.
4. Fétartd, 5. Téglafalazat, 6. Vakolat. 7. Légrés. 8.
Ytong lap. 9. Vizszintes metszet. 10. Nyilészirny
atlatszd profiliveg Uvegezéssel
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Bejarat a csarnokba az Ontvénytarolé tér fleldl

Homlokzatrészlet a déli oldalrél. Lathatd acélvaz,
tégla kifalazassal

Csarnokbelsé az irodakhoz vezetd lépcsokkel
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AZ EPI

TESZ FELADATA

AZ ELOKESZITES ES TERVEZES STADIUMABAN

P2

EsS AZ IPARI LETESITMENYEK EPITESENEL CSEHSZLOVAKIABAN

Emil Kovarik
Viadimir Karfik

Az ipari szektor nagyméretd fejlesztési be-
ruhazasai fontos feladatokat hoztak a cseh-
szlovak épitészek szamdra. lpari telepek bé-
vitése és (jjaépitése, Uj telopek tervezése a
munkahelyek tervezése tékéletes és fele-
I5sségteljes tervezési modszert és kivitele-
zést igényel. A miszaki, technoldgiai, eszté-
tikai, gazdasigi, egészségligyi és sok mas
Bsszefligpés 6s kolesénhatds bonyolultsaga,
mellyel” a tervezés folyaman talalkozunk,
ezeknek ardnyos dsszefogdsa egy kiegyen-
silyozott egységgé, az eépitész munkajat
eredményezi. A feladat kiilénbazo tevékeny-
ségek szintézise, és komplett alkotdi tevé-
kenységet foglal magéba a tiszta tudomany-
t6l kezdve az 4] ipari |étesftmény esztétikai
megjelenéséig,

Az el6készité munka, a tervezés és a be-
fejezett épitkezés folyaméan az ipari léte-
sftmény létrehozasakor a csehszlovék épi-
tészek a kovetkezd rendszer szerint mi-
kédnek egylitt a kildnbozdé fazisokban:
a) Tavlati tervek kialakitésa és regionalis

tervezés.

b) A virosrendezés terén figyelemmel az
ipari fejl6désre, amikor az ipari léte-
sitmények fejlesztésének perspektivikus
tervezése esetleges beruhdzdsai kapcso-
latosak a regiondlis tervezéssel. Ez az
ipari |étesitmények Gvezetének végleges
kivalasztisat és az épliletek telepitését
foglalja magéba.

¢) lpari létesitmények helyszinrajzi elren-
dezése. nagyon fontos dgazat, mert nem-
csak magat a kompoziciét hatdrozza meg,
hanem az egész ipari 6vezet feltételeit.

d) Az egyes ipari épiiletek épitészi tervezé-
sében, a technoldgussal és a tervezbkkel.

e) Megfeleld munkahelyek létrehozasaban,
azaz ipari belsd épitészet kialakitasiban
valamint az egész telep elrendezésének
kialakitasaban.

f) A végsS megvalésitas terén, amikor az
épitész a tervet Osszhangba hozza az
éplilet-gyartassal és elvégzi a befejezett
munka ellen&rzését. Ebben a szakaszban
az épitész egylttmiikodése nagyon [é-
nyeges a tipizalt elemek gyartdsa tekin-
tetében.

Az épitész egylittmikodése a fejlesztés,

tervezés és kivitelezés munkainal ipari léte-

sitményeknél két f6 feltételtdl fugg:

1. Az épitész munkéjanak mennyiségétdl az
itemtervben, a tervezés elsd pillanatatol
kezdve az utolsd szakaszig, amikor az
ipari létesitmény megkezdi mUkédését.

2. Az épitész munkdjanak kapcsolata a fej-
lesztés, tervezés és kivitelezésben részt-
vevs tdbbi szakemberhez, nevezetesen
a technolégusokhoz, mérnokskhoz és az
eléregyartd ipar mérndkeihez.

44

Az els8 feltételre nézve, amint azt maér
elébb emlitettiik szoros és allandé egyutt-
miikddés sziikséges.

A 2. pontban mendottakra, a kévetkez8ket
mondhatjuk el és diapozitivek bemutatdsd-
val néhany példat szemléliethetiink a Cseh-
szlovék ipari épitészet terlletérdl:

Ad a) A fejlesztési terv elsé szakasza a regio-
nélis tervezés, mely kézvetlen kdveti az
illami pazdasagi tervezést, itt az épitész
szakemberek nagy kollektivijinak tagja,
akik egy meghatirozott gazdasdgi terv rész-
leteit dolgozzdk ki és ennek eredményeit
regiondlis kériilményekre alkalmazzdk. Az
épftész feladata, hogy az egyéni szempontok
analizisét kovesse, és a munka folyaman majd
ennek végsS szakaszaban az épitész az aki
elsésorban hozzdjirul a végs§ szintézis
megformalésédhoz.

Gazdasdgl rendszeriink alapja az ipari épit-
mények komplex tervezése tekintettel a
regiondlis és gazdasagi feltételekre és az
egyéni beruhdzasok egymastol vald kéleso-
nos fuggbségére. A gyakorlat bebizonyi-
totta, hogy az ipari beruhdzdsi fejlesztésben
nincs elszigetelt, egyéni tényezd az dllami
pardasagi tervezés terén és elszigetelt
egyéni tényezd a regiondlis tervezésben.

A meglevé regiondlis kapcsolatok és koriil-
mények kézvetlen hatast fejtenek ki a gaz-
dasagi konceptus eredményeire és gyakran
déntd befolydsuk van a tervek megvaldsi-
tisira A regiondlis kapcsolatok és kéril-
mények hatisa az dllami gazdasagi tervre
gyakran azt mutatjik, hogy ezeket a koril-
ményeket eldbb kell figyelembe venni, mi-
el6tt a regiondlis beruhazdsok megvitatdsra
keriilnek. A regiondlis tervezés, mely az
dvezetek komplex fejlesztésénel kérdeset
dleli fel, elsé szakaszaban, éspedig a prob-
Iéma tanulmanyozdsdnak szakaszdban, alap-
jaul szolgal mind az ipari tervezés vagy regio
fejlesztésének perspektiva-tanulmianyaihoz,
mind a regiondlis és vdrosi tervezés |ranyt-
adé tanulmanyaihoz.

Az egyéni (kiilonboz8) ipari létesitmények
fejlesztési tervének vagy épitési tanulma-
nyainak eredménye adja az alapot egy meg-
hatarozott régid tervezéséhez, ami viszont
az ipari l&tesitmények dltalinos tervezésé-
hez adja a kiindulasi pontot es meghata-
rozza a regiondlis virosi tervezést is.

Az a bonyolult folyamat amely alapvetSen
befolyasolja az ipari beruhdzasokat csak
akkor oldhaté meg sikeresen, ha ezt
az egymastél valo fuggéséget figyelembe
veszik. Ez az elv képezi az ipari beruhazasok
regiondlis fejlesztésének alapjat, ami a jov&-
ben f8leg az ipari teriiletek tervezésébdl
fog allani.

Ezeket az elveket alkalmaztuk nagy ipari
beruhdzésok egész sorandl Csehszlovékia-
ban. Az épitész munkéjanak jelentés példdja
a Keleti Szlovékiai Vasmid. A tervezési
munka elsé percétél kezdve az épitészek
figyelemmel kisérték a hatalmas ipari be-
ruhizis regionalis vonatkozasait, biztosi-
tottdk kezdettél fogva az osszhangot a
regionalis tervezés, a varosrendezés és az
iltalanos elrendezési terv kozott.

A regiondlis tervezés és az ipari épitkezes
kézétti kapcsolatra j6 és érdekes példa
északnyugat Csehorszagban felépitett elek-
tromos erémd, ahol a kiterjedt bényészat
kovetkeztében jelentds regiondlis véltozés
jott létre.

A regiondlis tervezés mddszerének alkal-
mazasa alapvetSen fontos volt az ostraval
ipari kézpont esetében is. Itt hozzasegitett
az ipar| létesitmények hosszd taven szolo
taviati terveinek kialakitasdhoz sziikséges
alapelvek meghatdrozasahoz, ezek regio-
nilis vonatkozasainak valamint a lakd-
telepekhez és kozdsségi épitmények épité-
séhez vald viszonydnak megéllapitdsdhoz.

Ad b) A terliletrendezési munka az ipari
fejlesztésben a viros- és regionilis tervezés
fliggetlen szektordt képezi. Ebben a szek-
torban az épitész munkdja egyrészt az, hogy
a regiondlis tervezés eredményeit felhasz-
ndlja, masrészt a killanbézé iparl szektorok
perspektiva teryeinek tanulmanyozasaval,
az egyes ipardgak elhelyezésére vonatkozo
kivetkeztetéseket levonja. Ezt az elbzetes
munkaszakaszt a teriilet kivalasztasa majd
az éplilet telepitésének meghatdrozdsa ko-
veti.

Az ipari varostervezés alapjat az dvezettel
kapcsolatos Gsszes problémak alapos isme-
rete képezi, tehit tudomanyos, természet-
tudoményi, miszaki, gazdasigl és szocidlis
vonatkozisban, alapvetd ismeretekkel kell
rendelkezni. A varostervezés feladata, hogy
a legkedvezobb és a legjobb lehettségekel
teremtse meg minden szempontbal. Az ipari
virostervezés jellegzetessége az alterna-
tivak készitése és ezek gazdasagossagl mér-
legelése.

Az épitész munkéajat szemlélteti a vdros-
tervezés teriiletén a Marti melletti ipar-
vidék tervezése.

Ad c) Az épitész tevékenységének nagyon
fontos része az ltalanos tervek elrendezése
és kompozicidja. Itt az épitész ugyancsak
sok szakemberrel kell egylttmUkodjék,
elsésorban a szébanforgé iparagak technolo-
gusaival, akik a terv megszerkesztéséhez
szilkséges adatokkal latjék el az épitészt, aki
tulajdonképpen szerz6je az dltaldnos terv-
nek. Az alapadatok 6sszessége és a kutato-
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munka eredménye képezi a két kiindul?m
pontot, ezek dialektikus egysége a hglyszm-
rajz sikeres megolddsaban jelentkezik, Ij:n—
nek a feladatnak nehézsége és fontos,saga
kivanja meg az alternativik ki_dc'ﬂgozésat és
ezek gazdasdgossigi kiértékeléset,

A kompozicick véltozatainak parhuzamos
értékelése az elsé fazistél kezdve meg-
teremti az ipari épitkezések hatésosségénak
fokozasira a feltételeket, A kells idGben
alkalmazott épitészeti kompozicids al_ap—
elvek fokozzdk és elésegitik a kompozicio
tisztasagat és logikajét.

Az 4ltaldnos tervek megfogalmazdsinak vél-
tozatai, a megolddsok sokfélesége, valamint
a tokéletes megoldds gazdasagi fontossaga
megkovetelik és lehetSseget adnak tudo-
manyos maédszerek alkalmazasara az ipari
fejlesztés és beruhdzds korai stadiumaban.
Az az Altalanos irdnyzat, hogy az ipari fej-
lesztés, beruhdzés teriiletén a modern mate-
matikai moédszereket felhasznéljak.

Ipari épitkezés tervezésének eléi_aészit(’i
dokumentaciéjanal a fejlédésnek egész sor
olyan fazisa van, mely alkalmas fc:!te“celle'ket
nydjt a modern matematika felhasznalasara.
A modszert alkalmazni lehet a regionalis
ipari fejlesztés problémdindl, a telek meg-
valasztasandl. Mindez hatarozottan hozzé—
jarul a kiilenbozé megolddsok motivélasinak
elmélyitéséhez.

A modern elvek felhasznalasanak illusztra-
l4séra az &ltalinos tervek kompozicidjanal
szeretnénk néhany diapozitivet bemutatni,
ezek prezicids gépgyaratl, szallitéberende-
zéseket, gazmivet és textil-gydrtast szem-
léltetik Csehszlovakidvan (PREMA mivek
Piestany-ban, TRASPORTA Medzilaborce-
ben, GAZMUVEK Uzin-ban és a RUHA-
GYAR Prostejov-ban).

Ad d) A kiilénbézd ipardgakhoz tartlozé_t
létesitmények tervezésének elGkészitési
stadiuméban az épftész munkaja is a kilon-
bozé szakemberekkel valé egylttmikodé-
sen alapul, féleg a technoldgussal ési a
statikussal valé egylttmiikédésen, de megis
& az aki az ipari létesitmény épitészeti meg-
oldasanak a megteremtdje.

Az egyes ipari létesitmények tervezz?s:?kor
a tipizilds és kovetkezésképpen az epn'géﬁ-
iparositdsa nem szabad figyelmen kIV1,.1|
maradjon. A tipizdlds alkalmazdsa a tervezes
korai stidiumaban mint olyan munka-
maodszer, amely a fejlettség egy bizonyos
fokat igényli, az épftkezés széleskérd iparo-
sitasara j6 korllményeket tud teremteni.
Annak ellenére, hogy a tipizilds alkalmazasa
az ipari épitészetben bonyolult feladat, és
uralisa koncentrilt figyelmet igényel az
egész épltkezés alatt, sziikséges, hogy a
tipizaldst a lehetS legnagyobb mértékben
alkalmazzak, mert ezt koveteli meg a
gazdasagossag.

Hogy az ipari fejlesztés terén feladatainkat
elvégezhessiik, nyilvanvald, hogy modern
épitési modokat kell alkalmazzunk, mgrt
ezek lesznek dontbek a jovSben. Teljes
figyelmiinket kell az el6regydrtas felé for-
ditsuk, mert ez a madszer adja meg a fel-
tételeket a mindségi és mennyiségi valto-
zdsok megvaldsitasara.

Az elmilt években az ipari épitkezés terén
egyre nagyobb tért hdditott az e|6regyér-
tott elemekkel valé Un. szereléses épités-
mod.

Ad e) Ami a megfelelé munkahelyek kérde-
sét illeti, az épltész feladata, hogy a véllalat
tokéletes lizemelésére vonatkozd kovetel-
ményeket &sszhangba hozza a j6 munka-
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feltételeket nydjté munkahelyekre vonat-
kozé igénnyel. Tékéletes munkakornyezet
megteremtése ma mar az ipari gp1tkezes
alapvetd kérdése. Ma mér épitészeink egyre
nagyobb figyelmet szentelnek a munka-
helyek belsd épitészeti kialakitasara.

Az ipari fejlesztés 6 iranya ma a menpyiségl
valtozdsok teljes kiaknazdst koveteli, mert
ez adja meg a kérnyezetet a munkéahoz egy
korszak tébb generdcidja szdmara.

Tokéletes munkakdrnyezet biztositdsahoz
sziikséges, hogy vizsgalat térgydva tegylik
az emberi szervezetet a kiilénbozS fajta
munkaval szemben. Ez azt jelenti, hogy nem-
csak a miszaki tudoméanyok, hanem mas
tudoményagak egész sorat kell figyelembe
venni,

Ahhoz, hogy az épitész ezeket az emlitett
fontos feladatokat elvégezhesse jé organi-
zéciéra van szitkség. Csehszlovakiaban az
sllami tervez&intézetekben a kiilonb6z6

iparvallalatok tervezési feladataihoz — a
fomérndksk mellé — dgynevezett terv-

smérnokaket is kineveznek (létesitményi
famérnok) akik javarészt a technoldgusok
kozil kertlnek ki — ezek biztositjdk a
killonbozd feladatok sikeres végrehajtasat
a tébbi szakemberrel és épitésszel vald
egylttmiikodés Gtjan.

Az allami tervezd intézetek specialis osztd-
lyai foglalkoznak az ipari létesitménygkl
regiondlis tervezésével és az elrendezési
tervek kidolgozasaval, rendszerint czeklel
a komplex osztilyokat épitészek UE:Z(-%‘tlk'.
Az osztalyok a terv helyszinrajzdnak elkészi-
téséhez mas specidlis szakembereket is fog-
lakoztatnak.

A felépitendd ipari iétesitménylépitélszetl
koncepcidjat az épitészek alakitjak ki, 6#5
adjik meg az elrendezési tervre vonatkozd
6 alapelveket, valamint az egyes‘res'zek
szerkezetére vonatkozdan is. A vitatasra
keriils alternativak gazdasigossagi kiértéke-
lése is itt torténik. Az allami tervezé ipté—
zet specidlis épitészeti osztdlya tervezl az
egyes ipartelepeket a technoldgiai osztdly
segitségével.

Mivel az épitész munkaja rendkiviil felelds-
ségteljes, és mivel sokféle dgazatban I'<e’l|
szakértelemmel rendelkeznie, ezért az €pi-
tészeknek specilis szaktudasra kell kepez-
niek magukat.

Az ipari tervezés tovabbi fejlédése meg-

kivanja:

1. A nagy ipari létesitmények teryezégét
csak szak-épitészekre szabad bizni, akik-
nek megfeleld kvalifikiciojuk van.

2. A tervezdvéllalatokon belil, vagy a ki-
[6nbdz6 tervezdintézetek kozdtt terv-
palydzatot kell kiirni az ipari léte-
sitmény tervezésére dgy, amint azt a
lakéhaz és kézépilet-tervezés terlletén
teszik.

3. Az egyetemeken az ipari épitészképzést
béviteni és tokéletesfteni kell. A tovabb-
képzést szorgalmazni kell a végzelt épi-
tészeknél, tovibbd oGsszejoveteleket és
szeminariumokat tartani az UIA rende-
zésében, valamint tébb kiadvanyt kell
nyilvinossagra hozni az ipari épitészetre
vonatkozdan.

4, Azipari épitészetre vonatkozd kutatast
tovabb kell folytatni, kisérieti létesit-
ményeket kell emelni. Gondot kell for-
ditani a legfontosabb fizioldgiai és pszi-
cholégiai koriilményekkel, és a meg-
felel6 munkahelykialakitasra,

UZEMICSARNOK

(Schirer’s Séhne), Miinsingen, Svajc

Epitésztervezé: Fritz Haller
Munkatérs: R. Steiner

A Bauen 4+ Wohnen c. folydirat 1962/11.
szdma ismerteti azokat a koérilményeket,
melyek e gyar alapkonstrukcidjéhoz vezet-
tek. ld6kozben tobb |étesitmény szdmdra
készlltek tervek, s kozilik néhanyat rész-
ben mar fel is épitettek. llyen a mar terv
formdjdban nyilvanossagra hozott minsin-
geni Uzemi csarnok. Az irodaéplilet fel-
épitésének munkalatai még nem fejezédtek
be, ezt az épliletet késébb fogjuk bemutatni.
A gyarteriiletre valé bejaras egyel6re a Bern
és Thun kozotti orszagdt fel8l térténik.
A nagyforgalmu Ut mentén egy belsd par-
huzamos utca épitését irdnyoztak el a teri-
let megkézelitésére. A gydr bejaratat dgy
kellett tervezni, hogy azt adott idében a
terllet nyugati oldalirél a keleti oldalra
lehessen dthelyezni. Ezzel az el&feltétellel
jott létre a széles északi bejarati tengely a
parkoldhelyekkel és az alagsori kocsilejé-
rokkal. Ett8l délre az Uzemi és igazgatdsi
épliletek tetszés szerint bé&viilhetnek. Az
elsé épitési szakaszt Ugy vélasztottak meg,
hogy tébb lehetdség maradjon a terjesz-
kedésre. lgy volt lehetséges, hogy a hely-
szinrajzon megadott két csarnok helyén
egy nagy és tobb kisebb épiilhessen. A ki-
alakitott alaprajzi egység lehet8vé tesz
mindenféle csarnokformat, szégleteset is.
A tartéracs részlettervezésénél kiildnbdzd
szokatlan problémak jelentkeztek. Két-
irinyban elhelyezett teherhordd récsos-
tartékat eddig csak ritkdn terveztek, és
szerkezeti Osszefiiggéseit csak  kevéssé
ismerik. Tébbek k&zétt, az elsd szerkesztési
tervek utdn a rdcsrudakat az egyes csomd-
pontokndl utdlag le kellett volna réviditeni,
ezdltal csomolemezek lettek volna sziksé-
gesek. Sok kisérlet utdn megtaldltuk azt a
geometriai rendet, amely lehet8vé tette,
hogy valamennyi huzott- és nyomottrudat
azonos hosszdsdgban egy végéssal lehessen
elédllftani. A tarték keresztezésénél egy
kézbiilsd modul segitségével lehetdvé valt
a rudak egymdsba kapcsoldsa, anélkiil,
hogy ezeket kiilén hosszabbitani kellett
vollna. Bér ezaltal a rudak tengelyei nem
taldlkoznak egy pontban, amint ezt ricsos-
tartdk csomdpontjai esetében a statikus
szabdlynak tekinti. A szdmftss bizonyitotta,
hOgl)’ a jarulékos erék e felsd- és alséev
gerincét nem veszik tulsigosan igénybe.
A gydrtis- és szereléstechnikai szempontok
jelentSsebben befolyasoltdk a szerkezeti

réf'Z{e*LET- mint a pusztan statikai kovetel-
menyek,

Nem a részletproblémak, hanem a feladat
a|tél|’ém:;s megoldasin volt a hangsuly. Ki-
‘E'cl__rto, aproélékos munkéval a szerkezeteket
ddntéen ki lehet finomitani,

Hasonlan fejlsdstt ki a pillérek formaja is,
Csak a hatdsok voltak masfélék. Bebizonyo-
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sodott, hogy a pillérek statikai funkcidja
szempontjabdl az alakjuk aldrendelt. Sokkal
jelent8sebbek voltak mas kovetelmények.
Példaul, hogy egy pillér egyuttal szélsé-,
sarok- vagy belsé pillér legyen; hogy a
gépészeti berendezések hordozdja legyen,
(tetSlefolydvezetékek, vizvezetékek, elekt-
romos vezetékek stb.); vagy, hogy Ossze-
fliggésben a szereléssel célszer( kapcsolata
legyen a tartéréccsal, berendezésekkel — és
még sok egyéb kdvetelmény.

Az a tény, hogy a pillér sarok-, szélsé- vagy
bels§ pillér legyen, semmit nem jelent.
Azonban az, hogy az épitéshez azok az
elemek lesznek szlikségesek, melyek kiilén-
b&z6 funkcidkat tudnak betdlteni, az épités
struktdrijaban  végbement viltozésokra
utal, melyek a jelenségek &sszefliggéseirdl
sz6l6 elbaddsunkat lényegesen megvaltoz-
tatjak.

Egy késébb tervezett Uzemi csarnokkal
Osszefliggésben bizonyos kétségek meriltek
fel, vajon a kétirdnyd teherhordo racsrend-
szer gazdasdgos-e? Kidolgoztak egy tervet
fétartokkal az egyik, melléktartdkkal a
masik irdnyban. Kit{int, hogy ez a feltevés
nem gazdasagosabb. A melléktartdkat bizto-
sitani kell kihajlas ellen. A széler8ket csak
kiegészité szerkezetekkel lehet &tvinni a
pillérekre. A darupidlydk flexibilitdsit (ezek
tetszészerinti fliggesztése mindkét csarnok-
irdnyban torténik) csak tovébbi koltségek-
kel lehet elérni. Ha az ésszes kovetelményt,
melyeket az alapelemek kialakitasanal fel-
allitottunk, betartjuk, a kivitelezett konst-
rukcié gazdasigos.

A tapasztalat azt is megmutatja, hogy az a
lehet&ség, hogy a tartdérdcsra horgok,
fuggbpalydk vagy darupdlydk segitségével
hasznos terhelést flggesszenek, nagy el6-
nytket nydjt. A tet8szerkezet tartdszerke-
zete egylttal gyartdsi berendezéssé vilik.
Kényes szerkesztési probléma volt a tet6hé;
és a homlokzatburkolat kézétti vizszintes
csatlakozds kiképzése,

A tetShéj koveti a racsrendszer mozgasait.
Ez a héteher kovetkeztében kb. 6 mm-t
hajlik be, a darupélya terhe kévetkeztében
még tovébbi 6 mm-t. Ezt a 12 mm-t a csat-
lakozé hézagnal a pincefédémen &llé hom-
lokzati héjra kell &tadni. Ugyanakkor a
szerelési tirést, a figgdleges ablakoszté hé-
taguldsit és még sok mast kell felvenni.
Ezekben a hézagokban keresztez&dnek a
homlokzatszerkezet és a parkény zird-
lemez fiiggbleges hézagai is. A hézagoknak
természetesen zdporesében is szorosan
zdréddaknak kell lennidk. Az &sszes kdve-
telményt egy megoldasnak kell kielégftenie,
Gyakran gy tlnt nekink, mintha a csarnok-
szerkezet minden problémaja ebben a csat-

lakozasban még egyszer dsszpontosult volna
és ezeket mind egylttvéve kellett volna
megoldanunk.

Egy gyar gépparkja er8sen viltozé. Atlag-
ban egy gép 10—15 év alatt elavul. Ezért
azt a feltételt 4llitottuk magunk elé, hogy
a gépek a csarnokban mindenkor és minden
ponton feldllfthatdk és a sziikséges energid-
val elldthaték lehessenek. A pincefédémre
van fliggesztve a kdzmlrendszer, amely
aramvezetd sinekbdl, préslégvezetékekbdl,
szennyvizvezetékekbdl, hideg- és meleg-
vizvezetékekbd! stb. all. A fodémdttdrések
halézata teszi lehet8vé, hogy minden gépet
el lehessen latni a kdzmGrendszer kézelebb-
fekvé kivezetése segitéségével a megfelel&en
sziikséges energiaval. Minden valtozis nagy
réforditds nélkll torténik. A csarnok be-
rendezésének elhelyezésekor hasonlékép-
pen hasznot hdztak ennek a rendszernek a
lehet&ségeibSl. A gépek tsébbségét csak
szerelésiikkor rogzitették végsé helylikre.
fgy az alaprajzi elrendezést a munkahelyek
berendezésekor még jobban és finomabban
lehetett megoldani.

A flitési szakemberek kérében eltérd néze-
tek uralkodnak gyartécsarnokok flitésérél
és szell6zésérsl.  Kényszerftve voltunk,
hogy sajat szempontbdl hozzunk déntést.
A melegvizellatds az dsszes éplilet szdméra
szolgdlé flt6kdzpontbdl torténik. Ez a
kocsilejaréktél északra a fold alatt taldlhatd,
és megfelelSen nagy teljesitményre lehet
egy késSbbi b&vités alkalmaval kiépiteni.
A gyartécsarnokot két kézpontosan felalli-
tott légbefdvétornyon keresztil fltik és
szellGztetik., A tornyok az alagsorig érnek,
ahol egy szlrén keresztil az elhasznalt
levegst elsziviadk és egy padlécsatornabdl
friss levegdt kevernek hozzd, Az is lehet-
séges, hogy nydron a futébordakat h{téviz-
zel lassék le. A belivegezett kilsé falak
mentén lemondtunk az alapftitésrél, annak
ellenére, hogy a legtdbb ftési cégtét erre
ajanlatot kértek. Az elsé téli fltési lzem
tapasztalatai azt mutatjdk, hogy még a
homlokzathoz kézeles6 munkahelyek is
eléggé fUtve voltak és lezdduld hideg levegd
nem okozott kényelmetlen érzést.

A csarnokot kizarélag a légbefavétornyokon
keresztiil szell8ztetik, ablakszarnyak nin-
csenek. Csupan a felllvilagitékon vannak
oldalsé szell6z8csappantyUk. Ezéiltal huzat
nem lehetséges. A fGtéberendezés elénye
még az is, hogy a darupélydk Grszelvényét
sehol sem keresztezi légcsatorna, aminek
kikiiszobslése az el&terveknél koéltséges
volt.

Tervezték: 1961-ben
Epitették: 1962—63-ban
Epitési koltség: 74.— Sfr/m?3,
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MUHELYEPULET

E. Frischknecht, Dulliken,
Sviajc

Epitésztervezd: Fritz H aller
Munkatéars: R. Dreier

Az volt a feladat, hogy egy drakarkotdk eld-
dllitasara szolgalé mihelyt kib&vitslink,
Azt javasoltuk, hogy a meglevd épliletsza-
kaszt irodahelyiségnek haszndljék fel, és a
gyartohelyiséget az altalunk kifejlesztett
csarnokegységgel épftsék fel. A terilettar-
talék biztosftand az egyszer(i bévités lehe-
téségét, mert erre az ipardgra korlitozas
nincsen. A gyartas struktdrdjanak megfele-
I6en az eddigi midhely inkibb hasonlit lako-
helyiséghez, ezért olyan meggondolisok
meriltek fel, hogy az lUzemi csarnokjellegd
helyiségben idegen atmoszféra uralkodna.
Reméltiik, hogy az alapproblémak megol-
dasa végs6 kdvetkezményében a megfelel
atmoszférahoz is kézelebb visz benniinket.
Erdemes volt optimistinak lenniink, A helyi-
ségben levdk , kellemes korilmények ko-
761t érzik magukat a tartéracs alatt is. Mas
gyartervekkel kapcsolatban is megallapi-
tottuk, hogy az alapelem a gydrtési modok
nagyon széles kérét tudja kielégiteni. S6t
még az is lehetséges, hogy az alapszerkezet
felhasznalsa az ipari vagy kézmiipari épitési
feladatok hatérait is tullépi.

Egy 150 m? alapteriletd mihelyben 50
személy is dolgozhat. Eppen ezért a helyi-
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A dulliken-i mahelyéptilet belsé munkatere

ség klimgjat illetéen magas kovetelménye-
ket kellett timasztanunk. Mivel a homlok-
zati feliilet és a padléfelilet aranya nagyon
nagy, az atlitszo ablaktéblik ele zsaluzidt
helyeztek, hogy ezéltal a nydri napbesugar-
z4st minimumra csokkentsék. A kanikulai
napokon billenéablakok segftségével lehet
kereszthuzatot csindlni. Egyébként egy
szellézBberendezés szolgalja a helyiség kli-
méjanak kontrolljat. A pincében levs lég-
flitésre szolgald nedvesitéberendezésbal,
szGirébsl és fitéegységhdl alld klimaberen-
dezéshdl klimatizalt levegdt fuvatnak alul-
r6l a pincefédém alatt levé csatorndkon
keresztiil az ablakok mentén a mihelybe.
Ez az egyszer(i berendezés nagyon jo! bevalt
az elsé évben; kiegészité kereszthuzatot
csak nagyon ritkan kellett igénybe venni az
ablakszarnyak segftségével. Hiitoegység nem
latszik szilkségesnek. A szellbzGberendezés
kézpontjat és csatornahdldzatat tgy rendez-
ték el, hogy késébbi bovités alkalmaval a
szilkséges kiegészitéseket egyszerlen le-
hessen foganatositani.

Tervezték: 1962-ben

Epitették: 1962—63-ban

Epftési koltségek: 159.— Fs/m?3.

A muhely déli nézete
| "

[ p—

Helyszinrajz: 1. Lakohdz és régi mahely. 2, Mdhely-
bévités. 3. Osszekots folyoso. 4. Trodik, 5. Késabbi
b&vités. 6. Behajtds
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Az egységes szerkezet( tzemi csarnok alkalmazasinak
tovabbi példai:
Truninger AG (Bellach, Svéjc) tervezett izemének

helyszinrajza: 1. Uzem csarnok, elsé utemben. 2.
Késdbbi bévités, 3. Késébbi irodaépiilet. 4. Behajtas

Agathon AG (Bellach, Svajc) tervezett lizemének
helyszinrajza: 1. Uzemi csarnok, elsé itemben. 2.
Irodaépiilet. 3, Késdbbi bovités, 4. Osszekstsfolyosd

Mikron Hellas (Athén, Gorégorszdg) tervezett lize-
mének helyszinrajza: 1. Uzemicsarnok, elsé Gtem-
ben. 2. Bévitési lehet8ségek. 3. Késdbbi irodaépllet.
4. Behajtas

GYOGYSZERGYAR
KOZPONTI
LABORATORIUMA

Epitésztervezd: Pal Balazs

Statikustervez6: Thoma Levente

Benkd Jadnos
Urbian Ferdinand,
Balazs Lajos

Epiiletgépészek:

Belss épitész: Dravai Tamas

EGYT Szerkesztési
Osztdily:
Taigiszer Gyula

Technoldgus:

Kivitelezd: 4. AEV Balog Tibor

Generaltervezs: VEGYTERY

A f8varos egyik legjelentésebb gydgyszer-
gyara rekonstrukcidjanak részeként léte-
slilt a kézponti laboratérium. A létesitmény
rendeltetése gydgyszergyari technolégiak
el6készitése, ellendrzése, valamint ezen
miiveletek ellatdsinak biztositasa. Labor-
fajtai kozétt megtaldlhaté a preperativ
az analitikai, a mikro-analitikai, a gyartas-
el6készitési, a stabilitds vizsgélati, a gele-
nikus, az izotép, a farmakoldgiai jellegd
laboroktdl az ezeket kiszolgdlé miszeres
laborokig, valamint az Uvegtechnikai m@-
helyig, &llathazig, és k&nyvtarig minden
olyan funkcié mely a gydgyszeripari témaval
kapcsolatos.

A funkcid elemzése és egyeztetése soran
megéllapitottuk egy altalanos emelet opti-
mélis méretkoordinicidjat. Ennek ered-
ményeként — a rendelkezésre &6 szak-
irodalommal egybevetve — alakult ki az
alapszekcid térbeli méretegysége: széles-
sége 330 cm, mélysége 770 cm és belmagas-
siga 330 cm. A kozépaknasort szimetria-
tengelyként figyelembevéve a miésodik
menetben a kézép folyosd és kozlekedd,
valamint kiszolgdlé helyiségek vannak el-
helyezve. Igy az dltalinos emelet hasznosi-
tasat 509,-ban laborfunkcidt ellatéd terek
és 509,-ban az ezt kiszolgalé Gsszes egyéb
helyiségek foglalnak helyet (irodik, rak-
tarak, 6ltézék, mosogatok, mérleg-szobak
éterszobak, lépcsBhaz, kozlekedSterek).
Ezt a hasonlé Iétesitményekkel &ssze-
hasonlitva, megéllapithatd, hogy az alaprajz
szervezése megfelel az érvényben levd és
jelenleg ismert &kondémiai igényeknek is.
Preperativ és analitikai labormunkéra leg-
alkalmasabbnak a 2 laboregységbél (szek-
ciobdl) alakitott tér bizonyult. Figyelembe
véve a hazai gyakorlatban kialakult és
tobbé-kevésbé beidegzett labormunkat,
biztositani kellett a szigetasztal elrendezést
mely kémikusaink részére az dltaluk eddig
is megszokott munkafeltételek mellett
még mindig gazdasigos megoldist ered-
ményez. Kétségtelen, hogy az aknasorra
ratolt technoldgiai berendezések lehetd-
sége kivanja a legrévidebb technoldgiai
tapvonalakat. Ezenkiviil csak ez tesz lehe-
t6vé padldszint feletti aknasorba valé csat-
lakozast. Azonban ez az elrendezés zsék-
utcikat eredményez, melyeket tlizrendé-
szeti el&irasaink tiltanak.

fgy alakult e két rendszer 8sszevetésébdl
a jelen megoldds, mely a vegyifiilkéket —
aknasorra merdlegesen valé csatlakozassal,
mint dltalinos, de megszivott — labor
munkahelyként kezelve biztositotta az
aknasorra valé kodzvetlen csatlakozast.
A szigetasztal elrendezést a vegyifiilkék
150 cm-es sdvjaban képezett kettds fodém
tette lehetdvé, mely a szigetasztal techno-
|6giai tapvonalain kivil a padlogsszefolyd,
valamint a laborterek friss leveg&vel vald
ellatds befljé fejeinek elhelyezésére s
szolgél.

A technika fejlédésével, igényeink diferen-
cidlédasaval  egyuttjaré  kovetelmény a
méretegységesités mellett a kilénboz6
funkcidk varidlhatésagat figyelembe vevd
alaprajzi elrendezés. Mint altalaban ipari
létesitményeinknél itt is igyekeztink az
dsszes  szolgéltatdsokat olyan kényszer-
palyan vezetni, hogy azok érintése nélkdl
lehessen az dsszes funkcids varidcidkat ki-
elégiteni. Ezt célozza a kozépaknasor 330
cm-ként (pillértengelyek kozott) ismétlédé
2 db. elbgydrott vasbeton szekrénnyel tor-
téné megosztdsa. Az egyik U alaku szekrény
nyitott széraival a 26/70 cm méretd vh.
pillérre raforditva a frisslevegd csatornat
képezi. A masik, keskenyebb U alakd
szekrény elektromos vezetékaknit képezve
a fennmaradé tavolsdgot Ggy osztja meg,

A laboratoriumi épiilet fGbejarata

hogy a légcsatornatél 124 cm-re helyez-
kedik el, kijelélve a labor-bejarati sdvokat,
s a szomszédos 25/70 cm méret( vb. pillér
felé a technoldgiai vezetékaknat biztositja.
Az anyagmozgatas tekintetében figyelembe
vettiik a laboregységben lev® hasznélati
tirgyak, berendezések, késziilékek, tirold
edények méreteit, széllitasuk helysziik-
ségletét, s ily médon a bejérati ajté nyflasat
110/196 cm méretben hatdroztuk meg,
arnelybdl B5 cm széles szarny dllandé kozle-
kedésre hasznalhats, 425 om pedig széle-
sebb targyak szallitasanal nyithatd fel.

Figyelemmel voltunk arra is, hogy a személy-
forgalom az egyes munkahelyeknél dolgozok
munkédjat ne zavarja. Részben helyszini
mérésekkel, részben a szakirodalombél vett
adatokkal &sszevetve &llapitottuk meg a
berendezési targyak egymastél mért tvol-
sagat.

A munkavédelmi kdvetelményeket az oldo-
szeres miveletek miatt fokozott mértékben
kell kielégiteni. Ennek megfelelden a
laboregységek ©sszenyitdsa nem megenge-
dett. A laboregységen belili zsékuteds
butorelrendezést nem szabad kialakitani.
Minden egyes laboregységbdl feltétlendl
biztositani kellett (menekild jirda) kézvet-
len a szabadba valé kijutds lehet&ségét.

A valasztott teherhordé és egyéb szerkeze-
tek kialakitasanal épitéstechnikai és formai

53



%]

11

|
i
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Keresztmetszet a kézponti laboratériumon keresztiil

Keresztmetszet az allathaz és farmakoldgiai laboron
keresztiil

Kézponti laboratériumi épilet képe keletr&l

Kézponti laboratériumi épilet képe délrdl

szempontokbdl meg kellett hatdrozni az
el6gydrtds lehet8ségét és  megvizsgalni
annak gazdasagi kihatdsét. Ennek eredménye-
ként a fuggéleges teherhordé szerkezete-
ket, a lépcsd szerkezetét és behorgonyzds
miatt néhdny fédémszakaszt monolit szer-
kezetként, az 6sszes vizszintes teherhordé
szerkezetet és a homlokzati panclokat az
elBtets kivételével elbgyartott szerkezet-
ként készitettik. A menekild jardat rész-
ben gazdasdgi, részben szerkezeti okokbdl
acélbdl allitjuk eld.

A monolit-szerkezetek zémét a 3 labas
7—7 m fesztavi emeletes keretrendszer
pillérei, valamint az alapozas és a térszint
alatti talajjal hatdros falak képezik. Tekin-
tettel arra, hogy a pillérek méretei szinten-
ként azonosak, a tablas zsaluzds lehet8sége
biztositva volt.

Az elBgyartott szerkezetek a kivitelezd
véllalat elSgydrté telepén segédiizemi gyar-
tasban késziltek: a 7 m-es keretgerendék,
fodémpallok, szell&z8kémény-elemek, lég-
csatorna és elektromos aknapanelek, vala-
mint a homlokzati panelek.

A homlokzati panelek kialakitdsdndl a
beruhdzé és kivitelezd vallalatok messze-
mend tdmogatdsa folytin mdéd nyflt tobb
kisérleti panel elkészitésére. gy a valasz-
tott megoldds a magasigényl kialakitas
mellett is a gazdasidgossdg hatdrain belll
maradt.

Az épllet légm3 24100 m3.
Egy |égm3-re esé épitési koltség: 26 119-e Ft

belsé berendezéssel egylitt. 24100 me
1085,— Ft/m?
P. B.

T
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2.
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dsvezeték
ndensvezeték
nelogvis
cirkulaciés ves.

hu:.vil 12. v.giB
Itreela 11. hidegvis
Oxigén 12, hiieSfolyaddk
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Vegyi fiilke és szerel$ dllvany

Atjaréhid a farmakoldgia és a laboratériumi éplilet
kdzott

Laboratérium belsé képe a labor asztallal

Rezgésmentes mérlegasztalok

Az erémi ditalinos elrendezési helyszinrajza

ATOMEROG MU
MARCOULE-BEN

Franciaorszag

Epitésztervezé: Daniel Badani

Az Atomerébizottsag programjanak fel-
adata olyan megfelel8 eszkézok kutatasa,
tanulmanyozdsa és megvaldsitisa melyek
ennek az Uj energia formanak forrésai lehet-
nek a nemzetgazdasig szimara.

A bizottsag munkéja elsésorban atom-moto-
rok szdmdra nukledris lizemanyag el6alliti-
sdra, raddaktiv elemek el&allitisira az
orvosi, tudomdnyos vagy ipari célokra,
valamint elektromos energia termelésére
szoritkozott.

Ettél a programtol eltekintve, mely lényegé-
ben tudoményos, miszaki és ipari program
volt az els§ eréfeszitések a kutatémunkéra
irdnyultak, ennek eredménye volt a Saclay-
ban felépitett Atomtudomanyi Kézpont
1949-ben.

Altalanos telepitési terv

A marcoulei iparkézpont Gard megyében a
Rhone folyé jobb oldalan fekszik, Villeneuve
les Avignontdl kb. 25 km-re. A teriiletet a

a C. E. A, a Terllet Rendezési lgazgatdsig

sok javaslata kézétt a kdvetkezd el6nysk

miatt valasztotta:

1. a telek szomszédos a Rhéneval, azonban
magasabb fennsikon fekszik, tehat &r-
vizzel szemben védett, kiterjedése olyan,
hogy nagy létesitmény felépitésére meg-
feleld;

2. nagyobb varosoktdl tavol van, tehat meg-
felelé biztonsaggal rendelkezik,

3. a Rhone kozelsége biztositja a sziikséges
vizellatast, masrészt a szennyezett viz
eltédvolitdsinak lehet8ségét is.

4. a kornyez8 ,,Dent de Marcoule'" massziv
szikldi lehetévé teszik, hogy a magas
felépitmények szdmdra ne kelljen Uj légi
korldtozasokat bevezetni.

A kozpont kiilonbsz8 éplleteinek telepité-
sét — az ipari komplexumot és az ltaldnos
rendeltetés épiileteket — a telek topogra-
fidja hatdrozta meg, valamint a funkcionalis
csatlakozdsok parancsolo sziikségessége a
munka altalanos programjinak tekintetbe-
vétele mellett.

A kodzpont koézlekedési hdldzatdnak vazat
lényegében egy kelet—nyugati f&tengely,
és az észak—déli dtvonal (Voie Nord—Sud)
alkotja, mely a telket figg&legesen szeli at.
A fébejarattol, mely a telek nyugati végén
van, az axidlis dtvonal délen az irodaépiile-
tet, északon a G 1 reaktort szolgilja ki,
majd a mésik végén eldgazdssal talalkozik a
merdleges Utvonallal. Ez az dtvonal bizto-
sitja észak és dél kozott a kdzvetlen kapcso-
latot az ipari pluténiumot el8éllité tzem, a
G 2 és G 3 reaktorok, valamint az elfolyd
szennyezett folyadékok kezelésére szolgald
Uzem kozott, Két mésodlagos Utvonal a f6-
tengellyel péarhuzamosan halad majd a
merdleges Gtvonalba torkollik be kdzvetlen
a bejarat utdn, ezek kézil az egyik északon
az altaldnos rendeltetés épiileteket és a
tanulmanyi-kutatdsi &vezetet szolgalja ki,
a mésik délen azokat a létesitményeket,
amelyek az dgynevezett pihend v. Udulé
Svezethez tartoznak.

A Marcouli park és novényzet — illetve zold
Bvezet tervezését a helyi adottsagok figye-
lembevétele mellett végezték, tengeri fe-
ny8, aleppoi feny8, lombos feny&k, mandule-
fak, kaktuszok mint helyi névényzet, vala-
mint a tervszerinti fasitds a fébejaratnal,
az igazgatasi-iroda éplilet koril, a kelet—
nyugati irany, fétengely mellett fasorok és
dfszfak a kantin koriil, valamint a kutatési
és tanulmanyi Svezetben.,
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Pluténium el8allité ipartelep

Hatalmas fennsikon foglal helyet az ipar-

telep, melynek ipari kézpontja az atom-

maglya, ezért ez a létesitmény_kézéppont—
jaban van telepitve. A |étesitmeény elrende-

765 terve a kovetkezékbdl All:

az Uzemi épillet (észak—déli tajolasd),

és a segédépliletek, az Uzemi éplilet nyugati

oldalin, ez utébbira meréleges iranyban,
tehit kelet—nyugati tajoldssal fekszenek.

Ennek a fontos csoportnak tzemi éplilete

tulajdonképpen tsbb csarnokbdl dll, a csar-

nokok zirtak és egymistél vastag falak
valasztjak el betonbdl, ez az Uzem Ugyneve-
zett ,aktiv'' része, mig az ugynevezelt

_inaktfv'' zéndban a miiszaki termek vannak.

Ennek az iizemnek fellgyeletét, vezérlését

és karbantartisat az egész Uzemet t&bb

szinten kérbefutd kezeldfolyosokrol intézik.

A folyosék vasbeton-platformokbdl dllnak,

amelyek konzolosan vannak kiképezve.

A homlokzatok épitészeti kialakitdsa az el-

rendezés sajatsdgainak ﬁgyelemb_evételevel

dgynevezett flggdny-falazat, amit konny(
fémszerkezet hord, a falazatot tartd keret-
szerkezet rozsdamentes acélbol készl.

A homlokzat-panelek két réteg azbeszt-

cement lapbdl dllnak, kézottik polystirén

szivacs szigetelével, a kiilsd azbeszt cement-
lapot festett polyeszter-burkolat boritja.

A segédizemek, illetve épliletek a kovet-

kez&kbdl allnak.

1. Altaldnos szolgaltatdsok északi és déli
épllete: ]
az északi éplilet a kdvetkezd berendezé-
seket foglalja magaban: — nagy és kis-

fesziiltségd berendezések — kiildnbdz6
mindségl vizet elBallita  lzemet —,
htékézpontot.
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Déli épiilet: o
kézponti raktir és oxigén el6tarold
__ stiritett levegd el6dllitds és vakuum-
szivattyt — géztermelé kazdnok — tar-
talék alkatrészek raktira — szlrt levegd
ellatis az Uzemek szamdra ventillitorok-
kal.

2. A karbantarté épliletekhez tartozik:

— szerel mihely-, szerszdmgépek, ko-
vacsmihely-, kazénkovacsmihely, —
elektromos karbantartd és szereldm-
hely.

3. Taroldhelyek: .

a gyértéshoz szlkséges vegyl anyagok
raktara.

4, Laboratériumok:
aktfv és inaktiv laborok, az izembdl ki-
keriil6 mintak analiziséhez és ellendrzé-
séhez.

5. Szivattydallomas: .
lehetévé teszi a viznek 4 kg-os nyomas
alatti elosztasat, végig a pluténium Uzem
teljes plattformjan tovabba ellatja a
7 kg-os tlzvédelmi cséhdldzatot.

Ezeket a kiilonbszé segédilzemeket a kdz-
ponti teleppel Gthalézat koti dssze, tovabba
cséhalozat, galéria, csatornak stb. valamint
foldalatti Gthaldzat is. Mdszaki folyoss mely
az uzemmel parhuzamosan latogathato, és
amely az észak—dél irdnyd fédtvonal alatt
helyezkedik el.

G.1, G.2 és G.3 reaktor

A harom nagy grafitos reaktor, mely pluté-
nium el&4llftasira alkalmas, két épiiletcso-
portban van, az elsé G. 1-es reaktor a,fo—
Gtvonaltsl északra, a masodik G. 2-es és a
G. 3-as reaktorok az észak—déli Utvonaltdl
keletre.

Pluténium tzem (homlokzati részlet)
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Uzemi étterem metszete
e

Uzemi étterem emeleti alaprajz. 1. Emeleti elé-
csarnok, 2. Bar. 3. WC és 6lt6z6. 5. Talalé konyha.
6. lgazgatosagi étterem. 7. kildn étterem

Uzemi étterem foldszinti  alaprajza. 1. Varakozé
eister, 2. Hall, 3. Bejarat, 4, WC és 61t926. 5. KOI'.\)'h’a—
Gzem. 6. Etterem &nkiszolgaldssal. 7. Etterem pincer
kiszolgalassal

Sugarvédelmi allomés (homlokzati részlet)

A G 1 reaktor épiletcsoportja magébél a
reaktorbdl, a vezérléépiletbdl, gépcsarnok-
bél, és az ehhez tartozé segédizemekbdl
all: alsé vezetékek, dusits, rekuperdcids
kézpont és a kémény.

A G 2¢és G 3 reaktor-csoport két iker-reak-
torbdl all és a két atommadglya-csarnokot,
két vezér|Gépliletet, két irodaszirnyat, viz-
medencét, dusitét, kéményt, mihelyt foglal
magaba.

Megmunkalé miihely
és grafit tarol6 épiiletek

Ezeket az épileteket az elsé szakaszban
épitették fel a G 1 reaktor szomszédsdgéban,
hogy ez a grafit megmunkaldsa céljabol az
elsé atommadglya épitésével parhuzamosan
rendelkezésre alljon, és lehet6vé tegye a
grafitrudak azonnali felhasznalasat. Az Ggy-
nevezett grafit-feldolgozé mihely két nagy
parhuzamos, szimmetrikus csarnokbdl all,
egyik a grafit megmunkaldsara, a masik
pedig a grafit taroldsara szolgal, a kettének
kozds segéduzemei vannak, kis méhelyek,
kiszolgal6 és karbantartémiihely, irodék és
egészségligyi berendezések.

A vazszerkezet hét darab acél-kett8skeret-
bél all, hegesztett kivitelben, 18 méteres
fesztivolsdggal és 10 méteres tengely-
tavolsdggal. A homlokzat falazata, melynek
hatdsos szigetelést kell biztositania nyers-
betonbdl késziilt, bordazattal, belilrél ver-
miculite szigetel8béléssel.

Ezekben a mihelyekben végzett kiilénleges
munka sziikségessé tette, hogy nagy por-
talanité berendezéseket szereljenek fel és
olyan légkondicionédlé rendszert, mely al-
landé hygronometrikus feltételeket bizto-
sit.

Elektromos transzformator allomas

Vezérlé épllet

A Marcoule-i atomerdmivet a 63/4,5 kV-os
transzformator-éllomés latja el energiéval,
amely a terepet a fiiggbleges irdnyban at-
szelb Gtvonal északi részén fekszik.

A transzformatorallomas kiilsé transzfor-
métorokbd! és egy vezérl8éplletbsl All.
A vezérlBépliletben az alagsorban kébel-
elosztd, és segédhelyiségek, battériak, rak-
tarak vannak.

A féldszinten — vezérlSterem, egy relé-
késziilék terem, egy nagyfrekvenciaju tele-
fikus-rendszert magdba foglalé terem, egy
5500 V-os éllomads (az épilet egyik szarnya-
ban).

Egy laboratérium és irodéak, szolgéltatdsi
helyiségek, és egyebek.

Az emeleten — szabvanyos telefonberende-
zések, ellatd (tap) berendezések, automa-
tikus telefonikus atkapcsoldberendezés, iro-
dahelyiségek és egy laboratérium.

Igazgatasi kézpont. Irodaépiilet

A szorosan vett irodaépiilet keleti irdnyban
az ipari berendezések felé néz, A masik
oldalon a lenyugvd nappal szemben a viz-
szintes és vertikalis kozlekedési utak és
eszkozok vannak, melyeket acélbadog nap-
védék védenek a napsugarakkal szemben.

Kantin

Az dgynevezett pihend ovezetben van a
kantin egy természetes fennsikon, a terilet
délnyugati oldalan, szabad kil4téssal a Rajna-
volgyre, az épllet északi homlokzatén nagy
véd§ fal van, ami az egyiittest elszigeteli a

tobbi épiiletektél és berendezésektdl, egy-
ben védelmet nydjt a mistrallal szemben
(déli széljaras a Rajna-volgyben).

Szivattya-allomas és
vizgyiijtémedencék

A Marcoule-i atomer8mi nagyon nagy viz-
fogyasztast igényel. A Rajna mellett, a teri-
let keleti részén latja el vizzel a nagy fold-
alatti viztartalyokat, amelyek a Dent de
Marcoule-i hegyek déli lejtéjén fekszenek.

Szennyezett folyadékok kezeld-
allomasa

A teriilet déli részén, az épiilet-komple-
xumra meréleges Gttal kdzvetlen dsszekotte-
tésben 4ll a szennyezett folyadékot kezeld
allomis.

Ez az lizemrész magdbdl a kezel&lizembdl, a
taroldtartalyokbdl, szivattydhdzbdl, a szi-
lard anyag térolé helyiségekbdl, labora-
tériumbdl és irodahelyiségekb8l all. A ke-
zelt folyadék egy részét visszavezetik a
Rajnaba.

Biztonsagi és védelmi épiilet

A biztonsigi és védelmi csoport szdmara
szolgéls éplilet a telek északi részében, szél-
t5| védett helyen all, f8homlokzata észak
felé tdmorfal, mig délre az tizemek és reak-
torok felé tag kilatast nydjt.

Keleti bejarati pavilon

A telek keleti végén fekszik ez a pavilon,
foldszintjén nagy ellendrzécsarnok van a
személyzet és latogatdk szadmdra, valamint
az ellenérzé és feligyel6 csoport szémara
pihend és tartézkodasi helyiségek.
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KONZERVGYARAK

Féldesi Lajos

A magyar konzervizemek fokozatosan fej-
|6dtek nagyobb tzemekké, ezért meglevd
nagyobb konzervgydraink — Kecskemét,
Magykérés, Dunakeszi stb — pavilon
jelleglek &s az dn. ,,nétt’" lzem ismérveit
viselik magukon. El8irdnyzat szerint a
harmadik &téves tervben, a jelenlegi 38
ezer vagonos orszagos kapacitast kb. két-
szeresére kivénja az élelmezési ipar novelni.
Ezt a 1009%-os termeléstobbletet a jelen-
legi Uzemek eddigi fejlesztési modszerével
elérni mar nem lehet. Ugyanis a meglevd
energiabazisok alacsony szintlek. A szét-
szért lzemrészek technolédgiai kapcsolata
korszer(tlen és provizérikus. A kézmi-
halézat, decentralizilt, elavult és gazda-
ségosan mér nem fejleszthetd. Kilon prob-
lémaként jelentkezik a névekvs vizigény
kiclégitése. A teher- és személyforgalom
szétszért, egymdst keresztez8, sok feles-
leges anyagmozgatasi miaveletet jelent. Az
anyagszallftassal kapcsolatos novekyo vasiti
forgalom dltalaban a jelenlegi iparvagany-
hélézattal mar nem elégithet ki. A meglevé
épiiletek egy része elhasznalddott és elavult.
A dolgozék szocidlis ellatdsa sern mindeniitt
kielégita. A termelés nagyfoku felfutdsinak
igénye és a meglevd lizemekrdl elmondott
jellemzék a fejlesztési lehetdségeket egy-
értelmGleg meghatérozzak.

A fejlesztési megoldasok 3 f6 csoportra
oszthatdk:

1. Meglevé lzemekhez kapcsoléddéan azok
mellett létesuld Gj tzemek:

Elébnye a meglevd nyersanyag termel
teriilet, rendelkezésre 4&ll6 munkaerd,
meglevd energiabdzisok részbeni felhasz-
nilasa, esetleges feldjithatésaga, a rendel-
kezésre allo teriilet gazdasigos betelepitése
esetleg kis b@vitési igénnyel, a meglevd
iparvaganyhalozat részbeni felhaszndldsa;
Pl: Kecskemét.

2. Uj telephelyen létesiild Gj tizemek:
olyan helykijel6léssel, amely a fejl6d& nyers-
anyagbdzisokat figyelembe veszi és eset-
leges rendelkezésre &ll6 munkaer&feles-
legeket (n8i munkaerd) ésszeren fel-
hasznal;

Pl: Debrecen és Nyiregyhaza.

3. A meglevd izemek lehet6ségek adta
hatiron beliili korlatozott bévitése, il-
letve korszerisitése:

Pl: Nagykéros.

A kovetkez8kben csak az elsd két fejlesz-
tési lehet8séggel foglalkozunk, — itt a
miszaki megoldasok gyakorlatilag azonosak,
mert a meglevd Uzemek korszer(sitése és
bévitése egyedi feladat.

A tovdbbiakban targyalt konzervgydrak
az orszidg mezdgazdasagi termékeit: gyl-
mélesst, zoldséget, dolgozzék fel. Az éllati
eredet(l termékek feldolgozdsit a hus-
feldolgozd lizemek végzik a gylmdlcs-
konzervgyaraktél eltérd felépitéssel.

A gylimélcs-zéldség-konzervgydrak  fébb
technolégiai jellemz&i:

A sokfajta termék (borsd, zéldbab, uborka,
paprika, paradicsom stb) olyan technolégiai
elrendezést igényel, amely az egyes be-
érkezési szezonnak megfelelGen rugalmasan
atrendezhetd. A felhasznalt géppark Alta-
laban kénnyld berendezés, amelyet mar
csak a tiszténtartas és karbantartds miatt is
évente legaldbb egyszer szétszerelnek és
ujra feldllitanak. Egy-egy ilyen termékfel-
dolgozé un. ,,vonalnak'’ a hossza 4tlagosan
40 m ka&ridl van. Az &trendezhet8ség és
szétszerelhet8ség, valamint a gydrtasi mod-
szerek és kapcsolodd technolégiai fejlesz-
tési lehet8ségek biztositasa érdekében cél-
szer( és gazdasigos a nagyobb fesztdv
hasznalata.

A nagy mennyiségli (egy-egy Uj gyar atlagos
évi készaru kapacitasa 3—4 ezer vagon)
anyag feldolgozdsa miatt a célszer( anyag-
mozgatds egyértelmien csak horizontalis
lehet. A féldszintes technoldgiai elrendezés,
a nyersanyag és készaru kapcsolata miatt,
is egyértelm(i. Eppen a nagy mennyiségl
anyagmozgatds miatt kilénds jelent&séggel
bir a k&zdti és vasuti forgalom megolddsa,
a nyersanyagtdrolds és fogadas, illetve a
készdru tarolds problémdja, mivel a kon-
zerviruk tobbé-kevésbé idényjellegliek és
felhasznalasa az év folyaman nem egyenle-
tes. Figyelembe kell venni a viszonylag

Nyiregyhazi Konzervgyar
3200 vagonos

Foldesi Lajos és
Szendréi Jend

Epitésztervezdk:

Nagy Jézsef és
Palya Antal

Statikustervezdk:

Egyedi Andras
és Varga Laszléo

Gépésztervezdk:

Csordas Laszlé és
Szabé Alajos

Elektromos tervezdk:

Palasti Albert
ELITI

Knollmayer Janos
EM. Szabolcsmegyei
Epitdipari Vallalat

Technolégus tervezd

Féépitésvezets:

Nyiregyhazi konzervgyar, fobejarat részlete
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Nyiregyhazi konzervgyir igazgatésagi épiiletének
ortogonilis részlete

Alaprajz: 1. Uzemi 6626k, 2. A féldszinten: konyha,
.étterem. 3. A foldszinti irodak. 4. Kerékpirtirold az
irodak alatt. 5. Uzemorvosi rendeld. 6. Osszekdtd
hid, ellenérzés. 7. Személykdzlekedsd szint, WC cso-
portok, 8. Nyersanyagfogadd, 9. Gyartocsarnok, 10.
Uvegmosdk. 11. Sterilizalé., 12. Készaru kiszerelés.
13, Készaru raktarozas, 14. Expedialé iroda, laborato-
rium. 15, TMK és lapkatizem




Nyfregyhazi konzervgyar. A nagy gyarté csarnok belsd
képe

nagy munkaerdsziikségletet, illetéleg ennek
a munkaerének lehetbleg egyenletes el-
osztasat. Ennek érdekében a nyers termékek
egy része félkésziru formdjaban a nyers-
anyagok egy részével egyiitt az Gszi,illetve
a téli honapokban keril feldolgozasra,
illetve csomagolasra. A jelenlegi teéli sze-
zonbanamaximalis munkaslétszam 1/3-dnak,
felének foglalkoztatdsat teszik lehetdveé.
Az épitészeti megoldds fenti kovetelme-
nyeknek megfelelden témbositett Uzem,
ahol a létesitmény oldalainak megfelelGen
tisztdn szétvilaszthaték a f6 forgalmi
funkcidk:
Az egyik oldalon a nyersanyag betéplélas,
vele szemben levé oldalon a készaru vasdti
szallitdsa. Harmadik oldalon a keészaru
esetleges gépjarmlivén torténd szallitdsi
lehetSsége adddik, valamint a kiils dzem
vagy tarold teriilet kapcsolata a gyartd
tizemmel. Negyedik oldalon a szocidlis
épllet alakithaté ki.
A tombdsitett foidszintes elrendezés lehe-
t6vé teszi:

a nagy helyigény( lzemek kis beépitési

teriileten vald elhelyezését;

az anyagmozgatds, valamint a technoldgiai

kapcsolatok folyamatos és legrovidebb
atjait;

a technolégiat és az épiiletet kiszolgdld
gépészet koncentrélt megoldasat;

a technolégiai varidnsok adott kapacitason
beliili valtozasait;

a személyi kozlekedés épuleten beldli
legrévidebb lebonyolitasat;

A tombositett tizemnél alkalmazott részlet-
megoldasok:

A természetes vildgitdst, szell6zést az tizemi
részeken olyan mélységben célszer( bizto-
sitani, hogy a mesterséges vildgitds és
szell6zés nélkil lehessen Gzemelni a ho-
napnak, vagy az évnek nagyobb részében.
fgy pl. témbon belil a nyiregyhdzai tzem-
nél bazilikdlis kiemelés és belsé udvarok
elhelyezése biztositja a fenti kovetelmé-
nyeket.

A megépiilt nyiregyhdzi gyar lzemeltetési
tapasztalatai utdn, valamint a technoldgiai
fejlédés folytan az ujabb lzemek tervezésé-
nél feliil-szell6zé-vilagité rendszerek ala-
kultak ki két tényezé miatt: az udvarok
a technolégia horizontilis egyenesvonali
4tfutdsat bizonyos mértékig zavarjik. A
bazilikalis kiemelés pedig a szerkezetegy-
ségesftés, illetve a raktdrak nagyobb magas-
sagi igénye miatt — elmarad.
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Nyiregyhizi konzervgydr. Az idSszakos Uzemeltetés(
paradicsomgyartds 9x9-es tipuscsarnokinak belsé
képe

A nyiregyhdzi Gzemnél technolégiai igény-
ként jelentkezett a gyarté csarnok ald-
pincézése, amely egyuttal a padldszintet
az 1,10-es rampaszinttel azonositotta. Az
alipincézés biztositotta technoldgiat ki-
szolgélé gépészeti rendszernek a pince-
fodém alatti vezetését és fgy lehetSséget
adott a berendezéshez valé kozvetlen
kapcsolatok legjobb kialakitasara. Gyakor-
latban a fédémben kialakitott varidcids
lyukrendszer megépitése mellettaz atrende-
zésnél Uj attoréseket végeznek, amely a
fodém szakszer(itlen helyredllitisa esetén
atazasokat okoz.

Az Gjabb megolddsoknal a technoldgiai
tervezd a rampa nélkili megoldast kérte.
Ez a kialakitas -rakodés-technoldgiai szem-
pontbSl megoldott, Ez esetben pince az
iltaldban magas talajviz viszonyok miatt
nem létesithets. Az djabb gydraknal a fél-
készaru tirolok szabadban nyernek el-
helyezést.

A rampa nélkiili megoldés a koltséges padlé-

csatorndk elhelyezése helyett az Uzemi
csarnokokban a technoldgiai  gépészet

Nyiregyhazi konzervgyér izemi étterem, hattérben
az dnkiszolgald pulttal

Nyl’regyhézi konzervgyir belsé izemi udvar és az
igazgatdsag véghomlokzata

Nyiregyhazi konzervgydr igazgatdsigi épilet fobejarata

Nyiregyhazi konzervgyar. Menekils 1épcsdk, me-
lyek az 8ltozdk folyossjardl nyilnak

mennyezet alatti szerelését tesziszlikségessé
Ezacsatlakozasi méd miszakilag egyszer(bb,
jol szerelhetd és kevés hibalehet8séget
tartalmaz — problémat jelent viszont a
tet6fodém alatti vezetékrendszer felerdsi-
tése és a ledgazasok esztétikai kialakitasa.
Az Gzemi technolégia a nyiregyhdzi tapasz-
talatok utdn a kévetkezd 6 jellemz&kbdl all
A gyirté csarnokokbdl az el6készits és
piszkosizemi rész a csarnok elé kerll
fedett, de nyitott épiletrészbe a nyers-
anyagfogaddval egyitt, a csarnok légterétdl
levalasztva. A sterilizald, Uvegmosé stb.
a tisztalizem( gydrtd csarnokokkal egy lég-
terd, azonos belmagassaggal.

Ez a megoldds lehet8séget ad a tiszta és
piszkos folyamatok jobb szétvélasztdsira,
a vizesebb, pardsabb iizemrészek nagyobb
belmagassagl kiképzésére.

Az Uzemi terlletek ilyen szétosztasa a
gépészeti igények helyesebb csoportosita-
sdt is eredményezi.

‘.&

Mfg Nyiregyhdzan csak Uveges csomago-
lasra késziilt fel a technolégia, az Ujabb
izemeknél lveg és doboz csomagoldsra is
szédmitanak. Ez a kdvetelmény az izemen-
kénti dobozgydrtds megoldasat is sziksé-
gessé teszi.

A nagy létszamu Uzemi személyzet miatt
célszerlinek mutatkozik a személyforgalom
és anyagmozgatds szintjének kettévalasz-
tasa. Az Uzemben a személyi kozlekedés az
51t6z6 és hid magassdgaval megegyezd felsd
szinten torténik, amely alatt a technoldgiai
folyamat zavartalanul halad 4t. A dolgozdk
érkezésének és tdvozdsanak ellenbrzése az
Uzemi és szocidlis épulet koézétti hidon,
illetve nyaktagon torténik; ez lehetévé
teszi a munkaidé teljes kihasznalasat.
A munkaidébeli dohanyzis, uzsonnazas,
WC haszndlata, az tizem teriletén dthaladd
felsé szinten elhelyezett személyi kozle-
ked&n, illetve erre nyilé helyiségekben tor-
ténik. Ujabb lzemeknél a kozponti igaz-
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gatason kivili, kozvetlen iranyitéssal fog-
lalkozo irodak szintén ezen a szinten helyez-
kednek el.

Az étkezés mUszakvaltas kozott van, ezért
az érkezé dolgozok a féldszinti elScsar-
nokba belépve érik el az éttermet. Az ét-
terem hasznalata utdn az elécsarnokbol
indulé lépcsék az elsé emelet oldalfolyo-
séira vezetnek, ahol a fogasos fehér-fekete
5It6z6  hasznalata utdn az elébb  emlitet
hidon vagy nyaktagon keresztil érkeznek
a dolgozdk az lizem teriletére.

A dolgozdk kerékpérjainak taroldsira két
alternativa késziilt: Nyiregyhazin a szocia-
lis éplilet foldszintjén levé kozponti iro-
dak helyiségei alatt alagsorban vannak el-
helyezve. Az érkezés az épllet végén levo
lejtén keresztil torténik, amely az oldal-
folyoséval folytatédik. A folyosorol kéz-
vetleniil a fébejarathoz érkezik a dolgozd.
Az Ujabb lzemeknél a kerékpirtirolo
épileten kivil létestl, a szocidlis épiilet
egységes szerkezeti megoldhatdsiga érde-
kében. A szocidlis épiilet el&tti zoldteriilet-
ben elhelyezett kerékpartirold félig siily-
lyesztett megoldasi. A terepszint feletti
rész zoldteriiletként van kialakitva.

Epiiletgépészet

Az egész évi folyamatos hasznalat a fGtéssel
szemben tamasztott fokozott koévetelmé-
nyeket. A bels8 intenziv parafejl6dés miatt
a gyértd részben nagyteljesitményl lég-
fité-kodtelenité  berendezés  létesitése
sziikséges. Nydron jelentés belsd-kiilsd
hétermelés miatt a légfité-kadtelenitd
berendezést fokozott légteljesitménnyel
frriss légeserét biztosité szell6zésként lehet
hasznalni.

A készaru raktarozdsara szolgald épllet-
részben szintén a légfltés el6nyds, mivel
sugarzé flités a raktdrozott aru jellege
miatt nem j6het széba. A belsé dtren-
dezhet8ségi igény a kodtelenité-szell6z6
berendezés &ltalanos légszellzés jellegl
megoldasat kivanja. A helyi fltés-szell6zézi

megoldasok dllandd atszerelést vonndnak
maguk utin, ami a légesatornak és szell6z6-
gépek mérete miatt gazdasagtalan.

Az dtrendezhetdségi igényt az energia-
hilézat (géz, kondenz, viz, csatorna és
elektromos) pincei vagy felsé szerel6sines
kialakitdsaval lehet biztositani. (Padldcsa-
torna nem alkalmazhatd.)

A pincei halézatok kialakitdsa csak akkor
gazdasagos, ha a pincét technoldgiai igény-
ként is hasznaljak. A fels§ szerelésines el-
rendezés az esztétikai igényekkel valo
megalkuvas esetén a leggazdasdgosabb csat-
lakozési lehetdséget biztositja.

Epiiletszerkezetek

A szerkezetek megvalasztasanal az Uzem
jellegét és az ismétl6do kevés fajtaju elbre-
gyarthatd rendszert kellett figyelembe
venni.

A nyfregyhdzi Gzemnél a technolégiai igé-
nyek méretkilonbézéségei, valamint a szlik
terilet kévetkezményeibdl adéds kotott-
ségek eldgyartott és monolit szerkezeti
megoldasokat eredményeztek kiilonbdz6
fesztavolsagokra. Pl a raktarnal 4,20 m
belmagassigi igény mellett a 99 m-es
pillérillis volt a legalkalmasabb. Az dzemi
épiiletnél viszont a 40,0 m-es fesztav a rugal-
mas tzemtechnoldgiai igénybdl alakult ki.
A kovetkezé létesitményeknél az lizemi és
raktarépiilet részeinek magassdgi igénye
megegyezd. A technoldgial hossz a gyartd
részben 40 m-rél 36 m-re csékkent és egy
kiszbensé aldtdmasztasra is lehet&séget ad.
Tovabbiakban a telepitési helyek is ked-
vezébbek.

Ezért lehetség adodott valamennyi (j
Uzemnél az egységes 1218 m-es pillér-
4ilas  alkalmazésara azonos belmagassag
mellett, teljes elégyartassal. fgy kialakult az
egységes szerkezeti, funkciondlis rendszer(
4000 vagonos lizem, amit a méretegységesi-
tési, elBgyartisi torekvéseken tul mint
komplett Uzemet tébbszori felhaszndlasra
tesz alkalmassa.
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Dunakeszi, Szigetvari, Nagyatadi 4—4000 vagonos konzervgyarak

Epitésztervezd:
Statikustervezé:
Gépésztervezd:
Elektromos tervezs:

Technologus tervezé:

Féldesi Lajos
Nagy Jézsef

Szidva Gyodrgy
Kariddy Laszlé
Palasti Albert
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Dunakeszi konzervgyar

Foldszinti alaprajz: 1. Személybejirat, elScsarnok
porta, 2, Ruhatir. 3. Kézmozd. 4. Etterem. 5. 1000
adagos konyha. Cézponti igazgatas. 7. Nyitott
nyersanyag fofado B. Eldkészitd lzem. 9. Befejezd
lizem. 10. Sterilizald, Uvegmosd. 11. Manipulacids tér.
12, Készaru raktar, 13. Csomagolé. 14, Léallomas,
trafé. 15. Gép és segédanyag raktar, 16, TMK. 17.
Doboziizem, 18. Hitétornyok. Emeleti alaprajz:
19. Uzemi 81t6z6, mosdé, 2000 6. 20, Orvosi rendeld.
21. Ellendrzés. 22. Uzemi WC csoportok. 23, Uzemi
iroda, labor. 24. Iroda, csomagolé anyag, 25. 26, 27
Légtér, 28, Kerékpartarold

‘drake telepitésének

helyszinrzjza
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il ‘ Kecskeméti 11500 vagonos konzervgyar
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Statikustervezd: Nagy Jozsef
Gépésztervezd: Szava Gydrgy
Etektromostervezé: Karady Laszlé
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DANULON SELYEM

UZEM

Generaltervezé:

Kivitelezd:

Epitésztervezd:

Statikustervezd:

Gépésztervezd:

70

VEGYTERYV
EM 22.sz. AEV

Almstaier Otté,
Barabas Ferenc

Kovach Ervin
Orolin Andras

A Danulon Selyern Uzem kaprofaktimbdl
(CgHy ON) mint alapanyagbal szilas mi-
anyagot, danulon selymet allit el a textil-
ipar szimara. Az (zem termelése az elsd
kigpitésben 1000 t/év végtelen szil, amely-
bél 500 t/év nydjtéesévén, mig a tovabbi
500 tfév részhengeren keril elszallitasra.
Az lizem termelése a bovités megépitése es
izembehelyezése utdn 3000 t/év végtelen
szal lesz.

Az lizem tervezése 1962 oktdberben kezdd-
dstt, Az lzem technolégidjanak tervezését,
a gépi berendezések szillitdsit és a szerelés
iranyitasit nyugatnémet cég (Friedrich
Uhde GIMBH) végezte. A tervezésre igen
révid idé allt rendelkezésre, ezért a NilM a
tervezés gyorsabb és zavartalanabb lebonyo-
litdsa érdekében lehetbvé tette a parhuza-
mos tervezést, ami ebben az esetben annyit
jelentett, hogy a generéltervezd képviseldi,
valamint a magasépitési tervezék egy cso-
portja a miszaki tervezés egy részét a
technoldgiai tervezéssel pirhuzamosan az
NSZK-ban Offenbachban végezték. A kozds
tervezés megkdnnyftette az egylittmliks-
dést a szaktervez6k ko&zott, amit az lzem
bonyolult technolégidja és az ebbdl folyd
sokrétl igénysk (klimatizdlds, mesterséges
szell6zés, hangszigetelés stb) kielégitése
feltétleniil sziikségessé tett. A szaktervezok
kozotti  kozvetlen egyittmikédes egyik
konkrét eredménye volt, hogy a kilfsidi
techrioldgusok dltal eredetileg Gtszintesre
tervezett polimerizild épiiletrészt a Vegy-
tery és az |partery tervezdinek javaslatara,
végiil négyszintes éplletben sikeriilt el-
helyezni, ami komoly légkabméter és épi-
tési kéltség megtakaritdst eredmenyezett
&s Ugyanakkor az lzem épitészeti megjele-

nése is egységesebbé valt. A szdlképzi &pii-
letrész legfelsd szint belvildganak cséklken-
tése, valamint a textilcsarnol kifmagéphs-
zdnak és klimacsatorna rendszerének gaz-
daségos kialakitdsa tovabbi épitési koltség-
cs6kkentést jelentett.

A Danulon Selyem Uzemben a gyartési tech-
nolégia egyes folyamatai a levegdé meghata-
rozott hdmérsékletét és nedvességtartalmat
kivdnjak meg (felecsévélbben 18 C7 559,05
relatlv nedvességtartalom, textilesarnok-
ban -~ 22 C° 65%-0s relativ nedvesseg-
tartalom.) Az elgirt homérséklatet és ned-
vességtartalmal biztositd klimaberendezé-
seket a technolégidt tervezd killsldi ceg
tervezte és szillltotta, A klimacsatornak ter-
vezése a kereskedelmi szerzdés érteimében
a magyar fél feladata volt. Ez a magyar szak-
tervezbk és a klimaberendezéseket tervezd
kulfoldi cég kdzt a legszorosabb egyutt-
mikoddést tette sziikségessé. A klimacsa-
tornak legnagyobb része vasbetonbdl ke-
sziilt és azokat teherhordd szerkezetként is
felhasznaltuk. Ez a megoldas acéllemez szer-
kezet( klimacsatornak és kiilon teherhordd
szerkezettel szemben az épiiletrész gazda-
sagos kialakitasat tette lehetdvé. A bonyo-
lult technoldgiai igények, valtozd fédém-
terhelések és a sok kilonbdzé méretl
fodémattorés miatt az épliletet monolit
vasbeton szerkezettel terveztiik. Elére-
gyartasra csak a térelhatdrolasnél és a textil-
csarnok  tetéfodéménél nyilt  lehetdség.
Az éplilet kivitelezésének meggyorsitdsdra
az lparterv az eléregydrtott falpanelek ter-
veit és az alapozdsi terveket a teljes terv-
dokumentarid leszillitisa elott kiadta. Az,
valamint a kivitelezé vallalat j6 munkdja
tette lehetévé, hogy a technoldgiai szere-

Danplon Selyem AUzem feldszinti alaprajza: 1. Poli-
merizald. 2. Polimerizalé bdvitése (tervezés alatt).

& o T 3. Szalképzés. 4. Szalképzés bévitése (tervezés alatt).
5. Kiegyenlité tér. 6. Transzformatorallomas, 7. H(té-
El kézpont. 8, Textilcsarnok. 9. Csomagolé és készaru
raktar
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P‘:‘ vezés alatt), 7. Textilcsarnok
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Textilcsarnok hosszmetszete : 1. Befuvé  récsok.
7. Befavo klimacsatorninak kiképzett vasbeton {6-
tartd. 3. Elosztéd klimacsatorna. 4. Elszivd klimacsa-
torna

Textilcsarnok keresztmetszete: 1. Beltivd récsolf.
2. Befuvé klimacsatornanak kiképzett vasbgtonl fo-
tarté. 3. Eloszté klimacsatorna, 4. Elszivé klima-
csatorna

Textilcsarnok belsé képe Szalképzés belsd képe

Az épiilet fdhomlokzata Az épillet (zem feléli homlokzata

72

|
4 7.00_._._ ]I 700 b

Textilcsarnok tetéfédémének részlete: 1. 3 rétegl
kavicsolt lemezfedés (2:<150 -+ 1x120). 2. 2 cm.
kiegyenlitd habarcs, 3. 8 cm szupremit hdszigetelés
4. 1 cm habarcs. 5. Eléregydrtott vasbeton tetéelem
(alul-feldl sik). 6. Nyilds idomacél kerettel (a sillyesz-
tett {énycsd armatura részére). 7. Klimacsatornanak
kiképzett vasbeton f6tartd (fesztav 17,40 m) 8. Befuvd
racsok

lés a polimerizilé Uzemrészben a kitGzott
hataridé el6tt egy hénappal, 1964. junius-
ban megkezdédott.
A Danulon Selyem Uzem két f6témegbdl
all. A polimerizalé és szalképzés négy, illetve
részben hatszintes éplilet. A textilcsarnok
egyszintes, részben alapincézett épiilet.
A két f6tdmeget kétszintes nyaktag koti
bssze, amelyben a kiegyenlitd tér, a klima-
géphédzak és 6ltoz8k nyertek elhelyezést.
Az 1000 t/év kapacitdsi Uzem tervezésénél
figyelembe kellett venni a jelenleg tervezés
alatt 4ll6 3000 t/év kapacitasra valé b&vités
lehetdségét.
A textilcsarnok bévitését Ugy terveztik,
hogy a jelenleg betervezett részhenger
gépek helyére is nydjtva cérnazé gépek
kertilnek, amelyek a 3000 t/év kapacitast
is kielégitik. Tovabbfeldolgozast szolgalo
berendezések (részhenger, terjedelmesités
stb.) a b&vités esetén egy Uj kétszintes
textilcsarnokban nyernének elhelyezést.
A polimerizalé és szalképzés monolit vas-
beton vdzas éplilet, térelhatiroldsa a TVK-
nal, valamint az ipari tipuscsarnoknal alkal-
mazott modulrendszerben tervezett el6re-
gyértott kénnylibeton falpanelekkel készdil.
A textilcsarnok monolit vasbeton vézzal,
el6regyartott alul-felil sik iUreges tet6-
elemekkel, meztiri téglaval burkolt tégla-
falakkal lett tervezve. A kétszintes nyaktag
monolit vasbeton vézzal készilt, térelhaté-
roldsat a polimerizalé és szalképzés épilet-
nél alkalmazott kénnylbeton falpanelekkel
terveztik. A nyildszard szerkezetek acél-
szerkezettel készilnek. A klimatizalt Gzem-
részeknél figyelembe véve a hészigetelési
igényeket, valamint a folyamatos (tobb m{-
szakos) Uzemet, ablak nélkili, allandd mes-
terséges vilagitissal elldtott helyiségeket
terveztiink.
A danulon selyem Gzem beépitett térfogata
45 500 Im?
A danulon selyem tizem magasépitési kolt-
sége a klimaberendezések és a vilagitas
nélkdl 21 700 000,— Ft
Egy légm3: 480 Ft/m?

A. O.

= i :  EEs — e | L <SR

Részlet a homlokzatbdl
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A csarnok tavlati

Helyszinrajz

képe, elétérben a szocidlis épllettel

e
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HULLAMPAPIR
UZEM

Technolégiai tervezé; Kénnydipari

Tervezd lroda

Kivitelezd: EM 25 sz A E. V.

Epitésztervezd: Miihlbacher
Istvan

Statikustervezd; Homonnai
Tamis—

Muszik Laszlé

Gépésztervezd: Hortobagyi D—
Zrak Gyorgy

Technologus: Balazs Antal
KIPTERV

A létesitmény gazdasagi célja, hogy az
eddigi  évi 13000 t dobozgydrtast, évi
38000 t-ra, a hullimtekercs termelést
pedig az évi 4600 t-rél, évi 10000 t-ra
emelje.

Fenti cél elérése érdekében a KIPTERV &l-

tal készitett technoldgiai terv alapjan egy-

hajés 155,00 m hosszl csarnokot alakitot-
tunk ki. A tervezés alapjaul a 9.9 m-es
lizemi el6gyartésd tipusszerkezet szolgalt.

A tipusszerkezetté! valé eltérést a techno-

I6giai kovetelmények 3 ponton tették sziik-

ségessé:

1. A 4,20 m belmagassdg helyett 4,80 bel-
magassag készilt.

2. A hullimgépsor rendelkezésszerl Uze-
meltetése miatt a H-i sori hajo 12,0 m
fesztavolsagu.

3, Az Uzem északkeleti, valamint délkeleti
oldalan vasuti, illetve kézidti rdmpa le-
fedése miatt el&tetd készilt.

A 12,00 m fesztivolsdgd hajé pillérei, vala-

mint az eléteté mentén levé konzolos

pillérek helyszini elégydrtassal, a 12,00 m

fesztavolsagl fétartd monolitikusan készilt.

Az 8sszes tobbi fliggbleges és vizszintes szer-

kezet Uzemi elégyartassal, a homlokzati

Szacialis épilet
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Szocialis épilet és hullimpapir Gzem alaprajza 1.
Zuhanyozok, 2. Mosdék, 3. Oltozék. 4. Folyosé.
5. E. 4 szobak. 6. WC és eldtér. 7. Viziivegoldd.
8. Hékézpont: 9. Elektromos berendezés. 10. Uzemi
raktar. 11. Lakatosmihely. 12. Adminisztracid és
UzemvezetS. 13. Mechanikai labor. 14. Mintazé. el-
készits, 15. Selejtfeldolgozé. 16, Hullimpapir (izem.
17. Dobozraktar. 18. Tekercsraktér, 19. Szamlazis

Itz

1. A csarnok tipusszerkezete épités alatt
2. Bels& kép a hulldmpapir el&allité géppel

3. A csarnok belsé képe

panelek az EM 25. sz. All. Ep. Ip. Villalat
elégyartd telepén késziltek.

Az lizem hdrom miszakos, és igy a techno-
l6gus tervezével és beruhdzdval egyetértés-
ben tet&felllviligité nem késziilt, az
lizem éjjel-nappal mesterséges vildgitas
mellett mGkodik.

A belsd tér dtszellSzése a tetdn elhelyezett
deflektorokkal, a tet&ventillitorokkal tér-
ténik. A helyiségek fltése thermoventilla-
torokkal, illetve radidtorokkal lett bizto-
sitva, A létesitmény épitése 1963 tavaszan
és a berendezések Gzemelése 1965 februar-
jaban kezd&dstt. A csarnok miszaki &t-
adés-dtvétele 1965. méjus 15-én tériént.
Fentiekb&l kitlnik, hogy a létesitmény
megvaldsitdsa a technoldgiai szerelési mun-
kélatokkal egylitt két év épitési idst igé-
nyelt.

Az épitési id6 kb. fél évvel csékkenthetd
lett volna, ha a gépek szillitdsa és szerelése,
valamint a szakipari munka az épitémesteri
munkdval jobban ¢ssze van hangolva. Jelen
esetben azonban az lzemi el8gyartott szer-
kezetek alkalmazasabdl szarmazé el&nysk a
késedelmes gépszéllitds és szerelés miatt,
részben elvesztek.

Epitési koltség:

Beruhazdsi program szerint 30 610 000,— Ft
Koltségvetési végosszeg: 22 000 000,— Ft
1 mZre esd épitési koltség: 1364, — Ft

M. I




PELDAK AZ USA
IPARI EPITESZETEROL

T. E. Heery épitész az Egyesiilt Allamok kiildottségének vezetSje
a lll. Ipari Szemindrium munkaértekezletén elBadast tartott az
amerikai ipari épitészet mindennapos feladatairél. Az el8adas
vetitettképes diaanyagdbdl bemutatunk néhanyat.

y_2_3—4_ 56, Eldregyartott vb. szerkezetek elhelyezése. A szerke-
zetek mind helyszinen, mind gydrban készithet&k

7. Hidegen megmunkalt vékonyfaldi acélgerendak, galvanizilt feliletekkel

8. Eléregyirtott, Osszeszerelhetd acélszerkezetd raktar-csarnok

1’0." Bethlehem Steel Burns Harbor (Indiana) villalat acélvdzas csarnok
épulete

12, Hfirrison—VYa!ker Mévek, Hammond (Indiana) eléregyéirtott acélszer-
kezetG csarnok épiletei.

14’. ADuquesne Light Co. Elrama, PA. Vallalat erémive, homlokzata alu-
minium feltlettel

=
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9. Eléregyirtott, dsszeszerelhetd ives gerendds raktir-csarnok, hajtogatott
acéllemez héjjalassal

11, Owens lllinois Glass Co. csarnokanak acélventillatorai

13. Continental Can Co. Elk Grove, lllinois. Aluminium panellel burkolt
csarnoképilete

18, Conn. Light & Power Co., Normalk, Conn, erémdve; acélvizas szer-
kezeti épiilet, kékszinG acéllemez burkolatokkal
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KOMPAKTBAU FUR ZWEL AUS DEM \SOHNGEBIET 2U VERLAGERNDE BETRILBE
5 ﬁ DES MASCHINENBAUES MIT CRUSSERER KAPAZITATSERWEITERUNG

IM RINCTAUSCH FU NUITZENDE BAUSUBSTANZ FUA DIE ZU VERLAGERNDEN
6 BETRIEFE DES MASCHINENBAUELS .

f U ENTWICKELNDE NICHTSTORENDE BETRIEBE, DIE IN FREJWERDENDE
T @ ATBAUSUBSTANZ VERIAGERT WERDEN
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A BERUHAZASOK
HATEKONYSAGANAK FOKOZASA
A REGIONALIS i

ES VAROSTERVEZ®1I MUNKA
KOORDINALASAVAL

Hans Mertens

Az 1964-—1970 évi id&szakban, az NDK népgazdasaganak ala-
kuldsa szerint, az ipari épitészetben a beruhdzisi tevékenység,
az 1963. évi mennyiség évi 1669,-0s ndvekedésével szémql.
Ezért az épitész feladata, a mérndkokkel és a k{jzngd?s;.okkal
egyuttmikédve, ugy fejleszteni ésszerlien az ipari epylt?t(?K
gazdasagi és miszaki tervezését, hogy csékkgnJen az épitési
hényad, lerévidiljon a kivitelezési idé és a beruhaziis alegqagyobb
hatékonysdgot érje el. Ehhez, tébbek k&zdtt, sziikséges az llpar,be'-
ruhdzasi létesitményeinek kozés helyre valé Gsszevondsat cﬂelzq
regionélis és vérosrendezési javaslatok kidolgozésa, az id&beli
végrehajtas egyeztetésével. ‘ ) _
Engedjék meg, hogy a kovetkezd fejtegetésekben, az NDK:bel!
kutatds és gyakorlat eredményei alapjan, ismertessem a varosi
iparteriletek varostervezésének népgazdasagi )ellenftpsege,t a be;
ruhazasok hatékonysigdnak emelése terén. Egy|$1e!dJeg er[the,:to
kell legyen, mekkora lehetéségeket biztosit az épitész szamdra
a szocialista tarsadalmi rendszer, hogy alkotdan hasson a kilén-
bsz& ipardgak terén, és hasznosithassa a regionalis- és varos-
tervezés, valamint az épitészet leghaladottabb ismereteit az ipari
épliletek megvaldsitasanal. o )
A kovetkezd években — a szocializmus NDK-ban valé atfogd
megvaldsitasnak korszakdban —a beruhdzésok ésszet:fj meg\{alé-
sitasitsl fligg donté mértékben a lakossdg életszinvonaldnak
emelése. . .
Népgazdasigunk eléz6 idSszakaiban, az 5 és 7 éves te:rvgk folya-
man is sokat tettiink a népgazdasidg kiemelt, Uj ipardgainak fej-
lesztéséért.
Ez id8szakban a talajban levd kincsek feltardsa volt a legfonto-
sabb feladat — féleg a hataimas barnaszénkészleteké_— ezt ,kl-
egészitden a vegyipar Uj kombindtjai és nagyUzemel,’ a klohol,<,
az erémfivek és més ipari lUzemek gyors tervezése, épitése &s
izembehelyezése. Az 0 ipartelepek épitésénél, de a meglevék
bévitésénél is, altaldban egyedi létesitményekkel foglalkoztunk,
amelyeket az ipardgak killonleges igényei szerint kellett meg-
tervezni. _ o
A jelenlegi 7 éves tervben, tehat az 1964-t61 1970-ig e'Iorlrany}ott
ipari fejlesztés folyamdn, millidrdos beruhdzasokat ]genyelunlf.
Ezek csak akkor valdsulhatnak meg, ha ipardgankénti beruhéza-
sainkat igen erdsen koncentraljuk és ha épftészeink és m,érnc")ke-
ink az ipari épitészet legfejlettebb ismereteit alkalmazzdk a ter-
vezés folyaman. Ennek el&feltétele a koncentrdltan telep|t,ett
beruhdzisok regiondlis és varostervezési alapelivelnek, klc{olgs)zasa.
A vérosi iparterilet tervszer( kialakitdsa, mint a Ietesﬁmenye]k
dsszevonasdnak, a kompakt beépitésnek elbfeltétele, nehéz
kérdés az NDK-ban. o
Az ipar termelési kapacitasa kdztasasagunk teriiletén igen egyen-
I6tlentil oszlik meg. Emellett az els§ vildghdbord elt?tt epitett
lizemek tébbségének telepitése és termelési adottsiga el&ny-
telen, mert:
— 16- és mellékiizemekre osztott, gyakran ésszer(itlen ardnyu
termelési &gakkal, melyek egylttmikddése nehéz,

1. Telephelycserével és kérfolyamat szerinti helycserévgzl végre__l'\aljf:rztt fe__lL’uitas
elvi dbrazolasa: 1. Lakéterilet, 2. Kézpont. 3. Ipari terilet. 4. Uduulo’terulet 5.
Teljesitményndvekedéssel jaré témbositett épitmeny a Iagéterﬂletrol 'athellye'ze’tt
két gépipari izem szamara. 6, A kérfolyamatos hel):cserevel hasz,n&)snando épit-
mények a gépipari (zemek szamara. 7. Fe;les‘ztendol, nem zavaré iizemek, ame-
lyeket a szabadda valé meglevd épiletekbe attelepitettek

3. Gépgyar anyagmozgatdsi folyamatabraja a régi épitési terlleten. 1. Termeld
lizemek, 2. Segédiizemek, 3. Részizemek

— az épliletek és a teljes telep tulsdgosan
elavult és dllapota rossz,

— hiédnyzik a megfelel8 szabad rakods-
teriilet, a kozleked6teriilet és nincs hely
esetleges b8vitésre a termelés fokozésa
céljabal,

— elégtelenek a szolgdltatasok.

Az adott helyzet miatt tehdt a régi tzemek

feldjitasandl épitési szempontbdl toldalékok,

dtépitések és bévitések sziikségesek, viszont
ezzel szétforgicsolédik az épitSipar kapaci-
tésa.

Ipari épitészetiink a tdmbésitett épités-

méd széles kord alkalmazasat tekinti ki-

induldsi alapnak, és ezért a feldjitasakndl is
alkalmazanda épitéelemek komplex, folya-
matos elégydrtasat a Német FEpitészeti

Akadémia Virosépitési és Altalinos Epité-

szeti Intézete a vdrosi iparteriiletek terve-

zése szdmira is kidolgozta, és munkajat
az ipari lzemek tervezési segédleteként

kiadta. 3

A Német Epitészeti Akadémia kutatd-

munkdjénak keretében jelenleg néhany

kisérleti tervvel foglalkoznak. A tervezék-
kel egyUttmikodik tébb Allami szerv,
ipardg és dzem, tovabbid technoldgiai és
épitdipari tervezék, és gy dltalinosithato
megoldasi médokat és elveket fejlesztenek
ki, hogy az ipari beruhdzasok a virosok
ipari teriiletén Gsszevontan Iétesiilhessenek.

A beruhdzasok hasznossiganak névekedését

a regiondlis- és virostervezéi munka hata-

sara néhdny példaval érzékeltetjiik.

1. Telephelycserével és korfolyamat
szerinti helycserével végrehajtott fel-
ujitas elvi abrazolasa

Az ipari feldjitas alapvetd varosépitési elvét
ismertetjiik, eszerint késziilnek terveink,
s ezt latjuk a vézlatos 4bran. Tehat:

— a fejlesztendd kiemelt tzemeket a régi
épitési dvezetbdl az Uj varosi iparteri-
letre helyezziik 4t, éspedig nagy kombi-
nacids lehetdségeket biztositd, témbo-
sitett épiletekbe, viszont

— a kozepes és kisebb, de szintén fejlesz-
tend6 lzemeket megfelels idérendben
korfolyamat szerint helyezhetjiik &t
a szabaddd vilé régebbi épiletekbe,
amivel beruhazasi kéltségeket takari-
tunk meg.

Ezzel az eljdrdssal koncentrilhatjuk a beru-

hazésokat kézos telephelyeken, s (gy bizto-

sithatjuk a teljesit6képes, korszerl, tom-
basitett épiiletekben elhelyezett és soro-
zatban termeld lzemek létrejsttét, melyek
rugalmasan alkalmazkednak a technoldgidi
kévetelményekhez, €5 amelyekel az ipari

Epitészet haladd elvel szerint hoztunk

létre.

Példank nagyvarosra vonatkozik, amelynél

az altaldnos vdrostervez8i munka folyaman

minden meglevS Uzem adatait felvették és

elemezték. Ebb&| kiindulva jutottak el a

vérosépitési elvek szerint kdvetkeztetve

az ipari lUzemek, a szolgéltaté Uzemek és

a nagykereskedelmi létesitmények fel-

Ujitésdhoz. Emellett figyelembe vették

ipardgak és termelési szektorok szerint a

termelés szakositdsat és tomoritését.

2. Eredeti helyén felujitott gépgyar
gyartocsarnoka

A tdrgyalt viros két megleve gépgydranak
feldjitasat fokozott alapossaggal vizsgdltak.
A kisérleti tervezés céljira cé|zatosan va-
lasztottdk ki ezt a két Uzemet, amelyek a
régi épitési teriletbe beékelt elhelyezés
miatt az el6bb emlitett hatranyokra példak.

A fénykép a gyartdcsarnok belsejét abra-
zolja. A csarnokot a legutdbbi évek folya-
médn felijitottak, lelentékeny népgazdasag
eszkozik beruhdzasa dacira az eddig vég-
zett feldjitassal valGjaban a termelés techrio-
Iégiai folyarnata nem javult és a termelé-
kenység sem fokozddott emlitésre méltd
mértékben.

3. Gépgyar anyagmozgatasi folyamat-
abraja a régi épitési teriileten

Az Uzemek vizsgdlaténdl tipikusan el&for-
dulé adottsigok alapjan felvett, az dbrazolés
alapjdul szolgdld séma, amely felismerhet6vé
teszi a t6bb Uzemrészben elaprézott ter-
melés lehetetlenségét.

Az dbrézolt (zem termeld-, segéd- é&s
részlizemeinek véletlenszer( elhelyezkedése
dital az anyag (tja gazdasdgtalan és a tech-
noldgiai folyamat dtjai metszik egymast.
A korillvevs lakdhazaktdl Ssszeszoritott
Uzemrészek és a kiterjedt anyagtarold-
helyek hidnya tovdbb néveli az anyag-
aramlas akadalyait.

4. Az ipar anyagszallitasanak tipikus
megoldasa régi épitési dvezetben

A kép a varosok régi épitési Bvezetében
szétszort ipari Uzemek hatranyait mutatja
a pazdasagtalan szillitis  szempontjabdl.
Szamos esetben az anyagok és a kézbenss-
és a végtermékek normdal nyomtévi vasdt-
rél keskeny nyomtava vasitra valé atrakésa
ésszer(itlen kiaddst okoz. A bemutatott
példa szerint a szallitmanyt, részben for-
galmas utcakeresztezédéseknél, gorgékre
rakva szillitjék.

A kisérleti tervezés folyaman a példinak

kiszemelt gépgyarak feldjitasdnak megol-

dasdra 3 kilénbézé valtozatot dolgoztak ki,
éspedig:

— a feldjitds folyatatdsa az eddigi tapasz-
talatok szerint, tehdt kisebb toldalékok,
atépitések ésbbvitések altal (1.valtozat)

— az Uzemek U] elrendezése, a termel§ fe-
liletek részleges dsszevondsaval. A rossz
épliletdllomanyt lebontjak és innen az
Uzemeket a régi helyszinen épitends j
témbésitett épliletekbe  helyezik 4t
(2. valtozat).

— Uj vérosi iparteriletre helyezik 4t az,
egyesitett gépgydrak termeld lizemeit,
tehdt Uj, komplex lzemet létesitenek
a fémfeldolgozé ipar szdmara (3. valto-
zat).

5. Gépgyar feltjitasanak elvi vazlata,
tdmbdsitett épiilet létesitésével, az
eredeti telephelyen

Az itt dbrézolt dltalanos vazlat egy meglevé
tlzem adott helyzetének megfelelé megol-
ddsa a 2. véltozat szerint, az eredeti telep-
helyen.

Az egyik lUzemrész és az egyik kisjelentd-
ségli varosi Gtvonal megsziintetése, tovabba
teriletek &sszevonasa, a fenntartasra alkal-
matlan és elavult épitmények bontisa és
G], tombasitett épiiletekkel vald helyette-
sitése javithatnd a termelést. Az egyes
uzemrészek, a raktarlzem, az adminiszt-
racio és a szocidlis létesitmények arany-
talansdga ennél a megoldasndl, bizonyos
hatarckon beltl kikiszsbaltetett, Mégis
megmaradnak, a régi épités| teriilet folytan,
a sziuk elhelyezésG Uzemrészek hdtrinyai,
A beruhdzds nagy raforditésa nem teszi
lehetévé a munkatermelékenység és a
gépgydrtd kapacitas kitlzétt emelését, de
a kérnyez8 és teljes mértékben fel nem
szadmolt lakStertiletek vérosépitési hatranyt
is jelentenek.

2, Eredeti helyén feldjitott gépgyar gyartdcsarnokanak
képe

4. Az ipar anyagszallitdsanak tipikus megoldésa régi
épitési dvezetben
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6. Uj varosi iparteriilet teriiletfelhasz-
nalasi vazlata

A kisérleti tervezésben megvizsgdlt 3.
viltozat szerint Aathelyezésre kiszemelt
gépgyirtd lzemek képezik a kiindulasi
alapjat a fémfeldolgozé ipar komplexuma-
nak egy nagy ipari kdrzetben. Az elvi dbra-
zolis a vasuti és kdzuti f8csatlakozasokat
mutatja. A koézlekedés adott bekodtési
lehet8ségeit és a varosi kézmUelldtds eld-
nyeit kihasznilva, az ipari kdrzeten belll,
a fémfeldolgozé lzemeket a témbosités
elvei szerint Un. ,,kompakt"” épitményekbe
fogjuk &ssze. Ezek kedvezd kozlekedési
lehet8séggel az ipari korzet kozosségi
kodzpontja kériil csoportosulnak.

Az dbrazolt véltozat szerint két kivalasz-
tott, azonos épitési igény(, de kiilonbdzé
ipardghoz tartozd gépgyédrat egyesftink.
A kozds, tombositett éplilet terllete
80 000 m?; ebben helyezkedik el mindkét
tzem, a k&zds drufogadds, a raktdr és édru-
elosztds, tovibba elérehelyezett toldalék-
ban az iroda és a szocialis rész.

Ezzel a varianssal érjik el a termelékenység
népgazdasigi szempontbdl szikséges foko-
zésa mellett a munka termelékenységének
maximalis fokozdsit és egyben jelentds
snkoltségesokkentést is. Ezzel a megoldés-
sal megvalésulhatnak az el8gyartott ele-
meket alkalmazé ipari épitészet koévetel-
ményei.

A rugalmasan haszndlhaté t&mbésitett
épiilet a kezdettSl az atadasig gyorsan
késziilhet és az épiiletben az ipardgak igé-
nyei szerint a termelési technolégia folya-
mata barmikor mdédosithaté.

7. Uj fémfeldolgozé ipartelep tavlati
képe

A 3. valtozat szerint javasolt és a kisérleti
tervezés sordn kialakitott ipartelep varos-
épitési kompozicidja.

Gépgyarts lzemek tdmbositett épllet-
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csopartja, a kaoperild kizpont] éntsdevel
kizosségi kézpont kerdl teriil el. Az ipar-
telep kozpontja valamennyi wvillalat sza-
méara nagyteril kézponti irodit, klubtermet,
szocidlis helyiségekkel, k&zés iparitanuld-
és szakiskoldt, tovabbi parkositott és
szabad teriiletet tartalmaz a munkaszinet
alatti pihenés és a vallalati sporttevékeny-
ség részére.

A vasUti bekotés, az ipartelepi utak rend-
szere, a gépkocsiparkolé teriiletek, tovabba
a kézmihalézat és az ehhez tartozd beren-
dezések, valamint a héttérben talalhato
meglevé erémd, kdzds hasznalatra készil.
E valtozat megépitésével javulhat a varos-
szerkezet. Vdrosépitési szempontbdl ez a
megoldas sokkal el8nydsebb, mint az 1.
vagy a 2. véltozat, és a dolgozdk szémdra
a legjobb munkafeltételeket biztositja.

8. A beruhazasok visszatériilési ideje a
targyalt hirom valtozat egybevetése
szerint

A gépgyari rekonstrukcié targyalt valtoza-
tainak gazdasdgi Osszehasonlitdsabdl egy-
értelmien kitlinik a régi épftési teriiletrél
(j ipari teriiletre, kozés tombositett épi-
letbe helyezett két gyar népgazdasigi
elénye.

A tombositett épitéshez sziikséges ardny-
lag nagy beruhdzas dacdra a 3. véltozat meg-
valdsitasaval érjik el a legnagyobb népgazda-
sdgi hasznot. Ezdltal n6 2,5-szeresre a ter-
melés, és a népgazdasigi igényeknek meg-
felelden ilyen aranyban né a munka terme-
lékenysége is. Ezdltal 4,3 év alatt téril
vissza a beruhédzds, viszont a 2. valtozat
szerinti megoldisndl ehhez 9 év kellene.
A vérostervezd épftészek és mérnokok
az allami szervekkel, ipardgak és lzemek
vezet8ivel, technoldgiai és épitéstechno-
l6giai tervezdkkel egyiittmiikédve az NDK
népgazdasagi tervezésének munkajiban id8-
szer(i jelent8séghez jutottak.
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11, Magyvircs: ipari terilet fejlesztési vazlata: 1.
Megiev lakaterllet. 2. Tervezett lakoterilet. 3.
Meglevd kevert beépftés. 4. Meglevd ipari terilet.
5, Tervezett ipari terdlet. 6, Tervezett kozati villamos-
vasdt

13. Térképvazlat épitdanyagipari vallalatok telepének
tervezéséhez: 1. Ipari dvezet. 2. Attelepitendd régi
ipar, 3. Segédiizemek. 4. Uj kozdt

8. A beruhazisok visszatériilési ideje a térgyalt harom
valtozat egybeveté rint: 1. Az akkumulsels nove-
Lpdéének irdnyzata, 2. VisszatérGlésl idd években
3. Ralorditis millié DM-ban 4.1, viltozat — kisebb
hozzd- és atéplitésekhkel, végrehajtott rekonstrukcid
jelenlegi telepen, 5.2, viltozat — dtfogd intézkedesal-
kal wéprehajtott rekonstrukcid (tombosités) a reai
telephelyen. 6.3, viltorat — egyetlen tambdsitett
Epliminybe Ssszefogott két Gzem létesitése egy [
virosi iparl kérzetben, 7. Valtazat 1—2—3. 8, Vissza-
tériilési idS években
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10. Javasolt 4j viros: fémfeldolgozd jpartelep tavlati képe

12. Nagyviérosi, ipari terilet fejlesztése tavlati képen 14. EpitGanyagipari Uj termeltelep litképe

9. Nagyviros nyugati részén meglevé iparnegyed vérosépitési modellje




5. Gépgyar feltjitasinak elvi vazlata tdmbdsitett
épiilet létesitésével, az eredeti telephelyen: 1. Meg-
levé dllapot. 2. Tervezett allapot

Az ipari beruhdzisok épitési koncentralt-
saganak gazdasagi elSnyeire vonatkozé alap-
vetd megdllapitasok szerint a népgazdasig
perspektivikus  tervezésének  el&készits
szakaszaban, a Német Epitészeti Akadémia
hivatott egyiittm(kodésével, az 1964—70
kézti id8re, 170 kivalasztott ipari és nagy-
kereskedelmi beruhdzisi cél szamira, 6sz-
szesen 20 helyszinre kiterjedé koncent-
rdlast dolgoztak ki.

Gazdasdgi vizsgalatuk szerint a beruhézési
celok koncentrildsa, ipartelepek koncent-
rdlisa dltal, a beruhdzds épitési kéltségeit
kb. 13%-kal csékkenti. Ezenkivil lénye-
gesen rovidebb lehet a kivitel ideje: a be-
ruhdzishoz sziikséges intézkedések a tem-
bositett épftés elvei szerint meghatdrozott-
nak tekintheték,

9. Nagyvaros nyugati részén, meglevo
iparnegyed varosépitési modellje

A vdrosépitési célra késziilt modellt az NDK
nagyobb és kézepes varosaiban elforduld
tipikus negyed példdjanak tekinthetjiik.
Ez régi, vegyes beépitésy teriilet kb. 100 ha
terdletd, kb, 100 tzemmel, a népgazdasag
legkillénboz6bb dgal szdmdra, 23 000 dolgo-
zoval. Az tizemeken kivil ugyanitt kb, 1900
lakds is talilhato. Az egymasba ékeléds
iparvillalatok elrendezése, melyek kozott
a fémleldelgozsd |par fortos iizemei tabh
Uzemrészben szétforgicsolva taldlhatéak,
megneheziti a rekenstrukeié folyaman az Gj
epitési eljdrdsok alkalrmazdsit,

A régi beépitési teriileten az atrendezés
csak az Gizemek egy részének az (j varos!
Ipartelepre athelyezésével oldhats meg:
aml altal az athelyezés folyaman szabadda
vilt épiileteket és teriileteket a karfolya-
matszerd csere elvének megfelelden djra
fel kell osztani a vilialatoh L&z,
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10. Javasolt ij, varosi fémfeldolgozé
ipartelep tavlati képe

A madartavlati képen dbrizolt vizlat a
varos régl épitési tertiletérdl kitelepftett
femfeldolgozd ipar szamdra tervezett ipari
komplexumol mutat, amely elsd €pitési
szakasza a hosszilejratd taviaty elképzels-
sek szerint fejl&dd ipari dvezetnek. Két
70000, ill. BOOOO m? alapteriletl tambssi-
tett épiiletben egyesitjiik a gépgyar tebb
lzemét,

Az alapteriletben és az épitési rafordftas
terén elért megtakaritdis — szemben az
cgyedi telepitéssel — az épitési hanyad
109%-0s csdkkenését jelentette.

11-12. Nagyvarosi iparteriilet fejlesztési
vazlata

Ujabb példa a beruhazasok koncentralt
telepitésénél jelentkezd elényskre.

A telep legyen a vasithoz és az egymas
felett épitett kdzutakhoz kdzel: mindezt
dltaldnos varosrendezési tervvel érjik el,
melynek kévetkeztében 3 fontos gépgyari
beruhdzist helyeziink el tdmbasitett épu-
letekben.

A vérostervezési elvek szerint t5bb tombé-
sitett épliletet egyesitiink, Tabb meglevi
és rekonstrudlandd tzem egylttes kiszol-
gilasdhoz az ipartelep hészilkségletet ()
lGtéeréma  szolgdltatja. A beruhdzizok
koncentrélisaval az épitési koltség az ere-
deti eldirdnyzathoz kepest 8Y,-kal csékken,

13. Térképvazlat épitéanyagipari val-
lalatok telepének tervezéséhez

A slrln lakott vidék regionilis tervezése
folyaman javasolték az épftSanyagipari
véllalatok Uj telephelyen valé koncent-
ralasat.

Regiondlis- és varostervezSi munkaval,
néhany év elStt kidolgozott terv, amely a

TENTRALE EINRICHTUNGEN
CGRUNDSTOFFINDLISTRIE
METALLVERARBEIT INDUSTRIE
VERKEHRSEINRICHTUNCEN
HANDEL v DIENSTLEISTUNGEN
WOHNCGEBIETE

6. Uj viérosi iparteriilet teriltfelhasznalasi vazlata.
Kék felilet — ipari egyiittes. Fekete felilet — kdz-
ponti [étesitmények. A) Alapanyagipar. B) Fémfel-
dolgozé ipar. () Koézlekedési létesitmények. D)
Kereskedelem és szolgaltatasok. £) Lakdteriilet

Német Epitészeti Akadémia varostervezés.
sel  kialakitott ipartelepekre vonatkozé
elvei szerint késziilt. Az Epitészeti Akadémia
idevago elvei a perspektivikus tervezésre
vonatkozo ipardgi véleményeken alapulnak

14. Epitdanyagipari uj termelételep lat-
képe

Vérostervezési javaslat, mely szerint fal-
és padléburkold anyagokat, egészsegiigy|
kerimiai cikkeket és egyebeket gyarts
tizemek csoportja, 4 témbésitett épiilet
ben, kézds kézpont kérdl telepitve. Az igen
kedvezd helyl anyagbeszerzés és mas koriil-
mények miatt a beruhdzis épitési része
kb. 219%-kal csékkenthetd.

lgyekeztiink a példik alapjan a regionalis-
és  virostervezés dltal  koordinalt ipari
beruhdzisok folyamin feltiruld népgazda-
sdgi tartalébkokra ramutatni.

Az NDK fenndllé szocialista tarsadalmi
rendje alapjin az ipardgak rekonstrukcidjat
feldleld beruhdzasok népgazdasagi terve-
zésénél kimerinetjlik 2 témbasitett épités
és a kozésen haszndlt tzemek és berende-
zések el8nyeit.

Egydttal igy lehet a legkisebb koltséggel
az ipartelepek minden épitményét és
berendezését karbantartani, és az egyes
lzemek altal hasznositani.

A vdrosi ipartelep létrehozdsa tehat jelen
tékeny elony az épitdipar tavabbi Iparosi-
tasa folyamdn, valamint a lakossig munka-,
lakas- €s eletkariliményeinek javitasa terén.
A virosi ipartelepek iltal fokozatosan le-
kizdjik a vérosokban mutatkozé ardny-
talan beépitést: gy teremtink a szocia-
lista tirsadalom részére termeld teriilete-
ket és ezzel valdsitjuk meg az NDK véros-
épitési elveit.

ELOSREGYARTOTT ELEMEKKEL EPITETT IPARI EPULETEK
FEJLODESE A NEMET SZOVETSEGI KOZTARSASAGBAN

Lothar Kammel

A legutdbbi évtizedek folyaman Német-
orszdgban is mindinkdbb tért hoditott az
eloregydrtott elemekkel vald épftés. Az
elonyt, mely az acélszerkezet |ellegébdl
kévetkezett, ma mar a vasbeton eldgyartas
nagymertékben behozta. Mindkél épités-
modot, a tartdviz és a nemteherhordd tér-
elhatérolds vildgos szétvalasztisa jellemzi.
Eddig az elSgyartds a legtobb esetben a
tartoszerkezetre korlatozddott. Az a térek-
vés, mely szerint kizardlag szerelésbgl
alljon a helyszini munka, fokozott mérték-
ben késztetett térelhatdrold feladatot be-
t6ltS elégyartott elemek hasznalatira,

Erre a célra mind acélbél, mind vasbetonbd!
az anyagok jellegének megfeleld elemeket
fejlesztettek ki. Ezekbdl az elemekbél, tel-
jes terjedelmeében egysézes anyaghél készil-
het ma az épiilet, tehit a tetd- és falképzé-
sek is helyszini, szerzlé jellegd munkaval,
A vasbeton szerkezetl éplileteknél a tér-
elhatdrolds legtobbszér kénnylbeton ele-
mekkel késziil. llyen elemek 0,5 m széles-
séggel 6,0 m hosszisagig terjedSen késziil-
hetnek. Az elemek vastagsiga a h8technikai
és statikai igények szerint 7,5 cm-t8! 25
cm-ig véltozhat.

Az pcélszerkezetil épitésnél az elégyartas
legdjabb fejlédését a mianyagréteggel be-
vont acéllemezek bevezetése jellemzi. llyen
Lobbretegld megoldasoknidl az acélréteg biz-
tositja a stabilitdst, a mianyag pedig a
korroziovedelem feladatat latja el. Ezek
elsdsorban kis dnsdlyukkal tGnnek ki. Hasz-
ndlatukkal a tartészerkezet mérete csek-
ken, tehdt anyagot takaritunk meg.

A gyartd vallalatok kilénbozéképp alakit-
jk ki a térelhatirold acélelemeket. A
Hoesch AG. tetSfedésre az un. , Tektal”
készitményeket hozta forgalomba. A , Tek-
tal” tetd két szerkezeti elembdl késziil:
m(anyagbevonatd acéllemezekbdl, és hi-
degen hengerelt bordakbdl.

Ezek az elemek bepattintassal és ragasztas-
sal kapcsolodnak. Az illesztés viselkedése

a hegesztett varrathoz hasonlithats. Az il-
lesztés, ill. a kapcsolat vizzardsa, tehat t6mér
volta miatt barmely tetdlejtés kialakithato.
Az 1 m széles lemezekkel 2,5—7,5 m-es
fesztavok hidalhaték at.

Falburkolathoz, vagy falképzéshez a réteges
anyag sima, vagy tagolt felllettel hasznil-
hatd, burkold elemként, vagy egyedi lamel-
laként.

A tagozéssal létrejstt merevités folyaman a
lamelldk toldas nélkiil 10 m hosszban is el-
helyezhet&k.

A falburkold és tet8képzé elgyartott ele-
mek fejlesztésének alapproblémaja a tarts-
szerkezet, a h&szigetelés és a vizmentesség
egyetlen elemben valé egyesitése, Az idealis
megoldds egyenlére még hidnyzik,

Az elégydrtott vasbeton szerkezetnél alkal-
mazott konnylbeton elemek egyesitik
ugyan a hészigetelés és a teherhordas kéve-
telményét, azonban ezeknél a tetSképzés-
hez vizzaré héjalds felhordésa sziikséges.
A mianyagburkolaty acélelemek vizzarék
és dnhordok. Hasznilalul ott elényss, ahol
kilsn hészigetelés nem sziikséges. Az igé-
nyes ipari épiileteknél kiegész(té hszige-
telést kell ebben az esetben beépiteni,
A, Tektal"” tetonél a hészigetelést beakasz-
tott, vagy a borddk talplemezeire fektetett
lemezek biztositjak. A tetélemez és a szige-
telés kozti tér nagy Iégnedvesség és elég-
telen dtszell6zés esetén (a para, ill. viz-
lecsapédas miatt) nem alakithaté ki e szer-
kezettel, mert ez célszeriitlen lenne. Jelen-
leg kemény hészigetel8 hab felszéraséval
kisérleteznek. A kisérletek els§ eredmé-
nyeit a jivé sz folyaman kazlik,

Acélbdl késziilt falelemneknél a szigetelés
kettds réteggel oldhald meg. Arra a szer-
kezetre, melynek kiilsé oldalira a manyag-
réteges acéllamellit erdsitjil, belll Gtés-
allé, nagyméret( szigetel&lemezt szereliink.
A két falburkolat kézti fligg8leges légréteg
természetes légdramlast biztosit, s igy ott
paralecsapddds nem képzédhet.

Az elSregyértott falburkold elemek lénye-
gében kétféle médon épitheték be:

1. aszerkezet elé fiiggesztett elemekkel, és
2. a szerkezetbe épitett elemekkel.

A szerkezet elé szerelt falelem elényds,
mert a mogotte levd szerkezetet az idé-
jards és a héingadozis hatisatsl dvja.

Itt a falképz elemek pillértdl pillérig ter-
jednek és hangsulyozzék az épiiletszerkezet
vizszintes jellegét.

A falelemek hossza azonos a felettiik levé
tetéelemekével. fgy a teljes épiileten egy-
ségesek a kilsd, térelhatarolé elemek.

A 2. megoldas szerint a killsé, falképzd e’le-
mek a tartd keretvizba épiilnek be. fgy
készilt a Varta AG hageni tébbhajds
lzemi csarnoka. Itt a lemezek alsé tartd-
képzés nélkil, 8nhords szerkezetekként
éplltek be a mellvéd és a peremtarté kozé.
Az elrendezés el8nye, hogy bévités vagy at-
épftés esetén nem kell leszerelni a leme-
zeket és gy zavartalan marad a termelés.
A kénnyl szerelési eljaras az el8regyartott
elemek alkalmazasdnak egyik lényeges elé-
nye. Ezzel nemcsak a kivitel ideje csékken
ersen, hanem nagyjdban fiiggetlenek le-
szlink az id6jaras befolyasatdl. A szereléses
épitésmdddal kénnyebben alkalmazkodha-
tunk a gyakran viltozé technoldgiai igé-
nyekhez. Eléregydrtott elemekkel kénnyen
és gyorsan elégftjik ki az igényeket. Az ele-
mek konny(i cseréje altal a kiilsé falba vagy
a tetSbe tetszés szerint épllhet be utdlag
felllvilagits, ablak vagy ajté. Az egyszer(
szerelés tovabbi elénye, hogy gyakorlatlan
munkésok is végeznetik.

Ezzel nemcsak értékes szakmunkét takari-
tunk meg, hanem ezen felll az el8regydrtott
elemek alkalmazésa erésen ajdnlhaté fejls-
désben levd orszagoknak is.

Az elbregydrtott épliletek példdi igazoljak,
hogy az épitSelemek azonos jellege semmi-
képpen sem korldtozza az épitészeti alko-
tast. Tag tér marad tehdt az épitészeti gon-
dolatok formaképzé kialakitasara.
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4. Uzemi csarnok egyik hajdjanak kilsé nézete
(Varta AG. Hagen NSZK)

A konnydbeton falalemek 6nhordéak és fiiggdlegesen
helyezkednek el. Valamennyi csarnokmezd kdzepén
ablaksav készilt, Kialakitasa olyan, hogy barmikor
ajtora cserélhetd fel. A parapet 1,20 mm magas (tés-
allé betonszerkezet

1. 15/15 m pillérallasd csarnok (Varta AG. Hagen
NSZK)
Tervezd: Prof, Dr.-Ing, W, Henn
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2. A teherhordé vaz elé
fliggesztett homlokzati
falelemek. 4. Kdénnylbe-
ton e'lem, 5. Anker sin,
6. KénnyGbeton elem. 7.
R&gzitd acéllap, 8. beton-
mellvéd
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3. A teherhordd vazat
kito1td falelemek szerke-
zeti megoldasa, 4. Kény-
nyibeton elem, 5. Rog-
zit8 acéllap, 6. Anker sin,
8. Beton mellvéd, 10. Le-
mez lefedés, 11. KénnyG-
beton tetéelem, 12. Vas-
betonszegélygerenda, 13.
Ablakelem

5. Uzemi csarnok fejépiiletének nézete (Varta AG.
Hagen NSZK)

A kétszintes épliletben helyezték el a doigozdk 6lt6z6
é3s mosddhelyiségeit, Eltéréen a csarnoktdl, itt a
konnylbeton falelemeket vizszintesen épitették be
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{ BEFEGTIGEN DER LAMELLEN DURCH
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9. TetSledés (Tektal) a Hoesch cég altal gydrtott
elemekkel. A tetd két szerkezeti elembd| készdl:
mianyaggal bevont acéllemezbdl és hidegen hengerelt
tartobordakbol.  Vildgitds  plexi  feldlvilagitdkkal,
melyek mianyag mellvédjeit egyidejileg beépitik

11. Tetdlemez beépitése. A lemezek 1 m szélesség
mellett 7 m hosszban helyezhetdk el. A lemez vékony-
siganak a beépitésénél kilonds jelentdsége  van.
A sulymegtakaritas, ami egy ilyen tetd velejaréja,
a tartoszerkezet méretezésénél is jelentds koltség-
csokkentést eredményez

12. A tetdelemek rdgzitése. Az illesztési helyeknél a
tetSlemezeket kis acélélekkel Osszeszoritjak

13. A tetd lezdrdsa az elemek dsszeszoritdsa és ragasz-
tasa utdn tomitéssel torténik

- -
IR]|=2]e

7. ElSregyartott acélszerkezet( csarnok, mdanyag
réteggel bevont térelhatdrolé acélelemekkel. (Hoesch
AG. Hagen NSZK)

A fStartdk tomdrgerinces hegesztett szerkezetek
10/20 m-es pillérallassal

8. Acéllamellds homlokzatburkolat (Platal}

1. A lamellikat az U tartékhoz csavarral rogzitik. 2.
A szomszédos lamelldk becsisztatdsa, 3. Szerelési
részlet. 4. A homlokzat szerkezeti felépitése. 5. U
prafil & hon burkalat rigzlitéséhez. 6. Maanyag-
P 1 (,,Platal™) 10 m hosszban.
Linex'"). 8. Rogzité
nt acél tetdelem
t - 't profil. 11, Acél-
pillér, 12, Haszigeteld szalag, 13, Betonmellvéd ,,He-
raklit"' hészigetel lemezzel

10. Tektal tetdlemez és borda Osszeépitése 1. Tektal
tetdlemez, vastagsig 8 mm, mianyag bevonat 200
mikron. 2. Osszeerdsités. 3. Két komponensld ra-
gaszto, 4. Tektal borda

6. Hideghengerm& (Hoesch AG. Hagen, NSZK)
helyszinrajza. Tervezd: Prof. Dr. ing. W. Henn.

A csarnokot egy djonnan vasarolt 250 000 m?-es terii-
letre épitették, A tdbb, mint 1Y, km hosszd csarnok
teljesen eléregyartott acélszerkezettel készilt. 1.
Autéparkolé. 2. Porta. 3. Szdvetségi Vasit,
™M = 1:10 000

14. A kész teté felllnézete a szerelés Lefejezésekor.
A tetd semmiféle jarulékos tet&héjalast nem igényel.
A mianyaggal bevont lemezek egy elemmel megoldjak
a teherhordé szerkezet és az id&jarasallo tetéhéjalas
feladatat
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15, Vérosi kézmdvek raktdra (Braunschweig NSZK). Alaprajz Tervezd: Prol.
Dr. -lng. W. Henn

Az éplilet egységes acélszerkezettel késziilt. Az igénynek megfeleléen kiilénbdzé
fesztavokat alkalmaztak. Az alapméret meghatarozdsanal max. 7,0 m fesztavd
. Tektal'' tetSelemre voltak tekintettel.

1. A csarnok kivitelezéje: Donges Stahlbau, Darmstadt NSZK 2. Pillérallas 14 16
m, pirhuzamos 6vi tartokkal, 3. Meglevd gaztartaly. 4. Nagyter( iroda, 5. Szociélis
és Gzemi éplilet foldszintje. 6. Porta. 7. Etkezd. 8. Mdhelyek. 9. Kézponti raktar.,
10. Szabadtéri raktar. 11. Vasdti vagany és rakodé ut. 12, Csdraktar. 13. Kozbensd
tarolészint

16. Virosi Kézmivek raktira (Braunschweig NSZK) A-A és B-B metszet

17. Virosi Kézmivek raktira (Braunschweig NSZK) Kézponti raktarcsarnok
belsé képe. A természetes vilagitds igényét mianyag feltlvilagité kupolakkal
biztositottak. A Tektal szerkezet ald hészigetel lemezeket fliggesztettek, ezaltal
alul sik fédémet kaptak

18. Virosi Kézmivek raktara (Braunschweig NSZ K) Kézponti raktar kiilsé nézete.
A homlokzatburkolat tagoltsiga jé strukturat eredményezett
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19. A Bertelsmann kiadé kényvtira (Gutersloh NSZK) A raktar a meglevd ter-
mel&iizem bBvitménye. Alapteriilete 1500 m? és 5—7 millié kényv taroldsira alkal-
mas, A belsé forgalom a 4 m széles f6folyosdn és az ezt keresztezd 9, egyenként
1,8 m széles mellékfolyosékon bonyolddik. Ezen a lolyosérendszeren automatiku-
san vezérelt emeldlapos daru mikédik

Tervezd: Prof. Dr,-Ing. W. Henn

1. A-A metszet. 2. alaprajz. 3. raktar. 4, termelé Uzem

20, Bertelsmann konyvraktar

Konnylacél ricsos szerkezetet alkalmaztak, amely nemcsak a térelhatirolé szer-
kezetek és az emel&berendezés, hanem a tarolt kdnyvek terhét is viseli, A racs-
szerkezet merevségét a kényvillvanyok szerkezetére felfekvd, 3 tetlejtést kovetd
fétartok biztositjak. A felsd és oldalsé térelhatdrold elemek vasbeton szerkezetlek
1. Raktarépiilet keresztmetszete. 2. Tet8szerkezet. 3. Raktarallvany. 4. EmelSlapos
daru. 5. Rakodd

21, Bertelsmann kdnyvraktar belsé nézete. Az emel8lapos darut egy ember kezeli.
A bejirandd dtvonalat a kezel elére megadja a daru szamdra. A berendezés
reteszelése és mozgasa automatikus

22, Bertelsmann kényvraktir homlokzata, Az id8jiras behatdsa ellen 16 m hosszu
aluminium homlokzati elemeket alkalmaztak. Az alsé csatlakozds 4 m magas
betonmelivéd. A természetes szell6zés biztositasara két szemkozti homlokzati
falon feltlvilagitokat épitettek be
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23. Siemens-Schuckert mivek (Berlin) nagyfesziilt-
ségili kisérleti csarnoka. Tervezd: Prof. Dr.-Ing. W,
Henn. A csarnok egy Uj kutatokézpont része. A csar-
nokhoz merélegesen kétszintes laboratérium csatla-
kozik, Helyszinrajz: 1. Kisérleti csarnok, 2. Nagy-
fesziiltségl csarnok, 3, Laboratdriumok, 4. Nagyfesziilt-
ségl kisérleti terdlet

24, NagyfesziiltséglG  kisérleti csarnok  metszete,
A vizsgilatoknal fellépd fesziltségmezd terét kdvetve
vilasztottak a parabola formajd keresztmetszetet,
A csarnok magassiga 24 m, szélessége 33 m, hossza
40 m. A keresztmetszet forméja olyan ereddt
eredményhez, hogy az dllando terhekbdl nyoma-
ték nem keletkezik

25. Nagyleszlitségl kisérleti csarnok tartévaza szere-
lés kézben. Az egész csarnokot 3 féle elembdl allitot-
tik ossze, A fellletet dllvanyra helyezett, T szelvé-
nyld, elére gyartott vb., rudakbdl &lld, rombusz-
racsszerkezet alkotja, melyet haromszégalakd vb.
lemezek zarnak le. A csomépontok nedves kapcso-
lattal késziltek

26. Nagyfesziltségl kisérleti csarnok ricsos vazszer-
kezetének vasbeton elemei

27. Nagyfesziiltségl kisérleti csarnok hiromszégl
vasbeton tetéelemei, amelyekkel a ricsszerkezetet
kivilrdl és belGlrdl leburkoltak

28, Nagyfesziiltségl kisérleti csarnok szerelési allapot
kozben

29. Nagyfesziltségl kisérleti csarnok belsé  képe.
Kétszintes megfigyelShely, amelyet szintén eldre-
gyartott elemekbdl szereltek &ssze, a csarnok belsd
terében helyezkedik el

Az alsé szintjére kerdiilt a vizsgildberendezések rak-
tiara. Az emeleten talalhatoak a vezényléallis és a
mérészobak. A széles ablakok a csarnok terének
kitliné attekintését biztositjak

30. Az elkésziilt csarnok kiilsé képe. A vorésréz kilsé
burlolat egvidejiileg kettds célt szolgdl, az iddjaras
elieni védelem mellett a kisérleti berendezést az elek-
tromagneses zavarok ellen is arnyékolja




Ekkehard Béttcher

Igen tisztelt hélgyeim és uraim!

El&szdr is szeretném megkdszénni Onok-
nek, hogy jelenlétikkel érdekl8désiiket
tanusitjak eladasom irdnt, jollehet a téma
sejteti, hogy itt sem szenzdcids épitészeti
megoldasokrél, sem egyedildlidan bétor
mérnoki mivekrél, sem pedig kiilénleges
szempontok szerint atgondolt funkcionalis
tervekrd! nem lesz szé.

Szédndékom az, hélgyeim és uraim, hogy be-
szdmoljak az ipari épiiletek egységesitésé-
nek az épit&szekrényrendszer szerinti kri-
tériumairdl, igy amint azt a Német Demok-
ratikus Koztarsasigban kialakitottdk, és
ahogyan azt el is fogadtak. Azt hiszem, leg-
jobban megértjik egymdst akkor, ha az
épitészek dltalanos és kérzérthetd nyelvén
rajzok Utjan és vizudlis szemléltetéds Utjén
beszéllink, igy lehetdség nyilik arra, hogy
az épitszekrény-rendszer problematikdjiba
jobb bepillantast nyerjenek, mintha csupan
az elmondott sz6 hangzana el

Elsésorban szives tirelmiiket kérem hogy
egy rovid bevezetében, a jobb érthet&ség
kedvéért, a bemutatott dbrik ssszefiiggéseit
Ismretessem.

Amint tudjak, egy ipari terméket elsésorban
haszndlati értékének kritériumai szerint
értékelik, Gazdasdgi szempontbdl nézve,
egy miszaki terméket ugy kell konstrualni,
hogy, vagy minden alkatrésze azonos mér-
tékben hasznalodjék, vagy ha ez nem lehet-
séges, akkor a gyorsabban hasznavehetet-
lenné valt részeket csekély idéraforditassal
ki lehessen cseréini, és igy a teljes tizem-
képesség ismét helyredlljon.

Kétségkivil ezek az alapelvek az ,ipari
éplilet”-re mint termékre szintén érvé-
nyesek. Vagy azdltal, hogy az épitészeti
burkolat elmarad az (gynevezett szabadtéri
berendezéscknél, igy az ellentmondis az
épitmény élettartama és a technoldgiai fel-
szerelés kozott kiklszébolédik, vagy az
épitményt és a technoldgidt messzemenden
el kell vdlasztani egymastdl, hogy a nagyobb
elhasznalédasnak kitett felszereléseket 1é-
nyeges id6 és anyagriforditds nélkil ki le-
hessen cseréini,

A miiltban az épitmény mint burkolat a ter-
vezés alapjaul szolgdlé termelési technold-
gidhoz idomult, ennek alapjan tervezték és
épitették fel. Minél szorosabb volt ez az
Osszefonddds, anndl magasabbra értékelték
az ipari épitész teljesitményét, mert ez a
leheté legnagyobb mértékben takaritott
meg Gn. , beépitett kubaturat’,

Ennek a tilhaladott allaspontnak alapjan ma
a meglevé Uzemek az dllandd 4t- és raépité-
sek folytdn szinte ,allandd épitéhely”-lyé
alakultak at, mert a termelési technoldgia
tovabbfejlesztése az épitményt mint burko-
latot szétfesziti, és ezzel épitészeti konglo-
merdtumokhoz vezetett, melyek minden-
nek inkdbb tekintheték, mint kialakitott,
tudatos ipari épitményeknek.

Most mar mindinkdbb és mind szélesebb
korben olyan épliletekre van szikség, me-
lyekben a pillértavolsdgok novelésével mé-
dot adnak egyetemleges és rugalmas (flexi-
bilis) felszerelés hasznilatira. A kiképzés-
nek és az Uzemi szolgdltatisnak, mint a
termeléstél fliggd tényezéknek, messzeme-
nden rugalmasaknak kell lennisk nagy
épitési raforditds nélkil is.
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Az univerzilisan felhaszndlhato ipari épiilet
technoldgiai min&ségének ezek a krité-
riumai szamunkra, mint épitészek szamara,
szoros Osszefliggésben allnak a tarsadalmilag
sziikséges raforditdssal és a munkatermelé-
kenység nagyfoki biztositasival mér a gaz-
dasdgi tervezésnél, a mUszaki tervezésnél
és a kivitelezésnél. A Német Demokratikus
Kdztdrsasigban az dtmenet az ipari témeg-
gydrtasra az épftSiparban ugyanazon gazda-
sdgi torvényszeriséggel megy végbe, mint
az ipar mds teriletein,

A termékek tipizaldsa és szabvanyositasa,
valamint az ajanlat targyat képezd készlet-
nek konzekvens korldtozdsa az iparosités
alapelveihez tartoznak.

A Német Demokratikus Kéztérsasig épité-
ipardnak iparositisira jellemzé az el6re-
gyarté Uzemek messzemend 4téllitdsa vi-
szonylag kevés, tipizalt épitéelem sorozat-
tomeggyartisara, az épités helyének 6ssze-
allito-6sszeszerel8 hellyé valé 4talakulisa,
valamint a komplex futészalagrendszerG ki-
vitelezés.

Ezekbdl az alapvets elgondoldsokbdl kiin-
dulva, szocialista termelési viszonyainknak
megfelel6en alakitottuk ki és dolgoztuk ki
az ipari éplletek egységesitését, a tudo-
mény, a tervezés és kivitelezés szoros ssze-
mikodésével.

A belféldi és kilfsldi viszonyok behatd ta-
nulményozdsa szerint, az ipari épitészetben
atérigények kevés ésismétiédEen visszatéré
épliletformékra &sszpontosulnak. A kereszt-
metszeteket a 6000 mm raszteren felhordva,
korlatozott valasztékban hatdrozhatjuk meg.
Mivel a kiilsnbozd alapteriiletsziikséglet
miatt nem taldltuk célszerlnek az egész
éplilet tipizilasit, a szegmens-tervezés maod-
szerét dolgoztuk ki.

Térbeli épitményszakaszokat, mint terve-

z¢ési alapegységeket — amit szegmensnek
fogunk nevezni — dolgoztunk ki harom &

éplletkategéridhoz:
— egyszintes épllet fliggesztett szall(ts-
berendezéssel és e nélkiil,
— egyszintes épilet, hiddaruval és
— tébbszintes épliletek.
Tipuselemek messzemend felhasznélasaval
ezeket a szegmenseket a raszternek meg-
felel6 méretrendszerben épiiletté lehet
Osszeszerelni. Az épllet, teljessé téve az
éplletgépészeti és szolgaltatasi szerelvények
elemeivel és beépitési lehet8ségeivel, ki-
16nb6z6 technoldgiai kévetelményeket és
kiilonbszé céld igényeket tud kielégiteni.
Ezzel az egységesités a Német Demokra-
tikus Koztarsasag azt a szintet érte el, hogy
a technoldgidt a legnagyobb mértékben
kilonvdlasztja az épitménytsl és a sokféle
ipari terllet felhaszndlasi igényét az épité-
iparban az iparositds gazdasigossigi tor-
vényszer(iségével ésszer(en 6sszehangolja.
Engedjék meg, hogy az emlitett elveket
mégegyszer Gsszefoglaljam: az épitészek-
rény-rendszer olyan elv, melynek alapjan
létesitmények, épitmény szegmensek és
elemek a legkisebb elem viélasztékkal opti-
mélisan &sszedllithatdk, illetve gazdasigos-
sdgi szempontbdl gy Utemezheték és ter-
vezhet8k, az elemek a legmodernebb tech-
noldgidval készitheték, maguk az épitmé-
nyek és berendezések pedig komplex futé-
szalagrendszerrel dsszeszerelhet8k.
A kovetkez8kben néhany képpel szemlél-
tetni kivanom Onokkel az ipari épitmények
egységesitését az épitdszekrény-rendszer
alapjdn, megjegyezni kivinom, hogy csak
példékat tudok Ondknek bemutatni, ezeket
is az egyszintes vasbetonvazas eléregyartott
elemekbdl Gsszeszerelt épiiletre korlato-
zom:

Az elsé képen bemutatom Onéknek a szeg-
mensek &ttekintését szerkezeti vazlatokban
és a f6 mutatdkban. Valamennyi szemlélte-
tett anyagot az ipari épiletek szamara ké-
sziilt tobbcélu szegmensek tfpuskataldgusa-
bsl vettem ki, amelyet a Német Demo-
kratikus Koztarsasig Epitészeti Akadémidja
dolgozott ki és a kozeljovében kotelezd
hasznéalatra, kiadasra keral.
A szemléltetett anyag alacsonyhajldsi tetds
épliletek szerkezeti rendszerét dbrazolja,
az éplletek tetejének lejtése egységesen
10%-0s. A f&tartdk tavolsiga 6,00 m és
12,0 m. A tet8elemek ezeknek a féméretek-
nek felelnek meg. A kuls§ falak tengely-
tdvolsdga minden épiletkategdridnal egysé-
gesen 6,0 m. A szélességi értelembe hason-
|6an 6,00 m-es a raszter, maximalisan 36,0 m
értékig, a magassigok méretugrasa 1,20 m.
A 18 jellemz8 értékeket tartalmazd tabla-
zatbdl lathatjik, hogy ezekben az éplletek-
ben flggddaru és fliggbpélya épithets be,
max. 5 Mp hordképességig. (1. dbra.)
Ugyanezek a tartdgerendak és fédémelemek
kerlilnek felhaszndldsra a hiddrauval fel-
szerelt épiiletkategérianal is. A felsé vézlat
6,0 m tengelytavolsdgl szegmenseket szem-
léltet 2 x 12,5 Mp-ig terjedd daruterheléssel.
Az alsé képen a darupalyatartd fesztavolsiga
12,0 m. Itt 50 Mp hordképességig terjedd
darukat lehet beépiteni, 12,5 Mp pétemelés-
sel. Az emlitett épiletekbe beépitésre
keriil6 daruk mind szabvdnyositva vannak
és az éplilet {8 szerkezeti méreteinek meg-
felelnek, illetve ezzel &sszhangban vannak,
akér hiddarurdl, fuggédarurdl vagy fliggs-
palyardl van szé. (2. ébra.)
Ezen a képen egyszintes, lapostet8s épllet
szerkezetét és 18 jellemz& mutatdit latjék.
Itt a tengelytdvolsag 12,0 m. A fent szemlél-
tetett valtozatnél 6,00 m f6tartd tavolsagot
kapunk egy, a fétartokkal azonos szerkezeti
magassagu fioktartd beiktatasa segitségével.
Ezéltal lehet&vé vélik a tarték alsé oévén
kozbenss jarhatd fodém kialakitdsa. Ez az
épliletkategéria elsésorban nagy alapteri-
letli, felilvilagiték nélkuli ipari épiletek
esetében jon szdba, melyeket a mi termi-
noldgiank , .kompakt' épitésmédnak nevez.
A tet8sik és kdzbensé fodém kozaétti helyet
szerelvényszintként hasznositjuk a messze-
mend&en rugalmas gépészeti (installacios) be-
rendezések szaméra. (3. abra.)
A 12,0 m tengelytavolsigban elhelyezett
feszitett beton gerendak hordjdk a 12,0 m
fesztdvl vasbeton tetéfédémelemeket. En-
nél az épulettipusndl is lehet mezénként
fiigg8darut alkalmazni 5 Mp hordképességig.
Valamennyi bemutatott kategdriat — tol-
dalék vagy szabadondllé épllet esetén —
féInyeregtetdvel is lehet alkalmazni. Ezek
tengelytavolsaga 6,00 m, megfelel6 az &sszes
egyszintes épilet kiilsé pillértavolsdgainak.
A 6,00: 9,00 és 12,00 m fesztavoknal itt is
lehet tartékra flggesztett szallitéberende-
zéseket szerelni. (4. dbra.)
Valamennyi szegmens, melyeket az elsé 4
képen bemutattam, mint egységesitett
széria-elemek &sszedllithaték és egymassal
a legmesszebbmenden kombinalhatok.
Ez és a kovetkezd kép egy éplletkategdria-
nal szemlélteti a magassagi és szélességi f6-
méretek rendszerét. Itt két f6tartd tipust
alkalmazunk, 24,0 m-ig témorgerincd, 24,00
m felett racsostartét, amelyek 6,00 m
hosszl eléregydrtott részekbdl dllnak és a
fesztavolsdgnak megfeleléen vannak egy
darabba osszefeszitve. (5. dbra, 6. dbra.)
Ezen a képen a szegmenssorozat tovabbfej-
lesztését mutatom be 30 és 36 méteres
fesztavra. Egyfajta fodémelembdl, 2 fétartd
tipusbdl és 5-féle pillérhosszdsagbdl 25
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véltozat adddik a vdzszerkezetnél, ehhez
még a kilonbozd daruszerkezetek véltoza-
tai jonnek. Ezeknek a szegmens-celldknak
(egységeknek) az épllet hossz és kereszt-
iranyaban torténd soroladsa a kombinicids
lehet6séget a sokszorosdra fokozza. A szer-
kezeti rendszernél megjegyezni kivénom,
hogy az &sszes pillér kehelyalapba befogott
— a kehelyalap részben szintén eléregyar-
tott — és a tarték csukldsan fekszenek fel.
Ezeken a vézlatos dbrdkon az emel&beren-
dezések elrendezési lehetSségeit latjuk a
tartékon. Latjdk, hogy a teherfelvétel a fels§
8v csomdépontjain torténik és a fliggddaruk
egyenként vagy parosdval tetszés szerint a
felfliggesztési pontokon eltolhaték. Elekt-
romos futémacskakat tetszés szerinti fig-
gesztési pontokon lehet elhelyezni. Ezek a
vazlatok azt is megmutatjak, hogy milyen
nagy a kombindcids lehetéség a tartdk és
daruk kozétt, és hogy ezek az elrendezési
lehet8ségek milyen sokféle és kilonbszd
technolégiai  kévetelményt tudnak kielé-
giteni. (7. dbra.)

Ez a rajz a hiddaruval ellatott 6 m-es geren-
datdvolsdgi épulet dltaldnos metszetét szem-
lélteti. Az éplilet szegmens-sémajat nézet-
ben méar szemléltettem. Ebb&l [atjik a
széria-elemek kapcsolatait és ezek felhasz-
naldsi lehet8ségét tetdfelépitmények ese-
tén. (8. dbra.)

Méret és szerkezet tekintetében ezek is
egységesitettek, és ennek a kategdéridnak
barmelyik gerendatipuséra felfektethet6ek.
Az oldalt lathaté C és B metszetek a biitl
kiképzés kétféle valtozatat mutatjik. A leg-
utébbi vizsgilataink szerint, daruhfddal el-
latott épiileteknél, a jobb oldalon lathaté
el8reugratott oromfalat alkalmazzik, mert
ezzel egyrészt kedvez8bb statikai-szerkezet-
feltételek adddnak, masrészt a tet6hoz és a
falhoz sziikséges egyedi elemek szdmdt csdk-
kenteni lehet.

Kérem, emlékezzenek az egyszintes, lapos-
tetésemre. Itt szemléltetem a szegmensek
attekintését, melyek tartéit 18,05 24,0 és
30,0 m fesztévolsagok dthidaldsara két elére-
gyéartott részbél feszitik dssze. Négy magas-
sagi véltozattal kombindlva itt 12 szegmens-
keresztmetszet alakul, ami a tovabbi 12,0
m-es fidktarté alkalmazdsdval hudszra nd-
vekszik. A tetépanelek folstt a tetShéjalds
tobbrétegli: paraziré réteg, hészigetelb-
réteg, fedéllemez, lveggyapotpaplan, mas-
tix-réteg és kavics. A lefedés nagyon jo
éplletfizikai tulajdonsigokkal rendelkezik,
a részben vagy teljesen klimatizalt dzemi
éplileteknél. (9. ébra.)

A bemutatott keresztmetszeten a fliggd-
daruk és kozbensd fodémek elrendezése
lithaté, A jarhatd kézbensd fodém foleg
acé| fuggesztékre szerelt elemekkel készil.
A vildgitdtestek a légbefijd és elszivo csa-
tornak racsal, az anemosztitok és a szolgal-
tatdsok egyéb épliletrészei is méretrendszer
szerintiek, amelyek fgy kielégitik a leg-
kiilonbszébb technoldgiai kévetelményeket
és ezekhez felhasznélhatok.

Szeretném még felhivni figyelmiket a kilsd
falak raszter-beosztdsira, ami lehetévé teszi
viszonylag kisszdmu elemfajtaval a kilsé ki-
alakités szamos véltozatét.

A rajzon lathaté lehorgonyzo-rogzits nyilé—l
sok elrendezését a tipus pilléreken az tzemi
szolgéltatisok szakmérntkeinek behat6 vizs-
galatai eredményezték, Ezek a kihagyasok
az eléregyartasnal olyan elrendezésben ké-
sziilnek, hogy alkalmasak a tipizalt tartd és
csatlakozdszerkezetek elhelyezésére, min-
denféle kozeg vezetékei, a készulékek, lég-
hevitdk és egyéb technoldgiai szerelvények
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5. Egyszintes csarnokok 12 m pillérallassal, figgé-

palyaval vagy anélkil

6. Egyszintes csarnokok 12 m pilléréalléssal, figgs-

pélyaval, vagy anélkil

7. Emeldberendezés
horog allés.i

elhelyezéze

és

a teheremeld

8. Hiddaruval ellitott ezyszintes csarnok metszete

9. Egyszintes czarnokok vizszintes tetdvel

10. Vizszintes teteju ezyszintes czarnot retszete
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i AR e wiallan LeiTiEe 11. Egyszintes csarnok homlokzati pilléreinek fyuk- | J | l [
kihagydsi terve (elemek rogzitéshez) 14. Epitési technolégia és Gtemtery tiblizata o . mie cebata

szdméra, valamint a kittnélkili Uvegezés szalagon valé gyartds végrehajtisahoz szik-

keretei felszerelésére dgy, hogy azok 4t- séges tervezés, kivitelezés és organizacié

- Ay Cu—— alakitas esetén athelyezheték. A tartékban  alapjat. (14. dbra)

gilites WidChepdecke A is ugyanezzel a modszerrel vannak a kihagyd-  Ezeken a kataldgusokon kiviil még szamos

" o Ve o s Lalal ’ . o r ’ e e

o ot il Fansteviommecoiate | ~us Uimvs Feestsrmnduatts | Emstecmmmme | e s S sok elhelyezve, igy az illesztési munkdk a  tipusterv-dokumentéciénk van. A tervezd-

v e et

minimumra cs6kkentek. Megemlitem még, nek, aki a tébbcéld szegmenseket és eleme-

Sk ! ! l hogy a tetéelemek hézagaiba is lehet a csé- ket a beruhézasi programban felhaszndlja,
= et vezetékek szdmdra tartdvasakat behelyezni.  valamennyi elem modellje is rendelkezésre
- i ! i : A pillérek keresztmetszetei szabvanyositva  4ll, melyekkel a kombindcidk gyorsan 8ssze-

o |

vannak, a vasalast nyiréerére vonatkozé allithatdk és fototechnika segitségével rog-

| tdblzat szerint elSregyartott egységekbdl  zfthet&k.
! allitjdk ossze. (11. 4bra) Remélem, hogy a bemutatott abrék se-
Szerény attekintés a homlokzatok kialaki-  gftségével révid attekintést tudtam nydj-
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12. Homlokzatkiképzési lehetdségek

13. Egyszintes csarnok tartdkiosztasi irdnyai, valasztas
szerint

tdsdnak sokféle lehet8ségébdl. Az ajték és
kapuk az épiiletgépészeti és épitészeti ele-
mekkel, illetve ezek szabvanyméretével
6sszhangba vannak és kevés elemmel kb.
12 nyilasméretre adnak variacids lehet8sé-
get. A nagyméret( falpanelek, ablakkeretes
panelek és ablakfalpanelek, valamint kitt-
nélkili dvegezés — méretrendszeriikben az
épitészekrény-rendszer szerint egysége-
sitve — minden jelentkezd funkcionalis
igényt kielégitenek és igen valtozatos épi-
tészeti kialakitast nydjtanak. (12. dbra)

Ezek az alaprajzok a szegmensek sok szdz
kombinacids lehet&sége kozil két megoldast
szemléltetnek. Szeretném Onsknek meg-
mutatni, hogy az épitészekrény rendszer
alapjdn ugyanazzal az elem-valasztékkal,
azonos alaprajz esetén, a kiilénbézé techno-
I6giai kovetelményeket kielégitve, hogyan
lehet a f6tarték irdnydt varidlni. Azt is
szemlélteti a kép, hogyan lehet kettds pil-
lér-elrendezéssel a dilatacids hézagot ki-
alakitani, és hogy visszaugrasokat és sokféle
alaprajziformatlehetkialakitanianélkil, hogy
Ujabb elemet kellene alkalmazni. (13. dbra)
Engedjék meg, hogy befejzésiil tipus-doku-
mentacionkbdl egy épités-technoldgiai részt
szemléltessek. Itt , technoldgiai norma'’’
megdllapitasardl van szé. Latjak, miként rég-
zitették a szerelési folyamatot, id8- és
munkaer&raforditast, valamint a moszak-
sorrenet és miként dbrézoltik a munkala-
tok sorrendjét cyklogrammban. Az ilyen
dokumentdcid, melyet felosztdsa, mérete
és tartalma tekintetében koéztarsasagunk
épitdipardnak iparositdsival kapcsolatos
alapelvekre szabtak, képezi a komplex, futé-

tani az ipari éplletek épitészekrény-rend-
szer szerinti egységesitésének problémati-
kajérol, fejlédésérdl és kivitelérdl. Befejezé-
sul legyen szabad k&ézsInom, hogy a rendszer
tokéletesitésén és tovibbfejlesztésén inten-
ziven dolgozunk. Itt meg kell jegyezzem,
hogy az egységesités nem fog az ipari fel-
haszndlds teriletére korldtozddni, hanem
mds terlletekre is ki fog terjedni.

Jelenleg szegmens-sorozatokat alakitunk ki
t6bb- és sokemeletes épiiletek részére, vas-
beton-vdzszerkezettel és szereléses épités-
moddal, 6,00 m. 12,00 m pillérallasokkal,
Ez az egységesitett vazszerkezet-rendszer
lehet8vé teszi, hogy azonos elemekkel sze-
reljiik ¢ssze a keret és panelszerkezeteket,
Kevés tipizdlt elem-sorral sokféle épiilet-
kombindcic lehetséges, kiilenbozé alaprajzi
méretekkel, emeletmagasdgokkal, emelet-
szdmmal, és a szerkezet kiilénbézé hasznos
terhelésre alkalmazhatd, igy az épilet a

legeltérébb funkcidk — iroda, kereskede-
lem, oktatds, gydgyitds, gondozds, raktd-
rozds, termelés — szdmdra felhasznalhato,

Ugyancsak foglalkozunk kutaté és fejlesztési
programunkban a pillértavolsagok nove-
lésével, egyemeletes univerzdlis éplletek
szdmdra, el8regydrtott elemekbdl, hogy a
felhaszndldsra vonatkozd igényeket a to-
vdbbi nagylzemesitéssel ésszerlien &ssze-
kapcsoljuk.

A kialakitds sokféleségének lehet8ségére
ugyancsak nagy sulyt fektetlink.

Remélem, hogy az épitészekrény-rendszer
megitélésekor egyet értenek abban, mi-
szerint az egységesités nem jelent unifor-
mizaldst.
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Stuart Bentley,

1. Az épitész és a statikus mérndk
kapcsolata a tervezésben

Az ipari épitészet teriiletén mikodd épitész
az épitési program koardinatora, specialista
az ipar teriiletén. Feladata, hogy — a kote-
lezé rendelkezések betartdsa mellett — ki-
elégitse a megrendelS kivansagait.

A statikus mérnok

a) az épltész tervezdi kardnak egy tagja,

b) fiiggetlen szaktanacsadé lehet,

c) idedlis esetben az épitésznek statikus
mérndki képesitése is van,

d) egy statikus mérndki kozosség tagja.

Az a), b), és c) megoldasok elSnye, hogy
az épftész ragaszkodhat a versenypélyézatok
szamara 6nallo tervek elkészitéséhez, a d)
alatti tarsasagoktdl fliggetlendl.
Alternativaként d)-t mint tdrs-szerz8ddt
lehet alkalmazni. A szakmai kapcsolat jo.
Anglidban a szokvanyos gyakorlat az, hogy
az épitész a statikus mérndkot szerzédteti
az ipari munkidkhoz. Az épitész a tervezési
kévetelmények koordindtora, egyben inter-
pretiléja-, kézlbje és tolmécsoldja, tehdt &
a vezetdje a tervezdi csoportnak, a felelos-
ség viselgje és az ellenérzés irdnyitdja.
t a megrendel6 ezekkel a kifejezett fel-

| adatokkal fogadija fel. Az épitész kotelessége,
hogy kezdettdl fogva igen sok olyan koril-
ményt felelésen eldéntsén, melyek kozvet-
len kihatassal vannak a szerkezeti tarto-
rendszer tervezésére. A statikus viszont el-
vérja, hogy az épitész minden olyan tje-
koztatast és adatot szolgéltasson szdmara,
amely a szerkezeti tervezés alapjaul szolgal.
Ha azt akarjuk, hogy az épiilet tervezésében
a szerkezettervezd mérndk munkéja maxi-
malis értékd legyen, annak olyan helyzetben
kell lennie, hogy a tervezés elsé stadiumatdél
kezdve tanicsot tudjon adni. Anglidban ez
nem mindig lehetséges, mert a szerkezet-
tervezé mérndk kézremikodésének két
kiillénb&zé médja van: a szerkezettervezdk
— statikusok — lehetnek tanacsadd mér-
nokok, akik a megrendels széméra dolgoz-
nak és & is fizet nekik, vagy egy szerkezet-
tervezé (statikus) cég szdmdra dolgoznak,
és akkor az illetményt ettsl kapjak. Ez
utébbi esetben szolgélataik dija bennefog-
laltatik a cég 4ltal a szerkezetre benyUjtott
koltségvetésben.
Ott ahol a szerkezeti tervezés a koltség-
vetésben szerepel, nehéz az épitésznek és a
mérndknek a tervezés kezdetétdl egyutt-
mikadni. Nagyon sok cég versenytargyalds
(tjén tesz ajanlatot, és addig, amig ajanlatat
el nem fogadték, nem tud a [ényegre nézve
megfeleld targyaldsokat kezdeni.
Kildnleges helyzet alakul ki a statikus mér-

, nok és az épitész kdzdtt, ha ezeket kdzdsen

| bizzék meg

| 1. atomerémivek épitésénél;
2. olyan erdmdtelepek |étesitésével, ame-

| lyet konzorciumok épftenek;

| 3. olyan vegyipari létesitmények |étrehoza-

I séval, ahol az épitési munka a beruhdzas-

| nak csak kis részét teszi ki;

| 4. olyan munkaval, ahol a megbizé maga

fogadja fel a szerkezettervezd mérnokot.

*Az U.LLA. I lpari Epitési Szeminariuminak
3/a Munkacsoportja részére készillt eldadds rovi-
ditett szdvege.
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Ebben a négy esetben a statikus mérnok
feladatat kezdettdl fogva az épftész bevona-
saval, de kolcsonds megkézelitéssel oldja
meg.

Az épitész a tervezdgirda vezetGje és az
épftési program koordindtora — nem té-
vesztendd azonban &ssze a létesitmény
vezet&jévell, aki tébb ipari létesitmény
esetében az egész épités koordindtora. £z a
létesitményvezetd a tervezés meginditdsd-
t6l az Uzembehelyezésig felels minden
mozzanatért.

Vannak esetek, amikor ugyanez a vezetd
veszi 4t a létesitményt, mint a gyér igaz-
gatdja, aki az izemmel egyiitt ntt fel.

2. Az épitész és a szerkezettervezd
mérndk egyluttmiikodése

Az épitész és a statikus mérndk rendkivil
fontosnak tartjak az egytttm(kodést, ettdl
fligg ugyanis a min8ség, a mennyiség és a
termelés. Az R. . B. A2 és az Institution of
Structural Engineers® mindent megtesznek
annak érdekében, hogy a szoros konzultacié
és kozos tevékenység lehet8ségét meg-
teremtsék a két szakdg kozott.

Az épitészek és statikusok emellett fontos-
nak tartjak megtalalni annak Utjat és mod-
jat, hogy a szerkezettel Gsszefiiggd epiilet-
gépészeti informacidkat is megkapjak a ter-
vezés versenytrgyaldsra bocsdjtdsa elStt,
hogy az utélagos médositasok elkerilhetok
legyenek, a maximalis termelékenységet
gétld szervezetlenség kikiszdbolhetd le-
gyen.

A gépészmérndk (épliletgépész) életbevigd
fontossagd szerepet jatszik az épitendd
létesitmény tervezésének kezdeti idépont-
jatél fogva.

Az ipari épitészet teriiletén m(kods épitész
Anglidban a szerkezetet szdmos fontos té-
nyezd alapjén vélasztja ki:

a) a termelési folyamat céljaira valé alkal-
massag ;

b) az éplletgépészeti berendezések és a
technolégiai berendezések befolydsa a
szerkezetre, a vildgitas, a f(ités és a szel-
18zés tényez8inek figyelembevétele;

c) rugalmas elrendezés, kotetlen lehetdsé-
gek az lzem alaprajzi elrendezésének
véltozdsa esetén;

d) az épités és befejezés gyorsasaga;

e) viszonylagos gazdasdgossag a tervezés és
beruhazis kéltségeiben;

f) a karbantartasi koltségek leszoritasa;

g) a szerkezeti rendszer beilleszthetdsége
az épitészi elgondoldsba, az esztétikai
kévetelmények kielégitése, hozzdjarulds
a célszer(i épitészeti kialakitashoz, vala-
mint az éplletben késébb dolgozd sze-
mélyek részére megfeleld munkakoril-
mények biztositdsa.

A szerkezettervezé mérndk kotelessége,
hogy a fenti tényez8ket legjobban kielégitd
médon dolgozva, gazdasigos megoldast biz-
tositson. Kilénleges esetben a szerkezet-
tervezd mérndk szempontjai érvényesiilnek
a szerkezet kivélasztdsanal, (pl. egy nagy
kazantelep szerkezete, ahol a gépi berende-
zések alakja hatdrozza meg az éplilet szer-
kezetének kérvonalait, az épitész és statikus
mérndk szamara egyarant).

1 Nalunk: |étesitményi f6mérnok

2 R.I.B. A. Royal Institution of British Architects-
Brit Kiralyi Epitész Egyesilet

3 |nstitution of Structural Engineers — Szerkezet-
tervezé Mérndkok Egyesilete

3. Az egyiittmiikédés médja
a tervezési munka soran

A mérnski, technikai kutatds, valamint a
fejl8dés egyre pontosabb és gyorsabb gyar-
tast kévetel meg. MindkettSt segitik az
elektronikus szdmolégépek, az olyan méd-
szerek hasznélata, mint pl. a CPM* médszer,
a létesitmények tervezésénél és ellenbrzé-
sénél.

A szerkezettervezé mérndk az épitész el-
gondolésat szerkezeti tervek formajaban
fejezi ki, illetve olyan részletrajzokat ad,
melyekre az épitésznek sziiksége van ahhoz,
hogy az épiilet végsé kialakitdsdt meghata-
rozza. Amikor kézéttik megegyezés jott
létre, a statikus mérndk tovabbfejleszti a
statikus terveket, kiegésziti azokkal a sziik-
séges szamitasokkal, amelyek a Building
Byelaw Authority szdmara a tervek jova-
hagyésahoz sziikségesek. llyen jévdhagyasra
nincs szilkség az allami véllalatok, vagy a
Kormény épitési hivatala altal készitett ter-
veknél.,

A statikus tervek, részietek és szdmitasok
meg kell feleljenek a szabdlyrendeletek elé-
irasainak. Az Epitési Szabdlyzatoknak hdrom
fé elSiras-csoportja van, melyeket a szer-
kezeti tervezéshez kotelez&en alkalmazni
kell:

— terhelések C. P. 38

— alapozdsok és felépitmények C. P.
100—109

— teherhordé felépitmények C. P. 110—
119

A tovibbi — kotelezé — el8irdsok kozil
megemlitiink néhany torvényt és olyan
Szabalyzatot, amelyek ipari kereskedelmi
épliletek létesitésére és haszndlatara vonat-
koznak:

— Gyéarépitési Torvény 1937.

— Gyérépitési Toérvény mddositds 1959.

— Gyarépitési Torvény 1961.

— Hészigetelés (Ipari Epiletek) Hatérozat
1957.

— Helyi munkavéllalasi Térvény 1960.

— Vérosi és vidéki Tervezési Torvény
1947 és 1959.

— Az iroda-, Uzlet- &s vasuti helyiségek
|étesitését szabalyozd rendelet

— Térvényerej rendeletek:
1948. No. 1145 Epitési szabélyzat (biz-
tonsdg, egészségligyi kovetelmények),
1958. No. 1220 Hészigetelés (ipari épl-
letek)
1961, No. 1580. A konstrukcié (Altals-
nos El&irasok).

A helyi hatésagok épitési szabélyrendeletei
tartalmazzak az (j és meglevs éplletek at-
alakitasaval kapcsolatos rendelkezéseket.
A Belligyminisztérium Szabélyzatai rogzitik
a robbandanyagok, gyulékony anyagok
hasznalatdra és taroldsdra vonatkozé eld-
frasokat.
A kodvetkezSkben nagyon rovid osszefog-
laldst k6zl6k bizonyos épitési elSirasokrol:
Mosddhelyiségek ipari |étesitményekben:
Ivéviz-ellatas, folyd hideg- és melegviz,
szappan és szaritdsi lehetéség biztosi-
tando;
— 1 db férfi WC létesitendd 25 f6 sza-
mara 100 f&ig, 100 f& felett minden
40 16 részére;
— 1 db n8i WC létesitend8 minden 25 8
részére.

4 CPM-Critical Path Method — Kritikus Gt médszere
5 Building Byelaw Authority — Epitésigyi Hatésag
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FIG. 1. SIMPLE ARROW DIAGRAM.

CRITICAL PATH METHOD

Kritikus-at médszer

Egyszerd nyil diagram

1. Alapozds, 2. Vazszerkezet felallitisa. 3. Tetdszer-
kezet, 4, Tetdfedés befejezé munkik. 5. Kapesolat.
6. Téglaszerkezet, 7. Vilaszfalak. 8. Szerelvények,
9. Burkold szerkezetek, 10, Uvegezés. 11, Kiilss festés,
12, Vakolds. 13. Belsé befejezd munkak. 14, Atadas,
‘IS: A vépss események iddpontja. 16. Kezdeti ese-
menyek iddpontja. 17. Kritikus szakas=, 18, Aktivitis
idépontja (napok). 19. Teljes folyamat (napok)

A. Teytc')}mggoldésok és keretszerkezetek egyemeletes
gyarépliletek szamara,

Tartdszerkezetek faldszintes ipari épillethez; 1. Récsos
tartoszerkezet. 2, Uvegezés. 3. Szimmetrikus héjjalas-
rendszer. 4, Portal-keretszerkezet. 5. Héjszerkezet,
6, Szegélygerenda, 7. Uveg felilviligita. 8, 2',—31
vastag fodémlap, 9. Dialragma fal. 10. Alternativ
merevité gerenda. i1. Szimmetrikus donga héjszer-
kezet. 12. Aszimmetrikus héjjalis-rendszer, (Farézz-
fog vagy és.zaki megvildgitésa shed), 17, Témér bordak,
14. Eszaki megviligitisa donpa-héjszerkezet, 15,
Feli{ulvilégité. 16. Lapostetd feliilvilagitaval, 17, Tamer
gerincl bordik. 18, Alternativa: tartékeretek
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H&szigetelés:

Minden fatott ipari |étesitmény tetdszer-
kezetét tgy kell szigetelni, hogy a tet6-
feliilet 1 négyzetldb (0,0928 m?) feluletén
a héveszteség 12 B, T. U.%-t érénként ne
haladjon tdl.® A haszndlt hészigeteld
anyagnak a British Standard® szerinti
I. osztélyba sorolt, csekély gyllékonysagi
anyagnak kell lennie.

Hémérséklet:
Az olyan iroddkban és gydrakban, ahol
18 munkat végeznek, a minimélis hémér-
séklet 60 F° (15,5° C) kell legyen.

Ujrafestés és fallemosas gyakorisdga:

A vastag rétegben felhordott, melegvizzel
lemoshaté festés( falakat és mennyeze-
teket legaldbb hét évenként djra kell
festeni; 14 hodnaponként lemosanddk,
vagy egyéb mddon letisztitanddk.

Helysziikséglet:

Irodahelyiségekben az egy személyre jutd
alapteriilet ne legyen kevesebb, mint 40
négyzetldb (3,70 m?) és 40 légkoblab
(11,3 m3).
Vészkijarat (tlz esetére):

Minden olyan épliletben, amelyben nagy-
szamU személy dolgozik, kulondsen ha a
munkahelyek az emeleten és nem a fold-
szinten vannak, minden szoba, vagy
szekcié kiilén vészkijérattal rendelkez-
zék. Minden gydrépiilethez a Kerdiileti
Tanics bizonylata sziikséges arrél, hogy
azt megfelels vészkijaratokkal latték el.

4. Nagyiizemi médszerek hatasa
az ipari épitkezések tarto-
szerkezeteire

A modulrendszer ipari épitkezésre gyako-
rolt hatdsa nyilvanvaléan kitlnik a modul
elemek katalégusébdl. Itt a kovetkezd szer-
kezeti elemeket talaljuk:

Récsos acéigerendak.

ElSregyartott vasbetonelemek kereske-
delmi éplletek szdméra.

El3regyartott vasbeton fédémgerenddk
és fodémelemek.

El8regyartott vasbetonoszlopok.

Ureges azbesztcement fédémpalldk.
Fémszerkezet fédémelemek.

Fabsl készilt tartégerendak.

Fagyapot lapok.

Betonblokkok.

Szerkezeti vélaszfalblokkok.

Modul téglék 4" (10,2 cm) vastagsagban.
Uvegtablak.

Acél-, fa-, rétegelt lemez és kemény
farostlemezidomok.

Uvegszéllal er8sitett mlanyag-gyartmé-
nyok.

Mivel a gépészmérnsksk nem alkalmazzik
még a moduliris koordinaciét, jelenleg tel-
jesen egységes tervezés még nem lehetséges,
és a modulrendszer csak az épliletszerke-
zetre, vagy annak burkolatdra szorftkozik.
A tovébbi fejl6dés hatdsara az Uj British
Standard Code of Practice 1© mar tgy készil,
hogy magaba foglalja azt a modul-koordina-

7 B.T. U. British Thermal Unit = 0,252 kgcal

® British Stardard — Brit Szabvany

? megfelel: Q = 32,4 kgcalm/? fajlagos hémennyiség-
nek '(—5 °C kulsd és +15 °C belsd hdmérséklet
esetén k = 1,5 kgcal/m? 6, °C h&itbocsajtasi
tényez8)

1 British Standard Code of Practice = Brit Szabvinyos
Maszaki El3lrasok GydGjteménye
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ciét, mely minden épilettipusnél alkalmaz-
haté lesz.

A korlitok leddntése megtortént, és az
épitéipar készen &ll az el6rehaladdshoz
Ujabb Iépések megtételére. A modulban
valé épitkezést az épitSipar elvben elfo-
gadta, ennek kifejlesztése ma még nem tel-
jes. A nem hagyomanyos anyagbdl késziilt
szerkezeti elemek a fejlddés stddiumdban
vannak, de behatoldsuk a gyakorlati alkal-
mazés teriiletére — kdltséges voltuk
miatt — lassd.

Varhaté azonban, hogy a modulban valé
épitkezés, az Gj tipusd mdanyagok haszna-
lata, a témeggyértds bevezetése — mind a
nagy, mind a kisméretl épitSelemek te-
rén —, legy8zik a téglat és a habarcsot,
valamint mas hagyoményos anyagokat — ar
tekintetében is.

A szabvanyositds (tipizdlas) Anglidban az
ipari éplleteknél a gyartd cégek éltal tipi-
zalt szerkezetek sok tipusdra (idomacél
vézak és el8regyédrtott vasbeton tipusele-
mek) terjed ki. Egészében véve ez az épités-
méd nem olcsébb, mint mds épitési eljara-
sok és az épitész eredetisége szdméra ke-
vesebb lehet3séget nydjt.

A legtobb tipizalt szerkezetet gydrakban,
az épitShelytsl tavol gydrtjdk; ezeket az
épitkezés folyaman szigorian el6irt item-
tervek szerint juttatjak el a helyszinre és
épitik be.

Az Uj, nagylizemi jellegl ipari épftkezés
volumene évente kériilbelul 50 000 000
négyzetldb (4640000 m?) padldterilet.
Arrél, hogy a hagyomanyos tartdszerkeze-
teket milyen gyakran alkalmazzdk, nincs
adat.

A meglév8 ipari épiiletek nagyobb része
mindenesetre  hagyomdanyos  szerkezeti
rendszerre! épiilt, igen sok egyszintes
(j gyarépiiletet acélszerkezettel létesitenek.
A felhaszndlds sorrendjében a koévetkezd
helyen a vasbeton idll, akdr helyszinen be-
tonozott, akar el8regyartott formajaban.
Az aluminium szerkezetek foglaljak el a har-
madik helyet, mig a faszerkezeteket a ne-
gyedik helyre tehetjik.

Nincsenek pontos feljegyzéseink, amelyek
a tartdszerkezetek haszndlatinak ardnydt
megmutatnak, de 3&ltaldban megegyezink
abban, hogy az ipari épiiletek 75%-a acél
és 25%.-a vasbeton tartdszerkezettel késziil
(utébbibdl kb. 80%, keretszerkezet).

A Factory Building Study*! No. 12. széma
azt 4llitja, hogy ,.a gyarépiiletek legnagyobb
része, melyeket Londonban a hdbord ota
épitettek, tdbbemeletes, Az 0j nagy ipari
létesitményeknél majdnem minden izemi
éplilet egyszintes, mig az irodaépillet két-
emeletes’’,

Az egyemeletes gydrépiiletek 4tlagos széles-
sége 125 lab, (38, 0 m) a tobbemeletes
épuleteké 75 ldb (22,8 m).

Az oszloptédv rendszerint 20 és 30 lab'2
kiilénleges esetekben 50—60 lab (15,2—
18,2 m), ezen felll mér kilénleges szerke-
zeteket alkalmaznak.

Az oszlopok és tartok kiosztasanél a terme-
léshez szlikséges alaprajzi elrendezést, vala-
mint a helyiség rugalmassigat, kilénboz8
gyartastechnoldgidkhoz vald alkalmazkodd-
sat veszik figyelembe.

Egyemeletes gydrépiiletek dtlagos magassdga
15 &b (4,56 m) — tobbemeleteseké 12 lib
(3,65 m). Nagyobb belmagassigot, egészen
30 l4big!? ott alkalmaznak, ahol daruk van-

1% Factory Building Study = Gyarépitési Szemle
12 6,08—9,12 m

129,70 m

nak felszerelve; az 4atlagos belmagassig
16 1db (4, 86 m).

Fontos tényezd egy létesitmény tervezése-
kor — a szerkezet kivélasztasandl — az
lizemeltetési koltség. Ennél vizsgalat tar-
gyat képezi a szerkezet esetleges karban-
tartasi és fenntartsi koltsége. A vizsgélat
soran az épitész az épittetét nemcsak a
beruhazasi kéltségeire vonatkozdan, hanem
a szerkezet iizemelésének el&irdnyzatarol
is tdjékoztatni tudja. Az ilyen analizis érté-
kes eszkdz az épitész kezében és nagyon
Iényeges Utbaigazitas a megrendel& szdmara.

5. Fiiggesztett szerkezetek,
a Jawert-rendszer Angliaban

Ezt a rendszert David Jawerth alakitotta ki
Stockholmban, aki a rendszert szabadal-
maztatta. A British Ropes cégnek engedélye
van a rendszer alkalmazasara a Brit Nemzet-
kozosség teriiletén és néhdny mids orszag-
ban.

A rendszer alapjiban véve a fliggesztett
tet8szerkezet egy formdja. A felsé és alsé
6v kotélszerkezet alakjat veszi fel; a két
kotélrendszert lagyvasbdl készilt diagona-
lis rudak kapcsoljék dssze. A tetszerkezet-
b&l az er6k a lehorgonyzésra adédnak &t.
Ez a lehorgonyzis vagy kulsn készil, vagy
az éplilet szerkezetének részét képezi.

A rendszer nagy, kodzbensd aldtémasztds
nélkiili terek lefedését teszi lehet6vé. Alkal-
mazasa médot ad olyan méretl terilet le-
fedésére, ami mas megoldassal nem volna
gazdasdgos. Természetesen mar kezdeti
stadiumban el kell hatarozni, hogy alkalmaz-
zék-e ezt a rendszert vagy sem, és ezek
utdn a tervezésnél mindazokat a lehet&sé-
geket és megkstottségeket figyelembe kell
venni, amelyek a rendszerb8l adddnak.
A rendszer el8nyei a kévetkez&kben foglal-
haték ssze:

a) 300 idb (91 m) és ennél nagyobb fesz-
tavok is viszonylag gazdasdgosan épit-
heték. A kéltségek ndvekedése a fesz-
tavolsdg novekedésének ardnyaban |é-
nyegesen kisebb, mint a hagyomanyos
épftésmodnal,

b) A rendszer 6nmagaban véve nagyvonald
tet8szerkezetet ad, minden kilon kotott-
ség nélkdl.

c) Feltéve, hogy szakérté mérnoki ellen-
Srzés rendelkezésre dll, a szerkezetet
félig-szakképzett munkésok kevés — egy-
iltaldban nem koltséges — géppel fel
tudjdk 4llftani. :

d) A tarték fémalkatrészeinek felilete
rendkiviil kicsi, kénnyen festhetd, a
belsé térben a szerkezet kénnyed meg-
jelenése nagyon tetszetds.

e) A tartok alapelemei, a sodronykotelek,
az aranylag révid rudak és a kisméretd
szerelvények kénnyen szillithatok tavoli,
vagy nehezen megkdzelithetd épitési
helyre.

f) A tartészerkezet tliz esetén hosszabb
ideig all ellent, mint a hagyoményos acél-
gerenda, amely elcsavarodik és gyorsan
ténkremegy.

g) Az alapozési, valamint csapadékelvezetd
pontok szdmanak csdkkenése és a kisebb
volumenti vizelvezetési kdltségek folytar
egy tobbnyflast szerkezet felallitdsat is
gyorsan lehet elkezdeni, ezaltal a jaru-
Iékos koltségek csdkkenthetdk.

Egyes esetekben a talajhoz torténd lehor-
gonyzds hatranyt jelent telekfelhasznélas
és telekre esd koltségek tekintetében.
Ezért rendkiviil fontos, hogy a rendszert
ésszerlien alkalmazzak. Anglidban az els
épiilet, melyet ezzel a rendszerrel épitet-
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C. Hegesztett hengerelt acél tdmér gerincd portalkeretek
1. Padiéterilet — egységre es6 koltség. 2. Magassig, 3, Fesztavolsig. 4. Keretillasok 15 lab tavolsaggal

D. ElGregyartott vasbeton portalkeretek

1. F’ad_!:ht_e'ri]’ie'l-egységre' esd kéltsé'g. 2. Magassag 12 I,é?.'3. 30 lab. 4. Magassdg. 5. Fesztavolsig. 6. Eszaki megvilagitds, shed. 7. Feliilviligité (Monitor rendszer).
8. Feliilvilagita, oszloptavalsiag 15 18b. 9. Eszaki megvildgitis (shed) oszloptavolsag 30 lab, oszloptavolsag 15 lab. 10. Szimmetrikus lejtés tetS, oszloptavolsig 15 Iab,

1. Szimmetrikus lejtos tetd. 12, Fesztidvolsdg
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Fi1G. 11. Concrete shell construction

tek, a British Ropes Co. dolgozdinak ét-
terme volt Warmsworthban. Ebben az eset-
ben kisérleti alkalmazasrol volt szd, viszony-
lag kis fesztdvolsdggal. A tartégerendak
felépitése minden kiiléndsebb nehézség
nélkdl tortént. Az épllet tetSfedését el-
készitették, az 1962-es év februdrjiban be-
allt fagyok alatt az oldalak nyitva maradtak,
de semmi kar nem kovetkezett be a szerke-
zetben — sem alakvéltozds, sem pedig a
tetdszerkezet elcsUszdsa. Az épliletet nem-
régen fejezték be, 18 hénap 6ta van lzem-
ben, ezalatt sem a tet&szerkezetnél, sem a
tartdoszlopokndl elmozdulast nem észlel-
tek.

Néhany tervezési munka el6készités alatt
all szabadtéri szinpadok ,erny&inek’ ki-
alakitasdhoz, ipari épiletek, uszodak, re-
pllégéphangarok, fedett kocsiparkolé-he-
lyek, kiallitdsi csarnokok épitésénél vald
felhaszndlds céljara. Reméljik, hogy ezek
koziil a tervezett létesitmények kozll az
elkdvetkezd néhany év alatt egyik-mdsik
épiilet épitését be is fejezik.

6. Tartészerkezetek épitdanyagai:

a) Acélszerkezetek.

A British Constructional Steelwork Associa-
tion!? hivatalos nyilatkozatai a szerkezeti
acél jelenlegi és jové fejl6désével kapcsolat-
ban nagy jelent&ségliek az épitész- és szer-
kezettervezd mérndk szdmara:

WA szerkezeti acél egyik legfontosabb
tulajdonsaga, hogy garantdlt minimélis fo-
lydsi feszlltséggel gydrtjdk — fgy tehdt a
szerkezetben egyetlen elem szilardsaga sem
kétséges.

Az acélszerkezettel valé épités gyorsabb,
mint barmely més anyaggal — a tulajdonos
tehdt befektetett t8kéjét hamarabb kapja
vissza;"'

Az Gj, atfogd B. S. 415 1962-ben keriilt ki-
bocsdjtdsra. Ez érvényre juttatta azt az
ésszer(sitést (gerenda és oszlop szelvé-
nyekre vonatkozéan), mely sziikségessé

'* Brit Szerkezeti Acél kézdsség

'" B.S. — British Standard — Brit Szabvéany
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valt az 1959-ben bevezetett univerzilis

szelvények utan.

Az 0j univerzalis szelvények néhény elényds

tulajdonsaga:

1. A silyegységre es§ szilardsidg nagyobb.

2. 36 hiivelyk (91,5 cm) magassagig a geren-

didkat dgy hengerlik, hogy sok esetben

egyedUlalléd  szelvény alkalmazhatd ott,
ahol azel6tt Osszetett tartdgerendait,
vagy Osszetett szelvényt kellett volna
hasznélni. Az Uj modszer tehat gyartasi
koltségmegtakaritist eredményez.

3. Olyan oszlopszelvények kaphatdk, me-
lyek 10 lab (3,30 m) kihajlasi hosszon
tobb, mint 1100, illetve 1600 tonna ter-
helést tudnak hordani, aszerint, hogy
lagyacélbdl vagy nagyszildrdsagu acélbol
késziilnek.

4. Minden sorozatméretben tdbbfajta szel-
vény &ll rendelkezésre, bizonyos szelvé-
nyekbél 7 kilénbszd sidlycsoport kap-
hatd, gy a tervezd a legkedvezébb szel-
vényt tudja kivalasztani, sokkal nagyobb
valasztékbdl, mint a régi szabviny sze-
rint.

5. Minden univerzilis oszlopszelvény dl-
landé vastagsagl &vlemezekkel készil.

Lényeges valtozas allt be a csatlakozdsok
kialakitdsanak mddjéban is. A nagyszilard-
sagu, surlédéssal szorité csavar!® gyakorlati-
lag elfoglalta a helyszinen valé szegecselés
helyét. A hegesztést, mint az illesztés mod-
jat, ma mar altaldnosan elfogadtak.
Szamottevd fejlédés tapasztalhaté a gyar-
tasi médokndl. Allandé az attérés az egy-
szer( gépek alkalmazasardl, a nagy munka-
erdraforditasrél — az automata és fél-auto-
mata gépekkel felszerelt nagy beruhazi-
sokra.
A mérészalaggal irdnyitott gépi hosszvagast,
az ovlemezek egyltem( kombindlt furasat
és a gerendédk gerincének forgicsoldsat
nagyon sok gyarban bevezették. Az erre
alkalmas gépek hasznalata egyre nagyobb
tért hodit.

Ma mér szokvanyos az atomatikus hegesz-

tés; a hdrom lemezbdl &sszehegesztett ge-

¢ Magyarorszagon nagyszilardsagl feszitett (NF)
csavar néven ismeretes

E. Beton héjszerkezet,
1. Szimmetrikus héjjdonga. 2. Forma. 3. Teljes teriilet.
4. Szélesség (Ovszélesség). 5. Fesztdvolsag. 6. Eresz-
magassdg. 7. Egységnyi padloteriletre esd koltség.
8. Shed dongaszerkezet

e s
b LE BT | e
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F. A kabelszerkezet elve a merevség fokozatos néve-
lésével.

a) Az eldfeszitést nem aknazzak ki teljesen, a kabel
rendszer alakjinak kialakitisdhoz, ez a dimezionalé
terhelés kotélgdrbéjének fog megfelelni. b) Az el6-
feszités teljesen ki van hasznalva ahhoz, hogy a kabel-
rendszer kezdeti alakjat megadja, ami a dimenzionzld
terhelés kibel-gorbéjének felel meg. ¢) Az eléfeszités
ugyanaz, mint 2/b esetében, a kabel vizszintes elmozdu-
lasat lényegesen megakadilyozza az elsGdleges kabel-
nek rogzitett csatlakozisa. d) Eléleszités, mint 2/b-nél,
a vizszintes elmozdulast a huzalok kézéppontja
kozotti rogzitett csatlakozas, valamint a ferde rudak
teljesen megakadilyozzak

G, Egyetlen fesztivd Jawerth tipusd, merev kdbel-
tetétartd, flggdleges oszlopokkal aldtamasztva,
kilsé lehorgonyzassal

H. Az elsd dbran lathaté médszerhez hasonlé megoldds
nem f[liggdleges, hanem délt oszlopokkal

rendatartd nagyon gyorsan elkészithetd.
A lehajlds problémai egyre inkabb a foga-
zott gerenddra Gsszpontositjak a figyelmet,
egy bizonyos gerendasdly felett, lehajlast
gatld tulajdonsaga miatt, minden valdszinG-
ség szerint egyre gyakrabban fogjik fel-
hasznélni.

b) Vasbeton — a fejlédés irdnya, alkalmazd-
sdnak gyakorisdga.

A vasbeton vazkeret koriilbelil 309,-kal
olcsébb, mint a befogott acélkeretek.

Az Architectural Review 1958. évi analizise
szerint 8 irodaépiilet kozil vasbetonvazzal
hetet épitettek, hét ipari létesitmény k&zil
6 volt vasbetonvazas és tizennégy fSiskolai
és egyetemi éplilet kozil 12 ugyancsak vas-
betonvézzal készilt.

A vasbeton épitkezés id&tartamara egy
példa: 1,3 millié koblab (36 800 légmd)
irodateret Londonban 18 hét alatt fejeztek
be! A karbantartdsi koltségek elenyészéek.
A feszitettbetont ipari épliletekben vegyi
anyagokkal szembeni ellendllds kivdnalma,
gazmivek, szennyvizelvezetdk, sav-lizemek,
stitédék stb, esetén alkalmazzédk. De sorét-
szérassal vagy cink-permetezéses kezeléssel
ezeket a tulajdonsagokat az acélszerkezetek
is elnyerik.

Az épitkezés gyorsasiga a vasbetonépitési
technika fejlédésével szintén fokozddott,
ilyen példaul a , lift-slab’ mddszer, sokeme-
letes épliletek épitéséhez.

A teljes épitési koltségnél a megtakaritast
5—10%,-ra becsili, csak a vazszerkezetnél
ez a megtakaritas 209%,.

A Sectra rendszerrel valé épités igen
latvanyos fejl6dési irany, tulajdonképpen az
épitkezés logikus megfogalmazasa, belefog-
lalva ebbe a nagy precizitést, az érlelt betont
gépi széllitassal kombinalva, az elbregyar-
tast, a munkaerd szervezett felhasznalasat:
épitShelyre vinni a gyari termelés gyorsa-
sagat és pontossagat.

A fltott zsaluzatban t5rténd betonérielés a
Sectra médszer szerves része, meggyorsitja
a betonszilardulas idétartamat. Ma mar az
épfitési ciklust napokrél — 13 dréra lehetett
lecsdkkenteni.

A beton folyamatos hékezelése a Sectra-
rendszernél a betonszilirdulds folyamatat
fuggetleniti a kilsé hémérséklettdl, ki-
kiszobdli — nagy hidegek esetén — az
épitkezés lemaradasit. A rendszert torony-
daru alkalmazasaval alakitottdk ki, ez végzi
el a széllitdst, a szerkezeti elemek beeme-
lését és elhelyezését. Az alapszerkezet épi-

tésének befejezése utén ez széllitja az
egyéb elregydrtott elemeket is.

A fédémpalldkat az épitShelyen elére-
gydrtva készitik és azokat is a daru emeli be,
Az épliletgépészeti berendezéseket ebbe
az eléregyartott egyittesbe lehet beépiteni.
Fontos eldnye a rendszernek, hogy az épi-
let egy teljes szekcidjat teljesen el lehet
késziteni Ugy, hogy az hasznilatbavehetd,
mig a munka a t&bbi szekciénal még folyta-
tédik. Lényegében semmi &llvinyozisra
nincs szikség. A nedvesjellegl szakipari
munkdkat a minimdlisra csékkentették.
A Sectra-rendszer olyan nagy pontossigot
szolgaltat, hogy szélesksriien alkalmazhaték
az elbgyartott épiletszerkezeti elemek,
melyek beszerelése rendkiviil leegyszerdisi-
tett, de nagy pontossagot igényel.

Acél idom-elemek kiilénbsz8 kombincid-
janak alkalmazasdval véltozatos szint-ter-
vezés is biztosithatd.

A homlokzat kialakitasdra is sokféle variicié
lehetséges, nagy el8regyartott burkoldlapok
hasznalatdval, melyek kiilénbéz8 anyagok-
bdl és kilonbozd szinben készithetnek.
Erdekes példa a szerkezeti acél és vasbeton
egylttes alkalmazasara egy 20 emeletes,
nyomdavallalati irodahdz és négyemeletes
nyomdalizem-éplilet, melyek egy tervezési
komplexumot képeztek. A sokemeletes
irodaéplilethez vasbeton vdzat alkalmaztak,
az Uzemi épilethez acélkeretet — az lUzemi
alaprajz varhaté valtoztatasainak megkdnnyi-
tése céljabsl.

Egy mérnoki kutatéépilet Stemeletes ad-
minisztraciés épuletét és laboratériumait
vasbeton keretekkel épitették, a karban-
tartds és a koltségek csdkkentése érdeké-
ben, kiilénleges lvegfalakkal a hozzatartozé
nagy probacsarnok szdmara gazdasdgossagi
és funkciondlis okokbdl acélvaz szerkezetet
vélasztottak.

Uj jelenség a magasépitésben a kénnyitett
vasaltbeton szerkezet, amelyben a mi-
anyag Uregképzé elemek 259,-os stlymeg-
takarftast eredményeznek. A gyérilag els-
allftott sejtbeton elemek 30—40 font/k&b-
18b (478—635 kg/m?3) térfogatsullyal, szige-
telt  tetSszerkezetekhez  hasznélatosak;
ugyancsak sulymegtakarfitdst eredményez-
nek.

A betonacél nagyobb szildrdsdga kéltség-
megtakaritassal jar. Jelenleg folyik a kutaté-
munka még nagyobb szilardsagd acélanyag
eldallitaséra.

Uj épftésmdédok az épitkezések meggyorsi-
tésdra mint pl. a , lift-slab’® médszer, az
eléregyartds és az épitShely gépesitése
mind a vasbeton épitkezés terjedését szol-
galjak. Az U épitési moddszereket eddig
f6leg sokemeletes lakdhadzak, irodahdzak
épitésénél alkalmaztak, de minden valé-
szinliség szerint &tveszik azokat a kereske-
delmi és ipari épliletek épitéséhez is.

) Aluminiumszerkezetek az ipari épitészet-
ben. '

Aluminium szerkezeti profilokat nagy meny-
nyiségben, olcson és sokféle valtozatban
gyértanak. A szokvanyos szerkezeti profilok
terén a B. S. 1163 1951 szerint kb. kétszaz-
féle szogprofilt, U-szelvényt, gerendat és
T-profilt  készitenek. Ugyancsak 40-féle
hosszlsagl csapos kétSgerenda van a B, S.
2614 1959 szabvanyban felsorolva. A maxi-
mélis szelvényméretek a kévetkezék:
egyenl8szary

szogidom 9" x9" (228 x228 mm)
U-idom . 12" x4 (304102 mm)
l-idom . . . . 126" (304x 152 mm)
T-idom . . 9" X 9" (228 %228 mm)

Sok maés szelvény-variicié kaphaté a gyarak-
ban, ezek kozétt: Ureges-dobozos szelvé-
nyek, csévek, szekrényes és kett8s-gerincl
szelvények.

Az aluminium méretezéséhez &ltaldban az
acél méretezési elveit alkalmazzik, azonban
Ugyelni kell arra, hogy a fesziiltségkoncent-
rdciét elkeriljék, mert az aluminiumotve-
zetek rugalmassidgi modulusa és nyujthats-
saga kisebb, mint az acélé.

A megengedett fesziiltségi értékek terve-
zésnél:

HE 30 WP aluminium tengelyiranyu fesziilt-
ségre = 7 tofhuvelyk? (1080 kgfcm?)

HE 30 WP aluminium nyfrasra = 5 to/hu-
velyk? (770 kg/cm?)

HE 30 WP aluminium hajlitdsra = 10 to/hii-
velyk? (1550 kg/cm?)

d) Mdanyagok szerkezeti alkalmazdsa Anglid-
ban.

E téren igen értékes kutatémunka folyt le
1960—61 kozodtt, amikor a szakcégek a
British Railways!'? keleti kérzetével egyiitt
faradoztak a kérzet szamara egy, az elektro-
mos és jelzOberendezések elhelyezésére
szolgald éplilet tervezésén.

Az épllet, mely a késébbiek soran mint ma-
anyag relé-éplilet valt ismertté, Thames
Haven-ban, Essexben épilt fel 1961-ben.
A goérbe fellletl kétrétegl fal Uvegszillal
erdsitett poliészter-gyantabol készilt, a ré-
tegek kozott fenolhab alkalmazasaval. Ez a
szerkezet hészigetels értékét a ndla sok-
szorosan vastagabbfald, hagyomanyos épit6-
anyagokkal készilt éplletek hé&szigetelési
értékével tette egyenlévé. A szendvics-lap
teljes vastagsdga kordlbellil 1 hivelyk
(2,54 cm). Az U értéke a megfigyelések
szerint 0,3 Brithis Thermal Unit/négyzetlab,

7 Brit Alfamvasutak

J. Egy, vagy tobb fesztiva szerke;et, ahol a lehor-
gonyzas az épiilet részét képezi

K. Tébb fesztavd rendszer kilsé lehorgonyzissal,
figgdleges, vagy ddit oszlopokkal
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Diagram showing the Sectra system of construction
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6ra, F° volt, (megfelel k = 1,44 kgcal/m?,
6, °C értéknek). Ez a hd&szigetelési érték
11 hiivelyk (28 cm) vastag Ureges téglafalé-
val egyenld.

A manyag relé-épiilet sikere oly nagy volt,
hogy a Bakelite részvénytdrsasag alkalmazta
azt az (j telefonkdzpont és iroda-témb épi-
tésénél. A szerkezetek tervezése 1961 nya-
ranak végén indult.

Az épiilet méretei:

hossziség 37,9'" (11,44 m); szélesség 23,6"
(7,15 m); magassag 19"’ (5,80 m).

A hajlitott oldalpanelek gydrtasandl — ame-
lyek a fels6 emelet tet8szerkezetét is alkot-
jak — a kiilsé poliészter héjat helyezik el
elészor. A fenolhablemez betétet még tapa-
dés allapotaban helyezik el. Miutan ez is
megkot, a belsd héjat réhelyezik a hab-
betétre, eziltal egységes szerkezet j6n
létre. Ugyanezt a sorrendet kévetik a bo-
nyolultabb sarokelemek gyartdsandl is.
A paneleket &sszecsavarozzdk és kettds
masztik szalaggal tomitik. A szerkezet terhe-
Iés alatti lehajlas-jellemz8it vizsgalva meg-
allapitottak, hogy az elsd szint két ivelt
alakl szerkezeti eleme sikeresen dllta ki
az 50 font/négyzetlab (240 kg/m?) terhelési
probat. 15 font/négyzetldb (73 kg/m?) ter-
helésnél — ez volt a szdmitott terhelés — a
kozépsé fesztavon a lehajlds csupan 7/8
hivelyk (2,22 cm) volt, ami a fesztavolsag-
nak csupan 1/322-ével egyenl8. Ez az ala-
csony lehajldsi jellemzé a mlanyag épitési
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Phase 7 being shuttered

Phase 8 shutter track being placed

Gable shuttering in position

Tunnel shutter

Formwork to opening

Platform for withdrawn shutters

Shutter being withdrawn

Platform for supporting gable shuttering
Heating mains

To heating unit

rendszerben azt bizonyitja, hogy ha a m(-
anyagszerkezeteknél ugyanolyan nagysag-
rendi merevséget kivannak biztositani,
mint az acélszerkezeteknél, ez a kodvetel-
mény teljesithetd. Tudnunk kell azonban,
hogy mianyagszerkezetek felhasznalasinal
ilyen fokd merevségre nem mindig van
sziikség, s6t az irdnyzat a jov6 épitkezései-
nél éppen a merevségi karakterisztika csék-
kentése.

A prototipus alapjan vildgos, hogy a kis
koltséggel gyarthatd szerkezeti forma a
hagyomanyos szerkezetekét szorosan meg-
kozelitd arszinten ajanlhaté még akkor is,
ha a gydrtas nem nagy mennyiségli. Ameny-
nyiben a gyartds nagyobb mennyiségre ter-
jed ki, valdszintileg egyenl& koéltségszintet
lehet elérni. Az a tény, hogy ezzel a mod-
szerrel az épftkezés gyors és az épiilet révid
id6 alatt hasznalatbavehetd, természetesen
nagy elényt jelent.

A tervezett létesitmény egyik célja volt,
hogy szemléltesse, a mlanyag-technoldgia
Anglidban képes egy ilyen nagysagl épiiletet
|étrehozni és ha szikséges, még ennél na-
gyobb méretit is. Ne higyjlk azt, hogy ez a
specialis forma kételezd a gyart6 véllalatra
nézve, — teljesen szabad keze van az
épitésznek mas esztétikai formak kialakita-
sdra a gorbevonald, hajlitott formalehets-
ségek kozdl.

Kérdés, hogy az ennél a 1étesitménynél szer-
zett tanulsagokat és tapasztalatokat hogyan

A Sectra épitésmod sémdja,

A. 1. A 7 fazis zsaluzisa folyamatban. 2. A 8 fizis
zsalupélydja elhelyezés alatt. 3. Az oromfal zsaluzata
elhelyezve. 4, Zart doboz zsalu., 5. Zsaluzat nyildssal.
6. Dobogd a zsaluzat visszahGzdsihoz. 7. A zsalu vissza-
hiizva. 8. Munkaterilet az orom-zsaluzat készitéséhez.
9. FGtS fdvez=ték, 10. A f(itSegységhez
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Fogazott acélszerkezetek:

Alapjéban véve ez a rendszer végtelen egyszerd és rendkivil otletes. A szabvanyos
hengerelt acélgerenda, vagy mas alkalmas szelvény magassiaganak novelésére szolgal. A
gerincet hosszirdnyban elvagjak és két kilonallo fél-részt ugy allitjak ismét ossze,

hogy az eredeti szelvény 50%-kal magasabb lesz.

Ez az 50% érvényes minden szelvényre, kivéve azokat, amelyeket univerzalis gerendidkbol o
készitenek és amelyeknél a magassig ndvelése nem egészen 50%-a az eredeti szelvény

magassaganak.

A magasitott szelvény nagyobb geometriai mérete nem belolyasolja a szelvény sulyat.
A tehetetlenségi nyomaték korilbelil 135 szizalékkal nagyobb, mint az eredeti szel-
vényé és a szelvény keresztmetszeti modulusa is kb. 56%-kal ndvekszik.

lehet felhaszndlni az el6regydrtads irant
egyre jobban megnyilvanulé igények kielé-
gitésére, Ez a téma egyébként sdlyponti
kérdés ma a haladé épitészek, az altaldnos
mérndkok és az épitési vallalkozok korében.
A mianyagszerkezet a j6v6 irdnyzata a nagy
teriileteket dthidalé térbeli szerkezeteknél.
A Michigan-i Egyetem Epitészeti Kutaté
Laboratériumanak egy most kiadott jelen-
tése érdekes fejlédésrél szdmol be a szer-
kezeti mUanyag teriletén.

A cél Uj, kénny( szerkezeti formak, illetve
Uj formaja elemek kialakitisa a lakéhéz-
épitkezés vagy elmaradott teriletek épit-
kezéseinek céljara. (Ez az orszagos gazdal-
kodast is el6segiti azzal, hogy Uj ipardg létre-
hozéséhoz nyujt lehetdséget.)

A kutatds arra irdanyult, hogy mfianyag-
habokat haszndljanak fel a lakéhazépitkezé-
sekhez-szerkezeti anyagként. Azt tapasz-
taltdk, hogy bér elszigetelten alkalmaztak
mianyaghabot szerkezeti célokra, nem volt
bizonyiték, illetve jél kidolgozott értékelés,
mely ezeknek kozvetlen alkalmazdsit a
lakohézépitkezés teriiletén alatamasztotta
voina. Ezért a laboratérium kutatémunkét
javasolt a mlanyaghab szerkezeti tulajdon-
sdgainak vizsgdlatara, A célkitlizés megvalé-
sitasa érdekében az Epitészeti Kutatd Labo-
ratérium szorosan egylttmkodott az ipar-
ral. /\z els6 mianyagbdl készilt éplilet for-
méja boltives volt, melyet Dow polisztirén-
habbdl készitettek. A boltozat atmérdje 45

Metalastic rezgéscsillapité anyagfelhasznalasa
gépalapoknal

I. A képen liathatd alaki és méretd szerelSgddrot
kell kiasni, majd ezt simara kell bélelni minimali-
san 6 hivelyk vastag betonnal, kiilénésen a godér
aljat kell nagyon simara és egyenletesen vizszin-
teste betonozni.

Il. A gédér fenéklapjara elhelyezik a gumibetéteket,
ha az oldalfalakat is szigetelni kell a betétlapokat
hig témité oldattal bekenve kell elhelyezni.

Il. A blitykés tipussal kénnyifém (vékony) fémleme-
zeket alkalmazunk a kiallé bUtykék athidalasihoz
és lezarasiahoz. A bordis és nyomott bltykéds
tipusnal minden egyes betétlap a szomszédos
laphoz témitéssel csatlakozik, gumirozott juta-
vaszon és tomitéoldat hasznalataval.

IV. Ezutdn a beton alapot kell a szokdsos médon ki-
&nteni, helyet kell hagyni az alapcsavarok szamira
ott, ahol az szikséges stb,

V. Ezutin a gépet kdzvetlen a betontémbre erésitik
és betonblokk oldala kdril levé légprés folé
rugalmas szigetel8szalagot erésitenek.
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lab (13,6 m). A szerkezetet |étrehozd 4 hii-
velyk (10,2 cm) vastag polisztirén-habbdl ké-
szilt szalagok végeit hdkezeléssel illesztet-
ték Sssze. A szalagok szélessége az adott ren-
deltetés céljainak megfeleld méretben ké-
sziilt. A szalagot koérbe vezették, mig a bol-
tozatot, mint egy kaptart, felépitették.
A szalag-savokat h&kezeléssel formaztak és
témitetten illesztették egymashoz, a bol-
tozatot, melynek &sszsdlya 1000 font
(453 kg) volt, két ember 12 6ra alatt épi-
tette fel.

A kupoldt latex-festékkel méazoltak, amelybe
gombavéd§ anyagot is kevertek. A festék-
anyagot radntstték a feliletre, majd gumi-
betétes torlSvel letérolték.

A kovetkez8 szerkezettipust az Union
Carbid-dal egyttt alakitottak ki. Ez rétegelt,
poliuretdn-hab lemez volt, papirral boritva.
A panelek vastagsagat 5 hivelykben (12,6
cm) hataroztdk meg, 2,6 pcf stirtiségl habot
hasznaltak, egy réteg 60 fontos (27,— kg)
papirboritassal. Ezt a merevség fokozasara
azutdn polyészterrel impregnaltak. Ezzel
az anyaggal a koézeljovében két emeletes
magas épliletet fognak emelni (2).

A sdly szildrdség ardny ennél a szerkezetnél
egyediilalléan magas. A prébék arra utalnak,
hogy az anyagnal zsugorodés, kudszas nincs
és alakvdltozds esetén teljes mértékben
visszanyeri eredeti formdjat.

Egy harmadik szerkezettipusnal ugyanezt a
paneltipust alkalmaztdk, de az el&bbitdl
teljesen eltéré modon oOsszedllitva. Ezt a
szerkezetet ,,repll8gép szarnynak'' szoktak
nevezni.

Anegyedik elgondolas szerint nylonszévetet
erdsitenek racsos vagy més ehhez hasonlé
szerkezetre, ami megadja a terilet alakjat.
Ezt azutdn polyesterrel, gyantdval vagy
polyuretédn-habbal lehet beszérni.

Az 6tédik elgondolds szerint rugalmas poli-
uretdnhab anyaggal indul a mivelet, ezt
valamilyen moédon megformdzzak, azutan
oly mddon merevitik a habot, hogy poli-
éster-gyantat szérnak ra.

Paraskevopolous professzor szerint ezek a
kisérletek csupdn prototipusok, a helyes
megoldds szerinte a hab merevitésére az,
ha abba katalizacié és nedvesség Utjan mere-
vitd hatast kifejté anyagot kevernek.

Ovintézkedések rezgéssel szemben

Az ipari éplilettervezés egyre bonyolultabb
feladatai miatt elkeriilhetetlen, hogy ne
keriiljenek egymas mellé teljesen kiillonbdz6
rendeltetési épuletek. Kiléndsen ez a
helyzet a zaj és rezgések tekintetében.
A hagyomaényos szerkezetl épiletek — a
gyakran k&zds alapozas Utjdn — ezeket a
rezgéseket atadjdk egymdsnak. A rezgések
dtadasadnak megakadalyozdsara és csdkken-
tésére gumibdl késziilt rezgéscsillapitdkat
terveznek igen sok épliletnél. Kozvetlen
példa erre a londoni Portland-Palace-n
éplilt BBC® Studid, ahol a 32 studidbal 4ll6

éplilet — mely nagy téglaszerkezetl tom-
bokbsl all — ,uszik" egy METALASTIK

rezgéscsillapité rétegen.

A rezgéscsillapitéd az épllet alagsora alatt
elhizédd kb, 40—50 lab (12,2—152 m)
mélységben levé féldalatti vasitvonal okozta
rezgéseket fogja fel.

A rezgéscsillapitds megoldasanak masik jol
sikeriilt példija egy televizids stddié, ahol
SYNTHANITE szé hélét helyeztek el
ivegrost paplanon az alagsori fodém f6l6tt.
Ezt a technoldgidt alkalmazték a ,,Vickers"
épliletnél is, Londonban. Rezgéscsillapitd
berendezéseket nagyon gyakran alkalmaz-
nak ipari Iétesitmények épitésekor. A Size-
well Atomic Power Station!® rezgésgatld
szerelvényeit a futédaru pillérei és az
ellen8rzé laboratérium kozos alapozésiban
helyezték el, mert a daru altal okozott rez-
gések zavarték volna az ellensrzé és vezérl
berendezések miksdését. Rezgéscsillapitd
szerelvényeket helyeznek el clyan épiiletek
ald is, ahol a rezgés — a nem elég szildrd
talajon — nem kivanatos siillyedéseket
okozhat.

Magas épliletekben, ahol esetleg Uzemi- és
irodahelyiségek teljes emeletszint kiterje-
désben egymas folé keriilnek, a rezgés- és
zajszigetelés céljabol teljes fédémmezdket
gumiszerelvényekre fiiggesztve épitenek be.

12 Sizewell Atomerdmi

' BBC — British Broadcasting Corporation — Brit
R&dié
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NAGYTERU IRODAK TERVEZESE, — MINT AZ IPARI EPITESZET

EGYIK PROBLEMAJA

Ulrich Maerker

Adminisztracids épiiletek tervezése ma az
ipari épliletekkel egyazon térvényszer(sé-
get kovet. Egy ipartelep adminisztracioja
ma a termeléshez tartozik, egy része a
gyarnak. Racionalizdlas révén ma a termelési
lehet&ségek utolsd teljesitmény-szazalékat
is hasznositani akarjék. De ez karbaveszett
faradozas volna, ha a rosszul mikoéds ad-
minisztracié gazdasdgtalanul dolgozik. Az
adminisztraciot tehdt gy kell megszervezni,
hogy a lehetd legnagyobb mértékben racio-
nalisan mik&dhessék.

E szempontok figyelembevételével az ipari
tervezés modszerei dtvihetSk az admi-
nisztraciés épiiletek tervezésére. Az ad-
minisztraciéban is lehet szé | lay-out'’-rél.
Az ami a termelésben ,,lizemi folyamat'’, az
azadminisztraciébana,bizonylat-folyamat"’.
Ez meghatdrozza az adminisztracidés munka
szervezését, a munkacsoportok Gsszedllita-
sat és az osztdlyok nagysagat.

A termelés névekvd automatizdlisa oda
vezet, hogy a miihelyekben egyre kevesebb
munkaerére van szikség, mert munkdjukat
programvezényelt automatdk végzik el.
Ugyanily mértékben né azonban az irodak
személyzeti igénye, a szerkesztSirodak, a
munkael8készités, az adminisztracié sza-
mara. Ez az 4trétegz8dés odavezetett, hogy
a létszdmhoz tartozéknak maris t&bb, mint
30%,-a nem a termelésben-, a gép mellett-,
hanem az irodaban dolgozik.

Az fréasztal melletti munkahely jelent&sége
névekszik. Ugyanolyan fontos, mint a
méhelybeli munkahely és ugyanolyan gond-
dal tervezend& meg.

Egy koérilmény azonban alapvetéen meg-
kiilonbozteti a miihelybeli munkahelyet az
irodaitél; itt csakis emberek dolgoznak;
semmi, vagy csak kevés gép. Az emberi és
szocidlis igények tehat elétérben dlinak.
E munkahely kialakitasa, ahol az alkalmazott
8 6ran 4t szellemi tevékenységet tartozik
kifejteni, kimagas!é fontossagl. Ez all mind
magdnak a munkahelynek, mind a térnek
a kialakitaséra.

A mihelyektdl fokozddd mértékben rugal-
massagot . flexibilitast’” kivanunk meg.
Az lzemfolyamat valtozdé termelési méd-
szerekhez alkalmazkodjon. — A modern
adminisztracié felé tehat az egyik kovetel-
mény: rugalmassag. A masik, hasonléan
fontos k&vetelmény: a kommunikécid.
Elmultak az id8k, amikor egy egyedildllé
kényveld  kamracskdjaban eldolgozgatott.
Ma sok embernek kell egyltt dolgoznia,
hogy a feladatok toémegét elintézzék.
Munkdjuk eredménye azonban az egyltt-
miikddés, a kommunikacié fokats! flgg.
Alig kell emliteni, hogy az egyszemélyes
szobdk témege nem a megfelel§ el&feltétel
egy egylttes 8sszmunkdjahoz. Valaszfalak
és ajtok nehezitik az érintkezést és az
adminisztraciés appardtus rugalmas szer-
vezésének gatloi.
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5. Nagyter( iroda munkafolyamat vazlata (Bertels-
mann, Giitersloh):

1. Megbizasok feldolgozasa, 2. Expedialé jegyzékek és
szamlairas. 3. Expedidlds. 4. Lyukkartya részleg. 5.
Szamlazas, 6, Vevészolgalat, tudakozddis, dhajok,
7. Pihendhely. 8. Mosdé, WC csoport. 9. lgazgatds

1

A modern adminisztrdcidhoz flzétt igé-
nyek tehat ezek:

1. Rugalmas hasznélhatosag;

2. A lay-out alkalmazkoddsa a bizonylat-
folyamathoz;

3. A munkahelyek érintkezése, kommuni-
kacidja.

Ezen ) igények vezettek benniinket épi-

tészeket az irodaszervez&kkel vald egyiitt-

mikddésben a nagyterld iroddk atjara.

Nagyter( iroda alatt oly osztatlan iroda-

teriletet értink, mely legalabb 50 mun-

kahelyet biztosit.

Mutassa egy példa, hogy mit értiink nagy

tér alatt.

A modellfénykép (1. abra) a giliterslohi

Bertelsmann-cég nagyiroddjat mutatja; ezt

Prof. Dr. Henn tervezte.

Fényképek, sajnos, a valdé benyomdst nem

tudjék visszaadni. A nagytér egy fenomén,

ezt 4t kell élni, lefrni alig lehet; nem fotogén.

De a modellfotén megmagyardzhaték a

nagytér kialakitdsanal jelentdséggel bird

elvek:

1. A munkahelyek lazin kialakitott elren-
dezése, szabad butorcsoportositds. Ez
alatt azt értjik, hogy a munkahelyeket
funkciondlis és kialakitdsi szempontok
szerint allitjak fel, nem pedig derék-
szbgben.

2. A bltorzat irodatechnikai és esztétikai
szempontokbdl valé kivalasztasa.
Célszer(tlen bdtorzat a munka racionali-
zalasanak sikerét kockaztathatja.
Hasonléképpen: csinya budtorral  jo
munkatér nem alakithaté ki.

A butorzat kivélasztisdnak tehat rend-
kiviili a jelent8sége. :

3. A munkateriiletek elhatdrolasa éllithatd

falakkal és novénytartokkal.
A nagytér értelme, hogy kilénbozo
csoportok munkaterilleteit ne valasszék
el egyméstdl szilird beépitésekkel — ez
a rugalmassdg akadalyozdsit jelentené.
Hogy azonban a nagyteret optikai egy-
ségekre taglaljuk, az egyes munkahelye-
ket allithaté falakkal, névénytartokkal
lehet lehatarolni. lgy az egy munkahely
fel6l érzékelhet® tér korlatozott.

4. Pihendterek kialakitasa.

Orékon 4t tarté irodai munka szellemi
dsszpontositast  igényel.  Pihenéshez
munkasziinetek sziikségesek. Ezek azon-
ban a munkahelyen nem vezetnek igazi
feludiléshez.

Az alkalmazottnak tehdt lehet&séget kell
adni arra, hogy kiilén ,,pihendtér’’-ben,
mely a nagytérnek egy része —, taldljon
kikapcsolddast. Itt néhdny kényelmes
Ulgbutort és frissiték készitésére és
taroldsara alkalmas szekrényt Adllitanak
fel,

1. Nagyterd

iroda (Bertelsmann kiado,

NSZK) Tervezd: Prof. Dr.-Ing. W. Henn

6. Nagyter(i iroda szabad butorelrendezéssel (,,Biro-
landschaft'' kényv és hangfelvételi bizoméanyi cég.
Epitész: Prof. Henn.

Bertelsmann.)

2

Irodaszervezd:

Schnelle és

#i
"

Gutersloh

7. Nagyter( iroda (Bertelsmann, Giterszloh)

2. Bltorelrendezés a Chase Manhattan Bank (MNews
York) irodaépiiletében. Tervezd: Skidmore, Owings,
- Merill—1961

3. Nagyterl iroda az Union Carbid Co (New York)
toronyhazaban, Tervezd: Skidmore, Owings -+ Merill
1960
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8, Osram GmbH (Miinchen) irodaépiilete. Tervezd:
Prof. Dr. -Ing. W. Henn

10. Bebiitorozasi javaslat (Osram, Minchen). Iroda
szervezés: Team Schnelle
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9. Bebutorozasi javaslat (Osram, Minchen) Iroda-
szervezés: Team Schnelle

11. BP &svényolaj konszern irodahdza Hamburgban
Tervezé: Prof. Dr. -Ing W. Henn

A pihendterek értékét az eddig elkészilt
nagyterek révén szerzett tapasztalatok
igazoljak.
5. Hangtompftds maximalis akusztikai in-
tézkedések révén,
6. Minden munkahely optimalis megvila-
gitdsa.
7. Klimatizalas.
Az aldbbi szembedllitds talan még jobban
megvildgitja a problémat:
2., 3. ébra: Chase Manhattan Bank, New
York
4. dbra: Bertelsmann, Gitersloh
Mig az amerikai példa egy nagy irodat
mutat, melyb8l éppen csak a vélaszfalak
hidnyoznak, addig Guterslohban a nagytér-
iroda kévetkezetesen a valdsagba tiltetett
alapelvei messzemen&en érvényesiltek.
Henn professzor intézetében e nagytér volt
els§ tervezémunkank, ezt a Bertelsmann
cégnek Guterslohban kellett épiteniink,
1959-ben. Kereken 2000 alkalmazott sza-
mara szolgdlo adminisztracids épiilet terve-
zése volt feladatunk. A szervez&kkel kar-
Sltve vizsgaltuk a nagytérben valé elhelye-
zés lehet8ségét. Itt az a ritka lehetSség
adddott, hogy egy kisérleti teremben
kiprébalhaté volt egy ilyen nagytér miko-
dése. Egy meglevd épliletben ,,nagyteret”
|étesitettek; ez tehat nem teljesiti egészen
a hozzdf(zott igényeket. A forgalmi magok
és a lépcs6hazak helye eleve adott és nem
tervezés eredménye.

14. Deckel gépgyar irodaépiiletének altalinos emeleti
alaprajza

omm -

ar NAMIURO

Az alaprajz mutatja a munkahelyek elren-
dezését. Egy teljes Uzleti &gazat van itt
elhelyezve, a gépiréndtél az Uzletvezetd-
ségig: a kényvelGgépek, de még a személy-
zeti f6nék is szabad butorzati elrendezéssel
munkahelyet kaptak e kereken 2500 m?2
nagysagt irodaban.

Az 5. abra mutatja a bizonylat-folyamatot,
a munkafolyamatot, melyek nyoman az
osztélyokat koordinéltak. Egy ily mélység(
tervezés elengedhetetlen, mert a kozleke-
dés lebonyolitdsatol flgg a nagytér funkcio-
nalasa.

A munkahelyeknek egymdshoz viszonyuld
felallitasa is a kommunikdciéra vonatkozd
behaté vizsgilatok eredménye.

A 6. dbra az iroda bels6 terét mutatja.
Méarmost hogyan reagdl a 250 munkatdrs
a nagyterl irodara?

Ma, miutan a helyiség tébb mint 2 éve
Uzemben a&ll, a kérdés nyugodtan meg-
valaszolhatd.

Az eredmények minden vérakozast messze
felilmdltak. Az alkalmazottak kimondottan
szivesen dolgoznak e térben. Nemcsak a
munkateljesitmény emelkedett, hanem a
dolgozék megjelenése is pozitiven véltozott.
A nagytér nevelSen hat. Mindenkinek meg
kell allni a helyét. Ez egyarant vonatkozik
az egyszer( alkalmazottra, a szakel6adéra
és az eldljéroéra.

Az eldljarék mar nem maradhatnak a hét-
térben, tekintélylket jelképezd elbszobdk

12. Bebdtorozasi terv (BP, Hamburg)

és ajtok mogstt. A nagytérben a tekintély
csak a butorok kivélasztasaban és talin a
munkateriletben fejezhetd ki.

Itt az eldljaré munkatdrsainak k&rnyezeté-
ben dolgozik. Vezetdi képességeit naponta
Gjra bizonyitania kell. ,, Team-munka’” afakul
ki, ez a teljesitményre kedvezden hat.
Erdekes, hogy ezen Uzem személyzeti
fénokének munkahelye ugyandgy a nagy
térben van, mint valamennyi egyéb, az
lizemhez tartozé dolgozéé. O ezt kezdet-
ben lehetetlennek tartotta. Megkérték,
hogy egyel6re legaldbb ,,optikai'’ okokbdl
a tobbiekkel egyiitt hurcolkodjon a nagy-
térbe és csak késébb foglaljon el egy el-
kilenitett munkahelyet. Mar egy hét utan
annak a meggybz6désnek adott kifejezést,
hogy a nagytérbeni munkahely az § szdmara
is a legjobb megoldas.

Az Uzemi személyzeti f6nsk koérilbeltl
igy foglalta &ssze tapasztalatait:
Szokvédnyos kilénhelyiséges irodaépliletben
hidnyzik a munkatarsakkal valé kozvetlen
kapcsolat. Személyek kozotti fesziltségek
keletkezhetnek, ezek az adminisztrécids
munkaban tetemes zavarokat okozhatnak.
A nagytérben a személyzeti f6ndk megérez
mindent, ami keletkez8ben van. Zavarokat
a keletkezés stadiumédban felismerhet és
kikuszoébolhet.

Természetesen a nagytér kiképzésére a
legnagyobb gond forditandé. Miutdn a
padlé és a mennyezet a tér legnagyobb

13. Deckel gépgyar (Minchen) helyszinrajza, Tervezé:
Prof. Dr. -Ing. W. Henn
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felliletei, az akusztikai feladatokat ezeknek
kell teljesitenick. Egy textiles padlébevonat
és egy akusztikai mennyezet elengedhetet-
lenek.

A mennyezet ezenkivil a klimaberende-
zés szell6z&mennyezeteként képzends ki,
tovdbba a vildgitast van hivatva hordani.
(7. dbra: a bels§ tér))

Egy nagytér-ireda rendesen olyarn mély,
hogy az ablakok fel6li természetes vilagitas
nermn elegendo; megfeleld mesterséges vila-
altds kell pothisara. Itt meril fel e psycho-
I6giai probléma: mesterséges vilagitasnal
dolgozni, amiker kint a nap siit?

Azonban kideriilt, hogy a mesterséges [ény
mellett valé dolgozis nem hat kellemetlendl,
ha az ember a munkahelyrél a szabadba
tekinthet. A giitersloh-i tér mélysége 36 m.
Noha a tér csak kétoldalt ablakozott, a
foglalkoztatottak egyike sem panaszkodott
még a mesterséges fény melletti dolgozis
miatt. Ellenkez8leg, nagyra becsiilik a mes-
terséges fény stimulalé hatdsat borus idében.
Fontos a helyes viligitas és annak vakitas-
mentes volta. Giitersloh-ban rdcsmennye-
zetet épitettek be, mely az egyes vildgits-
testek okozta vakitist tokéletesen kizarja.
E flggd lemezrics ezenkivil a zajtompitas
fokozdsahoz is hozzdjarul,

Egyike a legérdekesebb Uj adminisztracids
épitkezéseknek az az adminisztricids kéz-
pont, melyet Henn professzor az Osram
cégnek Minchen-ben épit. (8. dbra: hely-
szinrajz.)

Az adminisztracidt itt 5 emeleten helyezik
el, emeletenként 200 fényi létszammal,
Az épliletben, melynek alapteriilete 50 < 50
m, 1000 ember dolgezik. (9. dbra).

llyen méret mellett felvet8dik a nagytér-
méret felsé elhatirolasinak kérdése. Egy
ilyen hatar megszabdsa nem annyira az
iradaszervezésbél adddik, mint inkibb az
uizemen beliil] kozlekedésbol és az épitési
el6irasokbdl (léposdhazak |Etesitése).

A forgalmi mag és a munkahely, felvondk,
toilettek, ruhatdrak és irdasztalok koézotti
tavolsigok ne legyenek tdl nagyok, kilon-
ben az allandéan hulldimzdé kozlekedés az
iroda munkdjat hatrényosan befolysolja.
Az egész irodafeliletet itt egy ,forgalmi
mag'' tdrja fel. Ez asszimetrikusan van
telepitve, hogy egy szakaszon tdrgyaldsok
szamara kilon szobdk legyenek berendez-
het&k.

A nagytér egyik oldala felé 100 munkahely-
nek megfelelS terilettel bévithetd.
Probléma adédott az lzletvezet&ség eme-
letén. Az Uzletvezetdség is jobban red van
utalva a kommunikdciéra, mint azel&tt.
lgaz, hogy az elképzelt megoldés szélss-
séges felfogast mutat. Allithats valaszfalak,
névénytartdk, targyaldsi helycsoportok és
szabadterek valasztjak itt el egymdstdl a
munkahelyeket (10. dbra).

Egy nagy dasvanyolajcég szémira Henn
professzor irodaja 2000 munkahelyes ad-
minisztrativ épiletet tervezett, nagyter(i
irodakkal (11, abra).

Egy emeletsikon 500 munkahely van el-
elhelyezve, E feliilet egy forgalmi maggal
mar nem tarhatd fel. Az innen és ide szol-
gdld forgalom a tlrhetd mértéket meg-
haladnd.

Ez okbdl egy mésodik magot rendeztek el,
€z azonban csak a bels§ lzemi forgalmat
szolgalja, tehat az épiilet kilrftését és
megtsltését (12. abra).

Két ilyen forgalmi mag elrendezésénél kiils-
nos hangsdly van azon, hogy az egyik mag
f6szerepet jatszon. Az egész tér téjolasara
egyedil ez mértékadd.

A kiilénbszé megoldasi lehetéségek ismer-

tetésére a kovetkezd példa olyan adminiszt-
rativ epliletet mutat, melynek kis alapteri-
let dllott rendelkezésére. (Deckel gépgydr
Munchen, helyszinrajza, 13. dbra.)

A korlatolt teleknagysag miatt csak egy
toronyéplllet szamara wvald tertlet Allt
rendelkezésre. Epittetd, épitész és organi-
zitor mégsem akartak a nagytér-iroda
elényeirél lemondani. [gy keletkezett a
bemutatott épllet: 7 emelet &4 2535 m
nagysaggal.

Toldalékkal valé bévités a korlatozott teri-
leten mdr nem lehetséges. Egy késébbi
b8vitést tehat tovibbi 7 emelet létesitésével
kellett el&irdnyozni.

Az alaprajz elvben hasonlé elrendezés(i
ahhoz, mely az Osram példan lett ismer-
tetve. Egy oldalt telepitett forgalmi mag,
amely fel6l az irodafelilet feltérédik. Az
iroda hasznos terilete cca 600 m? emeleten-
ként és 50—60 munkahelynek ad teret
(14—16. dbra).

E nagytér méretei a minimumot mutatjak.
E hatar akusztikus okokbd! adédik:

1. A hangkemény feliiletekts! vald tavol-
sagbdl, ezek itt a homlokzatok, mert a
forgalmi mag zart falai hangtompitéan
képezhetsk ki,

2. A munkahelyek egy minimalis szamatdl,
melyek egy bizonyos zajszintet produ-
kalnak.

Akusztikai okokbd| sziikséges, hogy egy
nagytérben ilyen egyenletes zajszint ala-
kuljon ki. Csak igy lehetséges, hogy zavard
egyedi zajok ne legyenek észlelhetdk,
Példaként képzeltessék el egy 4—6 munka-
hely( helyiség. Minden zaj, amit egy ember
okoz — telefon, ajtébecsapis — zavarja a
tobbit. Egy nagylérben e zajok eltdnnek,
ha egy egyenletes zajszint uralkodik, amely
természetesen korfatok k&zott tartands.
Kiderdlt, hogy e szempontbdl egy kb, 50
személyes iroda messzemenden kieléglté.
A foldszint halljara ugyanazok a megfonto-
lasok érvényesek, mint az iradakra. A hall-
ban is rugalmas kihasznalhatésdg van el6-
irdnyozva.

A hall azokat a targyalécsoportokat fogadja
be, amelyek az irodaterekben zavarnanak
és f6ként a latogatSkkal valé forgalom lebo-
nyolitasira szolgal.

A tirgyaldtereket egymdstdl allithaté falak
vélasztjak el (17., 18. dbra).

A portas szabadon il a hallban, és attekinti
a hall bejératait és a forgalmi mag felvoné-
forgalmat.

A gaderobe-ok szintén szabadon vannak
a hallban felallitva.

A legfelss emeleten van az lzletvezetéség
elhelyezve. A cég csalddi véllalat, az egye-
dili tulajdonos vezeti az lizemet. Ez okbdl
az UzletvezetSség szdmdra mas szempontok
érvényesek, mint az irodaszervezésre,

Egy nagyvonali hall kéré csoportosulnak a
dolgozdszobdk, a tulajdonos néhany magan-
helyisége és az lilésterem (19., 20., 21. 4bra).
Eddig minden irodaépiilet egy irodai rasz-
ter flggvényeként terveztetett. E raszter
mérete egy munkahely méretétél fliggstt,
Alapja volt az egész épiiletszerkezetnek
és a homlokzat kialakitasdnak.

A nagytér szabad butorrendje kdvetkezté-
ben filiggetlen egy ilyen irodai tengely-
rendszertél. Ezaltal az épilet szerkezete
szabadon és beépitményekts! fiiggetlentl
fejleszhet8, teljesen gazdasagi, szerkezeti
és kialakitdsi szempontok szerint,

A homlokzat hasonléan fiiggetlenil alakit-
haté ki Ugy, hogy a legjobb megoldas lesz
elérhetd.

15| 16
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15. Deckel irodahaz belsé képe

16. Deckel irodahdz belsé képe

17. Deckel irodahaz fsldszinti alaprajza (elGesarnok)
18, Deckel irodahéz el&csarnoka

19. Deckel irodahdz igazgatésigi szint alaprajza

20. Deckel irodahdz igazgatésagi vard

21. Deckel irodahiz tanicsterem

2224, Deckel irodahaz homiokzati részletek

A Deckel gépgyar adminisztraciés épllete
kénnylifém homlokzatd, kotényfal-szerke-
zettel. Szabadon hordd aluminium mell-
védelemek fesziilnek a pillérek kozstt, ezek
egyben az ablaktisztité berendezés vezet8
sinjei. Valamennyi helyiség klimatizalt, az
ablakok tehat teljes nagysdgukban fixen
tvegezhet8k voltak (22., 23. 4bra).

A forgalmi mag fala koénnylfém profil-
szalag burkolattal van kiképezve (24. 4bra).
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ELOREGYARTOTT VASBETON SZERKEZETEK
AZ IPARI EPITESZETBEN

Wolfgang Weise

Ha kovetjik az épitésiigy vilagméret( fej-
|6dését, egyértelmlen megdllapithatjuk,
hogy minden dllamban intézkedéseket hoz-
tak az épitmények létesitéséhez szlikséges
tarsadalmi munkaréforditas minimalisra vald
csokkentése érdekében. Ezek az intézke-
dések nem korldtozédnak csupén a gépesi-
tett épitésmddra, hanem megvéltoztatjak
a tervezés maodjat és a szerkesztés elveit
is. Az épitésben éltalanosan felismerhetd
iranyzat a szereléses épitésmod maximalis
mérték( alkalmazdsdhoz vezet, tipizilt és
maximalis mértékben készregyartott, szab-
vanyosftott elemek haszndlataval, melyek
kdzponti elbregydrtd telepeken készilnek.

A lakohazépitésben a fejlédésnek ez a foka

rendkiviil gyorsan érvényesiilt. fgy példaul

a Német Demokratikus Koztérsasagban a

szereléses épitésmodot 1962-ben a lakd-

hazépitkezések 70,8%-andl, az ipari épit-

kezések 15,79%-anal alkalmaztdk. Ezek a

szamok azt mutatjdk, hogy a szereléses

épitésmadd bevezetése az ipari épitészetben
kulonbézé természetl nehézségekbe Utko-
z6tt. Ennek részben technikai, részben
ideoldgiai okai voltak. Nem volt kénny(
dolog a beruhazét, a tervezdket és a tech-
nolégiai berendezések szallitdit, de még
mérnckeinket, épitészeinket és statikusain-
kat sem attél a hagyomanyos felfogastdl
eltériteni, hogy minden ipari |étesitmény

.specidlis, egyéni jelleggel biré épitmény”’.

Abbdl a felismerésbél kiindulva, hogy a

technikai teriileten jelentkezd nehézsége-

ket csak az ipari épitkezések egész komp-
lexumara kiterjed& szélesk&r( és alapos vizs-
galatok utjan lehet megoldani, 1962-ben
fejlesztési és szabvanyositasi munka indult
meg az Ugynevezett épit&szekrény-rend-
szer kidolgozasira. Ebb&l fejlesztették ki
az ipari épitészetben a 12x12, 12x18,
12x 24, stb. alaprajzi rasztert az egyes
térelemek szdmédra. A technoldgiai folya-
matok révid és az épitmény hosszu élet-
tartama kozétt jelentkezd ellentmondést
csak Ugy lehet kiklszéboIni, ha olyan

éplletszerkezeteket teremtlink, amelyek a

tévé teszik, tehit egyetemlegesen ,,uni-

verzélisan’' kihasznédlhaték.

Ezen kovetelmények mellett, amelyeket a

hasznalé tdmaszt az épilettel szemben,

figyelembe kell venni a betonipar kovetel-
ményeit az egyes elemekkel kapcsolatban.

Vildgos, hogy az eléregyartott betonelemek

csak akkor allithatok el6 a legkevesebb

tarsadalmi réaforditéssal, ha el8allitisuk a

legnagyobb mértékben gépesitett eljaras-

sal, nagy sorozatban lesz lehetséges. Tehat
az épitészekrényen belll olyan elemeket
kell kialakitani, melyek a lehetdség szerint

univerzalisan hasznalhatdk. Emellett a

kovetkezé tényezdket kell tekintetbe

venni:

a) a terhelési esetek lehet§ legnagyobb
variacidja elemenként a gazdasdgossag
hatarain belul

b) az elemek felcserélhetbsége

c) kiilonbdz8  épitésfizikai  és  hygiénial
igények optimdlis kielégitése

d) esztétikai kdvetelmények.

Engedjék meg, hogy ezeket a tényezdket

kézelebbrél is magyarazzam:
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Az a) ponthoz. Terhelési esetek variacidja:
A tipizdlt tetSfédémtartdkat teherviselés
szempontjabdl ugy kell méretezni, hogy
12,0 m-es gerendakiosztds esetén a tetd-
terhelésre és a szlikséges emelSberendezés
(figgddaru) terhelésére feleljenek meg, ha
viszont szerel& szint is sziikséges és tobblet-
terhelés is jelentkezik, a 6 méteres gerenda-
kiosztds ne jelentsen tulméretezést. A két
terhelést kell az elemek kialakitasanal
alapul venni.

A b) ponthoz. Az elemek felcserélhetsége:
Példaként beszéljunk itt a tetd és falele-
mekrél, melyek mind a tetd, mind az emelet
kozi fodémeknél felhasznalhatdk, mivel
mindkét szerkezeti kategdria alaprajz rasz-
tere azonos.

A ¢) ponthoz. Kulénbszd éplletfizikai és
hygiéniai kdvetelmények optimilis kielégi-
tése:

Minden lehet8ség meg van arra, hogy azonos
keresztmetszet( feszitett gerendakat, feszi-
téerd és ezzel egyiitt a szikséges nagy-
szilardsagd betonacél mennyiség valtozta-
tasdval, az Uzemi technoldgia kévetelményei-
hez alkalmazzék. Lehet8ség van arra, hogy
erdsen agressziv kozegek jelenlétekor, a
sziikséges rozsdavédelmet biztositd, repe-
désmentes feszitett betongerendakat épit-
hessenek be, teljes elSfeszités alkalmazasa
mellett. Ha az épilet Gzemeltetése alatt
nincs vagy csak kismértékben fordul eld
agressziv kozeg, akkor a gerenddk méretei-
nek megtartasaval és korlatozottabb mér-
tékl vagy részleges eléfeszités alkalmaza-
sdval a betonacél sziikséglet csdkkenthetd.
Természetesen a varhatd repedés-széles-
séget korlatozni kell.

A térelhatérolé elemeknél tovabba a
hészigetelés, a hangszigetelés és a nedves-
ségvédelem problémiéit figyelembe kell
venni.

A d) ponthoz. Esztétikai kovetelmények:
Ide tartozik a fellletképzés, a fal és a
fédémelemek szinezése. Ezeknek az ele-
meknek készitése, ill. az eléregyartas
folyamatanak fejlesztése azzal a céllal tor-
ténik, hogy ezek az elemek az eléregyartd
tzembdl teljesen kész fellletképzéssel
keriiljenek az épités helyére és ezeknek ott
csak a szerelése torténik.

Tovébbi fontos tényezd, amit az elemek
kialakitasanal figyelembe kell venni, az a
kévetelmény, hogy az épitési idStartam
optimalis legyen, ami azt jelenti, hogy az
épités helyén a szereléshez sziikséges id6-
tartam minimdlis legyen. Az épitmény
beruhazisi koltsége anndl gyorsabban térdl
vissza, minél gyorsabban lehet a termelést—
az optimdlis tartamu épités — és szerelési
id6 kovetkeztében — beinditani. Ezért az
elemek kialakitasandl az irdnyzat: nagy-
méretl el6regyartott épitéelemek gyar-
tdsa. Ezzel az épités helyén szikséges el6-
zetes szerelési munkék kikiiszébolhetdk.
Példaként megemlitem itt az elSfeszitett,
alacsonyhajlast nyeregtetékhoz alkalmazott
témor gerincl gerendékat, amelyeket 24,0
m hosszisagban egy darabban allitanak el8.
Amellett, hogy fgy a szerelésekhez eddig
szikséges eldzetes idd kikiszobolédik, a
beruhazott tdke gyorsabb visszatérilését
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1. Feszitett vasbeton ivtartd
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2. Feszitett vasbeton tetelemek. 1. normal elem.
2, végfali elem. 3. parkany elem, 4. sarok elem

3. A tarték vizsgalatinak kisérleti berendezése

5. 24 m fesztavu tartd szallitasa

azzal is segiteni lehet, hogy az épitmény
szereléséhez szikséges idStartamot, vala-
mint a technoldgiai szerelések id&tartamat
az épitésvezetség és a gépi vagy kozmii-
berendezések szallitoi kozotti szervezett-
séggel és koordinacidval le lehet raviditeni.

Aszerelvények szillitdsit és szerelését tehat

az épllet szerelésével ossze kell hangolni,

dgy, hogy

a) a rendelkezésre 4116 emeléberendezések
hordképessége az épitmény szerelése és
a szerelvények szerelése tekintetében
8sszhangban van,

b) a szerelvények széllitdsa hataridére tor-
ténik Ugy, hogy az épitéelemek és a
szerelvények folyamatos szerelése az
elére megadott Utemterv szerint tér-
ténhet.

Természetesen az épitkezés kivitelezésének
organiziciojdt — a komplex — futészalagon
t6rténd gyartdst — az egész épitmény-
komplexum tervezési szakasziban figye-
lembe kell venni és el& kell késziteni.
Az emelési silyok lehetség szerinti csok-
kentése és az elemek mindségének szavato-
ldsa az épitmények minimélis tarsadalmi
réforditassal torténd létesitésének kovetel-
ményébdl ered.
Az elbadds keretében nem lehet az egész
problémat behatdan szemléltetni. Engedjék
meg tehdt, hogy mondanivalémat csak az
,emelendé terhek csokkentésére' korla-
tozzam. Hogy az emelendd silyok csék-
kentésének milyen gazdasagi hatdsa van,
a Szovjet Epitészeti Akadémia ,,Tartalékok
a munka termelékenységének noévelésére
az épitdiparban 1959—1980-ig’" témakor-
ben végzett vizsgilata bizonyftja. Az épllet
€s a berendezések sdlydnak 19%-kal valé
csdkkentése a felépitésiikhdz sziikséges
térsadalmi munkaeréraforditast kb 59, -kal
cs6kkenti.
Az NDK-ban 1962-ig kialakitott beton-
elemek Gsszehasonlitasa azt mutatta, hogy
a mi szerkezeteink, nemzetkdzi mértékkel
mérve viszonylag nagy anyagfelhasznalast
igényeltek. Ezért vizsgalatok indultak meg,
hogy épitéelemeink és épitményeink faj-
lagos sulyat csdkkentsiik, a koévetkezd
lehet8ségek utjan:

— Uj anyagok alkalmazdsaval, melyek Uj
min&ségi tulajdonsidgokkal rendelkeznek

— ismert és haszndlatos anyagok javitésa,
illetve kombindlt felhasznédldsa és gazda-
sagos alkalmazasa;

— nagyfesztadvd szerkezetek, Uj szerkezeti
elvek, valamint kedvez8 geometriai
alakd épllettdmegek kialakitasa és
alkalmazisa;

— a feszitett beton maximdlis mértékd
alkalmazdsa;

— Uj szdmitdsi- és méretezési eljdrasok a
tartészerkezetek biztonsdgidnak érté-
kelésére vonatkozd kisérleti eredmé-
nyek fokozott érvényesitése alapjan.

A Német Epitészeti Akadémia Vasbeton és

Epiiletszerkezeti Intézetében (Institut fir

Stahlbeton- und  Baukonstruktion der

Deutschen Bauakademie) a fenti szempon-

tok alapjdn a legkiildnbdz8bb éplileteket

vizsgalta meg és részben mint kisérleti
épitményeket, ezeket ki is prébalta.

Az 1. kép egy lzemi csarnok szidméra az

1961. évben készitett feszitett beton {v-

tartot mutat. A tartégerenddk egymastdl

valé tdvolsaga 6,0 m, a fesztav 30,0 m. Az
elemek készitése kozponti betongydrban
tortént, a tartékat az épités helyén a fol-
don feszitették Ossze és egészben emelték
be. A szerelésnél emelt sily 25 tonna volt.

Az Intézet mikodése és a fejlesztés irdnya

az épitészekrény-mdédszer elemeinek ki-

4. Kisérleti elrendezés a pillérek vizsgalatihoz

6. 160 t sulyy feszitett vasbeton tartd szerelése

7. A teljes elrendezés modellje

alakitdsdra irdnyult. Az elemek {8 para-
métereit az Intézet hatarozta meg. Ezeknek
megfeleléen 12000 mm elméleti hosszu-
saggal egyetlen tetdpanelt alakitottak ki,
és ennek gyartasat megkezdték. Az 1500
mm-es szélességi tengelykiosztist lényegé-
ben a szillitdstechnikai kévetelmények
szabtak meg. A kiilsé és belss oldalfeliiletek
lejtése 1:10 ardnyd, a keresztmetszet &t-
menetei erbsen lekerekitettek, A felfekvés
kézpontositisa céljdbdl a széls6 kereszt-
borda belsé oldalan 5 mm-es horony tall-
hato. A kézbensé bordékat elhagyték, hogy
lehetdség szerint sima zsaluzati feliileteket
kapjanak, ami az acélzsaluk, a vasalds készi-
tése, a mechanizalt betonadagolds és t&ma-
rités tekintetében nagy elnyt jelent.
A paneleket kétféle terhelésre készitették
(py = 150 kp/m?) és (p? = 250 kp/m?), de
a parkdny és sarokelemeket — mivel a fel-
haszndlt mennyiség 3—109,-4t teszik ki,
csak a mésodik terhelési esetre — p,re
méretezték, FeszitShuzalként St 140/160
anyag szolgalt, éspedig az I. terhelési eset-
ben (B. 450) 5 huzal alul, és 1 huzal felll
minden hosszbordéban; a Il. terhelési eset-
ben (B. 600): 7 huzal lent és 1 huzal felil.
A feszitépadban a huzalokat egyenként
3650 kp erével feszitik meg, ebben a ter-
helési dllapotban a negativ lehajlds 25 mm.
A lehajlas a hasznos terhelés alatt ezzel
szemben a pozitiv 12 mm értéket éri el,
ami a fesztdv ezredrészének felel meg.

A témorszelvényl tartérészeket jelenleg
még lagyvasaldssal készitik, azutdn utdlagos
kotéssel feszitik Ossze 12—24 m fesztavu
tartégerendavd. A termelés mennyisége
1962-ben kb. 1000 db. kézepes hosszisigu
gerenda volt. A tervek szerint a j6v8ben
ezeket a témorszelvényl gerendikat egy
darabbdl, feszit6padon fogjik gyartani.
Kisérleti darabot készitettek, egyenes
vasvezetés vizsgalatira. Ennek a megoldas-
nak az elemekb&l osszedllitott tartdkkal
szemben gazdasdgossgi elényei mutatkoz-
tak. Sulycsokkentés érdekében példaul az |-
szelvény( tartdk fels§ dvének vastagsigat
csokkentették. A modositds dgy tortént,
hogy a tarté végén levé talp csak 7 cm
vastag és a tartd koézepe felé haladva vasta-
godik. Legnagyobb vastagsigat, ami 12 cm,
kb. 0,3 I-nél éri el, ami ezutan a tartd
kézéppontjaig valtozatlan. Tovibbi a ge-
rincben nagy kilregelések vannak, ami
azonfellil, hogy a tarté sulya csdkken, még
azt a lehet8séget is biztositja, hogy a nagyobb
atmérgjli épuletgépészeti csbvezetékeket
ezeken keresztiil vezessék. A tarték mére-
tezése a , hatdrdllapotok szerinti mére-
tezés'' alapelvei szerint t6rtént. Ez utébbit
ebben az esetben alkalmaztik el8szdr nagy-
tomegben gydrtott elemeknél. A teljesen
elméleti kutatds mellett ezeket a tartdkat
térésprobanak is alavetették, azzal a céllal,
hogy a még jelenlevd teherbirasi tartalékot
teljesen ki lehessen akndzni. A térésprobak
a varakozdsnak megfelel6en azt mutattak,
hogy a fenti méretezési moéddal szerkesz-
tett elemek teherbirdsi tartalékkal rendel-
keztek. A vizsgélatok folyaman kapott isme-
retek alapjan a tartdkat d&ttervezték és
ezeket a rejtett tartalékokat hasznositottak.
Természetesen ezt az Uj szerkezetet ismét
ki kellett probéini.

Az elemek ilyen fajta kialakitasanal termé-
szetesen a kisérleti elemek gyartasa, vizs-
galata viszonylag koltséges. Vegylk azon-
ban figyelembe azt, hogy az fgy kialakitott
elemek az épit8szekrény rendszer témeg-
ben gyartott elemei lesznek, ahol az elemek
el&allitasi koltségének lényeges csékkenése
sokszorosan behozza a kialakitds soran ré-
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forditott koltségeket. Erre vonatkozdan a
gazdasdgossagi vizsgélatot elvégezték.

A 3. szamu kép a tartégerendék prébapad-
janak felépitését mutatja. A kisérleti bizo-
nyitas segitségével sikerilt a 24 m fesztdva
tartd sulyat 12 m-es kiosztds esetén 19,3
tonnardl 13,8 tonndra csékkenteni. A beton-
mindség itt is B.600 volt, a felhasznalt
vasalas tartdnként kb. 400 kg-mal, azaz
369,-kal kevesebb volt.

Ismert tény, hogy a jelenlegi méretezési
eléirasok szerint a vasbeton pillérekben a
tényleges teherbird képesség ugyancsak
nincs teljes egészében |kiakndzva. Fzert
befogott vasbeton pillérekkel teherbirdsi
probakat hajtottunk végre. A pillérten-
gelybe helyezett kartontémlé segitségével
reget képeztlink ki, a betontémeg, ilietve
stly csdkkentése érdekében. A kisérlet
elrendezésnél — 4. kép — a pillérek be-
épitett allapotdban fellépé tényleges igény-
bevételeket vettik figyelembe. Ezéltal
lehet8vé vélt a rendszer dsszhatdsat figye-
lembe venni és az &sszes teherbirdsi tarta-
lékot hasznositani. Atlagosan ebb&l 18%,-0s
silymegtakaritast kaptunk, mely megfeleld
koltségmegtakaritassal jart.

Az eddig ismertetett mddszerek arra tdre-
kedtek, hogy a szerkezetek sulyat az elemek
térfogatdnak csékkentésével mérsékeljek,
konnylsalyG adalékanyagok hozzdadasaval
a szallitdsi és emelési silyt tovabb lehet
csdkkenteni. Intézetiinkben 1963-ban eld-
feszitett, duzzaddagyag adalékd betonbdl
kisérleti elemeket 4llitottak el6 és ezeket
az elemeket megvizsgaltak. A vizsgilatokat
és prébikat 12000 mm hosszdsiga eld-
feszitett tet6fédém panelekkel és  el6-
feszitett 18000 mm hosszdsdgd tomor-
emelési sulyt sikerilt 289,-kal csékkenteni,
a nehézbetonbdl késziilt hasonlé elemek
stlydval szemben. A maximélis betonming-
ség, melyet hazai nyersanyagbdl készitett
duzzaddagyaggal el tudtunk érni B.450-es
min&ség volt.

Mindenesetre a nagyméretl elemek kiala-
kitdsa dj problémét vet fel, nevezetesen a
szallitdss problémajat. Jelenleg a kozdti
kozlekedési rendelet szerint az NDK-ban
18,0 m hosszUséagig terjedd elemeket lehet
kiilonleges 6véintézkedések nélkiil a kdz-
utakon széllitani. Hosszabb elemek szalli-
tasanak biztositdsdra jelenleg a vizsgalatok
és kisérletek folyamatban vannak. Az 5.
képen 24 m hosszl egy darabbdl éll6 tartéd
kisérleti szallitasat l4tjak, ahol a képen
lathaté fesz(t8mi csak ideiglenes jellegl.
Amint mar mondottam Onéknek, az épits-
szekrény rendszer kialakitdsa a Német
Demokratikus Koztdrsasdgban 1962 dta
folyamatban van. Erthet8 tehat, hogy az
elmdlt néhdny évben épitett épiletek nagy-
része az ismertetett elveknek még nem felel
meg, bar épiltek olyan épiletek is, ame-
lyek az el6regyartott betonelemek be-
szerelése terén érdekes megoldasokra
példdk és az ott szerzett tapasztalatok
fontos és értékes el&feltételei voltak az
épitészekrény modszer kialakitésanak. Pél-
daként erre vonatkozéan a 6. képen be-

8. 12 m fesztavl tetSelemekkel fedett csarnok
9. Feszitett vasbeton racsostartd

10. Vasbeton récsostarté elemekbdl ésszefeszitve
11. Vasbeton racsostarté szerelése

12. Témbésitett egyszintes csarnok (un. kompakt
épitmeény) felilnézete

mutatom Onoknek egy 160 t sulyd feszi-
tett beton kivalté szerelését egy drezdai
héerémi dj éplletében. Osszesen 22
kivaltégerendat készitettek Utemterv sze-
rint a -+0,00 szinten és a képen lathatd
emelberendezéssel emelték fel a beszere-
lés helyére, + 19,5 m magassagra. Ezutan
2 méterrel oldalirdnyban eltoltdk és a
pillérekre felfektették. Az acél emels-
szerkezet a szerelési munkak utdn mint
Derrick-daru tovébbra is felhasznalhatd.

A 7. kép a teljes elrendezés modelljének
fényképét szemlélteti. Az elbfeszitett nehéz-
beton tetéfédémpanelt a rostocki tengeri
kiksts csarnoképliletébe épitették be.

A 8. kép a mér részben elkészilt fodémet
szemlélteti, az ott lathatd elfeszitett
racsos tarték — 9. kép — 30000 mm fesz-

tévval — el8orsei az épitSszekrény-rend-
szerben alkalmazott tipus racsostarto
gerendaknak.

Ez utdbbit parhuzamos Svvel és nyeregtetd
formaban 24 000-t8l 26 000 mm fesztavig
alakitottdk ki. A tartégerendat a beton-
izemben egyes elemekb8l allitjik &ssze,
az elemek hossza 6000 mm, ezeket vasuti
vagonokban szillitjak az épités helyére,
ott feszitéberendezésekkel &sszefeszitik és
egy darabban szerelik be helytikre. A 10.
képen a mér &sszedllitott és Gsszefeszitett
tartégerendakat latjak. Ezeknek az ele-
meknek szerelési stlya kb. 31 tonna.
Egységesitett és szabvéanyositott épitd-
elemek felhasznaldsara példaként emlitsiik
meg a leinefeldei Ugynevezett . kompakt"'
épitkezést, A létesitmény az épitkezés elsd
titemében kb. 80 000 m? beépitett teriletet
foglal magiba, A pillér-raszter 12x24 m.
A sziikséges gépészeti szintt8l fuggéen —
amelyhez a kiviltégerendak szerkezeti
magassigat hasznaltdk ki — kézbensS
fodémet kellett beépiteni. Ezért a kivaltok
egymastél vald tavolsagdt 6 m-ben hatdroz-
tak meg.
Egy-egy mez8 kozbensS tartégerenddja
12 m fesztdvd rdcsos kivaltéra adja at a
terhelést. A raszter konzekvens betartésd-
val lehet6ség nyilt arra, hogy az épitmény-
hez sziikséges elemek szamat 5 alapelemre
korlatozzak. Ezek:
a) Kazettds tetSpanelek 6000x1500 mm
mérettel,
b) Parhuzamos &v{ rdcsostarték 24000
mm fesztavval,
¢) Récsos kivaltd 12000 mm fesztévval,
d) Bels6 és kiilsé pillérek 8000 mm hosszal,
e) Falelemek. )
Ha a csak részben , kompakt'’ épitési médot
a teljesen | kompakt' épftésmoddal dssze-
hasonlitjuk, akkor az utébbindl az eldre-
gydrtott betonelemek sulya kb, 24.dal,
az elbregyirtott elemek fajtainak szama
g-dal csokken. A kompakt'" épitesmad-
hoz szikséges énités| idd az elébbi 75%-a.
A 11, kép a gerendik szerelési folyamatat
abrazolja.
A 12, kép a teljes beépitett feliletrdl ad
altalénos képet.
A | kompakt'' épitkezést lejtés nélkili tets-
vel épitették.
Az Onék elbtt ismertetett példik, melyek
foleg az eclemek silydnak cesklentésével
foglalkoztak, mutatjak azokat az el6nyaket,
amelyek az épitészekrény-madszer kialaki-
tasgval biztosfthatok., A bevezetében ki-
fejtett elvekkel ésszerll Osszhangban az
ipari épitéiszet iparositasa szimara nyilvan-
valé, hogy a szerelés madszerének beveze-
tése a tarsadalmilag szikséges munka-
raforditas hatékony megtakaritasahoz, ezal-
tal a koltségek csdkkentéséhez és egyide-
jlleg a mindség javitdsihoz vezet.

A

onstantin Enache

Orszdgunk Epitész Szdvetségének ezen a
szemindriumén elhangzott jelentése a varos
és terllet, valamint az ipari &vezetek ren-
dezésére iranyuld akcién belil, annak volu-
menét és feltételeit ismerteti a Roman Nép-
koztarsasagban. Ismerteti egyben az akciét
irdnyftd alapelveket is, melyekre még
visszatérink.

Tekintettel arra, hogy orszigunk e téren
komoly tapasztalatokra tett szert amikor
tobb mint 30 ipari 6vezet rendezési tervét
dolgozta ki, melyek kdzil mar szdmos terv
megvaldsult, vagy éppen megvaldsitds alatt
van, (ezek kozill négy ipari dvezet rendszert
az elsé nemzetkozi ipari épitészeti szemi-
ndriumon Lengyelorszagban 1960-ban, &t
ipari dvezet tervét a masodik nemzetkdzi
épitészeti szemindriumon Brazilidban 1962-
ben ismertettiink) szeretnénk Onosknek
egynéhdnyat azok kozil az alapelvek kozul
ismertetni, amelyeket ebben a nagyméret(
és bonyolult rendezési akcidban felmeriilt
f()'bl?< problémdk megolddsandl alkalmaz-
tunk.

I. Ipari dvezet beillesztése
és elhelyezése a varosba és teriiletbe

Rendszerezési gyakorlatunk lehet8vé tette,
hogy néhany olyan elvet hatdrozzunk meg,
amelyek az ipari Svezetek telepitését ird-
nyitjdk. Ezeket az elveket Epitész Szévet-
séglink részletesen is targyalja a szemind-
riumhoz benydjtott jelentésében.

1. A vérosokban és vidéken az ipart ugy
kell meghataroznunk és megoldanunk,
agy kell megfoglmaznunk, megvaldsita-
nunk és fejlesztentink mint egy él6
komplexumot, melynek bonyolult funk-
cidi vannak.

Az ipari dvezeteket valSjdban (gy kezel-
juk, mint a varosok és a vidék funkciona-
lis Gvezeteit, melyek ennek az organiz-
musnak szerkezetébe beleilleszkednek.
Ez a beilleszkedés organikus és bonyolult.
lgy az ipari dvezet és a varos tobbi része
valamint a vidék mas részei kozétt
komplex &sszeflggés alakul ki, ezek:

— funkcionalisak, amit az emberek,
a nyersanyag, a késziru és a szolgaltata-
sok dramlasa hatdroz meg, tovabbd azok
az irdnyok, amelyek ezt az d&ramldst
megoldjék.

~— plasztikusak és architektonikusak,
ami konkrétan a k6zés homlokzatokban
és korvonalakban mutatkozik,

— adminisztraciésak

és organizaciésak

Nagyvarad:

Két ipari dvezettel bird varos, melynek 1975-ben elére-
lathatélag 135000 lakosa lesz, A varos hatirai kdzdtt
fekvd Svezet,

— az Gvezetben orszagos fontossagl ipardgak vannak,
melyek igen artalmasak: aluminium lizem, széntizele-
ses héerémd, bdrgyar, cukorgyar

— tertlet + 30 ha

— az ipari terilet teljesen szabad.

Az ipari terilet rendszerbeosztisanak véazlata: a) Hata-
rok megallapitésa, b) Ut- és vasdathalozat, c) lpari és
vasuti teriiletek, d) Komplex szociilis szolgaltatasok
kézpontjai, e) Kivitelezés ltemezése




118

2. Szocialista rendlink jellemz8 sajatossaga,
hogy az iparositdst nem egy vallalkozas
vagy egy ipari &vezet megvaldsitasdnak
szlk és elszigetelt keretében fogalmaz-
zuk meg, hanem &sszekapcsoljuk ezt a
véros és vidék gazdasdgi, technikai és
szocidlis szervezetével és végsé analizis-
ként 8 célunkkal: néplink anyagi és
kulturdlis életszinvonalédnak allandé eme-
lésével.

3. A vérosrendezés integralis részét képezd
ipari 6vezet telepitésének és elrendezé-
sének megvilasztésa varosainkban és vi-
déken biztositja az élet, a lakas, a kultdra
és az ember termelési tevékenység prob-
Iéméjénak egyetemleges és A4ltaldnos
megolddsit nemzetgazdasdgunk szocia-
lista tervgazddlkoddsénak feltételei mel-
lett.

Il. A program

A tervezési feladat keretében egy ipari
bvezet programja a kdvetkezd alapelemek
meghatarozésara szolgél:
— a vallalatok karaktere, melyek az
ipari dvezetek kdzott kulénbséget okoz,
Ovezetek, melyek elsésorban orszdgos
érdekiek,
dvezetek, melyek f&leg helyi jelleglek
(varos kiszolgaldsa),
dvezetek, melyek f6leg raktar jellegliek;
— a vallalatok besorolisa ipari szak-
adgak szerint (kohdaszati, félkohdszati,
gépipari, vegyi, épit&ipari, faipiari stb.
lizemek) ami speciélisan hatdrozza meg az
ipari 8vezet funkciondlis- technoldgiai
szektorokra valé felosztdsdt. Az lzemek
nagysdga és szdma is megkiilonbozteti az
ipari 6vezeteket lgy, amint azt tapasz-
taltuk a Borzesti ipari dvezet elrendezési
tervénél, mely 1000 hektiron 5 nagy,
komplex ipari létesitményt foglal maga-
ban, és ahol az adottsagok, és kovetke-
zésképpen a megolddsok is eltérnek
mondjuk a Galac északnyugati részén
telepitett ipari dvezettdl, ahol 350 hek-
taron 47 lzem van.

A vas(ti kdzlekedés az egyes lizemek-
nél és egészében is megkiilonbozteti az
ipari dvezeteket éspedig aszerint, hogy
azok

vasUti vonalakkal és csatlakozdsokkal,
csatlakozédssal de vasOti haldzat nélkdl,
csatlakozds és vasdti hdldzat nélkil ké-
sziilnek.

Egy ipari ®vezet programjit a kovetkez®

elvek alapjén dolgozzuk ki:

1. A varos és vidék rendezési tervének ke-
retében a szakaszos és tavlati terv alap-
jan, valamint a hasznaldk éltal beszolgal-
tatott részletes adatok alapjin, — melyet
ezek az egyes lizemekre vonatkozdan ki-
adott kérd8ivekre vdlaszként adtak, —
kidolgozzdk a varosi és vidéki lizemek
programjegyzékét és kidolgozzak az
Uzemek szétosztdsdra vonatkozd tanul-
manyt, melynek eredménye:

Jassy

— Két ipari dvezettel biré viros, melynek lakossiga
1975-ben 180 000, az ipari Svezet a varos hatarain
beliilfekszik.

- orszagos és helyi fontossagl ipari dvezet

— terilet = 470 ha

— A teriilet az orszig szédiiletes tempdjd szocialista
iparositisibdl eredd jelleget képvisel: ez a ,,haladd
ipari terilet'' tipusa, egyes egységek mar dolgoznak,
mig a tébbiek parhuzamosan létesilnek.

Az ipari teriilet rendszerbeosztasinak vazlata: o) Hata-
rok megillapitisa, b) Ut- és vasuthalézat, c) Ipari és
vasdti teriletek, d) Komplex szocilis szolgaltatasok
kézpontjai, e) Kivitelezés temezése

az lzemek Uj csoportositasa, akar a mar
meglevé Uzemek koéril vagy egy masik
kedvez&bb telepitési helyen;
egy vagy tobb ipari Gvezet |étrehozisa
és kialakitasa, a javasolt dvezet vagy 6ve-
zetek vagy programja szerint.

2. A viéros, a mikro-6vezet, vagy az dvezet
csoportositdsdnak programjat vagy az
ipari Ovezetek programjat, tehdt az
egész varosra vonatkozdan (vagy egy
maésik kerilleti egységre vonatkozdan)
egyetlen terven dolgozzuk ki, ez ugyanis
tapasztalatunk szerint egyik mdédja, egy
komplex méretl egyittesben az &sszes
beruhdzisok maximdlis hatésfokdnak
(ipar, lakds, szolgéltatasok és haldzat)
biztositdsdra, de ezadjaa lakés-és munka-
hely k&zdtti optimélis  kapcsolat meg-
teremtésének lehet8ségét is.

HI. Méretezés

A zénék méretezése nagyon fontos tényezd,
mert ez hatdrozza meg annak a teriiletnek
nagysigdt ameddig a vdros vagy a vidék
— optimalis feltételek mellett — biztositani
tudja a nyersanyag és adalékanyag ellatast,
a késziru szallitdst, a munkaerd 4ramlést,
az egyiittm(k&dést, a kézmivekkel valé el-
ldtottsagat a technikai feiszerelést, az élel-
mezéshez sziikséges anyagmennyiséget. Ez a
szempont rendkivil lényeges, mivel egy
ipari évezet olyan centrum, ami felé fontos
emberi és anyagdramldsi utak vezetnek, és
a jelzett technikai-gazdasagi korlatokon tdl-
mené fejlédés a varos vagy a vidék harmo-
nikus fejlédésében kért okozhat. A jelenlegi
szakaszban az ipari &vezetek méreteire
vonatkozé alapelvek meghatarozasa sok
nehézségbe iitkdzik:
— Eppen, hogy dtban vagyunk ahhoz,
hogy a rendszerezés terén nyert tapasz-
talataink szintézisét |étrehozzuk (sajat
orszagunkban és kifsldon) ebbdl kovet-
kezik az a hatdr, amelyen belll az ipa-
ronként elfoglalt terilet valtozhat:
a vdrosokban, az iparositas kiilénbozé
foka szerint, a kulonbszd tipusok és
méretek szerint;
a kiilonbsz8 tipusd vidéki egységek
(mikrorégidk, régdk) szerint,
— Az egyes iparagak éltal elfoglalt teru-
letet nemcsak az ipardgak sokfélesége,
hanem az altaldnos iranyzatok is megha-
tarozzék, ezek az irdnyzatok egymdasnak
ellentmondodak, és az ipar jelenlegi fejl6-
désére jellemz&ek, példaul tobbek kdzott:
— foéldszintes ipari csarnokok és a ter-
melési folyamatok automatizaldsa, mely
maga utdn vonja a munkaslétszdm csok-
kenését viszonyitva ezt az ipar éltal el-
foglalt terilet hektarszamdhoz.
— az ipari csarnokok csoportositasa,
melynek eredménye, hogy a munkas-
|étszdm az ipar altal elfoglalt hektarteri-
lethez viszonyitva emelkedik;
— A szallitds modjanak fejlédése teher-
gépkocsikkal vagy folyamatos szallito-
szalagokkal, melyek a vasttvonalak épi-
tése folytdn veszendébe mend terilet

Bukarest

— 1975-ben 1800000 lakosd viros hatarain belifi
komplex rendszeri iparterilet:

— orszagos, helyi és raktarozasi jellegl ipari terilet
— terllet = 560 ha

— a terilet egyik része épil: feliilete 195 ha, ezt a
részt , kisérleti mintaterilet''-nek jeldltiik ki, az ipari
teriletek létesitésének szempontjabdl.

Az ipari teriilet rendszerbeosztisdnak vizlata: a) Hata-
rok megallapitasa, b) Ut- és vasathdlézat, c) Ipari és
vasuti teriletek, d) Komplex szociilis szolgaltatisok
kézpontjai, e) Kivitelezés litemezése
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nagysagat csdkkentik; a munkadrik sza-
manak lecsokkentése stb.

Ezeknek a nehézségeknek ellenére sike-
rilt néhdny alapelvet feldllitanunk az
ipari Ovezetek méretezésére vonatko-
zban:

1. Az egyes ipardgak dltal elfoglalt terilet
terjedelmét dsszefliggésbe allitjuk a lako-
bvezetben elfoglalt terilettel a varosban
(vagy a vidéki telepiilésekkel) ezeknek az
&vezeteknek kvantitativ meghatérozasa
viszonylag pontosabban eszk&zolhetd,
abbdl a ténybdl kifolydlag, hogy ezek
kevésbé viltoznak a varos fontossiga és
nagysaga fliggvényében, tgy mint a tobbi
funkcionalis 6vezet.

2. Az ipar iltal elfoglalt teriilet meghatéro-
zésa tehdt ennek az &sszefiiggésnek figye-
lembevétele mellett térténik:

— figyelembe véve a munkdsok szamat,
altaldban az egész népesség 30%-at véve
a szamitas alapjaul;

— figyelembe véve az elfoglalt teriletet
a munkasok Iétszaménak és az ipar éltal
elfoglalt terllet hektarjara esé atlagos
munkéssirlségnek (150 személy) figg-
vényében.

Ezeket a szdmszerd értékeket a rende-
zési tervek alapjn, a j6vo tapasztalatai
fogjak igazolni, illetve korrigélni.

3. A tanulminyozott viros vagy vidék kere-
tében az egyes iparonként elfoglalt dsszes
teriiletet, melyet ez a szamités megkdze-
[itének taldlt, kilénbozd tipusu csopor-
tokra vagy ipar| dvezetekre osztjulk fel,

4, Abbol a célbsl, hogy az ipar tulsdgos kon-
centracicja elkerillhetd legyen és enncl
folyamanyaként a lakastol a gydrig tarto
rozgds idBtartania meg ne ndvekedjék,
6s a szallitds ne gazdasigos madon [ej-
|6djék, az az irdnyzat alakult ki, hogy egy
ipari ovezetben dolgozék maximélis 1ét-
szamat 30 000—35 000 fére korlatozzik.
Tajékoztaté jellegl szémitas, mely hek-
taronként 150 f6 4tlag munkassiiriséget
vesz alapul kériilbelil 200 hektdr terd-
letet eredményez, melyet a varosi ipari
Svezetek kiterjedési méreteként altald-
ban elfogadhatunk.

1V. Korlatozasok

A véros és vidék strukturajaban valé opti-
malis beillesztés — értve ezalatt a funkcio-
nélis vezetrendszerbe és a kozlekedés viz-
szerkezetébe valé bonyolult és szerves be-
illesztést — ugyancsak fel kell tételezzik
elézetesen az ipari Ovezet pontos koril-
hatarolasat is a kdvetkez§ elvek szerint:

1. Az ipari 6vezet definicidja, Ugyis mint az
ipari termelés tevékenységére speciali-
Zalt &vezet, a varos és vidék keretén
beliil, abbdl a célbdl, hogy az dthatdst
(6sszefonddast) elkerdljuk, ami ennek a
két organizmusnak mas funkciéi kozétt
k&lcsonds zavard hatast idéz eld.

2. Szamitdsba véve az 6sszes funkciondlis
Svezetek egymastol valo fliggdségét, meg
kell 4llapitani azokat a hatdrokat, hogy
hol kezd&dik az ipari 6vezet kialakulasa,
hol van az egyes szakaszok ideiglenes

Galac

1975-ben 200 000 lakosra kontemplalt viros teriletén,
melyhzz masik ipari terilet is tartozik, tovabba egy
nagy kohdémd.

— Helyi ipar és raktarak terilete,

— Terdlete 250 ha.

— A terilet jdvSbeni kiépitésére kijeldlt részén még
csak két gyarcsoport &ll.

Az ipari teriilet rendszerbeosztdsanak vézlata: a) Hata-
rok megallapitasa, b) Ut- és vasuthalézat, ¢) Ipari és
vasuti teriiletek, d) Komplex szocialis szolgdltatisok
kézpontjai, e) Kivitelezés Gtemezése

hatdra, amit az ipari 6vezet fejlédésének
irdnya hatdroz meg, a vdros és vidék fej-
|6désének komplex keretében. Hang-
stlyoznunk kell, hogy a hatér ezen orga-
nizmusok koordinalt fejlédésén belil le-
gyen tarthatd, célszerl, ha a végsS hata-
rok természetes hatarok (vizfolyas, terep
domborzat stb.) vagy nagy forgalmi ut-
vonalak (orszagut vagy vasut).

3. Az ipari &vezet organizicidjat és terje-
delmét, illetve ezek megoldasit a haté-
rok, azaz a korlatozas befolyasolja. Ebbdl
az okbdl kilénos figyelmet szentellink
az Uj hatarok nyomvonalanak megéllapi-
tasdra és a mar létezé hatarok nyomvona-
lanak esetleges korrekcidjara, még akkor
is, ha ezek természetes hatdrvonalak
(példaul a hidrotechnikai rendezés kere-
tében vizfolydsok iranyanak részleges
megvéltoztatasa, drteriletek kiszaritdsa
stb.), amelyek az ipari &vezet optindlis
szisztematizaldsdt megakadalyozzik. Ha-
zédnkban az ipari 6vezetek rendezésével
kapcsolatban végzett tanulmanyok kilo-
nésen ebbdl a szempontbdl sok értékes
tajékoztatast adnak.

V. A teriilet felhasznalasa

Egy ipari dvezet szisztematizaldsdnak tanul-
ményozdsa fontos problémakat vet fel és
old meg a tertlet elfoglaltsdga, ill. felhasz-
naltsaga szerint:

A) Ut- és vasuthal6zat-rendszer

Az uthalézat rendszer, melyet gy hata-
rozhatunk meg mint a csatlakozédsi pontok
nyomvonalat, mely a véros vagy a vidék
t6bbi részével kot Bssze, és mint bejératot
minden ipar altal elfoglalt telekhez, vagy
mint dimenzidt, a személy- és anyagforga-
lom nagysaga szerint. Ezt a kovetkezd elvek
szerint oldottuk meg:

1. A véros tobbi részével vagy a vidék tébbi
részével az Osszekottetést tobb ponton
kell biztositani és legaldbb két irdnyban,
nehogy kényelmetlen torlddas legyen a
személyszéllitds és anyagszillitds kozott.

2. Az ipari dvezet (thalézata a varos vagy
vidék Uthéldzatanak szerves része legyen,
ennek f6 dtvonalai folytatédjanak az
ipari dvezet Gtjaiban. Ily médon a kézle-
kedés aramlasanak valamint a szallitds
menetének optimiélis biztosftdsa lehet-
séges.

3. Az Gthdldzat tervezésénél igyeksziink a
helyszineket vérosi vagy vidéki féut-
vonalak helyett az ipartelepek kozotti
utakkal megkdzeliteni, mert igy az {ize-
mek személy- és teherforgalma nem sza-
kaszosan, megszakitasokkal, hanem egye-
silve csatlakozik az Uthalézatba.

4. Amennyire csak lehetséges keriljik az
akadilyokat, a forgalom maximdlis folyto-
nossaganak biztositasa érdekében.

5. Azért, hogy az Gthdlézat tervét a leg-
gazdasdgosabban oldjuk meg, célszerd,
ha:
minden utca — kivéve azokat, amelyek
a kiilsé sdvokon vannak — mindkét olda-
lan szolgaljon ki ipari teriletet;
két egymast kévetS utca frontja kozott
a tivolsdg az ipari ©vezetben legyen
nagy, gyakorlatilag 200 m minimdlisan,
ha erre mod van.

A vasuUti hilézat-rendszer, melyet a vé-
rosi vasttilloméason a csatlakozasi pont
hatdroz meg, a kévetkez&bdl all:

— esetleg egy 6 csatlakozasi vonal a

vdros vagy vidék vasitallomasa és az
ipari dvezet vasutéllomdsa kozott

— ott ahol az ipari 6vezet &llomasa van;
— ott ahol az ipari 6vezet gy(jtévonalai
vannak ;

— Osszekdtd vonalak a kilénbszd ipar-
telepek kozdtt.

Az gy meghatarozott vasdtvonalhélézatot

a kovetkez3 elvek szerint tervezzik:

1. A gy(jté vasutvonalak az ipari ovezet
terdletére a f& kodzdtvonalak behatoldsa-
val ellenkez8 iranyban nyomulnak be és
amennyire csak lehetséges ez utdbbiak-
kal pdrhuzamosan haladnak.

2, Minden gy(jtévasiatvonal (azok kivételé-
vel, amelyek a periférian fekszenek)
mindkét oldalan ipartelepeket szolgdl ki.

3. A vasuti dsszekst8vonalak az ipartelepe-
ken ugy vannak elrendezve (kivételt ké-
pez az az eset, ahol ez a megoldas az
lizem éaltaldnos elrendezési terve miatt
nem lehetséges) hogy parhuzamosak a
gyljtd vasdtvonallal és nem merélegesek
vagy szogben csatlakozdak, ami kanyarok
kialakitdsat teszik szikségessé, s eziltal
terliletveszteséget okoznak és meghosz-
szabbitjdk a nyomvonalat.

4. Abbdl a célbdl, hogy minden ipartelep
vasUti osszekot&vonalanak hosszisagat a
minimumra lehessen csékkenteni, min-
den vagonrendezési munkat az ipari Gve-
zet dllomdsan hajtunk végre, a vagonokat
az ipari Uzemek ki és berakodé csarnokai
elé allitjak, ezaltal az ipari lUzem belsé
tertletén a vagonrendezés felesleges.
A vasiti mlveleteket igy magasabb tech-
nikai szinten lehet megszervezni, nagy-
fokd centralizacio és automatizalas alkal-
mazasaval.

A fenti elvek alapjan meghatdrozott Gt és

vasUtvonalakat a kovetkezd modon kell

koordinalni:
— a varosban és a vidéki egységnél min-
den lehetséges egyiittm(iksdést meg kell
valésitani a kéz&s hdldzatok és dllomdsok
épitésénél és haszndlatanal;
— a f& kézdtvonalak és a gyljté vasut-
vonalak keresztez8dését el kell kerdlni.
— a két vézszerkezet kialakitasa , fésd-
fog''-szerien oly mdédon, hogy minden
Ut és minden gy(jt8vasutvonal (a kerlleti
vonalak és utak kivételével) két teleksort
szolgéljon ki.
— minden lzemi telek kdzdti bejarata
a vasUtvonali bejarattal ellenkezd oldalon
legyen, ezaltal a személyi forgalom és a
nehézaruszéllitas dramlas keresztezddése
a vasUti szallitassal elkerdlhetd.

B) Ipari dvezetek parcellazasa

A teriiletet telkekre osztjuk fel az Gthalézat
altal megszabott szektorok keretén beliil, a
kovetkezd elvek figyelembevétele mellett:

1. Az ipari dvezet rendezési tervében fog-
lalt parcellazasi terv tekintetbe veszi bi-
zonyos meglevd ipartelepek |étezését,
esetleges terjeszkedésiket, Uj ipartele-
peket, valamint késébb telepitendd dj
izemeket és mindezeket a feltételezé-
seket maximalis rugalmassaggal fogal-
mazza meg.

2. A parcelldk odaitélésekor, melyek alakja,
nagysaga és helye az tzem altaldnos igé-
nyének és az ipari évezet rendezési ter-
vének, illetve a konkrét feltételeknek
optimdlis szintézisét jelenti, miden egyes
lizem 4ltaldnos tervét megvizsgaljak,
azzal a céllal, hogy:

— optimalis elhelyezést kapjon az ipari
lizem a k&zlekedési és vasuthaldzat kere-
tein belll,

121




— a fuggéleges és vizszintes elrendezés-
beli vonalba allitéds és az épiiletek nulla
szintmagassiga koordinalva legyen az
tsszes parcelldkon;

A parcellik teriletét megfelel6en csok-
kenteni lehessen, hogy a szétszértan el-
helyezett épiiletek, vagy az Ut hataratdl
tdlsdgosan messze épitett épiiletek miatt,
vagy a vasutvonalaktdl tul messze telepi-
tett ipari épliletek miatt, teruletveszte-
ség ne adodjék.

A parcellék utcai frontja minimdlis legyen
az épliletek legnagyobb részt a telek
belsé részén levd térségekre nézzenek,
figyelembe véve az ipari évezetekben az
utcai front folyéméterére juté magas
telekdrakat, ami a bonyolult technikai
berendezések nagysdginak tudhaté be.

C) Kézmiihalézat rendszer

Az ipari Gvezetben a teriiletek elfoglaltsagat
gyakorlatilag hdrom halézat szabja meg: az
Uthdlézat, a vasUti hilézat és a kozmd-
berendezések héldzata.

A kézmlvek, illetve szolgiltatasok halozat-
rendszerei, melyek vizvezeték, viz- és
szennyvizelvezetés, elektromos energiael-
latds, héenergiaellatds, tavkozlSberendezés-
vezeték, gaz, siiritett levegd stb. vezetékek-
bél dlinak, a kovetkezd elvek alapjan old-
juk meg:

1. A véros és vidék héldzati rendszerébe
valé beiktatas, nyomvonal és méret szem-
pontjabdl, maximélis egyittmiksdéssel
az energiaforrasok épitésénél és kiakna-
zésandl, valamint az erémivek és hals-
zatok épitésénél és kiaknazisinal.

2. Abbél a célbdl, hogy az energiaforrasok,
az erémdvek és a kdzmiihalézat mérete-
zése gazdasagos legyen, arra toreksziink,
hogy a fogyasztés realis legyen, feleslegek
és tulzdsok nélkil, minden egyes lizem
esetében;

— csokkentsilk a viz, a g6z stb. fogyasz-
tast — tobb tizemben valé folyamatos fel-
haszndlds altal — a sziikséges paraméte-
rek flggvényében:

— az Osszes ipari Svezetben a csdcs-
fogyasztas és csucsforgalom csékkenjen
az egyes csucsfogyasztisok koordindlasa
Gtjén oly médon, hogy az egymasrahalmo-
z0dés  elkerllhetS legyen. Kiiléndsen
fontos probléma a vizforrasok gazdasigos
és ésszer( felhasznaldsa maximalis mér-
ték( visszanyeréssel és recirkulacidval,

3. Kézmivek és éplletgépészeti hdldzat
tervezésekor: nem engedhetd meg, hogy
egy telken belil a f5ld alatt vagy a leve-
gében kozds épliletgépészeti vezeték-
nyalabok keresztezzék egymast.

— Arra téreksziink, hogy biztositsuk a
bdvitési lehetdsépeket, tovibbi a gyors
és egyszeril javitds lehetdségét, egyszerd
ellenbrzés) lehetGséget azoknal a veze-
tékeknél, amelyek egymasfolstt halad-
nak:

az ipari 6vezet kdzuti haldzatanal azaltal,
hogy a csatorndzist az utcik kereszt-
iranyd profiljdban helyezzitk el, a be-
Ultetett sdvok alatt:

a vasUtvonalak mentén az ipari 6vezetben
a gy(jtévezetékekkel parhuzamos k&zds
levezetScsatornaban; ez a megoldas — a
telek hétsé részén levs csatlakozasok-
kal — a kézm(vezetékek gazdasigosabb
kiaknazdsat teszi lehetévé, anélkdl, hogy
a munkalatok a kszuti forgalmat akada-
lyoznak és fgy az ipari &vezetek utcin
csiinya és kellemetlen |itvanyt okoz-
nanak.
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D) Segédiizemek és raktarak

Az lzem és ipari Gvezetek csoportositdsa
mddot ad az egyittmiik&édésre a kollektfv
egységek méretezése, épitése és felhaszna-
lasa terén: fgy a segédiizemek, mint javitd
&s karbantartd mdhelyek, szerszamgép-
javitd, gardzsck, automaobil alkatrész javitd
és karbantartd lzemek, a hilézatok karban-
tartdsa &s javitdsa, a vasUti berendezések
karbantartisa, l(zvédelem, az épliletel és
kozmihaldzatok karbantartisa és javitdsa,
raktirak stb, terén. Ezek a kézds egységek
azok ar Uzemek amelyek az ipari dvezet-
program-jegyzékét kiegészitik,

E) Komplex szolgaltaté

Az ipari 6vezetek ilyen tipusd kialakitdsa
Uj elveket allit fel az adminisztraciés ellatas
és szocidlis juttatdsok megoldasa szamara is:
1. Arra toreksziink, hogy amilyen gyakran
csak lehetséges a portat, a parkold helyet,
az iroddt és néha még a laboratériumokat
€s Oltozbket is egyetlen egységes terv
alapjén legalabb két lzem szimira egyet-
len létesitményben oldjuk meg az &sszes
funkcids igények kielégitésével,
llyen megoldas igen el8nyés mert,
— jelentékenyebb témegd épiilet kelet-
kezik amely hatasosabb ritmusképzéssel
hangsilyozza a mivet az utca felé,
— az utca fel6li forgalom, melyet az
lzemi forgalom befolydsol, a zavaré
taldlkozdsok tekintetében legalabb a
felére csokken és ezzel javitjuk a kérnyék
forgalmanak folyamatossagat,
— mivel az egységesitett bejarati épi-
letet a két szomszédos lizem kozti haté-
ron épitjik fel, homlokzatot létesitiink
az utca felél a termelés épiiletek kozti
sdv el6tt.

2. Egyéb szolgaltatd épliletek: élelmezés,
kereskedelem, egészségiigyi és kulturdlis
sth. célra szolgdlé épileteket az ipari
avezet belsejében étesitiink, mint komp-
lex szolgdltatdsi |étesitménycsoportot.
Ez az épiiletcsoport az ipari teriilet és a
vele hatdros és vele kapcsolatos lakéterii-
let kozés hatdran is éplilhet, ezzel a varos-
hél6zat vagy teriileti hildzat egysége-
sebben alakithato ki. Ezzel az egylittmi-
kodéssel elkeriljik azt a mévi termé-
szetli megolddst — amely nem is gazda-
sdgos —, mely szerint az elkilonftett
ipari és lakéterilet kilon-kilon létesiilt
szolgéltaté csoportokkal épiiljsn.

F) Z3ld teriiletek

Ipari &vezetek és az ipartelepek z&ld Gve-

zetein kiviil a kdvetkezd zold teriiletekrdl

kivinunk gondoskodni, a funkcidknak meg-
felelGen:

1. Egészségiigyi védsovként, az ipari és
lakéovezet hatédrdn, de csak a kornye-
zetre karos hatast gyakorlé ipariizemek
el6tt, tovabba ott, ahol a termelés a por-
képzbdés, fistképz&dés stb. altal vélik
kellemetlenné (példaul épitévallalatok,
széllitdsi vallalatok stb. el8tt, melyek
azonban még az ipari teriiletbe tartoz-
nak).

2. Tlz és robbanas ellen véds zold &veze-
tek (példaul az ipari terileten létesitett
gyulékony anyagraktérak el&tt).

3. Mikroklimédt javité zéld &vezetek, to-
vabba diszits és térformalé jellegli zold
Ovezetet: az ipari teriiletre vezet® utak
érkezésénél aszolgéltatdsi kézpontokban,
tovabbd az utak mentén.

VI. A beruhazasok beosztasa

Rendszerezési gyakorlatunkban a beruhazi-
sokat az dllami  gazdasdgpolitika szeridt
osztjuk be, a beruhdzasok pazdasagl haté-
konysdga szerint, tovibbd az |pardgak ari-
nyal, a munkaerd megosztds, valamint az
iparilag elmaradott régick fejlesztésének
szempontjabdl, a kévetkezd legfontosabb
célok szerint:

1. Avillalatok beruhazésai koncentralandék
oly médon, hogy a véllalati halézat és a
szolgéltaté Iétesitmények telepitésével
elkeriiljik az anyagi és szervezeti telje-
sitések szétszdrodasat,

2. Az iparteriiletnek a lakéteriilet hatira-
16l kell kezd&dnie, terjedése a véiros ha-
térdig folyhat, elsérendd szempontként
figyelembe véve a lakéteriiletek z&ld
Ovezeteit és az odavezetS utvonalakat.

3. Az ipari beruhdzésok beosztdsa szervesen
koordinalédjon az ipari teriileten abban
a beosztasban, amely szerint a vérosi és
vidéki beruhédzisok alakulnak.

VIl. Az ipari teriiletek
rendszeres kiépitésének szervezete

Az ipari teriletek rendszeres betelepitése
komplex és igen nagy felel&sséggel jaré m-
velet, az eljards minden fokozataban, teht

a témidk kidolgozasa, a tervezés, a kivitele-

zés, és az ipari termelés tekintetében. EI8-

feltétele a beruhdzisok koordindlasa, to-

vabbd sok és véltozatos mds tényez&é s,

melyek valamennyien nagy teriletre és idé-

tartamra vonatkoznak: e munka szervezé-
sének elvei a kdvetkezdk:

1. A beruhiazas hasznositéja éltalaban az
érdekelt viros, vagy régié tanacsa, eset-
leg kivételesen és dtmeneti jelleggel a
létesitendd vallalat feligyeletét gyakorls
minisztérium, éspedig az a minisztérium,
amely ald a terilet legfontosabb tizeme
tartozik.

2. A mii koordinatora, oly vallalat, amely
lehetSleg a beruhdzstdl figg és amelyet
a telepités rendszerezésének kezdetén
alapitottak. A koordinitor feladatai a
kovetkezdk: a témakat kidolgozza, vélla-
latba adja, ellenérzi &s jévahagyja a ter-
veket, tovabba ellendrzi a teriileten
vegzendd kivitelezést, Jelenleg bizonyos
esetekben a kiemnelt fontossdglu ipari
teriiletre vonatkozo koordinicidt felsébb
szervek végzik, fgy példéul a Jassy-i ipari
terlleten az ide delegdlt kormany-
bizottsag.

3. A munka févallalkozéja az épitési
minisztérium egyik trésztje, vagy a népi
tanacs egyik wvillalata, amely az épit8 és
szerelomunkat egyetlen vezérterv sze-
rint végzi, amely szerint szervezik az
ipari teriilet valamennyi munkahelyét,

E véllalat egyetlen termelési bazist vagy
kozponti raktirat |étesit az épftdanyagok
es épiiletszerkezetek szamara; itt vegzik
a szerelo és befejezd munkikat is, ez a
munkahely lesz a kivitel befejezése utan
a munkak kézponti karbantarto telepe.
Aziltal, hogy egyetlen févallalkozs dal-
gozik, konnyebbé vilik a beruhazék
egylittm(kodése, tovabbi a kivitelezéé
is, azanyagi ésaszolgaltatdsi szempontbdl
egyarant (szocidlis juttatdsok, egészség-
lgyi ellitds, élelmezés, kereskedelmi
miveletek stb.) tovabbd kénnyebb a se-
gédlzemek munkaja is, (mihelyek, rak-
térak), mivel ezeket az intézkedéseket a
helyszini munkak megkezdése elétt szer-
vezik a kivitelez8k szolgdlatira, Ezzel
keriiljiik el a pazarlést &s az ideiglenes
eépitmények felesleges |&tesitését.

A rendszerezd vezérterv szerzdje dol-
gozza ki azipari tertlet telepitését, a koz-
szolgdltatasok rendszereit, felel6s a ki-
viteli tervek valamennyi beruhazasra ki-
terjed koordinacidjaért: sajitmaga ko-
ordindlja a teljes ipari teriileten létesild
szerkezeti megoldasokat, hogy ezzel biz-
tositsa a keresztmetszetek maximalis
egységesitését, a megoldasi rendszerek
és épiiletszekezeti részletek egységes
megolddsat, tovabbd a szerels és befejezd
munkak egységességét, E munkajaban ve-
Zérelve a teljes kivitelezéi munka iparo-
sitdsa.

*

Hangsdlyozzuk, hogy a kifejtett elvekkel
allamunk politikdjanak vezérelvei 6sszhang-
ban allnak és annak megvaldsuldsat hiva-
tottak el8segiteni: ez a leghatékonyabb
munkaer&gazdalkodds, anyaggazdalkodas és
pénzgazdilkodis, melynek eredményekép-
pen virhatd a beruhazasak maximalis gazda-
sdgi hatékonysiga és ennek koévetkeztében
az életszinvonal allandd javuldsa, tovabbi
népiink fokozddé anyagi és mével6dési szin-
vonala.
*

Hangstlyozzuk még, hogy az orszdg iparo-
sitdsanak fokozédé iteme folytdn — amint
azt a nemzetgazdasig fejlesztésére vonat-
kozé 1960—65-6s terv és a perspektivikus
gazdasdgi terv meghatirozza — az ipari
teriletek kiépitése és brosztdsa az azzal fog-
lalkozé épitészek szaméara kiemelked fon-
tossdgu feladat.

Ezért, és orszdgunk épitészegyletének sze-
mindriuma részére benydjtott jelentés alap-
jan kozoljik az ipari teriiletek telepitésére
vonatkozé téméikat megbeszélés és meg-
vitatds céljabSl a szemindriummal. A vita
mindenképpen gazdagitja majd tapasztala-
tainkat és a vitabdl folyd kévetkeztetések
mindenképpen érdekesek és hasznosak
lesznek azok szdmdra, akik gyakorlati vagy
elméleti munkat vallaltak ezen a terileten.
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d) Cooperation with the technologist and the designer in the architectural
solution of individual industrial buildings.

&) Farmation of paper werking places, i, e. planning of the internal milleu, internal
development and arrangement of the whole industrial plant.

f) Final realization, when the architect cordinates the plan (establishment) with
construction and contrels the final realization. In this ftage the collaboration
of the architece is most imporeant for the fabrication of standardized units.

FACTORY HALL (U. SCHARER & SONS, MUNSINGEN,
SWITZERLAND)

Fritz Haller PAGE 47
The issue 1962/11 of the periodical Bauen + Wochen describes the circumstances
leading to the basic construction of the factory. Meanwhile several plans have
been elaborated and the buildings, such as the factory hall of Miinsingen.

CENTRAL LABORATORY OF A PHARMACEUTICAL FACTORY

B R PAGE 53
The establishment is designed for preparing and checking the accomplishment of
these operations. The different laboratories are fit for any function to be found
in pharmaceutics.

The precast structures were made at a large scale in the plant of the building enter-
prise. Cubage of the building: 24100 cu. m.

ATOMIC POWER STATION IN MARCOULE

Daniel Baddni PAGE 57

The firse efforts were concentiateéd on research work resulting in 1949 in the
construction of the Atomic Centre at Saclay. Simultaneously, C. E. A. has built
an atomic power station in Marcoule for the practical exploitation of atomic
energy; construction is golng on since 1954, The establishmant was realized in
cooperation with major privata enterprises: Our publication is the first to de-
scribe the atomic power station and deals with the general arrangement plan, the
industrial plant producing plutenium, tha reactors G1, G2 and G3, the processing
shap, the graphite storage places, the elaceric transformer station, the adminis-
trative and office building and the canteen, as well as with the pumping station,
the drainage basins, the sewage works, the socurity and protection building.

CANNERIES

Lajos Féldesi
PAGE 60

Hungarian canneries have gradually become major plants and this is why those of

Keeskamét, Nagykdrds, Dunakeszi, etc. are of a pavilion character bearing the

features of what may be termed an ,,increased’’ plant. National food industry has

scheduled to redouble its actual capacity of 38 000 waggons during the.third Five-

Year Plan.

The requirement of large-scale increase in production, as well as the said charac-

teristics of existing canneries have unequivocally determined the possibilities of

development. L

The solutions can be divided into three main groups:

1. New plants attached to existing, older ones. Advantages: partial utilization
of existing raw material, crop-land, manpower, power supply, possibility of
eventual reconstruction, economical land covering, partial utilization of exist-
ing side tracks, etc.

2. Plants built on new sites, taking into account developing bases of raw material
and the reasonable utilization of incidentally available excess of manpower.

3. Limited extension or modernization of existing plants.

The canneries in question are processing agricultural products of the country,

such as fruit and vegetable. .

DANULON SILK FACTORY

A. O.
PAGE 70

Danulon Silk Mill is composed of two main blocks; pelymerizing and thread-
making are concentrated In & four- and partly six-story building, while the raxtila
hallis'a one-storey building, partly with a cailar underneath. The two main blocks
are-linked by a neck, with the equalizing space, the air-conditioning plantand the
dressing rooms. Whan planning the plant of 1000 tons of yearly capacity, tha
extansion te 3000 tfyesr had to be taken into account, that is actually being
planned. In case of extension, further equipment (partial sheave, extension, atc.)
would be placed in a new two-storey textile hall.

Built-up volume of Danulon Silk Factory: 45,500 cu. m.

CORRUGATED PAPER PLANT

b I PAGE 74

The economical aim of the establishment is to increase the annual production from
13,000 to 38,000 tons of cartons and from 4600 to 10,000 tons of corrugated rolls.
A hall of 155.0 m length was built according to the technological plan of KIPTERY,
based on the standard structure composed of 9 X9 precast units.

EFFICIENCY INCREASE OF INVESTMENTSI BY COORDINATING
REGIONAL AND TOWN PLANNING WORK

Hans Mertens (German Dem, Rep.)
PAGE 80

In the 1964—1970 period, investment in induscrial building of the German Dem.
Rep. is relied with the 166%, increase archieved in 1963.

Therefore the architect, together with the engineers and economists, is faced with
the task of developing the economical and technical planning of industrial build-
ings so as to decrease the building quota, shorten the operational time and fend
the investment a maximum of efficiency. This requires among others the elabora-

tion of regional and town planning proposals aimed at concentrating the industrial
investments on 2 common site, and at the adjustment of chronological
execution. The actual Seven Year Plan,i. e. industrial development scheduled
for the period 1964—1970, requires investments of several milliards. These cannot
be realized unless the investments of the different branches of industry are very
strongly concentrated and unless the latest achievements of architecture are
applied in planning. The sy tical develop of the urban industrial area, as
a preliminary condition of concentration and compact building, constitutes a diffi-
cult question in the German Dem, Republic, The capacity of industrial production

‘is most unequally distributed in that country. Both for their location and their

production features, most of the plants built before the First World War are in a
disadvantageous position: tightly jammed into old building areas, divided into
main and auxiliary plants, they frequently include production lines of unreasonable
proportion, difficulties in cooperation, etc.

The actual situation requires thus reconstructions, extensions and annexes for
the renewal of old plants, a technique which cannot but dissipate the capacity of
building industry. Industrial building in the German Dem. Rep. regards the
extensive application of block-building as the starting point; the insticute for
Town Planning and General Architecture of the German Architectural Academy
has worked out the complex continuous prefabrication of building units to be
applied for reconstructions too and has published its work as a reference book
for industrial plants.

DEVELOPMENT OF INDUSTRIAL BUILDINGS CONSTRUCTED
WITH PREFABRICATED ELEMENTS IN THE GERMAN FEDERAL
REPUBLIC

Dr. Ing.Lothar Kammel
PAGE 85

In the last decades, construction with prefabricated elements has gained more and
more ground in Germany too. Prefabrication was so far limited in most cases to
the supporting structures. The tendency of local work including nothing but
mounting has redoubled the employment of prefabricated elements accomplish-
ing space-interlocking functions. Steel and reinforced concrete units have been
developed for this purpose, in compliance with the character of the substances.
In buildings with ferroconcrete structure, space interlocking is mostly made with
light concrete units. In steelwork construction the latest stage of development in
prefabrication is represented by plastic-coated steel plates, that are impermeable
and self-supporting. They can beadvantageously used where no special heat insulat-
ion is required. At "TEKTAL" roofs, heat insulation is secured by plates, either
hinged or laid on the flange plate of the ribs. Experiments with hard foam are
actually conducted to assure insulation.

Prefabricated wall claddings can be incorporated in two different ways: 1. mount-
ing in front of the structure has the advantage of protecting the structure against
weather and temperature fluctuations. 2. Surface cladding is incorporated in the
supporting frame structure. The mounting can be easily made by unskilled wor-
kers. Prefabrication may be suggested to underdeveloped countries too.As proved
by the buildings constructed with this technique, prefabrication gives free play
to form-building development of architectural ideas.

STANDARDIZATION OF INDUSTRIAL BUILDINGS ACCORDING
TO THE “CONSTRUCTION SET” (BAUKASTEN) SYSTEM

Ekkerard Béttcher (German Dem. Rep.)
PAGE 94

'
The author reports on the criteria of standardizing industrial buildings according

“to the construction-set system, as was developed and accepted in the German

Dem. Republic. Any industrial product is appreciated mainly according to the
criteria of its practical value, and chis is undoubtedly true in case of the “indus-
trial building'” as a product. To an ever increasing measure we need buildings
today where the increase of the interpilasters permit the application of universal
and adaptable equipments. Workout and facilities being dependent on product-
ion, they must be highly versatile without any major architectural investment.

INDUSTRIAL SUPPORTING STRUCTURES IN GREAT BRITAIN

Stuart Bentley
PAGE 100

The architect working in industrial architecture is a co-ordinator of the building
project and a specialist in industry. His duty is to fulfill the demands of the custo-
mer, while complying with the compulsory rules.

In England it is a standard practice that the architect engages the static engineer
for the industrial works. As the interpreter of planning requirements, the archi-
tect is the leader of the planning team who bears the responsibility and directs
the inspection. It is his duty to decide from the beginning a number of circum-
stances acting directly on the planning of the structural supporting system. On the
other hand, the static engineer expects the architect to supply him with any in-
formation serving as a basis for structural planning.

From the very beginning of planning, the sanitary engineer plays an important role
highly appreciated by both the architect and the structural engineer. In England
the structure is chosen by the architect on the ground of several factors and ic
is up to the structural engineer to make for an economic solution on the ground
of these factors. The paper deals also with the effect exerted by the modul system
on industrial construction. Modul-building, new-type plastics and the introduction
of mass production are likely to outclass bricks and mortar as well as other tradi-
tional substances in terms of price too.

Most of the typified structures are manufactured in factories, far away from the
building site, and delivared according to a schedule.

The oparational expsnses are considered to be an important factor in the choice
of structures. Possible upkeep and maintenance costs of the structure are also
examined. Such analysis is a valuable instrument in che hand of the archjtect and
provides substantial informations to the customer.

Overhead structures and Jawert’s system, applied in England, are also described.
The latter serves for covering large spaces without intermediate support. The
author deals with building materials of supporting structures, pointing out that
reinforced concrete frames involve 30% less costs than fixed steel frames. He
discussed the application of aluminium structures in industrial building, these
structural sections are made in great quantities and at low costs. He describes
the accomplishment of plastic buildings and deals shortly with anti-vibration pre-
ventive measures, In England, complete floor fields are suspended on rubber
fittings for the sake of vibration and noise insulation.

e ——

PLANNING OF LARGE-ROOM OFFICES — AS ONE OF THE
PROBLEMS OF INDUSTRIAL PLANNING

Ulrich Maerker PAGE 108

The planning of administrative and industrial buildings is running today along the
same line. As it is, the administration of an industrial plant belongs to production
itself and is part of the factory. Today, output is supposed to be maximalized by
means of rationalizing, but this would be a vain expenditure if poor administration
would work inefficiently. So, administration must be planned so as to work as
rationally as possible. i ‘

By considering these aspects, the methods of industeial planning can be :rmm:utced
to the planning of administrative buildings too. “Lay out' is a term familiar to
adminiscration as well. "Working process’’ in production is the same as “testi-
monial precess' in administration. This is what determines the organizasion of
administrative work, the composition ef teams and the size of departments. Office
worl gains In importance; it is as important as workshop labour and should be
planned jissc as carefully. Assisted by a few machines, there are just human beings
working in offices, Thus, social requirements of man are in the foreground,
One of the requirements of up-to-date administration is elascicity, the other is
(2 ation, jes.d are;: 1. its elastic useful .2, the compliance of lay-
aut with the testimenial process, 3, the communication of the working places.
In cooperation with office organization, these requirements have lead to the plann=
ing of large-roem offices. A large-room office is an office ares with ac least 50
working places. p

PRECAST FERROCONCRETE STRUCTURES IN INDUSTRIAL
ARCHITECTURE

Wolfgang Weise (German Dem. Rep.) PAGE 114
A generally recognizable trend of architecture leads to the maximum application
of the “"assembling’’-type building method, with the use of typiﬁed: precast and
standardized units manufactured in central precasting plants. Since it was recog-

nized thac the difficulties of technical nature cannot be overcome but by means of
large-scale and profound analyses of induscrial building as a whole, a development
and standardizing work was launched in 1962 for the elaboration of what is
called the ‘‘construction set’’ (*‘Baukasten’') system.

Organization of construction, i. e. the complex straight-line production, should

be taken into account in the planning stage of the entire building complex and
prepared accordingly. -

BASIC PRINCIPLES OF SITE SELECTION OF INDUSTRIAL ZONES
IN THE ROUMANIAN PEOPLE’S REPUBLIC
Konstantin Enache

PAGE 117
A report was delivered at the Conference of the Association of Roumanian Archi-
tects on the volume and the conditions of town and country planning and the

location of indsutrial zones in the Roumanian People’s Republic, Guiding prin-
ciples of the project are also described,

The lecture deals with the following subjects:

1. Location of the industrial zone in town and country.

. Determination of the program of the industrial zone.

. Dimensioning of the zones.

. Utilization of the area.

. Parcelling of industrial zones.

. System of public service networks.

. Location of auxiliary plants, storehouses, complex suprlying establishments,

MmN UvA WN

. Scheme of investments, organization of the systematic development of in-
dustrial areas.

The paper emphasizes that these principles are in compliance with the guiding

principles of the politics of the Roumanian People's Republic and destined for

promoting their realization.



OG30P NPOMbIWNEHHONK APXUTEKTYPbI

COOBUWEHMA MPOEKTHOIO MHCTUTYTA ,,UMAPTEPB* 1966 l

COOAEPXAHMUE

rNABHbIW NMPOM3IBOACTBEHHbINA KOPMYC
AOMOCTPOUNTENNIBHOINO KOMBUHATA

C. A.
ctp. 1

TexHonoruyeckun npoekT JoMocTpoutenbHoro KoMEMHATA M OCHOBHOE HALUMHO-
obopyaosanue nocraenatotca Cosetckud Corozon. [nanupyeMan MowHOCTH
3asoaa 70 000 1* U0 NAOWARK B rog, To ecTh, B cpeaHer 1800 keapTup.
O630p NOAPOGHO OCTAHABAWBAETCA HA r/ABHOM NPOMIBOACTBEHHOM KOpMyce.
Kopnyc uexa ¢ TpeMa npdniétany, ¢ cetkoi kononH 18 X 12 M. Mponétel 06opyao-
8aHbI KPAHAMM, C BLICOTOA NOBEPXHOCTH penbta NoAKpanosoro nytH +8,15 w,
cooTaercTeeHHo TpebosaHuaM npousoacTsa. Tpu nponéra obpasyroT CBAIAHAYIO
nnowaae. KonoHHeI NPUrogHsl ANA HeceHWR HArpYIKM B KAXAOM Nponére no 2
KpaHa rpy3onoabéMHocTbio 10 TOHH.

CTpouTenscTao Npon3BoAWnock c6opHBIMK aneMenTamu. B untepecax GeicTporo
MOHTAXa KONUYyecTso COnPH)KéMHbIX 3/1EMEHTOB MUHMMANbHOe. rpysouecyu.mu
KOHCTPYKUWA coBpaHa m3 TpEéx OCHOBHBLIX 3NEMEHTOB, NPOMIBOACTBO KOTOPLIX
NPOUCXOAUNO Ha MecTe.

MOAENbHbLIA LIEX

A-p npod., nxenep Banbtep Xeun
cTp. 6

AnsA n3roTosNEHNA W CKNAAHPOBAHHA NUTEHHLIX Mogenei KomBunaTtom CuMenc—
LilykepT Ha MlonbXeRMcKOM 3aBOAE NOCTPOEH MOAensHLIf uex. Llex uneer carin
NMWL € 3aBOAOM. 3a4aHHe ABYX3TAXHOE, ABYXnponéTtHoe. COCTOHWT W3 nepsoro
3TAXa € HAXOAALWMMCA HaA HWUM 3anoM 6e3 onop, K KOTOPOMY C MPOAONLHOW U
OAHOW KOHEUHOH CTOPOHbI NpPHMbIKAET roroBHoe 3aaHue. [lepseiii 3Tax 3aaHUA
MIroTOBNeH U3 HabusHozo 6emoHa, a keneIo6eTOHHAA KOHCTPYKUNA BTOPOro 3Taxa
— U3 CBOPHbLIX 3NeMEHTOB. YUNCThIN pacu&THEIA NPONET MexAay rnasHLIMK Gankamu
17,47 M, a war konoxH 5,0 M.

CKIAACKAA BA3A TOTOBOM OAEMXAbI

B. v,
ctp. 10

Ha cknaackoit 6aze BHyTpeHHelR TOProBayn 3anpoeKTHPOBAHBI CKNAALI NAOLAALIO

36 TeicAu M?, OHu 0OPHNEHBI-8 ACNEHNH HA: OAHOITAXHOE IAAHUE NIOWAABLIO B

10000 M u MHorosTaxHoe — 26 000 M° MMoacobHLIe 34aHHA CKNAACKOTO KOM~

-nnekea:

a) apmMuHuCTpaTHBHOE noMeuwleHne Ha 100 yenomek, pagesanka BeWAno4HOH
cuctenbl Ha 4 X 150 yenoeek,

6) cronoeaa na 100 4 € KyXHei np AnTenwHocTbio 600 nopuuii,

8) 3aaHue ANA 3APAAKK AKKYMYNATOPOR 3NEKTPOTENeXeK, KOTENbHAR NPOH3BOAK-
TeNnbHOCTLIO 6 MNH Kan., cknaa yrns,

2) o6opyaoBaHnA ANA OCAAKH CTOYHbIX BOA.

OpaHO3TaXHbIN CKNOA ABAAETCA TMMOBLIM IAGHWEM C CETKOW KOMOHH 9X9 M, ¢

BHYTpeHHeH BbicoTol 6 M, co cbop 14, H3roTC 1M Ha MecTe,

€ YPOBHEM HOCTWNA, NOAHATLIM HA BLICOTY NMOTPYIOUHOH pamnsl.

MHorosTaxHble cknagel — anaHue c éeTKoR KonoHH 9X9 M, YeTbipexsTaxHoe, ¢

BbICOTON nomewennit 5,10 M, ¢ konoHHamMu cuctemsl Bupenaan.

Moaco6Hoe 3ganune — c-ceTkoh KonoHH 12 X3 M, OAHONPONETHOE, OAHOITAKHOE

aaxue. -

OBLEAUHEHHDbIA METANNYPITMYECKUA KOMBUHAT —
AFOHKEPK — NABOPATOPUN ANA NCNbLITAHUA
MATEPUANA U KOHTPONA

AnTyan [ebpa
cTp. 13

Mporparma obvekTa paapaGoTana cornacHO TEXHONOTMH METANNYPruM LBETHbIX
Metannos no YCUHOP. MaGopaToprn UMEIOT pa3nWuHbie HAIHAYEHHA M ABMA-
IOTCA CYLIECTBEHHbIN 3IBEHOM B Npolecce NPOUIBOACTEA. DTO NPEAOCTABMAO BO3-
MOXHOCTb COXPAHHUTh XAPAKTEP €AHHOrO APXUTEKTYPHOro GHCAMBnsA, cocTasHble
3NeMeHTbI KOToporo Gbmu painuuHbiMu. [puxoaunocs npucnocabnueaTtbea &
YROBNETBOPEHHIO TAKWX TpeGoBaHui, KAk naboparopuu, KOHTOPLI, 3ankl AnA
cobpanui U obopyaosanue MeTannypruyeckux sasogos. KomnoHomka genaer
BOIMOXHEIM PACWHPEHHE YACTEN NO OTACNLHOCTH.

MPOEKTUPOBAHUE KAMEHOJTOMEH
C YYETOM MECTHOCTW

Napecs Xonnmen
cTp. 20

O3HaKOHNEHHE C NNGHOM PAIBUTHA W PEKOHCTPYKUWM NPEANPHATHA TPEX WBea.
CKHX KAMEHOMOMEH, IKCN/TYaTALMA KOTOPBIX JannaHuporaHa Ha 70 ner.,

Ha toroaanag ot Crokronsna, Ha pacctoaHuu okono 300 KM, HQ BOCTOYHBIX CKMO-
HaxX ropHOro Maccueo BUANUHreH HAXOARTCA UeHeHTHble 3asogbt [ynnxérenc
Bpyk A. b., dabpuka nérkoro 6etona Ckésge lacbetoH A. B. u dhabpuka Hiona-
UMOHHOR MMHeparbHoli BaTel Ponkeoon P, T. Mnoutaae kameHonoMeH u Bbipa-
6oTKK 3aBO40B cocTasnneT B obiued crioxHocTH 150 ra.

WMa-3a nopogsl B3pbIBHOrO XapakTepa npoxoAKa NPOHIBOAMTCA CTYNEHYaTo pac-
MONOXKEHHLIMW BEPTUKANbLHLIMKU WaxXTaMK. Boicota ctyneneit 20 ¥ UM HeMHOrMM
Gonee. Bauay HEOAHOPOAHOrO Ka4ecTBA HE KAXAAA W3 FIEI6 MOXeT BbiTe MCNONb-
308aHa. Mpy6o cunTan, nNonosuHy AoGLITOro KONHUYECTBA, A MHEHHO, KAMEHb C
NUCTOBOH PACCNOAKON OCTABNAIOT B KAMEHONOHHE ANA O6PATHOM 3aCkINKH.

Ma-3a xapakTepa MeCTHOCTH, HO M NO APYrMM NPUYUHAM, y)Ke paHbuie 6bino pe-
WeHO, YTO TePPUTOPHA nocne nNpeKkpauieHus ebipaboTkn GyaeT npespaweda s
KYPOTPHbI#H paiioH. LLlaxTépekui xpa# Mynnxéren 6yaer AoNOnHeEH WUCKyccTBeH-
HbiM o3epoM gnuuoi 2100 M, pacnonoxenHbIM HA CeBep OT LUOCCe. 3anNNAHUpo-
BAHO M CTPOUTENLCTBO CNOPTHBHON NNOLAAKH.

V.

B WHTepecax ocyLwecTB/IEHHA NEPAOHAYANLHOIO NAHG Kaxable NATHL €T AenaloT
aBUAGOTOCHLEMKN TEXHUUECKMX COOPYKEHUA KAMEHONIOMER; G 3aTeM CHUMKH cBe-
PAKOTCA € F@HePANbHLIMM NIAHAMM W KAPTAMH C WIOTHNCAMMU.

UEMEHTHbIA 3ABOA YNYUBY

Mowupo Tauuryuu
cTp. 26

KpynHedwnin ueMenTHbi 3asoa AnoHuu. B cTpouTenbcTee 3aBoAcKMX 3AAHMA
np b CTa PKACHBIE KOMCTRYKUHK # JXenelobetoH. HasecHbie
CTEHBI IErKOA KOHCTPYKUMM OiOpHAEHE! HI CTaNLHEIX OKOHHLIX M ABEPHLIX paM,
acbecTosbix nAMT M apMupordnHore crexna. MogMocrsl TexHuueckoro yxoad
AenarT BOIMOXKHbLIM MbITbE OKOH.

HUNMNOH BUN3H3 KO. 3ABOJ WWUFA, MOPUAMA LUUTA,
AMNMOHMUA

Apxufrex'rop: N. 36uxapa. crp. 28

Mpu npoektuposanun KomBuuara Lura, Haxoaswerocsa B 3anaasol 4yactu
AnoHuu, cTpeMUNUCL K TOMY, YTOBbI BLICOKMA YPOBEHb NPOHIBOACTBG 6bIN Bhipa-
XeH TaKXe BCeM BUAOM 34aHHA.

Pasmepebt ceTkn kononH: 16,5 X 8,25 M, Orpaxcaatowme cTeHbl 3AAHKUA H3rOTOBNEHEI
n3 cBopHbIX BEeTOHHDBIX 1, 0bny X WIHYTPH T PYHOLL UMK
nnuTamu. BHyTpeHHue neperopoAKM — NAHEnM M3 MUCTOBOW CTANU C NOXApPO-
6esonacHou Tenno- M 3pyKomzonaunei. Pasmep nanenn: 1,2X 4,0 M.

HUMNMNOH Onflb cUN MHAACTPU KO.
3ABOA YMNIOTHUTENBHbLIX KOJNEL,

Towmupoy ArnawmnTta cTp. 29

Bce nponasoAcTaeHHbIE NOMELEHUA, CKNAA, BCNOMOraTenbHbIA UeX W ynpasnenue
paiMeuleHbl B OAHOM OAHO3ITAXHOM Kopnyce nnowagbio 8700 M2. DToT KOMANEKc
FOPHUIOHTANLHOrG PACNONOXEeHWA oBpalyeT 3akpbITbIN € TPEX CTOPOH BHYTPEHHWIH
ABOP, 8 KOTOPOM HAXOAATCA 3-3TAXHOE COUUanbHO-GbITOBOE 3gaHNe U 3ABOACKHE
cTonosuie. 3aaHne nonyuaer xopoluee ecTécTBEHHOE OCBeleHue, obecneunnae-

HOE HMHOMOYHMCNEHHBINK nnacTMaccosbiMK ¢OHGP£MM'KYHOHGHM, paiMepomn -

1,20X2,40 n.
3aBoAy NPUHAANEXHUT U KUNOM NOCENOK H3 OCOBHAKOB ANA pabouux.

SPAEPUKA MEBESIN N DHTEPLEPHOIO OBOPYAOBAHMA
A. O3nep , 3.1 , M. Co

cTp. 32

C6opHble 3/1eHeHTb! UIrOTABNUBAIOTCA HA MecTe cTpouTenbcTea. KoucTpykuus
COCTOMT 3 np PHTENBHO HANpAXKE X pebpucTbix BOrHyTbiXx oGonouek

pHOrO € 5 p ni5m, W 6,0 M. Wnp Jacrekné e
CTEHbI MIrOTOBNEHLI M3 XONOAHOrHYTBIX NUCTOBLIX NpodHnel TonwuHoRk 2,5 MH.

ABUAMOHTAMXHLIA 3ABOA. CAO-NACNIO — EPASUNUA

WNoakun Myagec ctp. 34

OznakomMnaeT ¢ o6vekToM npu noMoww hotorpadmnii U YepTexei.

NIABOPATOPUA HEDTEMNEPEPABATbLIBAKOLMX 3ABOAOB
AOK OE KACE ) A

Mayno Antyuec Pubeupo
cTp. 38

3aanue naboparvopuu Aok ae Kace npoekTnposanoce ¢ TeM coobpaxeHuen,
4TOo6kI Nol3aHEE MOMHO GbUTC pacluMpHTL NAGOPATOPHIO U AAMWHWUCTPATHBHbIE
not A. 3aaHue cnp ruposaHo B Mogyne 1 H. .
KoHeTpykuun uarotoenenbl ua xeneloberona. Cak-TexHnyeckue o6opyacBanna
paar B no not rAe OHM NErKo AOCTYNHbI. 3acnyXusaer
BHUMAHUA TO, YTO CUCTEMOH NPOBOAOB BbITAXHEIX WKA}OB, NABGOPATOPHLIX CTO-
NOB W T. fi. NErKO NONL3IOBATECA, HECMOTPA HA TO, YTO OHA MPONOXKEHA CKPLITO.
CTonbl ANA BECOB YCTAHOBMEHL! HQ HRIABHCUMOM OT 3aaHHA dyHAaameHTe. PyHaa-
HEeRTh! OCHOWEHbI PEIUHOBLIM AMOPTHIATOPOM Konebawii. Tak xe coopyxeHbi
“ GyHAAMEHTBI OTAGNbHBIX MALLKMH,

KOPMNYC LIEXA MAWMHOCTPOUTENBHOIO 3ABOAA
(3PLIEH EEM1 XAMESNH, ®Pr)

Mpod. a-p, unkenep Banutep Xenn crp. 40
DPUEHCKHA MAWKMHOCTPOUTENbHBIA 30BOA ABNAETCA 3aBOAOM, CMELMANNINPOBAH-
HbIM: HG NPOHIBOACTBO MALUMH C BPAUIAIOWMMUCA NOPWHAMK. OnTUMansHoe pac-
fpeaeneHue KonoHH Kopnyca uexa obecnevyusaer GecnpenATcTEeHHOE NpOM3-
BOACTBO W HEOrPAHWUYEHHYIO BOIMOXKHOCTE PACIIMPEHHA Lexa. CoceanHe c uexoM
AAMUHWCTPATHBHBLIE MOMELLEHHA NPUILNOCE PAIMECTUTL B OBLIEM ¢ LieXOM Kop-
nyce. [nA TPAHCNOPTMPOBKN BHYTPW ULexa CryaT KpaHoebie obopyacsanmsa.
PopHbI ¥ paIMepbl CTPOUTE/LHON TEPPHTOPHM CACHANHU BOIMOXKHLIM NMPOEKTHPO-
BAHME ABYX OAHO3ITWKMbIX 3AAHMIA, Kaxaoe paiMepamdu 60X 120 M. .
MepabiM CTPOUTENBHBLIM YHACTKOM — PAAOM C KOPNYCOM CKNAAA CTGAW M TPaHC-
¢opMaTopHON CTAHUWER — ABNAETCA Niowaab BennuuHoi 5000 M2
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3A0AYN APXUTEKTOPA B CTAAUU MOArOTOBKMU
U NMPOEKTUPOBAHMWA, A TAKXKE CTPOUTENbCTBA
MPOMBIWSIEHHbLIX OBBLEKTOB, B YEXOCNOBAKUMN

Fpod. a-p nHx.-apx. Fuune Kosapuk .

MIpod. unsk.-apx. Bnagurnup Kapduk
I cTp. 44

KypriHeie kanutanoss 1A B NPOM W CeKTOp BEIABMHYNU Nepes apxu-
TEKTOpAMKU YeXOC/IOBAKUM BAKHLIE 30AAYM,

B noarorosutenbHbix paboTax M MPOEKTHPOBAHMM NPOMBIWAEHHBIX O06LEKTOB,
Q TGKXE HA YKe 3aKOHYeHHbIX OBBLEKTAX, YEXOCNOBAUKHE APXHTEKTOPLI COTPYA-
HHYQIOT HA CEeAYIOLWNX CTaAUAX

a) B paapaboTKe NepCneKTHBHBIX NAAHOB U PErUOHGNLHOM NSIAHUPOBAHUM;

6) B NNAHHPOBAHMM FrOPOAOE € YH4ETAM POCTA NPOMBILLINEHHOCTH, NPU YBAIKE Nnep-
CNEeKTUBHLIX NIAHOB NpO X KaQnWTanos; @ ¥ MHBECTULMA C
PErHoHanbHLIM NAaHMporaHued. JTO KAcAeTCA M OKOHYaTenbHOro BbiGopa
YHACTKA M NPOMLILIEHHBIX 30K ANA 061LexToB;

B pa3paboTke nnaHa KOMMNOHOBKW MPOMbILLNEHHBIX 06bekToB, DTOT cekrop
ABNAETCA YPEIBLIUAKHHO BAXHBIM, TAK KaK onpegenaeT KOMNOHOBKY HE TOMbKO
NPOMBIWNEHHOro 0BLEKTA, HO M KOMMNOHOBKY PA3IMELLeHWA BCEH MPOMbIWNEH-
HOM 30HbI} _

B APXMTEKTYPHOM pelleHHH MHAWBHAYATBHBIX NPOMBIWNEHHLIX 34AHMUIH, OCHO-
BbLIBAACL HO COTPYAHHYECTBE C TEXHONOIOM H ﬂPQeKTMPOBLLIMKO\H:

B pa3paboTKe COOTBETCTBYIOWUX PABOYMX MECT, TO €CThb, B NPOEKTHPOBAHHUA
NPOMBILLNEHHOrO SHTEPbEPA, A TAKXKE BO BHYTPEeHHEM O0GOPMITIEHNU M KOMNO-
HOBKE BCero npoMkilineHHoro obvekTa; ;

NPH OKOHYATENbHOM OCYUIECTBNEHWH, KOrAAd APXMTEKTOp COrnacyeT NpoeKkT
(0BBeKT) ¢ NpOMIBOACTBOM CTpOUTeNnbHLIX PaGOT WM NPOMIBOAUT KOHTPONL
OKOHYATENnbHOro ocyulecTeneHuA. B 3ToM nepuoge coTpyAHMYECTBO QpXUTEK-
TOpA AB/IAETCA BECHMQ BAXHLIM € TOYKH 3PEHWA NPOWIBOACTEA TUMNHMIHPOBAH-
HbIX 3M1EMEeHTOB.
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3ABOACKOW KOPMYC. (Y. WEPEP, CbIHOBbA)
MIO3UHIEH (WBEMLIAPUA)

@®puy Xanne 4
2 B cTp. 47
Ne 11 xypHana ,,Baysn- Bonen'* 3a 1962 roa 3sHakoMHT ¢ oBcToATenbCTBAMM,
06yC/TOBUBLUMMUM OCHOBHYIO KOHCTPYKLUIO 3aBoad. C Tex nop yxe paspaboTaHel
NPOEKTLI MHOTUX COOPYXeHnil, u gaxe 3T o6vekThl yxe nocTpoeHbl. Takum
ABNAGTCA M 3aBOACKOK Kopnyc B MioauHreHe.

LIEHTPAJILHAA JTABOPATOPUA ®APMALIEBTUYECKOIO
3ABOAA

M. B.
crp. 53

Hasvauenne obeexta — paspoborra TexHonorwi dapHayeaTHyecKon NpoMbILY=

NENHOCTH, KOHTPONb, G Takme obecnay cHab STHX pauui. Adna

KaMAOH DyHKUWN, caRlanHel © TernaMd OpMALEETHYECKOA NPOMBILUNEHHOCTH,

MMEETCH cnelnankHas naBoparopHn.

CBopHble KOHCTPYKUNN MIrOTABNIRGAHEE JGBOACKAMNW HETOAGMM NPOMIBOACTBA

;: 1n(l)1oou.t’cl.m<e NMPeANpUATHA-NPOUIBOAUTENA CTPONTENbHBIX paboT. O6bEM agaHuA
M.

ATOMHAA 3NEKTPOCTAHUMNA B MAPKYNE

Ba, an 3
aaHd Qanwen crp. 57

Mepobie younna Beinn - Ha MecnegonaTensekue paborel, b pesynstare
koTapeix 8 Cakne n 1949 roay 6ein nocrpoen Mayqhbii HeKTp aToHHOR BHINKN,
Mapanmensio c31nH C.E.A, nocrpoun s Mapkyne & Lensx npakTHHecKoro Kenons
JOBAHKA ATOHHOW SHEPrHW NPOMLIINEHHBIA WEHTP, CTPOWTENLCTRO KoTOparo
nipoaonxaercn ¢ 1954 roga. Stor oBuekt Gin coopykKe npi COTPYAHWYECTER ©
KPYIHBIMK HACTHLIMK TPOHBILIASHHKINY NPEAN PHATHAMK,

Hauis coobuignne, 8 nepayio o4speas, sHAKOMNT ¢ UEHTPOH NPOMILOACTES GTOM=
HOW 3HEprHH. JAHHHALTCH reHepanbHelM NNAHOM &ro paIHEeLLeHnn, © npoMbil=-
neHHbIn 0BLERTON ¢ peakTopoM-KoHlepTepaN, ¢ peaktaponw G1, G2, n G3, ¢
uexoh aBpaboThi WBAAHMANN CKNOAG ANA FpadinTa, © TpaHcHopHATOPHON cTak-
UKEH, € USHTPOM YNPABAGHUA N GAHRHHCTPATHENEIM 3AAHKEN W 340HNEN CTONORDH,
3 Te H ETAHUMER W soAocBopHuiiK Bac 1M, €O CTaHUKER ANA
OUHCTHH JarE EHHOW Mt TW, €O 34 1 BRIONACHOCTH M AGLLHTEI,

KOHCEPBHLIE 3ABOAbI

Denvaewwsn faitow
ctp. 60

Konceponpie sarogu 8 BHP nocranesus paspocranich n kpyniuie npeanphaTua,
a Mo3TOMy BCE MHeloWWeca Bonee Kpynisle KoNCepaHLIo 165046 — b Keykemere,
Haaeképewe, OyHaxecy 0 T, A, — NABHNLOHNOFO XapaKTepa i WHEIOT nca npKs=
HOKW Tak HoabisaeMoro ,weipocwsre’ suuoaa, Cornacyo 1BHMBIM nepenei-
THEAM B TPETBON MATHAETHEN NNGHE NHWEROA NPOHEILNEHHNOLTE HAMapeHa Ho-
ETONUY D MOWHOETE Na cTpate & 38 000 BarcoR yeenniiTs npHBAKINTEnsHD &

Asa paaa.

MoTpe6HocTh B GLICTPOM P AcTaa u xapakre-
PUCTHKN WMEIOLLUXCA 3ABOAOB HEABYCHMBICIEHHO ONPEAenAoT U BOIMONKHOCTH
PaIBUTHA, K

BapHaHTbl 3THX PELLISHHHA MOXHO PAIRENUTL HA TPU FNABHBIE rPYNMbI:

1. CTpouTenscTBO HOBLIX 3ABOAOB PRAOM M ¢ M K WHMCa

3aBOAGM. .

MpennywecTaa: HANK4Me CbIpbA, AROHIRCACTREHHAA TEPPMTOPHN, WHaKIWancy
n pacnopawennd paboyad cuna, YacTkuoe LUMXCA 3Hepra-

THUGCHHN pecypcon, BOIHONKHOCTD B TRYKUNM,
PHTOPMM, HACTHHHAR WET] OBAHHOELTS M
BETKH U T. A’

IaCTpoAKa Tep-
COTH, Npok A

3. Orpanuyennoe ‘paciMpeHne UNH yCOBEPLUEHCTEOBAHUE WMEIOWWXCA 3GBOAOR
B IPaHMLax NpeAoCTABNAIOLWXCA BOIMOKHOCTEN.

PaccmaTpusaeMbie KoHcepBHble 3aBOABI NepepabaThIRAIOT CENbCKOXOIRACTBEH=

Hble NPOAYKThI CTPaHbl: PPYKThI, OBOLLH,

LWEAKOMNPAAUNBHAA ®ABPUKA ,,AAHYIIOH"

A. O,
cTp. 70

Wenkonpaaunenan pabpuka ,,Janynon'* coctouT u3 ABYX OCHOBHBbIX KOPNYCOB.
Uex nonuMepniaunm n o6pa3oBaHMA HUTH HAXOAWTCA B YETLIPEXITAKHOM W,
OTHACTH, WECTUITAXKHOM IAAHUH. TEeKCTHNBHBIA UEX — OAHO3TAXHOE 34dHME €
4ACTUYHEIM NOABANOM. []Ba OCHOBHLIX KOpNyca coeanHeHbl Hexay cobol npoMe=
HKYTOUHBIM 3AAHHEN, B KOTOPOM NOMELLIGHLI KOMNEHCATOP, KOHANUWOHEpHOE 060~
PYAoBAHMWE, MALWNKHHOE OTAeneHHe W paaneranku. [1pu NpoeKTUPOBAHMK 3aBosa
MowHocTeio 1000 T/roa 6u11a NnpMHATA BO BHUMAHWE BOIMOKHOCTL HaxoaAulerocs
B HACTOALLEE BPEMA B CTAAMMW TIPOEKTUPOBAHUA PACLIAPEHNA A0 MowHocTH 3000
T/roa.

Pacluupenne Kopryca TekcTHIILHOTO UeXa NpeABUANTCA TAKMM 0BpaoM, 4TO H Ha
HELTO 300/ F MAWWH € Nag bIH anoH By Ay T NoHBWeHLl CTAHKK
€ KPYTHOH PACTArMBACHON HMTH, KOTODEIE CMOFYT YAGENETBOPHTE W MOLHOCT
3000 7/ron. OBopyaosokua, chymawiKe ann gan Awiei o6paborri (napykans
HElf 8an, yer ANK pac

f
HHR M T. A B cAyyoe pOCUHPEHKA npoMIRoa~
crna 6}’}])"1’ NoMewEessl & MODOM ABYXITAMHOM KOpNycs TOKCTHNLHOMS Lexd.
Juctpoennsin obsén dabpikn ,,flanynok' coctasnnor 45 500 nt.

3ABO4 rO®PPUPOBAHHOW BYMAIM

M. n.
cTp. 74

OKOHOMUUECKOH LENEI0 30BOAA ABNACTCA NOBBILIEHHE FOACBOH NPOAYKLHUH B NPO=
M3BoacTee kopobok ¢ 13 000 Ha 38 000 ToHH, a NPOM3BOACTBA PYNOHOB FohpHpo-
saHHoM Bymaru c 4600 TonH go 10 000 ToHH B rog.

Ha ocHoBanun TexHonoruyeckoro npoekta, uarotosneHHoro KWUIMTEPB-om B
MHTepecax BbilWeyNOMAHYTOW Lenu 6bin noctpoeH kopnhyc anuuoii 155,00 M. Oc-
HOBOMW NPOEKTUP cnyxuna Ti KOHCTPYKUHA pasMepamu 9 X9 m, uaro-
TOBNEHHAA 3ABOACKHM NPONIBOACTBOM COOPHLIX 3neMEHTOB.

MOBLIWEHUWE 3®PEKTUBHOCTU KAMUTASIOBNOXEHNA
KOOPANHALIMEM PETMOHANBHOIO U roPOACKOro
NMPOEKTUPOBAHUA

Xanec Maprenc (FTAP).
A cTp. 80

CornacHo $opMUpoBaHnIo HapoaHoro xosaiictea MAP Ha nepuoa 1964—1970 rr.
WHBECTUTOPCKAA AeATeNbHOCTh B- NPOMLIWAEHHOM CTPOMTENLCTBE CBAIAHA C
roaoeeiM poctoM B 166 npouenTos no oTHowewuio k 1963 roay.

Benegctene 370ro 3agauen apxMTEKTOPA ABNACTCA — B COTPYAHAYECTBE € HHXKe-
HEpPaMi ¥ SKOHOMHCTAMH — PAIBWBATH SIKOHOMUYECKOE M TEXHM4YECKOe NMPOeKTH-
POBaHNE NPOMLIWACHHBIX 3AGHWHA, YTOBLI B peaynsTare 3TOro NOHUIMAACh gonA
CTPOUTENEMLIX 3GTPAT, COKPATHNHCE CPOKK cTpOMTANLLTEG W Bhing gocTurayTa
Makchmanehan ddekTHanocTs KanuTanosnoxkenwit. dnn storo, Hapagy ¢ npo-
4UM, HEOBXOANMA — BHBETE € Cornac 1 Cf i — pa3pa-
6oTKa NpeAnoWertii No perHoNanuNOMy W FOPOACKOMY NPOEKTHPORAHWIO, Ha-
NPABNIEHHOMY HA TepPUTOPUANLHYIO KOHUEHTPAUWIO WHBECTMPYEMBIX MpPOMbILI-
NeHHbIX 061bEKTOB,

PasenuTue npoMLILWNEHHOCTH, NPEAYCHOTPEHHOE HACTOALLMM CEMUAETHHH NNAHOM
Ha nepuog 1964—1970 rr., TpeGyeT KANUTANOBNOKEHMN, BLIPAXKAEMbIX B MUANH=
apaax. OcyuwecTeneHne MxX BOIMOXKHO NULL B CNy4Yde BECbMA CUNbHON KOHLEH=
TPAUUM MO OTPACIIAM NPOMBILINEHHOCTH H NPH YCIIOBUM, YTO APXHTEKTOPLI U WH-

XeHepbl NpH NpPOeKTUp EyayT npl th CAMbIE MPOrpeccUBHbIE JOCTH=
JKEHWA B MPOMKILLNIEHHOM CTpouTenscTee, [MnaHomepHoe odopHnerne ropoackux
NPOMBILWAEHHBIX 30H, — KAK NPeAnochbiikd KOHLEHTPALUNW OBLEKTOB U KOMNAKT-

HOW 3aCTPOIKH, — ABNAETCA TPYAHBLIM Bonpocom B NP, MpouasoacTeeHHbIe MOLL=
HOCTU NpoMbIWnesHocTH Ha Tepputopun MAP pacnpeaenensl secbMa HepasHo-
MepHo. PasMelyenne W npou3BOACTBEHHbIE YCNOBUA GONbLWIMHCTBG 3GBOAOB, NO-
cTp IX A0 NepBOi MUP i BOWHEI, HeBNAroNpUATHbLI, TaK KaK: OHKW BROT-
HYIO BK/TMHEHB! B CTOPYIO 3GCTPOEHHYHO TEPPHTOPHUIO, PAIAENeHbl HQ OCHOBHbLIE
noGouHble LexH, YaCTO MMElOT NMPOMIBOACTBEHHLIE OTPAC/TM HEpPALUOHANbHBIX
COOTHOWEHHMA, COTPYAHUYECTBO KOTOPLIX 3aTPYAHEHO W T. 4.

CnegoeaTenso, W3-3a AAHHOrO MOMOKEHNA NP PEKOHCTPYKLUM CTAPhIX 3ABOAOB
€ TOUKH 3PEHNA CTPONTENBLCTBA HEOBGXOAUMBI AOCTPOAKH, NEPECTPOIHKN U pacliu-
PEHHA, YTO, OAHAKO, PazApobnAeT MOLIHOCTL CTPOUTENLHON NPAMBILLIIEHHOCTH.
MpomMbiunerHoe crpoutenpetso B MNP cunTaeT UCxXoAHOR OCHOBOI WHpoKkoe
npuMeHeHue GNOYHOro METOAA CTPOUTENLCTBA, G NO3TOMY MHCTUTYT rpaaocTpou-
TenbcTea M oBuwieit apxuTekTyphl AkaaeMun ApxutekTypul AP paspabotan u
ANA NPOEKTUPOBAHUA FOPOACKMX MPOMBILLNEHHEIX PAOHOB MPOLECC KOMMMeKc-
HOro, NOTOYHOro NpPOU3BOACTEd COOPHLIX CTPOUTENBHLIX BIEMEHTOB, NPUMEHAE-
MbIX W AN PEKOHCTPYKLMUK ; TPYA 3TOT UIAAH W B KQ4eCTBE NOCOBHA AMA NPOeKTH=
pOBaHUA NPOMBILINEHHBIX 06beKTOB.

PA3BUTHUE B ®PI NMPOMBLIWNEHHBLIX 30AHUNA,
U3TrOTOBNEHHbLIX N3 CEOPHbIX 3/TEMEHTOB

A-p nixenep Notrnap Kamnens cTp. 85

B Teyenne nocnegnnx pecatmnetuii n 8 ®Pl crano Bcé Gonbwe pacnpocTpaH-
ATLCA CTPOUTENLCTBO € Np c6opHbIX Toe. fo cux nop npous-
BOACTBO cBOPHbLIX 3neMEHTOB OrpaHMYMBANOCh B GONBILWHCTBE CNyUYdeB HA He-
CyWwne KOHCTPYKUNKH. CTpeMnenue, COrnacHo KOTOpOMy paGoTal HA MECTe AOMKHBI
COCTOATL UCKNIOYMTENLHO M3 MOHTGXA, B Bonbluoii Mepe cnocobcTBoBANO npuMe-
HeHUto cOOpHLIX 3N1eMEHTOB, BLINOAHAIOWUX 3044y PA3FPAHUYEHHA NPOCTPAH-
CTBA; ANA 3TOW LenW Kak 43 cTand, Tak U u3 xenesoberoHa, B cooTseTcTaMU €
XAPAKTEpPOH 3TUX HaTepranos 6binu paspaboTaHbl cGopHbIe 3/1IEMEHTHI.

B 3aaHuAX ¢ Kenei06eTOHHLIMU KOHCTPYKUMAMH pasrpaHUHEHHe NpOCTPAHCTBA
Haue Bcero npouBOAUTCA aneMeHTaMKM M3 nérkoro Getona. Mpu cTpouTenscree
€O CTAIBHLIMM KOHCTPYKUWAMM NOCNEAHMH Nporpecc 8 NPoWIBOAcTBe c6OpPHbIX

2. 3aBoabl, CTPOALLMECA HA HOBON MECTD NPH NOMOWM TaKoro onp
MecTa, KOTOPOE YHUTLIBAET PAIANBAICLIHECA Chipkenhle Guibl n paunoHanbHo

o X PQRHOE
“HEnons3ayeT BOIMOKHO Ut B pacnof P CHIbY,

{TOB XAPAKTEPU3YeTCA BHEAPEHHEM CTANbBHBLIX NAACTHH, NOKPLITLIX NNAcT-
MaccoBbIM cnoeM, Takum 06paIoM, paaMepsl HECYLLUX KOHCTPYKL UK  COKpauwlaioTen
M AOCTHIGeTCA 3KOHOMHA MaTepuana. CranbHbie NNACTHHBI, OGNULOBAHHEIE

'

’
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I W CaMOMeLyulna. np"hl‘!lll}}l"e HX BuIroavo TaM,
rae Her HapoBHocth B acobeM T ¥ T Kpkiws o=
crenb) ,, TEKTAJN ofecneynsacted nnacyuHamMu, nog THI WA ynom
MuIMH MG fnHYel ocHosdrmn pEGep. [na obstnedoHun HIOARUMM B HacTonLles
BpOMA N TCN IRETEPUMEHTE) HabBpk MR TAEPABICLLER nEHbl,
Coop crexonbinL Lig b, NO CYWeZTRY, HOWHO BCTPOMRATE
AbyHs crocoBani: 1. cHONTHPONAHHETH nepes KOHETPYRUMEN CTEHHOR INEHEHT
WMEET TO NPEMHYLISETEO, MTO IGUHLLALT HOXOARLLYIOCH 30 HHH KOHETPYRUMID OT
AnMAHWA noroast W woneBakni TEMNEpATYphl; 2, NAH 3TOH PELUEHHMH BUEWNHE
Gpasy ollne cTexsl 30 Tl BETPOMBAIOTCN B Hecy Lyio kdprachyo pany. Tpen-
HyujacTaar cnocobBa AEFKOrO HONTAMA ABNAETCA T8, 4TO ero HOryT NpoHIaecTH
W paBoune Ges ocoBore onnita. Mpw BopHbix 35 iTon peko-
MEHAOROTE W CTPAHON, HOXOAALIMMEN B £ToAWH PaIBuTHN. npunbpb! AAaHHH,
HIrOTOBJIEHHBIX U3 CGOPHhIX 3NEMEHTOB, CBUACTENLCTBYHOT © TOM, UTO 3TOT cno=-
cob obecneuyyeaeT LIMPOKME BOIMOXHOCTH OCYLIECTBIIEHNA ohopMneHun apxu-
TEKTOPCKUX 3aHbICAOB.

YHUSUKALINA NMPOMBILINMEHHbLIX 34AHUMW COINACHO
CUCTEME ,,HABOPA CTPOMTENbHbLIX 3NIEMEHTOB“

Skkexapa BetTxep ([AP).
ctp. 94

[aéT oTYET O KPUTEPUN YHUPUKALHUN NPOMBILINIEHHBIX AAHHA COTNACHO CUCTENE
,,Habopa CTpoUTeneHbIX 3neMeHToB'', KaK 3To 6bIno pas3paboTaHo K MPUHATO B
FAP. [poMelwnexHeId NPOAYKT PACLEHABAETCA, B Mepayto odyepegb, COTNACHO
KpUTEpUAM ero noTpebuTensHoll cTouHMocTH. HecomHenHo, 3TO AeHCTBUTENBHO
W ANA ,,MPOMEILWAEHHOrO 3AGHMKA ", KK MPOAYKTa. B HacToALlee BPeMA BCE Gonee
UMeeTCR HeoBX0AMMOCTb B TAKUX 3AAHUAX, B KOTOPbIX C yBeNnW4eHUEM PAGCCTOAHUA
MEXAY KONOHHAMM NPEAOCTABAASTCA BOIMOKHOCTE MCMONBIOBAHWUA yHHBEpCAnb-
HOro 1 3ntacTuHoro obopyaosanns, ObopHneHne w oBcnyKuBaHKe NpoUIBOACTRA
ABNAIOTCA (DAKTOPAHMM, 3ABMCALIWMU OT MPOWIBOACTBA, A MO3TOMY OHU AOMMKHbLI
6bITh BeChbMA aNACTHYHBI U Ge3 BonslWUx CTPOUTENbHBIX 3ATPAT.

NMPOMBIWMEHHBIE HECYWWE KOHCTPY KU
B BEMTMKOBEPUTAHUU

CTtioapT Bantaun cTp. 100

ApXHTEKTOP, PaboTatowusi B 06NACTH NPOMLILINEHHON APXUTEKTYPhI KOOPAKHA-
TOp ApPOrpaMMbl CTPOUTENLCTEA, cneyranucT B obnactu NPOMbILLAEHHOCTH. 3a-
AQua ero — YAoBNeTBopUTE TpebGOBAHWA 3aKA3YWKa, HApAAY C cobntogerHunemn
npeanucarni o6a3aTenbHOro nopaaka.

B AHFNUYM NPAKTHHYECKU NPUHATO, 4TO APXUTEKTOP ANA NpPOMbIWMEHHbIX paboT
npurnaliaeT No A0rosopy WHXeHepd-cTaTuka. ApxuTtekTop cooblideT U pasbac-
HAaeT npoekTHeie TpeBGoBaHWA, CNeqoBATENbHO, OH ABMAGTCA pyKosoaWTenem
POEKTHOI TPynNbl, HECcET OTBETCTBEHHOCTE W PYKOBOAUT KOHTpOIeH, O6n3an-
HOCTBHO ApPXHTeKTopa ABMAETCA C CAMOro Ha4ana OTBETCTBEHHOE pelueHUe MHO-
rmx OGCTDHTGJ’II:CTB, HerocpeaACTBEHHO BNUAIOWKUX HA NMPOEKTUPOBAHUE CHCTEMbI
HecyLux KOHCTPYKuui., CTATHK, OAHAKO, OXKHUAAET OT apXUTEKTOpa fpeaocTae-
fleHWAa eHy Bcex MHGOPMALMA M AAHHBIX, CHYXALWNX OCHOBOW MPOGKTUPOBAHHA
KOHCTPYKUHH.

ApPXHTEKTOPSLI M CTATUKM CYATAIOT BAXKHOK M PONb CTPOUTENEHOTO MHXeHepa-
MEXAHWKA, UFPGIOLLEro BAXKHYHO Posib € CAMOI0 HAYANA NPOEKTUPOBAHUA.

B AHFNHHM CTPOUTENb BbIBUPAET KOHCTPYKUMIO HQ OCHOBAHMM MHOTOMUCHEHHLIX
thakTopos. O6A3AHHOCTL MHXKEHEpa, NPOEKTUPYIOLLEro KOHCTPYKUHIO, obecne-
YWTb HAQ OCHOBAHHWH d}ClKTOPOB 3KOHOMMWUYHOE pelleHune.

CraTbha 3aHUMaeTca ¥ BOMPOCOM BNUAHUA HDAyﬂhHOﬁ CUCTeMbl HA NPOMbILLNEH=
Hoe CTPOUTEeNbLTBO. uHadeTca, 4TO MogynbHoe CTPOUTENELCTBO, NPHUMEHEHHE
HOBLIX TUNOBR NAACTHACC, BHEAPEHHWE MACCOBOro MNPOW3IBOACTBA BBITECHAT KMPAWY
M PacTBOp, d TAKXKE OCTANBHBIE TPAAHLUMOHHbIE MATEPHANB! H B OTHOLLEHNN CTOH-
MocTH,

BOMBLUMHCTEO TUNM3INPOBAHHLIX KOHCTPYKUMH HIrOTABNWBAETCA Ha 3asofax ga-
11eKO OT MecTd CTPOMTENbCTEA U MOCTABNASTCA MO KANEHAAPHOMY NNaAHY.

BaXHbIM aKTOpoM NPk 8b160PE KOHCTPYKLHUA CHNTAIOT IKCNITYATAUUOHHEIE pac-
xoasl. MMoanexar paccMOTPeHUIO BOMONHBIE PACXOAb! MO TEXHUYECKOMY yxoay
W COMEPKAHUIO KOHCTPYKUWM. TAKOA aHAnW3 ABNAETCA UEHHbIM CPEACTBOM AnA
apXUTEKTOPA W AGET BECbMA CYLIECTBEHHYHO OPHEHTHPOBKY 3aKA34HKY.

THYA IHAKOHWT € NpUMEHAEMbIMM B AHFUU MOABECHBIMU KOHCTPYKUMAMK ¥ ¢
cucTemoit [keyapt. [1ocneaHas CyXuT AnA NepeKpbITHA KpYNHLIX nrouiaaeii 6es
NPOMEXYTOUHLIX Ofop. CTaTbA 3GHAMARTCR BOTIPOGOM CTPONTENkHbIX HATEPHa-
FIOB HECyLLUX KOHCTPYKUWH, MPUMEHeHHeM M ansiabeToHa, AGKAILIRGET, HTO Kene-
106eTOHHAA KapKkacHaa paMa npubnusutensho wa 30%; Aeweans JoKpenneEnHoR
CTanbHOM KAPKACHOW paMbl. PaccMaTpusaeT NpUMeHEHHE artOMUHNEBBIX KOHCT-
PYKUMA B NPOMBILLIIEHHOM CTPOMTENbCTEE, 3/1€MEHTbl KOTOPbIX NPOUIBOAATCA B
6onbLIOM KONWUecTBe U AELIEBO.

3HAKOMHT C COOPYXEHUeM OAHOrO 3AAHUA M3 NNACTMACCHl M PACMPOCTPAHACTCA U
HA MEpPOMPUATHA NO aiuTe OT BUBpauuK. C Lenbio HIONAUNK 2BYKa U BUEpaLUK
8 AHFTUYM Uenble NOAA NepeKpbITHA CTPOAT C NOABECKOH HA Pe3HHOBYIO ApMATYpY.

AR

NMPOEKTUPOBAHWUE ABMUHUNCTPATUBHbLIX MOMELEHUNN
KPYMHbIX MNOWAAEN — O4HA U3 MPOBNEM
MPOMBIWMEHHOIO CTPONTENBLCTBA

Ynepux Mapkep :
ctp. 108

B MPpOSKTUPOBAHUH AAMUHHUCTPATHBHBIX SAGHMFI B HacTosfulee BPEMA UMEET MecTo
3AKOYOMEPHOLTSL, TOXAECTBEHHAA Aeﬁc-rayrou.{eﬁ B CB8A3N C NPOMBILUNEHHbIMK
3AQHWAMA. AAHHHMCTPGuHﬁ NpoMbItLNeHHOro o6bexya B Haww AHA OTHOCWUTCA K
npouIBoACTBY, ABNACTCA COCTABHOMN 4ACTLO 3asoAaa. B HAcTORAUlee BpEeMA pAaulHo-
HQNH3AUMEN CTPEHATCA MIBRAEYbL W nocneaHi pOLUEeHT MNPOMIBOACTEEHHON MOLW=
HocTH. 3T0, oAHaxo, Bbizgano Gur Gecnoneidble pacxoab!, B ciy4ae, ecnv ACHCT-
BYIOLIAA QAMAHUCTPAUMA paboTaeT 6ecxoIsncTaeHHO, EE, cnepoeaTeneHo, cne-
AYET oprayifzoakiaaTh TaKj uTo6bl OHA AEﬁCTBOBOﬂG, Nno BOIHOMHOCTH, HAKCH=-
ManbHO PAUHOHANBbHO.

Y4uTbisan 3TH acnekThbl, METOAbI NPOMBLILWNAEHHOIO NPOEKTUPOBAHHA MOXHO nepe-
HecTH M B obnacTb NPOEKTHPOBAHHA AAMUHKWCTPATUBHbIX JAGHMﬁ. Y no uactu
AAMNMHICTPRUHN HOMET HTTH péus 0 Jay oyt'™. T, uTo B NPOHIBOACTEE ABNARTCA
»»MIpO 1 HHEIH com'', B AAMHIHETPALWK ,,NPOLECE aTTecTayMi’', 310
NpeaonpeAsNAeT ORraHHIGUHIC GAHKRWCTRATHEHBIX pabor, cocras pabounx
rpynn W YMcraHiosTh oTAsnes, BopacTaer aMavueHue pabouero mecTa 36 NKUcs=-
MeHHBIM cronoM. HO HAcTONBKD ¥E BAXHO, KAK H paboyes HESTO B UEXE, W €70
cneayer npoeXTWpOBATE Tdk e TulaTensho, B kouropax paboTarmoT TONLKO
ARAN © HEBATRILKN KenHYecTEOM HalME. CregosaTentio, counaneneia novpab-
HOECTH Yenomeka HrypupyloT na nepson nnate. Oauun wa Tpeboaaliui conpe-

MONHOH QAHWHNCTRALNE. ANNASTCA INACTUMHDITL, G APYTHH — AOTPEGHOLTH
HOMMYHHEaLMI: 1. SnacTHYHAR HEnehBIyarocThs, 2. npucnocabnuaanna ,,lay oyc'
K npolfeccy arrecraunm, 3. casss p & 1 MACT, KOMHY

Stm TpesoBC\HWﬂ NPUBENU APXUTEKTOPOB K NPOEKTHPOBAHHUIO AAMUHUCTPATHBHBIX
noMeweHMiA KPYNHON NAoLWaAM B COTRYAHMUEBCTEE C oprawyaaropanu aAAMUHNCT-
paunn. Moa AAMUHMCTPATHABHLIM NOMELEHHEN ®HpyNHOW nnouaan noapasyme-
BAETCA HepdigenbHAR KOHTOpcKada nnoinas, OEE{“EHHBE]OLNGR MUHHHMANBHO 50
pabounx MecT,

CBOPHBIE ENE3OBETOHHLIE KOHCTPYKLUUWN
B MPOMBIWNEHHOM CTPOUTENNLCTBE

Bonutbranr Beiae (IAP).
cTp. 11

Bceoblue HabniogaeMaa B CTPOUTENLCTBE TeHAGHUWA BEACT K MAKCHMANbHOMY
npUHMeHeHnro MOHTAXHOro Meroaa crpouTenbeTead C MCMNONbIOBAHWEM THNUIWPO=
AOHKBIE H CTAHAGPTMINPOBAHHKIX 3NEHENTOB, NAFOTOBARAMLIX € HAKCHHANLHON
CTENEHBIO FOTORNDETH HO USHTDANEMbLIX dasopox npowisoacTea cBopHeix snes
HonTon. Mexon wi GaKTa, HTO TRYAWOCTH, BOIHHKAIOWWE B oBNaCTH TEXHUKN,
HOMHO NPEOACNaTE Mt Ny TEN TenkibIX OBWHPHBLX HECNBA ", poc-
NROCTPAHAFOLMXER HO BECE KOHNNEKE IpoMBILINEHIEIK CTROSK, 0 1967 ropy Buins
HauaTel paBoTal N0 PEIEMTIIO W CTOHAGPTHIOUMM & UenmX PAIpABOTKH TAK Halkir
mOEMOA GHETEHBE  Holopa CTROMTENBHEIX 3NeHeHToR".

OPFGHMSGLUHO NpoHIBOACTBA cTpoATenecTea — KOMNNEKCHO., KOHBEﬁepHOe
TpOU3BOACTBO — cnepyeT y4ecib H NOAroTOBUTE B NepHoOA NPOEKTHEOBAHUA BCErO
CTPOMTENBLHOro KoMnaexca. ]

OCHOBHBIE MPUHLUUNMNBI TEPPUTOPNANBHOTIO
PA3MELWEHMA MPOMBLIWNEHHbIX 30H
B PYMbIHCKOW HAPOAHOW PECTMYBJ/INKE

KoncTanTun dHauie
crp. 117

B paMKkax HeponpHATHI, HONPARAEHHbIX HA NNGHHPOBRY TOPOAGE W TEpPHTOPNA,

Q TaKKe NPoML|WNEHEX 30H, copGLEHKBIX B AOKNAAR, Iy ILaHHO Ha CeMu-

nape Coicia Apxhrextopon PHP, iHakoMuT ¢ ux oBuénor W yCNOBHAMN B PyHuin-

ckoit Hapegtof Pecnybnnie: OAHOBPeHEHHO GINOROHNRET W C.OCHORHEIMI AWPEK-

TUBHLIMKA TTPAHUNNAMY 3TOH AKUHU.

JoKknap 3aHUHAETECA HUXKECNEAYIOLWMMK TEMAMN

1. MnaHupoBKa M pazMeLLeHUe MPOMbILWIEHHON| 30HL! B rOpoAe U TeppUTOpUv.

2. Onpegenenune NporpariMbl NPOMbILLIEHHON 30HbI.

. OnpeaeneHie paMepos 30H,

. Ucnonbioeauue niowaau.

Pasb npoHe I% BOH HQ Y4YQCTKH.

. CucTema ceTan KOMHYRansHoro obenyxusanus.

. F‘u.meu.\enun BCNoMoeraTanyHLlX LeXoB U CKNQaos, a4 TAKXKe COOp)’)KEHMﬁ KOM-
nnexcuoro o6cnyxueanus.

8. PacnpegeneHvie KafHTANOB/OMEHNHA, OPraWnIaUVA CHCTEMATMHECKOW 8a-

CTPOHKM NPOMbINEHHBIX TEPPUTOPHA.

CTaThA NOA4EPKNBAET, YTO MINOXEHHbIE MPUHLIHNBLI HAXOAATCA 8 COTNGCOBAH-

HOCTHM € pYKOBOAAWMMA NPUHUMRGHK nonuTukd PHP u npuseaHe cnocob-

CTBOBATL UX NPETBOPEHUIO B XKHIKb.

Ny aw
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CHANTIER PRINCIPAL D'UN COMBINAT DE CONSTRUCTION
Sz. A. Page 1

Le projet technologique et les unités fondamentales des installations sont livrées
par I'Union Soviétique. La capacité en projet de I'usine est de 70 000 m? d’espace
habitable, soic 1800 logements par an.

Le chantier pringipal est décric en détalls, La halle est composée de 3 nefs, l'entre-
pllastre est de 1812 m. Dans les nefs il y a des’ grues, la hauteur du chamin de
roulement est da:8,15 m. Les 3 nefs constituent un terrain uni,

Les pilastres se prétent & porcar 2 grues de 10 tonnes par nef. Les éléments de
construction - sont préfabriqués; afin d'accelerer l'assemblage, le nombre des
pices raccardées est réduic au minimum. La structure portante est formee de
3 éléments principaux. La préfabrication se faic sur place.

ATELIER DE MODELAGE

Prof. Dr. Ing. Walter Henn piree

Aux fins de la production et de |'entreposage des modéles de fonte, les Ets.
Siamens-Schuckert ont cré& un ateliar de modelaze dans leur usine & Milheim.
L'atalisr n'est accassible que du cbté de |'usine, Le bitiment de deux drages se
compose du parterre at d'une halle supérieure sans support; Un batiment de téte
se joint 2 cette dernidre du cdté longitudinal et'd 1'un des murs frontaux. Le par-
terra est oh béton banche, la structure de |'étage est constriite d'éléments pré-
fabrigués. La travée des poutres principales est de 17,47 m, entye-pilastre de
50m.

ENTREPOT DE VETEMENTS

Mo (G Page 10

Un dépét de vdtements fut construit a 'entrepdt de commerce intérieur; la

surface totale de 36 000 m? se divise comme suit: 10 000 m? au parterre et 26 000

m? aux étages. Les établissements auxiliaires sont:

a) bureau pour 100 personnes, cabinet de toilette pour 4X150 personnes, avec
porte-manteau,

b) salle 2 manger pour 100 personnes, cuisine 2 600 portions,

¢) batiment pour remplir les chariots, chaufferie 4 6 millions cal., magasin de
houille,

d) evacuation des gaux résiduaires. I

Le dépét sans dcaze esc une hallo-type de 2% 9 m, d'une lisuteur intérieure de 6m,

pilastres préfabriqués sur place, niveau du plancher au plan de chargement. Les

dépdts sont placés dans un biciment| & quatre étages; entrepilastre: 9X9 m,

hauteyr intérietre: 5,10 m, pilastres Yierendeel.

Le batiment auxiliaire est sans drages, entre-pilasera: 123 m.

ACIERIES REUNIES — DUNKERQUE — LABORATOIRES A ESSAYER
ET CONTROLER LES MATERIAUX

Antoine Debré i
Page 13

Le programme de |'écablissament fue composé selon la technologis mésallurgique
d'USINGR. 'De destination différente, les Izsbdratoires constituent un maillon
impartant dans le procés do la production, ce qui permit de consaryer |'unité
architacturale de l'ensamble malzré |a difiérence des &lémeants constitutifs. |1 fallait
s'ndapter i des besoins comme ceux des laboratolires, des bureausx, des salles de
conférence ot des installaclons méallurgiques. L= disposition permet |'élargisse-
ment d'une partie sans le concours de I'autre.

-

PROJETS DE CARRIERES, AVEC PRISE EN CONSIDERATION
DU PAYSAGE

Lars Holmén
Page 20

Les projets de développement et de reconstruction de trois carriéres suédoises
sont présentés,
L’exploitation est envisagée pour 70 ans.

300 km au sud-ouest de Stockholm, sur les pentes orientales des Monts Billingen,
se trouvent les cimenteries de Gullhégens Bruk A/B, la fabrique de béton léger
de Skévde Gasbetong A/B et la fabrique de laine minérale de Rockwool S. A.
Les carriéres et les terrains d'excraction s'étendent sur 150 hectares.

La riature de la roche a imposé I'application de puits verticaux arrangss par éche-
lons; Les échelons sont de 20 métres ou un peu plus, Par suite o qualité indgale,
Gn He peut pas umployer tous les blocs. A peu prés In moitlé de In quanticé exploitée,
solt les piarres lamellées, st |aissée dans |a mine & titre de remblayage,

A cuuse du paysage et pour d'autres raisons on a décidé il y a quelgue temps de
faire de |a région un centre de récréation dés que |'exploitition aura pris fin.
Dans | réglon minlére de Gullhégen, au nord de la grande-route on ya écablir
un lac long de 2100 m. Une piste sportive sera également construite.

fin que les plans ariginaux seient obsearvés, an fait tous les Sans des phistographies
aériennes des établissements technlques des carridres et ls cantrble ensuite avec
des levées de terrain et des cartes géographiques.

CIMENTERIE CHICHIBU

Yoshi Tani chi
oshiro niguchi Page 26

La plus grande cimenterie du Japon, |2 fabrique est construite en béton armé avec
des charpentes en acier. Les murs d'appui de construction légére sont composés
d'encadrements en ancier, de plaques d’asbestos et de verre armé. L'échafaudage
d’entretien permet le nettoyage des fenétres.

[

NIPPON VILENCE Co. ETS. SHIGA, MORIYAMA SHIGA, JAPON
Architecte: 1. Ebihara 3

" Page 28
Situés dans la Japon occidental, les Etablissements Shiga furent construits avec
|'|dge d'exprimer le haut niveau de la production dans I'apparence — mé&me du
batiment. Espacement t!es poteaux: 16,5%8,25 m. Le murage extérieur esten pan-
neaux de béton préfabriqués, avec des plaques calorifuges a I'interieur. Les cloisons
intérieurs sont en panneaux d'acier, avec une' utilisation thermique et phonique
étanche aux flammes, Dimensions du panneau: 1,2X4,0 m.

NIPPON OIL SEAL INDUSTRY Co. FABRIQUE DE RONDELLES
DE JOINT

Toshirow Yamashita
Page 29

Toutes les unités de production, tous les magasins et services secondaires, ainsi

que I'administration se trouvent dans une halle sans étage, d'une étendue de
8700 m2. De trois cAtés cette masse horizontale renferme une cour intérieure,
ol se trouvent le batiment social et les salles 2 manger de |'usine. Griace aux cou-
poles en matiére platisque, de 1,20%X2,40 m, I’édifice regoit un bon éclairage
naturel. Un centre d’habitation composé de maisons particuliéres pour les ou-
vriers est attaché i l'usine.

FABRIQUE DE MOBILIER e

A.Dzierzawski, Z. Pawelski, M. Siennicki
Page 32

Les éléments de construction sont préfabriqués a pied d'ceuvre. La construction
est composée d'éléments monocoques concaves au profil en U, précontraints,
larges de 15,0 m, longs de 6,0 m, raidis par nervure. Les murs vitrés sont faics de
plaques épaisses de 2,5 mm, pliées & froid.

USINE AERONAUTIQUE, SAO-PAULO BRESIL

Joaguim Guedes

Page 34
L'objet est représenté a l'aide de photographies et d'illustrations.
LABORATOIRE DE LA RAFFINERIE D'HVUILE DUQUE DE
CAXIAS
Paulé A t Rib i
aulsé nutes iberio Page 38

Le bitiment du laboratoire de Duque de Caxias fut construit avec I'idée que le
laboratoire et I'administration puissent &tre élargis 2 une date ultérieure. Le
bitiment fut construit en module de 1 m. Les structures sont en béton armé.
Les installations sont au souterrain, ot elles sont aisémentaccessibles. |l est remar-
quable que les conduits des cabines chimiques, tables de laboratoire, etc. peuvent
&tre trés bien maniés sans &tre vus. Les tables de balance ont un fondement indé-
pendant du bitiment muni d’un amortisseur de vibrations en caoutchouc, Les
différents bancs de machines on le méme type de fondation.

CHANTIER DE CONSTRUCTION MECANIQUE (AERZEN BEI
HAMELN, REP. FED. ALLEMANDE)

Prof. Dr, Ing. Walter Henn
Page 40

La societé de construction mécanique 3 Aerzen s'est spécialisée 4 la fabrication de
machines rotatives. Gréce i I'entre-pilastre optimal, le chantier assure une pro-
duction sans accrocs et la possibilité d'&tre élargi 2 tout temps. Les bureaux avoisi-
nants sont placés dans le méme batiment que le chantier. Une grue sert au trans-
port interne. Grice i sa forme et & ses dimensions, le terrain permet la construc-
tion de deux bitiments 2 un étage, de 60% 120 métres. La premiére phase de la
construction comprend un terrain de 5000 m? 2 c6té du magasin d'acier et du
poste de transformation.

LA TACHE DE L’ARCHITECTE DANS LES PHASES DE LA PREPA-
RATION, DE LA REDACTION DES PROJETS ET DE LA CONSTRUC-
TION DES OBJECTS INDUSTRIELS EN TCHECOSLOYAQUIE.

Prof. Ing. Arch. Dr, Sc. Emil Kovarik

Prof. Ing. Arch. Yladimir Karfik Page 44

Les grands investissements Industriels ont Imposé aux architectes tchécaslovaques
des dovoirs importants, Au cours des travaux préparatoires, de |8 réadaction des
projete st aupres des objets Industriels déjd achevés, |a coopération des srehitectas
sa fait viloir dans les dtapes suivantes:

a) mise au peint de projsts perspectifs ot rédaction de projets régionaux;

b) aménagement des villes, considérant I'accroi ¢ industriel lorsque les
prajets perspectifs et las investissaments industriels antrent en cONtAct avec
la rédaction des projets régionaux, Ceci comprend le choix définitif du cerrain
pour les objecs industriels. - ;

|4 mise au point de la disposition das objects industriels, Ce secteur est d'une
importance capltale en déterminant non seulement la composition de I'eta-
blissament industriel, mais aussi celle de la zone industrielle tout entiére.
solutioh architacturale de bitiments industriels individuels en collaboration
avec le technologue st I'suteur du projet.
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e) développement de lieux de cravail convenables, c'est a dire la construction du

milieu intérieur ainsi que la formation intérieure et I'arrangement de tout |'éta-
blissement.

f) la réalisation finale, lorsque I'architecte harmonise le projet (l'objet) et la
canstruction du bitiment, et contrdle la réalisation finale. Dans cecte phase la
coopération de I'architecte est d’'une grande importance en ce qui concerne la
fabrication des éléments typisés.

HALLE D'USINE (U. SHARER FILS), MUNSINGEN, SUISSE

Fritz Haller
Page 47

Le numéro 1962/11 périodique Bauen + Wohnen décrit les circonstances qui ont
mené & la construction primaire de I'usine. Entretemps des projets.ont été rédi-
gés pour plusieurs établissements et ces derniers furent en effet construics. L'un
de ces établissements est la halle d'usine a Miinsingen.

LABORATOIRE CENTRAL D'UNE USINE DE PRODUITS
PHARMACEUTIQUES

P. B.
Page 53

L'objet est destiné a préparer et contrdler les technoiogies pharmacologiques et
4 assurer I'accomplissement de ces opérations. On rencontre dans ses différents
laboratoires toutes les fonctions qui ont rapport a l'industrie pharmaceutique.
Les structures préfabriquées furent faites dans les chantiers de I'enterprise de
construction. Cube d’air du bitiment: 24 100 m?.

CENTRALE ATOMIQUE A MARCOULE

Daniel Badani
- Page 57

Les premiers efforts furent concentrés sur les travaux de recherche, en résultat
desquels le Centre de Sciences Atomiques fut construit a Saclay en 1949. Aux
fins de l'utilisation pratique de I'énergie nucléaire, le C. E. A, construisit une
centrale atomique 3 Marcoule, cette construction est en cours depuis 1954. L'objet
fut réalisé en coopération avec les grandes entreprises industrielles privées.
Notre article décrit d’abord la centrale atomique,s’occupe du plan de disposition,
du chantier produisant le plutonium, des réacteurs G1, G2 et G3, de |'atelier
d'usinage, des entrepdts de graphite, du poste de transformation électrique, du
centre et des bureaux d’administration de la cantine, de l'installation de pompage,
des réservoirs d'eau, de I'evacuation des eaux vannes, du bitiment de sécurité et
de protection.

USINES DE CONSERVES

Lajos Fbldesi
Page 60

Les conserveries hongroises sont devenues graduellement des grandes entreprises
et c'est pour quoi les plus importantes d'entre elles (de Kecskemét, Nagykdros,
Dunakeszi, etc.) ont le caractére de pavillons et portent les indices d'usines
waccrues'’, Le 3e plan quinquennal prévoit le redoublement de la capacité nationale
de 38 000 tonnes.

La possibilité du développement est déterminée d'une maniére non équivoque par
la nécessité de 'augmentation importante de la production, d’une part, et par
tout ce que nous venons de dire des usines existantes, d’autre part. Les travaux
de développement se divisent en trois groupes principaux:

1. Construction d'usines nouvelles se rattachant & des usines existantes, Cette
méthode comprend les avantages suivants: mise en jeu partielle des matiéres
premiéres, du terrain producteur, de ia main-d'oeuvre et des bases énergétiques
disponibles, la possibilité d’une modernisation éventuelle, utilisation économique
du terrain, emploi partiel des voies de chantier, etc.

2. Construction d’usines sur un emplacement nouveau: ce dernier est A désigner
de mani&re 3 tenir compte des bases de matiéres premiéres en voie de développe-
ment et & permettre la mise en jeu rationelle d'un excés de main-d'oeuvre
3. Elargissement et modernisation d’usines existantes dans les limites du possible.
Les conserveries dont il s'agit ici transforment les produits agricoles du pays
(fruits, légumes).

MANUFACTURE DE SOIE DANULON

A. O,
Page 70

La manufacture de soie Danulon est composée de deux batiments principaux:
I'usine de polymerisation et de filage se trouve dans un bitiment de quatre et en
partie de six étages. La halle de textile est sans étage et fit bitie en partie sur
cave, Les deux masses principales sont reliées d’'un membre de deux étages qui
renferme |'espace compensateur, |'installation de climatisation et les cabinets de
toilette. Les projets et ['usine, dont la capacité est aujourd’hui de 1000 tonnes par
an, ont tenu compte de la possibilité d’augmenter la capacité annuelle 3 3000
tonnes, ce dont les projets sont actuellement en état d’épurement.

L'extension de la halle de textile prévoit I'emploi de retordoir 3 étirage au lieu
des cylinders envisagés a présent, ce qui suffirait pour atteindre la capacité de
3000 tonnes par an. Les installations de transformation (cylindres, extension, etc.)
seraient placées en cas d’élargissement dans une nouvelle halle de textile de deux
étages. Cube d'air biti.: 45 500 m>.

FABRIQUE DE CARTON ONDULE

M. I
Page 74

L’objece poursuit le but économique d’augmenter la production annuelle de
13 000 2 38 000 tonnes de cartons et de 4600 4 10 000 tonnes de rouleaux ondulés.
Afin de réaliser ce but, on a construit un hall longu de 155,0 métres selon le
projet technologique de KIPTERY. La construction est fondée sur la structure
typifiée, préfabriquée de X9 m.

ViiL

AUGMENTATION DE L’EFFICACITE DES INVESTISSEMENTS PAR
LA COORDINATION DE LA CONSTRUCTION REGIONALE ET DE
L'AMENAGEMENT DES VILLES

Hans Mertens (Rép. Dém. Allemande)
Page 80

Dans la période entre 1964 et 1970, les investissements industriels de I'économie
natonale de la République Démocractique Allemande est en correlation avec un
accroissement annuel de 166%, a comparer avec le niveau de 1963. Ainsi, I'archi-
tecte — en collaboration avec les ingénieurs et les économes, doit développer la
construction économique ec technique des bitiments industriels de sort que la
quote-part de |'édification soit réduite, le temps d'exécution raccourci et que
I'investissement puisse réaliser un maximum d'efficacité. Pour atteindre ce but,
il est nécessaire, entre autres, d’élaborer de projects pour la construction régionale
et l'aménagement dés villes, visant 3 la concentration des investissements industri-
els, en ne pas oubliantlacoordination chronologique de I'exécution. Dans le plan
septennal actuel le dévelappement industriel envisagé pour la période de 1964—
1970 impose des investi ts dont la remante 3 des milliards. Or, ces
investissement ne sont & réalizer 'que s'ils sont fortement concentrés par les
différentes branches de I'industrie et si les architectes et ingenieurs font valoir
les derniéres acquisitions de I'architecture dans la rédaction des projets. Le
développement systématique du terrain industriel urbain, comme condition
préalable de la concentration des objects, constitue une question difficile dans
la République Démocratique Allemande. Dans ce pays, la capacité de la production
industrielle est distribuée d'une maniére fort inégale. Dans la majorité des usines
construites avant la premiére guerre mondiale, ['implantation est en général aussi
désavantageuse que le sont les charactéristiques de la production: enclavées
éctroitement dans |'ancien terrain de construction, elles se divisent en usines
principales et secondaires, avec des branches de production aux proportions
souvenct irraisonnables, dont la coopération est difficile, etc.

Par suite de la situation donnée, la reconstruction des anciennes usines impose
pour des considérations architecturales la construction d'annexes, des transforma-
tion et des élargissements, ce qui vaut a V'industrie du bitiment la dispersion de sa
capacité,

Dans la République Démocractique Allemande, |'architecture industrielle prend
pour point de départ V'application étendue du systéme de construction par blocs;
aussi, I'Institut d’Urbanisme et de Construction Générale de |'Académie Allemande
de I'Architecture a élaboré la méthode de la préfabrication complexe et continue
des éléments de construction a2 employer pour les reconstructions aussi et a publié
cet ouvrage comme manuel de construction pour les entreprises induscrielles,

DEVELOPPEMENT DES BATIMENTS INDUSTRIELS CONSTRUITS
AVEC DES ELEMENTS PREFABRIQUES DANS LA REPUBLIQUE
FEDERALE ALLEMANDE

Dr. Ing. Lothar Kammel
Page 85

Dans les derniéres décades) a construction aux éléments préfabriqués a gagné de
plus en plus de terrain en Allemagne aussi. Jusqu'a présent la préfabrication s'est
limitée dans la plupart des cas aux structures portantes. L'effort visant a ce que
le travail 2 pied d'oeuvre se compose quasi exclusivement d'assemblage a imposé
dans une plus grande mesure {'emploi des éléments préfabriqués accomplissant
des fonctions de délimitation spatiale. Conformément A la nature des matiéres,
des éléments en acier et en béton armé furent développerés pour ce but.

Dans les bitiments de structure en béton armé la délimitation spatiale se fait
généralement par des éléments en béton léger. Dans la construction a structure
d’acier le dernier cri de la préfabrication est représenté par l'introduction des
plaques d'acier recouvertes d'une couche de matigre synthétique. Ainsi les dimen-
sions de la charpente diminuént et des économies en matiére peuvent Btre réa-
listes, Les plagues d'acier recouvertes de matiéra synthétiqua sent imperméables
et suto-porteuses. Leur amploi est avantageux partout ol une isolation thermique
spéciale n'est pas exigée, Dans les tolts "TEKTAL" |'isolation thermique est réa-
lisée par des plaques accrochées sur les plaques d'appui de |a nervure: A présent
on essaie da réaliser I'isolation en répandant de |'écume durcie.

Les reyEtaments: muraux préfabriqués peuvent Bere incorporés de deux manidres
différentes:

1. Monté devant la structure, I'élément mural a l'avantage de protéger cette
structure contre les influences atmosphériques et les variations de température.
2. Les éléments muraux extérieurs sont incorporés dans les encadrements. L'as-
semblage est facile i faire et a I'avantage de pouvoir &tre exécuté par des ouvriers
inexercés aussi. La préfabrication peut étre recommandée aux pays sous-dévelop-
pés aussi. Il est d'ailleurs prouvé par des exemples des bitiments préfabriqués que
cette technique laisse le champs libre au développement créateur des idées archi-
tecturales.

UNIFICATION DE BATIMENTS INDUSTRIELS SELON LE SYSTEME
DE CONSTRUCTION PAR BLOCS
Ekkehard Bottcher (Rép. Dém. Allemande)

Page 94

L'auteur déerit les erichres de |'unification de biatimentes Industriels selon |e sys-
téme de construction par blocs, tels qu'ils furent développés et nd‘opt:@s dans [a
République Démocratique Allemande. Un produit industriel est apprécié surcout

- &n vartu desz valeur utile, une constatation qui est certainament applicable au

. batment industeiel en tant que produit, Avjourd'hui’on a de plus en plus
besoin de bitiments ofi I'sugmentation da I'entrepilastre permet l'application
d'une installation universelle et élastique. L'aménag ¢t et les rend ts de
|'usine sont des facteurs qui dépendeant de la production et doivent donc ftra bien
&lastiques sans actributions importantes en matiére de construction.

CHARPENTES INDUSTRIELLE EN GRANDE-BRETAGNE

Stuart Bentley

Page 100

L'architecte travaillant en construction est le coordinateur du programme de
construction et un spécialiste en matiére d'industrie. Tout en observant les ré-
glements obligatoires, il a le devoir de satisfaire aux demandes du client. Il est
d'usage en Angleterre que I'architecte engage un ingénieur de statique (cons.truc-
teur) pour les travaux industriels. L'architecte étant I'interpréte des projects,
c'est lui qui dirige le groupe de projet, qui porte la responsibilité et qui aiguille

la surveillance. Dés le début |'architecte doit trancher avec responsibilité un nombre
de questions qui ont une influence directe sur la construction de la charpente
struccurale. D'autre pare, l'ingéneur de statique attend que I'architecte lui donne
toutes les informations qui peuvent servir de base pour la rédaction des projects
structuraux,

Les architectes tout comme les ingénieurs de statique attachent une haute
importance au travail de I'installateur qui joue un réle important dés le stade
initial de la construction.

En Angletarre l'architects choisic la structure en se fondanc sur un nombre de
facteurs, A son tour, I'architecte de statique a le devoir d'assurer une sclution
économique sur la base de ces facteurs, L'article traite I'influence exercée par le
systéme de moduls $ur les constructions induscrielles. |l est & prévoir que. la can-
struction & module, I'emploi des nouvelles matidres plastiques at |'introduction de
Is fabricacion en sérievont éclipser la brique et le martier ainsi que lesautres ma-
tiéres classiques en c& qui concerna le prix aussi.

La plupart des structures-types sont fabriqués dans des usines loin du site de la
construction et sont livrées d'aprés un horaire.

Dans le choix de la structurs les frais d'exploitation sont regardés comme un
facteur de haute importance. Les frais d'entretien et de maintien de la structure
sont également analysés. Une telle analyse est un inscrument précieux dans la
main de l'architecte et fournit au client des renseignements essentiels.

L'auteur décrit les structures suspendues employées en Angleterre, ainsi quae |
systéme Jawert. Celui-ci sert  couvrir les grands espaces sans suppork Intérposé.
En s'occupant des matiéres de construction, notamment du béton armé, l'auteur
démontre qu’'une charpente en béton armé est de 30% mains chére qu'lzme char-
pente encastrée en acier. || traite I'application des structures en aluminium dans
Ja construction industrielle; ces profils structuraux sonc fabriqués an grande
quantité et 3 bon marché.

Enfin, I’auteur décrit la construction d’un bitiment en matiére synthétique et
s'étend sur les mesures préventives contre les vibrations. En Angleterre on sus-
pend des caissons entiers’sur des armatures en caoutchouc aux fins de I'amortis-
sement des vibrations et du bruit.

CONSTRUCTION DES BUREAUX A GRAND ESPACE —L'UN DES
PROBLEMES DE L'ARCHITECTURE INDUSTRIELLE

Ulrich Maerker
Page 108

Aujord’hul 1a construction des bitimancs administracifs est réglée des mémes lois
que cotle des batiments industriels. L'administration d'une encreprise industrislle
fait partle de Ia production et de l'usine-méme. A |'aide de la rationalisation on
tiche de réaliser le dernior pourcentage de 13 production. Or, ces frajsiraient en
pure parte-s| une administration, inefficace travaillaic mal, Il faue donc organiser
I"administration de maniére 3 ce qu'elle puisse travalller aussi rationnellement que
possible. En tenant compte de ces aspeces, les méthodes de la conscruction in-
dustrielle peuvent &tre transmises & celle des biciments adminiscratifs. Il y 3 lieu
de parler du ,,layout' dans Padministration aussi, Ce qui est le , procés opéra-
toire'! dans |a production, c'est le "'procés des attestations' dans I'administration.
Voild co qui détermine I'organisation du travail administrafif, la composition des
équipes de cravall et envergure des départments. Le lieu de travail dans le buread
gagne en importance; en effet, 1l n'est pas moins imporeant que calui dans le

chantier et veut &tre organisé tout aussi soigneusement. Dans les bureaux ce sont
des hommes qui travaillent, avec trés peu de machines; ce sont donc les exigences
sociales de 'lhomme qui se trouvent en vedette. L'administration moderne a
deux exigences fondamentales: La souplesse et la communication, soit 1. la practi-
cabilité souple, 2. I'adaptation du ,,layout’' au procés des attestations et 3. la
communication, soit le contact entre les lieux de travail.

Ces exigences ont imposé aux architectes la construction de bureaux 2 grand
espace, en collaboration avec les organisateurs de bureaux. On entend par
.bureau i grand espace'’ un bureau de 50 lieux de travail pour le moins.

STRUCTURES PREFABRIQUEES EN BETON ARME DANS
L’ARCHITECTURE INDUSTRIELLE

Wolfgang Weise (Rép. Dém, Allemande)
Page 114

Une tendence bien nette de la construction méne ai'application maximale de la
construction par montage, comprenant I'emploi d'éléments standardisés, pré-
fabriqués dans des chantiers centraux. En réalisant que les difficultés surgissant
dans le domaine de la technique ne peuvent &tre surmontées que par des analyses
approfondies embrassant le complexe entier des constructions industrielles, on a
commencé en 1962 un travail de développement et de standardisation pour I'éla-
boration du systéme de construction par blocs. L’organisation de I'exécution des
travaux, soit la fabrication complexe en marche continue, doit &tre bien préparée
et prise en considération dans "érape de la construction du complexe entier.

PRINCIPES FONDAMENTAUX DE L'IMPLANTATION DE ZONES
INDUSTRIELLES DANS LA REPUBLIQUE POPULAIRE DE
ROUMANIE

Constantin Enache
Page 117

Le rapport exposé au séminaire de I'Association des Architectes Roumains décrit

le volume et les conditions de l'action visant 31’aménagement des villes et territoi-

res, ainsi que des zones industrielles de la République Populaire Roumaine. Les

principes directeurs de |'action sont également exposés.

Le rapport embrasse les themes sulvants: }

. Implantation de fa zone Industriélia dans la ville et dans’le territoire.

. Détermination du programme de la zone industrielle.

. Mesurage des zones.

. Utilisation du territoire,

. Morcellement des zones industrielles,

. Le systéme des seryices publics,

7. Implantation des usines annexes, des entrepSts et des déhits complexes.

8. Réparation des investissements, organisation du développement systématique
des régions industriel|es, 12 ;

Il est souligné que ces principes s'accordent aux principes qui gouvernant la poli-

tique de la Républiqué Populaire Roumaine et sont destinés & contribuer & leur

réalisation.
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HAUPTWERKHALLE EINES HAUSBAUKOMBINATES
sz. A. Seite 1

h

Der technologische Plan und die grundlegenden M hi inheiten des H u-
kombinates{werden von der Sowijetunion zur Verfligung gestalle. Dia Kapatitdt
des Hausbaukombinats betrigt jihrlich 70 000 m>YWahnfliche, d.h, im Durch-
schnitt 1800 Wohnungen. ;

Bie Hauptwerkhalle wird ausfithrlich beschrieban, Die qule_ bulsmht.au: 3 Schiffan,
mit einer Plellornanordnung von 1812 m. Die Schiffe sind mit Krinen versehen;
den Produktionsbediirfnissen enssprechend betrige die Kronenh&he der Kran-
schignen --8,15 m. Dle drei Schiffe bilden einen zusammenhiingenden Raum.
In jedem Schiff eignan sich die Pleilerje 2 St. Krine zu 10 Tannen zu tragen,

Um aitie schnalle Zi ung zu ermoglict wird eine Mindesczahl von
ansehliessenden, Gbrigens vorzefertizten Bauteilen beniitze, Dis lasttragende
Strubktur wurde aus 3 Haupttailen ausgebildet. Die Vorfertigung wird an ©rt und
Stelle durchgefiihre.

MODELLTISCHLEREI
Dr. Ing. Prof. Walter Henn Seite 6

Zwecks Herstallung und Lagerung der Giessformen haben die Siemens-slchu:kart
Warke in ihrem Milheimer Betrieb eine Modelltischlerel gegriindet. Die Werk-
statt ist nur vom Betrieb aus zuginglich, Das zweistiickige Zwmltnkl:gebaude
bestehit aus dem Erdgeschoss und der dariiber befindlichen ungestiitzten Halle,
dar sich an der Langseita und an einer Stir ein Kopfgebiude anschliesst.
Das Erdgeschoss ist aus Sampfbeton, wihrend die Elsenbamnkr:mscruktur des
Stackwarkes aus Fertigeeilen konstruiert ist. Dia reine Spannweite der Haupt-
triigor batrigt 17,47 m, die Pleilerstellung 5,0 m.

KLEIDUNGSLAGERPLATZ
V. Cs. Seite 10

Im Innenhandelslagerplatz ist die Anlage von 36 000 m* Lagerfliche vorgesehen,
und zwar 10 000 m? im Erdgeschoss und 26 000 m? am Stockwerk.

Bedi gsanlagen des Lagerkompl % !

a) Biiro fiir 100 Personan, 4 Umkleiderdume fiir 150 Personen, mit Klelderhaken;
b) Speiseraum fiir 100 Personen, Kiiche fUr 600 Partionan;

) Karrenladehaus, Helzraum fr 6 Millionen Kal,, Kohlenbunker:

d) Abwasserbeseitigungsanlage. i
Dis ebenerdige Lagerhaus ist eine Typenhalle von 9x9 m und yiurde mic einer
Innenhahe von 6 m, an @rt und Stelle vorgefertigten Pleilarn und ainer auf die
Ladeh&he erhot Fussbodenkante srrichtet. i

Die Lagerriuma im vierstockigen Gabiude wurden rait einer Innenh&he von
510 m gebnut, Vierendeel-Pfeiler, Pfeilerabstand: 9><.9 m. ! :

Die Bedienungsanlagen sind in einem ebeneidigen Eintraktgebiude mit 12x3
Pfeilerabstand untergebracht.

VEREINIGTE STAHLWERKE — DUNKERQUE — MATERIAL-
PRUFUNGS- UND KONTROLLABORATORIEN

Antoine Debré Seite 13

Das Programm des Objekees wurde gemiss der maetallurglschen Technologie von
USINOR zusammengestellt, Die Laboratorien haben verschiedene Bestimmungen
und bilden ein wichtiges Ketcenglied im Produktionsprozess, Dadurch ergab sich
die Méglichkeit trom der verschied B iteile die Einheitlichkeit des
baulichen K | beizubehalten. Man Anspriichen entgegenkommen,
wie jone der Laboratorien, der Biiro- und Sitzungsriume und der Metallbetriebe:
Diese Anordnung ermdglicht die Erweltérung eines Teiles ohne des anderan.

PLANVERFASSUNG FUR STEINBRUCKE UNTER
BERUCKSICHTIGUNG DER LANDSCHAFT

Lars Holmén Seite 20

Entwicklungs- und Erneverungspline von drei schweadischen Steinbruchunter-
nehmen werdan aréreert, Der Betrieh ist fiir 70 Jahre vorgesshen. )
Siidwestlich von Stockhalm etwa 300 km entfernt’liegen am Osthang des Billingen
Gebirges din Zementfabriken yon Gullhéigens ﬁruk AJB, dia Leichitbetonfabrik
von Skadve Gasbetong A/B und der Mineralwollenbetrieb der Rockwool AG.
Dia Steinbriicke der Fabriken, sowie die Abbaufliche nehmen insgesame 150
Hektare in. . :

Infolge des Charakters des Gesteines muss man mit stufenweise angecrdnaten
senkrechten Schichten vardringen. Die Grése der Stufen becrigt 20 m oder stwas
- mehr, Wezan der ungleichen Qualitie kann jeder Block niche benfitzt werden.
Etwa Hilfte der abgebauten Menge, d. h, das blitterige Gestain wird zwacks
Riickfilllung in der Gruba gelassen, Aus landschaftlichen und anderen Griinden
wurde bersits sait lingerer Zoit beschlossen, nuch Beendigung der Abbauarbeiten
aus dam Gebiet ein Erholung um bilden, So wird stwa im GullhSgner
Grubengebiat niirdlich der Landstrasse ein 2100 m langer Teich angelegt, Auch dia
Errichtung eines Sportplatzes ist vorgesehen, 1

Um das Einhalten des urspriinglichen Planes zu sichern werden die tachnischan
Einrichtungen der Steinbriicke jedes fiinfte Jahr aus der Lufc photographiert und
die Aufnahmen mit Schichtlinienplinen und Landkarten Gberpriifc.

CHICHIBU ZEMENTFABRIK
Yoshiro Taniguchi Seite 26

hiud

Die grossta Zementfabrik Japans. Bai den G wurden Stahlk ruktionen
und Eisenbeton verwandet, Dis Herdmauern leichter Struktur wurden aus Stahl-
rahmen, Asbestplatten und Drahtglas zusammengestellt. Das Instandhaltungs-
gerit ermaglicht die Reinigung der Fenster,

X.

NIPPON VILENE Co. SHIGA BETRIEB, MORIYAMA SHIGA, JAPAN

Architeke: I. Ebihara h 4
Seite 28

Bei der Planung der in Westjapan befindlichen Shiga Werke hat man getrachtet,
das hohe Produktionsniveau auch im Gebiude auszudriicken. Die Pleilerweite
betrigt 16,5 % 8,25 m. Dis Ausmauerung besteht aus vorgefertigten Betonpaneelen,
innen mit Wirmeisollerplatten varsehen. Die inneren Zwischenwénde sind aus
Stahlpaneel, mit feugrfescer Wirme- und Schallisolierung. Paneelabmessungen:
1,.2%4,0 m. <= D

NIPPON OIL SEAL INDUSTRY Co. PACKUNGSRINGFABRIK

Toshirow Yamashita
- Seite 29

Samtliche Produktionseinhaicen, Lagerriume, Nebenbetriebe und die Direktion
sind in einer einzigen ebenerdigen Halle von 8700 m* Grosse untergebracht, Diese
horizantale Masse bildet von drei Seiten einen inneren Hof, wo das Sozialgebiude
und din Speisariume sich befinden, Dank der Kunsestoftkuppeln (1 ,20%2,40 m)
erhilt das Bauwerk rajehlich natiirliche Beleuchtung.

Der Fabrik schiizsst sich eine aus Einfamilienhiusern bestehenda Wohnvierts! dor
Arbeiter an.

MOBEL- UND INNENEINRICHTUNGSFABRIK

A.Dzierzawski, Z. Pawelski, M. Siennicki
Seite 32

Die vorgefertigten Bauelemente werden an der Baustelle hergestellt. Die Struktur
besteht aus vorgespannten hohigewélbten, mit Rippen versteiften Schalenelemen-
ten (U-Profil, 15 m breit, 6,0 m lang). Die breiten beglasten Wande bestehen aus
2,5 mm dicken kaltgebogenen Blechprofilstiicken. -

FLUGZEUG-MONTAGEBETRIEB, SAO-PAOLO, BRASILIEN

Joaquim Guedes
Seite 34

Das Objekt wird auf Photographien und Abbildungen dargestellt.

LABORATORIUM DER OLRAFFINERIEN DUQUE DE CAXIAS

Paulé Antunes Riberio
Seite 38

Der Plan fiir das Laborgebiude von Dugue de Caxias wurde mit dem Gedankan
entwarfen, das Laboratarium und dis Administration spacer arweitarn xu kénnen,
Das Gebiude wurde im Modul von | m projektlert, Die Strukturen sind aus Eisen-
beton. Die installatl hnischen Einrick sind im Untererdgeschoss an-
geordnet, wo sie lalche zuginglich sind. Es ist beachtensware, dass das Leitungs-
systam der chemischen Kammern, Labortische, usw. sehr gut gehandhabe
werden kénnen chne gesahen zu werden. Die Waagetische warden vom Geabiude
unabhiingiz grundiert. Die Fundamente sind mit Gummi-SchwinlunﬁsdEmpfer
versehen, Auch die verschied Maschinenfund sind in dhnlicher YYeise
angelegt.

BETRIEBSHALLE EINER MASCHINENFABRIK (AERZEN BEI
HAMELN. BRD)

Prof. Dr. Ing. Walter Henn
o SCh . = Seite 40

Die Maschinenfabrik zu Aerzen hat sich auf die Herstellung ven Umlaufkolben-
maschinen spexialisiert, Die optimale Plejlervertailung der Bezriebshalle gevihr-
leistet die reibungslose Fabrikation und die jeweilige Mglichkeit einar Elrwuke-
rung. Die benachbarten Blrorfume mussten mitder Hallein einem gemeinsamen
Bau tntergebracht werden. Der Transport innerhalb des Botrisbes wird durch
oinn Kranvorrichtung bewiitize. Die Form und die'Grésse der Baufliche haben die
Planverfassung fir zwel einstdekige Bauwerke 2u je 60X 120 m ermdéglicht, Die
erste Bauphase betriffc eina Fiiche van 5000 m® naben der Stahllagerhalle und dam
Umspannwerk.

AUFGABE DES ARCHITEKTEN IM YORBEREITUNGS- UND
PLANUNGSSTADIUM, SOWIE BEIM BAUEN VON
INDUSTRIEOBJEKTEN IN DER TSCHECHOSLOWAKEI

Prof. Ing. Arch. Dr.Sc. Emil Kovarik
Prof. Ing. Arch. Vliadimir Karfik

Seite 44

Die !rossen Inyestiti des Industriesekeors haben die tschechoslowakischen

Architekten vor wichtige Aufgaben gestsllt, e ;

In den Vorbereitungsarbeitan, in der Planverfassung der Industrieobjekte, sowie

bei den fertigen Anlagen ist die Mitwirkung der Architekeen in folgenden Stadien

zu verzeichnen: :

o) In der Ausarbeitung der perspektivischen Pline und in der Raxrun'nlplanung,

b) In der Stadtplanung, mit Riicksiche auf den Zuwachs der Industrie, wo die
perspektivischen Pline der Investitionsn sowle die leezteran mit der Ralgmunt—
planung im Zusammenhang kommen, Diese Tatigkeit umfasst auch die end-
gllleige Auswahl des Grundes und der Industcriegeblete fiir die .ﬁn?ngom

¢) in der Ausarbeitung des Anordnungsplanes von Industrieobjekten. Diesar
Sektor ist 3ussarst bedautend, da er nicht bloss die Kompaaition der Industrie-
anlage, sondern auch jens der gesamten Industriezone bestimmit, =

d) In der baulichen Lésung der individuellen Industrish nZ bele
mit dem Technologen und dem Planverfasser.

e) In der Ausbildung entsprechénder Arbeitsplitze, d. h. in der inneren Aus-
Ira‘il!;iung und Anordnung der gesamten Anlage und in der Planung des inneren
ilieus.
f} In der endgiiltigen Realisierung, wobei der Architekt den Plan (die Anlage)
mit der Bauwerkfertigung in Einklang bringt und die endgiiltige Realisierung
kontrolliert. In diesem Abschnict ist die Mitwirkung des Architekten angesichts
dér Fertigung der typisierten Bauteile von dusserster Wichtigkeit.

BETRIEBSHALLE (U.SCHARER SOHNE) MUNSINGEN (SCHWEIZ)

Fritz Haller
Seite 47

In der Nummer 1962/11 der Zeitschrift ,,Bauen + Wohnen'* werden die Um-
stinde erértert, die zur Grundkonstruktion der Fabrik fiihrten. Mittlerweile
wurden mehrere Pline entworfen und die entsprechenden Bauwerke errichtet,
darunter auch die Betriebshalle zu Minsingen.

ZENTRALLABORATORIUM EINER PHARMAZEUTISCHEN
FABRIK

P. B.
Seite 53

'Das Objekt ist dazu bestimmt, pharmazeutische Technologien vorzubereiten und
Zu kontrollieren, sowie die Verrichtung dieser Operationen zu sichern. In den
verschiedenen laboratorien sind simtliche Funktionen vertreten, die mit der
pharmazeutischen Industrie zusammenhingen. Die Fertigteile wurden in der
Verfertigungsanlage des Bauunterneh betriebsmissig hergestellt. Luftraum
des Bauwerkes: 24100 m?.

ATOMKRAFTWERK IN MARCOULE

Daniel Badani
Seite 57

Die ersten Anstrengungen waren auf die Forschungsarbeit gerichtet und als
Ergebnis wurde in 1949 die Atomwissenschaftliche Zentrale in Saclay errichtet.
Gleichlaufend errichtete C. G. A, eine industrielle Atomerzeugungszentrale in
Marcoule zur praktischen Verwendung der Atomenergie; die Bauarbeiten sind
seit 1954 im Gange. Dieses Objekt wurde in Zusammeénarbeit mit grossen Privat-

unternehmen realisiert, Der Artikel befasst sich mit den allgemeinen Anordnungs-"

plan, der Anlage fiir die Erzeugung von Plutonium, den Reaktoren G1, G2 und G3,
der Bearbeitunswerkstatt, den Graphitlagerhausern, der elektrischen Transfor-
matoranlage, dem Direktions- und Administrationsgebiude, der Kantine, der
Pumpenanlage, den Wassersemmelbecken, der Abwassergebiude.

KONSERVFABRIKEN

Lajos Foldesi
Seite 60

Die ungarischen Konservlabriken wurden stufenweise zu Grossbetrieben, wes-
halb die bestehenden grosseren Anlagen — Kecskemét, Nagykdrés, Dunakeszi,
u.s.w. — einen Pavillioncharakter und die Kriterien des sog.,,angewachsenen
Betriebes besitzen. Im dritten Fiinfjahrplan ist es vorgesehen die gegenwirtige
Kapazitit von 38 000 Waggonen ungefihr zu verdoppeln. Durch den Anspruch auf
eine grossangelegte Produktionssteigerung und die besagten Eigenschaften der
bestehenden Betriebe werden die Entwicklungsméglichkeiten eindeutig bestimnit,
Die Entwicklungsldsungen lassen sich in drei Hauptgruppen aufteilen:

1. Errichtung der sich an bestehende Betriebe anschliessenden neuen Anlagen.
Vorteil: teilweise Beniitzung des vorhandenen Rohstoffes, der Anbaufliche,
der verfiigbaren Arbeitskraft und der bestehenden Energiebasen, Erméoglich-
keit einer etwaigen Erneuerung, wirtschaftliche Flichenbebauung, teilweise
Beniitzung der vorhandenen Werkbahnen, u.s.w.

2. An neuen Standorten errichtete Betriebe, mit einer Standortsauswahl, die die
in Entwicklung begriffenen Rohstoffbasen beachtet und den etwa verfiigbaren
‘Uberschuss an Arbeitskriften verniinftig verwertet.

3. Innerhalb der moglichkeitsbedingten Grenzen die beschrinkte Erweiterung und
Modernisierung ‘der bestehenden Betriebe.

Die erérrerten Konservfabriken verarbeiten die landwirtschaftlichen Produkce

des Landes (Obst, Gemiise).

DANULON SEIDENBETRIEB

A. O.
Seite 70

Der Danulon Seidenbetrieb besteht aus zwei Hauptbauten. Der Polymerisierungs-
und Spinnbetrieb befindet sich in einem vier- und zum Teil sechsst5ckigen Gebaude,
wihrend die Textilhalle in einem einstdckigen untergekellerten Gebiude unter-
gebracht ist. Die zwei Hauptbauten werden durch ein Halsglied verbunden, in
dem sich der Ausgleichraum, die Klimaanlagen und die Kleidarablagen befinden,
Der Planentwurf des Betriebes von einer jihrlichen Kapazitit ven 1000 Tonnen
musste die Erweiterungsmdglichkeit auf 3000 Tonnen in Betracht ziehen, die sich
geganwirtig im Entwurfsstadium befindec,

Bei der Erweiterung der Textilhalle will man auch an Stelle den gegenwirtig
vorgesel n Tellwal hinen Stackzwirnmaschinen einsetzen, mit denen die
iahrliche Kapazitit von 3000 Tonnen erreicht warden kann. Die Einrichtungen fir
die weitere Verarbeltung (Teilwalzen, Bauschverfahren, u.s,w.) wiirden im Falle
einer Erwelterungin einer neusnzweistdckigsn Textilhalle untergebrache werden.
Bebautsr Luftrautm des Danulon Saidenbetrisbes: 45 500 m?,

WELLPAPIERBETRIEB

M. L
Seite 74

Das Objeke verfolgt das wirtschaftlicha Ziel, die bisherige jihrliche Produktion
von 13 000 auf 38 000 Tonnen Kartanige bzw, von 4600 auf 10 000 Tonnen Waells
pappe zu steigern, Zu diesam Zweck wurda suf Grund des von KIPTERY ent-
worfenen technologischen Plan eine Halle von 155,0 m Lange ausgebilder, Die
vorgefertigte Typenscruktur von 9x9 m diente der Planverfassung als Grundlage.

ERHOHTE WIRKSAMKEIT DER INVESTITIONEN DURCH
KOORDINIERUNG DER REGIONAL- UND
STADTPLANUNGSARBEIT

Hans Mertens (DDR) 3 Seite 80

Im Zeitraum von 1964—1970 hingt die Investitionstitigkeit im industriellen Bau-
wesen der DDR mit einem jihrlichen Anstieg von 166% des Niveaus von 1963
zZusammen,

Es ist deshalb die Aufgabe des Architakten, in Zusammenarbeit mit dan Inganteu-
ren und Okonomen die wirtschaftliche und technische Planung der Industriellen
Bauten o zu entwickeln, dass der Bavanteil abnehme, die Ausfihrungszeic kilrzer
werde und die Investition eine méglichst hohe Wirksamkeit erzlele. Zu diesem
Zvyeck istes u,a.notwendig, auf die Konzentrierung der industriellen Investitions-
objekte abgezielt Regional- und Stadtplanentwiirfe auszuarbeiten und mit der
zeitlichen Ausflilhrung,iibereinzustimmen. 7

Der gegenwirtige Siebenjahrplan, namentlich die fir 1964—1970 vorgesehene
Entwicklung der Industrie, erfordert Investitionen in der Milliardengrésse. Diese
sind nur dann zu realisieran, wenn die Inyestitionen der einzelnen Industriezweige
Ausserst stark kenzentrizre werden wpnd wenn die Architekten und Ingenieure
bei der Planverfassung dle fortschritelichsten Kenntnisse der industriellen Archi-
tekeut zur Anwendung bringen. Die planmissige Ausbildung des stideizchen
Industriegebietes, als Vorbedingung der Kenzentration von Qbjakten und der
kompakten Bebauung, ist in der DDR einge schwierige Frage, Die Kapazitit der
industriellen Produktion ist in der DDR iussarst ungleich vertellt, Die meisten
der yor dem ersten Weltkriez ervichteten Berriehe sind unzweckmissig angelegt
und verfligen Gber unvorteilhafte Produktionsmizlichkeiten; eng eingekeilt in
alten Baugebisten tsilen sie sich in Haupt- und Nebenbetriebe mit Produktionszwei-
gen yon oft unverniinftigen Praportionen aufl, wo sich die Zussmmenarbeit schwer
verwirklichen lisst, usw.

Info[ge der gegebenen Lage sind also bei der Rekonstruktion alter Betriebe aus
baulichen Gesichtspunkten die Annexbatften, Umgestaltungen und Erweiterungen
geboten, wodurch aber die Kapazitit der Bauindustrie zersplittert wird,

In der DDR wird die verbreitete Anwendung der Blockbauweise als Aus-
gangspunkt des industriellen  Buuwesens betrachtet, demzufolge wurde die
komplexe und lauferide Vorfertigung der auch bei Rekonstruktionen an-
wendbaren Bauelemente im Insticut fiir Statbau und Allgemeine Architek-
tur der Deutschen Bauakademie auch fiir die Planverfassung der stidtischen
industrieller Betriebe veréffentlicht.

ENTWICKLUNG DER MIT VORGEFERTIGTEN BAUELEMENTEN
ERRICHTETEN BAUWERKE IN DER BRD =

Dr.Ing. Lothar Kammel
- Seite 85

Im Laufe der letzten Jahrzehnte hat sich auch in Deutschland die Verwendung vor-
gefertigter Bauelemente immer mehr verbreitet. Bisher hat sich die Vorfertigung
meistens auf die Tragwerke beschrinkt. Das Bestreben die Lokalarbeit ausschliess-
lich auf die Montage zu beschrinken, hat der Yerwendung der raumabschliessen-
den vorgefertigten Bauelemente in erhéhtem Masse Vorschub geleistet. Zu diesem
Zweck wurden aus Stahl und Eisenbeton dem Charakter der Stoffe entsprechende
Bauelemente ausgebildet. Bei den Bauwerken mit Eisenbetonstruktur erfolgt der
Raumabschluss meistens mittels Leichtbetonelementen. Bei den Stahlstrukturen
ist die jiingste Entwicklung durch die Einfiilhiung von kunststoffiiberzogenen
Stahlplatten gekennzeichnet, wodurch geringere Dimensionen der Tragwerke,
sowie Einsparungen an Material erzielc werden kdnnen. Die kunststoffiiberzogenen
Stahlplatten sind wasserdicht und selbsttragend, und werden vorteilhaft ver-
wendet, wo es keiner spezialen Wirmeisolierung bedarf, Béi ,, TEKTAL' Dichern
wird die Wirmeisolierung durch eingehingte oder auf die Grundplatten der
Rippen gelegte Platten gesichert. Gegenwirtig versucht man die Isolierung mit
dem Aufstreuen von Hartschaum zu erreichen.

Im wesentlichen kénnen die vorgefertigten Wandbekleidungselemente in zwei
verschiedenen Weisen eingebaut werden: 1. das vor die Struktur montierte Ver-
kleidungsstiick hat den Vorteil, die dahinter befindliche Struktur gegen die Ein-
wirkungen der Witterung und der Temperaturschwankungen zu schiitzen. 2. Die
dusseren Mauerstiicke werden in den Tragrahmen eingebaut. Die leichte Montage-
arbeit hat den Vorteil auch von ungeiibten Arbeitern verrichtet werden zu kénnen.
Die Vorfertigung diirfte auch unterentwickelten Lindern empfohlen werden.

* Das Verfahren bietet der formbildenden Entwicklung baulicher Ideen einen weiten

Raum, wie die durch Beispiele vorgefertigter Bauwerke bewiesen wird.

VEREINHEITLICHUNG INDUSTRIELLER BAUTEN GEMASS DER
BAUKASTENBAUWEISE

Ekkehard Béttcher (DDR)
Seite 94

Die Kriterien der gemiss der Baukastenbauweise erfolgten Vereinheitlichung
industrieller Bauten werden erdrtert, so wie diese in der DDR ausgebildet und
angenommen wurden. Ein Industrieprodukt wird vornehmlich nach den Kriterien
seines Gebrauchswertes bewertet. Dies bezieht sich zweifellos auch auf das
.industrielle Bauwerk als Produkt. Heute sind in zunehmenden Masse jene
Bauwerke erfordeilich, die durch die Vergrosserung der Pfeilerabstinde die An-
wendung einer universalen und elastischen Ausriistung erméglichen. Die Aus-
bildung und die Betriebsversorgung sind produktionsbedingte Faktoren, weshalb
sie auch ohne grésseren Bauaufwand weitgehend elastisch sein sollen.

INDUSTRIELLE TRAGWERKE IN GROSSBRITANNIEN

Stuart Bentley
Seite 100

Der im Gebiet des industriellen Bauwesens titige Architekt ist der Koordinator
des Bauprogrammes und zugleich ein Fachmann im Bereich der Industrie. Es ist
seine Aufgabe, nebst Einhaltung der bindenden Verordnungen, den Wiinschen
des Bestellers nachzukommen, 4

In England ist e= gebriuchlich, dass der Architeke lir din [nduscriellen Arbaite

ginen Statiker anstellt, Der Architeke interpreciert die Erfordernisss der Plan-
verfassung, somit ist er der Leiter der Planungsgruppe, trize die Verantwortung
und lenke dis Kontrollarbeiten, Es ist seine Pllicht, von Baginn an In zahlreichen
Fragen verantwortungsvolle Entschaidungen zu treffen; die sich_unmiuelbnr auf
dle Planung der serikturellen Tragwerke auswirken. Anderorsaits erwartet den

X1,
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