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20 EVES AZ IPARTERV

Ez évben Unnepelte hiszéves fennalldsat az allami miszaki tervezés és ezen beliil t&bb ter-
vezd villalat is, 1116, hogy ne menjiink el e hatarké mellett anélkiil, hogy meg ne emlékez-
nénk tulajdon tervezd vallalatunk, az IPARTERYV hdszéves fennéllasardl is.

Mint ismeretes, az allami miszaki lervezd szervezet térzse: az . Epitéstudomanyi Kézpont'”,
1948. janudr 2-an kezdte meg mikadését a Magyar Epitémiivészek Szdvetsége mai székhiza-
ban. Az Epitéstudomanyi Kézpontbdl alakult 1948, aprilis 1-€n az dllami Epitéstudomdnyi és
Tervezd Intézet, Az Intézet dolgozdinak létszima akkor mintegy 150 f& volt és 6t osztdlya
kozll az egyik az ipari épiiletek tervezésével foglalkozott. Még ugyanezen év végével az
allami Epitéstudomanyi és Tervezé Intézetbé| harom 6nalls 4llami tervezd szery alakult, kéz-
tik véllalatunk elddje, az Ipari-épilet Tervezd Intézet (ITI). Alig tizhénapos miikédés utin a
vallalat tovabb bomlott két 6ndll6 tervezd szervre éspedig:

a Nehézipari Eplilettervezd Iroda N. V,-re (NETI) és

a Kénnylipari Epilettervezs Iroda N. V.-re (KITI). .

A kildn mikods két 6ndll ipari profild vdllalat késébb Ipari Epilettervezd Villalatta egye-
stilt, de réviddel utdna 1953-ban ismét négy &nalld vallalatt tagozddott, majd alig egyéves
mikodés utan 1954-ben djra egyesiiltek Ipari és Mez6gazdasagi Tervezd Villalat néven.
Azota véllalatunkat tovdbbi lényegbevdgs szervezeti médosités nem érte — kivéve, hogy
1966, oktober 1-vel levélt vallalatunktol az anyagipari technoldgiai részleg és tovabbi mun-
kdjat a SZIKKTI keretén belll végzi, valamint hogy 1967, jdlius 1-vel a még ndlunk levs egyet-
len technoldgiai szerv a betontechnoldgiai részleg az ETI szervezetébe keriilt at. Ezzel vélla-
latunk profilja is megtisztult, mert a technolégiai szervek levalisaval 8nalld és tisztan magas-
épitési tervezési profillal miiksds 1000 f6s nagysgl egységes szervezetté vilt,

Ez roviden vdllalatunk szervezetének térténete. De nézziik meg réviden mi az a munka,
amit a hiszéves fenndllast IPARTERY orszigunk fejlédésében és beruhdzasaink miszaki és
gazdasigos megvaldsitdsaban az elmuilt hisz évben elért. Az elmdlt 20 évben az IPARTERV
mérnékei és dolgozdi igen kiemelkedé munkat végeztek tgy mennyiségben mint mindség-
ben. K&zvetlen részt vettek a masodik vilighdbory pusztitisainak felszamoldsiban: a habora
altal elpusztitott tizemek miel8bbi helyreillitisaban. Hallgattak Partunk és kormanyunk
hivészavdra, amikor is az addigi mezégazdasagi dllambdl, igen révid idé alatt, fejlett ipari
dllamot kellett épfteni. E hatalmas méret( feladatot egyrészt a gyors szakemberképzéssel,
mésrészt korszer( épitési mddszerek kialakitsdval timogattdk. A fiban és vasban szegény

orszagot olyan szerkezetek megtervezésével kellett segiteni, ami nem igényel erénket meg-

halado acél-, illetve faanyag- felhasznalast. Mérndkeink kezemunkéja alapjan gyors iitemben
alakultak ki a korszer(i nagyelemes helyszini eléregydrtas olyan kiemelkeds példai, mint az
inotai, dunaijvirosi és kazincbarcikai erémivek, valamint a kazincbarcikai, dunadjvérosi,
tiszaszederkényi, szolnoki ipari centrumok és még igen sok mas nagy ipari beruhdzis. Az
idosebb kollégak mély szakmai tapasztalataibdl meritve révid id6 alatt értek el hasonlé sike-
reket a miszaki egyetemrél alig par éve kikeriilt fiatalabb kollegdk is.
Ipari épiilettervezdink hamar megtallték a tovibbfejlédés helyes irdnyat és a helyszini elem-
gydrtist tovabbfejlesztették a helyszini Uzemi, majd késébb a teljes gyaripari jelleg( elem-
gydri lizemi gyartasig. Ennek feltétele volt, hogy az épiiletet a korabbi 20—30 tonnas elemek
helyett tébb, de kisebb elemekre bontsik, amiknek termeld tizemben térténd gyartdsa és
helyszinre szdllitdsa jobban megoldhatd.
Az dtvenes évek els6 sikertelen probalkozdsai utan a hatvanas években tervez&ink teljes
lendiilette| kezdeményezdi és harcosai voltak az ipari tipizdldsnak is. Kezdeményezé mun-
kdnk abban is megmutatkozott, hogy az ipari szerkezet-tipizalas megvaldsitasanak feltétele-
ként egybehivtuk a kiilénbdzd technoldgiik szakavatott vezetdit, akikkel részletes targya-
lasok sordn igyekeztiink a killdnbéz6 technoldgiai igényeket Osszhangba hozva az épitendd
csarnokféleségek szamdt csékkenteni.
Orvendetes az a kériilmény is, hogy tervezéink a tipizalds kérdését sem kezelték sziik |4t6-
korlséggel, hanem azt mindig a jelentkezd sziikségletekhez alkalmaztak, Ahol a kérilmé-
nyeknek a legjobban megfelelt, ott nagyméret( helyszini méretkoordiniciéval megadtik a
lehetéséget egy helyszinen miksdé elSregydrtd iizem megépitéséhez és lizemeltetéséhez,
ami rovid szdllitdsi tavolsdggal gazdasdgosan tudta a kérnyék ipari szerkezeti elem sziikségle-
tét biztositani (pl. TVK); de ha a kérillmények Ggy kivantak, dgy tervezdink nem a szerke-
zeti elemek tipizalasaval, hanem az épitéipari technoldgiai berendezés tipizaldsaval valdsi-
tottak meg olyan korszerl modern monolit szerkezeteket (mint pl. a Székesfehérvari
Kénnylfémmd), amelyek gazdasigossdgban és az iparositis térekvéseiben ugyanazokat az
eredményeket biztosftottik, mint az lizemben gydrtott tipusszerkezetek.
Az [PARTERV dolgoz6i élharcosai voltak az MSZMP KB 1964, évi februiri hatérozatainak
végrehajtasdban is. A hatirozatban el&irt hataridék el6tt elérték azokat az eredményeket,
amiketa tipizdlas és épitésiparositas irdnydban a kézponti bizottsagi hatdrozat elénk 4llitott.
De az utébbi években nagy lendiilettel fordulnak tervezéink a legkorszer(bb ipari szerkeze-
tek fejlesztésének iranydba is, igy a vékonyfalu acélszerkezetek ésa kénny( fém-panel szer-
kezetek kialakitdsdban, ugyancsak eredményesen tevékenykednek,
A vallalatunk munkdjanak j6 hire koran tulhaladta orszagunk hatirait, Elsésorban a szo-
cialista dllamok, de a t6kés nyugat is felfigyelt munkankra. Figyelemmel kisérte azt és sok-
szor alkalmazott médszereink kéziil is tébb kévetésre taldlt. A magyar tervezd véllalatok
koziil elsének nyertlink el nemzetkdzi dijat. 1961-ben a Nemzetkdzi Epftémavészek Szé-
vetsége Perret-dijanak Il. fokozatat. De munkdink sok irdnyd publicitast nyertek a bardti
szocialista orszdgok és a nyugati orszagok szakirodalmaban is. A kiilfsldi elismerések mellett
igen szdmottevd az a megbecsiilés is amiben partunk és kormanyunk véllalatunk dolgozodinak
kimagaslé eredményeit méltatta. Tizennégyszer nyertiik el az ,,ELUZEM" cimet, kétszer a
WSZOCIALISTA MUNKA VALLALATA" cimet, kétszer a ,,MT és SZOT VOROS VANDOR-
ZASZLAJA" Kitiintets cimet,
Lapunk az ,IPARI EPITESZETI SZEMLE" 1950-ben tértént beinditisa dta 25. jubileumi
szamat éri el e szammal. Nivos tartalma, kulturalt megjelenése miatt népszerl, nemcsak
hazankban, de még tavoli orszigokban is.
Ugy érzem, hogy amikor fennallasunk hiszéves évforduléjat tinnepeljiik, az innep kételez is.
Kételez benniinket arra, hogy tovabbi j6 munkaval legyiink mindig €lharcosai annak a térek-
vésnek, hogy hazinkban az ipari beruhazasok még takarékosabb, a technoldgiai igényeket
még jobban kiszolgald ipari épiiletekkel valésuljanak meg. Ugyanakkor segitsiik egész épitd-
iparunkat az épitGipar fokozottabb iparositisinak nagyobb litemben vald megvaldsitisaban.
Takacs Gyula




Helyszinrajz

A — szaniterdrugyar, B — edénygyar, C — égetési segédeszkoz izem, D — kazanhaz, E — trafé, F — raktar,
G — TMK, H — garéazs, | — iroda, K — étterem, L — porta

Az Alfoldi Porceldngydr hddmezévésarhelyi
telepe a magyar porcelingydrtds jelentds
kapacitasnovelését jelenti. Két {6 lizemegy-
sége: a szaniterarugyar 6000 t/év, az étke-
zési edénygyar 3000 t/év porceldnidrut allit
elé.

A 24 hektaron teleplilt gyar helyszinrajzi
elrendezésénél lényegesen befolydsolé ké-
rilményként kellett figyelembe venni az
iparvagany kotstt nyomvonalét, Ez az adott-
sag a szokasostdl eltérd elrendezést kivant.
Az iparvagannyal koézvetlen kapcsolatot
igényl6 gydrtécsarnokok és a féutvonal ké-
z6tti viszonylag nagy térkéz gazdasagos ki-
hasznaldsat indokolta a kiildnb&z5 segédiize-
mek féutvonal feloli elhelyezését. Utcaképi-
leg &sszefiiggd egylittesként alakitottuk ki a
raktar, TMK, gardzs egyenl$ nagysdgu épu-
leteit és az iroda-étterem-konyha csoport-
jat, valamint az égetési segédeszkdz lzem
hosszan elhizédé tomegét.

A telep f6bejaratdhoz a 2 f6 lUzemegység
sdlyvonaldban bevezetd gerincut csatlako-
zik és e mentén kézpontosan helyeztiik el az
energia kiszolgélas |étesitményeit: a transz-
formétor hazat, kazdnhdzat az olaj taroldjs-
val és a gazfogaddéllomast.

A telep létesftményei kodzll ez id6 szerint
mar termel a szaniterarugyar és mikédnek
a kisegité Uzemek. Az edénygyarnak és az
égetési segédeszkdz Uzemnek pedig az épi-
tése, ill. szerelése folyik.

Az els6ként Uzembehelyezett szaniterdru-
gyar csarnoka 27 000 m? beépitett alapteri-
letl; kozel négyzetes elrendezéssel. F&ré-
szében 918 m-es raszterd, 6,30 m tiszta
belmagassaggal; az iparvagényhoz csatlakozé
nyersanyagtarolo, ill. készaru rakodd 22 m
fesztdvd daruzott hajé. Technoldgidja — a
f6leg vasuti szallitas figyelembevételével —
az iparvdganyos érkezd nyersanyag tdroldsd-
t6l és elSkészitésétdl U alakban halad az
ismét iparvaganyhoz csatlakozé készéru rak-
tarig. A gydrtds f§ miveletei: a massza és
méz keverés, gipszforma készités, a részben
gépi, részben kézi &ntés, a mazolas, szaritis
és égetés, Az dru gyartds kdzbeni mozgata-
sat a tetdre fliggesztett konveyor végzi. En-
nek hosszdt és haladasi sebességét Ugy va-
lasztottdk meg, hogy két miivelet kdzott
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megtett Uton egyben szikséges szdritas is
megtorténjék.

A csarnok DK-i sarkan, 3 pilléréllas terile-
tén, a csarnok belmagassdgat megosztva he-
lyeztik el két szinten a laboratériumokat és
az oltozdket.

A szerkezeti rendszer kialakitdsanal a rasz-
ter és belmagassagra vonatkozd el8irdson
kivil technoldgiai igény volt a rozsdaveszély
kikiszébolése, A rozsda a porceldnon fekete
foltot és ezzel selejtet okoz. Ez a szempont
— figyelembe véve a gydrtas egyes fézisainal
keletkezd magas pdratartalmd levegét — az
acélszerkezetek lehetd maximdlis mell§zését
kivanta meg. Ennek megfelelSen vasbeton
elem( teljes el6gyartast alkalmaztunk.

A tet8szerkezet alapmegolddsdban azonos
a hdzgyari csarnokoknél bevalt elrendezés-
sel. A f&tartd 18 mfesztdvy. Ennek alsé dvére
fekszenek a 9 m-es tekn&s tetSpanelek,
melyeknek f6tartd feldli bordamezéje at-
tort. Igy a f6tartd tetejére mint gerincre
tdmaszkodik a profilivegbdl kialakitott
hernyé feltlvilagito.

A f6tarté — tekintve, hogy az elemeket
Tiszaszederkényben allitottdk elé és onnan
szallitottdk — ez esetben 4 darabbdl, uts-
feszitéssel keriilt 6sszeépitésre.

A tetSpanelek 9,00 < 1,50 m méretliek, lagy-
vasbetéttel. Hossz- és  keresztbordaik
egyenlé magassaglak és azokban 1,5 méter-
ként fuggeszté lyuk kerllt. Ez a megoldas
igen meggyorsitotta a tet8szerelvények
egyeztetését és mar a tervezés kezdetén
lehetévé tette a technoldgiai csatornak és
vezetékek rendszerének elhatdrozasat.

Az épllet kiilsé falai a tipussal azonos szer-
kezetl falpanelek; 1,80 m k&ényskl§ magas-
sdgban acélszerkezet( szell6z6 ablaksorral
és alatta falazott kényoskléfallal. A kénysklé
faldt tapasztalatunk alapjdn azért terveztik
tégldbdl, mert az j6 lehet&séget ad a kiildn-
b6z8 szerelvények gyakran viltozé elren-
dezés(i felfliggesztésére és a valtozs igények-
nek megfeleléen kdnnyebb ebben ujabb
kapukat és egyéb attdréseket kialakitani.
Azonos szerkezettel irdnyoztuk el§ és ter-
veztiik meg az edénygyar és égetési segéd-
eszkdz lUzem épitését. Roviddel a kiviteli
tervek kiaddsa eldtt — a 31, AEV ujitast
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honositas: IPARTERY,
ill. SZIKKTI

Bujtas Béla
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Szaniterdrugyar féldszinti alaprajza

1 — nyersanyagtdrold, 2 — mézel6készités, 3 — massza elékészités, 4 — formakészités, 5 — kézi 6ntd, 6 — gépi
6nt8, 7 — gépi szaritds, 8 — mazolds, 9 — égetés, 10 — csiszolas, 11 — készaruraktar, 12 — expedialas, 13 —
laboratérium (kétszintes), 14 — 6lt6z8-fiirdo (kétszintes)
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javasolt a 9 m-es (lagyvasbetétes) fétartd és
18 mx2 m-es TT keresztmetszet( el6feszi-
tett tet&panelbdl allé tetbszerkezet megol-
dasara. Ennek elfogadéasaval attervezésre ke-
rilt az éplilet és a kivitelezés ezzel a meg-
oldassal jelenleg befejezéshez kozeledik.
(Errdl az 4j szerkezetrdl a Mdszaki Terve-
zés 1967. 10. szama részletes ismertetést
adott.)

E két szerkezet k6zds vonésa, hogy a csar-
nok terébe a szokdsos megoldasok szerinti
f&tarté nem |dg be. Igy egyrészt a csarnokok
terének attekinthet8sége és toretlensége
jOl érvényesil, masrészt a fétartd magassé-
gaval csékkenthetd volt a belmagassag. Ezzel
egylUtt jelentés — az igy épild 58 000 m?
csarnokteriletre vetitve — mintegy 100 000
m? beépitett éplilettérfogatot lehetett meg-
takaritani. Ez pedig, ha nem is jelenti a kolt-
ségek linedris csokkenését, az atlagosnal
alacsonyabb épitési koltséget eredménye-
zett. A jellemzé koltségmutatdk:

Beépi- Beépi-
tett m? | tett m? Ft'rmaiF‘n"'“‘
| |
Szaniter csarnok ,,,. | 27000 | 258 402 | 2500( 260

Edénygyar csarnok .. | 25000 | 191000 | 2902| 235
Egetési segédeszkdz
Uzem onvewmsns i 6500 48 000 | 3336 260

A telep tovébbi épiileteinél is leheté maxi-
malis elSgyartast alkalmaztunk. Igy 9:<9 m
raszter( tipusszerkezettel terveztiik a se-
gédlizemi csarnokokat, az iroda az Ipar-
terv-i tipusszekcio alkalmazasdval készil.
A kazanhazat a csarnokok szerkezeti elemei-
nek részbeni alkalmazasdval terveztik. Jel-
legénél fogva egyedi megoldast igényelt a
trafd, étterem-konyha és porta épiilzt, vala-
mint az olajlefejté és gdzfogaddallomas.

A tervezés és kivitelezés lebonyolitasanak
kedvezé alakuldsat eredményezte, hogy
mind az épittets, mind az illetékes felettes
szervek lehet8séget adtak az dn. ,.teljes
dokumentacié” nélkil valé kivitelezésre.
A tervszolgédltatds ésszerl szakaszoldsa a
Szanitergyar esetében pl. lehetévé tette,
hogy az épitési vazlattervek technoldgussal
vald véglegesitése utén az elemek gyértdsa
Ggyszélvan azonnal, az alapozds munkéja
mésfél hénap multdn megkezdhetd volt.

Figyelembe véve, hogy a szakaszolt tervezés
befejezését jelentd ,,teljes dokumentacis”
a kivitelezés 15. hénapjaban keriilhetett ki-
addsra; a beruhdzas lebonyolitdsa is 15 hé-
nappal volt lerévidithets. A 27 000 m? alap-
teriletd csarnok tervezése, kivitelezése, be-
leértve a technoldgiai szerelést és prébatze-
met is, dsszesen 34 hénapot vett igénybe,
jelent&sen révidebb id6t a gyakorlatunk sze-

rinti atlagnal. Szabé Arpad

UNNEPELYES é;\mms N:D\-’? )
| |

Szaniterdrugydr vasbeton vézszerkezete

Edénygyar rovidlétartds vazszerkezete
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HAZGYARAK

Tervezd: IPARTERY 3. iroda
Epitész: Filop Imre

Mezei Gyula

Szotyori N. Mihaly
Statikus; Borsi Béla

Pikler Eva

Farkas Endréné

Dunai /\rpéd
Szellézés: Kapcsos Tibor

Heltai Acttila
Technologia: Huszka Karoly
Kiss Karoly
Vasszerkezetiterv: Szirtes Gydrgy
Edvi lllés Maria
Skublics Viktor

Katona Lajos

Gépész tervezdk:

Elektromos tervezd; Sarkany Imre

és SZIKKTI
Kézmi tervezd: MELYEPTERV
Parkositas: BUVATI
Megbizé: Epitéipari

Beruhazasi
Vallalat
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Lakételep az Arpad-hid pestj hidféjéné]

“igényelt és igényel az ipartdl, megfelel

_Parthatdrozat szabta meg a lakdsépités fej-

lesztésének gyorsitasat, az épités iparosita-

sanak irdnyédt, amikor _hazgydrak, hazépitd
kombinatok létrehozdsat irta eld.

E feladat megvaldsitdsa komoly erdfeszitést
e A 1 ma-

szaki és anyagi bézis biztos{tasaval. A vi-

_szonylag ztkken&mentes lebonyolitast két

tényezd tette lehetévé:

1. Az Utkeresésbdl fakado fejlddési IépcsSket
végigjartuk (kézielemes, kdzép- és nagy-
blokkos épités) és ekdzben megszerez-
tik az Ujhoz, a paneles épitéstechnolé-
gidhoz szitkséges tapasztalatokat.

2. A kormaényzat a hazai prototipus paneles
Uzemek mellett, lehet8séget teremtett
kilfoldi gydrberendezések beszerzésére.
Nem kivdnunk a paneles épitési mdd el6-
nyeivel foglalkozni, csupan aldhdzzuk,
hogy ez az épitési méd a lakdstermelésben
vildgszinvonalat képvisel.

Az ismertetés keretében a budapesti Il. és

Il szdmid — tovabba a gybri és a miskolci

Hazépité Kombindtok tervezési és kivitele-

zési kérdéseivel foglalkozunk és néhdny &sz-

szehasonlitast teszink.

Névleges kapacitas
5

lakds/év
BHK I, (Ferencvaros) ........ 1700
BHK [Il. (Dunakeszi) ,......... 4200
Gy8r s im e s S s 4200
MiskolC g i s sipvamaam 4200

(Névleges kapacitas adatok 48 m? alapteri-
letl lakdsra vonatkoznak.)

A gybri, miskolci és budapesti Ill. hdzgydra-
kat szovjet berendezésekkel szerelték fel,
mig a Budapest .ll. (Ferencvarosi) hazgyar
berendezéseit a ddn Larsen-Nielsen cég szdl-
litotta. -~

A vidéken telepitett gydrak kiszolgdldsi
hatésugara|max, 135 km.

Erre vonatkozd tanulmanydban Varga Ka-
roly vizsgalta a szallitasi koltségeket a gyar-
tas és épitéshely kozotti tavolsag fliggvényé-
ben. Adatai szerint 0—8 km tdvolsagra
1440,— Ft, mig 120—135 km-re 20 577,— Ft
egy lakés elemeinek a széllitasi koltsége.

A széllitasi koltség 15 km-enként kozel
3000,— Ft-tal emelkedik.

Mér a fenti adatokbdl is érthetd, miért kivan
épitésligyi kormanyzatunk tovabbi hazgya-
rakat telepiteni Szegeden, Déldunantilon
stb. Budapesten a BHK ., amely 1965 6ta
termel, kiszolgdlja Budat és a BHK Il. Dél-
Pestet, mig BHK Ill. Eszak-Pestet.

A szovjet tipusl hazgyarak kozil a gydri és
miskolci azonos gyartasi technoldgidval dol-
gozik, a paneleket részben. vizszintesen,
részben csoportos zsaluzatban fligg&legesen
gydrtja. A BHK IIl. az el6z8 kett8hoz képest
nemcsak korszer(ibb berendezésekkel ren-
delkezik, hanem kizardlag a tobb viltozat
lehet&ségét jelentd vizszintes gyartastech-
nologiat alkalmazza,

A Larsen-Nielsen technoldgidban (BHK II.)
minden elem gydrtdsa.szintén vizszintesen

torténik. A gydrak telepitését értelemsze- |

riien az orszdg nagyobb lakdsigényl korze-

tei szabtak meg. Rendhagyo médon telepilt

a BHK IIl., mert Budapest hataran kivil fek-
szik,

Ennek indokoltsagdt = mUszaki-gazdasagi
szempontok figyelembevételével Kordik
Laszlg a ,,Mlszaki Tervezés' 1968. 1. szamé-
ban érdemben vizsgélta.

A Hazgyarak altaldban a kovetkezd részek-
bél dllnak:

1. Gyartas

1.1, Gyértdlzem — kisegitt tzemekkel
1.2, Betongyér és cementtirold

1.3. Kavicsfogadd, tarold és osztalyozd
1.4. Készarutarold

2. Energiaszolgaltatas

2.1. Kazanhiz
2.2. Transzformatorhaz
2.3, Kompresszorhaz

3. Szallitas

3.1, Gépjarm( javitélizem
3.2, Uzemanyagtolté allomas
3.3 Koézdti hidmérleg

4. Adminisztracié,
szocialis |étesitmények

4.1. Irodak

4.2. Konyhatizem

4.3. Etterem

4.4, Uzemi 61t6z8, mosdd, zuhanyozd
4.5 Porték, kerékpartarolok,

A kiviteli terveket viszonylag révid dtfutasi
id6 alatt kellett elkésziteni. Ezért a terve-
26k mar az elsS hazgydr tervezésénél nagy-
fokd méretegységesitésre, ismételten fel-
hasznalhaté tervek kidolgozasara téreked-
tek. Ennek eredményeként sikerilt a gyér-
télzemeket — kisegité Uzemrészeivel
egylitt —, valamint a szocidlis épiiletrészt
tombositeni  és  funkcionélis igényeknek
megfeleld szerkezetet kialakitani.

A gy6ri és miskolci hizgydrakndl (nagysdg-
rendjiik azonos) a gyartéizem 12,00>18,00
m  pillérhaldja, helyszinen elGregyértott
elemekbdl éplt. (Szerkezetiik azonos a
darusinkorona no&vekedése miatti pillér-
hossz véltozastdl eltekintve — a BHK .
szerkezeti rendszerével. A szerkezet rész-
letes ismertetésével a 23. sz. Ipari Epitészet
Szemlében SzabSé Arpdd foglalkozott.) A
gyartélizem egyik rovid oldalan az Gzemi
tipus6ltoz6, a szocidlis és segédiizemi blokk,
mig az lzem mdésik oldaldn a keresztirdanyu
darumozgast igényl& acél- és egyéb épit6-
anyagtarolé helyezkedik el. A jelenleg ter-
vezett Debreceni Hazgydrnal a tarold teret
a technoldgia hatdrozott kivdnsigdra koz-
bensé fodémmel osztjuk, ahol lehetévé vélik
az un. komplettirozds elvégzése is.

A BHK II-nél a fentiekkel azonos szerkezeti
rendszerben, ill. szerkezettel épiilt meg a
gyéartécsarnok. Alapvetd kiilonbség az elSbbi
kettéhoz képest:

a) A készérutér darupalydi az lizem darupa-
lydinak vonalaban vannak és nem arra me-
rélegesek. Igy az elemek a darukapun ke-
resztil kozvetlendl a készarutarolstérre
széllithatok. A tobbi hazgyarnal sinpélyan
mozgd elemszéllitd kocsi kdzbeiktatasa-
val juttatjdk a készarut a darupélydk ala.

b) Kilén hajéval rendelkezé taroldteret
gazdasagossagi  megfontolasok alapjan
nem terveztiink, hanem a gydrtdcsarnok-
ban telepitett segédiizemi blokk folé,
megfeleld teherbirasd fodém beépitésé-
vel biztositunk daruzhaté tarolo teret.

c) A kétneml 0lt6z6-mosdd  zuhanyozdt
nem a gyartécsarnokhoz kapcsoltuk, ha-
nem a gyartdcsarnok szerkezeti merevi-
tését szolgdld végfal lehet&séget kihasz-
nalva, gydrtécsarnokon belil a méhely-
rész folé helyeztik.

A BHK lil. gyartécsarnokat a 12,00 18,00
m pillérhaléja TTI feszitett f6tartdkkal, pa-
nelekkel és a szokvanyos Wema-bordas fe-
lilvilagitoval terveztik. Oltdzé-mosdé és a
vasanyagtarold blokkositasa azonos a gydri
és a miskolci megoldéssal.

Az o6ltozék gyartdcesarnokkal vald forgalmi
kapcsolatdban az Epit6k Szakszervezete
Munkavédelmi Osztélyaval tortént megalla-
podas alapjan Gy6rhoz és Miskolchoz képest
terveinket médositottuk. Ott ugyanis az 6l-
t6z6k megkozelitését a gyartdcsarnok te-
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Ferencvarosi hazgyar gyartécsarnok eléregyartott
pilléreinek allitasa

Ferencvéarosi hazgyar gyartécsarnok és betoniizem

Ferencvarosi hazgyar gyartécsarnok belsé képe

Ferencvarosi hdzgyar helyszinrajza

A — gyartocsarnok, 8 — készarutirolé, C—D —
irodaépiilet, E—F — G — kazinhaz, H — Uzemanyag-
161t allomés, K hordds olajtarolé — L — porta

Miskolci hazzyar helyszinrajza

rébe nyulé vasbeton galéridn biztositottuk,
melyeket lépcsdkkel a forgalmi pontokon
tdmadtunk meg. A BHK Ill-nal a galériat el-
hagytuk és kilénallé 1épcsket terveztiink.
A gyartas szintjén pedig a technoldgiitdl
korlattal elvalasztott ,tiszta" folyosot ter-
veztlink.

Az eddigi gyakorlattdl eltérden a technold-
giai kotottségek miatt a betongyarat és ce-
mentsilokat a gyartécsarnok terébe telepi-
tettiik.

A betonlizem és cementsilék vasbetonszer-
kezetlek a BHK li. kivételével, amelyet az
INTERKOMMERCE osztrdk cég szallitott.
A betongydrak kapacitasa 45—90 ezer m?3/év
kozott véltozik. Programozas alapjan tébb-
féle betonmin&ség el&allitasdra alkalmasak.
A cementsilékba az anyagot a szallitéeszké-
zokbdl silritett levegd segitségével juttat-
jak. Az egyes gyarak gyartoécsarnokainak be-

épitett alapteriletei, ill. térfogata a kévet-
kez6:

Beép m? |m?
BHKIL o n | 13445 | 144691
BHK L .o.oocorinn | 21597 | 271081
GYOR.._.......,....| 17 700 | 2134501
MISKOLC . veovicnse | 17 700 | 213 450

A BHK II. olajtiizelési a BHK Il féldgéz, a
miskolci széntiizelésl kazantelepekkel épiilt.
A gy8ri hizgyérat koopericidban épitett
Dél-Nadorvérosi kazantelep latja el.

Az elektromos energiaellatas terveit — a
BHK III. kivételével — a SZIKTI elektromos
szakosztélya készitette.

A hazépité kombindtok gépkocsiparkjaval
kapcsolatos szerviz és kisebb javitd munkak
elvégzésére a gyarterlleten alkalmas javitd-
mihelyt 9,0:x9,0 m tipusszerkezet felhasz-
nélisdval terveztik. Az adminisztracio funk-
cidjat az lzemi tipusiroda szerkezeteinek
felhasznalasaval, mig a konyha-étterem épu-
letét egyedi szerkezeti rendszerbe tervez-
tik.

Epiiletszerkezetek

Az Ipari Szemle 23. szdmaban megjelent is-
mertetésre hivatkozva csak a BHK IIl. épu-
letszerkezeteivel foglalkozunk b&vebben.
Szerkezeti azonossag miatt BHK If. Miskol-
ci és Gyéri HK-ndl csupén az alapozésra té-
rink ki.

BHK Il. (Ferencvaros)

A terilet jelentds részén, igy a csarnok alatt
s 3,4—4,0 m mélységben 1,0—1,5 m vastag
szerves iszaptalaj taldlhaté. A teherbird ho-
mokoskavics réteg ez alatt kezdédik. Talaj-
vizszint 2,5 m a terepszint alatt. Kutalapo-
z4st terveztiink, vizalatti kotrassal. A rovid
kivitelezési hatarids, valamint a 31. AEV.
colopozési munkdra valé jobb felkésziltsé-
ge a cdlépalapozasra vald attervezést kivan-
ta. Injektor colopoket terveztiink, melyek
révid céldpok esetén gazdasagosabbak.

Gyéri Hazgyar

A talaj rétegzddése a gyir egész teriilete
alatt a kovetkez&képpen alakult:

A finomszemcsés homoktalaj 2,0 m mélység-
ben 1,0—1,5 m vastag kavicsréteggel. A ta-
lajviz mértékadd szintje — 0,5 m kivitelezés
idején 1,7 m a terepszint alatt. A kehelyala-
pok, valamint a késébbiek soran kivitelezett
gépalapok a talajvizszint ald keriltek. A fi-
nomhomok talajban nyiltviztartassal viz-
szintstillyesztést nem lehet alkalmazni, vi-
szont a kavicsréteg lehetévé tette Siemens-
kutas viztelenités végrehajtasat.

Miskolci Hazgyar

Alapozasi probléma nem volt, mert a j6 te-
herbirasy iszaptalaj alkalmas volt sikalapo-
zésra, a talajviz pedig az épitkezés idején
mélyebben volt mint az alapozas sikja, igy
viztelenitést nem kellett alkalmaznunk.

Budapest Ill. (Dunakeszi)

Alapozési viszonyok igen kedvezéek voltak.
Az épitési teriileten igen j6 allapotd homok-
talaj taldlhaté. Az épiuleteket sikalapozassal
terveztiik, Kivételt képez a betongyér és a
cementsilék alapozasa, ahol injektor col6p-
alapozés készilt. Ezt az alapozasi mddot a
betongyar és cementsilék alaprajzi elhelye-
zése tette sziikségessé. Biztositani kellett
ugyanis, hogy a silék sillyedése a kérnyezé
csarnckpillérek stllyedésével nagysagrendi-
leg azonos legyen tekintettel a csatlakozd
fédém- és darupalyaszerkezetekre.

1. BHK Ill. szerkezeti tervezésénél alapvetd
szempont volt az lzemben gyartott, rak-
tarrdl kaphaté szerkezetek leheté legna-
gyobb mértékl felhasznaldsa.

A kivitelezd véllalat helyszini el6regyartott
telepet nem alakitott ki. Az altalunk ter-
vezett elemeket a vb. pillérek és 9,0 m-es
falpanelek kivételével részben a vallalat be-
rentei (falpanelek, gerendak) részben hdéd-
mez8vdsarhelyi elbregydrtd telepén (feszi-
tett Il. fodémpanelek) gyartottak. Az eleme-
ket Berentérdl vasiton, Hoédmezbvasar-
helyrél pedig specidlis gépkocsival szallitot-
tdk a helyszinre.

A csarnok szerkezeti szempontbdl négy
részre tagolédik. A gydrtérész 12:x 18 m-es
daruzott csarnok. Fodémszerkezete a TTI
altal tervezett tipusszerkezet, 18 m-es, ha-
rom részben elSregyartott majd helyszinen
Osszefeszitett {6tartokkal, 12,0 m-es fédém-
panelekkel. A felllvilagitot mezénként 2—2
fodémpanel kihagyasaval hernydfeliilvilagi-
téként alakitottuk ki, 12,0 m-es helyszinen
eléregyartott vb. térdfallal.

A 10, ill. 15 tonna teherbirasd daru palydja
acélszerkezetl. A pillérek helyszinen eldre-
gyartottak.

Kérits-térelhatarold szerkezet: falazott pa-
rapetfal, profiliveg, majd zar¢ falpanelsor.
A 12, ill, 18 m-ként kiosztott szerkezeti pil-
lérek k&zé 6,0 m-ként helyszinen el6regyar-
tott ablakoszté pilléreket helyeztiink el,
melyek a falpaneleket és a profilivegfalat
tartjak. A fejépilet és a vasanyagtarold feldli
oldalon, a szélsé élldsokban, a feszitett be-
tonfétartékat elhagytuk, helyettik 6,0, ill.
9,0 m-ként az egyébként is sziikséges oszto-
pillérekre helyszinen el8regyartott 6,0, ill.
9.0 m-es f6tartdk keriiltek. A falpaneleket
6,0>:1,80, ill. 900,90 m méretekben ala-
kitottuk ki, 4 cm borddzott vb. és 16 cm
BK 70-es (habositott kohdsalak adaléku
konnylibeton) kitoltéssel. A falpanelek a vb.
pillérekre utdlagosan felhegesztett acélkon-
zolokra ilnek fel. A gyartdcsarnok egyik ol-
daldhoz fejépiilet csatlakozik, dilatacio kiala-
kitdsaval, a tipusiroda-61t6z6 szerkezetével.
Foéldszintjén, a technoldgiailag kivant na-
gyobb belmagassdg miatt, helyszinen el&re-
gyartott pillérek késziltek, melyekre a ti-
pusiroda konzolos gerendai fektisznek fel.
A fejépiletnél a tipusfalpaneleket tervez-
tiik be.

A vasanyagtérolénal is helyszinen eléregyar-
tott Vierendeel pillérek tartjak a darupalyat
és a tetbszerkezetet. A darupélya ebben a
hajéban feszitett betontartdkra tdmaszko-
dik. A csarnok tet8szerkezete 9,0 m-es,
helyszinen el&regyartott vb. f6tartdkra
fekvé 18,0 m-es feszitett, kettds T kereszt-
metszetl fédémpanel.

A gyartocsarnok és a vasanyagtarold kozott
kialakult nyaktagot a 9 9 m-es tipuscsarnok
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Gyéri hazgyar helyszinrajza

1 — autdparkold; 2 — motorkerékpar-taroléd; 3 —
kerékpartarolé; 4 — iroda; 5 — étterem, konyha;
6 — mérleghaz; 7 — készarutarold; 8 — gyartdcsar-
nok; 9 — betongyar; 10 — cementsilék; 11 — kavics-
tarold; 12 — Gzemanyag tarold; 13 — traldhdz; 14 —
kompresszorhaz és gézfogadd
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1,03,0 m méretd fédémpaneljével fed-
tik le,

A gyartécsarnok és vasanyagtarold kozé
ékelve helyezkedik el a betongydr a cement-
silokkal. Szerkezeti vdza monolit vasbeton
6,0:26,0 m-es pillérallassal, alulbordas vb.
lemezzel, monolit |épcsBhézzal.

Az elBregyartott elemek emelési silya:
csarnok daruzott pillérei 19,50 t/db; f&-
tarté: 15,30 t/db; fédémpanelek 3,5 t/db.

Epiiletgépészet

A hazgyarak technoldgidjt, a betonérle-
lésre tekintettel, a nagy gézigény jellemzi.
A tdrgyalt 4 hdzgyarbdl a gydrit kivéve a ma-
sik harom héellatdsat sajat kazintelep biz-
tositja.

Mint ismeretes, nagy teljesitmény(i kazan-
jaink rendszerint tdlhevitett gézt szolgal-
tatnak. Ezzel szemben a betontechnoldgia
lehetdleg telitett vagy csak kismértékben
tdlhevitett g&zt igényel. Ezért a g8zt olyan
mértékben htjik le, hogy a tdvvezeték
végpontjan a gbz lehetbleg telitett legyen.
A tavvezetéken érkezd gbz nyomasat 4 att-
ban dllapitottuk meg, hogy a tovabbi nyo-
mascstkkentés mar egy Iépcsében legyen
eszkozdlhetd.

Az elemek érlelésében a szovjet szallitasy és
a Larsen-Nielsen tfpusu gépeknél lényeges
kilénbség mutatkozik. Mig a szovjet érlels-
kddakban a gézt kozvetlenul vezetjiik be
0,2 att nyomdson, addig a ferencvarosi Larsen
tipusu kadakba gézzel ftétt bordas csévek
adjdk le a h6t. Az utdbbindl a levegd el&irt
relativ nedvességét automatikusan vezérelt
vizbefecskendezés biztositja. A technoldgia
dltal eléirt hémérsékletet mindkét rend-
szernél automatika szabdlyozza.

A Larsen tipusnal és a szovjet csoportzsalus
érlelésnél a kondenzviz teljes egészében
visszajuttathaté a kazdntelephez. Ezzel szem-
ben a szovjet érleld kidaknil, ahol kézvet-
len gézbeflvast alkalmaznak a kondenzviz
szennyez6dik és azért homokfolydn t csa-
torndba kell elfolyatni.

A gydrtécsarnok fiitésén kivil az egyes
gydrtdegységek gézigénye is sok csévezeték
elhelyezését igényli. Ezen g6z és egyéb veze-
tékek célszer(i és esztétikus elhelyezése
rendszerint sok gondot okoz.

A technoldgia slritett leveg8igénye nagyobb
kompresszortelepek létesitését is sziiksé-
gessé teszi, ami nagy hiitévizigényt jelent.
A betongyér altal igényelt melegviz el8alli-
tdsandl a gazdasdgos Uzemeltetés érdekében
az eddig szokasos megolddsoktdl eltérd el-
képzelést dolgoztunk ki. Egyrészt fel kivan-
tuk hasznélni a h{tévizben rejlé héenergiat,
masrészt hasznositani kivantuk a fUtés kb.
140 °C-U kondenz vizében lev8 héenergiat
is. Ezzel elejét vettik a sarjlig8zképzédés-
nek, amely adott viszonyok mellett tetemes
hdveszteséget okoz. A nagy mennyiséget a
helyi adottsigok miatt fUtésre felhasznalni
alig lehetett volna. Mindezen tdlmen&en
pedig gondoskodni kivantunk arrél is, hogy
a felhaszndlandd melegviz héfoka az igé-
nyeknek megfelelen tdg hatirok koézott
véltoztathaté legyen. Ezen meggondolasok
alapjan a kompresszorok hitévizét 2 boyle-
ron vezettiik at. Az els6t a csarnokf(ités
kondenz vizével, a masodikat pedig éles g&z-
zel melegitettiik. Megfelelé automatika be-
épitésével azutdn a betongyar melegvize
mindig a sziikségletnek megfeleld héfokon
tarthatd. Ezzel a megolddssal nemcsak a hi-
t8vizben és a kondenzvizben levé héener-
gidt tudtuk felhasznélni, de megtakarftottuk
a hitétoronylizemnél jelentkezd vizkering-
tetés elektromos munkéjit és a potviz be-
téplalast is. A fenti alapelvek szerint kidol-
gozott berendezéssel egy-egy hizgyarnal évi
40—50 tonna olajat lehet megtakarftani.

Mint ismeretes, a hdzgyarak egész éven at
tzemelnek. Ennek megfelel8en egész télen
at folyamatosan gondoskodni kell a kavics
széllitasrdl is.

Légtechnika

A hézgydraknil a légtechnika feladata kett8s
volt:

1. A csarnok dltaldnos szell§ztetése, mely
egyben a csarnok 1égflitését, valamint a
parafelvételhez sziikséges friss levegd
mennyiségét biztositja,

2. helyi elszivasok, melyek kiilénbszé tech-
noldgiai berendezésektdl tavolitjik el a
g6z vagy por éltal szennyezett levegét.

Az dltaldnos szell6zés mértékét belsé mii-
szaki jellemz8k (belsé héfejl8dés, nedvesség-
fejl8dés, csarnok héveszlesége) szabtik meg.
Ezen szell6zési rendszer lényegében két
részbél all; A nyéri szell6ztetést gravitacids
kirtékkel biztositd természetes szellSzés-
b&l, valamint az dtmeneti és téli allapotnal
specidlis thermoventildtorokkal biztositott
mechanikus szell&zésbél. A thermoventila-
torok egyik csoportja csak belsd levegé ke-
ringetésére szolgal, mig egy kisebb csoport
az Ugynevezett friss-levegd késziilékek
lemezcsatorndn keresztll a tetdn &t friss
levegdt juttatnak a csarnok légterébe. A le-
mezcsatorna dtvaltd csappantydjéval tetszés
szerint lehet a kiils& vagy bels® levegs ars-
nyat bedllitani. A kritikus id6ben a kiilsG
levegd mennyiségét a bels6 térben fejl6ds
paramennyiség szabta meg. A téli nagy hi-
degben természetszerlien a friss levegd
ardnya csdkkenthet8. A thermoventilatorok
a darupdlya alsé sfkjara kengyellel vannak
feler8sitve. A levegd dramlasa zsalulevele-
ken keresztil a padlé felé irdnyul. Szamitas
szerinti légsebesség a késziilékek alatt fej-
magassagban 0,9—1,2 m/sec. A zsalulevelek
bedllitasaval a kifijt légnyaldb kézpontosit-
haté, szétterelhetd, vagy egyoldalra terel-
het& a sziikségnek megfelel&en.
A csarnokba bejuttatott friss levegd, a fej-
16d6 parat felvéve, a tet8deflektorokon at
tévozik. A deflektorokban szabalyozd csap-
pantylk vannak beépitve; melyekkel téli
idényben a teljes keresztmetszet 85%-a le-
zdrhatd. A 159, szabadon maradé kereszt-
metszet a pards levegd elvezetése miatt
szlikséges.
Tavasztdl &szig a fenti csappantyUk teljesen
nyitott dllapotban vannak, és igy a megfe-
leld dtszell6ztetés biztositott.
A deflektorok mennyiségét a bels§ héfejls-
désbdl kiindulva a sziikséges nyari légcseré-
nek megfelelGen allapitottuk meg.
A Dunakeszi Hazgyarat kivéve, valamennyi
hizgyar légtechnikdja teljes automatikéval
rendelkezik, héfok és nedvesség érzékels-
rél vezérelve. A sziikséges héfok elérése
esetén az automatika csoportként leallitja
a thermoventilatorokat. A bels8 relativ Iég-
nedvesség névekedésénél a nedvességérzé-
keld az automatikdn keresztil beindithatja
a friss leveg8s készulékeket. Ezenkivil min-
den készilék kézikapcsolassal kiilén-kiilén
kiiktathaté a haldézatbo! és sziikség esetén
visszakapcsolhatd. A késziilékek gézellatasa
oszlopsoronként az osztdérél elzirdszzlep
kdzbeiktatdsaval torténik. Altaldban egy osz-
lopsorndl elhelyezett késziilékek képeznek
egy vezérlési csoportot. Az automatikat Ggy
terveztlik meg, hogy k&zponti vezér|stab-
larél a készilékek miksdése ellen8rizhets,
és sziikség esetén az egész berendezés kodz-
ponti kézi vezérlésre allithaté at. A Duna-
keszi Hazgyarnadl automatika nélkil csak
kozponti vezérlStablaval, valamint készilé-
kek helyi indftdsdval terveztiik a berende-
zést.

Fiilop Imre

Gydri hazgyar gydrtécsarnok belsd képe

Gy6ri hazgydr gydrtécsarnok homlokzata

Gybri hazgyar betonlizeme és cementsil6i




Miskolci hizgyédr kazanhéiza

Miskolci hiazgyér, betoniizem

Miskolci hazgyar, cementsilok

Az edzGlzem madartavlati képe

A mésodik vilaghabordban az lzem beren-
dezése oly mértékben megrongdlédott,
hogy a sikliveggyartds csak 1946-ban tudott
ismét megkezd&dni. A belfsldi igények ki-
elégitésén tdlmendan 1948-ban mir az ex-
port tevékenység is megkezd6dott. A no-
vekvé siklveg igények kielégitése mellett a
gyaron belll az Uveg tovabbfeldolgozasa
keriilt el6térbe a rekonstrukcid befejezése
utan. Ekkor két hazai 100 kW teljesitmény
elektromos sikiivegedzé berendezés kezdte
meg a termelést 1964-ben. Az edzett Uveg-
mennyiség azonban kevésnek bizonyult a
jarm(program Uvegigényeinek kielégité-
sére. Az ipardg ekkor hatdrozta el, egy Uj
korszerd technoldgidju vegedzd Gzem épi-
tését. A nagy teljesitményl lvegedzd és
hajlité technoldgiai berendezéseket a RUBO
Vertriebsgesellschaft m.b. H. céz szallitotta
és szabalyozta be. Ezek aberendezések 1968.
év elejétdl mikodnek és 250 000 m? edzett
biztonsagi lveg gydrtasat biztositjak évente.
Az osztrdk technoldgia energia kiszolzalasat
az Iparterv tervezte.

Az Uzem harommiszakos termelésre ké-
szlilt s ez allandd és zavartalan anyagellatast
kovetel. A gyartdsi folyamat szalagszerd

UVEGGYAR
EDZOUZEME

Magasépités:
Epitész:
Statikus:
Vasszerkezet;

Epiiletgépészet:

Légtechnika:

Technoldgia:

IPARTERY 3. iroda

Elekes Keve Istvan

Szontagh Laszlé
Mairton Botond

Barath Péter
Szabo Liszlé

Garbaisz Laszlé

Lakos Jézsef
Szombati Andras
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Az edz8iizem homlokzata esti megvilagitasban

Az edzéterem keresztmetszete, M=1: 100

Homlokzati részlet
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Alaprajz, M =1:600

Az edz8lUzem homlokzati metszete, M=1:20 |

Alaprajz: |
1. vago

1. csiszold, mosd

3 edzé

4 MEO

5. raktar

6. exoedicid

7. kozuti rakodo

8. vasuti rakodo

9 trafo

10. hitélevegd tornya

Metszet:

1 profiliiveg deflektor
2. hatarold profilivegfal
esdviz csatorna
klinker burkolat
jarda

zsalumozgatd kar

3
4
5
6

Homlokzati 1 észlet



egyenesirdnyd és folytonos. Az iivegtablik,
melyek a gyar teriletén levd hizébdl szar-
maznak, méretre vigéasaval kezd6dik a mun-
kafolyamat. Csiszolds utdn két egységhdl
allé elektromos edz&kemencébe keril, fel-
melegités utdn a megfeleld hitést megkapva
MEQ, csomagolds és raktirozds kovetkezik.
A készaruraktarban a vasdti rakodds mellett
a tehergépkocsira torténd felrakdst is biz-
tositani lehet.

A gydr egyetlen szabad és igen keskeny te-
riiletére kellett az izemet elhelyezni, ahol a
talaj kozel 4 m vtg. vegyes feltdltés. A meg-
levé iparvagany és a majdnem kizarélagos
vastti szallitds tovdbb determinaltik az el-
helyezést, A csarnokhoz szocidlis éplilet is
csatlakozik, Ezek az igények és adottsagok
megkdvetelték a varidciok készitését, me-
lyek koéziil az optimum kivélasztdsa volt az
alapvet§ feladat.

A technoldgia — amely az épliletszerkezet
megviélasztasat dontéen befolyasolta — az
anyagmozgatast a gépsorok k&zétt conveyor
palyédkkal biztositja. Ezek atrendezhet&sé-
gét Ujabb lehetséges technoldgia szémara,
olyan k&zbensé alatdmasztas nélkdli 21,0 m
fesztavd tér adja meg, ahol 3,0 X 3,0 m-es
héléban a 600 kg-os terhelést jelent pa-
lydk feler8sithetsk.

A kemencék sugarzémelege miatt szikséges
hiitélevegd — 150 ezer m®/dra — elvezetése
természetes szell6zési modszerekkel, még
sokoldalibbd tették az épiiletszerkezettel
szemben tdmasztott kdvetelményeket.
Ennek gazdasdgos megoldasat térbeli ricsos
szerkezet adta volna, mely acéltakarékos,
ahol a 33 m-es hdlézatra dtadéds erék va-
lamennyi csomdpontban azonos médon je-
lentkeznek. A kivitelez& vallalat azonban a
kell6 gyakorlat hidnydban ilyen szerkezet
elkészitését nem vallalta, ezért helyesebb-
nek latszott szokvényos linearis szerkezet
kialakitasa.

Ezek figyelembevételével terveztilk a csar-
nok szerkezetét. Optimélisnak 3 m-enként

elhelyezett alsé vizszintes &vi acélszerke-
zetl racsostarté mutatkozott. A haldzatot
ugy alakitottuk ki, hogy a palydk felfiig-
gesztését keresztiranyban is biztositani le-
hessen. A tartok hegesztett kivitelben ké-
szliltek, lakatos izemben gyartva.

A tarté két egyforma elembél 4ll, a két f6-
tarté helyszini illesztésl, csavarkdtéssel.
A felsd 6v hengerelt szélesacél lemezbdl ki-
alakitott T-szelvény, diafragma-lemezekkel,
az alsé 6v a hizott rudak és oszlopok szdg-
acélszelvényekbél, a nyomott rudak és a
végoszlop U szelvényekbdl késziil. A szok-
vdnyos és slr(in haszndlatos hengerelt drut
a gyors kivitelezhet8ség, egyszer( gyartas
és szerelés miatt alkalmaztuk.

A fétartdk kétoldalt konzolos tdlnydlasiak,
a homlokzati deflektorok, illetve napellen-
z8k kitdmasztdsara. A deflektorok a csarnok
természetes szell6zését visszatorlodas kiza-
rasdval biztositjik, mégdtte dllfthatd zsalu-
sor van. A deflektorok anyaga idomiiveg
szbgvas keretben. A homlokzattdl valé ta-
volsdgét az is meghatdrozta, hogy a kisebb
szell6zési igényl helyeken napvédelmet tud
biztositani, mivel a kényszerl( telepités
miatt teljes benapozéssal kellett szamolni s
ez kellemetlen kontraszthatdsokat okoz a
vago, csiszold és polirozd munkahelyeken.
A f6tartdk csavarkétéssel tdmaszkodnak a
3,0 m-enként elhelyezett U-acél oszlopokra,
tetépanelek a 9,0x9,0 m-es univerzalis
tipuscsarnok panelei.

Az oszlopok el8tti térelhatirold fal kettds
idomiiveg, teljes hosszban, megosztas nél-
kul, mivel a szell6zés el8bb emlitett megol-
ddsa szikségtelenné teszi a nyithaté abla-
kot. Ez és a deflektorok idomiveg sora adja
egylttal a csarnok jellegét, részben rendel-
tetésére is utalva. Az épiilet alapozdsa nem
tiikrozi ezt a konnyl szerkezetet. A végig-
futé parapet talpgerenddk alapjai, ahonnan
az oszlopok is indulnak, a rendkiviil rossz
talajviszonyok és talajviz miatt, az el8irdny-
zott colopalapozas helyett, az FTI és a Kivi-

telezd javaslatara, kutalapok. A kedvez8tlen
talajviszonyok miatt késziltek az egymastd!
dilatilt pincék is, melyekben a hiitSlevegd
és 1égfiités ventillatorai kaptak helyet.

Fent véazolt kényszerité kériilmények igen
nehéz feladatok elé allitottak a 1égtechnikus
tervezét.

A légfiités konnyl farostlemez csatornikon
keresztiil mikodik, amelyek a fétartdkra
vannak szerelve, annak szerkezeti magassa-
gat kihasznalva. A csarnok mesterséges vila-
gitasat is ide terveztik, egyenletes fénycsé-
mezével a 250 lux megvilagitast biztositva.
A természetes vilagitds az oldalfeliileteken
keresztll is jelent8s a csiszoldsnél, azonban

ezt még fokozni kellett, specidlis panelekkel !

és rogyasztott edzett lvegkupoldkkal.

A csarnok elektromos energiaigénye a ke-
mencék miatt igen jelentds, 375 kW. Ez az
energiamennyiség kilon trafé alkalmazasat
tette sziikségessé.

Az energia az Uizembe kabelalagiton jut, ami
egyuttal a légszivocsatorna is, igy a kabelek
és a secunder tér megfelelé hitéshez is jut.
A csarnokban helyeztik el a kdzponti kap-
csoldtablat, amelyrél az egész Gzem mkad-
tetése torténik, beleépitve az edz8kemen-
cék, és conveyorszerkezet automatikdjat is.
Az elkészilt Uzem a sok kompromisszum
ellenére is igazolni latszik a tervezés szem-
pontjait és térekvéseit, a flexibilitast. Az
igényes karbantartdst nem kivdné anyagok
alkalmazdsa mar most, a csekély hasznalat
mellett is lathatéan szerencsés vélasztasnak
bizonyult. A kivitelez§ a Négrdd megyei
Allami Epit8ipari Villalat volt, amely igen
szinvonalas, kozépiletszintet megitd, mi-
néségben készitette el az éplletet, bizo-
nyitva egyben azt is, hogy a tervezdkkel
valé egylttmkodés a megfeleld gyakorlat
és tapasztalat, melyet Salgdtarjan belsé te-
riletének épitése soran szereztek, képes
eltintetni az ipar és a tervezés ma még
altalanosnak mondhaté ellentmondaésait.

Elekes Keve Istvan

Tavlati kép

A mianyagok elterjedése a kilénbdzd ipar-
agakban — ko&zismerten kedvezd tulajdon-
sdgaik miatt — vilagszerte ugrasszerden ko-
vetkezett be, Hazankban is a berentei PYC
gyaregység csupan 6000 t/év kapacitasu lze-
mének bbévitése — mely a Gazdasagi Bizott-
sdg hatdrozataban kiemelt beruhazasként
szerepelt — dtadasa utan alig két évvel,
sziikségessé valt.

A foldgazbéazisu PVC anyag el&dllitasanal a
bontasi eljarasok utan a technoldgiai folya-
matok vertikalis rendszerlek. A készilékek,
reaktorok, autokldvok, szivattyik stb. egy-
mas felett vannak elhelyezve. A blokkban
— technoldgiai sorrend szempontjabdl — a
termék el&allitdsanak folyamata a monomer
tizemnél kezd6dik, majd a most ismertetett
polimer és granulalé épiletben a zsikolt
PVC-anyag gyartasa kovetkezik.

Az épiilet a meglevé polimer |, Gzem mellé
telepiilt, ahhoz szintenként — nyaktaggal —
kapcsolddik, benne az Uzemeltetéshez sziik-
séges helyiségekkel, a flggbleges anyagmoz-
gatdst biztositd felvondval és lépcsGhazzal
egy blokkban. Az lizemi épiiletek 7,00 m,
illetve 6,00 m szintmagassagi t&bbszintes
el6regyartott létesitmények. A technoldgia
altal igénybe nem vett alapteriiletek — me-
lyek az épiilet magjaban levé — 3,50 és 3,00
m szintmagassagl osztott terek — lizemi la-
boratériumokat, elektromos helyiségeket,
miszertermeket tartalmaznak. A készilékek
szerelése a kdzépen elhelyezett gépfelvond
nyilason at torténik. A mesterséges szell6-
zést a tetdn elhelyezett ventillatorgéphaz
latja el. Az épllet végén kiils6 vasszerkezet(
vészlépcsSt terveztink. ‘
ElsGsorban a lehet&ségét kellett megterem-
teni annak az igénynek, amelyet a gyorsan
valtozdé vegyipari technoldgia tdmaszt az
éplletekkel szemben, mésrészt a részletes
technoldgiai adatszolgéltatas miatt — hiszen
az alapozdsi és vazszerkezeti tervek ugy ké-

sziiltek el, hogy csak a pilléréllas és szintma-
gassagok voltak ismeretesek — olyen szer-
kezet(i éplletet kellett terveznink, mely
egy raszteren belil, a vazszerkezet megbon-
tasa nélkul, kovetni tudja a flexibilis tech-
noldgiat. Az 5,00 6,00 m alaprajzi raszter(
|étesitmény vazszerkezete helyszinen el&re-
gyartott vb. keretszerkezet. A f6dém hasz-
nos terheléseknél az igény 2 t/m?, mig a ké-
szliléksulyok 50 tonndig terjedtek. A ge-
rendavézon beliil alkalmazott fédémmez&k
szerkezete acélkivdltékra helyezett alul-
feltl sik vb. panel. A késziilékek kivaltdi
szintén acéltartok. A kivdltok — az el6re-
gyartott vazszerkezet gerendéinak profil ki-
alakitdsa kovetkeztében — barmely pozicié-
ban eltolhatdk, ill. athelyezhet&k.

A tartok csatlakoztatdsa csavarozott kotés-
sel tortént. Késziilékatcsoportositds esetén
igy csak a panelrendszert kell az érintett he-
lyen megbontani, a kis méret( és sulyd ele-
mek cseréje kdnnyen megoldhatd. A pillér
és gerendaszegélyek szdgacélokkal vannak
elldtva, melyhez csatlakoztathaték a mellék-
szintek és pddiumok tartoi, csévezetékek,
valamint profilivegfalak tartoszerkezete. A
vb. és acélszerkezetli kombinéltan hasznélt
gerendarendszerek a PVC blokk valamennyi
tzemi éplletén felhasznaldsra keriltek.
Az lzem tGz és robbanasveszélyes volta
miatt az oldalfalak fix lvegezés( profiliveg-
bl késziiltek. A szintek alsé és felsd részén
mozgathatd  fémszerkezetli  hészigetelt
kiilsB-belsé lemezburkolatd szines rdcsok
biztositjak a természetes szell6zést. Ahol a
technoldgia megkivanta fliggbleges rend-
szerl fix zsalu készilt. A nyflaszaré szerke-
zetek a gyartelepen belili korrdézids ve-
szélyre vald tekintettel négyrétegli DUROL
mazolast kaptak.

Az épitési koltség: 40 000 000,— Ft.
Mészoly Andras

BKV berentei gydregység Il. item

BERENTEI
POLIMER UZEM

VEGYTERY
UHDE cég (NSZK)
IPARTERY 8. iroda

General tervezd:
Technologia:

Magasépités:

Epitész: Mészbly Andras
Statikus: Zug Janos
Gépészek: Hackl Tibor

Horvath Istvan
Szolar Miklos
Rédey Gyula
EVM 31, AEV

Kivitelezd;
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BERENTEI
ELEKTROLIZIS UZEM

VEGYTERVY
DIA cég (NDK)
IPARTERY 8. iroda

Generaltervezd;
Technoldgia:

Magasépités:

Epitész: Mészély Andras

Statikus: Molnar Zoltan

Gépészek: Hackl Tibor
Horvath Istvan
Szolar Miklés
Rédey Gyula

Kivitelezé: EVM 31.sz, AEY
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BVK berentei gyaregység I, item. Elektrolizis, klorszarito, sbsav tzem

A Borsodi Vegyi Kombinit berentei gyar-
egysége masodik kiépitésében lényegében
hdarom uzemcsoportbdl &ll, melyek: klér-
alkali elektrolizis, PVC és PO (foldgazbazisu
acetiléngyartas) blokkok. A korébban terve-
zett, és elsS |épcsSben megvaldsult elektro-
lizis Uzemmel szemben a most ismertetésre
kerll6é aj tizemnél tovébbi tombositéseket

hajtottunk végre — ezzel jaré elénydket
szlikségtelen emliteni — amit nagymérték-

ben elésegitett a kulféldi technoldgus part-
ner és a hazai tervezék kdzvetlen kapcsola-
ta. lgy az Uzem negy epulet — elektrolizis,
egyeniranyité, sésav és klor lzemrészek
— Osszevondsabdl sziletett, telepftése az
adott technoldgiai blokkban — hosszoldalan
attal, ill. vasuttal ellaitva — a Vegyterv ter-
vei szerint készilt.

A létesitményben a konyhasé elektrolizdlé
celldkban egyendrammal nétronligra, mint
késztermékre, kldrra és hidrogénre bomlik,
melyek tovabbi felhasznélds végett a kap-
csolédd sésav és klor lzemekbe kerilnek.
Nagy része az éplletnek kétszintes. Az
elektrolizis tzem féldszintjén lig- és séoldat-
gyljté tartalyok és szivattydk, az emeleti
szinten a celldk helyezkednek el. Ezek moz-
gatasara futédaruk és szereldnyilasok szol-
galnak. A soésav és klor Uzem egylégterd,
kezels pédiumokkal. A két éplletrész ko-
z6tt t6bb szintes, jobbra balra kiszolgéld
m(ivezet&i iroda, labor és szocidlis helyisé-
gek lettek telepitve. A lehatdrolasuk elSre-

gyartott ablakok, perlitbeton alapanyagi
oldalfalpanel. A klérgdz veszély miatt az
épllet két hosszoldalan végigmend nagy-
méretli, nyithaté ablaksavot terveztink,
melyeknek kezelése a darujdrdakrol torté-
nik, a természetes szell6zés fokozasat pedig
torlédésgatlé eléreugratott szélvédé idom-
tveg fallal értik el, mely befolyasolja az
éplilet keresztmetszetének kialakitasat.

A korédbbiakban tervezett, és 1962-ben
lizembe helyezett 11 000 tonnés kléralkali
elektrolizis Uzem szerkezeti kialakitdsat,
kiilsé-belsé megjelenését elsésorban a sé-
oldat és natronlig korrozids veszélye, ill.
az ez elleni védekezés mddja hatdrozta meg.
A talzott dvatossag kovetkeztében sdlyos
monolit vasbeton szerkezet készilt 7 cm
betonvas takardssal, bonyolult és koltséges
szigetelésekkel.

Ma mar hasonld vegyipari Iétesitményeknél
vildgszerte udgyszdlvan egyedil az acélszer-
kezet johet szamitasba. Ehhez persze sziik-
séges annak atlandé figyelemmel kisérése és
karbantartasa. A fentiek figyelembevételé-
vel, a beruhdzo kivansaganak eleget téve, és
gyors megépithetdség szem el&tt tartisaval
vasszerkezet( tartdsav készilt.

Kivételt képez a monolit vasbeton szerke-
zetl egyeniranyito éplletszérny, ahol annak
funkciobeli és alaprajzi jellege miatt ez ki-
vihetetlen volt.

A szelvények tdmor, lemez és idomvas kiala-
kitasuak, a feliletek védelmét a kildnbdzd,
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helyszinen felhordott specidlis mazbevona-
tok biztositjak.

A vdzszerkezet alul befogott gerinclemezes,
hegesztett illesztésd haromldbd keret,
18,00 m fesztavval, 15,00 m belmagassaggal,
egy-egy hajoéjaban 5—5 tonnds darukkal.
A tetd lefedése koriireges, gyari el8regyar-
tasu ,,SZTASA" panelekkel tortént. A koz-
bensé — 4,00 m-es szint — tartdvaza szintén
vasszerkezet, melynek szelemenein nyug-
szanak, az egyenként kozel 25 tonna sdlyu
elektrolizdld celldk, és a vizszintes lefedés
attort, helyszini elGregydrtasi vasbeton
panel lemezei. A pédium tartévdza ugyan-
csak alul befogott haromlabu keret. A sésav
a kldrcseppfolydsité tzemrész kdzdtti vaz
szinteken vasvdz szerkezet{ podiumok ké-
sziiltek, melyek lefedése egyrészt vasbeton
panel, masrészt recéslemez.

Az épllet végfalait burkoltdk (mez&tdri
téglaval), a hosszfalak lehatéroldsa profil-
tveg, melyek a kereteken nyugvé vaskival-
ték tartanak, alattuk el6regyartott, szend-
vics rendszerl panelek helyezkednek el,
véltakozva a filggbleges palcaosztisi szel-
1626 racsokkal és ventillator dobozokkal.
Kilsében DUROL mazolas késziilt, fekete-
fehér szinben.

Az épitési koltség: 36 000 000 Ft.

Mészoly Andras

WM'H‘ TR

i

745

. ° L - OH
=k rjas 20
| |0 | [U|L
S = B O

l
1

—

--,400 m-es szint alaprajza

1. Trafé, 2. Pihend, 3. Egyeniranyité. 4. Ugyeld, 5, Elektrolizis cellaterem, 6. Szerels-
nyilas, 7. Klérszarité Gzem, 8. Sdsav lizem, 9. Mérészoba, 10, Kézlekedd, 11. Kap-
csoldszoba. 12, Miszerterem. 13. W, C.-csoport. 14. Laboratérium
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TVK POLIETILEN GYAR

A technika fejl6dése vildgszerte egyre na-
gyobb mennyiségl és kilénbézé fajtdja ma-
anyagot igényel. A polietilén az iparban és a
haztartdsban egyarant fontos mianyag, ame-
lyet jelenleg kilfoldrél szerziink be, Az OT
és NIM koz6s dontése alapjan a TVK teriile-
tén kell Iétrehozni a polietilén gydrat. A gyar
terméke polietilén granuldtum kb. 20 féle
min&ségben, amelybd! kilénbsz8 mianyag-
feldolgozé lzemek kabelszigetelést, féliat,
huzalbevonatot, sajtolt ipari és haztartasi
cikkeket stb. fognak késziteni.

A polietilén gydr a technoldgiai folyamatnak
megfelel&en etilén és polimerizicids lizemre
tagolodik.

Az alapanyag vasiti tartélykocsikon érkezik
a lefejtd allomasra. A lefejtett benzint és
egyéb cseppfolyds segédanyagot tovabbi fel-
hasznalasig a tartdlyparkban téroljak. Ugyan-
csak itt helyezik el az tzembdl mellékter-
mékként visszaérkezd konnyd- és nehézkat-
ranyt. A gyartas elsé fazisa a pirolfzis-lizem-
ben bonyolddik le, ahol elégetik a benzint,
leh(tik a kapott pirogazt és szétilepitik a
kénny(- és nehézkatrinyokat. A pirogazt a
gazszétvalasztd lizemben komprimaljék, tisz-
titjak és frakciondljak. Innen keril at az eti-
[én tovabbi feldolgozésra a polimerizaiéba.
A szennyligbepdrlé Uzemben bepdroljik a
pirogdz ligos mosasanal keletkezd hig lug-

1. abra. Altaldnos kép

Etilén lizem

Petrolkémiai

Beruhdazasi

Vallalat

Technolégiai GIPROKAUCSUK
tervezd: {(Moszkva)

IPARTERY 2 iroda

Beruhazo:

Magasépitési

tervezd:
Epitész: Nedelykov Mihaly
Kiraly Nagy Sandor
Koncz Attila
Szittya Béla
Toéth Dezséné
Statikus: Ivanyi Kalman

dr. Kollar Lajos
Acélszerkezet: Marosi Istvan,

Vélgyes Frigyes

Gépészet: Barath Ferenc
Busch Béla
Frank Tamasné
Prokopy Rudolf

Kivitelezd: EVM 31. sz. AEV

Féépitésvezetd: Kovacs Lajos

22

oldatot. A faklyaberendezés hivatott az

elébbi Uzemekbd! lizemzavar esetén lefiva-

tasra keril6 szénhidrogének elégetésére.

A felsorolt lzemrészek k&zoétti anyagszalli-

tés szivattyukkal, gazfivokkal és kompresz-

szorokkal m(kodtetett zart csbvezeték-
rendszerben torténik. A kézponti vezényls-
terembdl irdnyitjik és ellenérzik az automa-
tizdlt gydrtéasi folyamatot. Itt keril elhelye-
zésre az etiléngyartas valamennyi lzemré-
szének mdszertabldja. A tovabbi feldolgozas

a polimerizdlé tizemrész feladata.

1. Az alacsony nyomason érkezé etilén gazt
kétfokozatd komprimdldssal (250 atm.
k&zépnyomds és 1500 atm. nagynyomds)
juttatjdk a nagynyomdsd reaktorba.
(Kozbensd folyamat: a gazelegy recirku-
léltatdsa, hiitése, olajlevalasztdsa.)

2. A nagynyomdast reaktorban katalizator

segitségével olvadék allapotd termékpo-
lietilén keletkezik.
H(tés és elvaiasztds utdn a polimer olva-
dék extrudéléfejbe 1ép, ahol vizalatti va-
géberendezés a terméket szildrd granu-
latumma alakitja.

3. A granuldtum pneumatikus szallitassal
egalizdld, fogadd, tarold és elosztd bun-
kerekbe kerdl.

Automatikus mérlegelés és zsékolds utén a

nyers szinezetlen polimer granulitum vagy

kdzvetlendl raktdrba jut és elszallitasra al-
kalmas, vagy tovabbi feldolgozasra a szines-

termék és mesterkeverék el6allité iizem-
részbe Iép 4t. Megfelel8 pigmenssel és ko-
rommal, valamint adalékanyagokkal kever8-
ben homogenizélédik és extrudereken ke-
resztil kapja meg szabvéinyos alakjat. Ez a
termék (szines és fekete) kb. 129, pigmenst
tartalmaz és mesterkeverékként, mint vég-
termék is eladhatd, melyet a felhasznalo ke-
ver a vasarolt nyerspolimerbe.

Az lizem elszallitasra kerild terméke (nyers
€s szines polietilén granuldtum) a mdanyag-
feldolgozd lzemekben nyeri el végleges
alakjat és keril rendkivil sokféle ipari alkal-
mazasra.

A polimerizélads technoldgidja ICl szabada-
lom és nagynyomasl polietilén el8allitasa
terén a legkorszeribb megvésirolhaté el-
jarés. Technikailag kiléndsen a nagynyo-
mds kompresszorok (svajci gydrtmanyuak)
és a nagynyomidsl reaktorok képviselnek
igen magas szinvonalat.

A polietilén gyar a TVK telephelyén beliil, a
fejlesztésre fenntartott egyes tzemi blok-
kokban kapott helyet. A sziikséges ellatéd
vezetékek (energia, viz, csatorndzds), vala-
mint a kozlekedési létesitmények a kom-
binit egységes rendszeréhez kapcsolédnak.
A polimerizalé Gzemrész — afokozott rob-
banasveszély miatt — kiilén keritéssel van a
t6bbi Uzemtdl levélasztva.

A korszer( vegyipari technoldgidnak meg-
felelGen a késziilékek és berendezések na-

gyobb része szabadtéri elhelyezés(. Csak a
kényesebb kompresszorok, szivattydk és
miszerek szaméra terveztink épileteket.
Elhelyezésiiknél és belsé kialakitasuknal fo-
kozottan figyelembe vettik a gydrtasi folya-
mat tlz- és robbandsveszélyességét. Az épii-
letek kozotti tavolsdgok a tlizterjedés meg-
akadélyozasa és a béséges 1égatoblités miatt
a szokdsosnal nagyobbak. Az egymads felé
nézé homlokzatok kozil az egyik mindig
zart, a robbands 4tterjedésének meggatldsa
végett. A bels§ légterek a szokéisosndl na-
gyobbak, robbanis esetén nagy ablakfeliile-
tek és repllbtetd szakaszok biztositjik az
élet- és vagyonvédelmet.

A padlék szikramentes (puha mészk&ziza-
lékkal készitett) burkolatdak, savveszély &l-
taldban nincs. Az ajtok, ablakok aluminium-
mal kombinalt acélszerkezettel készilnek a
szikramentesség biztositasdra. Kialakitasuk-
nal arra kellett térekedni, hogy acél acélhoz
ne Utkézzék. Az acélszerkezetl kezel&pd-
diumokat és IépcsSket PVC-vel burkoljuk, a
légracsfodémek MaSil aluminium &tvézetd

betéttel vannak elldtva. A leveg6nél nehe-
zebb gdzok leszivargdsdnak megakadélyozi-
sira padldtsszefolydt, padlé alatti Ureget
sehol nem terveztink. Az elkerilhetetlendl
sziikséges padldcsatorndkat a csévek és ké-
belek beszerelése utdn homokkal téltjiuk ki.
A nagy légcserére vald tekintettel a fGtés
rendszere szell6zéssel egyesitett [égfiités.
A levegd féImelegitése forrdviz flitésd kalo-
riferekkel torténik. Tiszta levegd 20 m
magasbdl nyerhetd, a helyileg tipizélt vas-
beton szell6z& kéményeken. Beflvis és el-
szivés altaldban a padld koézelében térténik,
ahol a nehéz gazok lelilepednek. Az elszi-
vott levegSt vasbeton szell6zépaneles kiir-
t8kon vezetjik ki a tets f&1é 3,0 m-re. A le-
vegdnél konnyebb, kis mennyiségl gaz gra-
vitdcids dton, zsalus tetdszell8z&kdn ta-
vozik.

Az etilénlizem teljes magasépitési koltség-
el6irdnyzata 108 212 000,— Ft volt, mely a
kiviteli tervek elkésziilte utdn 98 027 000,—
Ft-ra csokkent. Az épiletek légkdbméter-
ara 447—564 Ft/lm?® k&zott véltozik.
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2. abra. Gazszétvilaszté kompresszorcsarnok északi
homlokzata, alaprajza és metszetei

1. Nagykompresszor csarnok. 2. Kiskompresszor csar-
nok. 3. ElI&tér. 4, Zsilip, 5. Szell626 géphaz, 6. Elektro-
mos eloszto, 7, W. C.-csoport, 8. Raktar, 9, Trals.
10. Elektromos kapcsolohelyiség, 11, Olajkezels

2a abra. Gazszétvélaszto szivattyUhaz északi homlok-
zata alaprajza és metszetei
Szelléz6géphaz, 2. Elektromos elosztd. 3, ElStér.

fodémmel,

1. Gazszétvilaszté kompresszorcsarnok

Az Uzem feladata a pirogaz komprimaldsa, mosasa, tisz-
titdsa és 40 ata-ra vald Gjrakomprimalasa. Az igy kapott
gazt Al—Cr—Ni katalizatoron hidrogénezik, majd sza-
ritjak, A szaraz gazt frakcionaljék, majd a tiszta etilént
hékicserélés utan a polimerizalé iizembe adjak at
A funkciénak megfelelSen az épiilet két csarnokra ta-
golodik. A nagykompresszor csarnokban dllnak a mély-
alapozast oriaskompresszorok a hozzatartozo kiegé-
szité berendezésekkel, a kiskompresszor csarnokban
vannak a gizfavok, a séléhitérendszer kompresszorai
és a kiegészitd helyiségek {miiszerszobak, tral6 stb.).
A nagykompresszor helyiség kétszintes csarnok, elére-
gyartott szerkezettel, kdzbensdé aluminium légracs-
acélszerkezet( darupélyakkal; A vasbeton
kompresszoralapok | takarék-ureges megoldassal ké-
sziiltek. A csarnok E-i oldaldhoz hirom db tobbszintes
<z2116z6géphaz csatlakozik, A kiskompresszor csarnok
szerkezete — kézbensd fodémek kivételével — szintén
eléregyartott. Fétarté mindkét csarnokban 18,00 m-es
utdfeszitett szerkezet,
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2. Gazszétvalaszto szivattyuhaz és 1. szamu
kiilsé berendezés

A szivattyuhazban helyezkednek el a kénnyen dermedé
anyagok (viz, lag, olaj) mozgatisaval kapcsolatos szi-
vattylk és berendezések, Az épillet kilsé emeletén
illnak az olajos abszorpcié, a lGgos tisztitds ésa pirogaz-
kompresszié segédberendezései. Az épilet kézépsd
szakasza foldszintes, kéthajos csarnok, két szélsé része
kétszintes Gizemi éplilet, melyben a szabadtéri beren-
dezések miszerhelyiségei, elektromos elosztoi, kézi-
raktar stb. foglalnak helyet. Az épilet szerkezete a
kozbenss fodémekkel egyiitt teljes egészében elégyar-
tott. A tervezésnél kildnleges figyelmet igényelt a
szomszédos 1. sz, kiilsé berendezés, melynek acél all-
vanyszerkezete részben kozvetleniil az épiilet mellett,
részben a tersfodémen all, A tetsfodém tulajdon-
képpen specidlis kiképzésii tetdterasz, tekintettel a
nagy terhelési, és egyes helyeken ligot tartalmazo
késziilékekre, A szigetelés népyrétes, a lugos helye-
ken , A" gyantahabarcsba fektetett mettlachi, egyéb
helyeken pizkezelt marvinymozaik burkolattal,

4. Lépcséhaz. 5. Szivattydterem, 6. 1. sz, kiilsé beren- +2400
dezés acélszerkezete, 7. Vasbeton szellézékémény =
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3. abra, Fsldszinti alaprajzok
Polimerizalo épiilet és Kompresszorhiz

1, Gépterem, 2, Extruder tér. 3. Katalizator kapcsold.
4, Szell6z6géphaz. 5. Katalizator keverd. 6, Vezényld,
7. Légzsilip. 8. Elektromos kapcso!d. 9. Klimagéphaz.
10. Dohédnyz6, W, C.-csoport. 11, Furdgéphaz. 12.
Gépterem. 13, Szellz6géphaz. 14. Elektromos kap-
csolo. 15. Mosdo
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Elektromos kapcsoléépiilet

16. Kapcsoldterem. 17, Akkumulitor, 18, Szabadtéri
szell6z6géphaz. 19. Szabadtéri trafék és kondenza-
torok.

Szocidlis épiilet és TMK muhely

20, Fehéraltszs, 21, Fekete altazs, 22. Elsdsegélyhely.
23. Irodik. 24. Etkezé. 25, Melegitdkonyha. 26, Rak-
tar. 27. Kompreszszor, 28, Hokézpont. 29. Porta. 30,
Mdihely, 31. Elektromos kapcsold. 32, Kéziszerszam.,
33, Mavezetd
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Polimerizalé iizem

Petrolkémiai
Beruhazasi
Vallalat
Technologiai tervezé: Simon Carves Ltd.
Stockport (Anglia)
Magasépitési tervezs: IPARTERV 2. iroda
Epitész: Bajnay Laszlsé,
Koncz Attila,
Schulteisz Imre,
Simsondi Kiss
Gydrgy
Kovach Ervin,
Nagy Péter
Koncxz Attila,
Vélgyes Frigyes

Beruhazé:

Statikus:

Acélszerkezet;

Gépészet: dr. Egyedi Andras,
Busch Béla,
Porosz Géza,
néhai Zentai Janos

Kivitelezs: EVM. 31.5sz. AEvV.

Féépitésvezets: Kovacs Lajos

A magasépitési tervezés a kiilfdldi technolé-
gus partnerrel, a munka természetéb8| ko-
vetkezd szoros egyiittmikodéssel késziilt.
Az angol elrendezési tervek alapjan vazlato-
kat készitettink az épiiletek szerkezeti
rendszerérél, a teherhordd szerkezetek
végleges méreteit pedig megadtuk. Ezek az
adatok tették lehet&vé a részletes technols-
giai tervezés megkezdését, Az elérehaladt,
de nem véglegesitett technoldgiai tervek
alapjan tervezd csoportunk Anglidban 2 1/2
honap alatt elkészitette az épiiletek 1: 50-es
vezértervét olyan mélységig, hogy vala-
mennyi egyeztetés — technoldgia és épiilet
Gsszefiiggésében — ez idé alatt megtortén-
hetett.

E munkaval parhuzamosan a technoldgus el-
készitette az épliletek (pontosabban épiilet-
vazak) 1:25-8s |éptékd modelljét, amelyen
elhelyezte a készllékeket, valamennyi cs6-
vezeteket — beleértve a magyar tervezési
épliletgépészeti (szell6zés) berendezéseket
is. A technoldgiai tervezésnek ez a megoldis
a korszer( médszere, rendkivill leegyszerd-
siti €s biztossd teszi az egyertetéseket és
igen nagy mennyiség( rajzi munkit tesz
feleslegessé, A helyszinre leszallitandd mo-
dell a szerelési munka alapvets mészaki do-
kumentacidja.

Az épliletek részlettervei itthon késziiltek,
ezek a tervek azonban mar nem igényelték
a technoldgus kdzbejottét.

Utdlag megallapithaté, hogy a fenti munka-
modszer nélkil a tervezés ésszer( hataridén
belll nem lett volna lebonyolithatd,

Az épllettervek kialakitasanal, mint kiilén-
legesség, a fokazott robbandsveszély szere-
pelt. llyen szemponibél a polimer épiilet
jelentette a f6 gondot. A reaktorokndl izem-
szer(ien lejatszédnak robbanis jelleg(i jelen-
ségek (dekompozicid), aminek hatdsat mind
az éplletek elrendezésénél, mind a homiok-
zati felUletek kialakitasanal figyelembe kel-
lett venni.

A polimerizdlé Uzem beruhdzési elirany-
zata 1 millidrd Ft felett van, melybél az épi-
tési hdnyad 11,29, (magas- és mélyépités).
Az éplletek kiviteli koltsége (acélszerkeze-
tek nélkiil) 49 millis Ft. Az lzem bruttd ter-
melési terve kb. 400 millié Ft/év,

4, abra, BCH épiilet, A-A és B-B metszet

Sz=Egan extruder tér természetes szellzése

BCH épilet és készaruraktar (ldszinti alaprajza

1. Szlir6kamra. 2. Fuvégéphaz. 3. Mosdé. 4. Iroda.
5. Tartézkodd. 6. Zsakolé tér. 7. Kompresszor.
8. Szelldz8géphaz. 9. Extruder tér. 10. Koromkezeld.
11, Elektromos kapcsolé. 12. Szabadtéri trafok. 13.
Készdruraktar, 14, Vasiti rakodo

e ey

1. A kompresszorhaz szokvanyos elrendezést, egy-
hajés eléregyartott vasbeton szerkezet( daruzott
csarnok, Homlokzata a polimer épiilet felé teljesen
zart (kénnydbeton falpanelek és monolit vasbeton),
az elektromos kapcsold felé pedig teljes felileten
acélvdz kozittti poliészter lemezekkel boritott. Ezek
a megoldésok a kiilsd és belsé robbandsveszély miatt
voltak sziikségesek, A korszeri kompresszorok
(6 db) miatt a csarnok alapteriileténél, és kilénésen
a kompresszoralapok kialakitasinal jelentds meg-
takaritas tértént a szokisos megoldasokhoz képest.
Emlitésre méltd a csarnok tdlnyomasos szell$zési
rendszere. A friss levegd a BCH épiilet tetdfel-
épitményén levd légczatornibdl érkerzik (ez a hely
mar kivil van a robbandsveszélyes zanany, é
nok hosszoldala me n Epitett parapet
nyer elosztast. A levegd a tetdn levd defl
at tavozik,

A kompresszorhizhoz csatlakozik a szabadtéri ké-
szitékcsoport terilete. A kompresszorhizat a poli-
merizalé épilettel 3 cséhid kéti dssze.

ektorokon

2. A polimerizila épiilet jellegzete
tobbszintes Gn. reaktor
meretezett vasbeton kiritéfalai a robbandsveszely
miatt indokoltak. A kamrikhoz csatlakozd féldszin.
i ] irtott syerkezetd, ahlak-
201t itt kapott helyet a

tge a hirom péros,
or kamra. Tul-

k: i nyldterem is.

Az épilet frisslevegd pétlisa a kompresszorhazhoz
hasonlé médon keriilt megoldasra, felhasznilva a
polimer és BCH épiilet k&zatti cshidat.

3. A BCH épilet {mely nevét a benne lejatszadd tech-
noldgia angol réviditésébal kapta) funkcidja dssze-
tett. B2t tikrézi az épiilet tomegképzése is. Az el-
nydjtott, tagolt, tébbszintes tomeghez a féldszintes
készdruraktar csatlakozik.

A BHC éplilet mesterséges szellazését, mely elsa-
sorban a technoldgidbdl felszabaduld nagymérteki
naterelés elszallitdsira szolgdl, a tobbszintes épiilet
magassdgdt (huzatit) jal kihasznald természetes szel-
I&: el egészitettik ki, A levegd beveretése 3 ha-
terhelés szempontjabdl legexponiltabh 46,00 m
szinti Egan extruder térben, a meleg levegs felvere-
tése légaknikban, elvezetése a laternaszeraen k ikép-
zett fogads bunkertéren &t torténik,

A sok eltérd fédémattarés miatt a tobbszintes rész
manolit vasbeton vizzal és fadémekkel készil, csak
araktirrész elfiregyirtott szerkezeti, Az Gzem folé
nézo homlokzat teljesen ablaktalan, A raktar fiiggs-
leges tére drolisa =26rt azbeszt hdszigeteléso
bordis aluminium falszerkezet.

4, Az elektromos kapcsold egyterl csarnok, kabelren-
dezd pincével, az épilet egyik hosszoldalan elhelye-
zett szabadtéri trafésorral. Az éplilet eléregyartott
szerkezetd.

5. Az iroda és szociilis épiilet mely ra
muahelyt és a légkompresszor he egeit is magiba
foglalia — méreteivel hiven tikebzi az lizem auto-
matizalt jellegét. Mindéssze 240 fé dolgozik az izem-
ben, 4 miiszakban, Az épiilet iroda, &lt6:8, éthers
funkeid mellett a porta szerepét is elldtja, mert a
polimer Gzem a gydron beliil kilén zart terilet,

ctarakat, TMEK

Bajnay Laszié és Koncz Attila

8, abra. Légbeszivd nyilasok a BCH épiileten

5, abra. Szabadtéri késziilékek a kompresszorhaz és polimerizalé épilet kdzott

6. dbra.A BCH ¢piilet raktar felsli nézete

7. dbra, Az Gzem épités kézben
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A konzervipar gyors Utem( fejlédésével a
meglevé gyarak rekonstrukcics fejlesztésére
€s Uj gyarak tervezésére, épitésére keriilt
sor.

A gyar Hajdid-Bihar megye z6ldség- és gy-
molcstermelését dolgozza fel, évi 7200 va-
gonos készdru kapacitdssal. A nyersanyag-
termeléshez sziikséges munkaerdn kivil
a gyar dolgozé létszama 3200 16, hirom m-
szakban.

Telepités

A gyar Debrecen délkeleti részén, élelmi-
szeripari Ovezetben léteslilt sik terilleten,
tdmbositett foldszintes jelleggel. A gépjar-
miforgalom és a vastti forgalom az épiiletek
elrendezésénél a technoldgidval egyiitt meg-
hatdrozoé jellegl.

Gépjarmiiforgalom

A nyersanyag a termelShelyekr8l gépkocsin
érkezik, a kozutrdl ledgazd ipartelepi Gton.
A gyartelep nyugati hossz-oldaldn az Ut szé-
lessége megnovekszik a lerakoddssal kap-
csolatos ledllé savokkal, ahol a gyartd vona-
lak el6tt nyersanyag-betarolds t&rténik.
A vasit fel6li hossz-oldalon 12 méter széles
Ut épiil, azzal a céllal, hogy a készaru elszal-
litdsa sziikség esetén gépkocsival is megold-
hatd legyen, s egyben a rampa funkcigjit is
betdltse.

Vasuti forgalom

A késziruk elszdllitdsa f6leg vasati kocsik-
ban torténik. Az iparvigany a gydrtelep
keleti hosszoldalan csatlakozik a raktirhoz.
Néhany fajta nyersanyagot, félkészarut
vasuton széllitanak az Uzembe.

Gyartelepen beliili jarmiiforgalom

A belsd anyagmozgatds elektromos targon-
cakkal torténik, ahol a rakoddsi magassig
8 méter. A targoncak javitdsara, feltdltésére
decentralizalt tolt6 és javito dllomdsok léte-
stlnek.

Gyartelepen beliili személyforgalom

A koziton gyalogosan, kerékpéron, helyi
kdzlekedésli buszokon, személygépkocsin
erkez6 dolgozdk az iizem el6tti parkoldk
igénybevétele utdn a gyar személybejératan
érkeznek az Gzembe.

A gyar terililetén a személykéziekedés az
épileten belll fedett, zart helyen tér-
ténik, Az elbcsarnokbdl kézelithetd meg,
hasznalati sorrendben a szocidlis szolgalta-
tdsok, az Ugyviteli adminisztracié. Ezen he-
lyiségek igénybevételi lehetSsége utan ér-
keznek a dolgozdk a munkateriiletekre, az
ellenérzésen keresztiil. A munkahelyen fel-
valtott dolgozé a fenti sorrendet —a munka-
helyrél indulva — visszafelé teszi meg.

A személykodzleked8 a gydr hossztengelyé-
ben, a csarnokrendszer osztott szintjén van

elhelyezve. A kozlekedSre meréleges irany-
ban haladé technoldgiai folyamatok a kéz-
leked6 szint alatt zavartalanul Uzemelhet-
nek.

Alaprajzi elrendezés

A horizontalis technoldgiai rendszer kévet-
keztében az izemi épiletek f8leg féldszintes
elrendezéslek, valamint a horizontalis szal-
litasi igényekbd| addéddan témbésitettek.
A szocidlis éplilet kétemeletes, az lizemi
épilletekben az osztott szintek egyemele-
tesek.

A szocidlis éplletben 1500 adagos konyha,
Onkiszolgélo étterem, biifé, kézponti irodék,
lzemi 6lt6z8k, orvosi rendeld helyiségei
vannak elhelyezve. Az tizemi épiiletrészek-
ben levé osztott szinteken decentralizalt
irodék, laboratériumok, bérkifizeté pénz-
tarak, Gzemi W. C.-csoportok, uzsonnizo,
dohényzé helyiségek foglalnak helyet,
Epileteken belll az egyes helyiségek sziik-
ség szerint természetes szell8zéssel és vila-
gitdssal vannak tervezve. A gyartd csarno-
kokndl a nagy alapteriiletek kdvetkeztében
egyedi tervezés( felilvildgits-szell8z& rend-
szert alkalmaztunk. A szociélis épiilet zuha-
nyozo-mosdé helyiségeiben pedig mester-
séges légflitést és szell&zést, valamint mes-
terséges vilagitast terveztink.

Az lizemi épliletek padldszintje +0,10 m-re
van kiemelve a targoncakézlekedés és lizem-
technolégiai okok miatt. A vasuti oldalon a
terepadta lehet8ség kovetkeztében 1,12 mé-
teres rdmpa kialakitdsdra volt lehet&ség.
A talajviz és az egyszer(ibb lzemelési szem-
pontok miatt pincét nem terveztiink.

A létesitmény gbzenergia ellatisa erémitél
gbztavvezetéken érkezik a h8kdzpontba.
A villamos energia féldkabelben van ve-
zetve. A két trafédllomds az energiaforras
centrumdba van elhelyezve. A vizvisszah(-
tést a meleglizemnél gravitacids ht8torony,
a h{itéhdzndl tilcah(té ldtja el.

Szerkezetek

A létesitmény teljes el8regydrtdssal, az
lzemi éplletrészek tartdszerkezetei nagy-
lizemi el6gyartassal késziiltek.

A fejlodés, ill. valtozasok lényege a
nyiregyhazi uj konzervgyar utan

1. A gydrtécsarnok aldpincézés nélkiil, felil-
szerelt gépészettel épil. Ez gazdasdgosabb
megoldas, és jobban alkalmazhaté az Al-
foldén épulé gyaraknal gyakori talajvizes
talajokhoz.

. A csarnok 40 méteres fesztdvja és techno-
I6giai hossza 2:¢18 m-es fesztivra és
36 m-es technoldgiai hosszra csékkent.
A véltozdsnak féleg a tipus-szerkezetek
alkalmazhatésaganal van elénye.

No

3. Az egyéb épliletrészekkel egy magassag-
ban éplilé tipusszerkezet(l csarnok feliil-

Metszet

Hitondz

slzeteles. 5. Eldregydrtolt vasheton fodém-
panel. 6, Eléregyartott vasbeton racsostartd, 7. Gerinc-
szell6z6. 8. Vapaczatarng, 9, Hészigetelt elbregyartott

vasbeton pilltr. 10, Rabic véddkopeny. 11, Libazat
(padka). 12. 3 cm bazaltheton. 13. 15 cm vasalt aljazat.,
14. 6 cm vedabetan. 15 | rétegl szigetelés. 16. 40

cm perlit hdszigetelés. 17, 6 cm védébeton, 18
0,1 mm vastag alu-élia. 19. Fitott beton 15 cm B-140
20, 1 rétegii szigetelés, 21. 6 cm aljzatbeton. 22. Toms-
ritett talaj

123456
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A korzervgyér épités kdzken
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Szocidlis épiilet [ 1] | HFEH
1. El6csarnok, 2. Etterem elétér, mosdd, biilé, ruhatar. i | = -
3. Etterem. 4. Konyha talaléval. 5. Fehérmosogaté, | 1 i s 00
6. Feketemosogatd, 7. Zaldsegelakészita. 8. Foldesiry i | LI
raktar, 9. Qltozék. 10. Iroda, W. C.-csoport. 11, At- | |1 } - -
vevd. 12. Gingydleg, 13, Szarazdru &s kéziraktir, 14. | | —*—
H{té, 15. HiselSkészitd. 16. Irodak, tirgyaldtermek. | . . §
17. H8kézpont. 18. Udvar | ki | | L
n Py ! 1- + — ' ]
Mirelitizem | ] | I |
19. Kapesoléterem, 20, Trafé. 21. Raktarak, mihelyek, | . i

22, Kompresszorgéphaz. 23. Mirelit el6készitdizem. L
24. ElStér. 25. HuselGkészité, 26. 0 °C-os tarold,
27. Mirelit belejezé-t61t6 lizem. 28. HGtS-tarold. 29.

|
|

; |
|1 Kézlekedd, 30. Flo-freezek. 31, Fagyasztd alagutak. | | |
i 32. Mosogatd helyiség. 33. F&2z6 helyiség. 34. Manipu- |
! lacié 0 °C, 35. Hiitd eldtér. 36, Mélyhitstt taroldk | ‘ |
| (—24 °C). 37. Udvar | |
| } Melegiizem | | | | !
! 38, Targoncatarols, akku.-t6Ité. 39. Befdttiizem. 40, |1 1 | | |
£ | | El&készits tizem. 41, Uborka-zakuszka tizem. 42. To/té- | | | |
| 3 l!’ ‘s !l | | zard Uzem. 43. a) Szaritmany elékészits, b) Szarité. | | |
| ———1 | | 44. Paradicsombesiir{té, 45. Doboziizem. 46. Hkéz- | | |
| [ Fl | | pont. 47. Trafok, kapcsoléhelyiségek, 48. Manipulicios !
| | B | tér. 49. Termosztat. 50, Raktar. 51. Szaritmanyraktar. Emeleti alaprajz }:1
| | | | 52. Vernirozé-litografalé. 53. Csomagold, 54. Készen- o | | | |
| » . a T léti raktdr, 55. CsShid Szocidlis épiilet | |
to | | . 1. El8csarnok, 2. Orvosi helyiségek. 3. Oltozd. 4, || | |
| | | | | TMK mahelyek Mosdé-zuhanyozo. 5. Ruharaktar. 6. Udvar. 7. Blokkold | | | |
| i 3 | 56. Szerelémihely. 57. Forgicsolémihely. 58. He- o [
[ | | gesztémdhely. 59. Szerszamraktir. 60. Meo, 61. Szi- Mirelitiizem | |
I B vattyd és badogosmihely. 62. Villanyszerelé és mi- 8. Trafé, 9. Mihelyek, légtér, 10. Kapcsoléterem, lég- | | LY |
| | : | | J szerészmihely tér. 11, Kompresslzor»géphéz,'_ilégtléri.(12. Mireflit[jzlem. I |
I RN légtér. 13. Eldtér léptér. 14, HUselSkészita és 626 |ég-
|l Rakidr és muhelyépiilet tér. 15, Hitatarold Iégtér, 16. Hitdtarold I&gtér, 17. | /--——)
| | 63. Asztalosmihely. 64. Segédanyagraktar. 65. Iroda, Kézlekedd, 18. Flo-freezek légtér. 19, Gyorsfagyasztéd | | | |
‘ I W. C.-csoport, 66. Festé- és kémivesmuhely, 67, Gép- légtér. 20. Mosogatd légtér, 21, Iroda. 22, Maktar. 23. | " | |
[ | raktar Melyhit6 raktar (—24 °C-os) légtér, 24. Mélyhiits rak- | I |
1 Paradicsomlé-llomds té; I(—24 °(2:éosL)k|jégtér. 25. Mélyhité raktar (—24 °C- | I
1 os) légtér. 26, var ? |
I [ ,1 68. Raktar. 69. Targoncajavitd, 70. W. C.-csoport. B . | | | |
i | | 71. Targoncatsltd és tarold. 72. Paradicsomlé-allomas Melegiizem | i
| || | . . 27. Irodak. 28. BelSttizem légtér, 29, ElSkészitSizem
| L | Gyiimalcslé-dllomds i légtér, 30. BefejezSlizem légtér. 31, Uborka-zakusz- I L
| I 73. Gyimaleslé-dllomas és veldz3. 74, Létisztits, 75. Uzem légtér. 32, Dobozszéllité szalag. 33. Paradicsom- |
II!' Uvegmoso. 76. Raktarak, irodak. 77. Vel&hdté. 78. bes(iritd — osztott szint és légtér. 34. Szaritéd légtér. i - "
| [ ] Melegeds 35. Szaritmanyérlé légtér. 36. Dobozraktdr. 37. Hé- [ I |
I’ | . kozpont légtér. 38. Kapcsoldterem. 39, Mihely, I A | |
| rl | Tdroldk 40. Uzsonnazé. 41. Tanicsterem. 42. Kisérleti konyha. i i |
79. Nyitott tirolok, 80. Nyitott tarolé. 81. Tiroid 43, Laboratériumok. 44, Termosztat légtér. 45. Raktar |
(szabadtéri). 82, Tartdlyos tarols, 83. Vizh(té torony légtér. 46, Csomagoldanyag tarold. 47. Szaritmany- ¢ | |
| | | | és szivattyUhdz. 84. Teherporta. 85. Kerékpartirold raktar légtér | .
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Kiilsé épiiletek (TMK mihelyek stb.) feliitvildgitéi

1. Wema borda 6 mm huzalbetétes tivegezéssel, 2. Bukd
szalagablak cséprofilbol. 3. Piracsatorna. 4. ElGregyar-
tott fédémpanel

Melegiizem és mirelitiizem feliilvildgité

1, Wema bordis felilvilagité 6 mm vastag huzalhalds
lvegezéssel, 2, Paramennyezet, 3. Szelemen, 4, Kifelé
nyilé szalagablak. 5. Acél kotdgerenda 6 m-enként.
6. Acéllemez szegélygerenda. 7. Ricsostartd gerinc-
betonozas 12 m-enként. 8. Eldregyartott vasbeton
fodémpanel. 9. Paracsatorna. 10. Deflektor. 11, Ki-
timasztérad

Gyartdesarnok homlokzata

I Segédiizem homlokzata




vilagitott-szell6ztetett rendszere a ter-
mészetes szell6zést, vilagitast egyenlete-
sebb elosztdsuva teszi, a csarnok bazili-
kélis kiemelésébdl adédd homlokvilagitas
és szell6zés lehetSségével szemben,

4. A készéruraktdr 1,0 m2-re esé drumeny-
nyiség novelése érdekében a belmagassig
5,00 m-rél 8,00 m-re ndvekedett., Ezaltal
a csarnokszerkezettel azonos tipuszerke-
zet alkalmazhatd a fesztivok és a belma-
gassagok egységesitése kovetkeztében,

5. Az 4j gyarak rampa nélkiil épilnek. A kdz-
Ut rakodas egyszer(bbé vélt azéltal, hogy
a belsé anyagmozgatast végz& emel&villas
targoncdk kozvetlentdl a gépjarmdrél
emelik le a nyersanyagot, és viszik attétel
nélkil a feldolgozd vonalakra.
A vasuti oldalon levé készdru rakodas
szintén emelbvillas targoncdkkal tdrténik,
a vagonokban alkalmazott rakodd-emel8-
gépek kozbeiktatasaval.

6. Az el6teték elmaradnak kéltségesdkken-
tés miatt, bar elhagyésa vitatott.

7. A kisegltd Uzemrészek kiils§ épiletekben
vannak elhelyezve, azok méretei és az el-
téré épiletigények miatt.

8. A Nyiregyhdzin még nagy volumenben
alkalmazott monolit vasbeton szerkezete-
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ket (szocidlis épilet) helyszini el&regyér-
tott szerkezetek valtjdk fel a nagylzemi
eléregyartasban alkalmazott szerkezetek
mellett.

9. A nyiregyhazi nyersbeton homlokzat ke-
vésbé sikerilt monolit kivitelezése he-
lyett helyszini el6regyartassal késziilt,
nyersbeton paneleket alkalmaztak.

A szociélis épllet, az dsszes kiilsé homlok-
zati felliletek, valamint az osztott szintek
szerkezetei helyszini el6regyértassal készil-
nek. A homlokzati vasbeton panelek &lli-
tott, 6nhordd rendszertiek, nyersbeton feli-
lettel. Az Ulzem jellegének megfelel8en
van kialakitva a feltlvilagité-szell6z8, ami
Wema bordas ferde tivegfeliletd részb8l és
fliggbleges nyithatd tvegfeliiletd részbdl all.
A h(itott raktirak —24 °C-os termeinek
hészigetelése l4dngdllé hungarocellel t&r-
tént.

A hészigetelést a 12 x 18 m-es tartdszerke-
zet felépitése utdn felllrél raktdk a tetd-
panelekre és beliilrél a homlokzati pane-
lekre. A kiils6 sugarzé hé felvételére a hé-
szigetelés folott 55 cm magassagban el8re-
gyartott kénnyl fédém  késziilt, tetéviz-
szigeteléssel, A h&szigetelS f616tti szerkezet-
magassdg lehetévé teszi az esSvizgyljtd
csatorndk elhelyezését a hészigetelés folott.

A h(it6kamrak padlé hészigetelése dmlesz-
tett perlitbél késziilt, talajkifagyds ellen

" padléfiitést alkalmaztak.

Gépészet

Az lzemekben felllszerelt gépészeti rend-
szert terveztlink. A szell6zés — |égfiités is
a tetdn, illetve a tartészerkezeteken van el-
helyezve. A nagyterhelés( padldk alatt csak
az esbviz elvezetS csatorndk helyezkednek
el. A padldvizet nyitott, betonpalldkkal fe-
dett padldcsatorndk vezetik el.

A raktdrak mesterséges szell6zését és f(ité-
sét tetSelszivé és tetS-thermoventillatorok
latjak el

Az lzemi csarnokok természetes vilagitas-
sal és higanyg6zlampas mesterséges vilagi-
tassal, a raktdrak izzé és fénycsGvilagitassal
vannak megoldva.

A létesitmény épitése 1966-ban kezd6dott.
A teljes Uzembehelyezés 1969-ben meg-
tortént.

A nyfregyhazi konzervgyar — az djabb gya-
rak tervezését és a debreceni gydr épitését
megel6z8en — prototipusként tervezédott
és épllt.

A tapasztalatok értékelése, soran bizonyos
szemléletbeli viltozdsok valdsultak meg az
djabb gydrak tervezésénél. Fgldesi Lajos

Felilvilagits

Az épulet homiokzata

KECSKEMETI
KONZERVGYAR
ETTEREM-KONYHA
EPULET

Tervezs: IPARTERY 3. iroda
Epitész: Balazs Gyorgy
Statikus: Péry Vilmos

Geépészek; Fodor Sandor

Maczelka Tibor
Petras Attila
Barabas Bélané

Elektromos: Herkoé Dezsdné

Bels& épitész: Gergely Gabor

Alaprajz

Féldszint: 1. széllogé, 2. elcsarnok, 3. ruhatar, 4.
néi W, C., 5. biifé, 6. Kézmoss, 7. (i W. C., 8. gé-
pészet, 9. hulladék tirolo, 10. raktir, 11. elStér, 12.
kozlekedd, 13, gépészet, 14, 15., 16., 17., 19. rakta-
rak, el6készitdk, 18., 20., 21., 22. hiitsk, 23., 24. iro-
dak, 25. khai 6lt6z8k, 26. géngydleg tarols, 27. khai
atvevd,

. emelet: 1. kGlonterem, 2. mosozatd, 3 talalo, 4.
{6z6konyha, 5. étterem

Az épiilet a Kecskeméti Konzervgyér teri-
letén kerdlt megvaldsitasra, célja a konzerv-
gyari dolgozdék korszerl épliletben térténd
étkeztetése.
Az Uzemi konyha 2500 adag elkészitésére
lett tervezve, napi egyszeri étkeztetés figye-
lembevételével. A 2500 adagbdl 1000 adag
a gyarhoz tartozé két kilsé telepre keriil el-
szallitasra, fgy tehat a konzervgydr lzem
étkeztetésének teljes sziikségletét fedezi.
Az épllet az adott szlk gydrterilet miatt
kétszintes elrendezéssel épiilt. A féldszintre
kertiltek az étterem el8csarnoka, ruhatar,
biifé, valamint a W, C.-csoport és a konyha-
lizem el8készits részére a tdbbi egyéb ki-
szolgald egységgel.
Az emeleten lett elhelyezve a 400 f6s ét-
terem, valamint kilénterem és a konyha-
Uzem befejezd része és a fehér mosogatd.
Az étterem &nkiszolgald jellegl, a forgalma
logikus, egyszerlen, jol szervezett. Az el6-
csarnokbdl két db egykard [épcsd vezet az
étteremhez, mely egyben szétvélasztja az
étterembe érkezd és az étterembdl tavozok
Gtvonalat.
A kilénterem f8utvonalra nézéen, a meg-
rendeld kiilén igénye szerint éplilt. A kiilon-
terembe valé tdlalds is kézvetleniil a f6z6-
konyhabdl torténik.
Az épiilet szerkezet-tervezése a funkciok
-»

figyelembevételével késziilt. A féldszint
feletti fédémszerkezet monolit vasbeton
lemez, melyet 6 x9 méteres raszterban ki-
alakitott pillér és gerenda védz timaszt ald
két irdnyban, konzolos megolddassal.

Az emeleti nagy terek lefedése acélpillére-
ken nyugvé acélszerkezet( racsos f6tartdk-
kal, 9x9 méter raszterben kétirdnyban
3—3 méter konzollal késziilt, mely mélyen
ledrnyékolja a konyhatlizem elSkészité egy-
ségeit, és fedett elSteret biztosit az el6csar-
nok el&tt.

A fbtartok kozotti tér a légtechnikai csator-
nak elrejtésére is szolgdl.

Az emeleti kubus térelhatdrolé szerkezete
acélszerkezeti fuggdnyfal, parapet burko-
lata a Mszaki Uveggyar altal gydrtott grafit-
sziirke szin( zomdncozott lveg. Az épilet
foldszinti labazati része sziirke szin{ stok-
kolt mikéburkolat.

A tervezett épilet alaprajzilag jél szerve-
zett, szerkezetileg egységesen kialakitott
tomeg, és homlokzatformadldsa kellemes
ardnyd, korszer(i. A kevés felhasznélt anyag
j6l megvalasztott. Az objektum jé példa arra,
miként lehet hazai anyagokbdl korszerd,
esztétikus, ardnyaiban harmonikus épiletet
tervezni.

Kévés Gyorgy

Lirja E|_l
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SZIGETVARI
KONZERVGYAR

Magasépitési tervez6: IPARTERY 1. iroda

Epitész: Harsanyi Istvan
Statikus: Ivits lvan
Gépészek: Szava Gydrgy

és Nagy Karolyné
Elektromos tervezé: Kariady Laszlé
Beruhdzo: Szigetvari

Konzervgyar

dr. DOmétér Gyula
Technoldgus tervezé: Kerényi Janos

Konzerv-

és Paprikaipari

Kutaté Intézet

Kivitelezé: Baranya megyei
AEV
Epitésvezetd; Pintér Laszlo

Szigetvéri Konzervgyar helyszinrajza (M=1: 500) Re-
konstrukcié eldtti és utani allapot

Uj épiiletek:

A) Uzemi csarnok (nyersanyagfogadd, melegiizem,
manipulacids tér, Uzemraktar, hékdzpont, kompresz
szorhaz, barometrikus kondenz allvany)

B) Szocialis épiilet (2000 f&s &1t6z8, 125 f6s iroda,
1000 adagos konyha-étterem, kerékpar tarold, orvosi
rendeld és mindségvizsgald laboratorium)

C) TMK bédvités. D) Fedett-nyitott vastti oldalrakodé.
E) Kadarmuhely és ladaszegez&. F) Egycellds, kereszt-
dramd vizfilm hitétorony
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A termékeny Déldunintil mezégazdasagi
termékeit: gylimolcsot, zoldségféléket dol-
gozza fel a rekonstrukcié sordn a 4500
vagon teljesitményre fejlesztett konzerv-
gyar.

A rekonstrukcids beruhdzdsi program egy
4000 vagonos tipuskonzervgyar telepitését
irdnyozta el6 a jelenlegi Gzem mellé. (Lisd
az lpari Epitészeti Szemle 1964, évi 23. sza-
mat.) A megoldas ersen szétszakitotta a
megmaradé felljitott lUzemegységeket az
Gjonnan épllé kdzponti lizemcsarnoktdl.
A konzervipar a programot atvizsgdlta és
Ugy talélta, hogy a telepitési lehet8ségeket
figyelembe véve sziikséges a fejlesztési el-
képzelés mérséklése és az el6z6ekben emli-
tett kedvezdtlen kérllmény megsziinte-
tése.

Ugy dontott, hogy az eredeti 1600 vagonos
kapacitds 2900 vagonos tobblettermeléssel
béviiljn és az djonnan éplls, valamint a
meglevd Uzemrészek szorosan egymads mellé
kertljenek. Ez ugyan az épitkezés litemét és
a meglevé izemek termelését a rekonstruk-
cié soran zavarni fogja, a kivitelezés sordn
t&bb varatlan nehézséget okoz, de az &sszes
koérilményt gondosan mérlegelve, a rekon-
strukcié végrehajtdsa utdn az dj gydr opti-
malis lzemi eredmény elérését teszi lehe-
t6ve.

A konzervgyéri rekonstrukcié kiviteli ter-
veinek elkészitése soran lényegében a meg-
levé gyérterlleten 0j kézponti Uzem léte-
stl, csupdn a kordbbiakban megépitett kész-
aru raktarak, a rekonstrukcid sordn b8vitett
energiaszolgaltatas létesitményei keriinek
felhasznaldsra.

A kiviteli tervdokumentacié a technoldgiai
tervezéssel parhuzamosan készult, sét azt
meg is elézte egy olyan szerkezeti-épitészeti
terv kiadadsa, mely alapjan a gyartécsarnok,
annak tet6fédéme, oldalfalai megépithetdk.
lgy a szerkezeti és épitészeti tervezésnél
csak a konzerviizemek eddig ismert dltalanos
jellegli igényeit vehettiik alapul. Ez érte-
lemszerien megjeldlte a megoldast: olyan
univerzdlis csarnoképtiletet, amely maradék-
talanul biztositja a faziskésésben kovetkezd
technoldgiai tervezés igényeit, egyben to-
vébbi lehetéséget ad a rohamosan fejl8dé
konzervipari technoldgia djabb és Gjabb ko-
vetelményeinek kielégitésére.

Milyen szempontokat éllitottunk fel a csar-
noképiilet tervezésekor?

— a KGM 12x 18-as csarnoképiilet tervei-
b8l csak a konzerviizemhez alkalmas
elemeket — pillér, f6tartd, tetépanel —
vesszik dt,

— a tervezendd oldalfal, a tet8szell6z6 és
feltlvilagité szerkezeti rendszere nagy-
sagrendben (elemsulyok, méretrend, kis
falvastagsagu, nagy fellletl vasbeton ele-
mek, teherhordd acélszerkezet kombi-
nacié stb.) idomuljon a nagy vonald
-— vaz szerkezet adta — épitéstechnold-
giai lehet&ségekhez,

— kevés fajta, azonos, anyagtakarékos elem
hasznélata, a vasbeton elemek — nagy
méreteik miatt — helyszini el6regyér-
tassal, az acélszerkezetek gyors helyszini
szerelhet8séggel késziiljenek,

— a nyari maximalis Uzemi id6ben a paras

levegét — a tetdszerkezetben elhelye-
zett tetdszell6z6 rendszerrel — termé-

szetes légcserével vezessiik el,

— aszerkezeti lehet8ségek adta maximumig
néveljik a természetes megvilégitas mér-
tékét,

— biztositsuk a |6késszerl, nagy mennyi-
ségli nyersanyagatvétel folyamatossdgét
a nyersanyag-fogaddéban (szamolva a me-
z6gazdasagi ipar sokféle szallitéeszkozé-

vel).
Osszefoglalva: kidolgozunk egy adott elem-
csalad — pillér, fétartd, tetépanel — rend-

szerhez egy olyan oldalfal, valamint tet&szel-
1628 és feliilvilagito szerkezetet, mely rugal-
masan tud alkalmazkodni a konzerviizemek,
de egyben a kilonféle pards-meleglizemi
technoldgiakhoz.

Biztositottuk, hogy az oldalfalszerkezeten a
12x18-as pillérraszter rendszerében bér-
mely elosztasban, barmilyen nagysagd nyi-
lds, kapu, alacsonyabb épiilet azonos légteri
csatlakozdsa stb. vdltozatosan kialakithatd,
egy allandé szelvényli, kérbefutd oldalfal-
kotény meghagyasa mellett. Biztositottunk
tovabba:

— kell6 intenzitasd szort fényt,

— igen j6 hatédsfoky természetss szellSzést,

— a paraképz8dés gocaiban, a technoldgiai
elrendezés zavardsa nélkiil, barhol be-
épithetd elszivé és 1égf(itd rendszert,

— kotetlen be- és dtrendezhet8séget.

Készaru raktar

Ezéltal rendelkezésre &ll egy gazdasdgos,
gyorsan épithet8 csarnok szerkezet és épl-
letkdpeny, melyet a technoldégia — miként

egy lakdst — be- és dtrendezhet. Az épitész
a technoldgiai tervezék kivansdga szerint
kés8bb mar csak néhdny belsS valaszfalat ad,
amelyek léte csak id6leges, mert a gydrtando
termékek fajtdinak, min&ségének valtozdsa,
a berendezések korszerlsitése, a termelés
szervezetének éllandé tokéletesedése ma
mar az ipar toérvényszerd eleme.

Tetdszelldzé és feliilvilagité rendszer

Az egyes hajok kdzépvonaldban, 6 méter
széles sdvban négy tetSelemet a tetd sikja
folé, a fétartokra épitett acélkeretre he-
lyeztiink. A kiemelt tetépanelek helyén a
kézépvonalban elhelyezett racsos acél tarts-
val akadélyoztuk meg a f6tarté oldalirdnyd
kihajlasat. A kiemelt szerkezet hossz- és
keresztiranyl merevségét ferde rudakkal
biztositottuk. A tet8szell6z6 és felulvilagitd
laterna oldalfala egyenletes szért fényt biz-
tositd kettds profilivegezést, a tet sikjardl
kezelhet8 szalagablaksavval egybeépitve.
A szell8z8géphéazakndl — melyek a parakép-
z8dés gdécaiban véltoztathatdan helyezked-
nek el — zsalus szell6z&savot és ugyancsak
a tet8rél valéd megkézelitéshez ajtdkat épi-
tettiink be. A felulvilagité tetdéfédéme a
csarnok foédémével megegyezd 12 m-es
tetépanelekre felhordott bitumoperlit, ka-
vicsoltlemez fedéssel. A laternarendszer [é-
nyegében egy nagy szell6z6csatornat képez,
mely alsd savjaban befogadja a paras bels6
levegbt, ami a nagyitolt szalagablak sdvon
tavozik. A technoldgiai gépelrendezés fligg-
vényében a nagyobb pdraképzédéssel mi-
k&ldé berendezések sivjaban elhelyezett
ventillatorok fokozzdk a légcserét. A kcra
tavaszig elhizddd félkésztermék feldolgozés
a téli Gzemet is igényli, igy a szell6zés lég-
fitéses elszivd, visszakeverés {(itd berende-
zései is itt nyertek elhelyezést.

A tetbszellézb és felulvilagitéd lefedésénél
a csarnok tet&paneleit hasznaljuk fel, egyedi
tervezés(i kisegité teherhordd acélszerke-

zettel parositva. Epitése a szerkezet épitésé-
vel egyidében térténik. Epllhet a csarnok-
szerkezet megépitése utan utdlagosan is.
Ritkan adodik, hogy ¢j szerkezet kozel azo-
nos idében két féle épitéstechnoldgidval
valdsuljon meg. Ez esetben mdédunkban all
mindkét technoldgia tapasztalatait @ssze-
vetni. A tet8szell6z6 és felllviligité rend-
szeriinket az ELITI a Nagyatadi Konzerv-
gyar Uzemi csarnokénal adaptélta. Itt a szer-
kezettel egyid8ben, mig Szigetvaron a csar-
nokszerkezet megépitése utdn utdlagosan
épiilt. A szell6z8gépek karbantartasa, vala-
mint az ablaksédv kezelése céljabdl a csarnok-
épilet mellé helyezett technoldgiai torony
— a barometrikus kondenzéllvany — Iép-
cséjén lehet a tetére jutni.

A kondenzillvény és a |épcsbszerkezet ked-
vezd vertikélis hangsilyt képez a csarnok-
éplilet horizontélis panel-profiliveg sdvja
elétt.

A koritd fal szerkezete

A csarnok oldalfalszerkezet tervezésénél
egyik irdnyban a 12 m-enként all6 pillérek
és a tetépanel hosszoldala, a masik irdnyban
a 18 m-es széIsd acélfétartod adja a gerincet.
E nagyvonald raszterrend, parositva az ol-
dalfal alsé sdvjaban varidlhaté kialakitas igé-
nyével — egyetlen megoldast ad — kdvatni
a szerkezeti rendszer modulhdldjat, egy
kénny( oldalfalszerkezettel, amely egy kér-
befuté ,,kétényt' alkot, egyben szabad le-
het8séget biztosit az alsé sdv hasznalataban.
Mind a 12, mind a 18 méter irdnyaban 1,20
méter magas ,,I"" keresztmetszet( 5 cm fal-
vastagsagl el6regyartott vasbeton parkany-
elemet terveztink. A pdrkanyelem a csar-
nokpillér tetején Ul fel és a fédém panelhé-
zagokba, valamint kiberulds ellen a fétarto
felsé 6véhez van kotve.

A falszerkezet koézépvonaldban hidegen-
hengerelt zart szelvényekb6l és négyzetes
cséprofil rudakbél szerkesztett vizszintes
acélricstartot helyeztiink el, amely vizszin-
tes értelemben 12, illetve 18 m fesztavon a
csarnokpillérekre tamaszkodik, filigg6lege-
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sen pedig a 12 m-es fesztavon a tet8panel és
parkdnyelem kozotti kibetonozott bordaba,
a 18 m-es oldalon az acé| f6tarté alsé dvében
a csomopontokban 6 méterenként felkstét-
tink.

A vasbeton parkényelem és a vizszintes acél-
tartd kozotti mezében kézel 3 m magas
kétrétegli profiluvegfalat épitettiink be.
Lényegében az Uvegfal , kdtény" a fix szer-
kezet. Az alatta levs sdv az igények szerint
szabadon alakithatd.

Acél hulldmredény sdvot épitettiink a
nyersanyagfogadd tér teljes hosszédban, vala-
mint a manipuldcié két oldalin.
Keféltbeton vakolaty kitsltS falazdst, szalag-
ablakkal a melegiizemi szakaszon.

Teljesen tomor kitslté falazat, kefélt beton-
burkolattal — a készdru raktarnal.

A régi raktar csatlakozasdnal a profiliveg
kotény alatt a pillérkszeék teljesen szabad
nyfldsai zavartalan kapcsolatot biztositanak
az Uj és meglevé (alacsonyabb parkanyma-
gassagu) raktarak kozétt.

Az acél hullamredbnysk szekrényeit a pro-
filivegfal acélricsos tartdjara fuggesztettik.
Ahhoz, hogy a kiilénféle szillitéeszk6zok 16-
késszer(i forgalmat a legzavartalanabbul biz-
tosfthassuk, a 3 m-enként levs red&nyve-
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zetd sinek, a szekrények also sikjira felhajt-
hatdk, igy a pillérek kéze 12 és 18 m teljes
szélességben megnyithaték. A 12 és 18 m
hosszl  el6regydrtott péarkdnyelemeket a
helyszinen, betonmagra fektetett PVC f6-
lidra betonozték, melyet az elem kénnyebb
felszakithatdsaga miatt hasznaltunk, A PVC
félidra kiver8dé cementlé egyben a parkany-
elem fellletén tvegkemény kérget alkot, a
folia a beton bedolgozdsa kézben kissé dssze-
gylrddik, de ez az elem feliletén kedvezd
textirat ad — egy mattan csillogd, az 6ntétt
uveghez hasonlé keménységili nyersbeton
fellletet.

£ megoldasokkal sikerilt elérniink, hogy a
csarnok oldalfalan korbefutéd kozel 400 m
hossz(  megszakitatlan profiliiveg felllet
szort fényével kedvezé munkafeltétele-
ket ad.

A redbényfelliletek teljes felnyitasaval, a
nydri csicstizem id6szakban igen kedvezd
jarmikozlekedési feltételek, valamint az alul
bedramlé, a nagy tetSszell6z6kon &t tdvozd
légmozgdssal intenziv természetes légcserét
biztositottunk.

A nyersanyagfogadé — melegiizem-manipu-
ldcid — készaruraktir mint f6 Gzemegységek
belsé elhatrold falaindl a csarnok oldalfal

Uzemi csarnok oldalfalszerkezete
A) f6tartora merdleges

B) (Gtartéval parhuzamos oldalon
C) reddnnyel zarhatd nyilas esetén

Uzemi csarnok

Uzemi csarnok feliilvilagitd

A) A feltlvilagitéd keresztmetszete

B) A felllvilagitd hosszmetszete és az elszivé ventilla-
torok beépitése

C) Befuvé ventillatorok beépitése

D) FelGlvilagité koritdfalinak épitészeti részlete

a) Friss levegd, b) szell6z8 levegd, ¢) keringtetett
levegd, d) elhasznilt levegs

Tetéfelilvilagitd

szerkezeti rendszerét kévettiik, felsé mezd-
ben egyréteg(i profiliveg sdv, alsé részén
kitoltd téglafal szitkség szerinti ajtd és tech-
noldgiai nyilas kihagyassal. E rendszer a to-
vabbiakban is — a kit6lté fal, livegfaltdl fig-
getlen atalakithatésagaval — tobbféle va-
ridlhatésdgot biztosit. Az 0j Uzemcsarnok
déli oldaldn a meglevé készdruraktarakhoz
csatlakozik, A megndvekedett készirufor-
galom Uj iparvdgény és egy fedett vasiti ol-
dalrakodd rampa épitését igényelte.

A kordbbi években megépilt, kézel 200 m
hosszli raktarsor déli oldalin a meglevé
éplletlapok koézé ,,C" alaki el8regyartott
vb. keretelemeket sokszoroztunk. A rdmpa
oldalfala ugyancsak el&regydrtott kazettas
vb. szerkezet. A rdmpa acélszelemenekre
kerllé hulldmpala fedésd.

Az (] lzemi csarnok és a fedett vasdti oldal-
rakodd rdmpa kézé fogott raktérsor egyiit-
tesen adja a tdmbdsitett, féldszintes elren-
dezés( korszer( konzerviizemi technolégia
épitészeti megolddsat.

Osszegezve: adott csarnokvazpillér, fétarts,
tetépanelrendszerhez sikerilt egy j6l va-
ridlhatd, paramétereiben azonos oldalfal-

1 Lg'ﬁ!ﬂiilhr

i
i
cdkadibddliss

szerkezetet, valamint tetészell8z6 és felil-
vilagité rendszert tervezni, mellyel nem-
csak kiilonféle technoldgiai és épitészeti igé-
nyeket kielégitd vazszerkezet, hanem épii-
letkdpeny is épithets, mely technoldgiai be-
és dtrendezhet&sége kielégiti az univerzalis
paras-meleglizemi csarnoképliletek igényeit.

Iroda-61t6zo épiilet

A rekonstrukcié  soran  6ltéz6-fiirds,
konyha-étterem, orvosi rendeld, irodak,
valamint a min&ségvizsgald laboratériumok
céljdra a Széchenyi Ut és Hoboli Ut sarkéan
626 m-es pillérallasd, tébbszintes, dssze-
tett témegl és funkcidja éplletkomplexum
létesdl.

Ezen keresztil bonyolddik e a gyér teljes
személyforgalma. Az utakkal hatdrolt sziik
épitési teriilet a funkcié sokfélesége, a ter-
mészetes szell6zés, a benapozds maradékta-
lan biztositdsa Osszetett épiilettdmeget
eredményezett.

Az irodaépiilettémb a viros f8utvonalaval
parhuzamosan huzdédik, kedvezd réldtassal
a varoskdzpont és a parkerd6vel kériilvett
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= Iy | | e | C—— = Szociélis épiilet alaprajza és keresztmetszete . ., . . . .- ,
I- —{ } IlI 1 ] | [ 111 ]TI I Ij ! [ | i 1. Irodaépiilet és orvosi rendels kozepkor' Var: ffi|al'!"a Ss bastyadira. Ket__fa_!' .
I —— S 2. Uzemi 6it5z6k és furdok panel magassigl fliggleges tengely koérul 'ﬂ—“ -
3 ][t 3. Etterem-konyha . forgd, reluxaval drnyékolhatd teljesen kor-
| - 4. Elcsarnok és kozlekedd terek g 2 )’ .j
l__. . ] 1 — ' befuté szalagablaksdvval megnyitott hom- : |
= i B : | : - lokzata kontrasztot képez a zért t8megdi 6l-
l - — H- h 4 e 1 toz6épilettdmbbel. Az iroda és az 8lt&z8- : N . i
: g témb k&zétt van a konyha-étterem épiilete \ =

az aldsillyesztett kerékpdr taroldval, melyet ! I
a gyarudvar felé a minGségvizsgald laboratd-
rium egyszintes témege zar le. Az egymas-
tél széthlzott épulettdmegek kozdtt a koz-
lekedési utak gécdban négy hiperbolikus . ;
| s i | : | i : | parabolid feliiletli eserny&tet8bél el&csar- \ 1/ ) )
| | | - nok, el6teté és kozlekedd geometrikus ~—————~4—} i
panelraszter és plasztikus héjszerkezet egy- !

| == o . ) . - masmellett megjelend tér és tdmeg élmé-
| | T I T nyével, egyszer( eszkdzdkkel teremt vélto- L
i i zatos térhatdst. Az el8csarnok nagy (iveg-
— | 8 I ,_I— = falain 4t — ahol véltozatlanul mngeleno A meglevé készaruraktarakhoz épitett fedett-nyitott

panelfelilet tovdbbfut — az enteribrt és  vasutioldalrakodd metszete

| 1 N i exteridrt egységbe 6vezi.
| E | Az el8csarnokbdl a gyarteriilet érintése nél-
. — - e _ Jd gy

kil érhetd el az iroddk, 6lt6z8k, étterem-
biifé, mig a min&ségvizsgalé laboratdrium
csak az Uzem terlletérdl kozelithetd meg.
A fehér-fekete 6lt6z6k ruhatari-fogasrend-
szerlek. Az iroddkban a Konzervipari
) | :I Troszt  kérésének megfelelBen nagyobb

] N ] G a ' _'” i I [ ' 1 ) munkatermeket is alakitottunk ki. Sajnos
| 3 a nagyter( irodak elve nem érvényesiilhet

e | | maradéktalanul a nagy ter( munkatermek

P r 1 1 sziikségszerl technikai felkésziiltsége hia-

- - - -
S el — | l i nydban. Az étterem 6nkiszolgald rendszerd.
L 1 l _L | | Az orvosi rendelé az éleimiszeriizem jelle-
S %;_ 1__!: ! 1 L I.__i LS = =

TJ g [EH1 1 |

|

gébdl eredden fontos szerepet télt be.

k| ] Az irodikban a lépészaj kikiszobolésére
i -'JE—F_)I _ I — | [ — I Usztatott padlot terveztiink, mig az &lts-

r — z6kben koltségkimélés miatt a fédémpane-
— e lekre kozvetlenil keril padldburkolat. A
L__F TH rl k_—'ﬁ | | teté6fodém valtozd keresztmetszetl geren-
: : . i = dak alkalmazésaval 39,-os lejtésben rakott
f fédémpallokkal lehet&vé tette, hogy 10 cm
vastag bitoperlit hészigetelést és kavicsolt
L. U S [ e lemezfedést alkalmazzunk.
| Az eldregyértott éplletnél kevés fajta, egy-
' szer(i kerasztmetszet( elemet alkalmaztunk.
: ' ! A hegesztés nélkiili elemrégzités gyors sze-
relést tett lehetévé. Az épiilet a tér mind-
harom irdnydban méret koordinalt modul-
rendszerben lett tervezve. Az alaprajzi mo-
Iroda-6ltézéépiilet dul 6 x6 m-es hélo, A fuggbleges modul 80
cm, ez egyben a falpanel magassiga, mig a
szintkllonbség 4x80=3,20 méter. A f&-
démszerkezet , STASA" fodémpallékbdl all.
A fédémpanelek széthuzédsaval, a panel olda-
lain levé hornyokra EB béléstestek barhol
beépithetdk. Egy béléstest sorbdl barmely
elem elhagyhatd, igy a fédémpanelek és bé-
léstestek megfelel8 elrendezésével barhol
fédémattorés alakithatd ki.
| Az Osszetett tdmegl épllet el8regyartott
elemeiként 6 db gerendat, 20 pillért és 2
falpanelt (1 altalanos, 1sarokelem) alkalmaz-
tunk. A pillérek nagy szdma a ferde terep
|épcsEzései és az Osszetett tomegl épllet

== imecmesmnae o i . 'I . kialakitdsa miatt valt szlikségessé.
SN, ' R ' A koritbfalak kohdsalakbetétes, 6sszesen
3 o3 ! ! 25 cm vastag, 80 cm magas, 6 m hosszd &n-

hordé falpanelbdl késziilnek. A homlokza-

ton a panel nyersbeton felllete jelenik meg

— a kénny( felszakitds miatt a betonmagra

fektetett — mdanyag félia enyhe gylrédése

a panelfeliileten finom jatékot eredménye-

zett.

Oltsz6—iroda—

étterem—konyha,

orvosi rendeld,

laboratdriumi

épllet: 27 748 im3 700 Ft/Im3

lizemi éplilet 86 320 Im? 340 Ft/Im?
(1968-as drszinten)

Harsanyi Istvan
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A Magyarévari Timfold és MGkorundgyar
régi erémiive, melyet szintén az IPAR-
TERV tervezett (1952—53-ban), elavult ka-
zanokkal volt felszerelve, ami mar nem fe-
lelt meg sem a termelési igényeknek, sem a
korszer(iségi kovetelményeknek. Ezért a
Magyar Aluminiumipari Troszt és az Orsza-
gos Tervhivatal a Timféldgyar részére (j,
nagy nyomasu er&telep létesitését hatarozta
el, mely mind a technolégiai, mind energe-
tikai vonalon jelent8s 6nkdltségcsdkkentést
biztosit a gydrtasban. (Timfold kihozatali
arany javuldsa, valamint a villamos energia
gazdasagos termelése miatt.)

Az Uj erémi(iben 2 db, egyenként 35 t/d
gbzteljesitményl Magyar Hajo és Darugyar
gydrtmanyd 70 att, és 500 "C tdlhevité utani
gbzparaméterekkel rendelkezd, szénporti-
zelés( gbzkazan, valamint egy Lang Gépgyar
gydrtményd 10000 kW névleges teljesit-
mény(, 65 att/485 °C admisszids paramé-
terl, 3 att. ellennyomasra dolgozd, megcsa-
polasos gézturbina keriilt feldllitasra.

Az erémiiben termelt g6z 3 nyomasfokoza-
ton keril a fogyasztokhoz, 40 at/270 °C,
13 at/210 °C és 4 at/225 °C jellemz&kkel.
A szolgéltatott gézparaméterek megvélasz-
tasat a technoldgiai igények és az egyéb
fogyasztok (Kotottarugyar, Fogkefegyar és
varosi f(ités) gazdasagos ellatasanak biztosi-
tasa hatdrozzdk meg.

Az Uj erém{ tlzel6anyag ellatasa szervesen
kapcsolédik a régi kazdnhaznal kialakitott
szénelldtdshoz, mely utdbbi az Uj eréma Ié-
tesitésével egyidejlleg felljitasra keriilt.
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A régi kazdnhaz és Uj erém( szénellatasat

ugyanaz a rendszer biztositja. A szallito-

szalag mindkét erStelepet egyidejlleg ké-
pes ellatni a két épllet 417 m magassagban

Osszekotd  vasszerkezetl szalaghid segit-

ségével, A szénellitds adott mddja egyér-

telmlen determindlta az erémi épllet
telepitési viszonyait is.

Az egész erém tervezésénél technoldgiai és

magasépitési tervezés alapvetd szempontjai

az aldbbiak voltak:

a) Szabadtériesitésre valo torekvés.

b) Vasszerkezetl pillérek alkalmazisa és a
kazanallvanyok épitésével valé Gsszehan-
goldsdval kedvezd épitési sorrend biz-
tositasa.

c) Statikai szempontbdl fontos kézépsé ne-
héz traktus |étesitése.

d) A darupdlya kialakitdsdnak Osszehango-
ldsa a 12 m-es kezel8szinttel.

e) A bunkertér teljes lezarasa az egyéb épi-
letrészektdl és a bunkerek 6néllé porel-
szivasanak megoldasa.

f) Vasszerkezetl kezel8szintek |étesitése,
amely a +0,00 szint j6 térkihasznélasat
biztositja.

g) A belsé terek jéminGségli természetes
megvilagitasa profilglas kiterjedt felhasz-
nalasaval.

h) A féépulet és segédépiletek formai 6sz-
szehangoldsa.

i) Pernyelevilaszté egyedi szigetelése he-
lyett szigetelt, zart éplletben torténd el-
helyezése.

General tervezd:

Lét. Bmérndk:
Elektromos
berendezések

vezetd tervezdje:
Automatika tervezd
Magasépitési tervezd

Epitészek:
Statikusok:

Acélszerkezeti
tervezd:

Epliletgépész
tervezd:

Vilagitas tervezd:

Kivitelezé:

Epitésvezetd:

Az erédmi homlokzata

kodasi Intézet '
Gaspar Imre
Tegzes Ferenc
: Tamas Imre
: IPARTERV t. lroda
Arndéth Lajos—

Energiagazdal-

Akosfalvi Lajos

Pozsgai Lajos—
Ugray Miklos

Volgyes Frigyes

Nagy Karolyné
Briautigam Laszlo
Gyérmegyei Allami
Epitdipari
Vallalat

Té6th Vilmos

j) Témér alaprajzi szerkesztés, az un. holt
terek jé kihasznaldsaval.
A kazdnok tervezésénél alapvetd szempont
volt, hogy a kazén acélvazszerkezete egyide-
jdleg alkalmas legyen a kazdnhézi épiletrész
szerkezetének hordasara is. Ugyancsak
szempont volt, hogy a kazanok un. masodik
huzaméanak hatsé fala egyidejlleg a kazdnhaz
végfala is legyen, melyhez az épllet térleha-
tarolo falai dilatacids hézagok kialakitasaval
csatlakoznak.
A kazdnok segédberendezései kozil a lég-
hevits a szabadban keriilt felallitdsra. A ka-
zénsalak egy pneumatikus-hidraulikus rend-
szeren keresztil jut el a zagytérre.
Az erém(vi haziiizem ellatasara, valamint a
turbogeneréator gépcsoporttal termelt vill-
mosenergia elosztasara két fesziltségszinti
villamos halézat kerilt kialakitdsra, 0,4 kV
és 5,25 kV névleges fesziiltségl rendszerrel.
4 db, egyenként 1 MVA teljesitmény{i transz-
formétor szabadban keriilt feldllitasra.
A 0,4 kV-os villamos kapcsoldtérrel szerve-
sen osszefiigg az erémi hévezényldje. A ka-
zénok komplett kazadnszabélyozd automati-
kaval vannak felszerelve, amely biztositja a
korszer(i tzemvitelt, valamint a tavvezér-
lést. Az erdmil Osszes f&berendezéseinek
Uzeme a h&vezénylSbél ellenérizhetd és ira-
nyithatd. A szikséges levegdellatast kildn
kompresszorallomas biztositja. A vezényld
klimatizalt és j6l megvilagitott.
Az erém( vizellatasa a szabadban feldllitott
csapadékvizgy(ijté tartalyok, valamint a
60 m?/6 hidrogén-ioncserén vizlagyité be-
rendezéssel van megoldva.
Az erémil tdphdzinak berendezései az
Aprilis 4. Gépgyar termékei. Elhelyezését
a technoldgiai sorrend és a csévezetéki
rendszerek szabdlyozzdk. Gazdasigos hely-
kihaszndlas miatt az erémivén beldli tar-
talyok a 12 m-es szinten, a friss-g6z eloszté
rendszer a 48,30 m szinten van.
A technoldgiai épiiletek felé kiadott gdzt
Uj géztavvezetéki rendszeren keresztil ve-
zetik el. Ugyanezen a magasvezetésl csé-
rendszeren kerilt kialakitdsra a csapadék-
viz visszavezetés is.
A kazanok begyujtaséhoz szlikséges olaj-
lefejtés és -tarolds 25 m3-es tartalyat, vala-
mint a szivattyUhazat, tovdbba a vizlagyité
miikodtetéséhez szitkséges sésavtartdlyokat
egy foldszintes o6nalld épiletben helyez-
tik el.
Az erémi zart terébe kerilt a kazdnhaz, a
géphdz, a taphdz, villamos kapcsoloberende-
zések, tovdbba a villamos, ill. hévezényl6.
Kilsé téren helyezkednek el a léghevits
berendezések, pernyelevélasztok, flstgéz el-
szivéventilatorok, transzformatorok, vala-
mint a csapadékvizgyjté és tarold tartalyok.
Az er6mi{ kéménye a régi kazanhaz déli
oldaldval pdrhuzamosan htzédé betonut
tulsé oldaldn van, eziltal elkerilhetd volt,
hogy az Ut erém( feléli oldaldn elhelyezett
féldalatti  [étesitményeket  attelepitsiik.
(Nagyfesziiltség(i kabelek, kézmivek.)
Az erém(ibdl atjaréhid vezet at a téle 12 m
tavolsagban és keletre épiilt kézponti igaz-
gatosagi épiletbe. Ez épiletben taldlhatd az
erém 6ltéz8je, lzemvezetbségi irodai, va-
lamint a h&technikai laboratorium.
Az épilet alaprajzi rendszere 66 m-es pil-
lérallasd. E rendszerben mind a géphiz,
mind a kazanhaz berendezései ol elhelyez-
het6k voltak, kivételt képez a tdphazi rész,
ahol a pillérhdld 3, ill. 4,56 m. A teher-
hordé szerkezetek részben monolit vasbe-
ton, részben acél. Monolit vasbetonbdl ké-
sziilt a taphazi rész, ill. a bunkersor, vala-
mint a géphdzi rész az 500 m-es szintig.
A géphaz darutartd oszlopai is vasbetonbdl
lettek kialakitva (raszter 6012 m). A tébbi
teherhorddszerkezet, beleértve a szénszal-
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[it6 folyosod szerkezetét is, acélvazas (tomor
gerincl oszlopok és gerendak).
Technoldgiai  kovetelményeknek megfele-
[6en a féépllet négyszintes (0,00 m,
+5,00, -=12,00 m, +17,00 m). Az erémi az
alabbi egységekre tagozddik:

a) Kazanhaz.

b) Szénszéllitas és bunkersor.

c) Haziizemi villamos- és hévezényld.

d) Taphaz.

e) Géphaz és vizlagyito.

A 0,00 szinten kazanhdazi térsésben kazdnol,

423,02
Simts

_.*17.00

1835

21200

széndriémalmok, salakelszallitd berendezés,
csapadéki szivattyuk, levegSventilatorok,
valamint a kazédnok és segédberendezéseik
vasszerkezeti vaza helyezkedik el. A kazdnok
kialakitasa olyan, hogy a kazdnhazi végfal, va-
lamint a tetBszerkezetb8l adédd terhelése-
ket a kazdnok vasszerkezete viseli. Az 5,00
m-es szint alatt kettds fodémet alakitottunk
ki a kabelek és a szabdlyozd l1égvezetékek el-
helyezésére.

Az 500 m-es szinten kazdnhazi légtérben
vasszerkezet( kezeld szint kerilt kialaki-
tasra, recéslemez lefedéssal, a kazdnok kilsé
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Homlokzati reszlet

A-A metszet,M--1: 500

Géphazi részlet

oldalfalait a kazdnhdzzal &sszekoté jardak
magéra az oldalfalra vannak szerelve. A tap-
hazi térben a vezényld és kapcsoldtér felett
kettds fodémet alakitottunk ki a kiszolgalo
vezetékek részére. A géphazat 11 m-es
fesztavi 30 tonna teherbirdsG villamos
izem( daru szolgalja ki.

A 12 m-es szinten elhelyezkedd tdphazi
edények tere a géphazzal k&zés légterd, a
tdphdzi szinten van kialakitva a tdptartdly
kezel6 karzata. A tdphdz szint a f6lépcsé-
hazbdl kézvetlenll megkodzelithetd.

A 17 m-es szinten van a szénszéllitéberen-
dezés, a kazdnhdz és taphazi traktus kozott.
A szint megkozelitése a f6lépcsShazbdl
torténik. A szénszéllitészalag a féépiilet
nyugati oldalan 1ép be, a régi eré6mi és az
Uj féépilet kozott kialakitott vasszerkezeti
szalaghidon keresztil.

A kazanhaz vasbeton, illetve acél vazszer-
kezetl 25 cm vig. kitsltd falazattal, kereszt-
metszeti téglaburkolattal. A lithaté vb.
fellleteket 3 cm vtg. kavicsbeton burkolat-
tal lattuk el.

Vizszintes térlehatdrolas készivacspalld. Nyi-
laszéré szerkezetek acélbdl. Nagy, ossze-
fliggd természetes vilagitast a profiliveg ad,
elsésorban a géphaznal, valamint a kazin-
hdz bunkersor &sszevont traktusdnak felsé
fellletén a +16,35-8s szinttél, a 422,20
szintig. A természetes szell6zést Gsszefliggd
ablaksévok biztositjdk, mindkét témegnél,
Az erémi fééplletén kivil a kazanok ten-
gelyvonaldban helyezkednek el a léghevité
berendezések vasszerkezeti allvanyai, vala-
mint a pernyelevalaszté berendezés vas-
beton szerkezete, A vb. szerkezet kit&lto
falazatot kapott.

Az erémiben &sszesen 80 f6 dolgozik, ebben
a szdmban a kilsé téren dolgozd, és az iro-
daépiletben dolgozé miszakiak is benne
vannak. Az irodaépilet tipusiroda, el6re-
gyartott szerkezettel. Az Iparterv tervezte
(ép. tervezs Kemper Ervin).

Az el8készités egy problémat nem vizsgalt
meg alaposan. Ez pedig a padlécsatorndk és
az abban levé vezetékek kérdése. Minden-
képpen célszerlinek latszik — eltéréen a

magyarovari gyakorlattdl, a jovében — ero-
mivek alatt egy pinceszint |étesitése, ahol a
kulonféle vezetékrendszereket szabadon le-
het vezetni, Magyardvar esetében padié-
csatorndkat készitettiink. Ezek kialakitasa
— a meglevé egyéb létesitmények miatt —
igen koridlményes és id6trabld, sok hibale-
hetdséggel. Kialakitdsa pedig koltséges is.
Befejezésil szdlnunk kell a Generaltervezs-
vel valé egylttmkadésrdl. Egy ilyen szerte-
agazd technoldgidval megterhelt, ko&tott
magasépitési tervezési feladat igen bonyo-
lult. Formailag 6sszehangolt épulet kialaki-
tasa csupan akkor lehetséges, ha a generdal-
tervezés rugalmas és rendkivil kérilte-
kinté. Ennél a munkanal elmondhatjuk, hogy
az egylttmikodés igen j6 volt és ezért le-
hetett ezt a nem nagy volumen(, de bonyo-
lult tervezést viszonylag zavarmentesen el-
késziteni. Ehhez mindkét fél rugalmassigara
és tlirelmére sziikség volt. A magasépitési
tervezésnek tudomasul kellett venni a foly-
ton véltozd adatszolgdltatdst, a technoldgia
tervezésnek pedig, figyelembe véve az épi-
tésztervezéssel jard nehézségeket, enged-
ményeket kellett tenni azért, hogy felhasz-
nalt szerkezeteink logikus rendszert adjanak
¢és ezek az épllet egyszer( formai megjele-
nését biztositsak.
Teljes beruhazasi koltségelSiranyzat: 120
mFt (vérhaté végdsszeg 117 mFt).
Ebbdl az 6sszes épitési rovat 32 mFt.
Utébbibdl Ipartery dltal tervezett [étesitmé-
nyek &sszege 16 mft.
Az erédmi magasépitési koltsége: 10 406 eft,
mely tartalmazza a f6épiilet, &sszek&téhid,
pernyelevalasztd, olaj- és savtarcld, gépala-
pok, trafok, magasépitési koltségeit.
A féépiiletre vetitett fajlagos magasépitési
kéltség (beleértve az eléz8 pontban felso-
roltakat) kb. 530 Ft/tm?, (1967-es dron.)
A féépllet kéltségei: 8750 eft.
Féépiiletre netto fajlagos kéltség (épulet-
gépészettel és vildgitdssal, atjarshiddal
egylitt) kb. 410 Ft/Im®. (1967-es aron).
A féépiilet nagysaga 21 600 Im®.

Arnéth Lajos




ZOMANCIPARI
MUOVEK
REKONSTRUKCIOJA

Magasépités: IPARTERY 1. iroda
Anyagtéri csarnok

Epitész: Pasztor Viktor
Statikus: Balazs Janos
Gépész: Varga Laszlé

Melegiizemi csarnok

Epitész: Hanak Pal

Statikus: Kévesdi Endre
Sz8ke Ferenc
Szvath Gyodrgy

Gépész: Varga Laszlé

Zomancalapanyag-raktar

Epitész: Lehoczky Odén
Statikus: Palya Antal
Gépész: Varga Laszlé

Potéria miihely

Epitész: Lehoczky Odén
Statikus: Seres Bélané
Gépész: Kiss Laszlé

Varga Laszlé

Szocialis épiilet

Epitész: Lehoczky Odén
Statikus: Balazs Janos
Gépész: Kiss Laszlé
Derecskei Sandor
General tervezs: KGMTI
Technolégus tervezé: Garzé Béla
General kivitelezd: EM Bacs megyei AEV
Epitésvezetd: S6reg Dénes
Acélszerkezeti Wilhelm Pieck
munkadk: Jarmiiipari
Mivek

Telepitési terv

1. Melegiizemi csarnok, 2. Anyagtéri csarnok, 3, Zo-
mancalapanyag raktar, 5. Potéria mihely és Homokmu.
6, Potéria éntdde, 7. Szocidlis épllet

A Zomancipari Mivek Kecskeméti Gydregy-
ségének Kadonts Uzemében készild re-
konstrukcid célja: a teljesen elavult techno-
légia korszer(sitése, a gyartadsi kapacitds
névelése, valamint az egészségtelen és ne-
héz munkakorilmények megsziintetése. Az
4j technoldgia teljes gépesitése és nagyfoku
automatizalasa lehet&vé teszi a nehéz fizikai
munka kiklszobolését. A rekonstrukcidval
nemcsak a termék, hanem a gydrtdsi folya-
mat is eléri a vilagszinvonalat.

A gyértasi kapacitas a rekonstrukcié utan
ugrasszer(ien emelkedik. A flirdSkadgyartas
87 000 db-rol 210000 db-ra, egészséglgyi
berendezések (potéria) gyartasa 259Y,-kal,
mig a zomancgyartas 2900 tonnarél 4700
tonndra emelkedik éves viszonylatban. Ez
lehet8vé teszi a hazai igények maradéktalan
kielégitését, valamint az export jelentds né-
velését

Sok nehézséget okozott a telepités, miutdn
a felettes hatdsagok tefjesen (j lizem létesi-
tését nem engedélyezték. Igy a rekonstruk-
cidt kerités hatdron belil kellett megoldani
dgy, hogy az épitkezés az él6 lizemet ne za-
varja. A legnagyobb tertileti igénnyel jelent-
kezbé meleglizemi csarnok, valamint anyag-
téri csarnok a rendszertelenil telepitett
régi lzem bontasok utjan felszabaditott
belsé udvar teriiletére kerilt, mig a t&bbi
épllet a fennmaradé szabad teriletekre te-
lepiilt a technoldgiai igények és az adott le-
hetéségek figyelembevételével. Eppen ezért
korszer( telepitésrél jelen esetben nem be-
szélhetlink, s6t az igényeknek ilyen szlik te-
rilletre torténé beslritése egy sor megal-
kuvashoz vezetett. A régi Gzem rendszerte-
len telepitését lényegileg a rekonstrukcio
sem tudta rendezni a beruhézasi koéltségek
sz{ikre szabott kerete miatt. A tdlzott be-
épités miatt a gydron beluli kézlekedés za-
vartalan lebonyolitdsa nagy nehézségekbe
Utkozik. Ennek kovetkezménye példaul,
hogy a telep iparvaganyhaldzatat csak egy
forditékorong  koézbeiktatdsdval lehetett
megoldani.

A tervezést telepitési problémakon tdlme-
néen erésen befolydsoltdk a kedvez&tlen
talajviszonyok. A talajfeltarasok szerint
ugyanis az altalaj kis teherbirasd, folyéso-
désra hajlamos, iszapos homaok, szerves nyo-
mokkal. A mértékadé talajvizszint a vi-
szonylag mély fekvésl terileten a terep-
szinttel azonos. Ezért az alapozas kivitelezé-
séhez t8bb helyen vakuum-kitas talajviz-
szint sillyesztés valt szikségessé. A re-
konstrukcié nagy volumenére valé tekin-
tettel az ismertetés csak a legfontosabb
és legjellemz8bb |étesitményekre tér ki,
melyek nagyrészt mar tizemelnek.

4] / - _

hALAS!

44

ot

A kévetkezd8kben ismertetett létesitménye-
ken tdlmenden a rekonstrukcié keretén be-
14l bévil a potéria 6ntéde, korszerisitik a
meglevé zomancalapanyagraktdrat, (j pu-
derzoméncraktar és homokmi épilt. A
megnovekedett energia és slritett levegd
igényeket 0j trafé és kompresszorhaz elégiti
ki. Feldjitadsra kerll a gydregység ut- és
vasUthéldzata, a viz- és csatornahdldzat fel-
béviil. A teriletet bekapcsoljak a foldgazel-
latasba és korszer(sitik a zagyUlepitést.

A rekonstrukciés munkalatokat 1964-ben
kezdték meg, befejezésére elSrelathatdlag
1970-ben kertl sor.

Anyagtéri csarnok

Az dntéshez sziikséges nyersvas, koksz, homok, vala-
mint egyéb éntddei segédanyagok taroldsira szolgild
csarnok 2 % 5 tonnas daruval, két oldalan nyitott kivitel-
ben, iparvigany csatlakozascal |étesiilt, a melegiizemi
csarnokra merdlegesen, annak kupoléhdzi oldalzhoz
csatlakozva helyezkedik el,

A csarnok fesztavolsiagat (22 m) a lehetéség hatarain
beldl biztosithatdé maximilis alapterilet igénye hata-
rozta meg, az oszloptavolsigot (310124 m)a me-
leglizemi csarnokhoz, illetve a meglevé 6ntédei épii-
lethez valé kapcsolat. A csarnok alapterilete lehetdve
tette, hogy a teriiletén Vierendeel rendszerl vasbeton
oszlopok és tomér szelvényd darugerendak helyszinen
el6regyartva készuljenek, A fStartdk racsos acélszerke-
zetlek, melyekre két ponton alifeszitett acélszerke-
zet( szelemenek fekszenek [el, A tetdhéjazat 3 m-es
eléregyartott vasbeton kiselem. A tervezett megoldas-
sal a vasbeton- és acészerkezetek parhuzamosan ké-
szilhettek, ami rovid épitési és szerelési idot eredmé-
nyezett, Az anyagtarolas felll nyitott monolitikus vas-
beton bunkerekben tdrténik, oldalfalaikon a daru altal
okozhatd mechanikai sérilések ellen cserélhetd héza-
gos falburkolattal,

Melegiizemi csarnok (kadéntéde)

Az anyagtérrdi a nyersanyag gépesitett mozgatdssal
keril a kupolédkemencébe. A foiyékony vasat conve-
yorra szerelt 6ntdust szallitjz a lormakhoz, A formiazas
automatikus gépi formazérendszer, razd-préseld for-
mazogepekkel, formaszdllité gérgdsorokkal. A nyers
kaddntvények flggdpéalydkon kerlinek a tisztitd-
miihely tisztitékamraiba. A formahomok az ugyancsak
gépesitett és automatizalt, kilén épiletben levd szalag-
bunkerbdl szalaghidon at keril az éntéde formazo
terébe,

A csarnok kéthajés, daruzatlan kialakitasu.

A fesztavolsagokat (2 < 30 m) és oszloposztéist (6,30 m)
a technoldgiai kivansigok szabtik meg. Az épilet
hajonként egy-egy végigfutd feliilvilagitdéval rendel-
kezik. A csarnok kupoléhazi része nagyobb légtér-
igénye miatt az épulet tdmbjébdl kiemelkedik, és itt
a csarnok hdromhajossa (215130 m) alakul at,
melybdl a kdzépsd, nagyobb fesztavd hajéban helyez-
kednek el a kupolokemencék. Az dntési és ontvény-
tisztitasi munkékat az egész csarnokot keresztbeszeld,
teljes magassagy, acéliiveg szerkezetl profilUveglal
vilasztja el. Az 0] csarnoképiilet és a meglevd potéria
ontdde kdz6tt keletkezd keskeny lolyosé, mely egyben
a két épliletet is Osszekoti végfalakkal és lefedéssel el-
latva, az U csarnokkal kéz6s légteret alkot.

A technologiai munkaszint a csarnokban +3,50 m-re
keralt, mert a technoldgiai berendezések alapozasinak
mélysépe igy jelentGsen csdkkent, és a bonyolult és
nehezen kivitelezhetd mélyszinti munkak készitése is
etkerilhetévé vilt., A csarnok &sszefliggd lemezalapo-
zassal készOlt, melyre a kisteherbirasd altalaj, a tech-
nolégiai alapozésok sdrisége, valamint a technoldgiai
szempontbdl meg nem engedhetd sillyedés-kilonbsé-
gek elkerilése miatt volt sziikség. A szamitasba vehetd
csarnokszerkezetek kozil a legalkalmasabbnak az acél-
szerkezet bizonyult. Ennek alkalmazasival a csarnok-
alapozas, illetve a -+3,50 m szintre kiemelt vasbeton
szerkezetl ontépddium épitési munkai a csarnokszer-
kezet gyartasival egyiddben késziilt, az épitési teriilet
megterhelése nélkal,

A melegiizemi csarnok oszlopai és fétartdi ricsos acél-
szerkezetiiek, a szelemenek alifeszitett acélgerendak.
Az oszlopok az 6ntédei részen a + 3,50 m-es paddiumon,
az &ntvénytisztito részen pedig — ahol nincs podium —
a csarnok alaplemezébdl kialio -=0,00 m szintl vasbeton
talppilléreken nyugszanak. A széls6 oszlopsor az épllet
bejarati oldalan, hormnlokzati falvaztartoként befordul,
a hatso lezarast az ott csatlakozd anyagtéri csarnok
pitlérei hordjék,

A tervezett 3 m-es szelemenosztds lehetévé tette a
gyari tetéelemek alkalmazasat, A homlokzati panelek
kohéhabsalak magra kerlls, mészkdzizalékos vasbeton
elére gyartott elemek, melyek az oszlopokra hegesz-
tett konzolokra tamaszkodnak. A panelsorok kozdtt
egyrétegu profilivegezés, illetve szalagablaksor bizto-
sitja a bevilagitast és szellozést,

Zomancalapanyag-raktar

Az dtszintes raktdrépilet nemcsak az lizem megndve-
kedett igényeit, hanem a ZIM mas gyaregyzégeinek,
s&t mas véllalatok igényeit is kielégiti.

Az iparvagany és zomanckészitdlizem kdzé a gyartelep
délnyugati részére telepilt., A zomdncalapanyagok

Meleglzemi csarnok homlokzata

Melegiizemi csarnok belsé képe

vastton, zsékolva érkeznek, majd egy fedett rakodén
keresztll jutnak az épiletbe. A horizontalis széllitast
rakodélapos elektromos targonca, a vertikalis széllitast
az éplilet salypontjiban elhelyezett 5000 kg-os teher-
felvond biztositja. A raktarépiiletnek fedett kapcsolata
van a tetraéder kever&épulettel, illetve zomidnckészitd
tzemmel.

Az épiilet 66 m-es pillérallasd, 18 % 36 m alapterilet-
tel. A rossz talajviszonyokra vald tekintettel az épulet
cdlopalapozassal készilt, A cdlopdket a 10—12 m mély-
ségben fekvd teherbird rétegbe kellett leverni, Az épu-
let teljesen elbregyartott szerkezetl, a felvondakna
és |épcs6haz kivételével. Szintmagassag 3,60 m, mely
2,80 m tiszta belmagassagbol és 80 cm-es fédémszerke-
zetbdl adédik. A {6démek hasznos terhelése 2000 Kp/
négyzetméter. A zsikok taroldsi magassaga 2,20 m.
Eddig a magassagig tdmér parapet készilt, felette 60 cm
magas, acélszerkezet( szalagablaksor, Az épiilet szerke-
zeti elemei: eléregydrtott vasbeton pillér, gerenda és
1,00:25,55:<0,35 m méretl fédémpanel. Homlokzati
hatirold fala 0,603 6,00 m-es habsalakbeton falpanel,
kilsé feliiletén kikefélt gyongykavics-réteggel. A pane-
lek csatlakozésanal a 636 cm-es horonykiképzés az
épllet vizszintes tagozasit biztositja, a fliggdleges hé-
zagok horony nélkiliek, és igy nincsenek kihangsu-
lyozva, A paneleket a pillérek vasbeton konzoljai tart-
jak, s csak kibillenés ellen vannak a belsé oldalakon
hegesztett kapcsolattal rogzitve.

Potéria miihely

A meglevd zomancozd és késziruraktar szegletében
kétszintes toldaléképiletként létest!. Foldszinten a
potéridk (6ntéttvas mosogatd, W. C,, zuhanytalca stb,)

tdroldsa és tisztitdsa torténik, a zomancozd (elé kézvet-
len kapcsolattal. Az emeletre vegyes rendeltetéstd mi-
hely kertilt. A két szintet 3000 kg-cs teherfelvond kéti
Gssze,

Az épiilet 4,80:5,00 m pilléralldsa, monolitikus szer-
kezetl., Homlokzati oldalakon acélszerkezetii szalag-
ablaksor, zsalukkal, illetve profiliveggel, témor felile-
tek vakolt kivitelben.

Szocialis épiilet

A Halasi Ut vonalan a meglevd irodaépiilet és létesiild
potéria dntdde kézé keril, Az irodaépiilethez tetdvel,
a potéria ontédéhez pedig nyaktaggal csatlakozik, Az
épuletben 300—600 adagos (6z8konyha, 100 (&s étte-
rem, orvosi rendeld, bifé, ruhatar, 348 {Gs férfi és
96 (6s ndi (fekete-Tehér rendszerd) 611628 keriilt el-
helyezésre.

Az épllet két tomegbdi all. Az étterem-konyha szarny
egyszintes, az SItdézészarny haromszintes, Az 6ltézék
azl. ésll, emeletre keriltek, A meglevd irodaépilethez
csatlakozd tetd alatt bonyolédik le a gyari forgalom
nagy része, ezért itt kerilt elhelyezésre a porta és
rendészet,

A szociilis épiilet hossziranyban 6,00 m-es szerkezeti
rendszerd, keresztirényban az étterem 12,00 m, az
sltozéépilet 234,50 122,50 m-es fesztavolsiggal
készilt. A monolitikus vasbeton keretek kézé szimkar
fédémpanelek keriiltek. A hatdrolé falak ikersejttégla-
bol késziiltek, mezétari keresztmetszeti téglaburko-
lattal, A nyildszaro szerkezetek fa, illetve acél szer-
kezetliek.

Pasztor Viktor, Lehoczky ©ddn
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Melegiizemi csarnok alaprajza és metszete
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Zomancalapanyag-raktar és metszete

Melegiizemi czarnok. Acélvazszerkezet szerelés kézben
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Potéria mahely
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A potéria mihely alaprajza és metszete
1. 3000 kg-os lift. 2, Potéria mihely. 3, Szerelémdihely

r

Szocidlis épiilet

Foldszinti alaprajz

10. Etterem. 11. Konyha, 12. Fehérmosogaté: 13.
Feketemosogatd., 14, HuselSkészitd, 15. Zsldségels-
készitd, 16. HitS. 17. Vegyes raktar. 18. Gongyoleg-
raktar. 19. Zoldségraktar. 20. Szirazaru raktar, 21. At-
vevd, 22. Személyzeti 6lt6z6. 23, Iroda, 24, Véddital.
25. Boyler-tér, 26. Szell6z6géphaz. 27, Lépcstér. 28.
Biifé. 29, Ruhatar. 30. Orvosi rendels, 31. W. C.
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KABELMUVEK GYARA A Magyar Kébelm(vek egyik gydrtmanya az

Magasépités:
Epitész:
Statikus:

Epiiletgépészet;

Elektromos:

IPARTERY 4. iroda
Elekes Keve Istvan

Korda Janos
Takatsy Béla
Kovacs Laszlo
H. S6s Gyérgy
Simon Gybérgy
Nagel Lajos

Briutigam Laszlé

Technolégia: KGMTI, MKM
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Acal szabadvezeték. E terméket eddig Buda-
pesten gyartottdk. A budapesti torzsgyar
nagyfoku beépitettsége miatt tovabbi b&vi-
tésre lehet8ség nincs, ezért z6ldmez&s tele-
pitéssel egy Uj szabadvezetékgydr terve-
zésére kaptunk megbizast.

A szovjet-magyar aluminium egyezmény
eredményeként adddé nyersanyag kabelipari
felhasznéldsa, elsésorban a szabadvezeték-
gyartds fejlesztését koveteli meg.

Nagy feszlltség(i orszagos, vagy nemzetkézi
tavvezetékeknél ma mar szinte egyedural-
kodd az acél-aluminium, illetve acél-nemesi-
tett aluminium vezetéksodrony, még olyan
orszigokban is, amelyek rézben bévelked-
nek.

Telepités: Balassagyarmaton a részletes ren-
dezési terv koncentrélt ipartelepitést java-
solt: ennek az ipari &vezetnek részeként
kellett megoldani az MKM szabadvezeték-
gyarat is.

A nem egyidében folyd tervezések a hitel-
fedezetek, koncepcidk és épitési szandékok
hidnya csékkentette az egész ipartelepi ren-
dezési terv realizdlhatdsagét, igy a terv ér-
vényessége mindéssze a teriletek elosztd-
sara és kézmUcsatlakozdsi |lehetéségek biz-
tositdsara vonatkoztatott.

A telepitést lejtds teruleten kellett megol-
dani, k&zdti és iparvagany csatlakozdssal.

A lejté és a feltdltések, valamint a rétegviz
miatt a kiiléonbdzé variaciok kézil a gazda-
sdgossagi kérdés a kivdlasztasnal, mint leg-
fontosabb szempont jelentkezett ebben a
tervezési szakaszban.

Témbosités elfogadtatisa még ma is prob-
lémat jelent a vitathatatlan el6nydk ellenére
is. A programban kompromisszumos tele-
pités készllt. Az id6 rovidsége miatt, a kivi-
teli tervezésnél kellett a legjobb megoldast
biztositani, Az itt bemutatott telepités vé-

M

Modellfoto

gl is minden tervezésben részt vevé szerv
egyetértésével taldlkozott. Lényege, hogy
csak a teljesen kiilonb&z8, nem Osszeflggd
funkcidkat valasztottuk el kilén épiiletbe.
A technoldgiai és forgalmi igények mellett
lehetdség volt a tajba vald illeszkedés figye-
lembevételére is. A telepités f6bb szempont-
jai voltak a személy- és teherforgalom és a
technolégiai teriiletek elvalasztasa, ezek tér-
ben valé tagozddasa és a bévitési lehetdsé-
gek szabad biztosftasa. E feltételeket a koz-
m, az Ut- és a vasUtcsatlakozasokkal egyiitt
maradéktalanul sikerilt biztositani.
Technolégia: A tehergépkocsin, rakoddlapon
beérkezé kiindulé anyagot specialis targonca
emeli le a gépkocsirdl és helyezi el a szabad-
téri taroldterileten. Mind a manipulacid,
mind a csarnokba térténd beszallitds tar-
goncaval térténik.

A gydrtécsarnokba telepitett kiindulé anyag-
raktarban elhelyezett gépeken torténik az
acélhuzal orsézasa, majd a konveyor kdzvet-
lentl a sodrégépekhez juttatja a tele orso-
kat. Az aluminium és aludur-huzal szabad-
téren tarolt tekercsei a raktérban motollara
helyezve a megfelel huzégépsorra keril-
nek. A karikikat tompahegeszté gépen vég-
telenitik. Az al. hdzasat az atmérétél flg-
géen 8, 9 egységbdl 4116 hizdgép végzi, vé-
glikén orsézogéppel. Az orsézok onallé
emelSberendezéssel rendelkeznek, A durva
hizés utan hékezelés, majd az 1 mm @ el&tti
huzalt Ujra hizzdk és hékezelik elektromos
kemencékben,

Az orsézas utan a sodras kdvetkezik. A ki-
6nb6z8 aludur szabadvezetékek gydrtasa
kdzott technoldgiai kiilonbség nincs. A szer-
kezet elemi szdlainak mérete hatdrozza meg
az atkalmazott sodrégépet, A korszerl meg-
oldds a maximdlis gyartasi hosszra valé t6-
rekvés.

A készérut targoncaval széllitjak a dobtaro-

Keresztmetszet, M=1: 100
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1704 SZINT ALAPRAJZA

+3,84 SZINT ALAPRAIZA

Alaprajz, M=1: 500

Q00 SZINT ALAPRAJZA

-3,20 SZINT ALAFRAJZA
BEJARATI SZINT

A szocidlis épilet
alaprajza
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Modellfoto

Iéba, ahol a rakodist autédaruval veg2|k
tehergepkoc5|ra illetve késébb vasuti jar-
mre.

Epitészet: A mar épllé  gyartdcsarnok
1218 m pillérosztasd acélszerkezetl f6-
tartds, mintegy 10 000 m? alapteriileti
épiilet. Két hosszoldaldn daruzott 2,0 és
20,0 Mp-os futédarukkal.

A gydrtdcsarnokba helyeztiik el a technolé-
giai berendezéseken kivil az alacsony nyo-
mést olajtlzelési kazantelepet, MEO-t és
a gydrtéssal &sszefliggs fizikai vizsgdld la-
bort.

A csarnok szerkezeti megolddsa SR-rend-
szer( acélf6tarto és pillér, a koritéfal figgs-
leges panel, amely a térelhatdroldson kiviil
a hosszoldalakon terhet is hord. Ezt a kiala-
kitast az tette lehet&vé, hogy a darupdlydk
a 12 m-es irdnyban futnak, igy a szélsé olda-
lakon a pillért és f&tartdt el lehetett hagyni
és az acélszerkezetl darupalydt és pilléreit
szabadon tudtuk kialakitani. A 1,50 9,0
m-es falpanelek h&szigeteléssel és lakatos-
szerkezettel egyltt készllnek.

A padléburkolat vasalt beton, a nagy teher-
birdsd darupdlya alatt a gépek mellett &n-
tottvas lap.

Segédiizemi épiilet: hasonlé szerkezetl mint
a gydrtécsarnok, csak daruzatlan és ki-
sebb belmagassagl. A kildénvalasztast ez, és
a gyarnak az a szdndéka indokolta, hogy az
épités ideje alatt ebben a csarnokban szer-
veznék meg a prébagydrtast és a szakmun-
kds betanftast.

Trafé: monolit szerkezetl épiilet. A lejtés
terephez vald illeszkedés szokdsostdl eltérd
épitészeti megoldast kivant. A trafékam-
rékat lejtés tetével terveztik szélirdnyba
allitva, a tet&szell6z8 deflektorok kialakita-
st a levegd mozgasa, nyomadsviszonyai ha-
taroztdk meg Ugy, hogy a leghatékonyabb
szell6zést lehetett biztositani.

Szocidlis épiilet: egy bizonyos nagysigrend
alatt nem gazdasdgos, egyébként is lazan
OsszefliggS funkcidkat kilén épliletbe ter-

vezni. A 600 f6t foglalkoztatd gyar lizemiro-
da, étterem, 6lt6z8 igényeit vizsgélva arra
a kovetkeztetésre jutottunk, hogy ebben
az esetben a leggazdasigosabb megoldast
az egy épliletben valé elhelyezés biztosit-
ja. A terep lejtése, a megkdzelités irdnya,
az Uzemmel valé kapcsolat djabb megks-
t6ttségei nem jelentették a tervezési folya-
mat olyan behatdroldsdt, amely csékken-
tette volna a varidcids lehet8ségek szamit,
A terep adottsgait kihaszndlva az épiiletet
ki tudtuk emelni olyan mértékig, hogy egy
alsé szinten parkoldt létesitettiink, kerék-
parok, motorkerékparok és gépkocsik sza-
miéra. Erre a szintre helyeztiik az ellenérzést
biztosité portat a bejarati elStérrel egylitt.
Innét kozelithetd meg az esetenként belil-
rél és kivilrdl is hasznélt orvosi rendeld, az
épllet végén a konyha-lizem raktarai, at-
vevs, amely igy fuggetlenll megkozelithetd
a gyartél. A porta két oldalin kiindulé
Iépcsé itt kettbs szerepet tolt be. A fiiggé-
leges kozlekedésen kiviil két részre osztja
funkcid szerint az épliletet olyan médon,
hogy a létszdm miatti kettévalasztas egyben
az §ltéz6 és az iroddk kiilén lépcsén vald
megkd&zelitését biztositja a kézds hasznalatu
szintek egyidejl érintése mellett.

Az elsé emeleten — az Uzemszerinti féld-
szinten — helyeztiik el az lzem igazgatési
iroddit, a 600 adagos konyhalizemet és 250
személyes éttermet. A masodik emeleten a
kereskedelmi irodakat és a férfi 6lt6z6t, a
harmadik emeleten a miszaki irodékat, la-
boratériumot és néi 8ltoz6t.

A déli és nyugati oldalon napellenz8ket ter-
veztiink az étterem, konyha, irodak és la-
boratérium védelmére. Mindent &sszevetve
az éplilet megjelenése réteges kialakitésaval
utalni akar a terep rétegez6désére, a funk-
ciék kilonbozdségére, egy olyan ellentéttel,
ami a fuggdleges panelszerkezetl csarnok-

" épllet semleges hattere el6tt a vizszintes

rétegek plasztikussdgaval térben és haszna—
lataban attdl elvalasztédik.

Elekes Keve Istvan
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IPARTERY 4. iroda
Racz Gyodrgy
Czuppon Eva

Takatsy Béla
Kovacs Laszlé
Kovacs Istvan

Hortobigyi Dénes
Bass Laszloné

Endrész Karoly
KIPTERV
EM 26, sz. AEV

Telepités

A papirgyar telepitésében dontd szempont
a nyersanyagelldtds volt. Miutdn a nyers-
anyag-sziikségletének nagy részét a szalma-
celluldzgydr szolgéltatja, el6nyds megoldds-
nak bizonyult a k&z6s iparvaganyra vald te-
lepités. Megtakaritottuk a celluloze vizte-
lenitése, szdritdsa és szallitdsa koltségeit,
mivel a 22 ezer tonna fehéritett szalma-
celluléz 52%-a pép formajaban keriithet
felhasznélasra.

A facsiszolatot sajat mellékiizeme allitja el§,
ahonnan a koszériilék szintén csévezetéken
keresztll jut az Uzembe.

Az egyéb alapanyag (makulatira, celluléze,
timsé stb.) iparvaganyon érkezik a telepre,

Alaprajzi elrendezés
és a technolégia kapcsolata

A technoldgiai folyamatot kovetve, U alak-
ban helyezkednek el az éplletek.

A vagényokhoz csatlakozik a nyersanyagrak-
tar (1 jelG). A szilard alapanyagot elevéator
emeli a nyersanyagtarolébd! kiemelkedd
oldétorony hidropulpereibe (2 jel). Innen
az anyag csGvezetéken keresztil jut el a pép-
készitébe (3. jell).

A pépkészits betonkadjaihoz kdposmalmok
csatlakoznak, hogy a nyersanyagot finomra
Sroljék.

A kidakbdl az &6rélt anyag a papircsarnok
emeletére elhelyezett 2 db 100 m hosszd,
szovjet gydrtmanyu papirgépre kerl.

Epitészeti és szerkezeti kialakitas

A fenti technoldgianak megfelelSen az épu-
let blokkositva, méretegységesitve, és a le-

het8ség szerint maximalisan elSregyartva
készilt.

A nyersanyagraktar eléregydrtott oszlopo-
kon, 6:12 m-es rendszerben elhelyezett
mestergerendakkal, ezen 6 méteres fodém-
panelekkel mint nyitott szin létesilt. Harom
oldalan 2 m magas ko&ritéfal védi a tarolt
anyagot.

A pépkészitd egyszintli csarnoka elSregyar-
tott oszlopokkal vasbeton, ill. vasszerkezet(
mestergerendakkal és végig 6 m-es fal- és
fodémpanelekkel készilt.

A gépcsarnok 3 hajés. A pillérek és a techno-
l6giai vezetékekkel attért, 2000 és 3000
kg/m? terhelésli kezel8szint monolitikusan
késziilt. A f6hajét acélszerkezetl fétartok
hidaljdk at, amelyre 6 m-es fodémpanelek
kertltek. A fétartok alsé sikjahoz felfiig-
gesztett fidktartékra szereltik azaluminium
almennyezetet.

Az almennyezet gyorsan felmelegszik, ez-
altal az Uzem beinditdsa utdn minimalisra
redukélhaté az el6lizemelés. Az almennye-
zetbe sillyesztettik a higanygézlampak vi-
lagitdtesteit, valamint a légbefogd nyildsok
anemosztatait.

Az éplilet egyik legkényesebb része a hé-
cseréld ventilldtorokkal és a gézgy(jté vas-
beton alaguttal terhelt mellékhajé. A kon-
denzaciébdl szadrmazd atazas a mellékhajo-
ban elhelyezett elektromos berendezések
miatt feltétlenil etkerllendd. Ezért a gdz-
alagutat ,,REPANOL" fdlidval szigeteltik,
és a kondenzacié csokkentésére kivil-
rél er6teljes hészigeteléssel lattuk el. A
kiilsé szigetelés védelmére — a gépjavitd-
sokra valé tekintettel — aszfalt burkolat
készilt.

Tavlati kép a maat felél

Metszet a papirgéptermen at

Papirgyar alaprajzi elrendezése

1 — nyersanyag raktar, 2 — oldétorony, 3 — olddka-
dak, 4 — gépterem, 5 — manipulald tér, 6 — készaru
raktar, 7 — szocidlis létesitmény, 8 — rostvisszanyerd
toélcsérek, 9 — fahintold és csiszold, 10 — fatér és
dztatd, 11 — szertar, 12 — teherporta
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A papirgépeknek hirom technoldgiai szaka-
szuk van,

a) szitaszakasz, melyre a pépet feléntik, a
viz a szitan dtcsorog a féldszinti viz-
gy(jté kadakba. Az épiilet melié elhelye-
zett rostvisszanyerd betontdlcsérek a viz-
gydjté kddakba keriilt rostot gydjtik
ossze (7 jell);

b) présszakasz tovabb cstkkenti az anyag
nedvességtartalmat;

c) szdritészakasz-on gdzzel fitstt hengerek
szaritjak a papirt. A szaritdszakasz folé el-
helyezett lemezburkolatbd! a forré leve-
g6t a mellékhajé tetején miiksds ventil-
ldtorok kidobjak a szabadba. Ugyanez a
berendezés — h&cserél8vel — szaraz le-
vegdt sziv be, felmelegiti, majd befujja a
szdritohengerek ala és a padlastérbe.

A padlastérbe fijt meleg levegd felmele-
giti az aluminium dlmennyezetet és meg-
akaddlyozza a paralecsapodast,

A gépkalanderekrél 15 tonnés daruk emelik
le a2 m &tmér&jl papirhengereket. Pihen-
tetés utdn a papirt rotacids méretre vagy iv
formédkra véagjak fel. Osztélyozas utan a kész-
druraktérbél a papir vasGton és kdzdton
egyarant elszéllithatd.
A készdruraktir és csomagold eléregyar-
tott pilléreire emeleten 218 m fesztavol-
ségu vasbeton racsostartd keriilt, A fédémek
és a homlokzati panelek szintén eléregyar-
tottak (5 jeld).
A rampaelStetS acélszerkezetd, hulldam-
alumfnium héjalassal a nyersanyag- és kész-
aruraktér pilléreire fuggesztve.
Eléregydrtott szerkezetekbd! alakitottuk
kiakészdruraktarat ésa gépcsarnokot dssze-
kétd nyaktagot. Féldszintjén raktirakat,
északi oldaldn két szinten 8ltézéket helyez-
tink el (6 jelt). A fahantold-facsiszold az
anyagtaroldtdl délre, a tébbi épiiletnél alkal-
mazott, eléregyartott elem felhasznalsaval
épiilt.

MUSZAKI ES GAZDASAGI ADATOK

Nyersanyag-

raktar

olddtorony 28465 Im® 6853 760 Ft
Készaruraktar 34438 Im® 12219 495 Ft
Féépilet 204502 Im® 68 602 026 Ft
Fahantold-fa-

csiszold 18125 Im* 8409 475 Ft

Fogadoallomas 1370 Im3 883 870 Ft
Osszesen: 286900 Im?® 96 968 626 Ft
Czuppon Eva

Készara raktar
2| Hocseréldk
3| Gépterem

1. abra. Szerkezet épités kdzben

POZDORJALEMEZ-
GYAR

Magasépités: IPARTERY 4. iroda
Epitész és statikus: Reisch Rébert
Gépész: Kelemen Antal
Villamos: Udvardy Ferepc
Technologia: Kénnyiipari

Tervezdé lroda

Technolégus tervez6: Szabé Lajos
(Kénnyiiipari Tervezd
Iroda)

Kivitelezs; EM 31. sz, AEV

Az orszag délkeleti hatdran 1963—64-ben U]
bdtorlemezgyar épilt. Evi 35000 m?3 kapaci-
tdsa kedvezs lehet8séget nydjt kilféldi ér-
tékesitésre is. Az Uzem hiromrétegl poz-
dorjalemezt gyart, mely a rostjaitél elvélasz-
tott kenderszarakbdl all.

A farostlemezek és kilonféle pozdorjaleme-
zek gyértdsa az északi orszigokban igen el-
terjedt. A technoldgiai berendezéseket
ezért svéd, belga és dan cégektél vasaroltuk.
A gyartdsfolyamat alkalmas a teljes automa-
tizaldsra, és a Nagylaki Pozdorjagyér az els6
ilyen automata Uzemek egyike Eurdpéban.

Technologia

A technoldgiai folyamat hirom szakaszbol

all:

1. A nyers pozdorja gépkocsin, ill, pneuma-
tikus tdvvezetéken érkezik a tisztitd épu-
letbe, ahol portalanitdssal és kdckivalasz-
tassal megtisztitjdk, majd egyenletes mé-
retlre apritjdk. E mlveletek hdrom szin-
ten elhelyezett géplancon térténnek, az
anyagot gravitdciés dton, ill. széllitdsza-
lagon és szivé-nyomd cséveken mozgat-
jak.

2. A megtisztitott és felapritott pozdorja
siléba keril, mely a pozdorjaszallitasban
bekovetkezett egyenetlenségek hatdsat
kézEmbositi.

3. A silébdl kikerilé pozdorjat migyanta-

val keverik, és folyamatos teritéket ké-
peznek belSle. Ez szallitdszalagokon a le-
mezgyartd csarnokba kerdl, ahol el8szor
hidegprésen, majd g&zzel fitdtt hdprésen
a kivant vastagségra préselik (12—35 mm),
majd méretre vagjak, és mindkét feliiletét
lecsiszoljak. A kész lemezeket elektromos
targoncan a készaruraktarba viszik, ahon-
nan vasUton vagy kozdton elszallitjak.
A folyamatos teriték egy része olyan
anyagbdl készll, mely az dgynevezett de-
fibrator berendezésben egészen finomra
Srlédik, és rostjaiban vegyi atalakulas tor-
ténik. Ezt az Srleményt a lemezek kiilsé
fellletének vizzaré bevondsdra hasznil-
jak.

Altalanos elrendezés

A pozdorjalemezek gydrtasi koltségében
egyik legdontébb tényezd a szallitasi kalt-
ség. llyen megfontolds alapjan épilt az (j
Uzem Nagylakra, ahol a nyersanyagbazis van.
Az ditaldnos elrendezést ésajarulékos épiile-
teket (trafé, olaj- és enyvtarold épilet, nyi-
tott szinek stb.) a generaltervezé Konny(-
ipari Tervezd Iroda tervezte, Az IPARTERYV

altal tervezett f&épilet térbeli alakjat és
helyzetét a technoldgiai igények mereven
megkototték. Ennek megfelel&en a f6épilet
a kovetkezd részekbdl all:

-

. Tisztité éplilet, a nyers pozdorja el6készi-
tésére. Haromszintes monolit vasbeton
keretvazas szerkezet, el6regyartott hom-
lokzati elemekkel.

2. Silék, a megtisztitott nyersanyag kb. egy
heti tdroldsara. 4 db 10:< 15 m-es celldbdl
allo, eléregyértott épiilet. Tetején végig-
mend laterndban betdlt8szalag van. A si-
l6k (ritését padldcsatornakba rejtett
kaparészalagok végzik.

3. Lemezgyartd és készarut tirold csarnok.
Kéthajoés, 627 m oszlopdllasd, teljesen
eléregyartott foldszintes épilet. Azegyik
hajéban a lemezek préselése és csiszolasa
torténik, a masik a készdrutirols. A 27
méteres fesztavok melletti 3 m széles k&-
z0kben éplletgépészeti berendezések,
illetve segédanyag-tdrold tartdlyok he-
lyezkednek el.

4. Segédizemek, gépészkdzpontok, irodik,
flirdék, oltozék. Ezek a helyiségek a fold-
szintes csarnok utolsé szekcidjanak két-
szintes monolit beépitésével jdttek Iétre.

5. Lépcsdhdz, a tisztitd épulet és a sildk ré-
szére. Els6sorban az épiilet fokozott t(z-
veszélyessége indokolta.

Az épiilet kialakitasat
befolyasol6 tényezék

A merev technolégiai kétdttségek mellett
(pl. a silék alakja, a tisztitéépilet diszpozi-
cidja és teljesen eltérd szintmagassagai stb.)
elsésorban a kedvezStlen helyi adottsdgok
voltak jelentSsek. A helyszini munkat mini-
malisra kellett csékkenteni, és az épiilet el-
készitésének sdlypontjat kedvezé korilmé-
nyek kozott termeld, telepitett gyarizembe
kellett helyezni. Olyan épiilet kellett, amely
megvaldsitja egy dgynevezett tipuscsarnok
organizacids eldnyeit, szertedgazé és nehe-
zen Osszefoghatd funkcidk kielégitésével.
lgy keriilt el6térbe az a lehet&ség, hogy a
maximalisan el6regydrtott épiilet Gsszes
elemeit az EM 31 sz. AEV tiszaszederkényi
eloregyarté lzemében készitették, és kb.
300 km-es vasuti széllitassal vitték a hely-
szinre. Ez a médszer egyesitette a gydriizemi
€s a helyszini elSregyartas elbnyeit,

A szallitasi lehetdségek hatdroztik meg a
nagyfesztdvi szerkezetek kiképzését. A 27
méter fesztavi 31,5 t-ds f6tartd 5 t alatti
elemekbdl all, és a helyszinen &sszefeszitve
készilt.
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A szdllitas és az utofeszités kdltségei miatt
kilénssenfontos voltaz éplilet relativ gazda-
sdgossdga, amely az (izemi technoldgia és a
helyszini adottsdgok mellett az épiilet kiala-
kitasat meghatarozé harmadik f6 tényez8vé
valt, Ez tette sziikségessé az eltérd épiilet-
részek egységes tombbe foglaldsit, valamint
az eltérd elemek szamanak csdkkentését, és
altaldban az igényesebb épitészeti megolda-
sok keriilését.

Szerkezetek

1. Lemezgydrté és készirutarolé csarnok
A 6x27 m oszlopalldsi csarnok lefedése
30 m hosszd (3 m konzol) témérgerinces
utdfeszitett fétartdkkal tortént. A f8tar-
tékra 6 m fesztdvd tetSelemek keriiltek.
A 7 db-bél &ll6 fStartd dsszefeszitése a
beemelés helyén tértént Freyssinet-mdéd-
szerrel, A témérgerinces kiképzés igen
elénydsnek bizonyult a kivitelezésnél.
Az elemek a f6ldon élltak, egyszer( pallé
ékeken. A huzalkdtégek beflizése és az
egész tartd Gsszedllitdsa fél napig tartott.
A beemelés drbdcdarukkal tértént. Az
épitéstechnoldgia egyszeriiségére jel-
lemz8, hogy a kézel 5000 m2-es csarnok
szerkezetének elhelyezése (oszlopok, 8-
tarték, panelek, homlokzati panelek)
Osszesen masfél hénapig tartott.

2. Siléépiilet
A sil6 kialakitasat a sok kotéttség rend-
kivil megnehezitette (t6it8, illetve ka-
pardszalagok méretei és elrendezése, az
egységes éplilettdmbbe illeszkedés, elbre-
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gyartés). A szokdsos cstszdzsaluzatos épi-
tésmdd az alaprajz és a helyszini organi-
zaciés nehézségek miatt nem jdhetett
szdmitasba. A tervezett éplilettel sikerilt
a sokféle nehézséget athidalni, és olyan
szerkezeti rendszer alakult ki, amely ha-
sonlé térfogatsdlyd anyagok tdroldsira
dltaldnosan felhasznalhatd.

A silé kétrészes elSregydrtott falszerke-
zete minden zsaluzdst feleslegessé tesz.
A panelek vizszintes és fliggéleges hor-
nyainak kicntésével kétiranyd zart keret-
rendszer keletkezik, amely viszonylag
nagy szerkezeti vastagsdgdval gazdasigo-
san veszi fel a tarolt anyag oldalnyomasat.
A sildfal egyféle 1,55<5,00%0,25 m mé-
retd bordids falelemb8l és egyféle,
1,55 % 0,50 % 0,50 m méret( sarokelembdl
all. A homlokzaton megjelené feliilet
azonos a tobbi éplletrészeken zlkalma-
zott fellletképzéssel.

Az épités toronydaruval tortént. Az
1,55 m magas sorok elemeinek felrakisa
és rogzitése utan tortént a vizszintes és
fuggbleges hornyok vasszerelése és ki-
betonozdsa. A munka szalagszeriien szer-
vezhetd.

Az épitési sebesség eléri a cstszdzsaluza-
sos modszer sebességét.

Altalanos megjegyzések

A Nagylaki Pozdorjalemezgydr négy éve
mkadik teljes kapacitassal. Az épiilet ter-
vezése és az el6regyartott szerkezetek ki-
vitelezése 6t-hat évvel ezel&tt tértént.

2, dbra, Alaprajz és metszet. 1. Tisztito épllet, 2, silék,
3. lemezgyartd és készarut tarold, 4. segédizemek,

5. lépcsShaz
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3. abra, Utdleszitett (Startd, emelési saly 31,5 t, silo-
falpanel

4. abra. Homlokzati részlet

Az épitbipar gyors fejl6dése idején mar ilyen
révid tavlatbdl is fel lehet ismerni az el6re
mutaté vondsokat, valamint a megvaldsitas
pillanatéban korszer(inek tartott, de a ké-
sébbi fejlédés iranyitsl eltérd megoldadso-
kat is.

1.

A Nagylakon alkalmazott épitéstechnold-
gia, amely a helyszini és agyariizemi el8re-
gyartas keverékének tekinthets, elsG-
sorban a 31. AEV munkéja nyoman erésen
elterjed6ben van. Vildgossd vilik, hogy
azok a gazdasdgi el6nyck, amelyeket a
tipustervezéstdl ésanagy széridkat gyirtd
nagy épliletelemgyaraktdl varunk, reali-
zalhaték a kisebb széridkat gyirtd telep-
helyi elSregyarté Uzemekben, tulsigos
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raszter kotottség nélkil is. A telephelyi
eléregyarté lizemekben gyakran kis be-
ruhdzissal olcsébban termelhetiink, és az
épliletek funkcidjat jobban kévethetjiik,
mint a raszter kotottség alapjan gyéartott
nagylizemi szerkezetekkel.

. Az utdfeszitett f6tartds megoldas (telep-

helyi elBregyartassal karéltve) a tipus-
raszterektdl eltérd fesztavokra alkalmaz-
haté, amikor a nagylakihoz hasonlé mun-
kaerdviszonyok és slrg6sség a monolit,
illetve helyszinen eléregyértott vasbeton
szerkezetek vagy acélszerkezetek alkal-
mazdsét nem teszik lehet&vé.

Reisch Rébert
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IGAZGATOSAGI
ES KONYHA EPULET

Tervezs: IPARTERYV 4. iroda
Epitész: Szekeres Jé6zsef
Belsé épitész: Czabaffy Agoston
Statikus:

irodaépiilet: Melegh Miklés
konyha: Takatsy Béla
Gépész: Kelemen Antal
Elektromos: Sarkany Imre
Beruhizd: Csepel Vas- és

Fémmivek
Szerszamgép-
gyara

Kivitelezo: EVM 25, sz. AEV

Eldregyartott vasbeton szerkezeti vaz

|

Az irodahdz létesitését a Csepeli Szerszam-
gépgyar fejlesztésével kapcsolatban a mun-
kaigényes gyartmanyésszetétel kovetkez-
tében jelent8sen névekvé miszaki 1étszam
részére szikséges munkahely biztositsa
tette szikségessé.

Az igazgatdsagi épliletben kb, 970 16 irodai
és mUszaki alkalmazott elhelyezését kellett
biztositani. Ebb&l a Iétszambd! 400 {5 ter-
vez8-szerkeszt6 (tdblas-kezelBasztalos) a
fennmaradé 570 f6 pedig normal elhelyezést
kivané irodai dolgozé a MOTI| 6—66 (ligy-
viteli irodahdzak) tervezési iranyelv szerint
eldirt 2,55 m? tiszta helyigénnyel, beépi-
tett szekrényekkel.

Az irodahédz létesitésével lehetévé vilik a
jelenlegi csarnokfejépiiletekben decentrali-
zdltan m(ikéd6 miszaki szervek funkcidjuk-
nak megfelelé egy helyen térténd elhelye-
zése.

Az épiilet helyét a 2. szamu csarnoktd! ke-
letre a Varrdgépgydrhoz vezeté Gt és a
Posztégyar keritése dltal hatarolt teriileten
jelolték ki. Az épllet elhelyezésére kijelolt
terdlet olyan szlk, hogy a beruhiazé 4ltal
készitett Beruhazdsi Program 11—12 szintes
toronyszer( épiletben oldotta meg az el8-
irt 1étszam elhelyezését.

A beruhdzasi program feliilvizsgalatakor
végzett gazdasagossagi szamitasok és organi-
z4cios vizsgdlatok azt bizonyitotték, hogy a
programban szerepl& éplilet megvaldsitasa-
hoz a rendelkezésre dllé Gsszeg kevés és az
egyedi szerkezet — amely vagy monolit,
vagy egyedi eléregyartdsy lett volna — ko-
vetkezményeként adodo tébbletkdltségek
€s hosszabb €pitési id6 a beruhdzés sirgés-
ségére valé tekintettel ebben az esetben
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nem felelt volna meg a népgazdasag érdekei-
nek. A vdzolt el6zmények utan az IPARTERV
feladata volt, hogy egy takarékosabb, ugyan-
aldbb egyenérték{ megoldast taldljon.

A feladat megoldédsdra az lizemi tipusiroda
szerkezete latszott legalkalmasabbnak. Az
eredetileg 3 szintes épliletek kialakitasira
tervezett vazszerkezetet sikerilt az eredeti
szerkezeti méretek betartdsdval 6 szintesre
névelni és létrehozni az orszagban eddig
€pilt legnagyobb eléregydrtott tipusszer-
kezetll irodahdzat. Az épllet méreteit j6l
jellemzi a beépitett vb. tipuselemek szdma.
Pillér 504 db, gerenda 252 db, fédémpanel
1127 db, ablakoszté pillér 189 db, falpanel
492 db, &sszesen: 2544 db el8regyartott
elem.

A 6 szintes épilet tipuselemekbél térténd
kialakitdsat helyenként alkalmazott kereszt-
és hosszirdny monolit vb. falak beépitése,
a csomdépontok megerdsitése és néhdny
elem erésebb kialakitdsa tette lehet8vé,

A hardntrendszer( savalapokon 4,4 db pil-
1ér all. A pillérekre tdmaszkodnak a szintén
hardntrendszer( fédémgerendak, amelyek
villaira fekszenek a 6 m hosszd fédémpane-
lek. A harantgerenddk és a fédémpanelek
vastagsdga egyforman 27,5 cm, ez lehet8sé-
get ad az alul stk fodém kialakitdséra is.
A homlokzatokndl a 6 m-es pillérdlldsok
kozé iktatott ablakosztd pillérek 3 méteres
ritmusiva alakitjak a homlokzatfeliiletet.
A parapet, illetve falpanelek is 3 m-es osz-
tasdak.

A falpanelek tipusszerkezetlek kohdhabsa-
lak adalékanyaggal, mészk&zuzalékos feliilet-
képzéssel.
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Foldszinti alaprajz

Emeleti alaprajz

Kilon dicséretet érdemel a Dunadijvarosi
Elemgydr, amely — szem el&tt tartva a be-
ruhézas fontossdgat — termelékenységivesz-
teségei ellenére is vdllalta a tipustervt8l né-
mileg (er8sebb vasalds) eltéré elemek le-
gyartasit. A falpanelek az EVM 25 sz. AEV
segédlizemében késziiltek.

A 109,19 m hosszd kozépfolyosds elrende-
7és(i irodaépilet f&bejarata a Varrdgépgyar
utcdrol nyilik. Az épiilet hosszhomlokzatan
alkalmazott tipuspanelek szalagszer( ablak-
megoldast eredményeztek. A végfalak a fo-
kozott merevitési igénynek megfelel&en
monolit vasbetonbdl km. téglahdszigetelds-
sel és klinkertégla burkolattal késziiltek.
A két 10 személyes gy(jtévezérléses felvo-
not az épilet mellett — attdl szerkezetileg
kuldnalléan — monolitikusan kiképzett tor-
nyokban helyeztiik el. Igy sikeriilt a legegy-
szer(bben kiklszébsIni a felvond miiksdé-
séb8l adodd dinamikus igénybevételnek az
elregyartott szerkezetre gyakorolt karos
hatésat.

Az irodaépllethez kapcsolddik egy 1500 ada-
gos konyhalizem és étterem. A kétszintes
konyha és étteremépiilet féldszintjén he-
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Bejirati homlokzat a konyhaépiilettel

lyezkedik el a konyhaiizem, az el8készits
helyiségekkel, amely az irodai dolgozdk szi-
mara az emeleten létesitett éttermen kivil
kiszolgdlja a kapcsolddd (izemegységek ét-
termeit is.

Az étterem és az irodahelyiségek kapcsola-
tataz els6 emelet magassagaban |étesitett 4t-
jaréval biztositottuk.

Az étterem &nkiszolgalé rendszerd,

A Szerszdmgépgydrat méltdan reprezentil-
jék a létesitményen elhelyezésre keriilé kép-
z6mivészeti alkotdsok. A bejarati elécsar-
nokba Krulik Frigyes szerszamgépgyartds
fejl6dését feldolgozd zomancozott fémle-
mez kompozicidja, az étterembe Végvari
Gyula kerdmikus mvész 8,50 3,50 m mé-
retli kerdmia faliképe keril. Az épiilet el&tti
teret vizmedence szélére elhelyezett bronz
szobor fogja disziteni, amely Mihaly Arpad
szobraszm(ivész alkotasa,
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Gépészet

Az éplletek hé&igénye (fiités, szellézés,
konyhagépek és melegviz készités) 3 millis
kcal/h.

A hékézpontot a konyhaépiilet pincéjében
alakitottuk ki, itt helyeztiik el a hécserdlé-
ket, melegviztéroldkat, a szell8z6berende-
zést és az elébbiek tartozékait.

A héigény kielégitésére tavveretéken 2—8
att. Uzemnyomdsu géz, illetve 11070 °C h§-
foklépcs6ji forréviz allt rendelkezésre.
Beruhdzo a gydr hégazdalkodasi szempont-
jai alapjan megszabta, hogy a fiitéshez forré-
viz, a konyhai berendezésekhez géz, a szel-
I6zési kaloriferekhez pedig megosztva forré-
viz- és gézhShordozé keriilhet csak felhasz-
nalésra.

Az irodaéplilet fitésére ennek megfeleléen
forrévizzel fatétt hécserélkkel 90/70 “C
hofoklépcséj szivattyds melegvizfités ké-

szilt, a foldszinti padlé alatt kiképzett csé-
csatorndba haladd alapvezetékkel, liftgép-
hdzban elhelyezett taguldsi tartdnnyal, én-
tottvas héleaddkkal.

A rendszer megolddsa tipizaltnak mond-
hatd, miutan mar tébb tipusirodaépiiletnél
azonos maodon alakitottak ki a fitési beren-
dezést.

A konyhaéplilet fitését k&zvetlenil kap-
csoltuk a forrévizfGtési halézatra, ennél a
h&leaddk tipuskonvektorok.

Az 1500 adagos &nkiszolgdlé rendszerd
konyha g6z és villamos lizem{. A vizvezetéki
és csatorndzési berendezés megoldasinal a
tipuséplileteknél mar kialakitott nyomvo-
nalvezetést és elhelyezési rendszert valasz-
tottuk.

A konyha és étterem részére kodtelenits,
illetve szell6z8berendezés késziilt 13 000
me/h, illetve 7500 m3/h levegd mozgatassal,
mely 16-szoros, illetve é-szoros [égcserének
felel meg.

Villamosberendezés

Az épilet villamosberendezése a szokdsos
dltaldnos vilagitasbdl, munkahelyvildgitas-
bél és telefonhalézatbdl &ll. Az Altalanos
vildgitds er8ssége 250 lux. A fényforras
fénycsé.

Az el8regyértott panelbél 4116 épiilet a meg-
szokottdl eltéré feladatot jelent a hildzat
szerelése szempontjabdl. A villamos szerel-
vényeket ugyanis éppen az elSregyartott
fodém- és parapetpaneleken kell elhelyezni.
A panelek felllete vakolatlan, nem vésheté
és el6re kihagyott hornyokkal sem lat-
hato el. Ezért, sem az ismert, korszer(i és
olesé vakolatba fektetheté mianyagszigete-
lésti vezeték, sem a hagyomanyos, falho-
ronybafektetett védécsé-szerelés nemalkal-
mazhatd. Az épilet jellege természetesen
a falon kivili szerelést sem engedi meg,
ellentétben az el8regyartott ipari épliletek-
kel. Tovabbi kotottséget jelent az, hogy
szerelés céljdra az — egyébként vakolt és
véshetd — oldalfalakat sem célszer igény-
be venni, mert szamolni kell azok gyakori
athelyezésével.

Az épiiletnél tehat az egyetlen, még szdba-
johetS szerelési médot alkalmaztuk: a f6-
vezetékeket és a telefon térzskabelek véds-
csoveit a beépitett szekrények felss reke-
szében, szabadon helyeztiik el, a fogyasztdi
ledgazdsok védSesdveit pedig a padld beton-
rétegébe slllyesztettiik. VédSeséként — a
sériilések elkeriilése érdekében — merev
mlanyagcsGvet frtunk eld.

Ezt az irodai viszonylatban kéltséges szere-
lési médot olcsé (és ennek megfeleléen sze-
rényebb megjelenési) ldmpatestek kivalasz-
tasaval ellensilyoztuk.

A tervezett villamosberendezést nagy foku
rugalmassadg, a vilaszfalak elrendezésétél
vald fuggetlenség és eziltal a hasznalat kéz-
ben végrehajtott 4tépitésekkel szemben
majdnem teljes érzéketlenség jellemzi,

A berendezés teljesitményigénye: 25 W/m?2,
beruhdzasi koltsége: 190 Ft/m2, illetve:
55 Ft/m3,

Kivitelezési 6sszkoltség  (konyha nélkdl)
19324 000 Ft, 1égm?3 ar: 654 Ft/m3, bruttd
alapteriilet: 8442 m?,

Szekeres J6zsef

Az () nyomda épitésétaSZIKRA Lapnyomda
bdvithetetlensége, valamint gépparkjanak
viszonylagos elavultsiga tette szikségessé,
A\ \Népszabadsag’' példinyszaménak emel-
kedése a meglevd, avult, tartalék nélkiili gé-
pekkel nem volt mindig zavartalanul kielé-
githeté.

A beruhdzé Nyomdaipari Trészt elhatirozta
egy Uj nyomdaipari kombinat létesitését,
melynek els§ teme a jelenleg épiil8 Gzem.
Az iizem az Arpad-hid pesti hidféjénél ka-
pott helyet. A teriilet biztositja a késébbi
bdvitést is, mivel a meglevé épiletek telje-
sen elavultak, terv szerint 1970-ig lebon-
tasra kerilnek.

Az lizemben legljabb rendszer( Plamag-gép
(NDK) kerll feldllitasra. Teljesitménye évi
6600 tonna papir, illetve napi 700000 db
napilap. Ezenkivil nappal folydiratok, brosu-
rék nyomdsdt, kotését lehet elvégezni,
Technoldgiailag nem teljes az iizem, mivel a
szerkesztés, a szedés, a matricak készitése
nem itt torténik. Ezeket tovabbra is a
SZIKRA NYOMDA késziti. A kész matrici-
kat gépkocsin szdllitjak az izembe, és csak a
tovabbi munkafolyamatokat végzik itt.
(Olomlemezek 8ntése, nyomas, expedialds.)
A beépitési terv el8irdsainak megfelelSen,
de a b8vitésre valé tekintettel is, egyetlen
tomegben helyeztiik el a sziikséges helyisé-
geket. A teljesen egységes kiilsé az Fszter-
gomi Gti oldalon hidrom szintet, az épiilet
k6z€psé részében (nyomda) két szintet, mig
a vaci Ut felé es6 részen egy szintet takar,
A hdromszintes részen a transzformator-al-
lomést és az 8sszes szocialis létesitményt
— ezek: konyha, étterem, &ltdz8k, iro-
dék —, a kétszintes részen alul a nyomdat,
ontodét, feliil az expediciét, mig az egy-
szintes részen a papirraktart helyeztiik el.
A kivant révid épitési hataridé miatt nagy-
fokl el6regyartasra torekedtiink, az azon-
ban az adottsigok, illetve kovetelmények
miatt csak részben sikeriilt. A végleges ren-
dezési terv a padidvonalat a jelenlegi terep-
szint felett kb. 2,0 m magasan hatrozta meg,
a teherbfré talaj viszont a jelenlegi szintnél
5—6 m-rel lejjebb van. Az agressziv talajviz
szintje egyenld a meglevd terepszinttel. igy
a pillérek alapozasa colopskkel késziilt
(Franki-rendszer(), 350 kg/m3 5-54 cement
adagoldssal. A féldszinti padlé monolit vas-
beton f6dém a nagy terhelés miatt (3,2t/m?),
mely 3:23 m vasbeton bevert colopokre ta-
maszkodik. A jelenlegi terep és a f5ldszint
padlé kozdtt nem atkalmaztunk feltoltést,
amivel egyrészt kb, 4000 m? f&ld megmozga-

tdsdt kerlltik el, masrészt a fédémre fel-
fuggesztett minden vezeték ellendrzését tet-
tik lehet8vé (viz, giz, fités, csatorna).
A nyomdgépek a padlstél dilatalt, colsps-
kon 116 kiilén alapon nyugszanak. Monoli-
tikusan késziilt a tébbi belsé fédém is, biz-
tositva a technoldgiai varidlhatésagot és a
viszonylag nagy fédémterheléshél adods k-
vetelményeket.
Uzemben elregydrtva késziilt az &sszes
pillér, tet&kivaltégerenda, falpanel, melyet
az EVM 23, sz. AEV segédiizemben gyartot-
tak, kifogdstalan min&ségben, révid idé
alatt. TetSelemként az SR-620 tipus tet6-
elemeket hasznéltuk fel,
Kilon emlitést érdemelnek a falpanelek.
Kils6 fehér mészkbzizalékos miiks felilet-
tel késziltek, 1,25x10,40 m nagysagban,
tekné alakd kiképzéssel, Belss felletére
eléregydrtott, 4 cm vastagsagd, 1,25 1,80
méter magassdgu, teljesen sik, egyik oldalén
5 cm supremit hészigeteléssel ellatott vas-
beton lemezek keriiltek. A sik feliiletet a
zsaluban alkalmazott dekorit-lemez hasz-
nalatdval biztositottdk, igy a por és festék-
lerakodas a minimalisra csdkkent. A végle-
ges dllapotban kettés fald falpaneleket alsé-
felsé szell6zéssel lattak el, azért, hogy a
helyiségek végss hémérséklet-ingadozasa
Izhetéleg ne Iépje til a 4 *C-ot, legyen akar
tél vagy nyar,
A tetéfedém  lejtés  nélkili kiképzésd,
Senol” miianyag félia lefedéssel, alatta 5 cm
vastag expandélt parafa h&szigetelés késziilt.
A magassigokhoz képest nagy épiiletmély-
ség (6,50 m, illetve 3,50 m magassag, 26 m
mélység) a kelld erésségli, egyenletes ter-
mészetes vildgitast teljes ablakfeliilettel sem
tudja biztositani. A kivdnt megvilagitasi
erdsség min. 400 Lux, viszont a f& mlszak
este 10 drakor kezdédik. Igy a tervezék a
tdmdr homlokzat kialakitisa mellett dan-
téttek, csak annyi nyilast adva, mely a
,,borténérzést’ kikiiszobsli, emellett a ter-
mészetes szell6zést részben biztositja.
A nyomdalizem és az dlom&ntéde mestersé-
ges — beflivé-elszive — szellézéssel van el-
latva, egyrészt egészségigyi kévetelmények,
masrészt a tetemes héfelszabadulds miatt.
(Csak a két Plamag nyomdagéphez 200 kW
motorteljesitmény van beépitve.)
Télen a |égfités a szellézéssel kombinaltan
biztositja az egyenletes +22 “C hémérsékle-
tet. Egyéb helyiségekben a fiités betonradia-
toros kézponti fltés, melyhez a gézt tav-
flt&vezeték biztositja,

Kiraly Nagy Sandor

NYOMDA UZEM

-

Magasépités: IPARTERYV 2. iroda

Epitész: Kiraly Nagy
Sandor

Statikus: Gniadig Miklés

Gépész: Rosenthal

Gydérgyné
Téth Gyula
Rédey Gyuta

Elektromos:
Szellézés tervezé:
Kiilsé kézmi,
parkositis:
Kivitelezd:

MELYEPTERV
EVM 22. sz, AEV

Homlokzati részlet
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Féldszinti alaprajz, hossz- és keresztmetszet

1. Nyomda. 2. Papirraktar. 3. Hulladékraktar. 4. Fel-
vond. 5. TMK mdhely. 6. Ontéde, 7. Festékraktar-
8. H8kozpont. 9. Elektromos kapesold. 10, Transzfor-
mator

Eléregyartott vazszerkezet szerelése

Homlokzati kép

lalat telepén 1966. évben felépiilt a véllalat
kézponti raktaranak I. Gteme, 1968, év har-
madik negyedében indul az épités Il. iiteme,
amely ugyanolyan nagysigrendd raktarépi-
letet (11000 m?) és egy kisebb (2 szintes)
irodaépliletet tartalmaz. A raktirkomple-
xum két azonos méretl 10 szintes raktar-
épliletbdl és az altaluk és az el8tet8k dssze-
kotése folytdn korilzirt rakodd udvarbdl
€s az udvari részen levd irodaépiiletbél all.
Az elStetbk Ssszekdtése a kb, 2 % 120 méter
hosszban teszi lehetévé a fedett rakodast;
ezenkivil a két raktarépiletet egy egységbe
foglalja &ssze.

A raktdrépiilet kiilsé forgalma, kézdti jar-
mivekkel és koézdton vagonkulival mozga-
tott (Strassenroller) vagonokkal bonyolddik
le. Az anyagatvétel és kiadas szétvalasztott
rendszerben a féldszinten térténik. A féld-
szinti manipuldciés terekhez kapcsolédé 4
db 3000 kg-os felvond biztositja a 9 szint
18 db 550 m?-es raktarhelyiségével a verti-
kélis teherforgalmi kapcsolatot, a horizonta-
lis bels6 teherforgalom kis méreti forgévil-
lés elektromos targoncaval bonyolddik le,
szabvany rakoddlapokkal.

A személyforgalmat 1 db 4 személyes fel-
vond, valamint a centrédlisan elhelyezett
lépcs6haz szolgalja. Az épiilet sarkain a rak-
tarhelyiségekbdl nyildan, menekiil§ erké-
lyek biztositjdk a gyors életmentést, illetve
a tlzoltdk részére a' megkdzelitést.

Az épiilet monolit vb. 99 m-es vazszerke-
zettel, valtozd lemezvastagsdgl pontszer(
megtdmasztasi lemezfédémmel készil. A
kiils6 térelhatérold falak el6regyartott vb,
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— GYAP] UFORGALMI panelek, korrézidmentes kapcsolattal. A . |
2 S TR X ; e belsé vélaszfalak anyaga monolit vb., mivel ] : e
[ i 'l e s T AR | It M i R | AR | R o RAKTAR lemezmként az épUIegt szélmerevitését biz- | I |
T T | B — . —— — tositjak. .
] ey Magasépités: IPARTERV 1. iroda A nyilaszérék acélszerkezetliek, a padlobur- | [
§{’;§ﬁf§s {’uohzisgzailel.na‘;os kolat aszfaltbél készil. Ugy az eléregyar-
o Gépész: Thorday Lajos tott (homlokzati panelek), mint a monolit
Elektromos: Karady Laszlé vb. szerkezetek nyersen maradnak. A raktar
K iviteloss: ;;‘as:'“gé\';é” Ié épiiletben csak a szintenként elhelyezett |
W. C. helyiségek kapnak kdzponti fitést. Az |
épllet tlzvédelmét az Gsszes raktirhelyisé- [
gekben felszerelt automatikus héérzékel&k,
A Gyapju- és Textilnyersanyagforgalmi Val- ~ valamint a szintenként elhelyezett nedves és

széraz tlizcsapok szolgaljak.

Az irodaépiilet a raktirkomplexum admi-
nisztricidjinak lebonyolitéséra szolgal, vala-
mint helyet biztosit a telep biiféjének és a
szabadtéri dolgozdk (udvar) W. C. csoport-
janak, az adminisztracié az emeleten, az
utébb emlitettek a féldszinten helyezked-
nek el. A bejirathoz vezetd 1épcsék az uttal
parhuzamosak, a forgalmi balesetek lehet8-
ségig vald kikiliszobolése érdekében.

Az emeleti adminisztraciés részt kétfelé
vélasztja a Iépcs6 és a W. C. csoport, az
egyik oldalon 9 db 2—3 személyes kis iroda-
helyiség, a mésik oldalon, ahol az elég nagy
kiils6 félforgalom zéme bonyolddik le, a va-
réhelyiséghez kapcsolédd 1—1 db 8-—10
személyes adminisztrativ helyiség van, amely
bsszefliggd pulttal, a pult felett mennyezetig
mend Uvegfallal biztositja a sziikséges kap-
csolatot a vard felé, valamint a nyugodt
munka lehet&ségét.

Az éplilet monolit vb. vazszerkezetl. A {&-
démek elbregyartott panel (szimkar) rend-
szerliek.

Kilsében az éplilet megjelenése nyers vb.
gyalllt zsaluzdsban, belilr8! vakolat késziil.
Nyildszardk részben fabol, részben acélbdl
késziiltek. A padléburkolatok anyaga mar-
vanymozaik, aszfaltba rakott parketta és
mianyag.

Raktar lrodaépiilet

Beépitett ter. 1515m2  Beépitett ter, 362 m2
Hasznos ter. 11 484 m2 Hasznos ter, 343 m2
Beép, térfogat 66 424 m? Beép. térlogat 2675 m2
Park. mag. 49,52 m  Park. mag. 8,90 m

Juhasz Jend

o

Tavlati kép a Il. item adbrazolasaval
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RAKTAREPITES

A raktarépités nagy mdultra tekint vissza.
Még nem is olyan nagyon régen a , raktar”
fogalmahoz egy egyszer( csarnok vagy tébb-
szintes épllet képe kapcsolddott.

Az ipari Uzemek ésszerisitésének kényszere
nemcsak az igazgatds, a termelés, hanem a
raktédrozas teriletére is kihatott. Az anyag-
mozgatés koltségeit, a munkaerd-felhaszna-
last csokkenteni kellett. Ugyanakkor a ren-
delkezésre allo raktartér optimalis kihasz-
nalasara torekedtek.

A raktérozas technikai fejlédését kovetve
meg kell dllapitanunk, hogy az 1950-es évek
forradalmi véltozast hoztak. Ekkor terjedt
el a gazdasagi életben a 800:< 1200 mm alap-
terlletl egységrakomanyok alkalmazasa.
Az eltelt id6 bebizonyitotta, hogy milyen
elénydkkel jar, ha a gydrté miben egysége-
sitett méretl rakoddlapokra helyezik a ter-
méket, ezen széllitjak, raktdrozzdk, majd a
felhasznaléhoz kerdl. Ezt az utat az aru 4t-
rakas nélki! teheti meg.

A rakoddlapok bevezetése az ujfajta szallito-
gépek kialakitdsat hozta magaval. Az igen
mozgékony, fordulékony villdstargoncidk ma
médr a 8—10 m-es emelési magassagot is el-
érik.

Epitészeti kévetelmény kezdetben, kis eme-
lési magassdgu targoncdkhoz nagy teher-
birasu, tébbszintes raktarépilet volt. A nagy
emelési magassagi villdstargoncak nagy bel-
magassagl raktarcsarnokok kialakitdsihoz
vezettek.

Ez a térolasi rendszer a viszonylag széles
anyagmozgatdsi Utvonal miatt nagy feliilet-
szikséglettel rendelkezik.

Az értékes iparterulet s a raktdrcsarnok j6
kihasznéldsa érdekében Uj berendezés a
felrakd daru” jelent meg. A futédaru hid-
jdra épitett flugg&leges oszlopon emelévilla
mozog. A darupalyak éltal hatdrolt tertleten
az emelémagassag flggvényében, kedvezd
helykihaszniladssal az egységrakomanyokat
egymdsra felrakja. Emelési magassdg 12—15
méter.

A darukezel$ egyiitt utazhat a teherrel, te-
hét a kezel6filkébsl vagy a csarnok padoza-
tan allva tavirdnyitassal vezérli,

A felraké daru” alkalmazasival témérebb
tarolast értek el.

A gyakorlat a hatrinyait is megmutatta.
A raktircsarnok épitési kéltségeit a nagy
fesztavi daruhid szerkezete novelte, Ameny-
nyiben az aru forgasi sebessége tobb | fel-
rakd daru' alkalmazdsit tette sziikségessé,
Ugy ennek a kézos darupdlya hatért szabott,
Az egy oszlopban tdrolt készlet nagy &n-
stilya a magassagra valé tekintettel, allvany
felallitisat tette szilkségessé. Az egység-
csomagokat acélszerkezetd allvanyba he-
lyezték el. Az arukészlet tetszéleges forgdsi
sebességét |, dllvanykiszolgald berendezés"
kialakitésa oldotta meg, Az egyébként is
szlikséges acéldllvinyok tetején helyezték el
a kiszolgdld berendezés vezetd palyajat.
Eplilet vonatkozisiban nagy fesztavil és bel-
magassagd csarnokot kellett biztositani, Az
dllvanysorok folyosdkat alkotnak. A folyo-
sokban lzemelnek az nallvénykiszolgdld be-
rendezések'". A berendezés olyan emelévil-
laval felszerelt acéloszlop, melyet az allvany

tetejére épitett sinpélyak vezetnek a folyosd
irdnydba. Az oszlopon a kezel6kosarbdl a
kezeld irdnyitdsaval az druberaké villa fliggs-
leges és a polc irdnydba vizszintes mozgést
végez. Az allvany és a kiszolgald berendezés
egységet alkot. Az éplilet attdl fuggetlen,
csak térelhatarold szerepet tolt be.

Az ipari épitészetben két elv uralkodik, az
épilet nagy fesztivaival tegye lehetévé az
univerzalis hasznalatat és azt, hogy a tech-
nolégia az épiileten belil barmikor megval-
toztathatd legyen, vagy koézvetlenil alkal-
mazkodjon maximdlisan leegyszer(sitett és
konnyitett megolddssal az épiilet technolé-
gidjdhoz, ez esetben azonban az éplilet és a
benne folyd technoldgia azonos.

Ez a szemlélet jut kifejezésre a korszer( all-
vanyos taroldknal. Az alkalmazott raktari
berendezés, épiilet szerkezetévé vdlik. Az
egységrakomany moduljaban kialakitott acél-
allvany hordja az arukészlet terhelésén ki-
vl a kiszolgdlé gépi berendezés, valamint
a tetészerkezet és a koritd figgdnyfal sulyat.
A kiszolgalé gép azonos az elSbbiekben is-
mertetett ,.allvanykiszolgdlé berendezés-
sal". A technoldgiai dllvany mint épilet-
szerkezet felhasznaldsa gazdasagos, ha meg-
gondoljuk, hogy az dllvinynégyzetméterre a
behatarolt anyag sulya elérheti a 20 tonnét
ezzel szemben a tetSteher a hdteherrel
egyiitt minddssze kb. 0,5 tonna. Epitési
magassaga eléri a 30 métert is. A tdrolasi
rendszer célszer(ségét igazolja a kis alap-
terileti igény, jo térkihasznalas.

Az ilyen raktdrrendszer azonban a szokasos
rendszerekkel szemben a raktdrszervezés
gySkeres dtalakitasat teszi szilikségessé.
A ,,szabad helyre valé térolas” elve érvé-
nyesil. Megfeleld szervezési rendszabdlyok
segitségével, amelyek az egyszer( lyukkar-
tyatodl kezdve egészen a szamitdgépekig ter-
jedhetnek, nyilvantartast vezetnek az egyes
tarolohelyek foglaltsagérdl. A betdrolandd
paletta szamara k&zponti allomason jeldlnek
ki egy szabad taroldpolcot. Nyilvanvalg,
hogy a kdzponti allomas megfeleld szerve-
zése esetén mindenkor azonnal felvilagosi-
tast tud adni a rendelkezésre alld szabad
tarolokapacitasrol és a tarolt arukrol, és ez-
altal a raktdrgazdalkodas tokéletes eszkozt
kap a kezébe.

Egyértelmien meghatdrozott taroldsi prog-
rammal m{kédd raktdrakban megvan a le-
het8ség a taroldfeliletek manualis és me-
chanikus kiszolgalasat automatikaval felval-
tani. A kozponti allomas lyukkértyak vagy
mas impulzusok Utjan leadja a be- vagy ki-
taroldsi utasitdist a mozgdberendezésnek,
mely a megfelelé mozgasokat 6nalldan, ke-
zel&személyzet nélkiil véghezviszi.

Egy masik, a most ismertetett rendszertdl
kissé eltéré megoldas az atfutd allvanyok al-
kalmazasa (folydraktar). Itt az egyenld aruk
palettédit nem helyezik az egyes rekeszekbe,
hanem csatornakba, amelyekben ezek gra-
vitaciésan a beaddsi oldalrdl a kiadasi oldal
felé mozognak. A helysziikséglet szempont-
jabdl igen gazdasagos, mert csak a csatorndk
két végén van kezelShelyre sziikség, s maga
a szallitds a csatornakban, tehat a tulajdon-
képpeni taroldterileten megy végbe.
Tovébbi elénye ennek a rendszernek a
WFirst in — First out” (ami elébb jott be,
el8bb megy ki) elv érvényesitése, Epitészeti
szempontbdl az allvany ugyancsak az épiilet
vaza, hordja a tetd és korité fuggonyfal
sulyat,

A korszer( taroldk példai igazoljék, hogy az
ipari épitészetnek alig van még egy ilyen
teriilete, amely ennyire vildgosan megmu-
tatndaszervezés, funkcid, szerkezet és forma
integracidjanak szikségességét.

Szotyori Nagy Mihaly
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1, ébra. Tébbszintes raktér. Szintmagassag 4—5 cm,
Gépkiszolgalds, teherfelvond és villastargonca

2, abra, Raktdrcsarnok, Belmagaszag 8—10 m. Gépi ki-
szolgalas, nagy emelSmagaszagu villastargoncaval
Raktarcsarnok, Belmagassig 10—12 m

Gépi kiszolgélés allvanykiszolgald berendezésekkel
Allvanyos tarold, Belmagassag 10—30 m

Gepi kiszolgélas, allvanykiszolgld berendezés
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3, abra. Gravitécios raktar, gorgos alivanyokkal,
allvanykiszolgald berendezéssel
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5, dbra, Alaprajz éz metszet

1. Beszdllitd gérgbsor. 2. Vezénylészoba. 3. Tolopad.
4. Allvanykiszolgald berendezés, 5, Kiszallité gdrgésor,
&, Termels Uzem, 7. Csomagolé, 8, Egységlaplelvond
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4. abra, Hosszmetszet, keresztmetszet, 1, Allvanykiszolgald berendezés, 2, Arukiadé, 3, Téroloallvany

A szdllitasi és raktarozasi koltségek csoék-
kentése érdekében gépi kiszolgdlasd, allva-
nyos taroloét létesitettek. Az drukiadd helyi-
ségen keresztil kozelitheté meg a raktar.
Az épllet szélessége 17,5 m, hossza 80,0 m,
magassdga 22,0 m.

Ebben a térben 4 dllvanyfolyosd van, 4 db
kiszolgdld berendezés tizemel.

Az édllvénykiszolgald berendezés kézi vezér-
lésd, kommisidzasra is alkalmas. Késébbiek
sorédn teljesen automatizalhato. Teherbirdsa
300 kp. Alsé vezetSsin a padldn, felsé ve-

Suchard csokolddégyar mintegy 500 féle cik-
ket allit eld. Az uj létesitmény a meglevd
lizemhez kapcsolédik. A betdrolas a tarold
egyik végében, a kitarolds az allvanyfolyoss
masik végében van.

Befogadoképessége 5000 db, 800 1200 mm
(teriletl) méretld, és 1100 mm magas
egységrakomany.

A raktar Ugy kapcsolédik a t6bbi épullethez,
hogy az allvany tetején a meglevével azonos
szinten termel& Uzem helyezkedik el, Azacél-
szerkezet hordjaa munkaszint terhelését is.

zet8sin a tet8szerkezethez erdsitve. A
gép terhelését kozvetlenil az alapozis ve-
szi at.

Az acélszerkezetl allvany hordja a tetd és
kéritéfalak salyat. Az dllvany olyan kialaki-
tasd, hogy a kiilénb&z8 méretli rakoményok
a legcélszeribben helyezhetdk el. A gépke-
zel6 nem hagyja el a helyét, hanem az emel§-
villdval akar teherrel vagy anélkil, a csomag
fenéklapjan a fogazott éllvinyoszlopba be-
akasztja. Ily médon a raktartér kihaszndldsa
a leggazdasagosabb.

A csomagok max. sulya 800 kp.

Az allvanyos tarold szélessége 30,0 m, hosz-
szusaga 40,0 m, magassaga 12,0 m. Egymas
felett az allvanyban 9 db egységrakomany
van.

A 8 allvanyfolyosdban 2 db kiszolgald be-
rendezés Uzemel. A keresztirdnyd széllitds
tolépad segitségével toérténik. A berende-
zés lyukkartya utasitdsra elektronikus ve-
zérlésl. Valamennyi ki- és betdroldsi folya-
mat automatizilt, irdnyitasat egy ember
végzi.

INIERNBNNANNEE]

ST
ARRRRRERAREANE

i
l: |\2

KAUFRING—
KOZPONTI RAKTAR
DUSSELDORF LOHAUSEN

A Kaufring cég mintegy 500 druhdz, haztar-
tasi és textiluzlet elldtasat biztositja. A ter-
vezés soran végzett vizsgalatok igazoltak,
hogy a megkivant teljesitéképesség hagyo-
manyos médszerekkel nem érhetd el.

A kozponti raktdr 30 000 m? alapteriletén
a korszer( raktartechnoldgia valamennyi
megoldasat alkalmaztak.

Az dru kézuton, illetve vasdton érkezik, ki-
rakdsa és megfelelé raktartérbe széllitasa
villastargoncaval torténik. Az atvételre és
kiadasra keriild készleteknél tombdsen ta-
rolnak. Az alacsony allvanyokban elhelye-
zett dru mozgatdsat figgbpalyds szallitd-
berandezéssel oldjak meg. A kiszdllitds vé-
gett kigy(jtott anyagot gorgds (atfolyd) all-
vanyokba helyezik.

Az egységlapokon tirolhaté druk magas-
raktari allvinyokba kerilnek. Magasraktar
5500 m? alapteriletd és 93 000 m? térfogaty.
Az éplilet szerkezetét 20 db 70,0 m hosszu
és 13,94 m magas acéldllvdny alkotja. A kiilsé
térelhatirolé fal mianyag bevonattal el-
ldtott, hengerelt acél profillemez. A tetd hé-
szigetelt és kavicsolt lemezfedéssel szigetelt
trapéz szelvény( acéllemez.

A raktdrban légfités van. Az alapteriiletet
tlizfalakkal nem osztottak meg, ezért a tliz—
viz vezetéken kiviil zuhanyberendezéét tor-
veztek.

A magasraktdr kivételével eléregyartott
vasbeton szerkezet késziilt, a homlokzat
ugyancsak acél profillemez,

1

6. abra, A kozponti raktar tavlati képe

7. abra, Alaprajz és metszet

Be- és kitirolds gyGjté teriletei, 2, Magasraktar. 3. Alacsonyraktir, 4, Flggdpalyds czillitoberendezés.

5. Gérgés allvany

I

i

-~ T v R T ﬁ
L
H
F
.
|
|
1 |
5
i |
1 |
i
—_ J .
= '
—1
. .
'.lr‘ |
]
"
67



68

|

EPiTSIPARI TERMELOESZKOZ
KERESKEDELMI VALLALAT
EPULETGEPESZETI,
SZERELVENYRAKTARA

Budapest X., Jaszberényi ut 38—72.

Technolégia és géptervezés: KGMTI

Epitési és vasszerkezeti tervezés: IPARTERV

A raktar épiletgépészeti szerelvények taroldsira szolgal. Az elé-
készitd tér folytatasa az allvanyos tarold. A raktarban 7200 db,
800 < 1200 mm méret(, és 650 mm magas egységlada helyezhetd
el. Az egységladék sdlya az 1 Mp-t nem haladja meg. A tdrold
acélszerkezet(i 4llvinyaban az egységladakat 1 Mp-t teherbirasu
Lallvdnyszolgdlé berendezés' helyezi el

Az allvanyos tirold szélessége 24,60 m, hosszlisdga 54,52 m, magas-
siga 12,5 m. A tiroldallvinyban egymas felett 14 db egységldda
van. A 8 allvanyfolyoséban 3 db kiszolgdlé berendezés lizemel-
tetését irdnyoztik elé. A berendezés kézi vezérlésd komissidzdsra
is alkalmas, Az dru felvétele és leaddsa az elékészitd tér feldli
eteté-podiumokon torténik, )
A rakodégépek egyik folyosébdla masik folyosoba vald atszdlli-
tasat 1 db tolépad, az épiilet végében végzi. Az , dllvinyos trold”
alapozdsa vasbeton lemez. A belsé tér temperdlt, a kiilsé térel-
hatérold fal tégla szerkezetd. A széleréket az dllvany veszi fel,
ugyancsak az allvany hordja a gépi berendezés, valamint a tetd-
szerkezet sulyat, A tetSfelépités hészigetelt elGregydrtott vasbe-
ton panel, kavicsolt lemezfedéssel.

A kénnyl acélszerkezetl allvany 20 kg/épiilet Im® anyagszikség-
lettel az épiilet szerkezeti és teherhordé vazat alkotja.

Gazdasagossagi vizsgalat

Célja egy hagyomdanyos és egy gépesitett raktdr beépitett lég-
terének, valamint beruhazasi koltségeinek sszehasonlitasa.
Vizsgalat targya az ismertetett épiiletgépészeti szerelvényraktar.

A) Gépesitett raktar

— kapacitds 7200 db egységlada, max. 1 Mp sdlyd

— épiilet szerkezetét acélallvany alkotja

— 8 db éllvanyfolyosd, hossza: 46,92 m, magassaga: 11,25 m

— 14 db egységlada egymas felett

— 3 db 1 Mp teherbirasd, kézi vezérlés( illvanykiszolgdld be-
rendezés

— 1 db toldpad az épilet végében

— éplilet méretei
szélessége: 24,60 m
hossza: 54,52 m
magassaga: 12,50 m

— beépitett alapterilet: 1340 m?

— beépitett [égm?3: 16800 Im?

— 4llvanyos tarolg épitési koltsége:
9300,— eFt (1968. évi arszinten)

— 3 db allvanykiszolgdlé berendezés+1 db toldpad kéltsége
2100,— eft

B) Hagyomanyos raktar

— kapacitas 7200 db egységlada, max. 1 Mp sdlyd

— tizszintes vasbeton épiilet (a rendelkezésre allé épitési te-
rillet miatt)

—— egységladak allvényban, 3 db egymas felett (kézi komissidzas
is van)

— padléterhelés 3 t/m?

— 4db 3,2 m kézlekeds az 4llvanyok kézétt a villdstargoncék ré-
szére

—. 2 db teherfelvond, 3 t teherbirdsd, 4 250-eFt

— 3 db emel8villds targonca, 4 180,— eft

— acélallvany egységladak befogaddsira 700 Ft (egységlada)

— épiilet mérete
szélessége 20,0 m
hossza 60,0 m

— beépitett alapterilet: 1200 m?

— beépitett Im?: 43,200 (668 Ft) m3, 1968. évi drszinten

— éplilet épitési koltsége 28,860,— efFt

A 8
gépesitett r. hagyoméanyos r.
2,34 6,0
552,— Ft 668,— Ft
Epllet kélts gvséglada ..... .. 1290,— Ft 4000, — Ft
Tarolodllviny égefegységlada. . épulet koltségén 700,— Ft.
Gépi berendezés kaltségefegységlada 2960,— Ft 1460, — Ft

Az értékek nem tartalmazzik az egységladik koltségeit, a
komissidteret, valamint mindazon egyéb helyiségeket, melyek
mindkét megoldasnél azonosak.

8. abra, Alaprajz, metszet

Epitéipari TermelSeszkéz ker. Vall. szerelvényraktar 1. ElSkészitd tér. 2.Iroda,
3. Vasti rakodé. 4. Kézati rakodé. 5. Aru be- és kiadas (etetdpodium). 6. Allvany-
kiszolgald berendezés, 7. Tolépad

BEVEZETES

A MUOSZAKI
TERVEZESIMUNKAK
AUTOMATIZALASA
CiMU CIKKHEZ

A ll. vilaghabord idején a katonai hatalmak
a hadészati tevékenység elemzésére objek-
tiv médszereket dolgoztak ki. Ezek segit-
ségével tobb alternativ lehet8ség kozdl ki
lehetett valasztani a legkedvez8bb megol-
déast. Pl. egy ilyen fzladat: a nyilt tengeren
haladé hajénak hogyan kell man&vereznie,
hogy az ellene bombatamadast megkisér|é
repil6gépnek a taldlatai lehet&ségét a mi-
nimumra csokkentse. (Megoldast |.: DU-
BINS, L: A discrete evasion game, Contri-
butions to the theory of games; Marx Ka-
roly Koézgazdasigi Egyetem, Kozponti
Kényvtéra.)

A haboru befejezése utén az alternativ fel-
adatokndl a katonai teriileten kidolgozott
eljardsokat sikeresen alkalmaztdk a gazda-
sdgi élet gyakorlataban. Ezen objektiv vizs-
galati modszerek alkalmazdsa feltételezi az
elektronikus szamitégépek alkalmazasat. Az
elektronikus szamitégépek logikai és meny-
nyiségtani miveletek elvégzésére alkalma-
sak. Legfontosabb tulajdonsaguk, hogy logi-
kai m(veleteket is el tudnak végezni, mely
lehetbvé teszi tervezési miveletek automa-
tikus elvégzését. (A tervezés elsésorban lo-
gikai dsszefluggések sorozata.)

A CIB (CONGRES INTERNATIONAL de
BATIMENT) 1963-ban kiilén bizottsdgot ho-
zott létre, hogy az épitdipar vonatkozasa-
ban, nemzetk&zi méretekben foglalkozzék a
tervezés automatizdlasi kérdéseivel. A fel-
mérd és irdnyitd munka vezetésével a VYZ-
KOMNY USTAV VYSTAVBY A ARCHI-
TEKTURY (V.U.V.A)) pragai intézetet biz-
tak meg. A tervezési munkak automatiza-
lasa kilonbszé fokon valdsulhat meg. Vals-
szinlleg a vilagon a legfejlettebb a Chichagd-
ban mikdds és nagy forgalmat lebonyolité
MEISNER tervezd intézet moddszera. Itt az
IMB 1620-as és GD & E 5-C 4020-as szdmito-
gépek segitségével minden szadmitast, le-
irast, rajzot vaszonra vetitenek, egyidejlileg
mikrofilmen rogzitik azokat. Az elGhivott
filmek felhasznélasaval készitik el elektro-
grafikus eljaras segitségével, szabvanyos
méretl papirokon a kiviteli iratokat és ter-
veket. Meg kell jegyezni, hogy a cég terve-
zési eljarasardl érdemi publikécié alig jelent
meg, a tervezés menetének leirasit az 1.
abra szemlélteti.

Ezt kovetSen néhdny adattal szeretném a
MEISNER cég munkajat szemléltetni. Egy
sikbeli racsos szerkezet tervezése 30 masod-
perctél 3 percig tart. A vetité készilék 8
masodperces intervallumokban téjékoztat
a tervezés menetérdl, amit mikrofilmre rog-
zitenzk. Az el6hivott film alapjan elektro-
grafikus dton 10 masodpercenként készite-
nek egy 620 930 méretd masolatot. Ha egy
terv feldolgozasihoz hagyomanyos terve-
zési rendben 6 hénap szikséges, akkor a
MEISNER cég ezt 3 nap (harom nap) alatt
késziti el. A gépi berendezés bérleti dija
5000 Dollar/hé.

Magyarorszdgon az automatizalt tervezés
médszerei nem keriltek gyakorlati alkal-
mazasra. Az elméleti munkak szimasem sok.
Ezek a tények indokoljak M. KREJCIRIK
épitészmérndk cikkének ismertetését, aki
félautomatikus modszerrel tébb gyakorlati
feladatot oldott meg.

Az ismertetésre kerll6 eljdrasok elemei
olyan épité modulok, melybdl felépithetd
egy teljesen automatizalt tervezési eljaras is.
A dolgozat anyagat M. KREJCIRIK firta és
bocsatotta rendelkezésiinkre és engedé-
lyezte kozlését. Ezdton is koszdnetet mon-
dunk szivességéért és firadozasaért.

Ha megvizsgéljuk a kiifoldi eredményeket
és modszereket, akkor célszerlinek latszik
hazdnkban is megkezdeni az automatizalt
tervezés elemeinek kidolgozésit és fokoza-
tos bevezetését.

MUSZAKI TERVEZESI MUNKAK
AUTOMATIZALASA
jrtat MILAN KREJCIRIK Priga

A tervezési munka a beruhazasi tevékeny-
ség legfontosabb eleme. A tervezési fel-
adatok egyre bonyolultabbak, &Gsszetetteb-
bek és kozben a munkak atfutasi ideje is
csokken. Ezek a kényszerité koérilmények
indokoljak az objektiv és hatékonyan alkal-
mazhatd automatizalt eljardsok bevezeté-
sét.

1. Rétegvonalas médszer alkalmazésa épiile-
tek optimalis telepitésének meghataro-
zésara':

1.1 A probléma matematikai megfogal-
mazasa:
Egy ipari Uzemben terheket kell egyik
helyrdl a masik helyre tovébbitani.
A széllitas torténhet egyenes, vagy
derékszégben tort Gtvonalon. Ismer-
juk azokat a helyeket ahonnan szal-
litani kivénjuk, és ismeretlen helyze-
tlnek tekintjik azt az egy helyet
ahova széllitani kivanjuk az anyagot.
A megoldas sordn keressiik azokat a
helyeket, ahol azonosak a koltségek.
Ha ezeket a pontokat egy folytonos
vonallal Osszekdotjiik, akkor egy tér-
kép szintvonalaihoz hasonlé abrat ka-
punk, ahol az azonos ké&ltségszinteket
a rétegvonalak jeldlik.

1. Megjegyzés

A mddszert J. M. MOORE: Plant layout and
Design cimi konyvében 1962-ben ismertette
mar. A mddszer nem csak telepitési prob-
Iémék megoldasara alkalmas, hanem valtoz-
tatas nélkdl hasznalhatd pl. az apolasi egy-
ségnél a névér munkahelyének meghatérc-
zésara, ipari csarnokoknal optimalis gépel-
rendezésének kialakitasara stb.

Gépi rajzold eszkdzok és az azokkal készitett abrdk
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A TAROLO RESZEK
ELEME1

1.11 Egyenesvonald mozgatas esetén
ha ,.n"" szdmu helyrdl szallitjuk a
terheket az ismeretlen helyre,
akkor a rétegvonalak egyenletét
az aldbbi kifejezés irja le:

n

o—_—
K= D0 Wiki [P b=y ()
i=1
ahol K A koltségek szintvona-
lait leird figgvény
Wi Az i-ik helyrdl szalli-
tott teher sdlya.
ki Az i-ik helyrél szélli-
tott teher egységkolt-
sége
xi, yi Ismert pontok koor-
dinataja
x, v Ismeretlen pont koor-
dinatéja

1.12 Ha ,,n"" szamd helyrdl széllitjuk
a terhet derékszégben tort t-
vonalon, akkor a rétegvonalak

egyenletét az alabbi kifejezés
iriale:

n
' .
K= W:ke[IX—XI‘HrIy—yfI] @
q
1.13 Az optimum helye, ott van, ahol

a K koltség fuggvény minimdlis
értéket vesz fel, Ennek feltétele,

hogy
dK=Oés 8—K—:O 3)
ox dy

parcidlis differencidl hanyados
értéke zérus legyen. Gyakorlati
feladatoknal az optimum helye
nem minden esetben hasznalhatd
fel telepités céljaira (pl. a teri-
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letet beépitették) ezért sziiksé-
ges a rétegvonalak vizsgalata.

1.14 A rétegvonalas mddszer gyakor-
lati alkalmazésat egy fémipari
lzem szallftasi koltségeinek vizs-
galatdndl mutatjuk be. Az Uj lé-
tesitménynek a meglevd telep
24 pontjaval lesz kapcsolata. (A
koordinatak jele xj, yi.) A 3. &b-
ran bemutatjuk az ipartelep
helyszinszinrajzat az adatokkal
egyitt.

Ezekbél az adatokbdl kiindulva a
megfelelé képletek felhasznala-
sdval a szamitégép felrajzolta a
rétegvonalakat, amelyek az azo-
nos széllitasi koltségfeltételekkel
rendelkeznek. A 4. dbridn a ré-
tegvonalak felrajzoldsa azzal a
feltételezéssel késziilt, hogy a
mozgatés egyenes vonalon torté-
nik, még az 5. dbrén azt az esetet
abrizoltuk, amikor a mozgatas
derékszégben tért Udtvonalon
torténik.

A rétegvonalak felrajzoldsa utan
az Gsszes koériiményt figyelembe
véve ddnthetlink a tervezett |é-
tesitmény legalkalmasabb helyé-
rél.

Egy-egy dontés eredményezheti
azt is, hogy at kell dolgoznunk a
telepités elrendezését. Ha van rd
méd, akkor a fixnek tekintett
létesitményeket is atrendezzik
és a szamitast megismételjiik.
A kiilénbéz8 elrendezési varia-
cidkat rangsorolhatjuk a hozza-
juk rendelt mozgatasi k&ltségek
szerint.

A kilonbdzd rétegvonalak fel-
rajzoldsdhoz sziikséges adatok
szdmitasat a MINSZK — 2/22-es
szamitogéppel készitettik el

2. Cserépéarugydr nyersanyagtarold- és ke-
verd épiiletrészének tervezése MINSZK
— 2/22-es elektronikus szamitégéppel:

1. dbra
A MEISNER tervezdintézet munkamenetének vazlata

¥ " *-%i "

(x.y)

A N’ _{.\DEKM&
I +— TORT UTVONALU

MOZGATAS 17-

= VONALAL
- £ J EGYENESVONALU
—— | MOZGATAS UTVONALA
_____ « I p
(x] 3e) /\‘v I
| ? ~, Y |
IS LN L )
/X
4
Q@’.
¢
2. 4bra

Derékszdgben tort dtvonald mozgatas Gtvonalai

Egyenes vonald mozgatds Gtvonala

x, yi=Annak a pontnak a koordinatéja, ahonnan szélli-
tani kivanjuk a Wy salyd terhet

x, y=Annak az ismeretlen pontnak a koordinitaja,
ahova szallitani kivanjuk a Wj silyd techet

A tervezés kiinduld adatait a beruhazé
cég (CSEHSZLOVAK KERAMIA GYA-
RAK SZOVETSEGE) szolgéltatta. Az épi-
let a MICHALOVCE-ben éplil6 lizem egy
részét alkotta. A tervezési feladat megol-
dasét a beruhazé hagyomanyos tervezési
médszerekkel és szamitdgép felhasznd-
lasaval kilon-kilon elkészitette.

2.1 A tervezés kiindulé adatai:

A gyéar 1500 000 db csempe/év telje-
sitménnyel miikddjék. A gyértdcsar-
nok két széllitopilya kozott fekszik,
az egyiken a nyersanyagot a mésikon a
készterméket mozgatjdk. A nyers-
anyag egy részét a kozeli lel8helyrél
gépkocsin, a tdvolabbi helyrdl vasdton
szallitjak.

A vasdti kocsik és a teherautdk a
gyartécsarnok bunkereihez éllnak.
A nyersanyagot hiddaruval atrakjik a
bunkerekbe. A kever&épiiletben 20
féle nyersanyagbol 6 féle keveréket al-
litanak el8. Az egyes keverésekhez
az anyagot a hiddaru merevitSkanala
méri és tovdbbitja a keverdgépcso-
porthoz.

2.2 Technoldgiai adatok

A tarolébunkerek méretének megdl-
lapftédséhoz a beruhdzé nyersanyagfaj-
tanként a kovetkezd adatokat adta
meg:

2.21 Termelési ciklus programja.

2.22 A nyersanyag érlelési ideje.

2.23 A széraz nyersanyag térfogat-

stlya.

2.24 Nyersanyag atlagos nedvesség-
tartalma.

2.25 Nyersanyag nedves térfogat-
sulya.

2.26 A nyersanyag rézslszbge.

2.27 A nyersanyag tdroldsi magassaga.
A fenti adatok ismeretében meg tud-
tuk hatdroznianyersanyagfajték meny-
nyiségét, a szitkséges raktérozasi alap-
teriiletet és az egy termelési ciklus-
ban mozgatandé anyagok mennyisé-
gét.

2.3 Geometriai adatok:
2.31 Vasuti Grszelvény.
2.32 Vasuti kocsik mérete.
2.33 Teherauték mérete,
2.34 Keverégépcsoport mérete.
2.35 Hiddaruk szébajshetd fesztavol-
saga.
Optimalisnak tekintettik azt az el-
rendezést, amelynél a termelési cik-
Just alkotd dsszes miiveletet a legke-
vesebb munkéval lehet elvégezni,

2. Megjegyzés

A tervezési feladat vizsgalata jelen esetben
a végzett munka minimalizalasa alapjn tor-
tént. Ez természetes is, mert terheket, vagy-
is er8ket kellett mozgatni meghatérozott,
dton.

A munka fizikai definicidja: eréXxit=
=munka.

Ha a 4-es és 5-6s formuldban a q(x,y) fugg-
vény értelmezése &ltaldnos, vagyis ha egy
folyamatnak nagysdga és iranya van — pl.
4z épiiletben lezajlé forgalomnak — akkor
az eréként értelmezhetd. Ha a q(x,y) flgg-
vényt igy értelmezziik, akkor egy speciélis
mechanikat lehet felépiteni, amellyel ob-
jektiv médon lehet vizsgélni a létesitmény
funkcidjénak forgalmi részét.

Ez nem uj dolog egy-egy folyamat leirdsa-
nal, mert pl. a h6mozgés eseténél is mecha-
nikai fogalmakat hasznaltak, természetesen
a fogalmak helyes értelmezésével kardltve.

3. abra

Fémipari izem épiileteinek elrendezési viltozata

1. Aruelszallitas. 2. Raktar. 3. SzerelémUhely. 4. Iroda-
épiilet. 5. Motorszerelés. 6. Sajtolélizem. 7. Edzémii-
hely. 8. Keretkészitd mihely. 9. Osszedllitas. 10. On-
tdde. 11. Kovacsmihely.

A fémipari lizem elrendezési vazlatdban a rogzitett
széllitasi helyek, az azokhoz tartozéd wik; értékek és
koordinatak feltiintetésével.
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5. 4bra

Fémipari lizem adott elrendezéséhez tartozd kdltségek
és szintvonalak, ha a szillitds derékszégben tért Gt-
vonalon torténik
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4. dbra

Fémipari Uzem adott elrendezéséhez tartozd kéltsé-
gek, és szintvonalak, ha a szallitas egyenes Gtvonalon
torténik

2.4 A tervezési miivelet soran meghata-
rozott adatok:

2.41 A tarolérekeszek sorrendje.

2,42 A keverbgépcsoport feléllitdsi
helye,

2.43 A téroldérekeszek mérete,

2.44 Az egy termelési ciklust alkotd
miveletek munkdjénak ksltsége.

2.5 A feladat matematikai szempontbél az
volt, hogy az egyes elrendezésekhez
meghatdrozzuk a minimélis munka
mennyiségét.

2.51 A rekeszekbél a kever8gépekhez
szdllitott nyersanyag mozgatédsa
sordn a daru éltal végzett munka:

- f f q (ep) Gby) de dy (4)

ahol L1 A végzett munka
mennyisége
q(x,y) A széllitott anyag
sulya

Q,az integrélis tarto-
mény (a bunkerek és
keverSgép teriilete).

2.52 Vasdti kocsikbdl vagy teherau-
tékbdl a betdrolds sordn a daru
altal végzett munka:

2= [f q (xy) y dxdy O
),

2.53 A kevers gépcsoportok éltal

végzett munka mennyisége al-
landé.
A feladat megoldésdnak leirdsd-
val nem foglalkozunk, mert en-
nek terjedelme meghaladja a
dolgozat kereteit.

2.6 A tervezési folyamatban a MINSZK-
2/22 elektronikus szamitégép altal
végzett miveletek:

2.61 A termelési program alapjan faj-
tanként meghatdrozta a taro-
landé nyersanyagok mennyisé-
gét szdraz és nedves éllapotban.

2.62 Meghatarozta a vastton és teher-
autén beérkezé nyersanyagok
sulyat és térfogatat.

2.63 Meghatérozta a bunkerek terdle-
tét és nyersanyag fajtanként az
egységnyi teriletre jutd sudlyt.

2.64 Adott elrendezésbél kiindulva a
gép fokozatosan kozelitve meg-
hatdrozta a 2.5-ben kozdlt leiras
szerint az optimumot. Minden
egyes elrendezési valtozatnal ko-
zolte a 2.4-ben felsorolt adato-
kat. (L. 6. abra.)

2.65 A tervezési mivelethez tartozo
adatokon tul egyéb [ényeges al-
landokat is meghatarozott a gép
(pl. szinezett masszdk térfogata,
nyersanyagfogyasztds, sziikséges
készlet stb.).

2.7 Osszehasonlitottuk® a hagyomdnyos
modszerrel és a szamitogép segitségé-
vel készitett tervet. A tervek egy-
mastél fuggetlenil késziiltek, a ter-
vezBk sem tudtak a parhuzamos meg-
rendelésr8l. Az Gsszehasonlitds utén
kiderilt, hogy 409,-kal nagyobb a ha-
gyomanyos terv munkamennyisége,
mint a szdmitégéppel készilt tervé.
Az épilet szerkezeti koltségei kozel
azonosak voltak.

3. Az épilet funkcidjanak vizsgalata objek-

tiv médszerekkel?:

Az eddig ismertetett példakban nem sze-
repelt olyan éplilet, amelyekben bonyo-
lult funkciondlis igényeket kell kielégi-
teni. llyen esetben természetesen a funk-
ciébdl kell kiindulnunk. Meg kell hata-
rozni objektiv vagy szubjektiv adatokkal,
hogy milyen fontossigot tulajdonitunk
egy-egy funkcionalis kapcsolatnak, és ez
képezi a kiindulé adatot.

A 7. ébrin feltlintettik egy mU(tSblokk
adatait, ahol

az 1—2 helyiség kapcsolata 9 er&sségli,
az 1—3 helyiség kapcsolata 0 erdsség,
az 1—4 helyiség kapcsolata O er&sség,
az 1—>5 helyiség kapcsolata O erésségd,
az 1—6 helyiség kapcsolata 2 er&sség,

stb.

A fenti adatok alapjan a szamitogép el tudja
késziteni az épulet funkciosémajit, ahol
csomoépontok a helyiséget, mig két csomd-
pont kozotti vonal a két helyiség kapcsola-
tara jellemz& adatokat szimbolizélja (I. 7.
abra).

A 8-as abran feltlintetett séma konform a 7.
dbran kozolt adatokkal és alkalmas arra,
hogy ennek alapjan a gép automatikusan
felrajzoljon egy mérethelyes alaprajzi elren-
dezést (1. 9. dbra).

Az itt kozolt tervezési eljardsok egy-egy
tervezési miuveletet vizsgdltak objektiv
modszerekkel. Elképzelhetd ezen eljdrasok
olyan magasfokl szervezettsége, hogy az
épliletek tervei, véiltozé paraméterek mel-
lett, maximalis hatékonysdggal automatiku-
san elkészitheték legyenek.

3. Megjegyzés

Sajnos itt a dolgozat nem tér ki egy lényeges
adatra, hogy mennyivel volt nagyobb a sza-
mitégépen tortént tervezés dija, mint a
hagyomanyosé és mennyi a tényleges meg-
takarftds. Mivel lényegesnek tartjuk ezt a
kérdést ezért kitériink egy angliai adatra.
Anglidban elektromos tdvvezetéket tervez-
tek elektronikus szamitégép segitségével.
A tervezés dija a szokdsos eljarasokkal szem-
ben megndtt. Ha ezen tervezési dij néveke-
dését egységnyi kdltségnek vessziik, akkor
az Gj modszerrel késziilt terv 500-szor na-
gyobb 8sszeget takaritott meg, mintamennyi
a tervezési dij ndvekedése volt.

4. Megjegyzés

A feladat megoldasanak alapjait |. DEMOUC-
RON G., MALGRONCE Y., PERTUISET R.:
Graph_os planaires: reconnaissance et con-
struction de representation planaires to-
pologiques,
Recherche operationelle 30,8, 1964. cimii
koézlényben.

Wéber Gysrgy

6. abra

A nyersanyagtirolé és keverd épliletrész elrendezése
Vasitvonal

A=Csarnok teljes hossza, B=Bunkerek szélessége.
A,, A,=A bunkerek hosszméretei. B=Bunkersor szé-
lessége. K,=Keverdgép etetbnyilasanak tavolsaga a
bunkerfaltél, K,=Bunkerfal tivolsiga a vasut tengely-
vonalatél. K,=Etetdnyilds tavolsdga a belsé bunker-
faltél,

el Helyiseg [ter E|K|DINY
Eldkeszitd |27
Altate |11 0
Mats 1 :
Sterilizalé | 6 2D
Elbtér 7 I8 LD \ﬂm
[Koztekedd |- ; mx
Mats 2 |27 L350
Altats |13 0
Muts3 |27 5

0
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7. abra

A mit8egység funkciojat leird tablazat (a tervezd alli-
totta dssze és szamitogép dolgozta fel)

1. Ugyeletes mté, 2. Altaté 1. 3. MGté 1. 4, Sterilizilo.
5. Bemosakodé. 6. ElStér. 7. Mitd 2. 8. Altato 2.
9. MGt8 3.
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8. dbra
A mitdegység funkcidsémija (a szamitdgép késziti)
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|
Mtd 1 Mats 2 ‘
|

|steriliza(s|

Altato Eléter

| £ ]
' Altats

Elékeészitd
Kozlekedd

9, abra
A miitdegység léptékhelyes elrendezési vazlata (a sza-
mitdgép késziti)
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IPARI CSARNOKOK
MESTERSEGES
VILAGITASA

3. fénykép. CsShegeszté mihely
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1. Bevezetés

Van egy koézhelyszer( megéllapitds: az a jé
vilagitas, amelyikrél nem is veszlink tudo-
mast, hogy van.

Sok fizikai adottsdgot: tiszta levegdt, meg-
felel6 kérnyezeti hémérsékletet, kielégitd
természetes vilagitast, csendet magatdl ér-
tetéddnek regisztralunk. Ezekkel kapcsola-
tos informacidkat tudatunk: ,,raktirozza"
mindennem( inger vagy ellenhatas kivaltdsa
nélkil.

Csak azokra a kivilrél érkezé hatasokra
reagalunk, amelyek valamilyen megszokott
(tolerdlt) érték alatt vagy felett vannak, pl.
tdl meleg, vagy hideg kornyezet, tdl nagy
zaj, kellemetlen szagok, kellemetlenil, fa-
rasztéan gyenge, vagy bantdan erds meg-
vilagitas.

A XIX. szdzad végén, a tulajdonképpeni mes-
terséges vilagitds héskoraban, a petréleum
lampat vagy gdzldmpdt kivantdk helyettesi-
teni izzdszélas villanyldmpaval. Csak vildgi-
tani akartak. Kizardlag kvantitativ igények
voltak. Az elmilt — kézel 100 esztendd alatt
—a mesterséges vilagitds igen nagy fejlédé-
sen ment keresztll. Ma mar a mesterséges
vildgitassal szemben min&ségi igényeket ta-
masztunk. Ezek maradéktalan teljesitése
ritkdn, vagy egyéltalan nem valdsithatd meg.
Ezen tdlmenden sok szubjektiv értékelés is
befolyasolja az egységesnek nevezhetd ité-
letalkotdst. Sok olyan, nem szémolhatd és
nem érzékelheté jelenség léphet fel egy
nem volt lathatd. Csak egyrdl tegylink em-
Iftést: a korszer(i szindinamika igényeinek
megfelel&en szinezett csarnok sirgés arnya-
latd mennyezete higanygéz lampas vilagitas
esetén kellemetlen szintorzulast okozhat.
Ipartervi tapasztalatunk alapjan a beruhazési
berendezés. Es egy rosszul elkészitett mes-
terséges vilagitassal, ha nem is teljesen hasz-
ndlhatatlannd, de kellemetlenné lehet tenni
egy munkahely hangulatat. Az ott dolgozdék
hamar faradnak, esetleg szembdntalomrdl,
fejfajasrol panaszkodnak, csékken a munka
intenzitdsa, novekszik a selejt.

Tervezési munkéink sordn arra a megallapi-
tasra jutottunk, hogy lehet8séghez képest
minden esetben szikséges — de célszerl
is — a mar megéplilt, hasonld létesitmények
vildgitdsat kritikai vizsgdlat ald venniink, a
latottak alapjan levonni a kedvezd, vagy vi-
tathatd tanulsdgot. A geometriai paraméte-
rek alkalmas megvalasztasaval kisérleteket
végziink, részben kismintakkal, részben 1: 1
ardnyban megépitett kisérleti darabokkal,
és mérések, fényképek kiértékelése alapjan
probaljuk megkdzeliteni a megfelel&bb meg-
oldast.

lgy — véleménylink szerint — redlisabb és
jobb eredményekre jutunk, mint — eset-
leg — hosszadalmas és vitathaté pontossagd
szamfitasokkal.

A kdvetkezékben szeretnénk rovid Ossze-
foglalast adni az ipari csarnokok mestersé-
ges vildgitasaval kapcsolatosan, bemutatva
egynéhdny hazai csarnokvilagitdst, és meg-
emlitve néhény jellemzd, tanulsdgos kiil-
foldi megoldést. Felsoroljuk azokat a szak-
irodalombdl vett szempontokat, amelyek
alapjén jobban meg lehet kozeliteni a jo
lithatésag — a ,,visibility” — kritériumat.
Atfogé képet — sajnos — nem tudunk nyj-
tani: sem a helysziike, de a téma sokrétd és
szétagazd volta miatt sem.

2. Ipari csarnokok felosztasa

Az ipari csarnokok kialakitasa, kiilénésen a
tipizélasa kilonféle technoldgiai folyamatok
valamilyen rendszerezett raszterbe vald il-
lesztésének eredménye. Igy megkiilénbdz-

tethetlink kilonféle alapterileti rasztert,
6xX6, 9x9, 12x18 m méretben, hozzétar-
tozd valtozd magassagi méretekkel. A felll-
vildgitdk elhelyezése, kialakitdsa meghata-
rozza a természetes vilagitds mértékét,
egyenl&tlenségi fokat, Altalaban a felllvild-
gitdk elhelyezésének figyelembevételével
torténik a csarnok belsé gépelrendezése is.
Ertelemszerien térekedniink kell arra, hogy
a mesterséges vildgitast Ugy készitsiik, hogy
ugyan olyan jellegl legyen, mint a termé-
szetes vilagitas. Valahogy ugyanazt az ér-
zetet kellene hogy keltse a j6 mesterséges
vilagitds, mintha csékkentett intenzitassal
bar — de nem véitoznék a természetes meg-
vildgitds min&sége. Ezt az optimumot csak
megkdzeliteni lehet. Feltétlenil ennek kell
lenni a kiinduldsi alapnak, fényforrésok el-
helyezésénél, kiosztasanal.

Altalaban az ipari csarnokok vilagitasat a
végzendd munka hatdrozza meg. Durva, ke-
véssé fényigényes munkanal elegendd az al-
taldnos vildgitds, mennyezetrdl flggesztett
l[ampatestekkel. Elhelyezésik, benyulasuk
attdl flgg, hogy daruzott, vagy daruzatlan
a tér. Daruzott csarnok esetében a lam-
patesteket a daru Urszelvénye felett lehet
csak elhelyezni. A tisztitds, karbantartés,
fényforras-csere a daru kezel6jardajarol
torténhet.

Daruzatlan csarnok vilagitasa — a megvilagi-
tasi igénytdl fuggben lehet csak &ltalanos,
vagy altaldnos és helyi vilagitas. Nem eszté-
tikus a viszonylag nagy belmagassdgu csar-
nokndl t&bb méteres ingédn befliggesztett
l[dampatest. Zavarja a teret.

Kulfsldon az ablaknélkili nagy csarnokok
|étesitését a szigoru tisztasdgi és klimatikus
feltételektdl teszik figg&vé. Pszichikai okok-
bdl célszerl egy az oldalfalakon végighu-
z6do fix ablaksav atkalmazésa.

Altalaban a dolgozék kérében az ablaktalan
munkahely ellenszenves. Els6 halldsra ért-
hetetlen, hisz sok olyan munkahely van,
ahol ko&zel sem lehet megteremteni azokat
a feltételeket, mintegy jél klimatizilt textil-
lzemben. Pl. féldalatti vasutaknal, banyak-
ban mindig mesterséges vilagitds mellett
kell hogy follyék a munka, viszonylag nehéz
korilmények kozott.

A vonatkozé kilféldi el6irasok minimalis
lux kordli érfék. Anglidban, az USA-ban
— de kiiléndsen a Szovjetunidban — sok-
sok kisérletet folytattak a szubjektiv érzé-
sen alapuld ellenszenv okanak kideritésére,
de a nagy appardtussal folytatott vizsgla-
tokbdl igen kevés eredményt lehetett le-
vonni.

Fokozottabb mértékben kell alkalmazni a
szindinamikat az oldalfalak és a mennyezet
szinezésénél: vegyes vilagitasu csarnokokhoz
sokkal élénkebb szineket kell alkalmazni,

A felllvilagitéval ellatott csarnokokban

— atlagosan — egy miszakkal szdmolva, a
karbantartast is figyelembe véve — évi

600 ora a mesterséges vilagitas. Ezzel szem-
ben a ,,vak-csarnokokban'' kb. 3000 dra/év.

3. A mesterséges vilagitas kivalasztasa

Hazankban — altaliban — kétféle fényfor-
rast alkalmaznak csarnokvildgitasra: fény-
csbves és higanygdzlampas vilagitast. Fény-
csé-vilagitast ott alkalmaznak, ahol kis bel-
magassag van altaldnos vilagitasra. Kevésbé
fényigényes munkandl, nagy belmagassig
esetén — 6 m felett — alkalmazzdk a kor-
szerd, nagy fényhasznositasd higanyg&z-
ldmpids vildgitast.

A ma gyartott higanygéz lampak — a sugar-
zasi spektrum jellege miatt — nem adnak
szinh{ vilagitast. Ott ahol szinh{ mestersé-
ges vildgitas az igény, pl. textilgydrakban,

szévédékben, F3, F33 szinh8mérsékletd
fénycsévek alkalmazésa célszer(. Festédék-
ben, aho! minden kérilmény kozott a ter-
mészetes vildgitds szinhlsége a kovetel-
mény, xenon lampékat v. jodlampakat alkal-
maznak. Ennek elterjedése hazankban azon-
ban még korlatozott.

A tervez8épitész nem vonatkoztathatja el
magat a szinek tudatos, helyes megvalaszta-
satol, alkalmazésatol,

Téves az a felfogds, hogy helyes a semleges,
sziirke szinténus alkalmazésa, mert az min-
denkinek megfelel.

A szin-pszicholdgia logikusan, szisztemati-
kusan felépitett tudomany, amely természe-
tesen az emberi érzésekre épll. Tartoz-
kodunk mindennemi el&irast, vagy atmu-
tatist adni ebben a révid cikkben. Csak uta-
lunk arra az &sszetett feladatra, amit helye-
sen kell hogy értelmezzen és — végs&fo-
kon — megépitsen az épitész- és vilagitas-
tervezd egylttesen.

Helyénvalénak tartjuk itt is megjegyezni,
hogy kilféldén kilon szakember, a vilagi-
tastechnikus tervezi a vildgitasi berendezé-
seket. Sajnos hazdnkban ezt a feladatot dl-
taldban a vitlamos tervezd latja el.

4. Hazai példak

Az 1. sz. fénykép jellemz& példaja a nagy
belmagassigd, omlesztett anyag taroldsira
alkalmas csarnok mesterséges megvilagita-
sinak: kis szdmd, nagy teljesitményd, hi-
ganyg8zlampas fényforréassal.

A 2. sz. fénykép bbrgyari Uzem fénycsSves
vildgitdst mutat: A fényforrasok, célszerlen
a fellilvilagité kétoldaldn vannak elhelyezve
azért, hogy a természetes megvildgitassal
azonos effektust eredményezzen a mester-
séges vilagitas.

A 3. sz. fénykép daruzott gépgyéri csarnok
vilagitasat tinteti fel. A fényforrasok — 3 x
% 80 W-os fénycséves — szabadon sugérzé
kiviteli — a felllvildgité osztéborddira van-
nak elhelyezve. Minimalis mértékben csok-
ken a feltlvilagité felllete, ugyanakkor a
természetes vilagitdssal azonos irdnybdl
kedvezd megvildgitast eredményez.

Az 4. sz. fénykép fémmegmunkald csarnok
higanyg8zldmpds mesterséges vilagitdsat
tiinteti fel. A stroboszkopikus hatds csok-
kentése céljabél, valamint karbantartasi
okokbdl is célszerii volt a lampatestek ikre-
sitett kivitelben valé felszerelése.

A 5. sz. fénykép bbrgyari feldolgozd csar-
nokot mutat be: a viszonylag kis belmagas-
sag és a nagy megvilagitasi intenzitds és tér-
beli egyenl8ség fénycsbvilagitast tesz indo-
koltta.

A 6. sz. fényképen fonéterem lathatd. A vi-
ligos szinezés falfeliiletek, valamint a sik
mennyezetébe sillyesztetten elhelyezett
fénycsdves lampatestek kellemes dsszhatast
eredményeznek.

5. Kiilfoldi példak

A csarnokokat — épitészeti kialakitds szem-

pontjabdl két nagy csoportra bonthatjuk:

1. ablakos, illetve felilvilagitos,

2. ablaknélkili épiletek.

A fellilvilagités csarnok a technoldgia igé-

nyétél fuggden:

a) viszonylag kis megvilagitasd, tehat kéze-
pes és nem pontos munka végzésére ki-
alakitott vilagitassal,

b) finom-, ill. igen finom munka végzésére
kialakitott vilagitassal készilhet.

Az a) alatti sorolashoz tartoznak az 6ntodék,

vegyilizemek, konzervgydrak gyartdcsar-

nokai, textilgydrak valogatd, raktirozé te-
rei, itt megfelel6 a mennyezetréi figgesz-

tett, nagy teljesttményld HGL lampatestek.
Pl. egy yorkshire-i vasgyar darabolé &ltald-
nos vilagitdsa 150—200 lux mellékhajok le-
mezraktara alig 80—90 lux.

A b) alatti soroldshoz tartoznak a gyenge-
dramd késziilékek szereldéi, pl. TV, telefon,
radidgyér, ahol mar nem gazdaségos a mun-
ményeit mindeniitt biztositani: ilyen helye-
ken az g) alatti megoldéssal analdg altaldnos
vildgitas mellett, a szalag felett kb. 2—2,2 m
magasan fénycsé munkahelyvildgités is szk-
séges. Ezzel a megolddssal 4—500 lux kiegé-
szit6 megvilagitast biztositanak. Igen eltéré
vilagitas értéke,

Ablaknélkili nagy csarnokokat klimatizéltan
lizemeltetnek. Mind a légnedvesség, mind
a héfok kézel dllandé értéken vannak. Tex-
tilgyarak megvildgitasi normait az , IES" az
aldbbiak szerint szabja meg: (1963-as adat).

Anyagel6készités, feltaras .. 150 lux
Festés, szaritas, fonas ...... 200 lux
SzOVES L. 450—700 lux
Mindségi ellendrzés
gyapot vagy len ......... 700 lux
selyem vagy szintetikus .. 1000 lux
gyapjd ... 2000 lux

A nagy ter( munkahelyeken 4ltaldban vild-
gité savokban rendezik el a fényforrisokat,
burkolva a porosodas ellen, és 500 lux ko-
rili értéket hatiroznak meg. Ott, ahol
— helyi jelleggel — 1500—2000 lux az igény,
mozgathatd, erny8be szerelt fénycsévekkel
dolgoznak (napfénycsévek, day-light tubes).
Amerikdban — magyar értékeléssel tilzott-
nak tlnik — gépkocsik végszereldéjében,
pl. Norfolki autégydrban 7—800 lux megvi-
lagitast alkalmaznak klimatizélt munkater-
mekben,

6. Vilagitas méretezése
pontrél pontra médszerrel

Folydiratunk kordbbi sziméiban részletesen
kimunkaltak a csarnokok belsé vilagitasdnak
szadmitési médszerét, finomitott hatasfok el-
jarassal. Utalds tortént a pontrél-pontra
szamitas modszerre (Csordas L. : Ipari éplle-
tek bels® vildgitdsa, 1964. 22, sz.). Aldbbiak-
ban ismertetjik a pontrdl-pontra mérete-
zési médszer gyakorlati igényeket kielégitd
szamitdsmenetét,
A szamitast nagy teljesitmény(l, mélysu-
garzé ipari armatdrdval végezzik el (EKA
31407 cksz). Az 1. sz. dbran tintetjik fel
1000 Lm alapfényforrds feltételezésével ké-
szitett polaris fényeloszlasi diagramot.
Példaképpen egy 189 m raszterl csarnok
vilagitasit szamitjuk ki. Elégséges egy jel-
lemz8 raszterre végezni a szamitast, hiszen
a fellilvilagitok és az épiilet rendszere meg-
szab egy egyenletes ldmpatest kiosztast.
A 2. sz, 4bran elevenitjik fel az ismert &ssze-
fiiggéseket. A hasznélt betdjelzések:
| fényerdsség (candella)
E megvildgitas erbssége (lux)
Ex megvildgitds horizontélis  Gsszetevdje
(lux)
h fénypontmagassdg mérési sik felett (m)
a a vizsgdlt P pont vizszintes tavolséga a
talpponttdl (m)
'r a vizsgélt P pont tavolsiga a fényforrastdl
(m)
@(*) a flggbleges és,,r'" kozott bezdrt szog
& fénydram (lumen)
Mint ismeretes a megvildgitds egyenesen
ardnyos a fényer8sséggel és forditva ardnyos
a tavolsdg (r) négyzetével. A megvildgitds
horizontélis értéke — és ez az az adat, amit

4. fénykeép. Szerelécsarnok

6. fénykép. Miszalizem, fondterem

kiszdmitunk — még a beesési szdg cosinu-
szaval is aranyos.
Ennek megfelelden:

EH:L -cos @ O]
f2
A cos @ értékét geometriai ardnybdl kife-
jezve irhaté az (1) dsszefliggés
I h /

Ey=—+—=—"h 2
e Ty ré @)
Tekintettel arra, hogy egy csarnokon belil
a belmagassagok valtozhatnak, célszer(
— szemléletesség kedvéért a 3. sz, dbran
lathatd vazlatot elkésziteni. Alkalmasan, a
fényeloszlasi gdrbe szégbeosztasaval azono-
san — jelen esetben 10°-onként — a fény-
forrdsbdl mint origébdl sugarsort huzunk.
A vérhatoé fénypontmagassagokat — az ori-
goébdl mérve, felvissziik az ordinatira. Az
abszcisszdn — alkalmas |éptékben — meg-
kapjukaz A., B., ...... E pontok tavolsigat
aT. talpponttdl.

Kénnyebb szémitéds céljabdl H=10 m-re sza-
mitjuk ki a megvilagitas értékeit. Itt jegyez-
zilk meg, hogy szémitasainknél a gyakorlati
igényeket jol kielégité logarléc pontossag-
gal végeztik.

Aszamitasokat célszer( tablazatosan készite-
ni. A megfeleld szoghdz tartozd | fényerds-
ség adatait a polardiagrambdl olvassuk le,
Mint emlitettik a kiszamitott értékek
&,=1000 Lm alapfényforrasra vonatkoznak.
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Az alkalmazott fényforrds P=400 W HGL
szinkorrigdlt higanyg6zlampa. A kezdeti
névleges fényaram @,,,=19000 Lm. Az
dregedést, elpiszkolddast +=0,7x0,7=
20,5 csokkentd szorzédval vessziik figye-
lembe. Tehdt a hasznosithaté fényaram
D 100(h)= Daoom=19 000, 0,5=9500 L m.

A szorzétényezd 1000 Lm alapfényforréssal
szemben

Laoty 5500

Mint ismeretes, a fénypontmagassig, ill.
tidvolsdg négyzetével forditottan ardnyos
a megvilagitds intenzitdsa: tehdt h=6 m
fénypontmagassdg esetén a korrekcids té-
nyezdé — k,.

E 2
k, = —H6m) (B] — 28
Exciom) 6

Az 1. tablézat 10. oszlopiban kiszdmitott

k, = —. 95 megvildgitasi értékeket k, ' k, tényezdkkel
D000 1000 beszorozva addédik. (2. sz. tablazat.)
1. sz, tdbldzat
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. 2 V !
pont jele h h a a? a?+h? r=VYa?+h? r EH=—- h
r
T 10 100 0 0 100 10 1000 280 2,8
A 1.8 3,24 103,2 10,2 1060 280 2,64
B 37 . 113.7 10,6 1190 280 2,35
C 58 33,6 133,6 11,5 1520 270 1,78
D 8,5 72,3 1723 131 2250 245 1,09
E 12 144 244 15,6 3800 160 0,42
2. sz, tdbldzat
Megvildgitds T A 8 C D E pontokban
EH v vinionin 75 70 63 47 29 11 lux

Ezeket az igy kiszdmitott értékeket a 4. véz-
laton tiintettiik fel. Az ordinata a megvilagi-
tas értékeit, az abszcissza — alkalmas |ép-
tékben —a talpponttdl jobbra-balra esé pon-
tokat dbrézolja. Ez az abra tulajdonképpen
a szimmetrikus ,,fénytest’”. (Ui, szimmet-
rikus, forgédstest alaki armatdrabdl kilépd
fénysugarak egyenes kérkupon belill vannak.
Ennek a fiuggbleges tengelyre merdleges
sikmetszetei korok.)

Tovabbi szamitdsainkhoz ezt a fénytestet
rétegekre, jelen esetben 10 luxos gradiens(
szintekre bontjuk, Fellilnézeti képei a réte-
gelt fénytestnek azonos megvilagitasd —izo-
lux — korok.

Célszer( ezt az izolux dbrat — koncentrikus
korok — é&ttetsz8 papirra felrajzolni, alkal-
masan valasztott |éptékben.

Elkészitjik tovébbiakban a csarnok raszte-
rét, bejeldlve a jellemz& pillérallasokat, fe-
lilvilagitokat (5. sz. dbra) és a koribban
meghatdrozott limpatest-kiosztast. Lathato,
hogy egy pillérallason belll un. jellemzd
raszter van. Ezt a, b, ¢, d, és A, B, C, D, E,

koordinatakkal jelsltik. Igy a vizsgélt terl-
let valamennyi pontja két rendezével jelle-
mezhetd, pl. Aa, Ab, ... Ed. A lampatest-
kiosztas, illetve a ldmpatestek felfuggesztési
helye 1., 2., ...7., 8. pontokkal van jelle-
mezve. A szuperpozicié elvét alkalmazva,
sorra az 1., 2., ...7., 8. pontokban helyez-
ziik az izolux abrdnk koézepét, és a jellemzd
raszter pontjaiban leolvashatd értékeket
tablézatba foglaljuk.

Az Aa, Ab stb. pontokhoz tartozd — &ssze-
sitett értékeket beirjuk egy — esetleg na-
gyobb |éptékben készitett vazlatba, és pl.
5 luxos gradienssel elkészitjik a végleges
izolux abrat, &sszekdtve az azonos megvila-
gitdst pontokat. A 6. sz. dbra tinteti fel a
jellemzd raszter izolux képét.

7. A mesterséges vilagitas tervezési
szempontjai

Ma mar a jo vildgitassal kapcsolatban igénye-
sebbek vagyunk. A megvilagitds szdmszer(i
értéke — egymagaban — nem jellemz8, m{-
szerrel mért megvildgitasi intenzitas alapjan

3. sz. tdbldzat

Ordinata | L4mpa- | 5 b c d Ordinta| Lémpa- | 4 b | ¢ d
hely hely
1 9 | — | — 1 — | = | = —
2 27 18 9 . 2 — — — —
3 27 33 35 33 3 — 8 9 8
4 9 18| 27 33 4 — | = | = 3
A 5 9 — — — C 5 20 8 — —
6 27 18 9 — 6 47 31 20 8
7 27 33 35 33 7 47 62 67 62
8 9 8| 27 33 8 20 3| 47 60
Ossz: 144 138 142 132 lux | Ossz: 134 144 143 146 lux
1 — | =1 = — 1 — | - | = —
2 16 9| — — 2 — | -] = —
3 16 | 21 2 21 3 — | = = —
4 — 9 15 20 4 — | = = _
B 5 16 — — — D 5 22 9 — —
6 37 27 15 — 6 52 34 22 9
5 37 | 48 52 48 7 52 67| 75 67
8 16 27 | 38 48 8 22 34 | 52 67
Ossz: 138 141 142 137 lux | Ossz: 148 144 | 149 143 lux

riem lehet egyértelml véleményt alkotni,
nem lehet jénak vagy nem megfelelének mi-
nésiteni a vildgitasi berendezést.

Meg kell vizsgalnunk a megfelelé drnyékha-
tast, kdprazatmentességet, a megfelel6 meg-
vildgitasi irdnyt, a fényforras szindsszetéte-
Iét, a helyiség térhatarolé elemeinek szine-
zését, a munkadarabok és a héattér kont-
rasztjat stb.

A j6 lathatésag megitélésére az aldbbi tabla-
zatos Bsszefliggés ismeretes (4. tdblazat).

A kiilféldi irodalom — az éltalanosan hasz-
nalt ,,visibility" meghatarozast alkalmazza,
ami ,,Sehbarkeit” v. ,Erkennbarkeit” v.
., Lesbarkeit'" fogalmakkal kézelitheté meg.
Magyar széhasznélatban talén a ,,jé lathato-
sag'' az értelme.

Kilféldi irodalom adatai alapjan j6 vilagitas
40—50%,-0s termelékenység novelést s
eredményezhet. Ezeket az adatokat azon-
ban — hazai viszonyaink figyelembevételé-

vel — kritikdval kell fogadnunk. Gazdag
orszégokban, ahol a villamosenergia sokkal
olcsébb mint nalunk — esetleg — rentébi-
lisnak nevezhet® a t&bblet-beruhdzds a vi-
szonylag kisebb teljesitményndvekedése ese-
tén. Uzemeinkben, azt a megfeleld vilagitasi
értéket kell biztositanunk, amely megfe-
lel az 4ltaldnos fizioldgiai feltételeknek.

A szemléletbeli kiilénbségre az amerikai és
az angol szabvany el6irds utal: mig az USA-
ban 989, a kivanatos latasi teljesitmény, ad-
dig Anglidban BO%-ra szabdlyozzdk, tehdt
a |atasi teljesitmény 18%-0s novelése érde-
kében viszonylag nagy tobbletvilagitdsi be-
ruhazas |étesitése rentabilisnak mindsil.

Intézetiink éltal tervezett létesitmények ki-
viteli 6sszege — évente — mintegy 2 mil-
lidrd forint. Ebbél — &vatos becsléssel —
kb, 59%-ot tesz ki a vildgitasi berendezés,
azaz 100 000 000,— Ft! Komoly megfonto-
last igényel a sziikséges, de egydttal elégsé-

4, sz. tdbldzat

kontraszt és szin-
dsszetétel

A tirgy részletes
nagysaga

megvildgitas irdnya,
arnyékhatas,
képrizatmentesség

megvilagitasi erdsség
a vizsgilt feliileten

NS

A felismerés nehéz
v. kénnyl volta

a megfigyeld
latékészsége

a megvildgitas jésiga

jo lathatdsag
(visibility)

ges vildgitasi berendezés tervezése. Adott-
sagaink nem teszik lehet8vé — de sok eset-
ben nem is indokolt — a tdlzott megvilagi-
tas. Meg kell taldinunk azt a bdlcs kézéputat,

ami megfelelének bizonyul. Vildgszerte igen
széles az ajanlott megvilagitasi intenzitds
skaldja. Ennek igazolasira szolgdljon az 5.
tablézat.

5, sz. tdbldzat

Munka mindsége KGST 1226 MSZ 1587 GOCT DIN | Angol ISA
fénycsé
Igen finom .. . 750—300 300—150 300—500 500—150 600 1000 10 000
Finom _........... 750—150 300—75 150—300 125—30 250 500 5000
Kézepes . . : 300—150 150—50 150—80 50—20 120 400 1000
Nem pontos ...... 150 50 — — 60 150 500
Durva ......... v 100 30 80—40 — 30 70 300

Megvildgitds lux-értékei kilonféle szabva-
nyokban:

Vizsgélatok bizonyitjék, hogy a szem a fény-
s(irség kildnbozeteket érzékli, nem pediga
megvilagitdsi er8sséget. |6 latési viszonyokat
a megvilagitasi szint emelésével nem lehet
elérni akkor, ha a megfigyelt targy kont-
raszt-viszonyai nem megfelelSek.

Ebb8l kévetkezik az is, hogy a helyiség belsé
kiképzése épitésztechnoldgus, vildgitéstech-
nikus egylttmikédésével érhetd el: a falak,
mennyezet, gépek reflexié-tényezdit a vé-
lasztott szinek hatdrozzak meg. A kontraszt-
viszonyok javithatdk, hogyha a megfigyelt
tirgy és a kornyezet szinkontrasztban all
egymassal.

Erdekes megfigyelés, hogy a szem egyarant
farad a gyenge vilagitas vagy a nagy fénys(rd-
ség-ellentét (kdros kontraszt kaprazas) és a
kedvez8tlen szinellentétek esetén is:

A szem a kiilsé behatésok 809,-at veszi at,
a szemmozgaté idegek faraddsa kihat a t&bbi
izomra is és a test kifdradasat eredményezi.
Ez a munkaintenzitds csdokkentését okozza,
néveli a balesetveszélyt. Orvendetes tény,
hogy tzemeinkben egyre inkdbb alkalmaz-
zak a helyes szinezést. Mint ismeretes, a szi-

neket négy csoportra oszthatjuk hatds szem-
pontjabdl:
hideg—meleg
izgaté—nyugtatd
kénny—nehéz
kézeiitd—tavolitd

Meleg szin a sargés, narancssirga. Alkalma-
z4suk hideg helyiségekben indokolt. A sérga,
napfényes szin j6 k&zérzetet okoz, de tdl
nagy fellleten alkalmazva un. szinfdradsagot
eredményezhet. Alkalmas |épcséhazak, fo-
lyosdk szinezésére. A sargészold szin falrol
reflektalt fény a testszint torzitja, termé-
szetellenessé teszi.

Meleg helyiségekben alkalmazzak a kék-
kékeszold szinezést, dél-—délnyugati téjo-
l4sd helyiségekben.

Az izgatd narancs-voros szinek alkalmazdsa
fokozza a munkaintenzitdst, mfg a hideg
szinek nyugtatd hatdsdak. A sotét szind tar-
gyak nehezebbnek, a vildgos szinl targyak
kénnyebbnek latszanak.

Sérga szinezés alkalmazhaté a nagy boltoza-
tos helyiségekben, héjszerkezeteknél. Leve-
g8s, napfényes hatasa van. A zéld szin frissit
hatdsu.
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5. abra, 9/18 m-es oszlopdllasy csarnok alaprajzi
részlete

d
A 132

%t: 130 135 lux

: 135 140 lux

f 137 === 140145 lux

~ xeasos 145 150 lux
C
B

148 YA 145 1143
6. abra. Az alapterilet jellemzd izolux dbréja

Sziikséges, hogy a mesterséges vilagitds ter-
vezése egyiitt formalédjék az épitészeti és
szerkezeti koncepcié kialakitédsakor. Igen
helytelen az a gyakorlat, hogy elkészil a
szerkezet, és azt valahogy meg kell vilagi-
tani. A vildgitasi berendezés tervezését épp
gy kell finomitani, érlelni, mint a szerkeze-
tet. Nem hanyagolhaté el a belsé tér szine-
zésének megvdlasztasakor az alkalmazott
fényforras szine, esetleg szinttorzitd hatasa.
Tudomasul kell venniink azt is, hogy a kdl-
féldi vilagitasi kampéany nem egészen Ures
propaganda: a napi sajtd, a szaklapok, gyéri
katalégusok de-facto mért és szdmitott haté-
konysagi értékek alapjan hirdetik: ,Better
Light — Better Performances” vagy ,.Pro-
fiting from Better Light" jelszavakat, azaz
jobb fény — jobb termelés, tobb fény —
t6bb haszon. Karady Laszl6
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Az ipari épités egyik jelentés problémakdre
a létesftmény tehervisel8 és térlezard szer-
kezeti rendszerének komplex szemléletd
megviélasztésa, a gyartés, a szerelés megszer-
vezése és mindezeknek a gazdasagos ipari be-
ruhazés egészével valé koordindldsa.

A hazai ipari épités gyakorlatdban az

1959—60-as években zarddott le az a dénté

id8szak, amelyben a hagyomanyos, kézmi
jellegli monolit vasbeton szerkezetépitést
altaldnosan felvaltotta a helyszini vasbeton
eldregydrtds mddszere, és éveken at kizdroé-

lagos épitési gyakorlattd vélt. Kialakultak a

szerkezetmegvalasztds, az elemfelbontds, a

helyszini gyartds, a gépesités és dsszeszere-

lés, ezen beliil a csomdponti kapcsolés elmé-
leti és gyakorlati médozatai.

Iparunk e jelents dtalakitdsanak hdrom épf-

téspolitikai indoka volt:

a) az épitési idd kivdnatos leréviditése, a mo-
nolit vasbeton jelleg megtartasaval, adott
hatdron tdl nem volt fokozhatd. Az acél-
szerkezettel valé tomeges ipari épités ez
id8ben még nem jthetett széba, mert
nem volt meg a szikséges nehézipari
gyarté bazis, tehat a vasbeton mint a te-
hervisel® szerkezetek alapanyaga nem
volt mellézhetd.

b) Az épitbipar idényjellegének megszinte-
tése, foként az elbz8 torekvés eszkdze-
ként, az épitdipar kapacitisit noveld fak-
toraként jelentkezett.

) Az épitSipar iparositdsdnak igénye az elséd-
leges politikai, k&zgazdasigi megfogal-
mazason tdlmenden a tévlati elképzelések
egyre tisztulé képét is adta.

Sziikségszer(en az iparositas fogalomkorébe
soroljuk mindazokat a miszaki mddszere-
ket (zsaluzéanyag megtakaritas, jobb munka-
szervezés, anyagmin&ségjavulds  stb.),
amelyek a tdrsadalmi igények magasabb-
szint( kvalitativ oldalénak optimadlis és terv-
szer(i biztositasdra hivatottak.
A vasbeton helyszini el8regyartas a fenti
ipari épitési kdvetelmények kielégitésére,
az adott gazdasagi helyzetben alkalmas volt,
s6t a fejl8dés késbbi fazisdban elétérbe ke-
rilé, és elssorban az iparositds magasabb-
szint{ igényeinek kielégitésére is megfeleld
alapnak bizonyult.
A helyszini eléregydrtds tervezési, szerkezet-
alakitasi médszere a monolit vasbeton épi-
tés gyakorlatabdl fejlddott ki, A kezdeti t6-
rekvések tartalmi és formai vonatkozasban
magukon viselik a hagyomanyos monolit
szerkezetépités koncepciondlis és részalaki-
tasi jellegzetességeit.

pulé térekvések vizsgalata sordn az alabbi

altaldnos ismérvet emelhetjik ki:

a monolitikus teherviselés eszmei-tartalmi
oldala elsédlegesen érvényesiil az elbre-
gyartas technikai-formai eszkézeinek ke-
resése mellett. A szerkezetalkotds kon-
cepcidja nem szakad el teljesen a hagyo-
ményos statikai ,.elény’" szemlélettdl, és
tdlnyomdrészt ennek rendeli ald a szer-
kezetalakitas komplex tevékenységét: az
anyagvalasztds, gydrtds, elemfelbontds,
csomépont alakitds, szallitds és szerelés
részkérdéseinek formaldsat;

az el8regyartott szerkezetekre, a hely-
szini el6regyértas kezdeti szakaszaban jel-
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lemz& az egyediség, és a sokréti valtoza-
tossag mind a tervezés, mind a megvaldsi-
tas terén. £z kdzvetlen folyoménya annak
a felfogdsnak, amely az tizemi technoldgia
érvényre juttatdsa érdekében az épit-
mény létrehozésat és annak tarsadalmi ra-
forditdsat masodlagosnak tekinti: a méret-
koordinélds, a tipizalds mértéke spontan
és nem atfogd szemléletl, bar mindkét
mszaki-gazdasagi kategdria bizonyos kez-
deti megfogalmazas szintjén megtalalhato
és hatasuk kimutathatd;
a miszaki megolddsokat er&sen befolya-
solta az alapvet& épitési anyagok hidnya;
az el6regyartds szervezhetségét kezdet-
ben az épitémesteri gyakorlatra, mint ba-
zisra alapftjak, a gyartds ipari jellege csak
fokozatosan alakul ki;
az emel&gépek kezdeti alkalmazasa nincs
dsszhangban az épités komplex organiz-
musdval, a fejlédés a fix fabrikdk, majd a
kis mozgdképességil, de viszonylag nagy
teheremel$ képességli, kedvezbtlen ha-
tasfoku gépek fel6l halad a mozgéko-
nyabb, sokoldalibb gépi felszerelés meg-
teremtése felé;
a csomodpontok szdmanak csokkentése ér-
dekében egyideig az ardnytalanul nagy-
elem( el6regydrtds irdnyaba haladt a
konstrualas szemlélete.
A hazai f8bb szerkezetépits térekvések be-
mutatasara:
— a pillérgerenda elemekbdl,
— az egyben gyartott keretelemekbd| ké-
sziilt szerkezeteket emeljlik ki.
E megoldédsok mind a féldszintes, mind a
tobbszintes épités gyakorlatdban egymds
mellett fejlédtek, bar megéllapithato, hogy
a tébbszintes vazak részletkialakitdsa ko-
vette a gyakorlatban alkalmazott féldszintes
elrendezések tapasztalatét,
A pillérgerenda elemekbdl késziilé szerkezetek
vizsgilatdt a meghatdrozé jellegl csatlako-
zashelyek és a csomdponti kapcsolatok meg-
vélasztésa alapjan két csoportban targyaljuk:
— csomoponti kapcsolat a keretsarkokban,
— a csoméponti kapcsolat az dllandd terhe-
|ésb&l szdrmazé nyomatéki nullpont k-
zelében helyezkedik el.
A keretsarkokban felbontott rendszer karak-
terét az egyenes vonali — linedris — ele-
mekre bontas hatdrozza meg. Az eléregyér-
tas szerelés szempontjabdl olyan elénydket
jelent, amelyek ezen rendszer élland¢ to-
vébbfejl6dését lehetbvé tették, sét a ké-
sébbi lUzemi el8regydrtas szamdra is kiinduld
gyakorlatot alkottak.

E rendszer elényei:

a linedris vasbeton elem az el6regyértas-
nak mint az el8allitas elsé fazist miveleté-
nek, jellegben megegyez& megjelenési for-
maja. Alkalmas az el6regyérté hely 6
munkaszervezésére, gazdasdgos elemtdro-
lasra és viszonylag egyszer( szallitasra;

a linedris vasbeton elem a klasszikus vas-
beton négyszdgkeresztmetszet tovdbb-
fejlesztésére alkalmas. A hazai vasbeton
elemgydrtds mind helyszini, mind lzemi
formajaban az | a T keresztmetszetek,
valamint racsos-attért oszlop és gerenda-
elem (ives is) kialakitasat lehetévé tette,
a fejlédés irdnyat az elem alakja vonatko-
zasdban egyértelmlen determinalta. Eb-
ben taldljuk meg az el6regyartis eszmei

tartalméinak egyik legszembet(in&bb for-
mai tikrozédését;

a linearis vasbeton elem alkalmas az egy-
szer( elé- és utdfeszités bevezetésére;

a linearis oszlopelem elhelyezése és szere-
lése segédallvany nélkil kivitelezhet
tdbbszintes elrendezés esetében a linedris
oszlopelem tébbszintes dtmend kialaki-
tésa alkalmas a csomdpontok szdmdanak
célszer( csékkentésére, az elemcsatlako-
zasok technikai egyszer(sitésére.

Az el8bbi tulajdonsdgok érvényrejuttatdsa

kézben a kdvetkezd ellentmonddsos tartalmi

adottsdgokkal kellett szamolni:

— a linedris felbontds esetében a gerenda-
elem &nsudlydra mint kéttdmaszu szerke-
zet miikodik, a tébbtdmaszusdg statikai
elényei legaldbbis részlegesen nem hasz-
nosithatdk;

— a lineédris elemek csomdéponti kotése al-
taldban a nyomatéki széls§ érték helyére
jut, aminek kévetkezménye a sokszor
bonyolult és exponalt csomdponti kap-
csolat kialakuldsa, vagy a nyomatékbiras
mint statikai kovetelmény részleges fel-
adésa.

A fejl6dés irdnya az utdbbi felfogds helyes-
ségét igazolta. A sarokmerev kapcsolat fel-
adését és a linearis elem felbontast az épitési
mivelet komplex szemléletében haladénak
mindsitjlik, és a helyszini el8regyartés sza-
miéra kdvetendd Utnak tartjuk azzal a meg-
kotéssel, hogy a csomdponti kapcsolatok
iparosithaté médszerét az épitési gyakorlat
sordn kell kivalasztanunk.
A nyomatéki nullpontok kézelében felbontott
szerkezetek karakterét a statikai megfonto-
ldsok hatarozzdk meg: mind a foldszintes,
mind a tobbszintes vazak esetén a klasszikus
monolit szerkezetl elrendezés elényds erd-
jatékat igyekeztek az elGregyartds keretén
beltl érvényre juttatni.

A 3 éves és az els§ 5 éves terv elsd felében

afrancia ,,lJambda’’ rendszer kedvez$ tapasz-

talatai késztették a hazai konstrukt&r ter-

vezést és épitést ennek az eszmei dramlatnak

atvételére és széles korl alkalmazéséra.
A nyomatéki nullpont kozelében térténd
elemfelbontas éppen abbdl — a gyakorlat
soran tapasztalt — technikai nehézségbdl
merfti indokoltsagat, amit a linearis ele-
mek kapesolasa jelentett a sarokpontok-
ban, a nyomatéki maximum-értékek he-
lyén. A nyomatéki nullpont kozelében
eszkozolt elemfelbontds elemzése sordn a
statikai megfontolasokon tdl eljutunk az
elem alakjinak probléméjihoz. Altalinos-
sdgban leszdgezhetd, hogy a statikai , elo-
nyosség'' oldalinak érvényrejuttatisa és
az elemkapcsolatok viszonylag egyszerd
feltétele adott szerkezeti rendszeren be-
lil, az elemek egy részénél tort vonald
elemet eredményez.
A nyomatéki nullpont kézelében valé fel-
bontas végsd értékelését az dsszeszerelés
gyakorlata hatdrozza meg. Az elemek egy
része nem linearis, altaldban L-alaky, eme-
lésiik, valamint szerelés kozbeni bizto-
sitasuk kérilményes, nehézkes.

Egyben gydrtott keretelemekbdl készilt szer-

kezetek a helyszini eléregydrtas specidlis

4gat képviselik. A monolit épités karakterét
az épitmény végs8 helyzetében lgy biztosit-
jék, hogy gyakorlatilag elemfelbontast nem

alkalmaznak, csomdponti kapesolatra sem a
keretsarkokban, sem a nyomatéki null-
pontok kozelében nem kerll sor (kivéve az
alaptestbe, illetve az alsé kerethez valé kap-
csolatot).

A nagyelem( elSregyartds kezdeti szakasza-

ban az egyben gyartott keretelemek konst-

rudlds médszere, a foldszintes csarnoképités
terén, viszonylag rovid id6 alatt elterjedt.

Az elsé nehézkes megolddsok utin megje-

lentek az | szelvény(i, majd kik&nnyitett,

végiil a teljesen attort légies, konnyed ha-
tast racsozott, egyben gyartott keretszer-
kezetek.

Az egyben gyartott keretekkel valé épités a

tébbszintes ipari Uizemek eléregyértasi rend-

szereinél nyert szélesebb kér( alkalmazast.

A kapcsolati csomépontok minimalis szdmra

valé csékkentési lehetésége a viszonylag

nagyobb silyl elemek emelési koltségével
is elényos 6sszehasonlitast adott. Az egyben

gyartott vasbeton keretes konstrudlds a

tobbszintes ipari szerkezetek egyik mod-

szerévé fejl6dott.

A monclit vdzépités és helyszini vasbeton

eléregyartas kozotti fejlédést az alabbi fébb

véltozasok jellemzik:

— a tehervisel6 és térlezard szerkezeti
rendszerek kialakitasanal folyamatosan
hattérbe szorult a monolit vasbeton te-
herviselés eszmei tartalma;

— az el8regydrtds technikai — gyakorlati
tartalma mind fokozottabban kikrista-
lyosodott;

— az el6regydrtott vb. karaktere komplex
szemlélet( fejl6désen ment keresztil; és

— a tipikus szerkezeti elemek megfogalma-
z4sa a méretek, a méretrendek kezdeti
tudatos keresését eredményezték. Ez
alapja és eszmei bdzisa lett a nagylzem{
vasbeton el6regyartasnak és az &tfogd
szerkezettipizalasnak.

A helyszini vasbeton el8regydrtas, mint &l-

talanos épitési modszer, az ipari épitészet-

ben a kézmipari monolit és az zemszer({
gyartds kozott tipikusan atmeneti jellegd.

A helyszini el8regyértas az épités milveleté-

nek két f6 kategdriajat foglalja magaban:

— gydritechnoldgidra alapul, elemeket gyért,
azokat szerkezeti rendszerré épiti Ossze,
a modulkoordinacié kd&vetelményeit
igyekszik kielégiteni,

— teljes helyszini technoldgidra szervez. A te-
lepitett tGzem egy kezdetleges gyartas
formajat kapcsolja 6ssze az épités hely-
szinével.

A vasbeton tehervisel$ szerkezeti rendsze-

rek fejlédésében a helyszini elGregyértas

min&ségi valtozdsnak tekintends, amit a mi-

szaki fejlédés térvényszerlsége nyoman a

mennyiségi igények fokozdéddsa valtott ki.

Az 1960-as évek elején a fejl6dés tenden-

cidja a min8ségi igények fokozdédasaval, a 1é-

tesitend6 Uzem, illetve ipartelep tarsadalmi
kovetelményeinek véltozasa nyoman alakult.

A helyszini el6regyartas mint uralkodé szer-

kezetépitési modszer elvesztette kizardla-

gos helyzetét, s az ipari szerkezetépités sza-
mara Ujabb lehet&ségek is megnyiltak.
A helyszini el6regyartds szamos ujabb
latszott korszerlnek.
A helyszini eléregyartds tobb ipari beru-
hazés esetében viszonylag lasst volt; a fel-
késziilés ideje tirhetetlenul névelte az
épitési idbt.
A helyszini el&regyartds mddszerére'alkal-
mas épitési feladatok szdma cstkkent,
vagy mds Uzemi technolégidk iranydba
tendalt (pl. erémiivek félszabadtéri el-
rendezése).
A helyszini el8regyartds esetenként gét-
java lett a min&ség fokozdddsdnak, a feszi-
tett vasbeton szerkezetek, a héjszerkeze-

tek vagy kombindlt szerkezet( szélesebb
kord elteerjdésének. A muszaki fejlédés
nemzetkozi szinvonala mind az Uzemi
el6regyartds, mind a korszerGsitett mo-
nolit épitési gyakorlattal, valamint az acél-
anyagokkal kombindlt gazdasigos vas-
beton szerkezetek alkalmazéasaval tul-
szarnyalta a helyszini vasbeton elGregyar-
tds hazdnkban alkalmazott egyedi mdd-
szerét.
A mingségi oldal el&térbe keriilése, vala-
mint az ipari beruhdzasok szdmszerd fel-
futdsa hozta létre a mennyiség egy sajatos,
Uj szemléletl épités kifejl6dését: a tipizala-
son alapuld lzemi el6regydrtdst. Ez a folya-
mat a tdmeges ipari épitési szerkezetigények
kielégitésének sulyponti eszkdzévé lett.
Ugyanakkor a hazai épitéspolitika — igen
helyesen — vallja az ipari teherviseld szer-
kezetek épitésének egyetemességét, ameny-
nyiben a kiilénbozd épitésifeladatokat a nép-
gazdasdg szdmara legel8nybsebb épitési
mddszerrel, a legkorszer(ibb szerkezeti
anyag és szerkezeti rendszer megvélaszta-
sdval kivdnja realizaltatni. Ennek megfele-
l8en szerkezeteink megvélasztdsakor a ko-
vetkez§ fontosabb szerkezeti rendszerekkel
talédlkozunk:

korszerdsitett monolit vasbeton héjszer-
kezetek;

merev acélvdzas monolit betonozésu szer-
kezetek, csdszdzsaluzatos monolit vas-
beton szerkezetek;

ipartelepen beliili tipizaldssal racionalizalt
helyszini el6regyartas;

telepitett Uzemi el6regydrtds vasbeton és
feszitett vasbeton szerkezeti elemek tipi-
zalt termékeinek piacra termelése. £z a
modszer az dltaldnos és tdmeges épités te-
riiletén ma mdr széles koriivé vélt;
Uzemileg gydrtott acél és vasbeton elemek
kombinacidja ott, ahol a helyszini szerelés
miszaki, gazdasdgi mutatdi ezt igazoljik;
acél és kdnnylacél szerkezetek, ahol a be-
ruhédzis miszaki és gazdasdgi paraméterei
ezt indokoljék.

Hazai tapasztalataink szerint az ipari épité-
szetben a tipizélds elsGsorban a teherhordd
és térelhatdrold szerkezeti elemek terile-
tére Osszpontosithatd.

Az ipari szerkezet-tipizélds és miszaki fej-
lesztés eszmei tartalma hazankban az elmdlt
20 év soran lényeges fejlédésen ment ke-
resztiil. Amig a helyszini el6regyartas tipi-
zdldsakor megelégedtink a gyakran el&for-
duld szerkezeti elemek tipus terveinek el-
készitésével, hogy ezekkel a tervezés kapa-
citasdt és megbizhatésagat noveljik, illetve
a méretezés pontossigat az anyagok jobb ki-
hasznélasat fokozzuk, addig a mai korszer(l
— a nagy szériak piacragyartdsat célzé —
tipizalds az el&zetesen felmért tarsadalmi
igényparaméterek elemzésén alapul, és az
ipar, a gyartébazisok lehet&ségeinek, md-
szaki felkésziiltségének komplex Osszeha-
sonlitdsara térekszik.

A mszaki tervezés szamara jelentds szem-
léletbeli valtozast eredményezett az ipari
lizemek épitési igényeinek alakuldsa. Egyik
oldalon az épiilet paramétereinek meghaté-
rozésa, mint részleges korldtozd tényez;
a masik oldalon az épitési modok és anyagok
jelent8s gazdagoddsa elényds feltételeket
biztositott az optimdlis szerkezeti rendszer
megvalasztasihoz. A vasbeton szerkezetek
kizdrélagos alkalmazdsa mellett el6térbe ke-
ril a korszer( kénnyGacél szerkezet lehets-
sége, ami felveti a vasbeton és acél anyagl
tehervisel szerkezetek kombinécids kidol-
gozasat is. A technoldgiaiigények rendszere-
zése nyomdn megindult a szervezett szekcié
és szerkezettipizalds. Lényeges koncepcié-
ként kell kiemelniink a tébbcélisag, az ele-

mek sorozatgydrthatdsiga, szallithatdsdga,
raktarozhatdsaga szempontjait.

A technolégiai igények alakuldsat befolya-
solta a fokozddo lizemi el6regyartas feltéte-
leinek elemzése, amely a féldszintes ipari
tzemek |étesitését a tobbszintes elrendezés-
sel szemben — részben épitéspolitikai, rész-
ben Uzemelési megfontoldsbél — kedve-
z8bbnek mindsitette,

A technoldgiai igények kozil feltlvizsgaltak
a tehervisel6 és térelzdré szerkezetekhez
kapcsolédd: anyagmozgaté berendezések,
a szell6zés, a fltés, a légkondiciondlds és a
bevilagitds szerkezeteit.

Kitlnt, hogy a nehézkes hiddaruk helyett
— tébb ipari Gzem esetében — kdnnyebb
berendezések is alkalmasak. A csarnok szer-
kezeti rendszere ezdltal egyszer(sithetd.
A szellBzés és bevildgitds megoldasanal az
éplletszerkezetek komplex kialakitdsa so-
rn a bevilagitas és szell6zés szerkezetei ha-
tarozottan elvélnak egymastdl, ugyanakkor
kiilén-kildn szervesebb kapcsolatba keriil-
nek a szerkezeti vazrendszerrel, Az izemek
épitése sordn vildgviszonylatban kimutat-
hat6 a szabadtéri — félszabadtéri, illetve az
anyagriforditdsban takarékos megoldasok
keresése. A miszaki tervezés-kutatds fel-
adata lett a helyszini el6regydrtds sdly- és
méretndvekedési tendencidinak revizidja,
az optimalis sdlyhatdr kimunkaldsa, az
emel8géppark, a szdllitégépek koordindci-
6ja. Ugyancsak elemezték az ipari épitésen
bellil a korszerl monolit épités indokolt
teriiletét és hazai feltételeit (héjszerkeze-
tek, cslszdzsaluzat tovabbfejlesztése, merev
acélvazas monolit épités stb.).
Osszefoglalva az elmult évek ipari vasbeton
szerkezet épitési fejl6dését, azt latjuk, hogy
azid8szak stlyponti problematikéja az lizemi
vasbeton elGregydrtds megteremtése, a fejlett
tipizalds médszereinek kutatdsa, a korszer(
miszaki haladas-fejl&dés torvényszerlségei-
nek megfogalmazésa és realizéldsa volt. Eb-
ben a szemléletben a miszaki fejl6dést olyan
tarsadalmi kategéridnak tartjuk, mely el6-
nyds valtozdst eredményez a termelés
anyagi-technikai tényez&iben és végiil a ter-
mékben, a mi esetinkben a [|étrehozott
uzemi éplletben.

A kézelmult értékelése mellett feladatunk
a jelen miszaki fejlédésének érintése, az
eddig elért anyagi és szellemi bdzisrdl in-
dulva.

A helyszini eléregyartds, majd az Uzemi ti-
pizalt szerkezeti rendszerek kialakitésa so-
ran elfogadott volt az a — ma mér hagyoma-
nyosnak mindsilé konstrudlasi elv — mely
szerint az alacsonyabb rend( szerkezeti ele-
mek fesztavolsiga kisebb a magasabb rend(-
eknél, Igy a tet8elem a kisebb, a fétartd a
nagyobb fesztdv dthidalasat adja. A fétarték
szerkezeti magassiga a magassag-fesztav
arany 1/10-nél altaldban nagyobb. Ha ehhez
hozzaadjuk az 50 cm magas tet6elem kihasz-
nélatlan magassigat, a szerkezeti megolda-
sok helyigényét tulzottnak kell mindsite-
niink.

A tet8elemek képezik a csarnok szerkezetek
mennyiségileg legnagyobb részét, ugyan-
ekkor ezen tipizalt 12 m hosszdsagu elemek
bordazata és formdja a hagyomanyos hely-
szini  el8regydrtds hagyoményait koveti,
Uzemi feszitésre nem alkalmas. A csarnok-
szerkezet legacéligényesebb része kdzonsé-
ges vasalassal késziil, s igy a feszitésbdl szar-
mazd gazdasagi elénydk a tetSelemnél nem
érvényesithetdk.

Hazénkban is kialakitdst nyertek — kalfsldi
tapasztalatok nyomdn — olyan tartészerke-
zeti megolddsok, amelyeknél a tetéelem a
nagyobb fesztdvolsigot hidalja at, és a f§-
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tarté esik a kisebb fesztdv irdnyaba. Ennek
a szerkezeti megolddsnak gazdasdgossiga
nagyrészt az elbfeszités tényébdl kovetke-
zik. A tet8elem feszitésekor az 6nsily jelen-
tés része hat, igy az ebbdl szarmazd nyoma-
tékot elegendd a feszitberd excentricitasa-
nak novelésével felvenni. Ez lehetdvé teszi
keskeny borddju T vagy TT keresztmetszet(
tetéelemek kialakitasat.

A mestergerenda rovidebb fesztivolsiga

miatt viszonylag kisebb szerkezeti magas-

sagra van sziikség, s igy a teljes csarnokszer-
kezet térlefedésének magassiga is kedve-
z6bben alakul.

A feszitett TT paneles, dn. rovidfétartos

szerkezeti elrendezés a hazai ipari el6re-

gyartas fejlettségl fokdn az altalanossagban
jelentkezd ipari beruhdzasok igényparamé-
tereinek optimdlis kielegitését fgéri. Kil-

[&ldi tapasztalatok szerint a feszitett T panel

a toébbszintes ipari épltmények sorozatele-

mének kiindulasat is képezheti. A szerkezeti

rendszer kielégiti a vasbeton feszités, az

Uzemi gyartds, a viszonylagos kedvezo szil-

litds, a gyors dsszeszerelés kdvetelményeit,

ugyanakkor @sszhangban all a hazal épito-
ipar &llapotira jellemzd — vasbeton bazison
nyugvd iparositis céljaival és lehetosegeivel,

Az ipari épitészetben hasznalatos teher-

visel6 és térlezard szerkezetek jelents md-

szaki fejlesztési lehetSségét jelentik azok az

anyaghkutatasi térekvések, amelyek a hajli-
tott kénnylbetonos szerkezetek terén fo-
lyamatban vannak. A klvanatas mlszaki cél
egyértelml: nagy szildrdsdgd, vasalhato

(feszithetd), kis térfogatsulyl beton el8alli-

tasa, amely kielégiti a hajlitott szerkezettel

szemben tamasztott alapvet$ kovetelmé-
nyeket (zsugorodas, kuszds, tartdssig stb.).

A duzzasztott anyag adalékanyagok terén

végzett kisérletek hoztak az utébbi években

olyan eredményeket, amelyek alapjan az
ipari el6allitis bevezetése megnyugtatdan
megoldhald.

A konnylbeton szerkezetek mdszaki el6-

nyei mellett hangstlyoznunk kell azok ked-

verd pazdasigi paramétereit is a hagyoma-
nyos betonkavicsbél alakitott szerkezetek-
kel szemben:

— a térfogatsuly 30—50%,-kal kisebb; egy-
fajta anyaggal tébbféle igény elégithetd
ki, mint:teherhordas, hészigetelés, hang-
gétlas, hé és tlzallosag stb.

Ezen tulajdonsigok feltehetéen a szerke-
zetek olcsébb eldllitasi koltségeit ered-
ményezik,

A fejlett vasbeton szerkezetek széles kor(

alkaimazdsa és a konnylbeton szerkezetek

varhaté elterjedése mellett a hazai ipari épi-
tési feladatok egy jelent8s hanyadanal (f6leg
termel6 jellegl beruhdzisok) mar az iparo-
sitas — miszaki fejlesztés Uj és hatékonyabb

Gtjdval is kell szamolnunk, Ez az §j Ut a fém

és mianyag alapanyagl kénnylszerkezetek

fokozott bevezetése. E konnyliszerkezetek
elétérbe keriilését épitéspolitikai megfonto-
lasok indokoljak; ilyenek:

— az épit8ipar munkaerd tartalékai csok-

kennek;
a kénnylszerkezetes épitési méd — az
iparosithatdsdg magasabb foka miatt —
kevesebb tdrsadalmi munkaerdé-rafordi-
tast igényel, azonos vagy még hatéko-
nyabb épitési kapacitds biztositdsa mel-
lett;

— hazéankban is varhaté a hidegen alakitott
vékonyfald acélszelvények, az aluminium
és a mianyag termelésének fokozatos fel-
futdsa és a termelési koltségek csokke-
nése. Ugyanakkor a vildgpiacon a hagyo-
ményos épitéipari alapanyagok ara emel-
ked6 tendenciat mutat. Ez a kép a fejl6-
dés gazdasagi oldaldra enged koévetkez-
tetni;

— béar a kénny(szerkezetes épités a beru-
hazas koltségeit ma még emeli, az épitési
id6 csdkkenése és az ezzel jard kozvetlen
gazdaségi haszon, a lényegesen kisebb
szallité kapacitasigény, s végiil a haszna-
lati érték novekedése (karbantartds stb.)
ezen épitési modra vald tervszerd fel-
készulést sUrgetik.

Az elmlt évek sordn létrehozott hazai ipari
jellegl acél — kénnylacél teherviseld szer-
kezetek elsdsorban a teherviselés korszeri-
sitését célozzak: a térelhatérolds kérdése
— amennyiben az épiiletfizikai kévetelmé-
nyek is jelentések — még tovdbbi kutatd-
munkat kivan, Eddigi hazai tapasztalatok is
igazoljdk a szakirodalom azon muszaki-
gazdasagi értékelését, mely szerinta vékony-
fald acél tartdszerkezetek 20—409 anyag-
megtakaritist eredményeznek anormél acél-
szerkezetekhez viszonyftva. A szerkezetek
Ssszkoltségében azonban az el8allitasi kolt-
ség is szerepel, amely viszont magasabb,
mint a normél acélszerkezetek gyartasi kolt-
sége. A kész szerkezet sUlyegységére vonat-
koztatott ara (Ft/tonna) magasabb, mint a
meleghengerelt szelvényekbdl dl16 szerkeze-
teké. A koltség megoszldsa az anyagdr és el6-
allitasi koltség kozétt az utdbbi felé tolodik
el. Ez a koriilmény, hazai viszonyainkat te-
kintve kiilondsen fontos, mert vasércben
behozatalra szorulunk.,

Az el6allitasi koltségek szamottevden csok-
kenthet8k, ha a szelvény- és szerkezetgydr-
tasnal egyardnt kevés szamt tipus nagy soro-
zatl gyartasit biztosithatjuk. A vékonyfald
acélszerkezetek gazdasdgilag is kiaknaz-
haté — tovabbi elényei, hogy egyszer( esz-
kozokkel szallithatok, gyorsan és kevésszak-
munkaéssal szerelhet8k, sziikség esetén étala-
kithatdk és bévitheték. E tulajdonsagok le-
hetévé teszik, s igénylik, hogy a vékony-
fald acél tartdszerkezetek donté hinyada
tipizalt szerkezetek formajdban keriljon be-
vezetésre, A hatékony felhasznéldsnak to-
vabbi dénté feltétele a korrozid elleni meg-
felelg védelem. Viszonylag csekély korro-
zids karosodds — ami azonban a hasznos
keresztmetszet szdzalékdban jelentds le-
het — az épiilet 4llagdt komolyan veszélyez-
tetheti. A korrézidvédelem hatékony és
gazdasigos modszere: a szerkezetgydrtd
lzemben kialakitott védébevonat alkalma-
zésa. A jelenleg hasznalatos korrézidvédelmi
eljaras gazdasdgtalansagara mi sem jel'em-
z8bb, mint az a tény, hogy az igy eléaliitott
szerkezetek — 20 éves élettartamot figye-
lembe véve — kéltségesebbek azaluminium-
szerkezeteknél is! A korrézidvédelem gydri
megoldésa tehat a vékonyfali acélszerkeze-
tek bevezetésének elengedhetetlen feltétele.
Hasonlé jelentéséggel birnak bizonyos ki-
egészitd szerkezetek (pl. konnyl, dnhordd
tetéhéjaldsok, almennyezetek, kilsé és
belsé térelhatirold falak stb.), amelyek hia-
nyaban a vékonyfalu tartészerkezetek alkal-
mazasa gazdasdgtalannd, s ezaltal &ncéliva
véalhat, Ezek az elemek ugyanis legtébbszor
egyben a tartdszerkezet szerves tartozékai
is — pl. a korszer( 6nhord¢ héjaldsok leg-
t6bbszor a szelemeneket és a szélrdcsot is
helyettesitik — hidnyuk fgy is az alapszerke-
zet |étjogosultsagat veszélyeztetheti. Itt ér-
demel emlitést az a szempont is, hogy a
tarté- és egyéb szerkezetek esetleges eltérd
gyartasi szinvonala, a szallitas, szerelés el-
téré modja és idSigénye legtdbbszdr nem-
csak muszakilag, de gazdasagilag is kedvezot-
len, s mint ilyen, feltétleniil kerllendd.
A konny(i acélszerkezetek bevezetésénél
tehat nem hanyagolhaté el a kiegészité szer-
kezetek egyidejl biztositdsa sem.

Dr. Ruzicska Béla
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O0530P NPOMbIWIEHHOW APXUTEKTYPbI

COOBWEHWA MPOEKTHOITO MHCTUTYTA ,,UTTAPTEPB'* 1969

COAlEPXKAHUE

NHCTUTYTY ,UMAPTEPB' — 20 JIET

Avwona Takay
Crp. 1

B cTaThe onucbiBaeTca McTOopWA obpasosawna unctutyta ,MIMAPTEPB' u ero
TexHUYecKoR paimuTHE. Ma-noa pyk WHMEHEPDR WHCTHTYTO BSIXOAWNW MPOEXTHI
TGKHX KPYNHbki% Npot X CODPY Kak pHMEL 1M n Kam-
6uHaT Ha pexe Tuea, NMerkoMeranniyecnos npeanpuaTHE & r. C fhexepsap
uenbii pAA 3NEKTPOCTaHWA: ABTop KacaeTca tobunednoro Homepa 25 wawer

MypHANQ M OUEHWBOET YCMEXM, AOCTHFHYTLIE XypHANoM s cTpade W 1a pySemon.

ANbPENACKUA ®PAPDOPOBbLIA 3ABOA

Apnag Cabo
Ctp 2

Xoameiesawapxenckas 6a3a Anboenackoro ®aphoposoro 3ae0Aa 03HAYAET 3HA-
4UTeNbHBLIA POCT MOLHOCTH BEHIepCKOro nponssoacTea dpapdopa. [sa ocHOBHBIX
UEXa BbINYCKAIOT cneayoluyto Gapdoposyro NPOAYKUHMIO: LUeX CAHUTAPHEIX Hage-
nni — 6000 T/roa, a uex cronoeoi nocygkl — 3000 T/roa.

3acTpoeHHan NNoWaab Lexa CaHHTapHEIX ny 0§ INCANYATTLMIO
nepsbin, coctasnaet 27 000 w?. OcHOBHAA “MacTs wreeT ceTry Konauk 9x18 m,
BbicoTol 8 ceeTy 6,30 M, Mpum WK A i BETHE KDY ChipBi.

P
M COOTBETCTBEHHO NOrpy30MHAA HATTE FOTOBOR NPoAYKRUNN, NpeacTasnneT coboi
nNponeT WHpMHON 22 M, OCHAUIEHHbIA KPAHAMH.

3acTpoeHHas 3acTpoeHHan
nnowaas kybatypa
Kopnyc caHuTapHbix wagenuin . . . . . . . . . 27000 m? 258 402 m?
Kopnyc cronosoit nocyasl . . . . . . . . . . 25000 mn? 191 000 H°
Liex BcnoMOraTenbHbIX CPEACTS OTHUIG . , . . 6 500 1? 48 000 M

B cTpOMTENBCTBE 3AAHUA 6a3bl B MAKCUMAIBHOM CTENEeHM npuMerAnuck cBopreie
KGHETPYKRYNH. B ToM uncne Kopnyca BCNOMOraTensHOro uexa nNpoeKTUpoBanuch
CTHNBEOI KOHCTPYKUMERA CeTKOH KONoHH 9 X 9 M, a 34aHNe KOHTODPLI NOCTPOEHO ¢©
NEHMEHEHHEN TUNOBBIX CEKLUIA KOHCTPYKUWH WNAPTEPB.

AOMOCTPOUTENBbHLIE 3ABOAbl

Nnpe Pronén
Crp. 7

CTaTbA 3aHMMAETCA BONPOCAMW MPOGKTUPOBAHMA M COOPYXeHMA ByaanewTckux
Ne | u Ne fil, a Taxxe Jbépckoro n MuiLKONbLCKOro AOHOCTPOUTENbHBIX 3aBOACE
W AienaeT HECKONbKO CPABHEHHMA.

MpoeKTHAA MOLHOCTL YKAIAHHbIX IQBOAOB

HomMuHansHaA MoWHoCTL
KBAPTHP B rog

BXK. Il (®epeHusapotwt). . . » . - - v . - . .o« oo« ., 1700
BXK. I ([yHaKkech) . - « v« . < 0w o0 - e e ... 4200
IArep R NSRS PR G IS S PP 2 00
MULIKOMBLL . . « « 4 « &+ 4 o e e e e e e e w . .. .. 4200

[omocTponTensHeie 3asoab! B r. Aeép, & r. Muwkonsy v ByaanewTcknit 3asog
Neo Ill. ocHaweHbl coBeTCcKMM 060pyAOBAHMEM, G 6yaanewTckui 3asoa Ne il (Pe-
penusapow) ocHalleH oBopyAOBAHHEH, NOCTABNEHHBIM AQTCKOW UpHMO Nap-
cen—Huncen.

W3 uucna 3apogos coserckoro tvna [bépckun W MUKONbUCKMA 3aBOAbLI pabo-
TQOT NO QHANOrWYHOW NPOUIBOACTBEHHOW TEXHONOIMW — MAHENW W3roTaBNWea-
LOTCA HGCTHYHO FOPWIOHTANLHO, G YAGCTHYHO B KacceTax BepTukanbHo. 3asoa
BXK. lll. no cpasHeHUtO € NpeAbIAYWHMM ABYMA, pACNONArAeT He TONbKO Gonee
coBpeMeHHbIM 0BOPYAOBAHNEH, HO NPUHEHAET UCKNIOYNTENEHO FOPUIOHTANbHYIO
pabouyio TexHONoruo, obecneynBaroWyio BOIMOKHOCTE Gorblwero 4ucna Ba-
pHaHTOoB,

B texnonoruu fapcen—Huncen (BXK. Il). Bce 3nemenTbl HIrOTABNUBGIOTCA TAKMKeE
ropuaoHTansHo. PaiMellenne ageoaos ectectseHHo Hbino obycnosneno pamno-
HaHM cTpaHsl, TpeBylouuMn Hanbonewero KonuYecTaa KBAPTHPHON nnowaan.

I

TEPMWNYECKNWM LLIEX CTEKNO3ABOAA
Mwrtean dnekew Kese ]
Crp. 13

Lig ~negHasHaueH AnA TpexcMeHHoro npowasoAcTea. [poussoacTeeHHLIA npo-
Lecc KoHBeHepHOM, NPAMOTMHERHONW W HENPEPLIBHOW CUCTEMBI.

Llex cneaosano pasMecTUTh HA €AMHCTBEHHO CBOGOAHOA W BECBMA Y3KOW TeppH-
TOpMK 30BOAA, FAE TPYS: npeacrasnaeT coboi cHewaHnHyro 3aceinky rny6uHon

okono 4 M, CyLlecTBYIOWARA XKENEIHOAOPOXKHAA BETKA U MOYTH MCKAOUUTENBHO
EeNneaHOAOPOKHBIH TPARCNOPT TAKXKE AeTepMKHUpoBanu pamewenne. K kopnycy
NPHUMLIKAET W counanbHo-GbIToROE 3aaHre. DT TpeBOBAHUA U YCNOBUA BbIIBANK
1eo6X0ANHOCTL pa3paboTKU HECKONbKUX BAPUAHTOB M3 YNCIU KOTOPbIX BbiGop
ONTHMANBHOIO PELUEHUSA ABNANCA OCHOBHOW 3aAaued.

TexHONOrUA pelwuTenbHbIM 06pasom Bnuana HA BbIGOP KOHCTPYKUMU 3AAHUA.
TpaHCNOPTUPOBKA MATEPHANA MEXAY MAWWHHBIMMK THHUAHY OBECREYHBALTCA KOH-
BeAepamu.

OTBoa oxnaxaarolyero so3ayxa — 150 000 2 B wac — TpebGyembiii n3-3a u3nyua-
lolLero Tenna nevel, METOAAMU ECTECTBEHHON BEHTUNAUMK cAenan ele Gonee
PAIHOCTOPOHHUMK TpeBoBaHMA, NPeALABNACHLIE K KOHCTPYKUNH 3AAHHUA.
[ocTpoeHHBIR LeX NOATEEPXAAET cooBpakeHMs M cTpenneHun, ¢nekcnbusne-
HOCTb NPOEKTHPOBAHUA.

BEPEHTEMCKWIA MONMMMEPHbIV 3ABOA

Meceéns Anppawms

Crtp. 17
Pacnpocri We HEKYCCT! % marep . — NNOCTMOCE B PAINIWYHBIX OT=
pacnfx npan TH Not) a0 Been MMpe exoykoobpaing,
3a npeac cobofil HioroaTamHbie coopymeHHn cGopHoi

KOHETPYKUHI € NOITAXHON BbicaTol b 7,00 1 n cooTReTCTAGHHO 6,00 v, Mnowaan
HE JAHATBIE TEXHONOrYER — KOTOPbIe RBAAIOTCA HAXOAAWMWMHCA B CPEAHENH HacTH
3AGHUA PAIFPAHMUEHHBIMU NPOCTPAHCTBAMU NOITAXKHOM BbicoToil B 3,50 n 3,00 M
— BKNrOUQIOT B ce6A 3aBogcKue nabopaTopuy, IMeKTpHUYEcKHe NoMeLeHHs — LK
Tosuie, npKbopHbtie 300kt

KapkacHan KoHeTpyKunn o6ueKT ceTkoR paihepani a nnawe 5,00 6,00 M npea-
crasnser coboil WiroToRNEHHYO Ha necTe cBophyo TOHHYIO paMHyIo
koueTpyKunio, MonesHan Harpyata NepexpeiTha cocTasnaeT 2 7/M?, & Bec oTAENL=-
Hhix yCTaHOBOK AOCTHrOET 50 voun, KaucTpyruhn oTAGREHbIX NEPERPBITUA, NpU-

* BHYTPYW DAno il CHETEMLS, NpeacTasniey coBoR Ciury W cBepXy Nno-
CRyH BETOHHYIO | yeT yHO WA CTaNBHEIE nepenbiuxy. [Nepe-
HbIMKY NOA YCTOHOBKAMU OGODYAOBUHMFI WIrOTOBJMEHbI TAKXE W3 CTANbHbIX Tpa-

Bepc. .
TaH, rae 37o TpeboBanocs TexHonorken, UIrOTABNMBANACE HENOABUXHAA ona-
Ny6Ka BEpTUKANEHOW CUCTEMbI.

BEEPEHTEMCKWUM 3NEKTPONMUTUYECKWUIA LIEL]

Anwapaw Mecei
Crp. 20

B coopyXeHuN NOBApeHHan COMb B 3MEKTPONWIUPYIOLIUX AYeAKax panaraerca
NOCTORHHLIM TOKOM HQ HATPUCTLIN LIENOK KAK rOTOBbIN NPOAYKT, HQ XNOP WU BO-
[0POA, KOTOPEIE B LENAX AANbHEALWEro UCNONbIoBAHWA NOCTYNAIOT B NOAKNIOYa-
+OLLIEFOCA LIEXA COMAHOM KUCNOTLI KM Xniopa,

BonbilKHCTBO 34aHWA AByx3TaxHoe. Ha nepsomM 3Taxe anexTponuTuyeckoro
Lexa paiMelieHbl NpUEHHbIe pe3epByapbl WIENOYU M CONAHOMO PACTBOPA M Ha-
COCbl, @ HQ BTOPOM 3TAXe pasMelieHbl a4erku. [JnA UxX nepeMeLeHnn cnyxaT Mo-
CTOBbIE KPaHbi U MOHT@XKHbIE OTBepcTHA. Llexa conAHoR KNCNOTLI U XN0pa MMeroT
O[HO BOIAYLUHOE NpPOCTPAHCTBO, C Nnoulaakamu obcnyxneanus. Mexay asyma
4ACTAMM 3QAHNA PaIMeleHbl MHOrO3TAXHbIe MOMELEHNA MacTEPOB LexXa, KOHTop,
nabopaTopum KM cOuManLHOro HaiHaueHus, obcnyxusaroLMe B Npasyro u neeyio
CTOPORY.

MONUITUNEHOBLIN 3ABOA TBK

ffacno Bainau—ATTHNa Konuy
Crp. 22

3ae0A BbINYCKAET 38PHNCTLIA NONM3TUAEH B NpuMepHo 20 BuAAX, M3 KOTOPOTo pas-
AKMYHBIE NRacTuKonepepabaTeiaaiowme 3aBOALI HIrOTABIMBAOT Kabenbnyto u3o-
nayko, Gonkry — nneHky, NOKPLITHE NPOBONOKM, LWTAMNOBAHHbIE NPOMbILLIEeH-
Hble U BuiToBble W3genuA u T. 4.

TMonueTneKoBb)i 3aBOA COMNACHO TEXHOMOTHYECKOMY NpoLeccy paaenferca Ha
3THNEHOBbLIA M NONMMEPUIALMOHHBLIA Uexa.

SmuneHosbil yex

CoOTBETCTBEHHO Nepeacsoi xMMUYeckoi TexHonoruu Gonvlnncrea annapatos
W YCTQHOBOK PAIMELIEHO OTKPBITO. 34QHHA 3aNpOEKTUPOBAHLI NUlLL AnA Bonee
UyBCTBMTENbHEIX KOMNpeccopos, Hacocok W npubopor. Mpn ux painewennn u
BHYTpeHHeM oDOPHAEHUH Mbl Y AENHMNY MOBLIWEHHOE BHHMAHKE NOXAPO- H B3pbIBO-
onacHocTi pabouero npouecca. M3 obpalueHHsix ApYr K ApYry dacaace oauH
BCErAQ 3AKPbITEIN AMA NPEeAOTBPALEHHA PACTPOCTPAHEHHA B3PLIBA.

Monbl nMeroT 0BMULUOBKY MICKMIOUAIOLULYIO BOIHMKHOBEHKS UCKPbI.

CTOWKN — OMOPbl OTKPLITOro 060pyAOBAHNR MIrOTAB/IMBA/INCE M3 CTANBHbLIX KOH=
cTpyKuMii C ceTKoM KonionH 6,00 6,00 M, ¢ noaTaxHoit ebicoTok 6,00 M, ¢ BO3MOXK-
HOCTLIO PACIMPEHUA BO BCEX HANPABIEHHUAX.



TMonumepusayuonnbiii yex

MNpoekTuposanne HAAIEMHOrO CTPOUTENLCTBA NPOHCXORNAO B TECHOM COTPYAHMU=
4eCTBe € 3arpaHUYHEIM TEXHONOIMYECKMM NApTHEpPOM, YTo obycnasnneanocs xa-
pakTepom paborel,

Mpu paipaBorie npvExTol 3AAHMN B KauecTBe 0cOBeHHOCTH urypuposana no-
BoilUgHHAR espeinoonacHocts. B peaktopax 8 pabouem nopaaks rpomcxogaT
SBACHIA BIPLIRHOrO XOPOKTEPa (AEKOMNOIMLMA), BIUAHME KOTOPHIX CReAcBAane
Y4eCTb KAK NpU pasMelienny 3aaHNA, Tak U Npu oopMneHnn hacagHbIx Nosepx-
HOCTen.

AEBPELIEHCKUIM KOHCEPBHbIN 3ABO

Nahow DPéngewn
Crp. 26

3asog MowHocTbto 7200 BarcHoB roToBoi NpoAYKUHK B roa, nepepaGatmiBaeT
Ypoxali osowei # dpykToe obnactu Xaiay-Buxap. Kpome pabouen cunbi, Heob-
XOAMMOW ANA MPOMIBOACTBA ChIPLA YUCNEHHOCTb PaboYMx 3ABOAA COCTABAAET
3200 yenosek, 5.3 cHeHbI.

BcneacTaue ropuIoHTANbHON TEXHONOMHYECKON CHETEHE] MPOMIROACTESHHbIE 300~
HNA B GONLIIMHCTBE OAHO3TAXHbIE U CONOUCHBI MEXaN Ha TpeSoROHNUI rOpHIOH-
TANkLHOR TPAHCNOPTUPOBKH. CoLManbHOBEITOBOS JHaHKE ABYXSTAMNON, Q pa3ge-
NIEHHLIE NPOCTPANCTEA PUHIBOACTLEHHEIX IAAHAA agloaTaXHEe, B coynansHo-
6bIToBOM IfAHKH paiHelsea: Kyxna Ha 1500 nopuwd, eranoaas caMpobon -
BAHHMA, BYdIeT, USHTPANEHEIS KOHTORb], PO3ASBANBHEIE — YHBISONALUBIE K HONE-
WeHNA HeguUMHEROra NyHKkTa. B 3vamueix yacTax npowssogcTReERHLK 3ganii
PasnMeLleHbl AeUEeHTPANWINPOBAHHbIE KOHTOPLI, Na6OPaTOPHK, Kacchli ANA Bbi-
NNATLl 3apNNATEI, CAHY3Nbl, NOMELLEHUA ANA I0BTPAKA U KypeHHA.

OBbbeKT nocTpoeH ¢ npuHeHeHneH cBopHbIX KOHCTPYKLMHA, MpUYEM HECYLWINE KOH-
CTPYKUWH MPOHIROACTBEHHBIX IAAHUA W3rOTABAWBANMUCE NOMUrOHHBIM HMETOAOM.

3AAHUE KYXHUN N CTONOBOW KEYKEMETCKOIO
KOHCEPBHOIO 3ABOJA

Avepab Kesew

Crp. 33
3aBsACKaN KyXHA pacMMTaNG HO ApuraTesnenne 2500 nopumi. Ma 2500 nopumn
1000 nopuwi noar T oTnp Ha gae Gaik A
Benescrane Wwelen B pacnop YIKON IOBOACKON TEDPHTODMN 4anMe

ADCTpOSHO 8 AsyxatasmhoM pewedni, Ho nepnoM stame prmaMewen sacTiBions
cTonosol, rapaspoeb, Byder, a Tormke canTexHiEcki yian i ocTansHEIe obeny-
WHLQIOWWE NOMALLEHHA NOArOTOBNTEARHOrD HEXa KyxXHW.

3) Cornacosanue ¢opM OCHOBHOIO W BCNOMOrATENbHEIX 3AAHNA

u) BrecTo uHAMBMAYansHOR U3ONALMK J0nOynOBUTENS, paaHeweHne ero B Wio-
NIMPOBAHHOM, 3AKPLITOM 34AHUK,

) KomnakTHoe pewekue 8 nnaHe, ¢ XOPOWHM UCMONLIOBAHMEM TAK HAILIBAE-
MbiX MEPTBLIX NAoOwWagen.
Ha anekTpoctanuuu pabotaer scero 80 uyenosek, B uucno KOTOPbIX BXOAAT
paboTarone Ha BHewHel Nnowaake, W TeXHUYECKWN nepcoxan, pabora-
HOLWKMA B 34AHUN YNPaBAEHNA,

PEKOHCTPYKLIMA KOMBMHATA SMAJTMPOBOYHO
MPOMBLIWNEHHOCTHU

Buktop NMNactop—Egen Jexoukwu

Crp. 44
Llens pexoHorpykunn sannooTnnacunore yexa Keukamerokors dbunnana Kombu-
Hata p {HOR TIpOS TH, 30K B B HOASD unmn copep-
WEHHO yorapeswah TexMonornM, noakl npoMitogcT i MOLLHOCTH, a
TaKxe 8 YETpaHSHHNn QHTHEOHNTAPHEIN — HEIOPOBEIX i TRMENLIX PGGO‘{MX yc-
nosEni,

MNpoussoacTserHan MowHOCTD fochie PERONCTPYRINHN ckaykoobpasHo solpacna.
Beinyck sanH nossicunca c 87 000 wr, Ao 210 000 Ty BBINYCK MIAENUNA CaHTEeXHU-
YeCcKoro HA3HA4eHUA BO3pOC Ha 259 a nponIReAcTIG aHann & 2900 Tonn Ha 4700
TOHH B roa.

Kpone yrasaiksix o6 eKTOB B PAMKAX PEKOHETRYRUNK 1 HO p [‘
ANTEANOID LEXa COHTEXHWYecKix ] Aep F M INHCA CKMGAn
3NONSADOro CeiphM, NACTROSHL! CKAGA NYAPOBEOH 3ManM W neckoobpabuTeita-

i uex. Hog M MENEIHOACPOKHAN CETh dinMANG NOABEPrHYTE Kank-
TOARHOMY PEMOHTY, 0 BOACHPOROAHAN W KaHa CETH PactuHp
TeppnuTopHA 3 K ceti ciab pHpOA FusoM,

CraTen AGET OIHAKOMNEHWE C PEWRHKEN KOPNYCa CHNAAT HaTepsanos, Kopnyca
FOpAYEro pemuma (MHTERHEIA UeX BAHH), CKNOAG CHIPBA IMANM, UEXD CONTEXHM=
MECKHX HIZENHIE N cOUNanuHo-BLITOROrD JAaHNN,

3ABO/ MPEAMNPUATNA MO NPOU3IBOACTBY KABENEN

Mmitean Dnekew Kese
Crp. 49

Paasewenne cnegosanc peltnTs Ho TEPPHTOPMH NOA YKNOWOH, € NogKnIoualHen
SETOHOBHNBHOR HOPOrH H KENEIHOADPOMRHON HETIH,
o

Ha sropon stame pasreiyena cronosan wa 400 Yencsex, OTHEnNbHAIN 30N, BRINYCK= acnekTsl poss  pastp naccam G W rpysoBoro
HER HACTH KyxXHM,  Mucran'' — nocyguan moika, C A coHoobeny e coob W TEXHONOrWYECKHX TERPHTORMIL, HX NPOCTPOHCTESHHOE pairpannse-
CUCTEMBI. . . wwa W cooboanoe obecnevenme soy OCTER pacce

KoHcTpyKuua sganma: -

ﬂepEKmeMe HAQA4 NepeOM 3TAXOM NpeacTasnaeT coboi MOHONUTHYIO xKenezobe-
TOHHYHO MNAUTY, ONUPAtOWYIOCA HA BAnoYHYIO pellueTky ¢ CeTKOW KONMOHH 6X9
METPOB, ¢ KOHCONbHLIM peweHueM B oboux HanpasneHUax.

I'Iepexphn'ue KPYMNHbIX nﬂOLLlGAeV-I BTOPOro 3TAXA MIrOTOBNEHO NOKOALLMMCA HaA
KOMOHHAX pelueTHaTLIMK TRABSPCAMN CTANLHOA KOHCTPYKUMU € pelseTkon 9X 9
MEeTPOB C KOHCONAMK B 3 MeTpa & obonx HanpasneHUax.

rlpOCTpCIHCTBO MeXAY palléTYaTnIiMM TPOBIPCAMM CNYXWT U AnNR CKDI:ITO}‘ ycTa-
HOBKH 803AYXOBOAHBIX TPpYG,

CUTETBAPCKNIA KOHCEPBHbIN 3ABOA

Mwrean Xapwanmu
Crp, 34

KoncepeHbii 30804, B npouecce peKOHCTPYKLUM PACWIMPEHHBIA HA MOWHOCTE B
4500 saronos, nepepabarbiaaeT bpykTbl U OBOLM, ABNAIOLUECA CENbCKOXOIRN-
CTHEHHEIMW NPOAYKTANK ypOMARHOR 3agyHaitKod TeppHTORHN Beurpuu. Cnpo-
exT TAKOW ¥ p MEIA NPOMIBOACTREHNLIA Kapnye, KoTopei BosocTas-
TouHo obecieunsaeT TEXHONOMMHECKHE TPeBOBAHUA craayouNE B HoIHDM 30-
nasgs (0 f a obec T AQNBHERWMKE BOIMONHOLTH ANA
YAOBRETROPEHHA BCE HOBBIX U HOBbIX TPeGOBAHNH CTPEMUTENLHO PAIBMBAIOLLEACHA
TEXHONOrUMN KOHCEPBHOW NPOMBIWINEHHOCTH,

3AGHMe, BKOwO4arowee palgesankHele, YMbIBANbLHYIO, KOHTOPY, CTO-

NOBYIO, KYXHIO, MEANYHKY . . . . . . . 27748 1
Mpounasoacreennoe 3ganue , , . . . o o % b o 86 320 M
HOBAA 3NTEKTPOCTAHLINA MAABAPOBAPCKOIO
FMUHO3EMHOIO 3ABOAA -

Ma#wow ApHoT
Crp. 40

B HoBOJ 3neKkTpocTanymuu ycranosneHo 2 paboTarowux Ha PeaKTHBHOEG AdBneHue
B J aT, oTBOpHEIX NApPOBLIX Typ6uHbI, KaXaaa no 35 T/uac 485 °C QAMUCHOHHOrO
napaMeTpa.

TIpU NpoeKTMPOBAHUK BCeli 3NEKTPOCTAHUWM PYKOBOACTBOBANACH crneaytowuMmn
OCHOBHBIMH TEXHONOTUYECKUMU U CTPOUTENLHLIMU COOBPAXEHUAMN

a) CTpeMneHne K OTKPLITOMY pelueHuto.

6) O6ecneyenne 6naronpuaTHON CTPOUTENLHON NOCNEAOBATENILHOCTH nyteM
NPHHMEHEHUA KOMOHH CTANLHOM KOHCTPYKUMHU W COrNacoBaHMA CTPOUTENLCTBA
CTORK KOTnan.

G) COSAGHHe CPEAHEro TAXeNoro NposieTa, BAXHOIO N0 CTATHYECKUM COOGPG-
XKeHuAM,

2) Cornacosanmne oiopHNeHUA NOAKPAHOBOrO NyTH ¢ YPOBHEM OBCnyXMBAHKA
Ha BbicoTe 12 M.

0) Monuan naonAuWa GyHKepHOro MPOCTPAHCTEA OT NPOYUX YACTEH IAAHUA U pe=
WeHHe CAMOCTOATENBLHOrO NuineoTcoca GyHkepos.

e) CoopyxeHue NNoLAASK 06CNYKUBAHNA CTANLHONR KOHCTPYKUHH, Np1 KOTOPOM
obecneyusaercs Xopolee HCNONLIOBAHME NNOWAAN HA oTHeTKe =4-0 00.

9#) [loBpoKkauecTaeHHOR eCTECTBEHHOE OCBEWEHHE BHYTPEHHEro APOCTPaHCcTBA
nyTeM NpUMEHeHHA pacipocTpaHerHoro creknonpoduns ,,npodunrnas®.

Mpowssoncraeknuii kopnye NpeactasnseT coboi aganie nnowaisie 10000 K¢ ¢
ceTioi Konony 1218 # cTanbuoi KOHCTPYKLIMK kecylux Ganox. Mo ABYM Npo~
AOCMBbHBIM CTOPOHAM OCHALLEH MOCTOBbIMKM KpaHamu 2,0 u 20,0 ToHH. i
KOHCTP)’KUMR Kopnyca pelueHa cTanbHbIMKU HecywunumMu 6ankamMn u KONOHHAMK cu-
CTeMblI LUP, OTpaXAAKLWHE CTEHbl — U3 BEPTUKANDBbHbIX nuueneﬁ, KoTopble KpoMe
pcirpaHuveHuna MPOCTPAHCTBA HA MNpPOACMbLHbLIX CTOPOHAX HeCyT WM HAarpyaky,
CrenHble nanenu paattepamu 1,50 X 9,0 M MIroTABNMBAIOTCA BMECTE € Tennonlonsa-
UMEN W CNecapHuiMK KOHCTDYKURAMY,

Modcofinoe sdanue: nopobhan we np ACT 1y KOpNycy KOHCTpyKuuu, Gea
FPYIONOANGMKEIX KDOMOB W € HeUbiLsl BbicoToR B CacTy,

TpancghopramepHon: 2AAHKE MOHAANTHOR KONCTPYRIHIL

Coyuanste — Buinoaoe sarue; 0804cHaR KOHTOPA, CTONORAN, PAIACBANTLHAS paa-
HMEURHHBIN 8 OGHOM IAaHUM, abecneunnaioT IIC\‘IE«OHGE ERBHOMMHHOG’PELLIEHMe.

AYHAVCKNI BYMAXHbIA 3ABOJ

280 Uynnowu
Ctp.52

B pasMewenun 6yMakHOro 3aBOAG pelaiouMH cooBpaxeHneM ABAANOCL CHAG-
*enune coipren. MNockonbky Gonbutan YacTh TpebyeMoro cuipba obecneunsaerca
CONOMOLIeNNYNO3HbEIM 3ABOAOM OKA3ANOCk BbIroAHbLIM PELUSHWEM PA3MECTUTh By-
MAXHBINA 3aBOA HA 06LLEl KeNneIHOA0POXKHON HETHE,

Cneayn TexHONOrMHeckoMy NPOLECCY IAQHUA paliailleH i nogrosoobpasHo.
CornacHo yKasaHHoW TeXHOMOIr UM IAGHUA MIrGTABNNBANKCE BAOHHO C HopMaTHB-
HbIMA palMeparM, No BOIMOXHOCTM MAKCUMANbHO NPUMEHAR cBOpHLIE KOHCT-
PYKUHM.

TexHu4eckue u 3KOHOMUYECKHE AQHHbIE:

Cknaa cbipes pacteopHas 6awHA . . . . . , . 28 465 n* 6 853 760 &1
CKnap roToBOW NpoayKUMM . . . . . . . . . . 34438 m? 12219 495 &t
MnasWoesaanne , . . . . . . ., . .., .. 204502 m° 68 602 026 &1
Aepesonepepabatuisarowmil uex . . . . . . . 18125 m? 8 409 475 &7
Mpuemubin nynwkr . . . . . ., . . . . . . 1370 n? 883 870 &r

Bcero . . , 286900 w3 96 968 626 dT

3ABO KOCTPOBbLIX MNANT

PobepTt Pedwy
Crp. 55

MowHocTe HoBoro 3aBoga MebenbHBIX nAWT, coctasnsrowian 35000 4 B rog,
obecnedusaer 6nNAronpUATHLIE YCIIOBUA M ANA 3arpaHUYHOR peanuiauuu. 3asog
BbINYCKAET TPEXCNOHHbIe KOCTPOBLIE MNTBLI.

OCHOBHOM KOPMYC COCTONUT W3 CIeayIOLIUX YaCTed

-

. OunctHoe 3naHue — TPEeX3TAXHas paMHAR KOHCTPYKUhA M3 MOHOMTUTHOTO Xe=
neaoGeTonu. co C60PHI:|MM 4)GCGAHBIMH ANEeMEeHTAaMM.

L)

Cunocel npeactasnaoT coboii 3aaHne cBOPHON KOHCTPYKIMM, COCTOALLEE W3

4 aueek 10X 15 m.
Lo

w

. MNpouasoacTBeHHBIN KOPNYC NAUT U cKnaa roToBoN npoaykuuu. Jeyxsponer-
HO& 04HO3ITAXHOE 3AAHHE C CeTKOA KONOHH 6 X 27 M NORA0CThIO CGOPHOW KOH=
CTPYKUMH,

4, BcnomorartenbHele uLexa, CaAHTexXHu4Yeckue — 3NEeKTpUYeCcKHe NYHKThbl, KOH=
TOpbl, YMbIBANbLHbLIE H paigeBanbHbie,

JlecTHMUHAA KNEeTKA ANA OYMCTHOrO 3A4QHHA H CHNOCOR,

npﬂl._fOTﬂ l;rpnurenbuni TEXHONQI MW XAPAaKTePHIYETCR TEH, YTO YCTAHOBKA KOH=
cTpyRUnk (KonoHHk), Hecywme BankW — Tpanspehl, NAHENW, dacagHbie naHenu)
kopnyca nnowiogeio oxono 5000 n* npogonmanace BCErD NONTOPA MecAuad. .
CEGPHGH KOHCTRYRUMA ABOWHEIX CTEH CMNOCS HERMIOMHNG ﬂOTPeGHOCYb B KGKOH

nubo onanybke.

34AHWVE YMPABNEHUA U KYXHU

Noxed Cekepel Crp. 58

Ona pewexunn 3aaGHHA ‘HanBonee NOAXOAALIMM KAANOCH NPHUMEHEHUE KOHCTPYK=
LMK THNOBOI 3BOACKOH KOHTOPL!. PaHHYIO KOHCTPYKLMIO NEPBOHAYANEHO cnpo-
eKTUPOBAHHYIO ANA TPEXITAKHBIX IAAHUA YAANOCH YBENUYATL A0 6 3Taxed, ¢
cobniogeHuen NepBOHAYaNEHEIX KOHCTPYKTHBHbIX PAIMEpOB, # CO3AATL B CTpaHe
f0 cux nop caMoe Bonblwoe KOHTOpcKoe 3aaHne cGOpHOA TUMOBOW KOHCTPYKUWH,
PasMepbl 340HUA XOPOIWO XAPAKTEPUIYIOTCA cTROM MC e
ne3o6eToHHEIX TUNOBLIX 3nemeHTor. Konown — 504 wT, 6anok — 252 wT, naxe-
nen nepekpbiTa — 1127 WT, OKHOPA3AENAIOWINX KOMOHH — 189 wr, cTenHbIx na-
Henen — 492 wT, scero — 2544 cbopHbix 3neMeHTOB.

CreHHble NAHENW TUNOBOW KOHCTPYKUWM M3rOTOB/MBAIOTCA C 3GNOAHUTENEM M3
AOMEHHOTO MEHHOro LUNAaKa, ¢ OTASNKGK MOBEPXHOCTH M3 MIBECTKOBOW KPOLUKW.
Aea naccaxupckux nupra Ha 10 yenosek, c6opHOro ynpaenenun, pasMelieHsl B
COOPYXEHHBIX PRAOH CO 3AAHNEM — KOHCTPYKTWBHO OTAENbHbIX — 6alWHAX MO-
HOMWUTHON KOHCTPYKUHMW. .

K KoHTOPCKOMY 3AAHHIO YNpasneHuna npumsikaet KyxHa Ha 1500 nopumi u cro-

nosas.

TUMNONPA®CKUM LIEX

Wanaop Kupans Hagae Crp. 61

B uexe NOANEXWT ycrauoBke MawnHa ,[namar (FTAP) Hoeilwed cucTeMbl.
MowHocTb coctasnaeT 6600 TonH GyMaru B rog W cooteeTcTeeHHo 700 000 raser
B aewb. Kpome Toro aHeM obecneveHa BO3MOXHOCTb NMEYATAHUA XKYPHANOE,
6powrop. .

Mon nepBoro sTaxa npeacvaenset coboi xenesobeToHHOe MepekpbITHE, KOTO-
poe BBuay Gonswoii Harpysku (3,2 T/M?) onupaeTca Ha 3abuTele xenelobeToHHbIE
cBan ceTkoi 3 X 4 M. Tunorpadckne MaLIMHbl NOKOATCA HA OTAENEHHbIX OT nona,
oTAeNnbHLIX GYHAAMEHTAX COOPYXeHHbIX Ha CBAAX. OCTanbHbIE BHYTPEHHME ne-
PeKPBITHA WIrOTOBNEHbI TAKXE HOHONHTHO, obecneYnuBan TEXHOMOTUUECKYIO BA~
PHUDPYEMOCTb U TPeGOBAHUA, BOIHUKAIOLLHE OT OTHOCHTENBHO BoONpLLIOA HArpyaku
NepeKpLITHA.

Bce KONOHHLI, nepeMbluHbie 6ANKW KpbIWKY M CTEHHLIE NAHENU 3AAHUA WArOTABNH=
panuck u3 cBOpHLIX KOHCTPYKUMA. B kauecTee anemenTa Kpbiwk 66K HCNONBIO-
BAHLI KPOBENbHbIE 3NeMenTsI (nepekpbiTHA) Tuna LLUIP-620. L

Crennbie navenu paanepamu 1,25 X 10,40 1, kopeiToo6pasHoi opMel HIroTaenu-
BANMCL C HAPYXHOW NoBepxHOCTLK) GBNHUOBAHHGH HCKYCCTBEHHbIM KAMHEM W3
6enoi nisecTkoeoii kpowkn. Ha suyTpenHion nosepxHocTs Beink ycTaHosneH,!
c6opHble KeneiobeToHHbIE NNINThI TeNWKHEH 4 cH, painapany 1,25x1,80 M (Bbl:
COTa) COBEpLIEHHO rNaaKue, C OAHON ETUPGHEI OCHOUIEHHLIE TENNOMIONALMEN
,CYNPeMHUT'' TONLIMHONA 5 CH.

O50POTHbIN CKNAL WEPCTU

MNené FOxac Crp. 63

CKNAACKO# KOMAMEKC COCTOUT M3 ABYX 10-3TAXHBIX 3QHHMIA OAUHAKOBOTO panepa,
M3 NOrpy304HOro AEOPA, HOPMUPOBAHHOIO NyTeM COEAUHEHWA HABECOB U U3 AAMK-

HUCTPATHBHOIO 34QHUR. . .
3paHne uHeeT MOHOMMTHLIN XKeneloBeToHHbIR Kapkac ¢ ceTkoi I X9 m. [lonyckae-

2
MaR Har4yska Ha nepekpbiTha — 2000 kr/M2. " ol
HapyxHble cTenbl coopyeHbi M3 c6opHbix xeneiobeToHHbIx NaHene#. 3acTpoeH

Haa nnolwaab cknaga — 1515 M2,

1=

CKNAANPOBAHWE N APXUTEKTYPA

Muxanb Coteopu Hags Crp. 65

TBO CKNAACB umeeT Sonblioe npownoe.

ﬁ;ﬁi:gig:ih B pauu’:mcmuzuuuu npoMbiumerHbix obbekToR pacnpocTpaHendace
He TONbKO HG YMpaBneHve, NPOHIBOACTBO, HO M Ha O6nacTe CKNAQUPOBAHMA.
Crano Heobx0AHMbLIM COKPATUTL PACXOAbI MO TPAHCNOPTHPOBKE MATEPUANOB U
ucnonbioeannio paboyedi cunel. OAHOBPEMEHHO CTPEMUANCE K ONTUMANLHOMY
MCNONbIOBAHNIO MMEIOLENCA B PACNOPAXEKHH CKTGACKOR naowaan.

Mpkrepul COBPEHEHHLIX CKNOAON, ONHCANHBIE B CTAThE, nom’aepmqg»o'r. HT?(;
NPOMBILLNCHHOH CTPONTENRCTAE £4B0 NW KHEETCA €lie OAHA TAKAA O nuc‘r;, =
vopas Bkl TaK ACHO noNaiana HEoBXOANMOLTE MHTErpaunKu opraHuaauni, gy

WUNM, KOMETRYKUMK W GopNEI,

BBEAEHWE K CTATbLE OB ABTOMATU3ALIMUN
TEXHWUYECKUX NMPOEKTUPOBOYHLIX PABOT

Crp. 69
Auepas BeGep P

B Benrpuu HeTOAsI GBTOMATHINROSAHHOTO NPOEKTHPOBAHUA He WMEKT NPAKTH-
yeckoro npuHeenna. Yucio TeapeTuyeckux paboT Takxke Hesenuko. 3&&3;3;
obocHossiBaiaT nyb: CTATEH MH pa — ctpoutena M. KPE| =
KOTOpbIfi MONYQBTOMATHYECKAM METOAOM PA3pellin MHOro NpaKTH4eckux 3a-
AAHUA,

OneMenTsl NyENMunpyeMsIX METOAOB ABNAIOTCA TAKWMY MOAYNAMM, W3 KOTOPEIX
HoXeT 6bITb NOCTPOEH U MOMNHOCTBIO QBTOMATH3MPOBAHHBIA METOA MPOEKTHpO-
BAHHA. et
Ecnu paccHaTpUBATH 3ArpaHNUYHBIE PeIyNbTAThI M METOoAbl, TO KaXeTca U
o6paaHbIM U Y HAc Ha4aTh pa3paboTKy W NOCTENEHHOe BHeAPEHHE /IEMEHTOR aB-
TOMATHIMPOBAHHOIO MPOEKTUPOBAHKA.

MCKYCCTBEHHOE OCBELWENHME NPOMBILIEHHbBIX LIEXOB

NMaocno Kapaaw Enm. 74

Ects BaHanbHoe onpegeneHue: Xopowo To oCBEWEHUe, HaMHYKUe KOTOPOrc Hbl
He 3aMevyaeM. .

Muorve dusnveckne CBONCTBA, KAK HANPUMEP YHMCTRIX BOIAYX COOTBETCTBEHHYIO
TeMnepaTypy OKpYXalolWewn Cpeasl, yAoBNeTBOpUTENEHO® ecTecTBEHHOE ocBelye-~
Hue, THWKHY Mbl PErUCTPUPYEM KAK CaMo coboil pasyMeroLHeca.

Me) pearvpyeMm nuule Ha Te nocrynarouw|ue U3 BHe BNUWAHWA, KOTOPbIE HOXOAATCA
HUXE UMK BobilWe Kakoro-nubo 3HayeHHA, KQK HaNpuHMep YpeiMepHO Tennaa MM
XOMOAHAA CPEAd, MOBLIWEHHAR LWIYMHOCTE, HEMPUATHbIE 3ANOXMU, HENPUATHOE,
yTomMnaoule cnaboe unu xe Helwgarolwe APKoe OCBeLlueHne.

B ctaTxe asTop AaeT KpaTkoe 06061ueHne B CBAIN € HCKYCCTBEHHbIM OCBELLEHWEM
NpOUIBOACTBEHHLIX KOpnycoB, 3IHAKOMA € HECKONbKWHMU OTEeYecTBEHHbLIMW OCBe-
LWEeHHWAHU KOPpNycoeB WU yNoMeHan HeKoTOpble XapaKTepHble nony4uTeskHbIE 305-
PaAHHYHBbIE P . AsTop p NAeT Te BIATbIE W3 CMEUNHTepaTypbl coob-
pPaXeHUR, HO OCHOBAHUH KOTOPbIX MOXHO nyywe ﬂPHGﬂM!HThCﬂ K KpuTepuio Xo-
polueit BUAMMOCTU — ,,BU3NBUNNTH''.

PA3BUTHUE HECY LLIUX N OFPAXKOAIO LNX KOHCTPYKLIUWA
MPOMbIWIEHHOIO CTPOUTENLCTBA B BEHIPUN

4-p Bena Pyxuuka Crp. 78

OAHMM M3 IHAYHTENbHLIX KpYros ﬂpDGﬂeH npom:l\.une:moro CTPOMTEHEETBU ABNA-
eTcs BbIBOP NO KOMNEKCHBIM COOBPAXEHHAM Hecy et i orpa)o(;.\moL!.;eu CHCTEMB)
KOHCTPYKUWHM, OPraHH3auMa NPOWIBOACTBA M MOHTAXAG, G TAKXKe KOOpPAWHAULMUR
Bcero 3Toro ¢ yenbiM 3KOHOMHYHbEIM NPOMbILUNEHHbBIM KQNUTanoOBNOXEHUEM.

B NpaKkTHKE OTEYECTBEHHOro NpPOMLILINEHHOro cTponTenscTea B 1959—60 roaax
3aBEPLIMAICA TOT PELIAIOWLWHA NEPHOA, B KOTOPOM TPGANLUOHHOE HOHONNTHOE Xe=
HE)OBETONNOE CTHOMTENLTTHD KOKCTPYKRIHA OBLIEKOHYHHRAUWOHHOro XapaKkTepd,
MOBCEMECTHO CHMEMWNOCH HETOAOH Np CTRO 6 TOHO Ha MecTe cﬁn_p-
HEIMM 2NEMEHTANM, W CTAND YXe roaant HEXMIOUNTENLHOR CTPORTENMMON NpaK=
THKon, CHOpMHPORANICE TEDPETHYECKHE ¥ NPOKTHUECKHE METOAN 07509_% Ko
CTRPYKUHH, prab NEHENTOR, NP ACTRO HO HECTE, HEXTGHNFAUHM W cBopxu
M B paMKAX 3TOrO YINOBOH CBA3M. :
Hapsay c oueHkol Gnwxanulero npownoro aBTOp 3ATPArMBAET H TeXHWYecKor
PA3sBUTHE HACTOALLErO BPpeMeHH.
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IPARTERY 20 YEARS OLD

Gyula Takacs
Page 1

The article makes acquainted with the story of formation of the IPARTERY and
the technical development of this entreprise. The handwork of the engineers of
this firm were such enormous industrial establishments as the Integrated Chemical
Works of Tisza, the Light Metal Works at Székesfehérvir and a whole range of
powerstations, The author of the article refers to the jubilee number 25 of our
review and expresses appreciation of both home and international successes
reached by the rewiew.

PORCELAINE FACTORY OF THE HUNGARIAN PLAIN

Arpid Szabé
Page 2

The HédmezGvésdrhely plant of the Porcelaine Factory of the Hungarian Plain
reflects a considerable increase in capacity of Hungarian porcelaine production. lts
two main units, the factory for sanitary articles and the chinaware factory produce
6000 t/year and 3000 t/year of porcelaine goods respectively.

It was the factory for sanitary goods that had first been put into operation. The hall
has a built-in area of 27,000 m?2 The rasters in the main part are 9X18 m with a
net inner height of 6.30 m. Raw material store and loading platform connected to
the industrial railway are accommodated in a craned wing of 22 m span.

Buite-in Built-in

m?> m?
Sanitary hall . Sl = P . . 27,000 258,402
Chinaware hall . g 5 o L0 e e o £26,000 191,000
Pilot plant for burning . . S5 P o RS AT 6,500 48,000

Precasting was applied for the buildings of the plant as far as possible. The halls of
the pilot planc were planned with a uniform structure of 9 X9 m rasters, The bu-
reaus have been constructed of IPARTERYV prefabricated section-types.

FACTORIES FOR PRECAST HOUSE-UNIT MANUFACTURE

Imre Fiulép

Page 7
Author discusses some planning and execution problems of House Construction
Combines Budapest |l and Il and of those at GySr and Miskolc, on the basis of

comparative studies,
Envisaged output of the works in question:

Nominal output

flat/year
BHK. ll. (Ferencviros) . . . . . e R M —— 1700 =
BHK. lll. (Dunakeszi) . . . . . .. .. .. ... .... 4200
(ST T o6 o oo o SIS SRS o LYo AR 4200
RMiskol CERFERE. N Bar==F e S0 1 0N T, Bl e L 4200
The factories at Gydr, Miskole and Budapest, lil. are furnished with equipment

of the Soviet Union while the equipment of Factory Budapest |l. (Ferencviros)
has been supplied by Larsen-Nilsen Denmark.

Among the factories of the Soviet type those at Gydr and Miskolc are operated
atone the same production technology, producing the slabs partly horizontally
partly vertically, in grouped formwork. The factory BHK IIl. has more up-to-
date equipment and applies a horizontal production technology permicting several
alternatives.

According to the Larsen-Nilsen technology (BHK [l.) all units are produced hori-
zontally. The factories are located in compliance with the housing requirements in
various regions of Hungary.

GLASS FACTORY TEMPERING PLANT

Istvdn Elekes Keve
Page 13

The plant has been designed for three-shift production. Production process is of
the belt conveyor-type, straight and continuous.

The plant was to be situated on the only free and very narrow area of the factory
on a ground of about 4 m thick miscellaneous filling. Existing industrial track, and
the transport almost exclusively on rail were other factors determinative of situa-
tion. Also a welfare building is attached to the hall. The given requirements and
conditions made the elaboration of alternatives necessary. The first task was to
select the optimum solution.

v

Technology had an important say in the selection of the building structure. Material
transfer between the production lines goes over convayor ways.

Tho radiating heat of the furnaces puts cooling air consumption to 150,000 m¥/hour.
As it had to be drained by natural ventilating systems the aspects to be observed
in the building had become ever more intricate,

Tlhe p'lant in its final form seems to justify the flexibility views and endeavours of
planning.

POLYMER PLANT IN BERENTE

Andras Mészoly
Page 17

The history of synthetic materials shows their sudden and dramatic appearance in
various branches of industry all over the world

Factory buildings are prefabricated multi-level establishments of 7.00 and 6.00 m
storey-heights. The footing area not utilized by technology takes 3.50 and 3.00 m
high divided spaces in the centre of the building to accommodate laboratories,
electrical rooms and instrument halls.

The structure of the 5.00 X 6.00 m raster area houses is a prefabricated frame con-
struction of reinforced concrete. The working load of the ceiling amounts to
2 to/m? the equipment weighs 50 .tons, The structure of the ceiling panels ap-
plied within the skeleton of the beams consists of reinforced concrete siats, flat
above and below, placed on steel joists. The joists of the equipment are also steel
girders.

Where so suggested by the technology fixed formworks of vertical system were
used.

ELECTROLYTIC PLANT IN BERENTE

Andras Mészdly
Page 20

In che plant sodium chloride is decomposed in electrolytic cells by direct current
to caustic lye of soda as main product, to chlorine and hydrogen that are deliver-
ed for furcher application to the hydrochloric acid and chlorine plants attached.

A great part of the building is two-storeyed. On the ground floor of the electro-
lytic plant are the storage tanks for caustic solutions and brines and also the pumps.
The cells are on the first floor. Manholders and overhead cranes facilitate their
transfer. The hydrochloric acid and chlorine plants have a single air space with
operating bridges in it. Between the two building parts there are {oreman’s rooms,
bureaus, a laboratory and offices arranged in a multi-storey construction accessible
from the right and from the left side alike.

TYKPOLYETHYLENE FACTORY

Laszl6 Bajnay and Attila Koncz
Page 22

The factory produces polyethylene granulates of some 20 qualities to be applied in
plastic processing works for cable insulation, wire coating, for the production of
foils, pressed industrial and household utensils, etc.

According to the technological process the polyethylene factory is divided into an
ethylene and polymerization plant.

Ethylene plant

In compliance with the up-to-date technology of chemical induscry the best part of
machinery and equipment is arranged in the open. Buildings have only been plan-
ned for the more sensitive items like compressors, pumps and instruments. In
their arrangement and inside development the fire explosion hazards of the pro-
duction process have been taken into due consideration. From two opposite ele-
vations one is always closed to prevent the spreading of explosion.

Floors have spark-fast covers.

Polymerization plant

Following from the nature of the task, architectural planning was done in close co-
operation with our foreign partner.

When developing the plans for the building increased explosion danger was al-
ways kept in mind. Explosions taking place in the normal course of operation in
reactors (decomposition) was taken into account both in the arrangement of the
buildings and the development of the facing surface.

DEBRECEN CANNING FACTORY

Lajos Foldesi
Page 26

The factory processes vegetables and fruit grown in Hajd(-Bihar county. lts pro-
duct capacity is 7200 wagons per year. In addition to labour engaged in raw mate-
rial production, the working staff of the factory has 3200 workers on the pay. st
warking in thres shifts.

Following from the hori 1} logy the buildi of the plant are mainly
of horizontal arrangement and arranged in blocks :omphnng with' horizontal
delivery. The welfare building has two storeys. Thepant buildings are divided

into two storeys, The welfare building houses a kitchen for 1500 portions, a cafe-
teria, a snackbar, central offices, laboratories, paying desks, toilet-groups, tea-
rooms and lounges.

The establishment has been constructed with full prefabrication; the structures of
the plantbuildings were precast in bulk production.

The building is of monolichic reinforced framing. The floors are of the precast
panel (SIMCAR) system.

The outside walls of the building are made of rough, plain reinforced concrete
formwork; the inner side of the walls is plastered. Doors and windows are a com-
bination of wood, and steel. The floors are covered by marble-mosaic, parquetry
embedded in asphalt and plastic.

Storehouse
Built-in area 1515 m2
Useful area . 11,484 m?
Built-in volume SR = S e (H AT e 66,424 i
Height of the mouldlng 1. L Euer . B R s B 4952 m
Office building
Built-in area . , : - A o e G - e N 362 m?
Usefularea . . . . . . . . . . Tt ) . T 343 m?
Built-in volume . . . = 2l T . o .. . 2675 m?
Height of the moulding , . . . . oo = Rt e 8.90 m
KECSKEMET CANNING FACTORY — CANTEEN
AND KITCHEN BUILDING
Gyobrgy Kévés

Page 33

In the factory kitchen 2500 portions of meals can be prepared. 1000 portions of
them are transferred to two extramural units of the factory.

Limited factory area suggested two-level construction. Entrance hall (canteen,
cloakroom, snack bar and toilets) preparatory kitchen and other servicing units are
on the groundfloor.

The canteen seating 400, banquet-hall, kitchen proper and scullery for chinaware
are arranged on the first floor. The canteen is of the cafeteria system.

Structure of the building:

The coiling above the ground floor consists of monolithic reinforced concrete slacs
supported by a beam and girder frame in rasters of 6 X9 m in two directions with
a cantilever.

The wide spaces on the first floor are covered by greated principal beams of steel
structure supported by columns in rasters of 9X 9 m, in two directions with canril-
evers of 3 meter each.

The space between principal beams hides the air technical passages.

SZIGETVAR CANNING FACTORY

Istvan Harsanyi
Page 34

The canning factory developed in the course of its reconstruction for an output of
4500 waggons processes agricultural products, {ruit and vegetables of a rich Trans-
Danubian area.

A universal hall was planned to meet the demands of technological design as well
as those of rapidly developing canning technology.

Building for the dressing rooms, office, canteen, kitchen, dlspensary,
Iaboratory.................... ... 27,748 m?

Factory building . 86,320 m?

MAGYAROVAR ALUMINA WORKS — NEW POWER PLANT

Lajos Arnéth
Page 40

In the new power plant two extraction steam turbines were erected with admitted
parameters of 35 tons/hour and of 485 °C each, with working back pressures of
3 atm.

At the planning of the entire power plant the fundamental considerations for
technological and architectural engineering design were the following:

a) Preference for open-air solutions

b) Application of iron structure columns and favourable constructional sequences
by their co-ordination with the construction of boiler braces

¢) Erection of a heavy section in the centre with a view to statics
d) Co-ordination of craneway and 12 m operating platform

€) Separation of the bunker area from the rest of the building; individual dust
removal of bunkers

f) Operating platforms with iron construction for a good space-utilization of level
+0.00

g) Nacural ilumination of the inner spaces by making full use of profileglass.
h) Co-ordination of main building and auxiliary buildings in form

i} Refining the flue-ash separator in a closed insulated building instead of its in-
dividual insulation

j) Integral design of the ground area with the use of 'dead areas™
80 people work at the power plant those employed outside the plant and technical
stafl in the office-building included.

RECONSTRUCTION OF INDUSTRIAL ENAMEL WORKS

Vintor Pasztor—Odén Lehoczky
Page 44

The reconstruction cdried out in the Tub Casting Plant of Industrial Enamel
Works Kecskemét, was aimeu>t the modernization of an obsolete technology, at

increasing production output, at the changing of unhealthy working conditions.
Since the reconstruction production has shown a sudden upswing. The yearly
number of bath tubs has increased from 87,000 to 210,000, that of sanitary equip-
ment (porctery) by 25%. Enamelling capacity was raised from 2900 tons to 4700
tons a year.

Reconstructions are going on and include the extension of the pottery foundry,
the modernization of stores of enamel basic macerial. A new store for powder
enamels and a sand moulding plant have been constructed already, The road and
railway network of the factory unit will be improved; the water and sewerage
system extended. The area will be included in the natural gas supp

Author gives a survey of the methods applied in material handllng haII hot treat-
ment hall (tub casting), enamel basic marerial hall, pottery shop and welfare build-
ing.

FACTORY OF CABLE WORKS

Istvdan Elekes Keve
Page 49

The installation was to be solved on a slope area with public road and side track
connections.

The main aspects of the installation were to separate passenger and freight traffic
from technological areas, to subdivide them in space and to make the way for
enlargements.

The production hall is a building of about 10,000 m? basic area, of steel construe-
tion, with main beams and 12X 18 m column division. On the longitudinal sides
of the building there are overhead bridges of 2.0 and 20.0 Mp.

The struccural solution of che hall comprises steel main girders and pillars; the
skirting wall consists of vertical slats applied besides limitation also for load-
bearing on the longitudinal sides. The 1.50 X 9.0 m wall slats are manufactured with
heat insulation and fittings.

Pilot plant building :

Of a structure similar to that of the production hall but without craning and with
lower headroom.

Transformer-house

A monolithic structure,

Welfare building

Accommodation in a building is the most economical solution for bureau, canteen
and dressing rooms.

PAPER FACTORY DUNA iIN DUNAUJVAROS

EvaCzuppon
Page 52

The deciding factor in the situation of the paper factory was the raw material
supply. As a considerable part of the raw material needed is supplied by the straw-
pulp factory a common side-track seemed a favourable solution.

Following the technological sequence the buildings are situated in an "“U”-form.
According to the above technology the building was erected in blocks of uniform
dimensions and the possibly highest degree of precasting.

Technical and economic data:
Raw material store

Dissolving tower . 28,465 air m* 6,853,760 Ft
34,438 air m® 12,219,495 Ft

Finished products store . alth aifa
e+ = 4w o - . . . 204,502 air m® 68,602,026 Ft

Main building

Wood peeler-wood grmder 18,125 air m® 8,409,475 Ft

Acceptance station 3 . S 1,370 air m? 883,870 Ft
Totalp . S S ey A . 286,900 air m® 96,968,626 Ft

FACTORY FOR PANEL BLOCK PRODUCTION

Robert Reisch
Page 55

The 35,000 m? yearly capacity of the new panel block factory opens up new vistas
before exports in this line. In the factory chree-layer panel blocks are manu-
factured.

The parts of the main building are:

1. Building for cleaning with three storey monolithic frame construction with
precast front units.

N

. Silos: 4 precast buildings consisting of 10X 15 m cells, each,

w

. Panel production bhall and storeroom for finished products.
Fully precast one-storey building with
2 wings and 6 x27 m calumn grid.

4. Pilot plants, engineers centres, bureaus, bathrooms, dressing-rooms.
5. Staircase for cleaning building and silos.

Simple construction technology is best illustrated by the assembly of the structure
of the nearly 5000 m? hall (columns, main girders, slats, front panels) that took
not more than six weeks altogether.

The prefabricated twe-part wall structure made the use of frameworks unnecess-
ary when building che silo.

MANAGEMENT AND KITCHEN BUILDING

Jozsef Szekeres
Page 58

The framework of a prefabricated work-office seemed to be the most suitable for
the purpose. The framework originally designed for the development of 3-storey
buildings was extended to six but original structural dimensions were not altered.
As a result biggest office building of precast framework was constructed in Hun-
gary. The dimensions of the building are illustrated by the number of built-in
precast slabs. Pillars: 504, beams: 252, floor panels: 1127, window mullions: 189,
wall panels: 492; altogether 2544 precast units.



The wall panels are of type structure with blast furnace foam slag aggregate, with
surfaces covered by limestone-crushings.

The lifts with collected control for 10 persons are outside the building, structurally
detached in monolitically developed towers.

A kitchen for 1500 portions and a canteen are attached to the office building.

PRINTING SHOP

Sandor Kiraly Nagy
Page 61

A machine type PLAMAG (German Democratic Republic) of the latest design has
been erecied in the works. |ts capacity amaunts co 6600 tons of paper per year i.e.
700,000 copies of daily nawspaper. In daytime it can be used for the printing and
binding of periodicals and leaflets,

The floor on the basement Is manolithic reinforced concrete, the ceiling is-sup-
ported by driven reinforced piles of 343 m because of the heavy load (3.2 tons/m~).
The printing machines are mounted on 2 separate base standigg on bearing piles.
The rest of the inner ceilings of lithie execution compliss with technolegical
variability and requirements set by relatively high loads.

Pillars, trimmer joist for the roof and wall slats are prefabricated. Units of ¢che type
5R-620 were used for the roof, W

Tha wall plates wera made of white, trough sheped artificial stone, with lime erush-
ing ourside, of 1.2510.40 m. Their inner surface was covered by 4 cm thick,
1.25%1.80 m large flat precast slabs with 5 em SUPREMIT heat insulation on one
side.

STORE-ROOMS FOR WOOL TRADING

Jend Juhasz
Page 63

This store-complex consists of two buildings both of them 10 storied and of the
same di i and of a loading court evolved by the connection of the canopies
and an office building. i ]

The canstruction had been erected of monolithic reinforced concrete with a 9 X9
m skeloton, The load of the floors amounts to 2000 kg/m2. The outer walls are
made of prefabricated reinforced concrete panels. The built in area represents
1515 m?.

STORAGE AND ARCHITECTURE

Mihaly Szotyori Nagy
Y Page 65

The construction of storehouses has a lang history in Hungary.

The trand of rationatization at industrial plants has influenced managemant, pro-
duction as wel| as storage, T he costs of material transfer and labour had to be cuc
while ways for an optimum utilization of storage area had to befound.

The up-to-date storehouses discussed by the author illustrate that thereis hal:d|y
any other fleld in industrial architecture where an integration of organization,
function, structure and shape would be as indisp=nsable as just inthis field.

vi

INTRODUCTION TO THE ARTICLE “AUTOMATIZATION
OF TECHNICAL PLANNING”

Gyorgy Wéber
Y E Page 69

The hods of the ed pl £ have not found their way to practical
application in Hungary, Theoretical works are also scarce, This is why it was
deemed nocessary to review architect M. Krejgirik’s report as he has solved seve-
ral practical tasks by a semi-automatic mathod.

The units of the procosses to'he described are modules of which a fully automatized
planning process can be builc up.

A study of foreign achievements and methods shows that it would be reasonable
to start the efaboration and gradual application of the units of automatized plann-
ing in Hungary too.

ARTIFICIAL ILLUMINATION OF INDUSTRIAL HALLS

Laszlé Karady 5 -
age

It has become a platitude that illumination is the best when we do not take cogniz-
ance of ic st all.

Many physical canditions, clean air, p! t
mination and silence are generally taken for granted. )
We only reace to outside effects if they are below or above a spucific value, if it is
roo warm or teo cold, the nolse is too strong, we smell some unpléasant smell or if
weare tired by too weak or blinded by too strong light.

Author gives a brief survay of artificial illumination in industrial halls, Some ways of
iMluminations in Hungary and characteristic and intereseing solutions in other
countries are discussed. Technical litarature is quoted to facilitata an approach to
the criteria of visibilicy.

bi perature, natural illu-

DEVELOPMENT OF LOAD SUPPORTING AND SPACE
DELIMITING STRUCTURES, IN INDUSTRIAL ARCHITECTURE
IN HUNGARY .

Dr. Béla Ruzicska
Page 78

The selection of load supporting and space delimiting structures, with the consider-
ation of a complexity of aspects, the organization of assembly and its co-ordination
with the whole economical-industrial investment is a problem deserving special
actention in industrial architecture, y 2

In the practice of the Hungarian industrial architecture the decisive step from tradi-
tional, manolithic reinforced frame-type of construction with a character of public
works to the method of precast reinforced concrete at site was taken In the years
1959—60, For years it was the only method applisd. Selection of the structure,
dece ition to ol production at site, mochanization, assembly and theo-
retical and practical methods of the joint connections have been developed,

While reviewing the recant past author also surveys present tachnical develop-
ment too.

REVUE DE L’ARCHITECTURE INDUSTRIELLE

PUBLICATION: ,,IPARTERV'‘ — BUDAPEST, 1969

VINGT ANNEES DE L’IPARTERY

Gyula Takacs
Page 1

L'arcicle fait connaitre I'histoire de la fondation d I''lPARTERY et le développe-
ment de cette entreprise. Sortis des mains des ingénieurs de I'entreprise, ils se
trouvent de telles énormes établissements industriels, comme le Combinat Chi-
mique sur la rive Tisza, les Usines de Métaux Légers de Székesfehérvar et une suc-
cession des centrales électriques. L'auteur de I'article fait mention du numéro 25
jubilaire et fait I'éloge du bon succés nationale et internationale de notre périodi-
que.

L'USINE DE PORCELAINE D’ALFOLD

Arpid Szabé
Page 2

Le chantier de I'Usine de Porcelaine d’Alfld 2 Hédmez8vésirhely accroit sensible-
ment la capacité de la fabrication de porcelaine hongroise. Il se compose de deux
fabriques principales: la fabrique d’articles sanitaires fournissant 6000 tonnes de
marchandise en porcelaine par an, ainsi que l'usine de fabrication de vaisselles en
porcelaine fournissant une quanticé de 3000 tonnes par an.

Le hall de la fabrique d’articles sanitaires mise en service en premier lieu a une

_ surface de base batie de 27 000 m*. Dans sa partie principale la hauteur interne utile

est de 6,30 m, et le treillis de 9 X18 m. Le dépdt des matiéres premiéres, respecti-
vement le lieu de chargement des produits finis est une nef 3 portée de 22 'm,
équipée d'une grue, i

Surface bitie Volume bati

m? m?
Hall des articles sanitaires . . . . . . . . . . . 27 000 258 402
Hall des vaisselles . . . . . . . . . .. . ... 25 000 191 000
Atelier des accessoires de cuisson . . . . . . . . 6 500 48 000

Le procédé de préfabrication a &té appliqué dans la plus grande mesure possible
aux bitiments du chantier. C’est ainsi que nous avons construit les halls de service
auxiliaire avec la structure normalisée a treillis de 9 X9 m, tandis que les bureaux
ont été bitis en appliquant la section normalisée de I'lPARTERY.

*

FABRIQUES DE MAISONS

Imre Fiilép
Page 7

Cette description s’occupe des questions de construction et de réalisation des
Combinats de Construction de Maisons de Gyér et de Miskolc, ainsi que de ceux
de Budapest no Il. et lli, et de quelques comparaisons i ce sujet.

La capacité projetée des fabriques en question est la suivante:

Capacité nominale

appartement/an
BHK. lI. (Quartier Ferenc) . . . . . . . .. ... ....... 1700
BHKSNIN(Dunakeszi) BRI S0 0 ST L T L 4200
(B & 0 o o 0% @008 o 000 oibat o0 3 o ALSES Of Ga e 1Y
Miskolc g  MRASE A= &, . & . (meab 2. M sl S 2200

Les fabriques de fnaison de Gydr, Miskolc, et de Budapest lIl. ont été équipées
d’installations soviétiques, tapdls que la fabrique de maisons de Budapest Il. (quar-
tier Ferenc) est équipée des installations fournies par la firme danoise Larsen-Nif-

sen.

Parmi les fabriques de malsons soviétiques, celles de Gydr et de Miskolc travaillent
avec des technologies de fabrication identiques, les panneaux sont fabriqués partiel-
lement hori I et partiell vertical avec un coffrage par
groupe, La fabrique BHIK. llI. dispose non seul d'installations bien plus mo-
dernes, mals n'emplole qu'unig la tachnologie de fabrication horizontale
offrant aussi la possibilicé de fabriquer plusieurs variantes:

Avec la technologie de Larsen-Nilsen (BHK IL.) |a fabrication de chague élément se
fait horizontalement. Macurallement I'implantation’des fabriques a &té déterminée
par les districes du pays nécessitant le plus grand nambre d'appartements.

ATELIER DE DURCISSEMENT DE LA VERRERIE

~uAn Elekes Keve
ISta\ Page 13

ue a été bala pour une production 4 3 roulements. La fabrication se

fabri ; octi i
Cette N porteur, dans e direction droite, d'une fagon permanente.

faic sur un trans

Cet atelier a di &cre installé sur I'unique surface libre et trés étroite de la fabrique,
ol le terrain est du sol rapporté d’environ 4 mécres d’épai r. Le raccord
industriel existant, ainsi que le transport se faisant presque uniquement par che-
m?n de fer ont aussi déterminé I'implantation. Un bitiment accommodanc les éta-
blissements sociaux est aussi raccordé au hall. Toutes ces exigences et conditions
locales ont nécessité la préparation de plusieurs variantes, parmi lesquelles il afallu
choisir celle convenant le mieux ici.

La technologie a décisivement influencé le choix de la structure du bitiment, la
manutention est assurée par des courses de convoyeur entre les rangées de ma-
chines.

La purge de l'air de refroidissement — 150 000 m?h — nécessaire par suite de la
chaleur rayonnante des fours — se faisant avec des méthodes de ventilation natu-
relle, a multiplié les exigences 2 satisfaire par la structure du bitiment.

La fabrique terminée semble justifier les points de vue, les aspirations, ainsi que la
flexibilité de la construction.

FABRIQUE DE POLYMERES DE BERENTE

Andras Mészoly
Page 17

La propagation des matiéres synthétiques s'est accélérée subitement dans les dif-
férentes branches de I'industrie dans le monde entier.

Les bitiments de la fabrique sont des &tablissemants préfabriqués & plusieurs étages
d’une hauteur par étages de 7,00 m, respeccivement 6,00 m. Les surfaces de base
qui ne sont pas exploitées par |n technologie — et so trouvent au centre du bi-
timent — sont des enceintes divisées & une hauteur d'étage de 3,50 et 3,00 m, lo-
geant des laboratoires d'usine, les locaux électriques, ainsi que des salles d'in-
strument.

L'ossature de I'établissement 3 fondation 3 treillis 5,00 X 6,00 m est un cadre en bé-
ton armé préfabriqué sur les lieux, Aux charges utiles du plafond, la valeur spéci-
fiée est 2 tonnes/m?, tandis ques les appareils peuvent avoir un poids allant jusqu'a
50 tonnes. La structure des champs de plafond employés an-ded de la charpente
consiste d'un panneau en béton armé plan en haut et en bas, placé sur des linteaux
en acier. Les linteaux des appareils sont aussi des supports en acier. Ou la technolo-
gie |'exigeait on a fait un coffrage fixe i systéme vertical.

‘L'USINE ELECTROLITIQUE DE BERENTE

Andris Mészély
Page 20

Dans cet établissement le chlorure de sodium se décocompose, dans les cellules
slectrolytiques, en soude caustique avec du courant continy comme produic fini,
ot en chlore et en hydrogéne, ces dernier étant transférés dans les ateliers d'acide
chorhydrique et de chlore associés aux fins d'une sxploitation supplémentaire.
La plus grande partio du bitiment a deux étages, Au rez-de-chaussée de |'atelier
d'électrolyse an trouve les résarvoirs collecteurs des solutions de soude et de sal
ot |25 pempes, tandis qu'au premier Gtage les cellutes. Celles—ci sont déplacées par
des ponts roulants et des trous de montage, L'atelier de 'acide chlorhydrique et du
chlore ne consiste que d'une seule enceinte, avec des estrades de manipulation.
Entre les deux parties du. bitiment on a implanté & droite et 3 gauche des biti-
ments & plusiéurs atages logeant les locaux du contre-maitre, du laboratoire, le=
bureaux, ainsi que les chambres des établissements sociaux,

L'USINE DE POLYETHYLENE DU TVK

Liszl6 Bajnay et Attila Koncz
Page 22

Le prodult de 'usine est du granule de polyéthylane de 20 différantes qualités,
avac lequel des fabriques de traitament de matiéres synthétiques différantes peu-
vent préparer des isolements de cible, des fauilles, des revEtements de cible, des
articles industriels et ménagers sggloméres ate,

Fabrique d'éthyléna

Conformément 4 la technologie de l'industrie chimique moderne, |2 majoricé des
apparzils st équipements est installée en plein air. Ce ne sont que pour les com-
pressours, pompes, et instrumants plus dé&licats qu'on a construit des bitiments.
Au cours da leur arrangement et formation interne on a pris touc particuliére-
mant en considération le danger d'infl jon et d'explosion du procéda de
fabrication. Parmi les fagades vis 4 vis 'une est toujours ferméa, pour entraver |a
propagation de l'explosion &ventuslle.

Les planchers ont des rové résistants aux écincelles,

Les supports des &quipements externes sont des charpentes métalligues, avec un
réseau de développement de 6,00 6,00 m, des hauteurs d'étage de 6,00 m, et une
exécution permettant "agrandissement dans tous les sens.

Ataliar de polymérisation

La constriction an élévation a &cé faite en coopération écrojte avec le partenaire
tachnologue &tranger, par suite de |a nature méme du travail.

A |n construction des projecs des bitiments c'est le danger d’explosion accru quia
&té pris en considération an pramier lieu. Les phénoménes d'explosion se dirou-

vil



ant normalement aux réacteurs (décomposition) ont dii étre pris en considération
aussi bien 4 I'arrangement des batiments, qu’a I’exécution des fagades.

CONSERVERIE DE DEBRECEN

Lajos Foéldesi
Page 26

Cette fabrique s’occupe du traitement de la production en légumes et fruits du
département de Hajdd-Bihar, avec une capacité de produits finis annuelle de 7200
wagons. Outre le personnel nécessaire a la production de lamatiére premiére, I'ef-
fectif de 'usine monte a 3200 personnes en 3 roulements.

En conséquence du systéme technologique horizontal, tes bitiments del'usine ont
généralement un arrangement horizontal, et sont groupés en blocs par suite des
exigences du transport horizontal. Le bitiment des établissement sociaux est un
bitimenc 3 deux étages: dans les bitiments de service, les niveaux divisés ont un
étage. Dans le batiment logeant les établissements sociaux on trouve une cuisine
d'une capacité de 1500 portions, un restaurant self-service, un buffec, les bureaux
centraux, les vestiaires de la fabrique, 2insi que les locaux du dispensaire médical.
Aux niveaux divisés dans les batiments de la fabrique on a installé les bureaux dé-
centralisés, les laboratoires, les caisses pour payer les salaires, les blocs de lavabos
de la fabrique, ainsi que les locaux réservés aux ouvriers pour goiiter ou bien
fumer.

L'entiére usine est du type préfabriqué, le systéme porteur des parties de bati-
ments de fabrication est également préfabriqué.

Le batiment est du type a ossature en béton armé monolitigue. Les planchers sont
formés de panneaux préfabriqués.

Par ailleurs le bitiment a un revétement en béron armé brut, avec coffrage raboté,
a lintérieur il est revétu d’un crépi. Les portes et fenétres sont fabriquées partiel-
lemenc en bois, partiellement en acier. Les planchers ont un revétement de mosai-
que de marbre, de parquet et de matiére synthétique dans de |'asphalte.

Dépot Bdtiment des bureaux

Surface batie 1515 m? Surface bitie 362 m?
Surface utile 11 484 m? Surface utile 343 m
Volume biti 66 424 m? Volume baci 2675 m?

Hauteur de moulure 49,52 m Hauteur de moulure 8,90 m.

BATIMENT DE RESTAURANT ET DE CUISINE DE LA CONSERVE-
RIE DE KECSKEMET

Gyorgy Kévés
Page 33

Cette cuisine de fabrique permect de préparer 2500 portions. De ces 2500 portions
1000 sont envoyées i deux chantiers externes appartenant a la fabrique.

Par suite du terrain disponible limité le bitiment est un batiment & deux écages.
Au rez-de-chaussée on trouve le vestibule du restaurant, le vestiaire, le buffet,
les lavabos, la cuisine, ensemble avec les locaux de préparation et de désservisse-
ment de |a culsine.

Au premier étage on a installé le restaurant pour 400 personnes, une salle de ban-
quers, les locaux servant 2 terminer les travaux de cuisine et les bassins 3 vaisselle
blancs.

Structure du bitiment:

la scruceure du plafond au-d du rez-de-ch: ée est une plaque en béton armé
monolitique, supportée dans tous les sens, avec une solution A console par une os-
sacure de colonnes et de poutres dans un réseau de 6 X9 m.

Les grandes enceintes du premier étage sont recouvertes par des poutres-maitresses
grillagées 3 structure d'acier reposant sur des piliers, dans un treillis de 9X9 m,
bidirectionnellement avec des consoles de 3—3 métres,

L'espace entre les poutres-maitresses sert a cacher les canaux d'aération.

CONSERVERIE DE SZIGETVAR

Istvan Harsanyi
Page 34

Cette conserverie développée pour atteindre un rendement de 4500 wagons au
cours de sa reconstruction est destinée 3 traiter les fruits, les légumes, c'est 4 dire
les produits agricoles de la région du sud au-dela du Danube trés fertile.

On a projeté des halls universels qui sent capables de satisfaire aux exigences de
la construction technologiqe succédant en retard de phase, et offrent en méme
temps la possibilité de satisfaire aux toujours nouvelles exigences de la technologie
de conserverie se développant A pas de géant.

Bitiment accommodant le vestiaire, les bureaux, le restaurant, la cui-
sine, le dispensaire mé&dical, ainsi que le laboratoire . . . . . . 27748Im?
bitiment delafabrique . . . . . . . . . . . . .. ... ... 86320Im

NOUVELLE CENTRALE ELECTRIQUE DE L'USINE D’ALUMINE
DE MAGYAROVAR

Lajos Arndth
Page 40

Deux turbines a vapeur a soutirage travaillant avec une contre pression de 3 at, a
paramétre d’admission de 35 t/h 485 °C chacune sont montées dans la nouvelle
centrale électrique.

Les points de vue fondamentaux de I'étude de la technologie et de |a construction
en élévation lors dé la construction de la centrale électrique compléte étaient les
suivants:

a) Efforts en vue d'assurer la plantation en plein air.

b) Ultilisation de piliers de charpente métallique, et assurance des ordres de con-
struction avantageux en les coordonnant avec la construction des supports des
chaudiéres.

¢) Etablissement d'un étage moyen lourd, important du point de vue statique.

d) Coordination de |a formation de la course de la grue avec |e niveau de commande
de12 m

vill

e) Entiére fermeture de I'enceinte de la trémie des autres parties du bitiment, et
résolution du probléme de I"aspiration individuelle de a poussiére des trémies.

f) Erablissement de niveaux de commande a structure métallique, qui assurent
'exploitation satisfaisante de I’espace du niveau +0,00.

g) Eclairage naturel de bonne qualité des enceintes incernes, en employant du
profilglas partout ol ceci est possible.

h) Coardination des formes du batiment principal et des bitiments auxiliaires.

i) Logement du séparateur des cendres dans un bitiment fermé, au lieu de l'isoler
individuellement.

j} Construction concentrée exploitant les enceintes dites mortes avec entiére
satisfaction.

80 personnes travaillent en total dans la centrale électrique; ce chiflre comprend
les travailleurs de I'enceinte externe, ainsi que les techniciens travaillant dans le
bitiments de bureaux.

LA RECONSTRUCTION DE LA FABRIQUE DES ENTREPRISES
INDUSTRIELLES DE L'EMAIL

Viktor Pasztor—©®dén Lehoczky
Page 44

Le buc de la reconstruction de |'atelier de moulage de balgnmres de la Fabrique de
Kecskemét des Entreprises Industrielles de |’ Email a écé de moderniser la techno-
logie desuéte de la fabrication, d'accroitre la capacité de fabrication, ainsi que d'éli-
miner les conditions malsaines et difficiles du travail.

Aprés la reconstruction la capacité de fabrication s’est accure subitement. La fabri-
cation des baignoires a monté de 87 000 2 210 000, celle des installations sanitaires
(poterie) s'est accrue de 25%, tandis que la fabrication de I'émail 2 monté de 2900
tonnes i 4700 tonnes en une année,

Outre les établissements mentionnés précédemment, et toujours dans le cadre
de cette reconstruction, on a agrandi la moulerie des poteries, modernisé le ma-
gasin des matiéres premiéres de I'émail déja existant, et on a construit un nouveau
magasin de poudre d'émail et de sable, Ona également rénové le réseau des routes
et chemins de fer de la fabrique, et agrandi le service des eaux et canalisations.
L'entiére unité a aussi été raccordée 2 I'alimentation en gaz naturel.

Cet article s’occupe également de la construction du bitiment logeant le hall des
matiéres, le hall du service chaud (moulerie des baignoires), le dépSt des matiéres
premigres de I'émail, I’atelier de poteries, et les établissements sociaux,

LA FABRIQUE DES ENTREPRISES DE CABLES

lstvian Elekes Keve
Page 49

L'implantation devait se faire sur une surface inclinée, avec des liaisons établies
avec les routes publiques et les voies ferrées.

Les ponnts de vue principaux de l'implantation sont les suwants séparatlon des
terrains réservés au trafic des personnes et des charges, et des terrains technologi-
ques, leur division dans I'espace, et I'assurance des possibilités d'élargissement fu-

tur.

Le hall de fabrication est un bitiment d’une surface de base approximative de
10 000 m?, avec poutre-maitresse a charpente métallique, et une division de piliers
de 12 X18 m. Des deux cotés longitudinaux on trouve des ponts roulants de 2,0 et
20,0 Mp.

Ls structure du hall consiste en poutré-maitresses en acier et en piliers de
systéme SR, le mur d'encerclement est compeosé de panneaux yerticaux qui
outre Iz sépnritlon des enceintes supportent aussi la charge aux c8eés longitudi-
naux. Les panneaux de bols de 1,50%9,0 m de surface sont fabriqués ensemble
avec |'isolation thermique et les structures de serrurrenie.

Batiment des opérations auxiliaires:

Structure similaire A celle du hall de fabrication, mais sans ponts roulants, et avec
une hauteur interne plus petite.

Transformateur:

batiment a structure monolithique,

Batiment des établissements sociaux:

bureaux de la fabrique, restaurant, vestiaires, qui sont arrangés dans un seul bati-
ment avec la solution la plus économique.

PAPETERIE DU DANUBE

Eva Czuppon
Page 52

A 'implantation de la p ie, le point de vue décisif &eait 'alimentation en ma-
tigres premieres. En :onséqunnce du fait que la majorité des damandes en matiéres
premidres dait fournie par I'usine de cellulose de paille, leur implantation sur une
voie ferrés commune s'est avérée comme une solution des plus excellentes.

Les batiments se rangent en forme d'U conformément au procédé technologique.
lls se composent de blocs, avec des dimensions normalisées, prefabrlqués dans la
mesure du possible, conformémenté la technologie mentionnée précédemment.

Lo

Données t ques et é q

Dépot des matiéres premiéres

Tour a dissoudre . . . . . . . . TR - 28465 m® 6853760 Fe

Magasin des produits finis . . . D o Mo O 34438 m* 12219 495 Fc

Bitiment principal . . . . . e . . . . . .. . 204502 m*® 68602026 Ft

Défibreur et décortiqueur . . . . . . . . . . . . 18125 m® 8409 475 Fc

Station de réception . . . . . . . . . L Ny 1370 m? 883 870 Fc
Total . . . . . e e e e e e e e e ... . . 286900m* 96968626 Ft

USINE DE FABRICATION DES PLAQUES DE FIBRE DE BOIS

Rébert Reisch :
Jage 55
La capacité annuelle de 35000 m? de la nouvelle fabrique d"p‘laques de meuble

assure des possibilités avantageusesd exportauonal étriger aussi. Cette fabrique
fournit des plaques de fibres 3 3 couches.

Le bitiment principal se compose des parties suivantes:

1. Biciment de purification avec ossature i cadres en béton armé monolithique a
3 étages, et des éléments de fagade préfabriqués

2, Silos logés dans un bitiment préfabriqué se composant de 4 cellules de 10X 15 m,

3, Hall de fabrication des plaques et de stockage du produit fini. Bitiment sans
&tage, entiéremenc préfabriqué a deux nefs, avec des colonnes 4 position de
6X27 m.

4. Ateliers auxiliaires, cencres des machinistes, bureaux, bains, vestiaires,

5. Escalier pour le batiment de purification et les silos.

La simplicité de Ja technologie de construction est caractérisée par le fait que I'ar-
rangement de la sgructura du hall d’environ 5000 m? de surface (colonnes, poutres-
maitresses, panneaux, &léments de fagade) 2 nécessité un mois ec demi en tout.

La structure murale préfabriguée sn deux piéces du silo a rendu les coffrages su-
perflus.

BATIMENT DE LA DIRECTION ET DE LA CUISINE

Jozsef Szekeres
Page 58

Pour résoudre ce probléme c’est la structure de bureau normalisée d’usine qui s'est
avérée convenir le mieux. L’ossature métallique projetée pour construire origina-
lement des bitiments 4 3 &tages a pu étre accurée pour obtenir 6 étages, tout en
maintenant les ¢otes de construction originales, et construire ainsi une maison
aménagée pour les bureaux entiéremenc construite d’éléments préfabriqués d’une
structure normalisée, dont la dimension est la plus grande jusqu’ici parmi tous les
autres batiments de ce genre. Les cotes du batiment sont bien caractérisées par le
nombre des éléments en béton armé normalisés incorporés. 504 piliers, 252 pout-
res, 1127 panneaux de plancher, 189 piliers diviseurs de fen&tre, 492 panneaux
muraux, en tout 2544 &léments préfabriqués oit été employés,

Les panneaux muraux gnt Wne seructure nurmal[see ils sont fabriqués d'un agrégat
de laitier mousseux, avee un revitement i concassé de calcaire.

Les deux ascenseurs pour 10 personnes 3 commande collectrice sont accomodés
dans les tours 3 exécution monolithique, séparés du point de vue de construction,
et se trouvent i cdté du batiment.

Une cuisine et un restaurant d'une capacité de 1500 portions sont raccordés av
batiment des bureaux.

IMPRIMERIE

Sandor Kiraly Nagy
Page 61

C’est Ia machine Plamag (RDA) du systéme le plus moderne qui sera installée dans
I'imprimerie. Sa parformance ast de 6600 tonnes d2 papier par an, respectlvement
700 000 quotidiens par jour, Qutre ceci, I'impression et la couverture de pério-
diques et de brochures peuvent aussi &ere faices pendant la journée.

Le plancher du rei-de-chaussée esc un plancher en béton armé& monolithique, par
suite des extrémement grandes charges (3,2 t/m?), qui s'appuie sur des poteaux en
béton armé de 3 X3 m. Les imprimeuses reposent sur une fondation séparée s'ap-
puyant sur des poteaux laissant un espace libra entre la fondation &t le plancher,
Les autres plafonds internes sont aussi conm-mts d'une !al;orl'mono“trqua tout en
assurant la possibilité de variation technologique, et en fi aux exi
provenant des charges refativement grandes 3 subir par les planchers:

Tous les piliers et panneaux muraux, sont préfabriqués, Les éléments de toit sont
du type SR-620.

Les panneaux muraux sont fournis avec un rev@tement extérieur en similipierre
blanche avec du concassé de calcaire, d’'une dimension de 1,25% 10,40 m, en forme
de cuve. Sa surface interne est revétue de plaques en béton armé pourvues d'un
isolement thermique supremit de 5 em d'un c8té, entiérement planes, de 4 cm
d’épaisseur, et de 1,25X1,80 m de hauteur, préfabriquées.

ENTREPOT DE COMMERCE DE LA LAINE

Jendé Juhisz
Page 63

Cette unité comp d* i se de deux bitiments de méme
dimension, 4 10 étages chacun, d une cour de chargement se formant par |'union
des avant-toits et d’'un édifice de bureau,

Le batiment a &cé &lévé dans une construction monolithe en béton armé avec une
ossature de 9 X9 m. La charge des planchers est de 2000 kg/m?. Les murs externes

sont constitués de panneuax préfabriqués construits en béton armé. La surface
couverte du dépdt est de 1515 m?,

LE MAGASINAGE ET L'ARCHITECTURE

Mihaly Szotyori Nagy
Page 65

La construction des dépéts remonte dans bien le passé.

La nécessité de rationaliser les fabriques industrielles a affecté non seulement la
gestion de celles-ci, mais aussi la production, et l'em i 1l a fallu dimi

les frais de la manutention et de |'effectif. En mé&me temps il a été nécessaire d'as-
surer I’exploitation optimum de I'enceinte des dépots disponibles.

Les exemples de dépdts modernes décrits dans cet article justifient que de nos
jours, sur le plan de la construction industrielle, on trouve i peine un domaine
ol la nécessité d'intégration de I'organisation, de la fonction, de la structure, et de
la forme serait aussi urgente.

INTRCDUCTION DE L’ARTICLE “AUTOMATISATION
DES-TRAVEAUX DE REDACTICN CES FFOJETS TECHNIGUES

Gydrgy Wéber
Page 69

Les méthodes de construction automatisée n'ont pas écé appliquées en pratique en
Hongrie. Le nombre des travaux théoriques n'est pas trop grand. Ce sont ces faits
qui justifient le compte rendu de Varticle de M. M. Krejcirik architecte, qui a ré-
solu plusieurs problémes pratiques avec |la méthode semi-automatique.

Les &éléments des procédés décrits sont des modules de construction avec lesquels
il est possible de construire un procédé de construction entierément automatisé,
Si on examine de plus prés les résultats et les méthodes de I"étranger, il semble pra-
tique de commencer |'élaboration et I'introduction progressive des éléments de la
construction automatisée dans notre pays aussi.

L'ECLAIRAGE ARTIFICIEL DES HALLS INDUSTRIELS

Laszlé Karady
Page 74

Il y a une vérité bien banale: I'éclairage est bon si on ne s’en apercoit pas du tout,
On enregistre maintes données de I"expérience comme toute i fait naturelles: I'air
pur, une température ambiante convenable, un é&clairage naturel satisfaisant, et le
silence.

On ne réagit généralement qu'aux effets venant de |'extérieur, qui sont au-dessous
ou bien au-dessus d'une certaine valeur, par exemple, il fait trop chaud ou trop
froid, le bruit est trop grand, odeurs désagréables, éclairage trop faible désagré-
able et fatigant, ou bien éclairage trop fort déplaisant.

Dans cet article |'auteur résume tout ce qui est intéressant du point de vue de
|'éclairage artificiel des halls industriels, en présentant quelques éclairages de hall
du pays, et mentionnant quelques solutions caractéristiques et instructives étran-
géres, |l énumére en outre les points de vue pris de la littérature, 4 la base des-
quels on peut mieux approcher le critére d'une meilleure visibilité.

DEVELOPPEMENT DES STRUCTURES PORTEUSES ET DE
FERMETURE D’ENCEINTES DE L’ARCHITECTURE
INDUSTRIELLE EN HONGRIE

Dr. Béla Ruzicska
Page 78

Un des problémes importants de la construction industrielle est la sélection d'as-
pect complexe du systéme structural des supports de charge et des fermetures
d'enceintes, |'organisation de la fabrication et des travaux de montage, ainsi que la
coordination de tous ces problé et de l'investi: industriel économique.
Dans la pratique de la construction industrielle du pays, c'est dans les années
1959—60 que la période décisive a pris fin, ol la construction avec des structures
classiques en béton armé monolithique ayant le caractére de services publics a gé-
néralement été remplacée par la méthode de préfabrication en béton armé sur les
lieux, qui est devenue — depuis des années — I"unique pratique de construction
de nos lcurs Les méthodes théorlques et pratiques de la sélection de la structure,
de la d ition de I'é , de la fabrication sur les lieux, de [a mécanisa~
tion, et de I'assemblage, — et ici du raccordement aux noeuds d’ assemblane —se
sont développées.

Outre 'évaluation des résultats obtenus dans le passé tout récent, {'auteur s'oc-
cupe également du développemenct technique actuel.
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KONSERVENFABRIK IN DEBRECEN

Lajos Faldesi
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Die Konservenfabrik verarbeitet — mic einer Fertiwarenkapazicit von 7200 Wag-
gons pro Jahr — den Gemiise- und Obstertrag des Komitats Hajdu-Bihar. Ausser
den zur Rohmaterialproduktion benétigten Arbeitskrifcen beschiftigt die Fabrik
3200 Arbeitsnehmer in drei Arbeitsschichten. :

Ber horizontalan Fertigungstechnologie entsprechend ist die Mehrzahl der Be-
triebsgebaude ebenerdig, und wegen der horizontalen Transportwege den Prin-
zipien der Kompaktbauweise gemiss ausgebildet. Das Sozinlgabaude ist zweistdk-
kig. in den Betrigbsgebiuden sind die geteilten Geschosse einstackig. Im Sozialge-
biude sind die folgenden Einrichtungen untergebracht: Kiiche fiir 1500 Portio-
nen, Selbstbedienungsrestaurant, Buffer, Zentralbiiros, Betriebsumkleiderdume,
sowie Sprechzimmer. In den geteilten Geschossen der Betriebsgebiude befinden
sich die dezentralisierten Biiros, Laboratorien, Lohnauszahlungskassen, Betriebs-
WC-Gruppen, sowie Jause- und Raucherzimmer.

Die Gebiude wurden ausschliesslich aus Fertigteilen montiert (Vollmoncagebau-
weise), die tragenden Konstruktionen der Betriebsgebiudeteile fabriksmissig
vorgefercigt.

Das Gebiude ist eine monolichische Stahlbetonskelettkonstruktion. Die Decken
bestehen aus vorgefertigten Deckentafeln System SZIMKAR.
Oberflichengestaltung: aussen roher Stahibeton in gehobelter Schalung, innen
gepurzte Flichen. Die 6ffnungsschliessenden Konstruktionen bestehen teils aus
Holz, teils aus Stahl. Fussbodenbelige: Marmormosaik, Parkett in Asphaltbet-
tung, Kunststoffbelag.

Lagergebdude Biirogebdude

bebaute Fliche 1515 m? bebaute Fliche . , . . . . 362 m?
Nuczfliche . . . a 11 484 m* Nutzfliche . . . , . v o 343 m?
umbauter Raum ., 66 424 m* umbauter Raum , ., . ., . 2675 m?
Gesimshéhe . , , - 49,52 m Gesimshéhe . ., . . . . 890m.

KONSERVENFABRIK IN KECSKEMET — SPEISESAAL
UND BETRIEBSKUCHE

Gyorgy Kévés
Seite 33

In der Betriebskiiche kdnnen 2500 Portionen zubereitet werden. Davon erhalten
die zwei Aussenstellen der Fabrik 1000 Portionen.

Wegen der engen Platzverhiltnisse wurde das Gebdude zweigeschossig errichtet.
{m Erdgeschoss befindet sich die Vorhalle des Speisesaals, die Garderobe, das
Buffet, die WC-Gruppe, sowie verschiedene Vorbereitungs- und Hilfsriume des
Kiichenbetriebs.

Im Obergeschoss wurde der Speisesaal fiir 400 Personen, ein Sonderraum, die An-
richte des Kiichenbetriebs und die Weissspiile eingerichtet. Der Speisesaal funk-
tioniert als Selbstbedienungseinheit.

Gebiudekonstruktion: die Deckenkonstruktion iiber dem Erdgeschoss besteht
aus monolithischen Stahlbeton-Deckentafeln, die auf die beiderseits konsolenartig
auskragende Pfeiler- und Balkenkonstruktion des Rasters 6 X9 m abgestiitzt sind.
Zur Uberdachung der grossen Riume im Obergeschoss dienen auf Pfeiler abge-
stiitzee Stahlfachwerkeriger (Haupttriger), Rastermass 9X9 m, Konsolenweite
beiderseits 3—3 m. Der zwischen den Haupttrigern befindliche Raum dient auch
zur Aufnahme der Liiftungskanile.

KONSERVENFABRIK IN SZIGETVAR

Istvan Harsanyi
Seice 34

Die im Rahmen der Rekonstruktion auf eine Kapazitit von 4500 Waggons erwei-
terte Konservenfabrik verarbeitet die Produkte des fruchtbaren Siidtransdanu-
biens: Obst und Gemiise.

Es wurde eine Universalhalle projektiert, die die Anspriiche der zeitlich spater
erfolgenden technologischen Projektierung restlos beriicksichtigt, zugleich auch
die Befriedigung neuerer Anforderungen der sich rapid entwickelnden Konservie-
rungstechnologie ermoglicht.

Umkleideraume, Biiros, Speisesaal, Kiiche, Sprechzimmer, Labo-
ratoriumsgebiude

Betriebsgebiude

27 748 Luftm®
...................... 86 320 Luftm?

NEUES KRAFTWERK DER TONERDEFABRIK IN MAGYAROVAR

Lajos Arndéth

Seite 40
Im neuen Kraftwerk wurden zwei Anzapfdampfturbinen von je 35 t/h aufgestellt,
Admissionsparameter 485 °C, Gegendruck 3 atii.

Bei der Projektierung der Kraftwerksgebiude und der Technologie waren die fol-
genden Gesichtspunkte ausschlaggebend:

a) Grosstmogliche Anwendung der Freibauweise;

b) Anwendung von Stahlpfeilern und durch Koordination mit dem Bau der Kessel-
geriiste Sicherung einer giinstigen Reihenfolge der Bauarbeiten;

c) Auf Grund statischer Gesichtspunkte Ausfiihrung eines Mitteltraktes grosser
Traglast;

d) Koordinierung der Kranbahn mit dem 12 m hohen Bedienungspodium;

e) Yollstindige Isolierung des Bunkerraumes von den sonstigen Gebiudeteilen
und separate Staubab I in den Bunkern;

f) Herstellung der Bedienungsbiihnen aus Stahlteilen, zur Sicherung der guten
Raumausnutzung auf dem Terrainniveau;

g) Sicherung einer guten natiirlichen Beleuchtung in den Innenriumen, durch
weitgehende Anwendung von Profilglas;

“rar jusseren Erscheinung einheitliche Ausfiihrung des Hauptgeb3udes und
-abiude;

nng, Unterbringung des Flugaschenabscheiders in einem
“dgs

i) Kompakter Grundriss, gute Ausnutzung der sogenannten toten Riume

Im Kraftwerk sind 80 Personen beschiftigt, die im Freien arbeitenden Werktiti-

gen, sowie die im Biirogebiude untergebrachten technischen Angestellten mit
inbegriffen.

REKONSTRUKTION DER EMAILWERKE

Viktor Pasztor—Odén Lehoczky
Seite 44

Bei der Rekonstruktion der Badewannengiesserei der Betriebseinheit Kecskemét
der Emailwerke waren die folgenden Aufgaben zu Iésen: Modernisierung der voll-
kommen veralteten Technologie, Erhéhung der Fertigungskapazitit, sowie Ver-
besserung der ungesunden und schweren Arbeitsverhilcnisse.

Mit der Rekonstruktion wird die Fertigungskapazitit speunghalt erhhe, und zwar
— in Jahresrelation — Badewannenherstellung von 87 000 auf 210 000 Seiick, sani-
tire Einrichtungen (Poterie) um 25%, Emailherstallung von 2900 auf 4700 Tannen,
Ausser den erwihnten Anlagen wird im Rahmen der Rekonstrukeion die Poterie-
giesserei erweitert, das vorhandene Rohstofflager des Emailbetriebs modernisiert,
ein neues Puderemaillager und eine Sandaufbereitungsaniage errichtet. Das Stras-
sen- und Eisenbahnnetz der Fabrik wird erneuert, das Wasser- und Kanalisations-
netz erweitert. Das Fabriksgelinde wird an das Erdgasversorgungsnetz angeschlos-
sen.

Im Artike! wird din Konstruktionslésung der Materialhalle, der Warmbetriebs-
halle (Wannenglesseret), des Emailgrundstofflagers, der Poteriewerkstatt und des
Sozialgebiudes beschrieben.

FABRIK FUR KABEL WERKE

Istvin Elekes Keve
Seite 49

Der Betrieb musste auf hingigem Gelinde, mit Landstrassen- und Werkgleisan-
schluss errichtet werden.

Baj Ausarbeitung des Standortplanes waren folgende Gesichtspunkte zu beriick-
sichtigen: Differenzierung des Personen- und desGiiterverkehrs, sowie der techno-
logischen Berziche, ihre riumliche Gliederung, und Sicherung der Erweiterungs-
moglichkeiten.

Die Betriebshalle ist ein Gebiude von etwa 10 000 m? Grundfliche mit Stahlhaupt-
crigern, Pfeilerabstand 12X 18 m. An den beiden Lingsseiten der Halle verkehren
Laufkrine von 2,0 und 20,0 Mp.

Konstruktionsiésung der Halle: Stahlhaupttrager und Pfeiler System SR, die Um-
fassungswande bestehen aus vertikalen Paneelen, die ausser der raumabschliessen-
den Funktion an den Lingsseiten auch als tragende Konstruktionsteile dienen. An
den 1,50%9,0 m grossen Wandpanaalen werden bei der Vorfertigung auch die
Wirmeschucz- und Schlosserarbaiten ausgeflihre, :

Das Hilfsbetriehsgebdude ist sine Shniiche Konseruktion wie die Betriebshalle, nur
ohne Kranbahn und mit geringerer Raumhdhe.

Das Trafohaus ist eine monolithische Konstruktion.

Das Sozialgebdude: Durch Unterbringung des Betriebsbiiros, des Spei Is und
der Umkleideriume in einem einzigen Gebiude ist die optimale Wirtschaftlich-
keit gesichert.

DONAU-PAPIERFABRIK

Eva Czuppon
Sejte 52

Baj der Standartwahl der Papierfabrik war die Rohstoffversorgung der ausschlag-
gabende Gesichtspunkt, Da ein grosser Teil der benétigten Rohstofie von der
Strohzellseoffabrilc erhalten wird, erwies sich die Benutzung eines gemeinsamen
Woerksgleises als vortellhafte Losung.

Die Gebiude sind, der Reihenfolge der technol
angeordnet.

Der Betriebstechnologie entsprechend wurde das Gebiude mit der Kompaktbau-

weise, unter Anwendung der Massvereinhéitlichung und grésstméglicher Vorfer-
tigung der Bauteile ausgefiihre.

gischen Prozesse gemiss, U-férmig

Technisch-8konomische Daten:
Rohstofflager

Lésungsturm . . . . . . . . .

< » 28465 Luftm® 6853 760 Fc
34 438 Lufem® 12219495 Fe

204 502 Lufern® 68 602 026 Ft
18125 Luftm® 8409 475 Ft

. 1370 Lufem® 883 870 Fe

. . 286900 Lufem® 96 968 626 Ft

Fertigwarenlager
Hauptgebiude
Encrindungs- und Holzschleifbetrieb
Empfangsstation

insgesamt

SCHABEPLATTENFABRIK
Rébert Reisch

Seite 55
Die neue Mébelplattenfabrik mic einer Jahreskapazitit von 35 000 m? bietet auch
fiir den Export giinstige Méglichkeiten, Der Betrieb stellt dreischichtige Schibe-
platten her.

Das Hauptgebiude besteht aus den folgenden Teilen:

1. Reinigungsgebiude: dreigeschossige Konstruktion mit monolithischem Stahl-
beton-Rahmenskelett und vorgefertigten Fassadenelementen,

2. Silos: aus vier, je 10X15 m grossen Silozellen bestehendes, vorgefertigtes
Bauwerk.

3

. Plattenfertigungsbetrieb und Fertigwarenlager: zweischiffiger, eingeschossiger,
vollstindig vorgefertigter Hallenbau, Siulenraster 6 X27 m.

4. Hilfsbetriebe, Maschinenriume, Biiros, Wasch- und Umkleideriaume.

5. Treppenhaus fiir das Reinigungsgebiude und die Silos.
Durch die einfache Bautechnologie konnten die Konstruktionsteile (Saulen, Haupt-

triger, Wandtafeln, Fassadentafeln) der annihernd 5000 m? grossen Halle in 1,5
Monaten montiert werden.

Xl






