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A nagyolvaszt6 : aknds tipusi magas kemence,
amelyet feliilrél toltenek meg és a folyékony ter-
mékeket bel6le alul tavolitjak el (1. dbra). A nagy-
olvaszté f6-hordszerkezete a kopeny. A kopenyt
beliil tlizalld falazattal bélelik ; ennek a bélésnek
belsé rajzolatat a nagyolvaszté profiljanak nevezik.
Ez 6t mértani alakzatbél tevidik oOssze, éspedig :

a) az alsé hengeres rész : a medence ;

b) az ezutan kovetkezd felfelé kdaposan ki-
szélesedd rész : a vallrész = nyugvé v. nyugasztotér;

¢) a kozéps6 hengeres rész: a legnagyobb
keresztmetszet . = szénpoha ;

d) a kupos felfelé sziikiilé rész: az akna;

e) a fels6 hengeres rész: a garat v. torok.

A tablazat az 1300, 1000, 600 és 225 m3
hasznos térfogatii szovjet kemencetipusok metszeté-
nek fontosabb méreteit tartalmazza. A nem tipus-
tervek szerint épitett egyes nagyolvasztok eltérnek
ezektdl a méretektdl, azonban a megfeleld méretd
nagyolvasztéknal a tablazatban feltiintetett méretek
tobbé-kevésbbé allanddak.

A tipus nagyolvaszték méretel

-

A A nagyobbik

Fost | megence | A st MR Hasne | puvsa

m3-ben m-ben

4tmérdje méterben

1300 8,0 | 6,6—6,8 48 25—26 16
1000 70 | 6,1—6,3 4,5 2425 | 1214
> 600 5,0 5,0 3,5 |22,5—23 12
225 35 3,5 2,5 18 8—10

Felsoroljuk a nagyolvaszték jellemzésénél hasz-
nalatos kovetkezé szakkifejezéseket :

3 a) anagyolvaszté hasznos magassaga a csapolo-
' lyuk szinvonalatél a lebocsatott dllapotban levé
nagy kup alsé szegélyéig terjed ;

b) a nagyolvaszto hasznos térfogatanak ugyan-
ezen hatdrokon beliili rész kobméterekben kifejezett
térfogatat nevezik.

A 2, 3., 4. és 5. abran a tipusnagyolvasztokkal
ellatott tizemek vazlatai lathatok. '

A nagyolvasztonak, mint épitménynek egyes
\' re.é_slfeit €s ezek jelentGségét az alabbiakban jellemez-
- ziik.

A korszerti nagyolvaszté alapja nagyméretii vas-
betontdmb, amelyet a talajmechanikai szamitasok-
\ nak megfelelGen a talaj mindségétol fiiggéen 1,6—
“ 3,6 m mélyen helyeznek el.

y Kivételes esetekben, kiilonosen losztalajoknal,
az alapozasi mélység 10 m-t vagy még ennél is
tobbet elérhet aszerint, hogy milyen mélyen talal-
hatok azok az allékony talajok, amelyekre az alap
l biztonsaggal helyezhetd.
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Az alaptest méreteit a talaj teherbirasat6l
fiigg6en allapitjak meg. A tipustervekben ezt rend-
szerint 2,5 kg/cm2-nek veszik.

A nagyolvaszt6 alapja vb. lemez, amely hordja
az alaptonkot és a nagyolvaszté kériili munka-
pédiumot tart6 oszlopokat (1. 4bra).

Az alapot kozonséges (110—140 kg/cm? nyomé-
szilardsagd) betonbd] készitik. A szokasos kivitele-
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1. dbra. 1300 m® tipus nagyolvaszté metszete

1=alap; 2 =kemencefenék; 3= medence; 4= nyugasztétér; 5= szénpoh

(vékonyfall); 6=akna; 7=véddzegmensek; 3=kufolu: O=tartdgyliri; 10=

a kemencefenék hiitdi; 11=a medence, a nyugasztotér és a szénpoha hiitdi;

12=az akna hiit6i; 13=az akna pancélzata; l4=munkapodium; 15=pgyiirii-

alaki cs0  a forrdszél szdmara; 16=luvdiberendezéds; |T=nagy kip; 18=
csésze; 10=oszlopok; 20=teherelosztd gyfirii

zésli bdséges vasalason kiviil a hdhatasok kovetkez-
tében keletkez§ repedések megeldzése céljabdl az
alaptonkot gytirlis vasalassal, illet6leg vasabroncs-
csal latjak el.

A nagyolvasztok épitése terén rendelkezésre allé
bdséges tapasztalatok ellenére, mindeddig még nem
sikeriilt a nagyolvaszté alapjanak oly szerkezetét
megalkotni, amely huzamos idén at rongalodas
nélkiil megallna.
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;_r 4. dbra, 1000 m®-es tipus nagyolvuzt_éval felszerelt {izem alaprajza és metszete
_ aij Irél
TR & i 4 : ioe feliilr
. Az alap egyik oldalan a repedések szélessége feli
oy BRI B %% lefelé 1 mm-tél 22 mm-ig novekedett. A repngsek-
& q?—\iﬁﬁg—mrgr I b6l goz és viz jott el6. E nag-y_'mvasztu alapjanak
- 3 i S5 megerdsitését 6. dbra mutatja. =iy
| Tﬁjﬁ o E’a 3 A kuznyeci gyar nagyolvasztéinak aap;las oly
: L LR mértékben ~ deformalédtak, hogy azokat lemez-
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X iza és
0 mi-es tlpus nagyolvasztéval felszerelt ilzem alaprajza
2. dbra. 200—25 p ke Lol

acélb6l késziilt abroncsokkal és vasbetongyfiriivel,
dyvel kellett megerdsiteni. (7. fl];l’;l). .
ztalje gyar nagyolvasztéjanak alapjaban,
ani?;?tzcrg?’& Jaggusztugg’ban 'helycztek 1|zer:1bte.:
néhany évi miikodés utan jelentékeny kmc.lieg
fiiggbleges repedések jelentek meg, ezelrnekom-
repedéseknek vizszintes repe_(_iés_._ekkel x,flafu o
binaciéja fenyegetd jelleget oltott, ennélfogva
alap megerdsitése valt sziikségesse. ‘

A krivojrogi nagyolvasztot 1934, augiubzl;[us
havaban helyezték iizembe. 1936-ban gz ﬁ‘?tpe?bp
repedéseket fedeztek fel, amclge'klfoléf z jo L e
Ugyanebben az évben megerdositették az alap
(8. abra). b -

rozssztaljc gyar elsd nag'yolvasztoullak
ala%ai};z,apaﬂnnak a Aag?);u%u'{ s}ﬁl‘}yedesnelfrell(lengri:
amelyet losztalajra tortént e'pltesuk oltlz?zoé :! reiﬁ?{‘) :
ben nem jelentkeztek repedések. Az alap defort

A korszer(i nagyolvasztok alapjaiban — bizonyos
ideig tart6 miikodésiik utdn — rendszerint jElE!l-.
tékehy szamii repedés jelenik meg (amelyek a magas
hémérséklet hatasa kovetkeztében, “!culonosen a
kiils6 oldalakon elkeriilhetetleniil lét're]onnek). Ezen-
kiviil a tomb kozepén a kemencefenék alatt a beton
altalaban tonkremegy. e

fgy példaul egy 1932, januar havaban iizembe-
helyegz?etﬁ Marting%ﬁ nagyolvasztdjanak alapjaban
1934, decemberében fiiggbleges repedéseket fedeztek
fel. E repedések koziil egyesek athizddtak az alap
alsé tamaszto lemezébe, amelyet teljesen dtszeltek.

4363 ii entartds

154 késGbben, huzamos 1]ze111buntar
O o 4k. Az alap rongalddasa oly nagy-
: én meg kellett erGsiteni

utan tapasztalt 1
mérvii volt, hogy azt szint
(9. 4bra).

£ -

5. dbra. 1300 m®-es tipus nagyolvasztéval felszerelt iizem alaprajza és metszete

3. dbra. 600 mb-es tipus nagyolvasztdval felszerelt iizem alaprajza és metszete
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Hasonlé deformdléddsok mas nagyolvasztok
alapjaiban is bekdvetkeztek (10. 4bra),

Jelentékeny nagysagii (40—60 mm-es) repedések
keletkezése ¢és a beton tonkremenetele a nyersvas
attorését okozhatja. Az attoréseket robbandsok
kisérik, amelyek stilyos szerencsétlenségeket ered-
ményezhetnek. Ismeretesek olyan esetek, amidén a
nagyolvaszto alapjanak tonkremenetele volt a leg-
fébb oka annak, hogy a nagyolvaszté kampanya
megrovidiilt (kampany = a nagyolvaszté miikodési
ideje beinditasatol fojavitds végett valg ledllitasaig)
és hogy a nyersvastermelés csiokkent.

Ezért az alap megbizhatésiganak fokozasa igen
fontos feladat. 2

Aldbb roviden ismertetjiik az alapok tonkre-
menetelének okait és megjeliljiik a nagyolvaszt-

alapok tijabb anyagaival és szerkezeti megoldasaival

szemben tdmasztandé azon fontosabb kovetelmé-
nyeket, amelyeknek megvaldsitasa novelni fogja
azok élettartamat.

A korszerli nagyolvaszték alja a kovetkezd
részeket tartalmazza : a medencét, amelyben issze-
gytilik az izz0 koksz, a folyékony salak és a nyers-
vas ; a kemencefeneket, amely egy samott-téglabel
falazott t(izall6 témb, valamint az alapot, amely
mint azt mér fentebb kozéltiik tonkbél és alsébb
konzolos részbél all (1. abra).

A medencében jelentékeny nyomds alatt 4llo
folyékony nyersvas és salak a medence s a kemence-
fenck tiizall falazatdt szétmarhatja és kimoshatja.
Ezért a medence megvédése végett vizh(itést alkal-
maznak, tovdbbd a fels6 részt 500—800 mm, az
alsé részt pedig 1000—1500 mm vastagsagban
samott-téglaval burkoljdk. A kemencefenék t(izallo
falazatdnak vastagsiga eléri a 4 m-t, s6t tibb is
lehet.

A nagyolvaszté miikodése kozben alkalmazott
védérendszabalyok ellenére a medence és a kemence-
fenék bélés falazatéban olyan héfolyamatok (kiégés)
mennek véghe, amelyeknek kivetkeztében a meden-
ce falai megvékonyulnak ésa kemencefenéken vas,
salak ¢és grafit keverékével megtiltott godrik
keletkeznek (vmedvéke). A kiégés mérvéhez képest
a »medvék« mind mélyebbre hatolnak a kemence -
fenékbe ¢és gyakran teljesen szétromboljak azt.
Ezutin megkezd6dik a vasbeton alaptink kozépsé
részének gyorskiégése, s6t a nyersvas néha az alap-
ban keletkezett repedéseken is athatol.

El6fordult, hogy a »medves az alap teljes vastag-
sagén keresztiilhatolt. A nyersvasnak a nagyolvaszto
alapjan valé keresztiiltorését a 11. abra mutatja,
Az USA-ban az egyik nagyolvasztonal a nyersvas
attérése kavetkeztében robbandas keletkezett, amely
haldlos 4ldozatokkal jart.

A robbandst a folyékony nyersvasnak az egész
alapon valé keresztiilhatoldsa és a talajvizzel valé
érintkezése okozta. Hasonlo eset tértént 1909-ben
Anglia egyik gyaraban is.

_ Avrepedések keletkezését és a nagyolvaszté alap-
lanak tinkremenetelét, féleg a nem egyenletes ki-
€g€s okozza, Az alap mar a nagyolvasztd miikidésé-

ek els6 hénapjaitél kezdve kezd felmelegedni,
_azonban a homérsékletemelkedés ebben az iddszak- -
_ban meglehetsen lassi. Abban a mértékben,

1.

B-B METSZET

1=az alap megerdsités elGtt, 2=vasbeton kopenyezés, 3 = 65 mm vastag
tiizallo téglafal
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6. dbra. Magnitogorszki Sztalin vasmi nagyolvaszté alapjanak meger6sitése

214750

3 211,800
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7. dbra. Kuznyecki Sztdlin vasmi nagyolvaszté alapjdnak megerdsitése
l=vasbeton bandizs, 2= acélbandizs

amint a kemencefenék kiég és abban »medvéke
keletkeznek, a hdmérséklet mindinkabb emelkedik.

A kemencefenék teljes kiégésének pillanataban
a nyersvas €rintkezésbe keriil a betonnal és a beton
felveszi az olvadt nyersvas hémérsékletét. Amint
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8. dbra. Krivojrogl vasmfi nagyolvaszté alapjanak megerfsitése
1=az alap megerBsités elgtt; 2=vasbeton bandazs; 3=acélbandazs

azt a CNIPSz és mas szervezetek kutatasai meg-
mutattak, a kozonséges beton a hémérséklet
hatdsa alatt elveszti szilardsa t. a szilardsag-

abetonban fizikai-kémiai folya-

matok ezek koziil 100°-nal

Ipari Epitészeli Szemle 6. sa.

a nagy hémérséklet
ozott at, amely el-
konnyen torhetdvé

hatolt be a bet
hatasa alatt 1
vesztette szila
valt.

A laza beton kiszedése utan az alaptonkon
csonkakiip alaku fenékiireg maradt vissza, amelynek
atméroje feliil 10,5 m, alul 5 m és magassaga 4,15 m

kedés volt megfigyelhetd. Ebben a lyukban hamaro-
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B-B METSZET

9. dbra. vZaparozssztalje vasmil nagyolvaszté alapjanak megerdsitése
1=vasbeton bandizs; 2=acél banddzs

-5
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10. dbra. Novo-turszki vasmii nagyolvaszté alapjanak megerdsitése

san olvadt nyersvas jelent meg és a hdelemek iizem-
képtelenekké valtak.

aramlott a hdelem csovébe és itt megdermedt
annélkiil, hogy kifolyt volna.

A nagyolvaszténak ontdei nyersvasra tortént
atallitadsa és az iizethrendszer megvdltoztatasa le-
csOkkentették a hémérsékletet a medencében, kovet-
kezésképpen a godorben is, mialtal megsziint a
g6dér tovabbi nagyobbodasa.

N. I. Lukaskin: A nagyclvaszié szerkezete &
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11. dbra. Cgy nagyolvasztébél kitdrt nyersvas atjanak vézlata

1=a nyersvas kitorésének
léghevitdk felé; 4=kezdbd
kitérése a nyersvasszallité
repedés; 7=reredé ek az
lecsapolényllas tengelyvonala

valtozasok mellett emel

m m a vasa a betonhoz vald
ez a csokken -0S.

te

ku a

siil6 hémérsékletrél némi fogalmat tanak V. M.

12. dbra. Fgy nagyolvaszté alapjanak atégése

Mojszejenko mérnoknek villanymodellen folytatott
kisérletei (14. 4bra).

Az alap hdémérséklete, ha a 4140 mm vastag
kemencefenék sértetlen, 450° és 17° kozott valtozik
feliilrél lefelé haladva, s 450° és 15° kozott valtozik a
kozépponttdl a keriilet felé haladva. Ha a kemence-
fenék mintegy 2,0 m mélyen kiég, a homérséklet
felemelkedhetik s feliilr6l lefelé haladva 870°-t¢l
50°-ig terjedd hémérsékletet és a kozépponttdl




68 N. I. Lukaskin: A nagyolvaszté szerkezete

°c

100 — — — R —_— —_
1008 — — = JE— _— —_
v J
—Z — — N
f~
\ )
§00 -
500
oo
. dbra. alapjinak homérséklet valtozasai
{346. gze avaig. A szamok a hGelempdr be-
helyezési mm; 2, sz. 4450 mm; 3. sz, 3900

sz4létol szamitva
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14. dbra. A hémérséklet eloszlasa az alap témbjébe;n a kemencefenék eredeti
vastagsdga mellett (a szazalék a kemencefenék felsdszintjének hémérsékleté-
hez viszonylitott ardnyt jelenti)

FENEN TOMS (3AMOY)

ALAPBET( 0’1‘ v

—_

15 dbra HOmérsék et ¢ oszldsa az a apban, k godrdsddés esetén

eton
tara 1— mint
ilén
r amikor az
viszon
szokott A beton a

repedések a vasalasban hiizé-

Ipari Lipitészeli Szemle 6. sz.

fesziiltség 1ép fel. Amig a vasalasban fellépd fesziilt-
ség nem éri el a folyasi hatart, a repedések méretei
nem haladjak meg a milliméter hényadrészeit.
Amidén pedig a vasalds eléri a folyasi hatart, a
repedések néhany keresztmetszetben I-
nak és az alapot kiilonallé tombokre o szét.
A szamitdsok szerin az a hémérsék

am az

a beton kezd-
det és repedések
kel a szokasos

betonbol késziilt alapnak nem szabad 250°-nal

teszi lehetdvé. ' )

1. A tomér vasbeton alapok 1000°-ot elérd, vagy
még magasabb hémérsékletek behatolasa ald keriil-
hetnek.

40—60 mm-t is elérhet. L
3. A betontémb kozépsé részében a kozonseges
beton szilardsdganak csékkenése az igen nagyfoki

ezeket hasonlé karbon masszaval toltik ki, ami
monolitossa teszi a falazatot. o o
A rendelkezésre all6 tapasztalati és elméleti

adatok lehet6vé teszik, h a nagy-
olvasztok vasbetonalap kove-
tend§ alapelveket. Ezek tkezdk-
betonbdl.

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

A tiizallo betonbd] készitett tonknek oly

nak kell lennie, aza a
ne hal a -otm akem

e sem

a e

k értelmében a n

ma m-ne nnie.
a a

vonatkozé megkozelité szamitasok szerint — fel-

tételezve, hogy a kemencefenék vastagsaga Kki-
égetés utan a homérséklet 1—4 m mélységben
_750° és_25° kozott véltakozik és a kozéptdl 5,2 m
tavolsdgban 50°-ot érhet el. Ha a kemencefenék
teljesen kiég, a hémérséklet 0,5 m mélységben
1170°-ra és 3,5 m mélységben 118°-ra emelkedik, a
a kemencefenékt6él szamitva. H
keme
az a ezben

csokkentése

Annak megakaddalyozasa érdekében, hogy az erd-
sen felheviilt tizallé tonk alakvaltozasa kovetkez-
tében az alsé hordlemez megsériiljon, a kettd kozé
hétagulasi hézagot kell iktatni, amelyet a deformalo-
dastdl fiiggetlenitd valamilyen alatét-anyaggal kell
kitolteni. :

A tiizall6 tonkben  keletkezd jelentékeny
sugaras, tangencialis, valamint fiigg6leges hd-
okozta deformalédasok kompenzdlasira ajanlatos
tiizallé toltéanyaggal megtoltott hétagulasi héza-
gokat létesiteni. Lehetséges azonban, monolitos
tlizallé tonk készitése is. Az épitkezéseknél szoktak
alkalmazni a j6l ismert tlizallé betont, amelyet
bauxitbél készitenek; a bauxitcementet viz-
hiitéses kemencékben, villamoskemencékben, illetd-
leg nagyolvasztokban ‘megolvasztas dtjan vagy
sugarzokemencében égetés ttjan - allitjak eld.

A bauxitcementb6l készitett tiizallé betonok
tanulményozasaval sok szovjet kutaté foglalkozott:
D. P. Budnyikov, Sz. V. Glebov, I. Sz. Kajnarszkij,
A. A. Pirogov, N. I. Voronyin, V. A. Bron stb. Ez a
kérdés kell§ mértékben ismert az irodalomban.

A bauxitcement igen szilard és gyorsan kot,
ennélfogva a tiizall6 betonnak rovid (néhanydras)
hataridé alatt jelentékeny szilardsigot biztosit.
A Dbauxitcementb6l készitett betonok egynapos
korukban a 28 napos szildrdsidgnak kériilbeliil
70%-at érik el.

Igen magas héfokra torténd felhevitésnél (1100—
1200°) a bauxitcement kémiai kolcsonhatasba
keriil az adalékanyagokkal, ennek kovetkeztében
elvesznek a cementnek, mint hidraulikus koto-

AE A& oo —é&?)
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alkalmazasba vett 1200—1250° hémérsékletre alkal-
mas tiizallé betont, amely portlandcementbél és
mikro-adalékanyagokbol késziil. Ez a tiizallé beton
huzamos ideig ellendll a magas hdémérsékletek
hatdsanak anélkiil, hogy tonkremenne és hord-
képességét elvesztené.

Az épitkezéseknél a tiizalld beton széleskorii
bevezetése szempontjabdl nagy -lehetdségeket rejt
magaban a portlandcement egyiittes alkalmazéasa a
bauxitcementtel, mert a portlandcement nagyobb
mennyiségben all rendelkezésre és kevésbbé draga,
mint a bauxitcement. A portlandcementbdl késziilt
tiizallé betonnal mikroadalékanyagul a cement
stilydnak 25—309%-aval egyenlé mennyiségben az
alabb felsorolt barmelyik finomra §rolt poranyag
alkalmazhaté : samott, tiizallé agyag, kvarchomok,
»cemjanka« hidraulikus kétéanyag, granulalt kohé-
salak, hami — ké&szénpor elégésének terméke —

annak

a soran
e

keletkeznek ban

a -ig
terjed6 hémérsékletre izzitjuk, szilardsaguk csok-
ken, 800—1100°-nal szilardsaguk a kezdeti szilardsag

ésezen
idén a
amely
meg  (
szilardsaga megnovekszik, s6t meg is haladja az
eredeti szilardsagot.
A t(izallé
sajatsagai a
1420—1750 k
1100°-nal a

16. dbra. A kemencefenék alatti tlizall6 tonk fiiggbleges metszetének izzo-
termai, ha a kemencefenék 1 m vastag (a pontok mellett 4ll6 szdmjegyek a
kemencefenék teljes kiégése . esetén kialakuld hémérsékletet jelentik).
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ALAPRAIZ
17. dbra. Nagyolvaszté alapozds szerkezete blokkos tiizdllé fenék esetén
1=kemencefenék; 2 etonbdl témitett
hdtaguldsl hézagok; hegeszt = hézag-
mentes kiilsd gydrd 1; g;te zonséges
onl

egyenlé (140 kg/cm? mindségi betonndl) ; 2 kg/em?
terhelés alatt a deformalodas 1200—1250°-nal kez-

tlizallé vasbetonbdl készitenek, a tonk kozépso

ré altal biztositja annak épségét
€s A tonk fels6 részét nagy
td az als6 kb. 1 m vastag rész,

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

ban a gyiiriiben lehetséges hémérséklet kiilonbsé-

atérd repedések keletkeznek, amelyek hatranyosan
befolyasoljak -a tonk miikddését.

Monolitos tonknél a fémburok nem Kkotelezd.

Ebben az esetben is azonban a hdzéerék nagy-
részét a gyfirdis elfogniok abbél a cél-
bol, hogy a t monolitos vasbeton
témbnek megb se biztositva legyen.

Amint azt mutatjak, a tiizallé
vasbetonbdl késziilt tonkben, még monolitos szer-
kezetek esetén is a repedések keletkezése jelen-
tésen csokken és emellett a tiizalldbeton megtartja
a sziikséges szilardsagat.

Osszetett tonknél a keletkez§ repedések méretei
a milliméter tizedrészében kifejezhetd értékre csok-
kennek.

Az alap als6é hordlemezét kozonséges monolitos
vasbetonbdl készitik.

halét kell alkalmazni.
A hémérséklet ellendrzésének lehet6vé tétele cél-
jabol a hordlemez fels6 lapj
nyilast kell hagyni a hé
feliiletnek ezen arészén a h

beton hordlemezzel épithetd. ;
‘A 18. 4bran a 700 m3 basznos térfogati nagy-
szerkezete lathatd, amely-
oszlopai kozvetleniil a
Amaszkodnak. Ennek az

1300 m® hasznos szamara,
kiilonleges
a krivojrogi
megfelelden.
szerkezeti meg-

Ipari Fpitészeti Szemle 6. sz.

2850

18. dbra. Nagyolvaszté alapozas szerkezete, ha a nyugasztétér oszlopai az alap-
lemezre tamaszkodnak

I=alaplemez; 2=tiiz4ll6 betonbdl késziilt alaptonk; 3=a nagyolvaszté
tengelyvonala; 4=oszlopalj; 5=a nagyolvaszt6 pancélzata; 6= acéllemezbdl
késziilt eilenzd, grafittal bevonva

oldésai, amelyeknél a tonk tiizalld betonbél épiil,
lényegesen fokozzék az alap megbizhatésagat és
élettartamat.

alkot.
Néha a vallrész fegyverzetét nem tomorre készi-
tik, hanem t6bb sor acélgy(iriib6]l. Régebben ez a
korben el volt terjedve,
mar nem alkalmazzék.
openyét azel6tt szegecselve
id6kben azonban a villany-
hegesztés kifejlodésével, hegesztett pancélzati nagy-
olvasztok épitésére tértek at.

A koépennyel szemben a fékdvetelmény a szilard-
igen fontos
elhasznalo-

a kopeny
setekben a
kopenyt — annak teljes feliiletét elborité — kiilsd
ontozéssel védik. Ez azonban a nagyolvasztd

az eldiras 6 lizemviszonyainak meg-
felelGen A nagyolvaszté legalséd
részében, bélés folytonosan valtozo

magassagti folyékony nyersvas és salakoszlop
allandd hatasanak van kitéve. Feljebb a fuvéka kor-
zetében, ahol a koksz ég, a bélésré igen magas hé-

mérsékletii a
lefelé folyo a
bélésnek a 0
dorzsolését a

koksz igen kemény. Végiil a nagyolvaszté felsé
részében a bélésfalazat poérusaiba és hézagaiba a
gdzaramlatb6l koromszén rakodik le, amely szét-
rombolja a bélésfalazatot.

N. 1. Lukaskin: A nagyolvaszié szerkezete 9

6350

19. dbra. Nagyolvaszté alapozas szerkezete, ha a nyugasztdtér oszlopai
oszloplabakra tamaszkodnak

1=alaplemez; 2=tiizall6 betonbdl készillt alaptonk; 3=a nagyolvaszto
tengelyvonala; 4=vasbeton oszlopsaruk; 5=atdnk pancélzata; 6=grafittal
bevonva

A kemence hiitése. Hiités nélkiil a bélés nem

kétharmad-magassagaig.

meny-
n ncébe,
v Odésé-
b agyol-

sem a bélésbe.

A nyersv
szerét fogad
olvaszténal.
eltérnek ettd

nagyolvasztéhoz 600—900 m? vizet, az 1300 m?
nagyolvasztéhoz 1300—1500 m? vizet fogyasztanak
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oranként. A viznek kell6képpen tisztitottnak kell
lennie, nehogy a hiit6csévekben valamilyen le-
rakddas keletkezzen. A kemencéhez két viz-

agyolvaszto szerelvényei, vagyis

k, amelyeket a pancélozéshoz

et6sitenek, a kGvetkezdk : a bélés felsé részén levd

a berendezések,

uttatasara, vala-

és a salaknak el-

1étesitményekkel

kapcsolatban az a fékdvetelmény, hogy a magas

homérséklettel szemben ellenalléképesek legyenek.

ben készitik.

an elhelyezett

a kopenyhez

1 egybeontott

csovekkel készitik és »kaduskae-nak nevezik ; ez a

hité 1/,—, vastagsdgig mélyed a bélésbe; a

masodik hiit6, amely iireges bronzontvény és

amelyet vambrazurd«-nak neveznek, 100—120 mm

széles, Kkiils6 szegélyével a nyersvas n»kaduska«

bels6 szegélyén levé horonyba tdmaszkodik és a

bélésbe annak csaknem végéig belemélyiil; az utolso

hiit6 — az iireges fuvoka —— rendszerint voOros-

réz lemezekbdl késziil, ez a hiit6 egyik végével a

bronzhiité hornyaba tdmaszkodik, masik végével

pedig 150—250 milliméternyire belenyiilik a nagy-
kemencébe.

A favoka — ilyen elhelyezés mellett — nagy-
mértékben Ki van téve a nyersvas, vagy a gazok fel-
hevit§ hatdsanak ; ennélfogva kiilondsen nagy jelen-
tésége van itt a fuvdoka vizellatasanak. Bevezetd
és kivezetdesoveit kiilon — az ellenérzés céljabil

A fuvékak
kozvetleniil
I, amely a
tt afavoka-
nyilasnal harom kiilonal
ket olymddon helyezne
kisebb és kénnyebb az
elmozditasa nélkiil kics
vambrazura«-kat kizarélag bronzbdl és rézbdl készi-
tik, mert ha nyersvas jut a vas, vagy nyersvas-
alkatrészre, ez a nyersvas hozzaforr ahhoz és az
ilyen fiivokat nagyon nehéz kiemelni, s6t gyakran
nem is lehet.

A nagyolvaszté szama a
nagyolvaszté méretei kemencék-
nek rendszerint 14—1 n, amelyek

be a fuvoszél.
A flivoledgazas szerkezete lehetdvé teszi a
fivékanak, illet6leg az ambrazuranak gyors cseréjét
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és azt is, hogy kék iivegbdl allé ablakokon keresztiil
megfigyelhessék, mi torténik a nagyolvasztéban a
fivoka el6tt.

A salak lecsapoldsira szolgalé nyilasokat

rendszerint minden nagyolvaszténal

erkezetileg uigy képezik ki, mint a fuvé-

s ezek is harom (gyakran négy) tagbél
allnak, egymasutan elhelyezve és az utols6 két tag
rézb8l vagy bronzbél van. A lecsapolasok kozotti
idékozokben a salak-kas utolsé tagjaban (vfur-
mocska« vagy »naucsok«) a nyilasokat agyaggal,
vagy hosszu fogantyus fémdugdval zéarjak el
(»zaporkad).

A nyersvas kibocsatdsara szolgalé nyilast—
a vascsapolé-nyilast — régebben a csapolonyilds
felett - és alatt elhelyezett kiilonboz6 rendszer(i
htit6kkel védték ; néha kiilénleges levehetd keretet
készitettek azért, hogy sziikség esetén a nyersvasat
a megszokottndl nagyobb magassagi szinten is
lecsapolhassak. Ennél azonban mindig fennforog az
a veszély, hogy a hiitdk kiégnek és viz keriil a nyers-
vas 4ramlataba, ami stlyos kovetkezményekkel
jarhat (robbanasok, a nagyolvaszté nagyfoka meg-
sériilése és {izemsziinete). Ennélfogva az utdébbi
id6kben — tekintettel a tiizelanyagok mind-
ségének és a csapolonyilasok kezelésének javuldsara,
— a csapolényildsoknal nem allitanak fel kiilon
hiit6ket, hanem maga a csapolényilas csupan egy
kisebb nyildsti csékarima, amely a nagyolvaszto
burkolatahoz van csavarozva. A csapoldsok kozotti
id6kozben a nyilasokat kiilonlegesen elkészitett
agyaggal tomik be.

Adagoldberendezések. Az elsd nagyolvasztok
feliil teljesen nyitottak voltak. A nyersanyagokat
a nagyolvasztoé felsé részéhez juttattdk és kézzel
szortak be az illet6 nagyolvasztéra vonatkozdlag
megallapitott sorrendben. Amid6n rajottek arra,
hogy a nagyolvasztobél szarmazé gaz jol felhasz-
nalhaté, a nagyolvaszté garatanak oldalain nyila-
sokat készitettek, amelyekhez a torokgaz elvezeté-
sére szolgalé csdveket erésitették. A kozéps6 torok-
nyilast pedig fed6vel zartdk el, amely erre a célra
szerkesztett kiilon 1étesitményen, néha pedig a gazel-
vezet6 csoveket egyesitd gerendakon fiiggott. A fede-
let utébb specidlis adagolokésziilékkel cserélték fel.
Az itt alkalmazott szdmos szerkezet koziil ezidé-
szerint mindeniitt oly késziiléket alkalmaznak,
amely egy kupbdl all, alul csészével bezédrva, ebbe
toltik bele az elegyet és ebbdl az elegyet a kup le-
bocsatdsa utjan juttatjak a nagyolvasztéba. Abbél a
célbdl, hogy a kip lebocsatasakor a gz ne tavoz-
hasson a kemencébél, feliil egy mésodik ugyan-
ilyen (azonban kisebb méretii) késziiléket helyeznek
el, a kett6 kozotti térséget (kipkozi-tér) kiviilrdl gaz-
zarral zarjak el. A fels6 kisebbik kipot csupén olyan-
kor bocsajtjak le, amikor az alsé zarva van és
viszont az als6t csak olyankor bocséjtjak le, amiddn

a fels6 zérva a
gazvesztesége 16
elenyészden k.
A kupokat a

engelyvonalba kell esniok, ennél-
sebbik kupot beliil iires radra
en keresztiil halad a nagyobbik
ak fels¢ végét egyensilyozokhoz
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20. dbra. Nagyolvasztd torok gépészeti berendczése

erésitik, amelyeket rendszerint alul, a géphéazban
elhelyezett vitla, vagy pneumatikus hengerek
mozgatnak.

A kupoknak tomor zarédassal kell hozzafekiid-
niok a csészékhez és teljesen szimmetrikus helyzetet
kell felvenniok. Tekintettel arra, hogy a kidpok a
csészékkel, a rudakkal és a kiegyensilyozokkal
egyiitt bonyolult térbeli rendszert alkotnak, ennél-
fogva a kipok beszabalyozasa a nagyolvaszto sze-
relésénél bonyolult és komoly feladat, amelynek
helyes megoldéasa nélkiil nem lehet a nagyolvaszté
normdlis miikodését biztositani.

A nagyolvaszté teljesit6képességének novekedése
és a nehéz munkak gépesitésére iranyuld torekvés
tobbféle  adagoldészerkezet-tipus  kialakitasdhoz
vezetett., Emellett felmeriilt az a kérdés, hogy

miképpen kell az koriil
Jhelyesen elosztani. rszert
.nagyolvasztdéban elo oldjak

‘meg. Ez az eloszt6 nem egyéb, mint a kisebbik kiip

folott elhelyezett befogadotdlcsér. Ezt a befogado-
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tolcsért gorgbkre szerelik és az a kisebbik kuppal
egyiitt néhany kiskocsi rakomdnyanak beadagolasa
utan bizonyos szégben elfordul. Az eloszté m{ikodése
vazlatosan a kovetkez§ :

Mindegyik elegyben vannak nagyobb darabok,
amelyek a kiskocsi kiiiritésekor mindenkor az egyik
oldalra gordiilnek. Ha elosztoberendezés nélkiil
végeznénk a beadagolast, ezek a darabok a kiipon
keresztiilhaladva, mindenkor
egyik oldaldra esnének ¢és ezaltal
olvasztéban val6é darabnagysag
elosztasat eredményeznék, amib6l a nagyolvasztd
egyenldtlen miikodése kovetkeznék. Az eloszto-
berendezés ezt az egyenl6tlenséget a kovetkezd
médon kiiszoboli ki : mindegyik adag tobb kis-
kocsibol all; az elsé adagba tartozé valamennyi

kupot lebocsajtjak, a darabok a nagy Kkiipban
60°-kal eltolédva helyezkednek el, az els6 adagban

felé tett 60°-0s és 120°-o0s szoggel éri el.
Tekintettel arra, hogy mindegyik kiskocsi utan
a kisebbik kupot leengedik és az az anyagot a
nagyobbik kupba télti, az utébbit az egy adagba
tartozé osszes kiskocsinak (vagy azok felének)
betoltése utan bocsatjak le, tekintettel tovabba arra
is, hogy a nagyobik kiipbdl a nagyolvasztéba be-
tolt6tt anyag fokozatosan ereszkedik le, ennél-

az elegy egyéb egyenetlenségeinek kikiiszobglésére is
vonatkoznak, amelyek a kiskocsiknak az egyik
oldalra valé Kiiiritése eseéén fellépnének.

A beadagolasnak a kiskocsis rendszeren kiviil
mas médszerei is léteznek, tovdbba egyéb eloszto-
berendezés rendszerek is vannak, azonban az eléb-
biekben koz6lt médozat nagyobb mértékben el-
terjedt, mint a tobbi és kiilond
csaknem 0sszes nagy és kozepes
ez van elfogadva. A 20. dbra a
nagyolvaszto garatberendezését mutatja be.

Forditotta : Viczidn Istvdn
Szakszempontbdl atnézte: Klausz Gyula
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AZ IPARTERV MUSZAKI MUNKAJA

VASKOHASZAT
{ Vas- és acélgydrids

KLAUSZ GYULA

A

~

elkésziilt G didsgydri nagyolvaszto

Ismeretes, hogy az emberiség Ostorténetét szinte
a kohaszati felfedezések szerint osztjak kiilonbozo
korszakokra. Elmondhatjuk, hogy a vaskohdszat
technikdjanak fejlddése és az emberi kultira
halad4sa szoros kapcsolatban vannak.

A vasnak a technika minden igényéhez valo
tokéletes alkalmazkodidképessége azon alapszik, hogy
fizikai tulajdonsagai (f6leg szildrdsaga, rugalmassagi
hatdra) mas elemekkel valo dfvizés révén szinte
korlatlanul valtoztathatok. Tovabbi jelentds tulaj-

S#M’
el
o
Nt

donsdga, hogy elballitasa és oOtvizése az oOsszes
fémek kozott a leggazdasdgosabban lehetséges.

A jelenkori fejlett kohaszatnak, ami napjaink-
ban egyik legfontosabb teriilete az emberi tevékeny-
ségnek, gazdag mult képezi alapjat. Valamely nép
hatalmi allasat — nem utolsé sorban — kohdszati
ipardnak fejlettségén mérhetjiik le. Magyarorszag
szocialista felépitésében is hatalmas mennyiségi
vasra van sziikségiink, mert vas az alapanyaga a
dontéen fontos nehéziparnak, mely gépekkel és fel-

&,

1. dbra. Koksztarolo résbunker metszete

E = Szallitdszalag

F = Csapadékvizelvezetés
G = Alagesivezés

H = Kokszdomb
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betonburkolattal készithetd, de késziilhet aszfalt-
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2. dbra. Ercatlagosité alaprajza és keresztmetszete

alkalmas vb. szerkezetek beépitésével.
Az iizemi érc és koksztarolds megfeleloen
méretezett és alakitott vasbeton keretszerkezetii
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torténik (Iasd 2. abrat). A csarnok vasbeton keret-
szerkezettel és a bemutatott abratél eltérd szelvény-

nyel bar ez asagosabb meg-
olda mert koveti az érc-
dom mialta l1égtér konnyeb-
ben fités ta valamely kozeli
szalagra kaparja az egész ker feliiletérol
az ércet. Innen az érc vagya oba, vagy
tovabbi el6készitésre keriil, A t6 annyira

mosassal, szdritassal, elektromos valogatassal.
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Az eldkészités leggyakoribb médja a porkoélés,
mely levegdén torténik olyan héfokon, hogy az érc
izz6v4 lesz, de meg nem olvad. Ezaltal az ércanyag
megszabadul az ill6 részekt6l és a nedvességtdl.
Megszabadul tehat a szénsav, viz, kén, arzén stb-t6l
s azonkiviil az érc a miiveletekkel lazdbba, por-
hany6bba valik.

7

A

<=
GAZ
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téglat adagoljdk a kohéba. Ennél az eljarasnal a
vorosiszap, mint kotéanyag szerepel, azonban a
nyersvasgyartds kozben vastartalmat kivonjak.
Aluminium Kutaté Intézetiink azonban kidolgozott
egy olyan eljarast is, hogy a vordsiszap masodlagos
feltarasaval nemcsak a vordsiszap timféldtartal-
manak 60—709,-at kapjak vissza, hanem az eljaras

3900

3. dbra. Nagyolvaszté sematikus rajza

A = torok B = Akna C = Szénpoha

szél K = Torokzar L = Adagolopédium

D = Nyugvé E = Medence F = Fiivédv G = Vascsapolé H = Salakcsapold [ = Hidegfiivészél J = Meleghivé-

M = Ferdefelvoné N = Adagolé puttony

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz

Nincs teriink, hogy a nagyolvaszté minden
részletével kimeritéen foglalkozzunk, de a leg-
fontosabbakat roviden felsoroljuk. Ilyennek pl, a
vizzel hiitott szélkasok, melyekb6l a fivoka
benytilik a medencébe. Hasonlé kiviteliiek a salak-

A nagyolvaszté magasabb hémérsékletti oveit
a tartéssag biztositasara hiitik., Ezek az akna als¢
részei, a nyugvé és medence, melyeket mindig
hiitenek. A nyugvoét gyakran csak uigy hiitik, hogy

e——— e ———-

A == térolé
B = ferdefelvond
C = nagyolvaszté
D = léghevitlk
E = Kémény
l; = forrblevegd (fivoszél)
H
I
J
K

[ S

= hidegleveg6

= torokgiz

= salakkocsi

= nyersvasszall{té
= szallitévédor

6 D

Klausz Gy.: Vaskohiszat 19

/ J

8. dbra. Nagyolvaszté anyagmozgatisa

pancélozasara hideg vizet fecskendeznek, de a
medence pancélzatin dllandé vizréteget csurgatnak
le. A hiitGvizszolgaltatas zavartalan biztositdsara

2‘

tisztitani kell. A portalanitast durva tisztitassal,
porzsakkal, a finom tisztitast sziiréssel, mechanikus
uton, vagy elektromos gaztisztitokkal (ELEX)
szoktak elvégezni. Mindezek -egyben épitészeti
tervezési feladatokat is jelentenek.

Teljesség kedvéért ezek utan tekintsiik at azt a
technoldgia és metallurgiai folyamatot, mely a nagy-
olvasztéban a vasgyartas kozben végbemegy (lasd
8. 4brat).

rétegek fokozatosan siippednek, amint az alattuk
levé rétegben a vas, illetve salak kiolvadt és a koksz
fizikai és
szintjén,
anyagok
150°-nal
befejezddik. Az ez alatti szintben a kémiailag kotott
viz szabadul fel, bezarélag 450°-0s hémérsékletnél.
450° és 800° kozott a nyersen beadott vaspat és
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9. dbra. Elekfrénagyolvasztd

medence F = torokzar
akna F = fuvogép
fuvoka K = porzsak
e

kokszbol szenet vesz fel, még pedig minél magasabb
a hémérséklet, annal tobbet. Ha mar annyi szenet
felvett, hogy az otvozet az olvasztd kérdéses
z6najanak hémérsékleténél cseppfolydssa valhatik,

Ipari Epitészeli Szemle 6. wz.

a nyersvas megol
szénen gurulnak
Osszegyiilik. A
mészkdbol és az
mely megévja az olvadé vascseppeket a tovéabbi
oxidaciotol. A medence fenekén osszegyiilt folyé-

kony vas
de a vasn S
4ltalaban S

egyfolytaban, amig atépitésre, vagy feldjitasra nem
szorulnak.

az iistoket atviszik az acélmiiveknél felszerelt nagy
keverékemencékhez, ahol a folyékony nyersvasat
gyiijtik és onnét adagoljdk az acélkemencékbe.
Vagy pedig az ont6csarnokban homok, vagy vas-
agyakba, vagy pedig 6ntégép formaiba ontve
hagyjak megdermedni.

A nagyolvasztobdl kikeriilt nyersvas 3,0—4,09,
szenet, valamint kevés ként, foszfort, sziliciumot és
mangant szokott tartalmazni. Ha a Si magas és a
Mn alacsony, akkor a C egy része grafit alakjaban
valik ki ; ez a sziirke nyersvas. Ha az Mn magas és a
Si alacsony, akkor a grafit nem tud kivélni, kelet-
kezik a fehér nyersvas. Az elGbbi kiilondsen alkal-

naljak salaktégla, utburkolékd, vagy salakcement
készitésére. Otéves terviink keretében tobb koho-
iizemiink keretében is késziil a cementgyartas alap-

VArEeERC
NAGYOLVASZTO
NYERSVAS
JZURKE vAJ y TEMPER vAsS 1%
T GELY- BEJIEMER- THOMAS - MARTIN- ELEKTRO-
F O L Yy A4 JS 2 7 [0 T T A4 C F L
AC L ONTVENY 1C L TUIKO ONTECS

10.

dora.
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anyagaul alkalmas salakgranulald iizem. Ezeknél a
salakot csapolasa utdn azonnal feldolgozzdk. A
granulacié lényege abban &ll, hogy a folyékony
salakot lassti kiontés kozben vizzel hirtelen lehiitik,
mialtal az iivegszer(i darava alakul, gazdag kalcium-
szilikat tartalommal.

Ana lékterméke a torokgaz,
mely a e és tisztitva — mint
emlitett uvolég elgmelegitésére

szolgal (kb. 259,). A tovéabbi torokgazt kazan-
fiitésre, gazmotorokhoz, izzitékemencékhez és S,
Martin kemencék fiitésére hasznaljak.

Azokban az orszagokban, ahol olcsé villamos-
energidval rendelkeznek, igen elerjedt a Grinwall,
Lindblad ¢és Stalhane svéd mérnokok altal szer-
kesztett elektronagyolvasztd (lasd 9.
abrat). Ennek egész melegsziikségletét a bevezetett
elektromos energia fedezi és a beadott koksz csak a
redukciot és a karbonizaci6t végzi uigy, hogy ebben
a nyersvas tonnajaként 350 kg a kokszsziikséglet,
a masik nagyolvaszté 1000 kg-jdval szemben.
A torokgazok lényegesen gazdagabbak fiit6értékben
2200 kgkal/m3, a koksznagyolvaszté 970—980
kgkal/m3-rel szemben.

A nyersvas tovabbi feldolgozasat, mig abbdl
vasontvény, vagy acél lesz, sematikusan a 10. abra
mutatja be.

Eldszor kovessitk a sziirke nyersvas utjat a
vasdontddébe Mivel a sziirkevasontés kér-
désérdl 4. szamunkban részletesen foglalkoztunk, itt
csak egészen roviden vazoljuk a folyamatot,

Emlitettiik, hogy a folyékony vasat — amelyet
nem visznek el az acélgyarto iizemhez — ontégépre
ontik és igy keriil tovabbi tarolasra. Ezt a nyers-
vasat kupolé vagy langkemencében tjbél folyé-
konnya teszik. A kupold kemence, tulajdonképpen
a nagyolvasztéhoz hasonlé alldakna, de jelen-
tékenyen Kkisebb terjedelmii, kb. 10 m magas és
1-—2 m atmérdji. A kapoléban a szilard nyersvashoz
(prizmakhoz) szintén kokszot és salakképz§ anyagot

adagolnak.

Az 6n | bevalt méd-
szere €s tak ki végre-
hajtésara a folyékony
allapotu ett formakba

ontik, melyekben az a format teljesen kitoltve meg-
dermed és felveszi a kivant alakot.

A minta szerint elkészitett forma homokbdl,
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A formézashoz sziikséges homokot homok-
el6készitémiiben gépi titon készitik eld. A formazast
kézi és gépi niton végzik. A kohdszati ilizemekhez
telepitett sziirkevasontéde nagyméretdi tobb hajés
csarnok tizemi darukkal. A csarnok kozéprészén —
mivel itt dltaldban nagy dntvényeket készitenek —
ugynevezett ontégodroket készitenek és a for-
mazast ott a helyszinen végzik el.

A kész dntvényeket az ontvénytisztitd lizemek-
ben tisztitjdk meg a formazé anyagtol, majd pedig
varratoktél és hozzdk helyre az ontéskor kelet-
kezett egyenetlenségeket. A sziirkevas ontvények
ridegek és nem kovacsolhaték, tovabbi meg-
munkalasuk forgacsold eljarassal torténik.

Hasonlé ontés 1utjan allitjak el az . n. f e m-
perdintvényt, melynek lényege abban all,
hogy bizonyos fehér nyersvasbdél Ontott vas-
ontvényeket utdlagosan, tehat szilard allapotban
oxidaléan izzitanak, mialtal azok széntartalma
nagyrészben kiég és ennek folytan a rideg vas-
ontvény kovicsolhatéva valik.

Erdekes, hogy a megémlesztett és ontésre alkal-
mas vas gyartasdra az eurdpai kohaszat csak a
XIV. szazadban jott r4, Kindban pedig mar évezre-
dekkel azelétt tudtak vasontvényeket késziteni.

Az acélgydrids 1ényege abban all, hogy a miivelet
alatt a rideg, 2—59, széntartalmd és kiilonboz6
karos elemekkel szennyezett nyersvasbdl, szivos,
kovacsolhatd, 0,5—1,5%, széntartalmii és a szeny-
nyez6désektdl lehetbleg mentes acélt allitanak el6.
Az acélgyartomiiveletet a nyersvas minGségétél és
az elGallitani kivant acél mindségét6l fiiggben
Bessemer-, Thomas-; Martin-, tégely-, vagy vil-
lamos kemencékben végzik. ’

Miel6tt a folytacél korszerii el6allitasaval foglal-
koznank, ~roviden tekintsiik 4t az. acélgyartas
torténeti fejlodését, mely egyben a kohaszat hala-
dé4sardl is képet ad.

11. dbra. Bessemer-féle konverter
a = tengely b = flivészél ¢ = acélfiirdd sziet

Az acélt, vagyis a kovacsolhato vasfajtikat
sokaig csak szilard éallapotban tudtdk elééllitani.
Tudjuk, hogy azokat a tulajdonsagokat, melyek a
vasat — a régi értelemben vett acélla teszik —
a szén adja meg neki. A lagyvasbdl tehat cemen-
talassal kemény edzhet6 acél készitheté a vas meg-
omlesztése nélkiil igy, hogy a vasat szénbe csomagol-
jak és izzitjak, Erre az emberiség mar évezredekkel
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ezel6tt rajott. Delhi indiai varosban egy kb. 6000 kg
stlyd oszlop all, melynek korat 3000 évre becsiilik.
Ezt az indus kovacsok kis néhany kg-os vas-
szivacsokbdl kovacsoltak ossze.

Az acélgyartés a hegesz-
tett vas gyart eljarasnal a
nyersvasat 4. n. olvasztottak

meg, olvasztas ala sbol és a vas

gy
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12. dbra. 180 t buktathatd
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esternek Huntsmann-
acélt tégelyben meg-
étaziin, tégely-

eltt 1740-ben
nak sikeriilt a
olvasztania. E
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Martin-kemence alaprajzl részletei

| =kemence; 2=levegdkamra; 3=gazkamra; 4=buktaté gérgésor alap; 6==csapoldiist; 9=buktatébercndezés; 10="{ustcsatorna

A tiizeléstechnika fejl6dése csak a XIX. szazad
mésodik felében tette lehetévé, hogy a lagyacél-
gyartashoz sziikséges, legaldbb 1700 C° kemence
hémérsékletet lehessen eldallitani. De 200 évvel ez-

acélokat. A XIX. szézad elején P. P. Anoszov

Ipari Epitlészeli Szemle 6. sz.
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J— J metszet
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K— K metszet
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14. dbra. Martin-kemence metszetei

A — B metszet

C— D — D metszet

! =kemence; 2==levegbkamra; 3=gazkamra; 4=buktaté gérgdsor alap; 5=vakkamrak; 6=csapoldilst; T=salakozdiist; 8=adagolégép; 9==buktatéberendezés

jardsat szabadalmaztatta és 1856-ban Friedrich
Siemens a réla elnevezett regenerativ gaztiizelést
talalta fel.

A szélfrissitési eljaras lényege abban all, hogy
megfelelé osszetételli vasfiird6n keresztiil levegdt
fujtatunk. A levegd oxigénjével kiég a nyersvasban
oldott szén és a nyersvas acélla frissiil és oxidalodik

A szélirissitési eljardst Thomas alkalmassa tette
foszfortartalmi nyersvas feldolgozasara is azzal,
hogy a savas bélés(i Bessemer-konverter helyett

bazikus bélésiit hasznalt és salakképzdiill meszet
alkalmazott. Ennél az eljarasnal nem a szilicium,
hanem a nyersvas foszfor tartalma a tiizelgszer.
A ruhrvidéki hatalmas vasipar kifejlédését a
Thomas-féle eljaras tette lehetGvé.

Mindkét eljaras kortealaku hatalimas konverter-
ben térténik, mely vizszintes tengely koriil billent-
het6, tiizallé anyaggal bélelt 10—I15 mm vastag
kazadnlemezbgl késziilt edény (lasd 11. abrat).
A konverternek csak a fels6 végén van nyilasa.
A fujtatd levegé a konverter fenekén levé Kkb.
200—300 db. 15 mm atm. szélnyildsokon keresztiil
1ép be az acélfiird6be. A konverterek adagnagyséaga
20—25 t. A kortét megtoltésekor vizszintesre
allitjak, — (ilyenkor a fivdszél automatikusan
ledll) — majd visszabillentik eredeti helyzetébe.
(Amint az els§ szélnyilast a fiirdé eléri, a flvdszél
onmikodden megindul).
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=375 Srehalir poice?

15. dbra. Martin-kemence mctszete
F— G — H metszet

A konverterek termelése rendkiviil nagy, mert

t 40 adagot is lefujtathat,

cél nem olyan jomindség,

ékb6l kikeriild acéloké.

Ki{ilf6ldon még ma is sok konverter-iizem miikodik,
de nalunk mar évtizedek d6ta nem foglalkoznak

ilyen a kabb a Siemens-
Martin k at. Digsgy6rott
a mult 1904-ig 2 drb. 8
tonnas ak el a reverzalo
hengersort.

Martin 1864-ben elsének omlesztett meg kemen-
cében acélt, de ez a modszer iparilag akkor valt
hasznalhatdva és akkor sikeriilt valéban jé kemencet
épiteni, mikor F. Siemens a regenerativ gaz-
tiizelést feltalalta. Csak ezzel a modszerrel valt
lehetségessé a kemencében 1600—1700 C° hé-
mérsékletet allandositani. A. A. Iznoszki 1870-ben
a szormovszki iizemben allitotta fel egyikét az elso
eurépai Martin-kemencéknek.

A Martin-féle eljaras lényege az, hogy a nyers-
vashoz régi rozsdas vasdarabokat, tehat vas-
oxidtartalma vasat kevernek és a kemencében ezt

tovabba befogadd képessége tobbszordse lehet az
el6bb emlitett konvertereknek.

Ontosst

600

8

18. dbra. Acélontés az ontoiisthoz kapcsolt toleséren keresztiil

nalunk is a Siemens-féle tilizfejet alkalmaztak,
és gdzaram gyors
a hatarozott lang-

utatott abrakon is
latszik — foldalatti és foldfeletti részbdl all. A fold-
feletti részben van a medence, melynek befogado-
képessége 30 t-t61 200 t-ig terjed és savanyti és bazikus
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t{izalld béleléssel késziil. A kemence adagolasa a
medence hosszoldalan elhelyezett 3 ajton keresztiil
torténik az adagold darura szerelt adagolé tekndvel.
Ha a daruszerkezet a betétet bevitte a kemencébe,
olévalytit) 180°-al elforgatva,
Utana a daru a tekndt vissza-
mencébdl. Korszerti iizemben

kamra van elhelyezve abrakat).
Ezekbe — hasonléan a léghevito-
jéhez — téglaracs van be és gaz fel-
forrésitasara. Ezekbe a etik be a

levegot és a generatorgazt. A gaz és a levegé a
kamrakat a kemencével Osszekotd felszallo veze-

tékeken a me ol a
giz elég. Az ken
keresztill a ma agy

szenek fel a racsok.
Az olvasztasi, frissitési és oxidalasi folyamat
végén — mely valamikor a kemencenagysdg szerint

19. dbra. Alulrél valé ontés

| =6ntdesd-tolesérrel ; 2=alaplap kozlekeddcsatornakkal; 3=kokilla;
4=Kkozlekedd-csatorna

6—12 o6rat vett igénybe, de a sztahanovista mod-
szerek fejlédése 6ta ez az id6 allanddan rovidiil — az
elkésziilt acélt a kozépsG.adagold ajtéval szembeni
keresztiil lecsapoljék. Ennek
itdsara szolgalnak a kemence
, ahova az ont6iistoket (14sd 17.
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salakot a csapologodor két

salakgodorbe eresztik le.
—- tehat nagyiizemhez —
ncékbe a nyersvasat folyékony
allapotban adagoljak és az adalékanyagok hideg

allapotban keriilnek a fiirdébe.

Tervez6i szempontbol az épitész a kemence fel-
épitményével csak érintélegesen, alépitményével —

iz et o2

20. dbra. Nyersvas keverGkemence
A = nagyolvasztotél B = Martinba C = buktatégdrgdk

tehat az alapozéassal és a regeneratorral, fiist-
csatornakkal — részletesen foglalkozik, mivel ezek
megtervezése az épitész feladata.

A kemencét nemcsak fix kivitellel, — de kiilo-
ndsen nagyobb teljesitmény esetén buktathaté alak-
ban is szokték késziteni, melynek befogadéképessége
a 200 t-t is meghaladja.

Az acélkemencékbdl lecsapolt folyékony nyers-
acélt a tfizalld bélésii ontdiistb6él (melyet csapo-

célra korszerii iizemekben Kiilén kokillakezels-
csarnok ‘szolgal.

A kokillak Ontése torténhet 0Ont6gddorben
(nagyebb kokillak esetében), torténhet szintesen és
késztilhet ont6kocsikra rakott kokillakkal, amikor
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ban torténik az oOntés, az elébb leirt modokon.
Mindkét csarnok vaganyzatokkal és darukkal van
felszerelve.

Mivel a 70—180 tonna teherbirast tizemi daruk
allandé mozgatasa igen nagy igénybevételt jelen-
tenek a csarnok szerkezetére (kiilonosen a fékezd
hatas mozgatja meg erésen a kereteket), az acélmii

365

8 9m.

21. dbra, Gaztiizelésii tégelykemence

csarnokait vasszerkezettel kell tervezni. De ezt a
megoldast koveteli az acélgyartassal egyiittjaro
nagymértékii hofejlédés is, mely helyenként meg-
haladja a vasbeton szerkezeteknél megengedett
hatart. A csarnokok lefedése célszerdien vas hullam-
lemezzel késziilhet. Igen fontos a természetes szelld-
zés jo megoldasa, mert nemcsak a géztiizelés, hanem
az ontés kozben keletkezé erds fiistképzdodés is
szennyezik és elviselhetetlenné tehetik a csarnok

153

420 (%0
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levegdjét. A jo szellozés céljaira igen bevaltak a
tetd-gerincen elhelyezett (szivo hatasti) deflektorok;
kevésbbé felelnek meg a zsalus szell6z6k. Az onté-
csarnok szabadon maradé hosszoldalan minél tébb
nyithaté ablakfeliiletet kell késziteni, hogy a felfelé
torekvé meleg levegé nyomaba konnyen Keriil-
hessen friss levegd. A csarnok természetes vilagitasa

A Martinmii segédiizeméhez tartozik az {ist-
javito és kezel6 miihely, melyet vagy kiilon épiilet-
ben, vagy a Kokillakezel6ben helyeznek el, de
elképzelhetd az Ontécsarnokban is. Rendeltetése
szerint itt torténik az iistok kitiing tdizallé samott-
téglaval valokifalazasa, az iistok javitdsa és kezelése.
Az iistok elémelegitése célszeriien az 6ntdcsarnokban
torténik, megfelelé gazégikkel.

| Miel6tt tovabb kisérnék a kész éntott acéltusko
(az éntecs v.ingot) utjat, még egy berendezésrél kell
szolanunk : a keverdkemencérdl, mely nélkiil korszerdi
acélgyartas, illetve martinmd el sem képzelhetd.

A kever6kemence (lasd 20. abra) tulajdon-
képpen az acélmii és nagyolvaszté kozott all, mely
folyékony nyersvas taroldsara szolgal. Igen sokféle
rendszer(it hasznalnak €s eredetileg azért szerkesztet-
ték, hogy a nyersvas hosszabb nyugodt allasa
kozben annak kéntartalma kivaljon. Befogado-
képességiik rendkiviil nagy (300—600 tonna) igy
j0 szolgdlatot tesznek arra az esetre, ha az acél-
miinek folyékony vasra nincs sziiksége, mert igy

~
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22. dbra. Fényives elektrokemence
1=Kkemence; 2=buktatégorgdk; 3=gorgdpalya; 4=csapolégddsr; 5=-csapoléilst; 6==elektréd cikk; 7=adagoloajtd; 8 csapoldcsatorna; 9=buktaté konzol ¢s
cstiszévezeték
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ilyenkor nem kell a nagyolvaszténak szilard nyers-
vasat ontenie. Viszont az acélmd akkor is kaphat
folyékony ny

milyen okbdl

elénye, hogy

mert a flitott

folyamat. A nagyolvasztébél csapolt nyersvasat a
szallité iistokbd! a keverfkemencébe iiritik, ahol azt
gazfiitéssel folyékony allapotban tartjak. A fekvd
hengeres bélelt kemence hossztengelye koriil buktat-
haté és a csapolé valyun keresztiil iiritik at a buk-
tatott kever6kemencébdl az adagolé iistbe a folyé-
kony nyersvasat, hogy azt a Martinkemecébe
adagoljak.

kemencékbe.

A Martinkemencékkel finom és 6tvozott acélt
elallitani nem lehet, mert a hosszii beolvadas alatt
a betét erfsen szennyezddik. A finom acélt, Kis
mennyiségben 0. n. tégelykemencében
allitjak eld.

A miivelet abban &ll, hogy a gyenge mingségii
acélhulladékot és kiilonleges acéloknal az dtvozete-
ket 50—60 kg befogadéképességii samottal kevert
grafitbol késziilt égetett tégelyekbe elhelyezve a
tégelyt lefedik és kémleld nyilds kihagyasaval le-
tapasztjak. ‘A tégelyeket regenerativ tiizelésii
kemencében (lasd 21. abra) elhelyezve 3—4 6rdn at
hevitik, mialatt a betét megolvad, a szén kis része
kiég, a tégely tartalma j6l dsszekeveredik €s nagyon
j6 mindségii acél keletkezik.

Ennek az eljarasnak nagy héatranya, hogy 8—10
hasznalat utan a tégely tonkremegy, tovabba Kicsi
a befogaddéképessége s igy tomeggydartasra alkal-
matlan.

A finom 6tvozott acél el6allitdsa nagy mennyi-
ségben villamoskemencékben torténik,
bar ez az eljaras rendes nagyipari folytvas-(acél)
gyartasi modszer is egyben.

A villamos acélkemencék a villamosaram mele-
git6 hatasaval hevitik a fémfiird6t. Két legjobban
bevalt rendszer: az ivfényes €és az indukcios
elektrokemence. Villamos kemencékkel 1878. 6ta
folytak kisérletek. Szerkesztettek kiilonféle hasznal-
hato elektrokemencét, de a vas €s acélkohaszatban
csak 1905-ben tudott gyokeret verni az eddig
legjobbnak elismert Heroult-féle fényives acél-
kemence és ennek a rendszerén alapulva, annak
alland6 javitgatasaval, de a gyarto cégekrdl el-
nevezve mindig jobb teljesitményli kemencével
taldlkozunk. Kezdetben a fényives kemencék be-
fogaddképessége néhany szdz kg. volt, ma mar
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kez6 fényiv szolgaltatja (lasd 22. 4bra). A kemence
lényegében hengeres, alul-foliil gombsiivegszerii
résszel ellatott, beliil tiizallo béleléssel, kiviil vas-
lemez pancélzattal boritott olvasztéberendezés,

mely a csa buktathaté. A be-
rako ajté a ben van elhelyezve.
A kemence 2 vagy 3 (altaldban

3) retortaszénbdl késziilt elektréda nyuilik az olvasz-
totérbe, melyek le s fel mozgathaték, hogy az

280

20

400 -

500

23. dbra. Kisfrekvencids indukciés kemence
1=tekercsek; 2=folyékony acél

iviény szabalyozasa, illetve hatasfoka allanddsithaté
legyen. Az alkalmazott aram fesziiltsége 80—300
Volt. A fesziiltség ala helyezett kemencében a
betét és az elektréddk kozott kb. 1800 C° ho-
mérsékletii villamos ivfény dmleszti meg a betét-
anyagot. -

Minden kemencének tartozéka egy kisebb
transzformator és kapcsoloberendezés, melyben a
kemence mozgatasahoz és elektromos aramellata-
sahoz sziikséges berendezések (vezényl6tabla vagy
asztal) vannak feldllitva. Az épitésztervezét a
kemence alapozdsa, a munka- és kezel§pddium,
tovabba a transzformatorhdz megoldéasa érinti
els6sorban, valamint az adagolé €s Gnt6csarnok
kapcsolata a kemencével.
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24. dbra. Elektréacélmii és ontdde kozvetien kapcsolata

A = Kkokillakezeld csarnsk

B = adagoldcsarnok

C = csapoldcsarnok
D == ¢ntbesarnok

1, 2 és 3 = clektrokemencék ; 4 = transzformatorhazak ; 5 = ontecsgddrok; 6 = dntdgddrok; 7 = csapolégddrok; 8 = széritékemgncélg; 9 = formazogépek;
10 = lagyitokemenrék; 11 = tolépad; 12 = kokilladllvany; 13 = mérleg; 14 = adagoldkocsi; 15 = adagolokosar

Az indukciés kemencék miikddése a transz-
formator elvén alapszik; a kemencecsatornaban
lévé fémadagban, mint szekundertekercsben, dram
indukalodik s ennek melegité hatdsa heviti a
fémfiird6t. Az ilyen rendszerii kisfrekvencias
kemencék koziilla Rdchling-Rodenhauser-
féle kemence valt be leginkabb (lasd 23. abra).
Hatranya ennek a berendezésnek az, hogy az
aranylag nagy és komplikalt szerkezete mellett,
igen kis befogaddéképessége van, azonkiviil, hogy
a betét csak folyékony lehet és ennek kovetkez-
tében a kemencét iizemen kivill is fesziiltség alatt
kell tartani fizembiztonsagi okokbdl.

Ma mar mindeniitt kiszoritja ezt a tipust a nagy-
frekvencidji indukciés kemence, mely ma a leg-
korszerlibb acélgyarté berendezésnek tekinthetd.
Northrup 1924-ben érte el az elsé gyakorlati ered-
ményeket ezzel a médszerrel és 1925-ben készitet-
ték el az els§ 50 kg-os nagyfrekvencidju tégely-
kemencét. Az ezen végzett kisérletek eredményei-
b6l szerkesztette Siemens és az AEG. cég a mai

-----

sat. Ma mar 8 tonnas befogaddképességii tégelyek-

kel is taldlkozhatunk. Magyarorszagon eldszor
Diosgy6rott 1931-ben allitott fel Kerpely Kalman
kemencét.

Szerkezete hasonléan a transzformator elvén
alapszik. Mikdzben a transzformator az &aram
fesziiltségét valtoztatja, a tekercsek melegednek.
Kisperiodusszamu  (frekvenciaji) valtakozéaram
bevezetésekor a tekercsek altal kozrefogott vasmag
kis mértékben melegszik, ezért lemezelik a vas-
magot. Ha a transzformator primértekercsébe nagy-
periodusszamt  (nagyfrekvencidji) valtédramot
vezetiink, akkor a vasmagot elhagyva, helyébe

tégelyt nagyperiédusszamu
dram a acélt megolvasztija.
Ezen az éknek van a legjobb
hatéasfokuk.

Olvasztas kozben a villamosvezeték is erésen fel-

rh
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szivattydberendezés elhelyezésérél is gondoskodni
kell.

A kemence befogaddképessége 50 kg-tol 8
tonndig terjed és a terjedelem hatarozza meg az
aramfogyasztast is. A nagyperiddusszamd dramot
kiillon motordinamdval allitjak el6. Ezekben a
kemencékben kivalé mindségii acélokat lehet eld-
allitani, mert az &ram hatdsdra az acélfiirdd
allandé mozgdsban van.

Az elektrokemencéket folyékony és szilard
betétekkel lehet adagolni és kiilonleges acél gyar-
tasakor az Otvozéshez sziikséges adalékot elméleti
mennyiségben adjak a fiirddbe.

Korszerii kohomdvekben az elektroacélmiivet
kiilén kéthajos csarnokban helyezik el, hasonléan
a Martinmtivekhez. Az egyik hajoban tdrténik a
kemencék adagoldsa és itt vannak a kemencéket
kiegészitd transzformdator és kapcsolé-berendezések,
a masik hajoéban torténik az ontés a megfelel§
kokillakba, vagy egyéb onté6formakba. A berende-
zések kiszolgalasa adagold és 6ntddarukkal torténik.
Az elektromiihdz kokillakezeld berendezés is tar-
tozik. Mivel azonban ezekben a kemencékben a
folyékony Martinacél utéfinomitdsa a kivalé acél-
min@ségig lehetséges, korszerii acélmiivekben k6zos
térrel kapcsolddik az elektrom(i az acélontéde
csarnokaihoz, hogy a formadntés a kemencék
csapolasa utdn kozvetleniil lehessen elvégezhetd
(lasd 24. abrat). Ujabban vasontédékben is alkal-
maznak villamos kemencét a kupol6bdl lecsapolt
folyékony oOntéttvas melegentartasara.

Az elektroacélmiivek és ontodék épitészeti ki-
alakitasa teljesen hasonlé a Martin-miihoz, tehat az
ott leirt irdnyelvek itt is érvényesek. Kiilon kell
sz6lnunk azonban arrél, hogy az ivfény kemencék
melletti transzformator fiilkék j6 szellfzésére a
tervezésnél gondolni kell.

Az acél ontésével részletesen foglalkozni nem
tartjuk sziikségesnek, mert korabbi szamunkban a
vasontésrél sz616 tanulmanyunkban alapos ismeretet
nyujtottunk a tomeggyartasnak errél a jol bevalt
modszerérdl és itt csak arrdl tesziink emlitést,
amiben eltér az acélontés a vasontést6l. A minta,
¢s formakészités, tehat az ntés el6készitése teljesen
hasonlé, mint a sziirkevasontésnél, csak itt az
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25. dbra. Gaztiizelésii mélykemence
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ontéformakat folyékony acéllal toltik meg. Méretei-
ben azonban az iizem minden részlegében nagyobb,
mint a vasontdde, mert altalaban nagyobb méretd
targydarabokat szoktak acélbdl onteni és az acél-
ontvény ontés utdni kezelése, tisztitdsa stb. anya-
ganal fogva nagyobb, er6sebb €és esetleg kiilon-
leges kezelést igényel, mivel az acélontvénynél igen
gyakran meglagyitdsra ¢és edzésre is sziikség
szokott lenni s igy pl. hdkezelé kemencéket is
talalunk az acélontddei csarnokban.

Mig az eurdpai vasdntészet kb. 600 éves multra
tekinthet vissza, addig acélontvényt elsdizben
csak 1851-ben sikeriilt Bochumban elgallitani.
Ennek a hosszu fejlddési titnak egyik oka az volt,
hogy az acélontészet nemcsak dntés-technikai okok-
bél jelent nagyobb nehézségeket a vasontéssel szem-
ben, hanem kohdszati szaktudasban joval nagyobb
felkésziiltséget kovetel. [gy nagyobb fejlédésnek
csak a Siemens-Martin eljaras bevezetésekor indul-
hatott a mult szdzad 80-as éveiben.

)

26. dbra. Trio-, Dud-, Reversal-dud hengerek

27. dbra, Universal hengersor

solhaté vasnak (acélnak)
¢ elfallitdsa. A henger-
szerkezettel folytonossa

A hengerléshez az Ontecsnek 900—1300 C°
hémérsékletlinek kell lennie. Alacsonyabb h&meér-
sékleten a hengerlés gazdasagtalanna valik, tovabba

az ilye relt anyag lehiilt allapotban
olyan rejthet magdban, melyek
annak veszélyessé tehetik. Ezért

nagy fontossiggal bir a megmunkalasra véaré
ontecs hdmérsékletének ellenérzése. Mivel a Mar-
tinm(ib6l egyszerre tobb oOntecs keriil ki, mint
amennyit a hengersorok tovabb munkalhatnak,
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28. dbra. Trié hengersor

a
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felnevitése is, melyek a tarolobdl keriilnek meg-
munkalas ala. Az ontecseknek az a része ugyanis,
amely nem Keriil azonnali tovabbi feldolgozasra,
a hengermii kozelében, vagy ott keriilnek taro-
lasra, ahonnét Kevés szillitds 4aran lehet meg-
munkalas ald venni.

ellatott ollés fogéval felemeli és odaszéllitja a
kemence folé. A daru fed6-leemel§ le s fel mozgo
alsé végén fogévillaval ellatott orsés emeld rudja-
val a kemence fedelét leemeli és az Ontecset a

daru viszi a hengersorok ala. Egy-egy ilyen mély-
kemence rekeszbe 4—6 Ontecs fér el (lasd 25.

szallitjak.

Ha két henger dolgozik egyiitt duo-henger-
sorrol van szd, ha harom akkor trid-sornak nevez-
ziik (lasd 26. abrat). A kéthengersoros jarat hat-

ranya az, hogy a hengerek forgasi iranya éallando
és minden »szuras« (hengerlési iitem) utan a dara-
bot a fels6 henger felett a hengerek elé vissza kell
emelni. Ez a hatrany a hdrom-hengeres tri6-sornal
elmarad, mert ennél a megoldasndl az anyagot
visszafelé is atallitas nélkiil (folyamatosan) henge-
relhetik. Az anyagot egy a gorgbket egybefogo
emel@asztal emeli fel a masik két hengerig. De a két
hengeres du¢-sort
emelésével jard ha
szoktak késziteni,
minden sztrds ut
onak nevezik
az univerzél
és fiigglleges
1és munkajat
(lasd 27. &bra).
A hengerek 1. n. hengerallvanyokban futnak
(lasd 28. abra). Tobbnyire t6bb hengerallvany all

29. dbra. 1 tarté gyartasi sémaja 3 trié hengersoron

szerelve,

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

Az elektromos meghajta lektromo-
torral torténik, melyet atalakité,
vagy Ilgner-atalakito seg ak dram-
mal. A két rendszer mpontbol

nem Kkiilonbozik egymastol, csak az utébbindl
a primérmotor és a vezérdinamé kozos tengelyén
egy nagytomeg( lendit6kereket alkalmaznak, hogy
a valtozé terhelés ellenére az energiaszolgaltatas
megkozelitdleg allandd legyen.

A durvahengermiiben a tovabbi megmunka-
lasra, kiilonféle méretre hengerelt elGblokk, vagy
buga acél (féltermék) késziil. A kész bugakat még
izz6 allapotban arra a hosszra vagjak (hydraulikus
olléval, vagy szankafiirésszel), amilyenre a tovabbi
felhasznélas céljai megkdvetelik. Ez az alakja az
acélnak, mar nemcsak a kohdaszati iizemen beliil

30. dbra. Lancosfogé gorgbkkel

keriil felhaszndlasra, hanem ezt szallitjak el olyan
ipari iizemek szamdra, ahol ezt a bugat kiilénféle
célokra dolgozzak fel. A bugdkat azonban még
el6bb alaposan ellendrzik, mert csak a tokéletesen

A hengersorok felett nagy teherbirast daruk
vannak, hogy a hengercsere gyorsan térténhessék.
A hengersorokat vizzel htitik, tehat a tervezének
gondolni Kell az alapok tervezésénél a csatornazasra
is, mely a hengerlés kozben keletkezd »revét« a
hiitévizzel egyiitt elviszi és a revétaknaban iilepiti.

A mélykemencékkel felszerelt durvahenger-
mtivek célszertien vasszerkezettel készitenddk,
hasonléan a Martin-miivekhez, padléburkolatul
azonban legjobban az oOntéttvas lapokkal vald
burkolds felel meg. Megvilagitas értéke kozepesnél
jobb legyen.

A durvahengermii mellé — vele k6z0os légtérrel —
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31. dbra. Blokkolld

és finom hengerlésnél a megmunkéalandé targy-
darab tdobbszords szurdson megy keresztiil meg-
feleléen kalibralt {iregezett hengerek kozott, mig
a végleges szelvénye kialakul (lasd 29. abrat).
A kész hengerelt anyagot a vonszoldk a hengersor
folytatasat képezd gorgdsorrdl a hiitdpadra viszik.
Innét a kikészitdcsarnokba keril agyart-
many, ahol azt egyengetik, szallitasi alakra hozzak
és jelzéssel l4tjak el. Van olyan készitmény is,
melyet a belsd fesziiltségek megsziintetése miatt
lassu hitésnek vetnek ald. Ez megfeleld mérete-
zésli gazzal fiit6tt olyan kemencékben térténik,
melyeknek teteje leemelhet§ és a sinanyag feliilrél
berakhaté. -
A kikészité csarnokok és miihelyek — bar
rendesen nagy fesztavolsdgiak — vasbeton szerke-
zettel tervezhet6k, mert a benniik elhelyezett

1000
32. dbra Ingafiirész
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33, dbra. Liancos hiitdpad

szallitoberendezések az épiilet szerkezeti elemeit
altaldban nem veszik igénybe. Megvilagitas: koze-
pesnél jobb. Padléburkolata célszeriien vaslapokkal
késziiljon; minden mds burkolati anyag feltorik és
felporlik.

Hasonld szerkezeti megoldassal tervezhet6k a
kozépsori és finomhengermuvek csarnokai is, mert
ezekben altalaban tolékemencét alkalmaznak az
ontecs hengerlés el6tti hokezelésére, utana ezek
tovabbi szallitisa gorgésorokkal torténik, tehat
terhelés és dinamikus igénybevétel a vb. Kkeret-
szerkezetekre nem adddik 4t.

A Kkozépsori hengermii és a finomhengerm(
altalaban nem épiil dssze szervesen a durvahenger-
miivel, de egészen korszer(i gyartelepitésnél ezt a
megoldast szoktak alkalmazni. Ennek kévetkez-
ménye azonban egy olyan tdbbezer m2 Jefedett
teriilet, melynek épitészeti megoldasa igen nagy-
szabasui feladatot jelent és csak kiilonleges szer-
kezetek alkalmazisaval hajthaté végre.

A Kkész hengerelt anyagok szabadtéren tarolod-
nak, elég nagy feliiletet igényelve, ahol az anyag
mozgatasdt nagy fesztdvolsagu, kis teherbirasn
daruk végzik. A rakodd teriiletet vasiiti vaganyok
halézzadk be, hogy a berakds minél egyszeriibben
legyen végrehajthaté. Az ikertérdarupalya kozvet-
leniil kapcsolodik a kikészitGcsarnokhoz 1gy, hogy
abbdl a tarolhaté anyag atrakas nélkiil vihetd ki.

A lemezhengerlés kiinduld félterméke a »platinag,
amelyet 4ltalaban szintén a fent leirt blokksoron
nyujtanak el§. A durvalemez soron kozvetleniil
hengerlik avastag vaslemezeket, amelynek alapanya-
gat a Martin-miiben 6ntott lemeztuské (bramma)
szolgaltatja.

A lemezhengerlés du¢ és tri6 hengersoron tor-
ténik a kiindulé féltermék eldzetes kello felmelegi-
tése utan. Az el6melegités szintén gdzzal fiitott
kemencékben torténik, de nem mély, hanem szint-
fol6tti fekvé kemencékben. Ezek lehetnek teljesen

34. dbra. Présegyengetd Sodornyirdgép

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz

rocs

Mozgdracsos hiitépad

35, dbra. Mannesmann lyukasztohenger

36. dbra. Csonytijté hengersor

berakasiat és kiszedését megfeleléen szerkesztett
daruval végzik, amely a kiszedett darabot a gorgé-
kon vagy a henger el6tti billend asztalon helyezi el.

A konnyebben mozgathaté és kevesebb anya-
got kivané finomlemezgyartdsnal az elémelegi-
tett platinat fels6 sinen futé gorgdkre szerelt lancos
fogoval (lasd 30. abrat) emelik ki a kemencébdl
és kézierdvel helyezik a lemezsor asztalara és
tovabbi mozgatasa is kézierdvel torténik. A henge-
relt lemezt kihiilése utan utankezelik, ellenfrzik
¢és kereskedelmi méretre vagjak.

Ipari Epitészeli Szemle 6. 2.

cca 6600

', cea 1800 "

37. dbra. Tiébbiokozatos dréthuzé

KALAPACS

MELL KALARACS

HOMLOK

38. dbra. Viziporoly ok
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van, a vagandé hossz allandé beallithatésaga
végett. Ezekkel az ollokkal 4ltalaban 450 mm?2
keresztmetszetig lehet — melegen — vagni.

A vékonyabbra elénytjtott bugdkat a bugaolld-
val véagjak. Mindkét ollé alapozéasanak tervezésé-
nél szamolni kell a szakitas pillanataban fellépd
dinamikus erékkel.

Nagyobb sorozatokbdl kikeriild idomvasakat
meleg allapotban fiirésszel vagjak. Ez kétféle
lehet : ingafiirész és szanra szerelt fiirész. Mind-
ketténél elektromotor hajtja a fiirészkorongot
(lasd 32. abra).

ontos Kkiegészitd

ré ek nagysagat a
te sségét a lehiilési
id 25-—30 percnek

Egyszerii szerkezetiik kiilonleges alapozast nem
igényel,

A kikészit6 miihelyekben, ahovd a kihengerelt
aru egyengetés és utokezelés céljabol keriil, altala-

RUGO

KALAPACS

A0

39, dhra. Ajax kalapics

zésekkel (daruval stb.) vannak felszerelve, hogy az
aru konnyti mozgatisat biztositsak.
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4. dbra. Schinidt-féle légrugds kalapdcs

A kikészité miihelyekbdl kikeriilt arut a kész-
lethelyeken taroljdk és onnét keriilnek elszalli-
tésra.

Nem beszéltiink még a hengerlés, illetve nydj-
tas két olyan agazatardl, melyeket rendszerint nem
a nagy kohdéiizemeink mellett taldlunk, hanem mads
vas-, illetve acélfeldolgozé gyar lizemi részlegét
képezik.

Egyik a csdhengerlés, mely rendszerint Mannes-
mann-rendszer(i lyukaszté hengersorral torténik,
melynek elvi szerkezetét a 35. 4bra mutatja. Az igy
elGgyartott vastagfalii nyerscs6, a csényujto hen-
gersorba keriil, mely haromszakaszos mivelettel
(36. abra) a végleges formdra hengerli a csovet,
mely kiviil-beliil szép simafalu tigy, hogy sok célra
felhasznalhaté. A hengerlés melegen torténik, tehat
eldmelegitd kemencére van szitkség. A vastagfalu
csoveket nynjtas elétt lagyitjak és pacoljak, hogy
a miivelet kozben meg ne repedezzenek, el ne
szakadjanak.

A maésik gyartasi miivelet, a drdthuzds. Berende-
zései a drothuzdgépek és drothuzopadok. Ezeken
legfeljebb 16 mm vastag drétokat huiznak. A huzas
tobb fokozatban torténik, mig a drét a kivant
atméretii lesz. Ennek elvi vazlatat mutatja a 37.
abra. A drothuzé szerszdm 1,2 mm-ig finomabb
szénacélbol késziil, kisebb atmérénél gyémantbol.

Tpari Epitészeli Szemle 6. s7

- A huzogépek legombolyité motoldval és hiz6-
dobbal vannak ellatva és a vékonyito iiregen at-
hiizott drétot ez utébbi forgdsbahozasaval hizza
vékonyabbra és egyben a nytijtott drétot felcsé-
véli. A drothuzd gyarak tobb segédiizemmel van-
nak ellatva, mert a drét hiizas el6tt és hizds utan,
eld- és utdkezelést kivan technoldgiai okokbdl.
[gy pacolds, savazas- és hékezelésre is sziikség
van. A gépek nem nagyterjedelmiiek és kiilonle-
ges alapozast nem igényelnek, specidlis tervezési
feladatot inkabb a pacolé berendezések képeznek.

Tanulmanyunk folyaman megismerkedtiink az
acélfeldolgozas teriiletén a hengerlés és nyujtas
kiilonféle mddjaival, a hunzassal. Kovetkezékben
még néhany olyan alakformal6 eljarast mutatunk
be, melyekkel nemcsak kohaszati iizemeinknél
talalkozunk, hanem mads nagyobb iizem keretében is,
amelyeknek a megmunkalandé alapanyagot az
ontecset, vagy bugavasat kohémiiveink szolgal-
tatjak.

A leirandd mtiveletek, az dgynevezett forgacs-
nélkiili megmunkaldsi mddozatokhoz tartoznak.

Elgszor a kovdcsoldssal foglalkozunk, melynek
lényege abban 4ll, hogy a kovacsolasi hémérsék-
letre (1000—1100 C°) felhevitett ontecseket iill6re
helyezve gépi vagy kézierdvel, iitésekkel alakitjak.

A kisméretii darabokat kézi kalapaccsal formal-
jak, a nagyméretii darabok kovacsoldsa géppel tor-
ténik. Ennek legrégibb formdja a vizikerékkel haj-
tott viziporoly volt (14sd 38. 4bra). A gépi kalapa-
csok mai alakjai a rdgos-, a légrugés-, és a gbz-
kalapacsok.

A rugdskalapdcsok szerkezeti férészei: az allvany,
a rugokoteg, a meghajto szerkezet és az iitdsuly
(medve). A medve vezetékben mozog. A kalapdacs
meghajtasa szijtdrcsak segitségével, motorral tor-
ténik. Legismertebb tipusa az Ajax-kalapécs (lasd
39. abra).

Légrugds, légparnas v. pneumatikus kalapacsok
igen sokféle tipusat alkalmazzak. Lényege abban
all, hogy a rugalmas kapcsolat céljabol a medve és a
mozgato toldrud kozé leveg6t tartalmazd dugattyut
helyeznek el (l4sd 40. 4bra). Ennek a tipusnak
legkorszeriibb megoldasi alakja a felsd és az also
levegbvel miikddtetett pneumatikus kalapacs, mely
2000 kg medvestlyig késziilhet.

Egészen nagy darabok megmunkalasara hasznal-
jak a gdzkalapdcsot Ezek nagyméretii
berendezések, kalapacsuk (a medve) nagytomegi

41. ¢és 42, 4bran.
A bemutatott két gdzkalapacs a nyujtokalapa-
csok csoportjaba tartozik.

mindkettd elmozdulasat megakadalyozzak. A nyuj-
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tokalapacsoknal a t6ke kiilon alapozdsa miatt
kénnyen elferdiilhet (ldsd 43. abra).

A tébb tonnaval iité g6zkalapacsok alapozasa

6

z

a

6

talajban erds lokéseket kelt, ami a kozeli épiileteken

jelentds karokkal jarhat. Ezeket a lokéseket, rez-

géseket kiilonb6z6 rugalmas alatétekkel igyekeznek
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melegité kemencéket és az egyéb sziikséges segéd
és kiegészitd iizemi részlegeket (transzformator és
kapcsoloberendezést, hydraulikus szivattytberen-
dezéseket, kompresszorokat, stb.). Mivel a kozép-
hajo a kovacsiizem legigénybevettebb része, mely-
ben nagyterhelésii és gyorsjarasi iizemi daruk
mozognak, ez célszeriien vasszerkezetii lehet, de az
oldalhajok késziithetnek vasbeton szerkezettel.
A hékezel§ részek felett azonban ajanlatos vas-
szerkezetd tetét késziteni.

VEZERMU

|
é SZABALYOZO EMELTVL

5000

41. dbra. 3 tonnas gdzkalapics

fékezni, de ez gyakorlatilag nem mindig hoz ki-
elégité eredményeket.

Ugyanezen okbd6l a nagyteljesitményfi kala-
péacsokkal felszerelt kovacsmiihelyek épiiletszer-
kezetének megvalasztdsa is megfontolast igényel.
Ezek csak olyan szerkezeti elemekkel tervezhetdk,
melyek dgy a lassit iitemil nagy rengést, mint a
gyors iitem(i razast hibdsodas nélkiil birjak. Tehat
merev szerkezetek helyett helyesebb rugalmas
kapcsolasti szerkezeteket alkalmazni. Uzemeinkben

3‘

A teté lefedése a Martinmiihdz hasonléan vas-
hulldmlemezzel ajanlatos és a szellgzés kérdése is
hasonléan oldhaté meg, mert a technoldgiai mii-
veletek erds fiistképz6déssel jarnak, a hékezelés
pedig a gaztiizelés kovetkeztében filstgdzzal teliti a
csarnok leveg6jét. A kovacsmiihely padléja cél-
szerfien foldpadlo, vagy dongdlt agyagpadld, de az
oldalhajo segédiizemi részeiben az iizem természeté-
nek megfelel§ padléfajta készitendd.

A dinamikus er6hatas csokkentését igyekeztek a
gépésztervezk segiteni a mozgdtdkés vagy
kétmedvés kalapdcs megszerkesztésével.
Ennek lényege abban all, hogy a két medve, illetve
a tbke is mozgé medvének van kiképezve s ezek
stilya kb. egyforma és egyforma sebességgel iitkoz-
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42, dbra. 2,5 tonnas hidallvanyos gbzkalapécs

nek egymasba. Ezdltal nemcsak az atadédé dina-
mikus erd is kisebb, de a kalapacs alapja is lényege-
sen Kisebb lehet (lasd 44—45. abra).

A kalapicsok alapozasi kérdésénél néhany
gyakorlati szempont felemlitését célszerlinek tart-
juk. Igyekezziink minél nagyobb alaptomeggel és
minél lagyabb rugézassal alapozni. Ne elégedjiink
meg a talaj rigézasaval, hanem iktassunk kozbe
mesterséges réteget (pl. parafat) is. Nehéz kala-
pacsok alatt tobb rétegben is.

NYUITO SULLYESZTO

43. dbra. Nyiijto- és siillyesztokalapacs

Az iill6 alatt a régen haszndalt tolgyfa-alatét
helyett vasfilcet alkalmazzunk, ez rugalmasabb és
nem korhad el. A téke alatt lagyan rugalinas alatét
— a kalap4cs munkéja miatt — nem alkalmazhatd.
A dongolt betonalapzat legtébbszor Gsszerepedezik,
ezt a kalapacs rendesen szabdlytalan siillyedésé-
b6l vehetjiik észre. Ezen a bajon utdlagosan segiteni
nem Jlehet. Ez ellen az erdsen vasalt legjobb ming-
ségil vasbeton is éppen hogy megfelel.

Nagy tomegli alapzattal, dlatta rtgézé ala-
téttel a siillyedés elkeriilhets, ha akkora feliilettel
alapozunk, hogy a talajnyomds dinamikus tiil-
terheléssel egyiitt nem emelkedik 0,25 kg/cm?
folé. Az alaptombit egy vb. tekndben Kkell el-
helyezni, melyt6l puha parafaval kitoltott légréssel
legyen elvalasztva. Talajviszonyoktél fiiggéen a
teknd colopokkel vagy colopozés nélkiil készithetd.

Kivitelezett gyakorlati példat mutatunk be a 46.
abran, ahol a kalapacs homokos talajon all és 5,00

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

60860
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HEVEDER.

44. dbra. Beché-féle kétmedvés gozkalapacs sémaja

simulnak, (katranypapir elvilasztassal) de a viz-
szintes felfekvésnél filzbetétet alkalmaztak. Ez az
alapozasi méd tokéletesen bevalt, razkodas a szom-
szédos teritleten nem észlelhetd.
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A kovécsologépek a tomeggyartas szamos mii-
veletét is elvégzik (lyukasztas, zomités, levagas, stb.).

Hasonlé midiveletet végeznek a sajtdk, a
préseldgépek, de {izemiik nyugodtabb.
Ezeknek igen sokféle valtozatat hasznaljak. Az
izemekben talalkozhatunk csavarorsds, excenteres
(korhagyo) forgattyus, frikcids, tovabba viz-, gbz-,
vagy mindkettével mikadtetett sajtéval. A sajtok
miikodési elve abban 4&ll, hogy a megfelel6 ki-
munkalasokkal ellatott alsé szerszamra helyezett
anyagra, a felsd szerszamot, mely agyazott vezeték-
ben mozog, ranyomjak. A rdnyomds mechanikus
miikodtetésében térnek el egymdstél a kiilonféle
tipusok.

A sajtol6 gépek hideg- -és meleg sajtoldsi mun-
kakat végeznek. A leggyakrabban hasznalt tipus
a frikcids csavarsajtd, mert mind miiszaki, mind
gazdasagossagi szempontbdl legalkalmasabb (47.
abra). llyen prést ma mér 1500 tonnds nyomasig is
készitenek.

Az acél alakitdsdnak egyik legfontosabb gépe a
hidraulikus  kovdcsprés. A fiiggbleges oszlopii
hidraulikus sajtékat féleg vastag kazanlemezek
megmunkalasdra, nagy alkatrészek atkovacsolasara,
a vizszintes oszloptiakat alakos fémrudak (profilok)
rudak és csovek gyartasara hasznaljak.

-

SZABALYZO

. OLDALNEZET

45. dbra, Beché-féle kétmedvés gozkalapacs
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46. dbra. Gézkalapacs alapozasa
A négyoszlopos prés (48. dbra) a leggyakoribb
tipus, ezzel 300 tonndig terjed§ nyersontecseket
tudnak megdolgozni, 500-—30 000 tonnaig terjed-

hetd présnyomassal. Ezekhez a présgépekhez tar-
toznak a magasnyomast vizet elgallité és szallito

N/

J‘L.

té

350 350

47. dbra. Frikcids csavarsajto

Ipari Epitészeti Szemle 6. s7

berendezés, a vezérmi(i v. vezérmiivek és kiilonféle
szerelvények. '

Az egyallvényos géppel kisebb munkakat végez-
hetnek, legfeljebb 1200 tonna présnyomasig.

A prést papucsok kozvetitésével allitjak az alap-
zatra, melynek — mivel a présrudak az Gsszes dina-
mikus erbket felveszik — kiilonleges igénybevétele
nincs.

A nagynyomasu vizet szallito berendezéseket a

anal kiilon

lépiteni. A
nagynyoma

ban akkumu

hogy az utobbi lényegesebben magasabb helyiséget
igényel (lasd 49. 4brat). ,

DUGATTYU
NYOMOLAP
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ENANE

48. dbra. Négyoszlopos hidraulikus kovacsprés

Présgépekkel felszerelt nagykovacsmiihelyek-
ben késziilnek a vasuati kerékabroncsok. Ennek
menete a kovetkezd : megfelelé méretre szabott
acéltombot elbzetes felmelegités utan présgéppel

alapalakra hoznak — kozépen lyukas hengerré
sajtolnak, assaga valamivel tobb,
mint az Majd elémelegit6
kemencéb itve a fiigg6leges
tengelyen nyujtoba (présbe)
helyezik, a haromtarcsas

préshengerekhez szoritva, mig végs6 alakra hozzak.

Az eddigiekben megismerkedtiink a vas és acél-
gyértas technolégidjaval és kovettiik a vas és acél
utjat, nemcsak a félgydrtményok -eldallitasaig,
hanem olyan munkateriileten is, mely a kohészati
nagyiizemeknek készgyartmanyait képezi, mint
vasutisin és profilvasak, szerkezeti vasak és lemezek.

Ipari Epilészeli Szemle 6. sz
FELULNEZET
LEGAHKUMULATOR,
FELULNEZET
SULYAKKUMULATOR

49. dbra, Egyforma teljesitményii légparnas ¢s silyakkumulator

Letargyaltuk az acél kohaszati megmunkalasat,
alakitasat a forgdcsolas nélkiili megdolgozasig.

Nem lenne teljes tanulmanyunk, ha — csak
érint6legesen is — nem foglalkoznank azokkal a ki-
egészitd létesitményekkel, segédiizemekkel, melyek
nélkiil vas- és acélgyartas és tovadbbi megmunkalas
el sem képzelhet6. Ezek koziil azonban csak a
lényegesebbeket emlitjitk fel, mivel az Osszeseket
felsarolni nincs teriink.

Els6nek a gdzgenerdtor iizemet emlitjiik, mely a
kohaszati mii osszes kemencéit fiitGgazzal ellatja és
nagyméretii gdzvezetd csoveivel az egész iizemet
behaldzza.

Generétorgaz elallitasara minden szilard tiizeld-
anyag alkalmas, de gazdasadgossagi kovetelmény,
hogy ezt minél olcsobb szénbdl allitsuk eld. Az egész
mii részletes technolégiai ismertetésével mas alka-
lommal fogunk foglalkozni, itt csak az épitészeti
szempontok szerint targyaljuk a létesitményt.
A gazgenerator iizem — célszerlien — kétszintes
épiilet, amelynek felsé szintjén a gazgeneratorok
(a gazfejleszté kemencék), az alsé szinten a salak-
gyiijté bunkerek vannak, hogy a fodémrél lelégo
salakbunkerekb6l az igen nagy mennyiségben
osszegylil6 salak kdénnyen vagonba rakhat¢ és kezel-
het§ legyen.

A gazgeneratorok tetején még egy vasszerkezeti
szint van, az adagol¢ szint, ahol a kemencék be-
taplalasa torténik. Az adagolas lehet kézi, vagy gépi
izem(. A generator csarnok hosszoldalahoz csatla-
kozoan helyezkedik el a szén lyek
folott a szénnel telt vasiti van
ugy, hogy az érkezd szén a v eniil
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50.—5]. dbra. Kempresszorhaz alaprajza — Keresztmetszet
A = gépterem; B = kapcsoloterem; C = légtartaly helyiség; D = olaj-
¢s vizlevalaszté; E = gépmiihely; F = miivezetd; G = légszlvokamra
1-—2—3. kompresszorok 4. légtartalyok
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a bunkerekbe iirithet6. Ezeknek a bunkereknek a
cstiszofeliilete a generatorok felé lejt és a szenet a
generator csarnok szélén elhelyezett hosszanti
folyoséba csusztatja és ebbdl emeli ki a megfeleld
hengeres tartannyal miikdd6 iizemi daru és szallitja
az egyes generator garatjdba. Természetesen a szén
beadagolasa és a széntarold elhelyezése mas médon
is megoldhato, az adott helyzetnek megfelelGen.
Nagyobb gdzgenerator ifizemben — altalaban —

A-A METI2ET
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- 00
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52. dbra. Magneses torémii

két sor generatort taldlunk. A csarnok fels§ része
vasvazzal és Kitolté falazattal késziil, de elképzel-
heté kitolt6 falazat nélkiil, vagy csak egyik oldal
befalazdsaval is).

Nagyobb iizem mozgatasa sok villamosenergiat
igényel, ennek szolgdlatdra a gazgenerator lizemi
épiiletéhez  kiilon  transzformatorallomas van
beépitve.

A fejlesztett gaz még tovabbi kezeléseken megy
at, mig a halézatba keriil, de ezekkel nincs médunk,
illetve helyiink foglalkozni.

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

Klohészati tanulmanyunk keretében lattuk, hogy
a hdéenergian kiviil milyen fontos szerepe van a
technoldgiai eljarasoknal a levegének, mennyire
elképzelhetetlen a kohd, vagy barmely kemence
tizeme levegd nélkiil. Csak a levegd és gaz keveréke
tud olyan elegyet képezni, mely alkalmas hatasos
tiizelés Kkifejtésére (pl. Martin kemencében az
1750 C° hofok elérésére). Ebbdl kovetkezik, hogy a
kohémii masodik legfontosabb segédiizeme: a
kompresszorhdz, (a 1égsiirit§ telep) ahol megfeleld
gépberendezéssel az i{izem szamdra sziikséges
préslevegot eldallitjak. Természetesen erre az iizemre
nemcsak a tiizelés miatt van sziikség, hanem az egész
gyarteriileten végightiz6dé cs6vezetékek szallitjak
a présleveg6t azokhoz a munkagépekhez is, melyek
miikodtetéséhez siritett levegd sziikséges. Igy
innét kapnak iizemi légellatast a sziirkevasontdde
és acélontdde formdazogépei, dongoléi, az otvény-
tisztitok Kkiilonféle szerszdmai, a nagykovacs-
miihely nagykalapacsai, présgépei stb.

A kompresszortelepnek egy nagy iizemi csarnoka
van, ahol a légstirit6 gépek vannak egymassal par-
huzameosan felallitva (50—51. dbra) egyik végiikon
a beszivo csatorndval, masik végiikon a hiitdvizet
szallité cs6csatornaval. Az iizemi csarnok szerel6-
daruval ellatott, mert a 1égsfiriték ellenérzd vizs-
galata csak igy végezhetd el megfeleld rovid id6
alatt. Mivel nagy villamosenergia fogyaszté az
lizem és nagyteljesitményli motorokkal mikodik,
rendszerint kiilon kétszintes kapcsoloberendezés épiil
az iizemi csarnok mellé, annak hosszoldalahoz
zarkozva. A siiritett levegd taroldsira nagymeéreti,
vastagfali vastartanyok szolgdlnak, melyek az
épiileten kiviil is elhelyezhet8k, de célszerlibb ket
az épiileten beliil elhelyezni. llyenkor lehetdleg a
kiils¢ falon nagy ablakfeliiletet alakitsunk ki, hogy
esetleges robbanaskor a préselt leveg6 fojtas nélkiil
keriilhessen a szabadba. Ugyanebbe az oldal-
szarnyba helyezheték el az iroda és az 01t6z0,
mosdo stb. szocidlis helyiségek.

Tervezési szempontbdl fontos koriilmény, hogy a
gépek alapjai teljesen kiilonalléan készitendék az
épiilet egyéb szerkezeteitl, mert igy a dugattyts,
mint a korforgés (rotadciés) Iégstiritégépek erds
dinamikus eréhatassal dolgoznak és igy alapozasuk

nemcsak szenet, hanem kohé és generatorgazt is
hasznalnak. Ez okbdl a régi kazanhdzakban eltérd
tiizelésrendszer(i kazanokkal talalkozhatunk. Az dj
és korszer(i kazanhazak szénportiizelésii kazanjai
ugyanis mindkét tiizeldanyag felhasznalasara alkal-
masak. Korszerli kohaszati erGtelepeknél a gép-
hazban egy térben vannak elhelyezve a turbo-
generatorok €s nagyolvasztékat kiszolgald turbo-
favok.

Az energia szétosztasa az lizemi Jétesitmények
szamara kiilén alallomasokon, teherelosztokon
keresztiil torténik, melyek a kiilonleges kohészati
kivanalmak miatt erésen eltérnek az energia-
szolgaltatd berendezéseknél ismert kapcsolohaz
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vezetése.

a napi adagot.

A vasontéde selejtanyagat, a hasznalhatatlan
ontottvas kokillakat stb. és az ocskavasak kozott
eléforduld 6ntottvas darabokat az d. n. térémiiben

alaja helyezett ontvénydarabokat.
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samott és szilikattégla anyag a berendezésekhez
készitett idomsorozatokkal. Valamikor ezt az anya-
got kiilfoldrél hozattak be kohdiizemeink, de ma
mar — ha mingségben nem is értiik el mindenben
a kivanatos fokot — itthon készitjiik el {izemeink-
ben a sziikséges tiizalldanyagot.

2400

53. dbra. Robbantémii

allitanak fel annal is inkabb, mert a Martin iizem
helyese .
Eppen -
céket a ,
hogy r .
Nincs teriink arra, hogy kiilonféle vizsgald
laboratériumokrél részletesen széljunk, melyekben

Még igen sok kiegészité iizemi berendezésrol
kellene szélanunk, mint pl. hiit és iilepité be-
rendezésekrél, vizlagyité miirél, melyben nemcsak a
kazanok tapvizét, hanem a hiitéberendezések vizét
is elokezelik ; beszélhetnénk a forgalmi célokat

lyafenntartasi épiile-
razsokrd!l stb., de a
utan — ugy véljilk —

Az eladottak alapjan lathatjuk, hogy egy
kohaszati iizem tervezése komoly el6tanulmanyokat
kovetel, Az épitész szerepe nehéz, mert neki egyediil
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A kohérom képe 1910-ben

IPARI MUEMLEK A GARADNA VOLGYEBEN

BENKO PETER

ménye, hogy Magyarorszag iparcsodasa csak igen
késén, a X1X. szazad 60-as éveiben és akkor is igen
sziik keretek kozott indult meg.

Ma azonban, — amikor agrar orszagbdl hazank
fejlett mezdgazdasaggal rendelkez6 ipari orszagga
valtozik, — nem lehet kozombds meglevd ipari
miiemlékeink felkutatasa, illetéleg helyreéllitasa.

Ez a cikk orszagunk legrégibb ipari miiemlé-
keinek egyikét kivanja ismertetni, illetve annak
helyreallitdsdhoz ad szempontokat.

L.
Ha a borsodi iparvidék kozpontjatol Miskolcrol
északkelet felé haladunk, Lillafiired és a Hamori to

torkolataban fekszik a kohdrom.

II.

A kohé rovid torténete a kovetkez6 : 1765-ben
épiilt, Fasola Henrik wiirzburgi sziiletésii, olasz
szarmazasti miilakatos mester tervei és iranyftasa
alapjan.

Fasola ebben az idében Egerben dolgozott, ahol
kiilonb6zé miilakatos munkak maradtak fenn
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A rom jelenlegi dllapotaban

munkassaga nyoman. Téle szarmazik tébbek kozott

a jelenlegi hevesmegyei Tanacs kapubejarata
két kovdcsoltvas diszkapuija. pubejdratinak

Fasola az elsé koh6t Omassa kézségben, a jelen-
legi iskola hdtamogott épitette. Az els§ kohd idé-

kozben teljesen elpusztult, csupan egy fal maradt
meg.

A masodik koh6 — mellyel tula ez az
értekezés foglalkozik — a Margit Iében
epiilt fel. A Margit forras, melybél kohd
taplalkozott, a Garadna patak ntén,

Ipari Epitészeli Szemle 6. sz

lejjebb helyezkedik el. A lentebb valg telepitést a
Garadna felsé folydsan téli idében mutatkozd viz-

' A fennmgirzjldt adatok szerint az 6skohd 1765-t61
epltesenek evétol, 1868-ig, tehat valamivel tobb,
, mint 100 évig volt fizemben.

I1.

A koho hengeres oldalfalain harom oldalrl
levegd befuivd nyilasok, alul pedig csapolényilas
van kiképezve.

IV.

A koh¢ akkori és mai iizemeltetése, illetéleg az
akkori technolégia és a mai technologia kozott
lényeghevagd kiilonbség nincsen.

A koho iizemeltetéséhez a nyersanyagot a felsé
adagolészintrdl a kozbensd pillérre tamaszkodd ives

Ipari Epitészeli Szemle 6. sz

Bastya iv vondvasakkal

Valésziniileg a taplevegdét elémelegités nélkiil,
hidegen fujtattak be az als¢ légbefiivo nyilasokon.
A levegd beflivasara vizikerekekkel hajtott kecskeb6r
tomlgket hasznaitak.

Az olvadast a csapolonyilason keresztiil vett
mintakkal ellendrizték. Az olvasztas alatt a csapolo-
nyilas agyagdugdéval volt elzdrva, melyet a csapolas-
nal atiitottek és csapolds alkalmaval a megolvadt
vasat nyilt csatornaba, vagy elére elkészitett
tégelyekbe engedték. :

Arra vonatkozélag nincsen biztos adat birto-
kunkban, hogy a kohoéhoz kozvetleniil kapcsolodd
éntéde volt-e, vagy sem.

Az akkori és mostani technologia kzotti kiilonb-
ség lényegében csupdn annyi, hogy akkor csak
konnyen redukalédé vasdus ércet (barna vasére,
limonit) hasznaltak fel, éppen azért mivel a taplevegd
eldmelegitése nélkiil csupan korldtozott hdéfokot
tudtak elgallitani.

A salak hig foly6ssdgara a faszén hamujanak
alkalia tartalma igen kedvezé befolyassal volt, ez
ugyanis a kohdsitasi eljarasokat nagyban meg-
konnyitette.

V.

A miiemlék jelenleg erdsen romos allapotban van.
Kiilondsen ha @sszehasonlitast tesziink egy kb.
1910-bdl szarmazé és egy mai fényképfelvétel
kozott, szembetling az a ndgymérvi pusztulas,
amely az id6jaras és a novényzet rombol6 hatdsanak
eredményeképpen mutatkozik. Az 1910-ben készi-
tett fényképen a kohdtest allapota a boltivek és
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Légbefuvo nyilasok a kohétesten

boltozatok még szinte sértetlenek. A novényzet
pusztité hatdsat még nem tapasztaljuk.

Ma mar a béastya homlokfaldtol eltekintve,
minkét oldalfalon a boltozatok beszakadtak és csak
a vonovasak altal al-boltozat-szertien tartott oldal-
fal kiképzés van meg.

A vakolat mindeniitt ki van fagyva. A falkoté-
vasak tobb helyen meg vannak pattanva, az egész
kohotest tele van térmelékkel és folddel. A koho-
test tetején fold, novényzet, cserjék, s6t mar kisebb
fak is nének. Ezeknek a novényeknek a gyokerei
természetesen a miemlék tovabbi rongalasat és
pusztulasat eredményezik.

A koh¢ téglafalazata kifagyott, kézzel morzsol-
haté. A légbefivé nyilasok korvonalai elmallottak,
bizonytalanok. A csapolényilds az egész koh¢ fel-
épitmény kornyezetét elborité 1—11, m magas
omladék és foldfeltdltés miatt nem lathatd.

A nyersanyag szallité hidbdl csupan a kozépso
pillér csonkja és a tamfal felgli boltvall inditas
maradt meg. Aranylag legépebben az adagoldszint
és a kozbenso szint tamfal maradt meg, tam-
pilléreivel és boltozott nyilasaival.

VL

A kohoérom helyreallitasanak, illetve allag meg-
ovasanak gondolata mar a multban is tobbizben
felmeriilt. Mint Magyarorszag els6é ipari mii-
emléke, az allagmegdvasi munkak programmjaban
mar 1928-ban is szerepelt. 1938-ban egy tarsadalmi
megmozdulds formajaban volt szo a kohdérom
allagmegdvasi és helyreéllitasi munkdinak elvég-
zésérgl, valamint egy ezzel kapcsolatos kiranduld-
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keretet 1952. évre is biztositotta, azonban annak
ellenére, — bar a sziikséges tervek és Kkoltség-
vetések rendelkezésre dllnak — az 4llagmegovasi
munkat még mindig nem sikeriilt meginditani.

A Tervez6 Iroda altal készitett tervek és koltség-
vetések éppen az igen szlik anyagi keretekre valo
tekintettel kizdrélag a legsziikségesebb allagmeg-
0vasi munkdkra vonatkoznak. A mellékelt tervekbdl
kitlinik, hogy a bastyaboltivek helyredllitasan, a
falazatok kiegészitésén és egy felsé lezard vas-
betonlemez készitésén kiviil, amelyek a legsziik-
ségesebb allagmegdvas kovetelményeinek eleget
tesznek, — a Tervez§ Iroda terveiben és koltség-
vetéseiben tovabbi restaurdcids feladatokat nem
lat el. Az dllagmegdvasi munkak ilyen sziik kerete
azonban a miiemlék huzamosabb megvédése szem-
pontjabdél semmi esetre sem lehet elégséges.

MindenekelGtt természetszeriien biztositani kell a
tovabbi rombolé behatasok kikiiszobolését. gy elsd-
sorban a viz elleni védelmet. Egy vasbetonlemez
lezarasdval ugyan a kozvetlen esdzés rombold

és ezaltal éppen a vizelvezetés uitjaban 4116 kohérom
az adagoldszint felgl tovabbra is nedvességet,
illetve felszini vizet kapjon. A mellékvolgybdl
tavasszal leztidulé felszini vizek természetesen
nagyban hozzajarultak ahhoz, hogy ma a kohétest
1—1145 m magassagig feltoltésben van.

A helyredllitasi munkakkal kapcsolatban minden-
képpen helyesnek latszik ennek a hozzavetéleg
1% m magas fold- és tormelékfeltoltésnek az el-
hordésa. A feltoltés eltavolitasa egyrészt a koho
alsd részének kiszabaditasat, a csapolonyilas fel-
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‘E hely létesitésérél, a diosgylri vasgyar dolgozoi tarasat fogja eredményezni, masrészt remélhetd,
o 8 részére. hogy valaszt kapunk arra a kérdésre is, vajjon volt-e
E 8 Mindezekb6l azonban nem lett valésag. a kohoval kapcsolatos kozvetlen ontdde vagy sem.
S E A Muzeumok és Milemlékek Orszdgos Kozpontja Kiilon kérdés a helyreallitdssal kapcsolatban a
S 8§ 1951. tavaszan megbizta a Miskolci Tervez§ Irodat novényzet kérdése. Jelenleg a novényzet annyira
2 S ) a milemlék allagmegdévasahoz sziikséges tervek és eluralkodott magan a kohétesten és a kozvetlen
~ §, :g‘g )y N kdltségvetések elkészitésével. A tervezési munkala-  kdrnyezeten, mely allapotnak a helyreallitas uténi
o N oK @ %3 *E tok a mult év folyaman el is késziiltek, a MUMOK megtartdsa semmiképpen sem kivénatos.
N Bo Q)ED NN altal megszabott igen? szerény keretek kozott. Az 1910-b6l szarmazé fénykép jobb oldalan
,S s S Tekintettel azonban a sziik kivitelezgi kapacitasra, lathato fiatal facsemete ma mar szinte elnyomja az
& ¥ h = az dllagmegdvasi munkak 1951-ben nem keriiltek —egész kohdtestet. A feltfltés eltavolitasaval kap-
kS kivitelre. A MUMOK a munkahoz sziikséges hitel- csolatban az egész kozeli fak és aljnovényzet el-

tavolitdsa ugyanis kézenfekvf. Megfontolando
azonban az egész kornyék kertészeti kiképzése,
killonosen az adagoloszint részleges beiiltetése,
amely megakadalyoznd, hogy a lefolyd viz az ada-
goldészintrdl tovabbra is a koho kirnyékére a foldet
lehordja. )

Végiil sziikségesnek latszik megfontolds tar-
gyava tenni a jelenleg folddel és tormelékkel tele
kohdtest tormeléktdl vald megtisztitasanak kér-
dését. Ezzel kapcsolatban természetesen meg-
oldandd a felsd lefedés kérdése is, amely a leg-
célszerlibben gerendavdzra szerkesztett laposhajlasi
palafedésii nyereg vagy satortetével nyerne meg-
oldast. Bizonyos, hogy egy vasbetonlemezzel vald
lefedés az allagmegdvas feladatait biztositani tudja
és a kohdérom jellegén igen keveset valtoztat, mégis
amennyiben erre az anyagi lehetéség fennall,
javasolom a tetd helyreallitdsat, mert ezzel a mii-
emlék technoldgiai céljainak és iizemi jellegének
megfelelé helyredllitast tudnank biztositani. A tetd
korhii jellegét az emlitett németorszagi j6 allapot-

vres

megfeleléen korhiien meg lehet oldani.

VIL

Néhany év mulva lesz 200 esztendeje annak,
hogy a garadnavolgyi kohd mitkodését megkezdte
¢és ezzel kiindulépontja lett az egész borsodi ipar-
vidék kialakulasanak.

Szocializmus felé haladé népgazdasagunk ez
évben adta at rendeltetésének az 1j didsgylri
oridskohét. 5 éves terviink donté évének njabb és
ujabb ipari beruhazasai kozott ez az dridskohd
biiszkén hirdeti szocializmust épité  munkas-
osztalyunk alkoto erejét.

A hatalmas j alkotdsok mellett azonban
tudunk és akarunk idgt és mddot taldlni arra, hogy
haladé magyar hagyomanyainkat &poljuk, azokbol
tanuljunk és azokat megbecsiiljiikk. A Garadna-
vélgyt kohdérom, mint elsé hazai ipari emlékiink,
helyredllitdsa is haladé hagyomanyaink irdnti
megbecsiilésiinket és szeretetiinket jelképezi.



48 Uzemi csarnok homlokzatpalyazata

Ipari Lpitészeli Szemle 6. s7

UZEMI CSARNOK HOMLOKZATPALYAZATA

Martin csarnok alaprajza

Metszet

Ipari Epitészeli Szemle 6. s2

mérndki objektumnak tekinteni, amely helyes
technolégiai és statikai megoldas esetén a célnak
megfelel. Ma mar sokkal nagyobb miivészi igényei
jelentkeznek a dolgoz6knak ezekkel a 1étesitmények-
kel szemben, kiilonosen, ha tekintetbe vessziik
szerepiiket (legnagyobb {izemeinkr6l van szd) —

4
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Juhasz Jené terve (1 dij) Féhomlokzat

Hatsé homlokzat

szocialista tarsadalmunkban. Egy ipari épiilet
épitdmiivészeti szempontbdl épp olyan feladat,
mint egy kozépiilet és épp oly kovetelményeket
tamasztunk vele szemben : a funkcién, praktikumon
tul mélyebb eszmeiség kifejezését is szolgalja.
Természetes, hogy ezen cél megvalésitasanak esz-
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Resatko Endre terve (megvétel)

Pécza Jozsef terve — Féhomlokzat (megvétel)

kozei nem lehetnek ugyanazok, még a
kiilonb6z6 ipari épiileteken is esetrl-
esetre masok. Megneheziti e téren a mun-
kankat, hogy a Szovjetunié ipari épité-
miivészetben elért eredményeit elég héza-
gosan jsmerjiik. De a hozzank eljut6 kép-
anyagok, tanulméanyok értékes utbaigazi-
tast adnak, — kiilongsen jelentds volt
Orlov elvtars tanacsadasa, amikor mun-
kainkat végigtekintve, kozvetlen irany-
mutatéast adott. ‘
Az lizemi ¢épiiletek architekturajanak
fontossdgdt ismerve, — irta ki az
IPARTERV ez év januarjaban egyik

Oldathomlokzat
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Lauber LaszI6 terve (megvétel)

&} e} (| & & et = = 8 & & & &8 8

legnagyobb ipartelepiink martincsarnok épiiletének
épitészi megoldasdra a tervpdlyazatot, melyre a
Véllalat 12 tervez§ épitészét szolitotta fel. A beér-
kezett palyatervek azt mutattdk, hogy tervezéink
a feladatot megértették, azonban az épitészi moti-
vumok még szegényesek, keresék, — a tervezdk in-
kabb a fal és nyilasfeliiletek aranyanak értékelésére,
homlokzati ritmus kialakitasdra fektették a sulyt.
Annak ellenére, hogy az épiiletnek mar megterve-
zett és adottnak tekintendd vasvaza a palyazok

k ototte, a mél
h szkozével apa

megmutatta,
a urdjara nem

4*

L ) A

Szécsi Arpad terve (megvétel)

gondot, — igy t6bb tervnél a két hossz homlokzat
ablakosztasa nem egyezett. Ugyantigy az orom
és hatsé homlokzat csatlakozasa is gyakran a belsé
tér elhanyagoldsaval tortént. Gyakori hiba volt
az épiilet rossz léptéke. Az egyforma léptékben
felnagyitott labazat, ablak és falsik, — Kiilénésen

alé hijjan, — az
épiil és nem felel-
nek

A hidnyossagok mellett is tanulsdgos palyazat
I. dijat juhasz Jend terve kapta, Lauber Laszlg,
Pécza Jézsef, Resatko Endre, Szécsi Arpad megvett
terve el6tt,
Sz. J.
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EPITESI GENERALORGANIZACIO
EGY ELO UZEM NAGYBERUHAZASANAL

EROS SANDOR (Kohoipari Tervezé Iroda)

Uj telepiilésnél az egyidében folyé épitési
munkak gazdasagi €s miiszaki Osszehangolasdnak
eredményességét befolydsolé tényezék elegendd
pontossaggal megkozelithetdk, igy azok elegendd
eldrelatassal szdmitasba vehet6k. — El§ iizemnél,
ahol egy mar meglevé ipartelepnek az épités
munkalatai kézben is termelnie kell, ezeknek a
tényezéknek felsorakoztatdsa lényegesen nehezebb
és az épités teljes litemére egyenlé értékii biztonsag-
gal nem rogzithetdk le. — Olyan €16 iizemnél pedig,
ahol az iizem termelésének felfejlesztési terve nem
lehet tekintettel az épitkezés okozta zokkendGkre és a
munkalatok alatt is véaltozatlanul progressziv
vonald kell, hogy maradjon : a generalorganizaciéra
és evvel a részorganiziciora kiilonleges feladatok
megoldasai harulnak.

A diosgyéri ipartelep kiépitésével kapcsolatos
munkak sorozatosan termelték ki ezeket a fel-
adatokat. A kiépités iitemszerti sikerei azt bizonyit-
jak, hogy a sokszor menetkdzben megtalalt €s a
klasszikus organizdcié szemszOgébdl nézve talan
kifogasolhaté megolddsok, a helyi kériilmények
adottsagai szerint mindenkor a legmegfelelbbek
voltak. Egy év munkdalatainak a befejezése utan
mar olyan tapasztalatok 4llanak rendelkezésiinkre,
melyek hasonlé koriilmények kozott végrehajtandé
munkaknal az organizacids tervezéseknek és azok
kivitelezésének irdnyt szabnak.

Ezek a tapasztalatok az organizaciét jelemzéen
1j fogalmak felvetését teszik sziikségessé, a

1. stabil organizdcid és
2. mobil organizdcid fogalmdt.
Az 1ij fogalmak bevezetésének sziikségességére az
elozmények révid ismertetésével kell ramutatnom.
A diosgydri ipartelepen az elmult évben az 6téves
terv olyan sulyponti részlegei keriiltek kivitelezésre,
mint a szovjet tipust 700 ms3-es nagyolvaszts,
3-szamd Martin kemence épitése. Ezeknek az egy-
ségeknek tizemeltetéséhez a bovitésre szoruld és uj
létesitmények olyan tomege tartozik, melyek hozza-
vetlegesen 250 000 légkobméter beépitését kovetel-
ték meg. Ezek a Iétesitmények az iizemeltetés
teriiletére szortan telepittettek be, igy azok Kkivitele-
es teriiletén dllandé mozgasban levg
kovetelt. Ezzel az épitési iizem
gyartas iizemébe és annak szinte
évé valt. Annak el6feltétele, hogy
ez a beilleszkedés vigy a gyari, mint az épitési {izem
részére megfelel6 legyen:
a) az organizdcidnak meg kellett ismerkednie az
tizemeltetés technoldgidjdval.
Ez, amint munkalatok kdzben kideriilt, elenged-
hetetleniil sziikséges volt, mert ott, ahol ezekben az
ismeretekben kiesések voltak, az utélagos alkalmaz-

kodési torekvések a gyari és épitési iizem kozott
munkaiitem Kkeresztez6déseket okozott. Ennek
kovetkezményei természetesen csak az épitési
munkalatokra harithatdk és csak azokat terhel id6-
zokkenések lehettek.

Ilyen terhelések elsGsorban a sziik teriiletre
szoritott nagytomegii munkak kovetkeztében amugy
is oriasi feladatot visel§

b) belsé anyagmozgatdsndl jelentkeztek.

Az épitkezéshez sziikséges anyagok érkezése a
kivitelezend6 1étesitmények geografiai csoporto-
sitdsa és az iizemi gyartds mozgasi vonala miatt
csak keleti irdnybol, az épitkezés alatt kitermelt f61d
elszallitasa csak keleti €s északi iranyban, vaganyok-
kal teljesen behaldézott terepen volt lehetséges.

A gyéri iizem koksz, nyersvas és salakigénye a
szallitas vonalait olymértékben terhelte le, hogy az
ezeken athaladé szerelvényforgalom miatt 6ranként
atlagosan csak 20 perces eldrelathatd forgalom-
mentességgel szdmolhattunk.

Ebbdl folyé hatraltaté kovetkezmények el-
haritasara

¢) pontosan szdmitdsba vettiik és lehetileg menet-
rendszeriien lerdgzitettiik az tizemanyag, — nyersvas-
és salakszerelvények kizlekedésének idejet.

Ennek a menetrendnek eredménye az volt, hogy
dacara a véaganyhdlozat zsufolt igénybevételének,
leggazdasidgosabbnak mégis az jelentkezett, ha a
meglevd iparvaganyokat allitjuk be az épitési lizem
részére torténd szallitdsok szolgdlatdba. Ezeket
csupan egy munkavagany beiktatdsaval kellett ki-
egésziteni.

A kozuti jarmiiveknek gazdasagos kihasznaldsa
nem volt lehetséges. Az anyagszallitds I6késszerii
formajabol elgallo esetleges kiesés kovetkezményeit,
melynek eredményeképpen az épitbipari gépek
taplalasa nem lett volna megfelel§, ugy ellen-
stilyoztuk, hogy

d) tulmeéretezett teriiletii anyagdeponidkat jelol-
tiink ki, ahol az anyagtartalékolds a kialakult gyakor-
lattdl eltérden joval nagyobb mértékben volt elvégezhetd.

A rendelkezésre &ll6 szilik épitési teriileten a
deponiak tulméretezése csak tigy valt lehetségessé,
hogy

de
tdsi
ész-

Ennek birtokaban kiértékeltiik a minimalis, akar
tol el is térd, ideiglenes felvonulasi
gletet az épitési iitemterv mutatta idé6-
miiszakos 1étszdmanak 709,-ara vonat-

koztatva.
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Fentiek eredményeképen szamottevd teriiletek
szabadultak fel, az eredetileg felvonulasi épiiletek
részére Kijelolt teriiletekb6l, deponidk részére.

Az épitési feladat volumenje és a feszitett hatar-
idék miatt kézenfekvinek latszott a helyszini els-
gyartas gondolaténak felvetése. Arraa termelékeny-
ségi tobbletre, melyet akar csak a részleges elfre-
gyartas is jelent, feltétleniil sziikség lett volna.
A gondolatot mégis el kellett vetniink, mert az

A kiilonbozé jellegii munkak kozotti stlypont-
képzés, a hataridok egyidejiisége miatt, alig volt
lehetséges. Ugyanaz az ok jatszott kézre abban is,
hogy a gyorsitott szalagrendszer médszerét csak a
nagyolvaszté és hozzatartozd létesitmények mun-
kalatainal tudtuk eredményesen alkalmazni,

Az eddig felsorolt szokatlan tényezdék voltak
azok, melyeket a generadlorganizacio elére latott és
amikkel szamolt is.

A generalorganizacié és ennek vonalaban el-
aci¢ alapjan megindultak a
boz6 kiils6 koriilmények miatt
részmunkéinak hataridejét —
ani kellett. Miutdn az iizemel-

tetés hatarideje megvaltozhatatlan volt, a rész-

munka , merev organi-

ik. A he teljes ismereté-
biztons munka befeje-
nélkiil etd.

Az €16 tizem mobil, rugalmas organizdcidt kvetel
Az organiz4ciés terv kivetkezetes keresztiil-
vitele a munka kezdeti a gazdasagos
kivitelezést biztosithatja. nnek a tervnek
az épitési id6 minden sz vald keresztiil

fel teti tigy a gyari
az termelékenységét
ssd

nél vos, aki az ilizem

egészségesebbé tételéhez sziikséges orvossagot, az
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atépitést adagolja. Az orvos a szervezetet jol kell,
hogy ismerje. Adagolas kdzben figyeli és ahol rend-
ellenességet 14t, azonnal intézkedik.

A gyéri tizemre vonatkoztatva — az épitkezés
elérehaladasdval — az épitési iizem termelési
viszonyai naponként valtoznak. A mobil organizacié
a gyari lizem és épitési ilizem kozotti Gsszeiitkozés
elharitdsanak egyetlen biztositéka.

Amig a stabil organizdcié tervszerinti keresztiil-
viteléhez egy ellen6r miikddése elegendd, addig a jo
mobil organizidcié nem képzelheté el a dolgozdk
kozvetlen bevondsa nélkiil.

Ahogy a kivitelezés munkajat munkarészekre
bontjuk, gy kell a mobil organizacidt is iitemekre
bontani. Az iitemek helyes szakaszolasdhoz a ter-
vezdiroda mérnokének, a kivitelezé vallalat mér-
nokének és a munkaszakaszt végz6 brigdd teljes
helyszini egyiittmikdodésére van sziikség.

A mobil organizacié azzal, hogy folyamatosan el-
végzi az épitkezés szallitdeszkizeire, az iitemezett
terv szerint valo egyeztetését, a dolgozék munka-
idejének védelmét szolgalja és a koriilményekhez
val6 alkalmazkodédséval a munkasvédelemnek hat-
hatés eszkoze.

A j6 mobil organizicié folyamatos tervezést
kivan, Ezért sziikséges, hogy az épitkezés szinhelyén
tervezd organizator tartézkodjon, aki az organizaci6
kivitelezésének operativ iranyité szerve.

Egyes kiilonleges feladatok a helyi viszonyoknak
olyan mérvii ismeretét teszik sziikségessé, mely a
naponkénti véltozdsokat is magaba Kkell, hogy
olvassza.

el-

en

v

tti
trafé allomas kivitelezése.

A generalorganizacié Magyaroszdgon mar a
helyes irany felé fardult, de az utat még tapoga-
todzva keresi. Ezért felbecsiilhetetlenek azoknak az
atadott tapasztalatoknak és utmutatasoknak az
értéke, melyeket a szovjet épitészek irasaikon
keresztiil eljuttattak hozzank.

Lukaskin, Cifronics épitészek konyvei és hazank-
ban tartézkodé szovjet szakért6k tandcsaikkal
olyan lendiiletet adtak organizacids elképzeléseink-
hez, melyek lathaté eredményei az 1951, év létesit-
ményei, kozottiik feji6dé kohdiparunk és otéves
terviink egyik kimagaslo biiszkesége, a szovjet
mintaju 700 m3-es nagyolvaszto.
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IPARTERV 1951. EVBEN TERVEZETT ELOREGYARTOTT
VASBETONVAZAS CSARNOKRENDSZEREI

Az 5 éves terv célkitiizései az épitbiparra
hatalmas feladatokat rénak. A terv altal el8irt
haladas iiteme az 0sszes iparagak kozott az épito-
iparban a legnagyobb. Az épitdipar megnovekedett
feladatainak csak akkor tud eleget tenni, ha iizem-
szer(i iparrd, fejlett szocialista nagyiparrd vald
atalakulasanak titeme meggyorsul. Ehhez egyik
legfontosabb 1épés az eldregyartds altalanos gyakor-
lattd fejlddése. A fejlett épitési technika és az ipari
szervezés alkalmazasa még a hagyomanyos €pitési
modnal is megnyilvanul éspedig ugy a tervezésben,
mint pedig a gondos szervezésben. Ennek sziik-
ségessége még fokozottabban érvényes eldgyartott
szerekezetek alkalmazasanal. Gondos részletekbe-
mené tervezés és Kkivitel részletekbemend meg-
szervezése nélkiil nem érvényesiilhetnek azok a
miiszaki és gazdasagi elénydk, amelyek az el6-
gyartas alkalmazasdval elérhetOk. . '

Az el6gyartdas nemcsak azért valt kozponti
kérdésévé az épitdiparnak, mert ennek az uj
technikanak alkalmazasa nélkiill az épitSipar
fejlett szocialista nagyiparra nem alakulhat, de
azért is mert alkalmazasaval lényeges gazdasagi
elénydk biztosithatok.

1. Megtakaritjuk a teljes allvanyozasi faanyagot
€s az egyébként sziikséges zsaluzéfaanyagban is
megtakaritas érhetd el.

2. )6l organizdlt el6regyartasnal jelentékeny a
megtakaritds munkaerdben ¢és munkaiddben.

3. Eldgyartott szerkezetek készitésénél mindségi
beton cldallitdsa, a méretek betartdsa egyszeriibb
eszkozokkel biztosithatok, ezdltal a szelvények
statikailag sziikséges minimumra csokkenthetdk.
Tomor derékszogii négyszogszelvények helyett
vékony gerinclemezii I szelvények, attort Vieren-
deel rendszer(i vagy racsozott gerincii szelvények
alkalmazhatok, és ezzel jelentékeny megtakarités
érhet§ el betonban.

4. A beton mesterséges €rlelése egyszeriibb
eszkozokkel biztosithatd, mint a térbeli munkanal.

ppppp

Az eléregyartas ipari csarnokok épitésénél
azonban csak akkor lesz gazdasdgosan alkalmazhat6
ha megvannak alkalmazasdnak miiszaki feltételei.
Ezek a kovetkezékben foglalhatok ossze:

1. [smétlédé eclemek lehetbleg azonos suly-
kategoriaban ; jelenlegi gépesitési kapacitasunk
mellett legalabb 10—15 ismétlgdé keretallasnal

Lo Y
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indokolt a csarnok véazanak teljes el6gyartassal
valo készitése.
2. Az elemek elhelyezéséhez sziikséges gépek.

3. Megfelel§ szakkaderek. Ugy az elemek gyar-
tdsa, mint kiilonosen az emelés miivelete, csomé-
ponti kapcsolatok készitése a kivitel szamara
ajszer(i feladatot jelent, melynek megvalésitasahoz
képzett szakemberekre van sziikség.

4, Az eldgyartott szerkezeteknek nemcsak Kki-
vitele, de tervezése is sok tekintetben uj feladat.
Amig monolit $zerkezet megtervezésénél altalaban
csupan a kész épiiletszerkezet statikai megoldasat
végzik a tervezdk, addig elGgyartott épiiletszer-
kezet tervezésénél, az elemek gyartdsatdl és moz-
gatasatol kezdve, foglalkozni kell a szerelés minden
mozzanataval és ezeket gondos statikai vizsgalat
targyava kell tenni. Maguknak az elemeknek a
tervezése és kiiléndsen a csomoponti kapesolatok
megolddasa a szokvanyosnal nagyobb feladatot
jelent. [gy az el6gyartott ipari épiiletek tervezése,
a feladat természetétdl fiiggden ugyan, de minden
esetben tibb tervezési munkét jelent. Nem lehet

eléggé hangsulyozni, hogy kiilénos fontossaga van a
kivitellel valoé szoros kapcsolatnak, amely nélkiil
elogyartott épiiletek tervezése ma elképzelhetetlen.
Kiilonosen all ez 1j és eddig még nem alkalmazott
szerkezetekre.

Az »lpari Epiilettervezé Vallalat 1951, évi elg-
gyartott csarnokrendszerei«-nek ismertetése azt a
célt szolgalja, hogy a fejlddést, melyet tervezé
vallalatunk ipari csarnokok el6gyartott rendszerei-
nek tervezése terén ért el, szélesebb kirben tegye
ismertté és az elért eredmények ilyen kozvetlen
modon tirténd 4atadasaval az 1j technikanak
tovabbi fejlidését segitse eld.

A megoldasokat a tervezdk egyes meghatarozott
feladatokra dolgoztak ki, ezek koziil Miiszaki
Osztalyunk azokat valasztotta ki, melyek a tovabbi
fejlédés szempontjabdl figyelemre méltdak. A meg-
oldasok koziil azok is, amelyek nem tekinthetdk
kialakult rendszereknek egyes részleteikben, Kiil-
nosen csomoéponti megoldasok tekintetében maés
feladatok megoldasanal is értékesithetdk lesznek.

Weisz Gyula

EPITOIPARI MUS7 AK] EGYETEM
IPARI EPULETEK TANSZECE
BUDAPEST
Budafoki-ut 4. sz K. Il. 37,

Telefon: 258-955 Mell. ali,: 328

Osszeallitottak : Ludanyi Béla, Katona Jozsef, Ferencz Jdzsefné, Vydarény Ivan, Wéber Jend, Dalmati Jozsef,
Kurcsak Gergely, Heffer Janos
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1/1. Haromhajés csarnok (kiemelt kizéphajés) racsosvasbetontartékkal. — TervezG: Zentai Zoltdn 1/2. Haromhajés csarnok vasbeton racsostartékkal, monitorfeliilvilagitéval, — Tervezd : Gnddig Miklds

A pillérek a kozépsoron vasbetonbdl monolitikusan
késziltek. A sz€ls§ pillérek téglaszerkezetiiek.
A tarték vasbetonbdl, racsos szerkezettel elGgydrtottak.
BelsG oszloptavolsag: 6,00 m.
1 Falpillértavolsag : 3,00 m.
! Fedés: 3 m-es légréses kdszivacspallo, ragasztott
vizszigeteléssel, a monitor aszbesztcementpalaval.
| Maximalis emelési suly : 5,3 tonna.

A pillérek téglabol késziiltek, a kOzbensd o0sz-
lopok kiemelkedd része vasbeton.

A fdtarték vasbetonbol elgregyartott rdcsos szer-
kezettiek. A fétartok a pillérek tetején kiképzett
horonyba fekszenek fel szaraz kotéssel.

A csarnok hosszirdnyaban a fgtartokat eldre-
gyartott, a végén helyszinen 0Osszebetonozott vas-
betongerenddk ¢s a tetGelemek merevitik.

Oszloptavolsag: 6,00 m.

Fedés: 6,00 m-es tetdelem utdlag elhelye-
zett hdszigeteléssel, ragasztott vizszigeteléssel. [

Maximalis emelési suly : 3,6 tonna. . SE B = : =

T T T TEE T

A keresztgerendakat a hosszirdnyn tartora fiizik
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1/3. Tobbhajés csarnok attort, mérleg rendszerii oszloppal, shed feliilvilagitéval. — Tervezd: Gnddig Mikiss

GleLbers SCTDACTIAS

BOD

Az attort, mérlegrendszerd keretelemre a shed vas-
betonkeret tdmaszkodik. '

Hossziranyban a shed kereteket Vierendeel tartok,
az oszlopokat négyszogkeresztmetszetii tartok merevitik.

Kerettavolsag: 6 m.

Fedés: 6 m-es tetdelem ragasztott vizszigeteléssel.

Emelési stly : 2,8 tonna (mérleg tarto).

Ipari Lpitészeli Szemle 6. sz

Ipartery elgregyartott csarmokrendszer2i &9

I/4. Kéthajos csarnok, osszeépitett oszlop- és tartéelemekkel — Tervezd: Rdzsa Gyirgy

Az oszlopokat és gerendakat
I keresztmetszettel el6regyartjak.

A pilléreket az alaptestek
kelyhébe Allitva, utolagos betono-
zdssal rogzitik.

A gerenda-Onsulyra kéttamaszu-
nak szamitva — az oszlopokra vas-
betoncsapokkal fekszik fel. Elhelye-
zés utdn a csapok mellett kinyuld
vasbetétek korilbetonozasdval me-
rev kereteket képeznek.

Hosszirdnyban a kereteket mo-
nolit darupdlyatarté mereviti.

Kerettdvolsag: 6 m.

Fedés : eldregydrtott Gottfried-
rendszerti tetGelemek készivacs hd-
szigeteléssel, ragasztott vizszige-
teléssel.

Maximdlis emelési suly: 5,2
tonna (gerenda).
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I/5. Egyhajés csarnok, négy ideiglenes csukléval dsszeépitett keretekkel. — Tervezd: Garay Lajos 1/5. terv kivltelezése

Keretlab emelése

A vasbeton keretet ha-
rom eléregyartott darabbol
azalaptesttel monolit beto-
nozott keretlabbal, 4 csuklo
kizbeiktatasaval épitik
Ossze. A kereteket utolag
merevvé betonozzak.

Hosszirdnyban a daru-
palyatarté és a laterna
melletti gerenda merevi-
tenek.

=== : Kerettdvolsag: 8,70 m,

Alsé csomopont szerelése Fels6 csomdponti lilesztés
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1/6. Erfmi oszlop és tarté elemekb8l — Tervez6: Mdtrai Gyula, Pdszti Kdroly
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Az oszlopokat és gerendakat I szelvénnyel elgregyartjak, késziilnek. Hosszirdnyban el6regydrtott I gerendak és a
a csatlakozasokat a vasbetétek hegesztésével és koriil- darupélya tarté merevitenek.
betonozasaval képezik ki. Kerettdvolsag : 3,50 m. Maximalis emelési siily: 58 t

A fiodémek nagyfesztavi eléregyédrtott lemezekbdl (oszlop). R LI T e
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1/6. terv Kkivitelezése
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64 Iparterv el6regyirtotl eswrnokrendszerei

1/7. Egyhajés csarnok, ikeroszlopos csapos kotésii kerettel. — Tervezs: Molndr Miklds

.

M- Csaras kapcsmias
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Azoszlopok két darabbol eléregyartott, ikerrendszertiek.

A tartok elregyartottak, I szelvénnyel késziilnek.
A tartot a két oszlopelem kozé helyezik. Azokhoz elGre
kihagyott és megfeleléen koriilvasalt nyildsokon keresztiil-
fliz6tt merev vasbetétekkel csatlakozik. Az oszlopot a monolit
alaptest nyilasaiba ugyancsak merev vasbetétekkel erdsitik.

A hosszirdany merevitést a monolit vasbeton daru-
gerenda és a tetdelemek biztositjak. )
Kerettdvolsdg: 6 m.
Fedés: 6 m-es tet§elem, ragasztott vizszigeteléssel.

1/7. terv Kivitelezése

Maximalis emelési saly.: 27,5 t,
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11/1. Haromhajos csarnok egy darabban eléregyartott kerettel. Tervez6: Mdtrai Gyula, Pdszti Karoly

— —

A kereteket — a kozéphajoba konzolosan
tulnyilo tartoval — egy darabban gyartjak eld és
emelik fel.

A keretoszlop és gerenda vasbetonbél, I- szel-
vénnyel eldregyartva készil.

A Kkeretlabak és alaptestek csatlakozasa :
kinyulo vasaikat Osszehegesztik és utdlag . koriil-
betonozzak. A laterna kereteit a tartékonzol végé-
hez szintén hegesztéssel erdsitik.

A csarnok hossziranyaban a kereteket a monolit
darupélyatartok és a tobbtdmaszian kiképzett
elsregyartott tetfelemek merevitik.

Kerettavolsdg: 9 m.

Fedés: 9 m-es tetdelem, utdlagos kdszivacslap
hgszigeteléssel, ragasztott vizszigeteléssel.

Maximalis emelési suly : 29 tonna (félkeret).
Emelégép : 40 t. emelddaru.
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1I/1. terv Kivitelezése.
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Keret emelése .

Csomdéponti részletek
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I1/1. Kéthajés csarnok kétcsuklés, vonévasas vb. ivtartékkal Tervezd: Nagy Jozsef 111/2. Raktar, haromcsuklés vasbeton ivtartékkal. — Tervez$: Gnadig Miklds

T

; 4 81
av,ivawav,i wavav.iva

L
i p——
[ , _
| E
i ‘; > |
Sy e = - :
! 2 |
o
Az oszlopok monolitikusak, a tartok szegmensalakkal,
I keresztmetszettel, két darabban, eldregyartottak. B
A szerkezet Onstilyra mint haromcsuklgs — a felsd G:.j
csukls merev Bsszeépitése utan pedig — teljes terhelésre A tartoszerkezet két darabbol eléregyartott parabéla Féallas tavolsaga: 9 m.
mint kétcsuklos keret dolgozik. A vizszintes erét vondvas alakq, vonévas nélkiili vasbeton iv. A két féliv egymdshoz ) ]
Fedés: 9 m-es tetdelem, kdszivaccsal, aszbesztcement-

és az alaptesthez csuklokkal csatlakozik, vasszerkezetii
hengeres kiképzéssel. A vasbetoniv attort, racsos kerettel
Keoaul Fiiggleges emelési stily 20 tonna (féliv).

A raktar hossztengelyébe eldregyartott vasbeton
laterna kerdil.

veszi fel.
pala tetéfedéssel.

Kerettavolsag : 9,00 m.
Vizszintes vontatasi stily 20 tonna.
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II1/2, terv kivitelezése 1V/1/1. Laterna feliilvilagité — tervezd: Gnddig Mikids.
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1V/1/2. Tipus laterna — tervezte az Iparterv Mfiszaki Osztalya.
Az ivtartok szerelése e — S . . - - - .

Az ivtartok zsaluzasa
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IV/1, 3. Shed feliilvilagité — tervezte : Iparterv Miszaki Osztélya

IV/1. Feliilvilagitok

IV/1,1. Laterna lambda rendszer{i racsos keretszerkezettel.

A laterna hossztengelye a csarnok kereteivel parhuza-
mos. A laterna keretei a csarnokkereten kiképzett kelyhekbe
fekszenek fel.

A keretet hdrom darabbol épitik Gssze: a két oszlop
a tartérésszel lambda rendszer(i, a ko6zéps§, beakasztott
tarté rédcsos szerkezetd.

A kehely és oszlop atcravarozassal, a széls§ €s kzéps§
keretelem ellenmenetes csavaranyaval csatlakozik.

Kerettdvolsag: 3 m.

Fedés: 3 m-es kdszivacspallo, ragasztott vizszigetelés.
Maximalis emelési saly : 8 kg.

Statikus tervezd: Gnidig Miklos

IV/1, 2, Tipus laterna oldal és tetGelembdl.

A szerkezet két részbgl 4all: oldal és tetdelembdl.
Azoldal-(ablak-) racs parapetje vizszintes tartova kiképezve,
a csarnok kereteire tdmaszkodik. A tetélemezek az ablak-
racsok felsd gerenddjara szdraz kapcsolattal fekszenek fel.

A szerkezet szél elleni merevitésére a kereteken filggd-
leges konzolokat képeznek ki. A konzol az oldalelemek
sz€lsG oszlopaval, utélagos betonozdssal mereven Gsszeépiil.

Csarnok : kerettdvolsdga 6 m.

Fedés : nagyfesztavolsagi: parkannyal egyfitt készilt
tetdelem, kdszivacs hdszigeteléssel, ragasztott vizszigeteléssel
Maximalis emelési suly : 2 tonna (oldalelem).
Tervezék : Nagy J6zsef
Ludéanyi Béla
Bobletek Gyorgy

1V/1, 3. tipus vasbeton shed felitlvilagité.

A szerkezet két elembdl all: oldal- és tetdelembdl.
Az oldal- (ablak-) racs, parapetje vizszintes tartéva kiké-
pezve a keretre vagy oszlopra tamaszkodik.

A tetGelem az oldalracs felsé gerendajara és a szomszédos
oldalrdcs alsé gerendajara fekszik fel.

Az oldalrdcsok csatlakozasdnal az oszlopbol vagy
keretbgl kialls fiigg6leges konzolok késziilnek. A konzol
az oldalracsok szélsé oszlopaval utdélagos betonozassal
mereven dsszeépil.

Keret- vagy oszloptavolsag: 6,00 m.

Fedés: nagyfesztavia tetGelem, kdszivacs hiszigetelés-
sel, ragasztott vizszigeteléssel. :

Emelési saly: 2,3 t (oldalracs).

Tervezdk : Ludanyi Béla
Bobletek Gybrgy

1V/2, 1. Elgregyartott vb. fal- és tetGelem. y

Elbregydrtott vasbeton faelem (panel)

Szerkezete : nagyfesztdvolsagli vasbeton borddslemez.
Az ablakokat (ablakracsokat) a panellben képezik ki.

Csatlakozds gazcsoveken keresztillfiizott vasékekkel
torténik. A gazesGvet a panell bordaba és a keretbe betono-
zaskor elhelyezik.

A betonfelilletre k6zuzalékot hengerelnek.

Tervez6: Matrai Gyula
El6regyartott vasbeton tetGelem.

Kisfesztavii (3,00 m) vagy nagy fesztdvii (6,00 és 9,00m)
vasbetonbordas lemez kdszivacs hdszigeteléssel, vagy hd-
szigetelés nélkiil. A nagyfesztava elemek lehetnek kéttama-
szuak vagy tobbtamasziiak.

Tervezbk: kisfesztdvit elem: Hill Mihaly
- nagyfesztavii elem: Matra, Gyula
nagyfesztavit elem
vasalatlan lemezzel: Gottfried Géza
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EP'TOIPAR! MUSZAKI EGYETEM
Iparterv elor!a?)éiﬁ!)t%&%%‘&lfﬁﬁ'g&éﬁsz‘g(E

1V/2, 1. Elfregyértott falelem — tervezte:

Matrai Gyula

O LI

Budafoki-ut 4. sz. K. Il. 37.
Telefon: 258-955 Mell, all.; 328
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Ipari Epitészeli Szemle 6. su.

KALAPACSALAPOZASOK TERVEZESE ES SZAMITASA

. 1. BEVEZETES

Az iparban gyakran el6fordulé gépi kalapacsok
alapozasi kérdéseinek helyes megolddsa nemcsak a
kalapacsalap zempontjabél fon-
tos, hanem n a szempontbdl is,
hogy a gépi iillére, illetve az
alapozésra atad6dé nagy {itGeré kovetkeztében

hogy ezt milyen mértékben sikeriil megoldani, a
gépi kalapacs hatasfoka kiilénb6zé lehet. Pontokba
foglalva a gépi kalapacsok alapjainak szamitasa és
szerkezeti kiképzése olyan legyen, hogy

]1. a megengedett talajigénybevételt ne lépjiik
tul, :

2. agépikalapacs hatasfoka a leheté legnagyobb
legyen,

3. a rezgesek ataddédasa a kornyezd épiiletekre,
azok allékonysagat ne veszélyeztesse.

A gyakorlatban el6fordulé esetekre a fentiekben
részletezett célnak az elérésére a fejlédés folyaman
két szdmitasi modszer alakult ki.

Az A)médszerarezgéstechnikai elvek ismeretében
fejlodott ki a gépalapok tervezésénél az az eddigi
gyakorlatunkban kovetett eljards, amelynél a gép-
alapok méretezési feladatait, statikai feladatra ve-
zetjiik vissza. Az 0. n. dinamikus néveld tényezé
értékét hatarozzuk meg rezgéselmélet felhasznala-
sdval és figyelembevesziink az iitésszer(i terhelésekre

ténye-

eljaras

lembe.

Frat-

schner, Zeller, Hartz, féleg Rausch és djabban Hal-

ler fejlesztették ki. Az eljaras alapjan a helyes ala-

pozas alapfeltételeit az aldbbi pontokban foglal-
hatjuk oOssze :

1. Az alap oOnrezgésszama n, legyen minden
esetben kisebb, mint a talaj onrezgésszima n,,
tehat n,n, < 1 legyen.

2. A talaj dinamikus megterhelése csak egy része
legyen a statikus megterhelésnek, de legfeljebb 50%,.

3. Az {itéerd fellépte utan az alapozas rezgései
olymddon legyenek csillapitva, hogy a legkdzelebbi
iités el6tt az alap méar nyugalomba keriiljon. Az ala-
pozas oOnrezgésszama joval nagyobb legyen, mint
az iit6kos (téseinek szama n,, azaz a fentiek
szerint n, nagyobb legyen, mint n, és ez nagyobb
legyen, mint ny.

Fentos feltétel még a szamitasok alapulvételé-
nél, hogy az iill§ sulya az iitékos kinetikai energia-

hozzatartoz6 alapnak a méreteit nagymértékben
csokkenthetjiik.

B) mddszer. A talaj dinamikus tulajdonsagainak
vizsgdlataira vonatkozd széleskorii kisérietek lehe-

azt a feltételt allitja fel, hogy a helyes gépalap
sajat és kényszerrezgéseinek Kkilengését jellemzé
amplitudék egy elére meghatarozott gyakorlati
érték alatt maradjanak. A vizsgalt rendszer (itésé-
nek tanulmanyozasat az eljaras két vagy tébb meg-
adott kezdeti sebességgel mozgd abszolut szilard
test fiiggetlen iitésének tanulmanyozasara vonat-
koztatja. Az iit6kost minden szamitdsndl abszolit
merevnek tételezi fel. Az {ill6t6ke és az alapzat
veszik fel az iitéseket és fel van tételezve, hogy az
iitési id6 a rendszer Onrezgéseinek periddusaval
osszehasonlitva, nem nagy és ezért az iités ideje
alatt az alapzat és az iillét6ke nem mozdul el.

Feltehetjiik, hogy az iill6t6kének a munkada-
darabra gyakorolt iitése idejében az alatét és a
talaj semmiféle utélagos ellenhatdst nem fejtenek
ki, kivéve az dssz-onsiilyokozta statikai ellenhatast,
miutdn az alatét és a talaj ellenhatdsa csak az
iill6t6ke és az alapzat elmozdulasatél fiigg, Itt a
csillapitast elhanyagoljuk. Az elmélet helyességét
csak ugy lehet ellendrizni, ha a szamitasi adatokat
a kisérleti adatokkal dsszehasonlitjuk. A csillapitas
figyelembevétele igen nehéz, bar elméletileg lehet-
séges és igen nehéz az iill6toke alatti alatét rugal-
mas merevségi koefficiensét szamitas utjan meg-
hatdrozni. Ennek egyik oka, hogy az alatét rugal-
mas tulajdonsigai nemcsak annak anyagatol, ha-
nem az alatétnek az alapzat és az iill6toke feliile-
tével valo érintkezésének a feltételeitdl is fiiggnek.
D. D. Barkan még 1939-ben kalapacsalap-sorozato-
kat vizsgalt meg, amelyek hat kiilonbdzé épiiletben
voltak elhelyezve. Ezeknek a vizsgdlatoknak az
alapjan allapitotta meg a megengedett rezgési
amplitudékat. Feltiing, hogy két teljesen egyenld
egyforma, pl. talajra épiilt és egyenld iitések be-
folyasa alatt allo alapzatok sok esetben egymaéstdl
eltéré rezgési amplitudot mutattak. Ez a koriil-
mény bizonyitja, hogy a feltételezetteken kiviil az
el6zokben emlitett szamba nem vehet6 bizonytalan-
sagi tényez6k fennallanak. Az aldbbiakban az
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IPARTERYV részér6l Bretan Laszl az elvileg ismer-
tetett két szamitasi eljarast az A) modszert és a
B) mdédszert Weisz Gyula irdnyitdsa mellett alli-
totta dssze. Az IPARTERV 1. sz. Banya- és Koho-
ipari Epiilettervezd Irodajaban egyik kalapacs-
alapozas tervét és statikai szamitdsat is elvégezte
annak tervezéje Sziics Sandor €s igy alkalmunk van
a két modszer szerinti szamitas menetét gyakorlati
példan Osszehasonlitani. Az 0sszehasonlitds ered-
ményéb6l megallapithaté, hogy az A) eljaras sze-
rinti kiszamitott oOnrezgésszam az alaptestre 23
sec™1, a B) eljaras szerinti kiszamitott onrezgésszam
pedig 22,4 sec 1. A kiszamitott amplitudék a B)
eljaras szerint alatta maradnak a megengedett
amplitudéknak tugy az iill6t6kére, mint az alap-
zatra vonatkozélag. A tervezésnél az A) eljards
szerint tervezett alap minden tekintetben meg-
felel a B) eljaras kovetelményeinek. Tovabbi vizs-
galatok azt mutatjak, hogy iit6kos silyanak csok-
kenésével a B) eljaras mellett kisebb méretd gép-
alapokat kapunk.

Az alapozasi irdnyelvek és az ezekre vonatkozd
szabvanyok jelenleg megjelenés elétt vannak, alap-
jat a legijabb szovjet szdmitési eljarasok és tapasz-
talatok képezik. A gépi kalapacsok alapjainak nagy
jelentGségére valo tekintettel addig, amig a leg-
Ujabb szovjet eljardsokat sajat gyakorlati tapasz-
talataink alapjan hazai viszonyainkra valé alkal-
mazas Gtjan részletesen Kkitapasztaljuk, célszert
alapozésainkat mind az A), mind a B) moddszer
szerint kiszamitani és a végleges méreteket terve-
zéseinknél helyi adottsdgainkra valé tekintettel
megallapitani.

Major Sdndor.

II. MERETEZES! ELJARASOK ISMERTETESE
A) moédszer szerinti szamitasi és tervezési eljaras.

A Kkalapécsok tobbé-kevésbbé rugalmas alapzaton

allnak.
Az 1. abra szerint, e

a G salyd test az iité n

jon. Ennek lefolyasa a

alatamasztasi modjaté

erdk kovetkeztében el6bb-utébb nyugalomba keriil.
Az egy percre esé Onrezgés szama: (1)

300
n= —= 1
Vo )
ahol 6 (cm-ben) a nyugalmi allapotnak megfelel§
besiillyedést jelenti és a G test Onstilya kovetkezté-
ben all eld.
Minél nagyobb a G test siilya és minél puhabb
a rugo6zas, annal nagyobb a & és igy annal kisebb
az onrezgés frekvencidja, a percenkénti rezgésszam.
A rugézas igénybevétele feltételezetten mindenkor
aranyos a rugalmas kilengéssel.
A leesé medve vy sebességgel esik az iillre,
melynek értéke szabad esés folytan: (2)

vu=2g . h 2)

ahol h az esési magassag és g a foldi gyorsulas
(g = 9,81 m/sec?)
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Az iités utin a G sdlyu test (az {ill6tke) kez-
deti sebessége : (3)

=t (1K) o &)

ahol k az {itkozési tényezd, melynek értéke 0< k <1
koz0Ott van, és fiigg az Osszeiitkozésbe keriilt tes-

G

Yy
ARAR

1. dbra

tek rugalmassagi, illetve plasztikus tulajdonsagaitol
(kovacsolandd anyagtol).

k = 0 a tokéletesen plasztikus, mig k = 1 a tokéle-
tesen rugalmas anyagra vonatkozik. Rausch a sza-
mitasokban k = 0,6-ot vesz fel. :

_1G, @

2
A tdke eleven ereje kozvetlen az iitkozés utan,
mellyel szemben az alatét rigéereje miikodik, és
amely a legnagyobb »a« kilengés mellett P értéket
ér el. (5)

P =%G ()

A ragoéeré P altal elvégzett munka értéke
= L-lel.
1 q?
aP=-_G 6
5% (6)
A legnagyobb kilengés pillanatdban az alap
sebessége zérus tehat az eleven erd teljesen at-
alakult potencialis energidva.
[ Az energia megmaradéasanak elvét alkalmazva :
y E=L. '
A (4) és (6) egyenldségébdl kovetkezik (7)

a )

A jarulékos talajnyomds (a talaj legnagyobb
ragoereje) : (8)
a 14
P=-G -
) Vgo
1 4

V= rs )

(9) az ugynevezett dinamikus faktor, mely ki-
fejezi azt, hogy a talajfesziiltség a l0kés kovet-
keztében mennyivel novekszik meg.

A terhelés statikai értékének dinamikus hatas
miatt tOrténd novelése mellett még figyelemmel
kell lenni arra is, hogy az er6hatdsok gyakorisaga
az alaptest esetleg a kozbeiktatott rigok anyagat

G=V-G ®)
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Hogy tehat a hatarigénybevételt tul ne 1épjiik,
be kell vezetni a dinamikus hatdsnak a statikus
egyenértékét : (10)

P=4+p-v-.G (10)
Allandéan miikidé dinamikus igénybevétel mel-
lett célszerii w = 3-nak venni; csak iddleges

dinamikus igénybevétel mellett lehet pu = 2-vel
szamolni.

Az alaptest alatt fellép6 maximalis terhelés
értéke : (11)

Py =G+P (11)
és az Osszsiillyedés mérve (nyugalmi + rigozo) : (12)
b=04a=2056(1L) (12)

Ezaltal a dinamikus feladatot sikeriilt statikus
feladatra visszavezetni.

A kalapacsalapokndl 4ltaldban nem elégedhe-
tiink meg a talaj rugdézasaval, hanem esetenként
mesterséges csillapitéréteget kell kozbeiktatnunk

ezebb kalapéacsokndl esetleg csil-
kell beiktatnunk azért, hogy a
alatt maradjunk.

csaiszar
BETOV,
STATINUS
AN
TALA 16ENVBEVETEL
2. dbra
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Helytelen alapozast mutat be a 2. 4bra, mig a
helyes elvi megoldast a 3. abra tiinteti fel.

Mint azt a 3. abrabdl latni, az alapzat feliiletét
olyképen kell alakitani, hogy az iitések kozpontosan
érjék. Ezaltal kiilpontos er6hatasok kiiszobslhetk ki.

Az {ill6 alatt csillapité alatétet kell alkalmazni.
Szovjet épitési gyakorlat erre a célra altaldban

Az alapozas siillyedésének elkeriilése céljabol
nagy alapzattémeget riigdzé alatétet kell alkalmazni
és ezenfeliil a felfekvd feliiletet gy kell méretezni,
hogy a talajnyomds a dinamikus hatdsokat bele-
szamitva, ne Iépje tul a hatarértékét.

A riigdzo alatétek elhelyezése céljabol az alap-
tombot vasbetontekndbe helyezziik tigy, hogy ettél
mindeniitt légrésekkel legyen elvalasztva. Célszerii
az oldalakon a légréseket parafival KitGlteni,
— mivel ezek amugyis porral vagy piszokkal tol-
tédnének be.

Amennyiben az alaptémb rezgésmentesitésére
ragézast alkalmazunk, tgy riigék elhelyezésére és

HELYES
-
\
\
\
\
\
\
!
t
!
\
VASFILC \
PUKA BETET
L. LEGTER
VASALT PARAFA
L. RUGOX,
3. dbra
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esetleges késobbi kicserélésére a teknd oldalfalai €s
az alaptomb kozott elegend6 teret kell biztositani.
Gyenge talaj esetén természetesen a tekndt colo-
pokre kell allitani.

Altalaban tehat az iilld alatti rezgéstompitd és
az alapozas alatti rigézd alatét miatt az eddig
ismertetett elvi szamitasi menet célszeriien médo-
sul a tovabbiak szerint :

A) Sziikséges beszerzend6 adatok :”

G, = medvesily ........... (tonna)
G, = iillsaly ............. (tonna)
G, = kalapdcsallvany stlya . (tonna)
n, = iitésszam/perc

= esési magassag ....... (méter)

Goz, illetve légkalapacsokndl az iitési energia-
bol (E,) (melyet kilogramméterben vagy tonna-
méterben kapunk meg) szamithatjuk ki az elméleti
esési magassagot : (13)

ho= =2 (13)

0

Q[

jarunk el.

Tervezés szempontjabal itt kiszamitjuk a sziik-
séges minimalis G tomeg sulyat (Zeller képlete
szerint), mely tekintetbe veszi azt, hogy a kérnyezd
kényesebb épiiletek, illetve lakéhdzak miatt a dina-
mikus talajigénybevétel tobbletmaximuma nem
haladja meg a statikus igénybevétel felét. A dina-
mikus faktor értéke :

v=2g G _ (4K
"G, +Gr  a

Tehat v = 0,5 k=0,6 és E, = G, - h feltétele-
zésével :

Guin = G, |/ 101 - (14)
a

Zeller gyakorlati és kozelité képletét kapjuk.

1. Amennyiben az alapzat €s talaj kozott kozbe-
iktatunk egy vagy tobb réteg parafabetétet, akkor :

G

F

62
4. dbra I

jo talajoknal a statikus talajigénybevételt 1,6
kg/em2-re vehetjiik, ami a dinamikus igénybevétel-
tobblet 15 x 1,6 = 0,8 kg/cm®re engedhetd meg,
melyet a u = 3 faktor miatt 0,8 X3 = 2,4 kg/cm?-re
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noveliink és igy az 0Ossztalajigénybevétel a 4,0
kg/cm? megengedheté maximalis értékét nem lépi
tal. '

A &, siillyedés értékének nagysagara nézve : (15)

b= (15)

Szemcsés talajoknadl C = 3—9 kg/cm3
Kotott talajoknal C = 5—15 kg/cm?®

ezeket az adatokat kalapacsok esetében megnével-
jiik valamivel.

op = (16)
E,
al &, értékét a (16) adja,
n, az E = 150 kg/cm2—
alomba hozott »Supremit«
yek rugalmassagi modu-
lusa: E, = 125 kg/cm2,
A fentiekbdl kovetkezik, hogy az 1,6 kg/cm?
igénybevétel mellett kotott talaj és 6 cm-es termeé-
szetes parafa kozbeiktatéassal : (15) 4 (16)

1,6 166
6 — ot
20+ 150

a rigoézas tehat: a = g = 0,0725 cm,

= 0,145 cm

mig kotott talaj és 3 x 6 cm-es természetes parafa-
rétegek kozbeiktatdsa mellett

3.-1,6-6
150

a riugézas tehat: a = gz 0,138 cm.

1,6
6 = = 0,275 cm,
20 +

Kovetkezik tehat, hogy a G min. stlya: (a
Zeller-féle (14) képlet szerint)
h= 2,00 m Gmin. = 165 G-tol 120- G, kell

legyen
h= 3,00 m Gmin. = 200 . G,-tol 145 - G, kell
legyen,

Ezekbdl lathatjuk azt, hogy ilyen koriilmények
kozott nagyobb G, suly esetén, azért, hogy ne kap-
junk oly hatalmas alapozésokat, hatdsos rezgés-
tompitast csak lagy riigozas (tehat acélrugézas) fel-
hasznaldsaval érhetiink el.

2. Amennyiben az alap alatt acélriigézast alkal-
mazunk, 1igy az »a« legnagyobb riigékilengés érté-
kének a = 1—2 cm-t engedhetiink meg. A rugézas
kiszamitasa olyképpen torténik, hogy a nyugalmi
allapotban keletkezett siillyedés értéke kétszerese
maradjon a fellépé dinamikus »a« kilengésnek.

6=2-a = 2—4cm (17)

llyen koriilmények kozott kapjuk azt, hogy

h = 2,00 m esetén G min., = 45 - G,-t01 32 - G, kell
legyen.

h = 3,00 m esetén G min. = 55 « G.-t6l 37 G, kell
legyen.
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C) Az iill§ merev kapcsolatba hozasa az alappal
nagy iilléstilyhoz és f6leg nagy felfekvési feliilet-
hez vezet az alap tetején, az iitésb6l szarmazé nagy
fesziiltségek miatt.

Rausch kimutatja, hogy o, = 120 kg/cm?
(betonigénybevétel)

o; = 5000 kg (iilléigénybevétel), valamint :
B s0~100
F,

0

aranyszam mellett (F, = {ill6 tamfeliilete az ala-
pon, F, a medve érintkezési feliilete az iillGvel)
kiadédik az hogy :

az iill sulya G, = 0,6 G-t6l 0,2 G-ig kell legyen,
az alapozas silya G, = 0,4 G-t6l 0,8 G értéket
kell elérjen.

D) Az alapozas onrezgése, melyet a medve
{itése el6idéz, a tompitas folytan kb. harom oszci-
lacié utan lezajlottnak tekinthetd,

Hogy az egyszeri {itésbdl szdrmazé szamitasok
érvényesek maradjanak, sziikséges az, hogy a kala-
pacs iitésszama n, kisebb legyen az alapozas on-
rezgés szamdanak Y/,-anal.

fa
3

Az el6zGekben kimutatott értékkel, valamint az
(1) képlet, tovabba a B/1 és B/2 fejezetnek segitsé-
gével megkapjuk az alapozasi Gnrezgésszamokat.

n, < (18)

Termett talaj és parafa esetén n, = 950-t61 550/perc
Acélriugézas esetén n, = 210-t6l 150/perc

Ezek szerint a kalapacsiitések egymadsuténja
termett talaj és parafa esetén legfeljebb n, = 320-t6l
170 percig lehet,

acélrigézas esetén pedig legfeljebb n, = 70-t6l
50/percig lehet.

A tervezésnél ezért figyelembe kell venni azt,
hogy :

a) lassan miikddé, pl. ejtékalapacsoknal (n, =
= cca. 40), mind a két megoldasi médot lehet hasz-
nalni.

n miikodé 1ég- vagy gézkalapacsok
cca 200—350) lehet6leg keményebb
at talaj- és parafamegoldast célszeri

en gyorsan €se-

t agy riigdzas ugy
a amot a leh ala-
c alasszuk az set-

ben azonban a rigézast nem egyetlen medveiitésre
kell méretezni, hanem egy fiiggdleges periédikus
(K) eré hatésara.

G, h-np
- 19
1800 (19)

ahol a h méterben értends és n, a percenkénti
iitésszam.

E) Az iill§ alatti beton kimélése érdekében 4lta-
laban az iillét rugalmasan helyezziik ra az alap-

K = cca
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testre. Ez esetben az ismertetett szdmitdsi médot
kétszer alkalmazzuk. Egyszer az 1. és egyszer a
II. fuga részére.

Az 5. 4bra és annak figyelembevételével, hogy
G, sokkal nagyobb, mint G, és G, = 20. G,—30 G,,
valamint, hogy II. lagyabb, mint az I, I. pedig

Go

9’

Iy

5. dbra

lagyabb, mint a G, és G; kozo:ti hézag, felirhatjuk
a kovetkezd képleteket :

—(m
w= V2 (] @
sec
Az 1. hézag esetében :
G
V=V 1 k —— o 20
1= vm(1+ )Go + G, (20)
. Vi
" Vee
Py =t pv- G o (22)
G, (tonna
=) (23)

ahol a 0; a kozbeik atott anyag dsszenyomddasa
(filc esetén)

s o4 (24)
E;
A 11. hézag esetében G, = G4 4 G, (allvanyo-
zas + alapozas)

G
Vir=vi(1 + k) G, +102 (25)
|87
e 26
v Vg o1 29
Py= 4 p vy - Gy (27)
G, (t
=2 = 28
Orr Fz (mz) ( )

ahol &,y az alap alatti rugalmas anyag 6sszenyomo-
déasa (talaj 4 parafa esetén).
o-d

o
Oy=— 4+ — 29
11 . + E, (29)

Ipari LEpitészeti Szemle 6. sz.

P, tobbleter§ > P, tobblet-
pozas tomege, mint a II. fuga
almasan lecsokkenti az iitéerd

\

Az iitési energia, az iillére esés pillanataban,
E, — G, - h az energia atvétel szerinti képletbél

G, -G
_Je "1 (1 4 )2 30
(Go+01)2(+) (30)

melynek értéke G; = 20 G, és k = 0,6 esetén a
(31) szerinti értéket kapja.

El:EO

E,=cca E, 3D
10

ami azt jelenti, hogy az alapozasra mar csak
az itdéenergia /e hat, dacdra annak, hogy

G, = 20 - G,

Ezek szerint :
Talajon és parafa esetében az alapozas stilyat :

h = 2,0 m G;; min, = 95 G,-t6l 60 G,-ig kell fel-
venni,
h = 3,0 m G;; min. = 120 G,-t6l 80 G,ig kell
méretezni.

Acélriigok felhasznalasa mellett, az alapozas
sulya :
h = 2,0 m esetén Gy min. = 45 G,-t6l 25 G,-ig
kell felvenni.
h = 3,0 m esetén G;; min. = 60 G,-t6l 35 G,-ig
kell méretezni.

Ajanlatos mégis a balisztikus hatds miatt az
alapozast legalabb az {ill§ silyanak haromszorosara
felvenni!

Gy min = 3+ G, = 60 G, (32)

(mint als6 hatar).

Ami pedig az dnrezgés és az iitésszam kozotti
kapcsolatot illeti, itt is érvényben maradnak a D)
alatt megadottak.

F) Tolgyfa helyett alkalmazott vasfilc kikiiszi=
boli a fanak a meghibasodadsat és mind ragézas,
mind teherbiras tekintetében el6nydsebbnek Iat-
szik. :

Az alatét osszenyomdsi értéke:

o, - d
&= —t— (cm 33
=g, (cm) (33)
allo terhelésbél szamolt igénybevétel.

Rau kg/cm?
(merdle , Egyn =
= 800 a ti, hogy
1 cmnyv 5 étnek.

Megemlitésre mélté még az is, hogy a vasfilcet
(vékony rétegben) o = 80 kg/em-ig is igénybe
lehet venni.

Hazankban Kkésziilé »montanviasszale atitatott
filcféleséggel végzett kisérletek a fenti Egn =
= 1 erGsen eltéré eredményeket
mut E; = 2400 kg/cm? (azaz harom-
szor amolunk.
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setén az iill6t kell horga-
n melkedés meggatlasara.
nagy nyomasok keletkez-
n e is az alapozas kizardlag
vasbetonbdl késziil.
A beton mip6sége igen jo kell legyen, mig a
vasalast a 6. és 7. abrak figyelembevételével kell
kiszamolni.

ulx

6. db-a

Alapul vessziik a P, erft (tonnaban), mig az
(G,) onsulyt figyelmen kiviil hagyjuk (a fels§ vasa-
las kiszamitasanal).

Go

7. dbra

A hajlité nyomaték egy irdnyban, a kozépmet-
szetben :
P, S—S P
M="-21."2"1_ 18§ 34
5 T4 g (55 (34

képletbdl. o
A nyir¢ er6 az iill6 felfekvé lapjanak keriiletén ;
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F2_'F1
F2
(melyet ferde acélbetétekkel kell felvenni).

Azalapozas felsé részén, a nagy nyomasokra valé
tekintettel, racsszer(i vasalast kell-alkalmazni.

H) Az alapozas alatt, teknében elhelyezett,
acélrugdk alkalmazasa esetén a P; szamitasa azonos
a(22) alattival ; mig a P, szamit4s4nal, a dinamikus
tényezGt a rdgok Gsszenyomddasabdl szamitjuk ki
(a 39. képlet segitségével),

A ragék adatainak b
vagy tablazatbdl v
értékét (c), mely m
séges 1 menet 1 m

Q="r (35)

A sziikséges adatok :
A spirdl rugézat atmérGje D (cm)

A rugé vastagsaga ..... d (cm)
A rug6 merevségi szdma ¢, (kg/cm)
A rugémenetek szama....

Egy rugé teherbirasa

P (kg/rigo)
A rugék 6sszszama ... .. k4

A statikus erékbdl egy riigonal
(G= G+ Gy =G, + G, + Gy)

G
Py=— (kg) (36)
sz
O = (cm) (37)
Az Aalléterhelés egy rigon
Pa=2 (g) (38)
Sz

Az 4ll6 terhelésb8l szarmazé dsszenyomaodas
egy rugdzatnal

0y = l . (cm) (39)

r
Egyébként az alaptest sebességének (v;)), a
dinamikus tényezének (v7;), valamint a dinamikus
hatast helyettesit6 er6nek (P,) képletei azonosak
a (25), (26), ill. (27) alattiakkal.
fgy a rigé legnagyobb igénybevétele

p,= 3+t Pu_p (40)
sz
Az onrezgés szdma (egy perc alatt)
n—20 @1y

Vou

I) Az alapozés tekndjének méretezésénél figye-
lembe kell venni a lefelé haté iitder6 hatasat az
oldalfalakra is.

Ezért az oldalfalak magassagédnal tekintettel
kell lenni nemcsak a féldnyomdasra, hanem a fel-
1ép6 fiiggbleges hiizéerdkre is, melyek éppen a fold-
hoz vald surlédasbol keletkeznek,

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

K) Végiil bemutatjuk két kiilonbozd kalapacs-
alapozasi mdd vazlatat.

A 8. abra szemléltet egy teknSbe helyezett
3 parafaréteges kalapdcsalapozast, melynél iillg-
alatétként 5 cm-es vasfilc nyert alkalmazast.

fm

8. dbra

A 9. dbra bemutat egy teknébe helyezett acél-
rigékon nyugvé kalapacsalapozast, melynél {illg-
alatétként ugyancsak 5 cm-es vasfilc nyert alkal-
mazast.

C |1
U

9. dbra

B) médszer szerinti méretezési €s tervezési eljaras.

Nemrégen még a kalapacsalapozasokat mélyen
a talajba lenytléaknak, nagymeéretii tombformédban
épitették. A foszempont akkor még az volt, hogy

Tpari Epitészeti Szemle 6. sz

80—120 tonna alapozdsi suly volt sziikséges. Ez
persze ma mar indokolatlannak és draganak miné-
siil.

A kalapacsalapozast djabban laptombalakiinak
kell tervezni. Az ilyen alapozds stilya kb. minddssze

10. dbra

40-szerese a lees6 részek és azok szerkezeteinek
sulyanal.

A 10. 4bra vazlatosan mutat be egy régi tipusii
alapozast, mig a 11. &bra szemlélteti az ujabb
tipust. :

Az utdbbi években a kovicsold kalapacsok all-
vanya nem kozvetleniil a talajra, illetve kiilon
alapra tamaszkodik, hanem a 12. dbra szerint az
iillgtéke alatti alapzatra. llyenkor a kalapacs-

1
11, dbra 12. dbra

allvany alapzata ala tolgyfaalatétet helyeznek
ugyantigy, mint azt egyébként az iillGtéke ala is
teszik.

IA) A szamitasok fébb alapfeltevései és adatai.
A kalapacsalapzatok szamitdsa alapjabanvéve

kalapacs miikodése folytan elthanyagolhato, az iillg-
toke alatti alatét vagy kiilondsen az alapozas talajba
stillyedéséhez viszonyitva.

Az alapzat rezgési kilengéseinek meghataroza-
§_ér}é_l ugyancsak feltételezett -az, hogy a medve
litési ideje nem nagy a rendszer onrezgéseinek

6
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periddusaval 6sszehasonlitva és ezaltal a két egymas-
utani iités kozotti idd alatt az iill6téke és az alapozas
nem mozdul el. Ugyancsak feltételezett az is, hogy
ezek elmozdulésa az iités kovetkeztében nem hason-
lithaté Gssze az onrezgések okozta elmozduldssal.

Kalapacsalapok szamitasanal 1 kovetkezd fébb
adatokra van sziikségiink :

A leesf részek tényleges siilya = Q, (tonna)
Az esési magassag = h (méter)
A dugattyira hato géznyomas= p  (atmoszféra)
A dugattyu feliilete =f (m?
Az iill6t6ke és a gépdllvany
stilya =Q (m)
Az iillétoke alapfeliilete = F;, (m?

Az iill6t6ke alatti alatét anyaga és méretei,

B) A szamitas els6é 1épéseként ki kell szdmolni
a leesd részek végsebességét.

a) A medve s:abad mozgasanak esési sebessége :

(1)
v=ml2.gh (ﬁ) M)

sec

ahol n = 0,56—0,96, de szamitasba n = I1-et
vesziink (mint elénytelenebbet)

b) A medve kényszermozgdsanak sebességét,

az onsily és a miikodtetd (goz, levegl) nyomas
kovetkeztében szamoljak ki. (2)

vV = q«)VQgh Q+p-f (2)

]

ahol = 0,65 (empirikus atlagszam)
C) Az alap sdlydnak kozelité meghatarozdsara
a szabdlyzat képletet ad : (tonnaba kifejezve) (3)

Q=0 [B01 42— 2 )
: Qo
ahol ¢ az iités reprodukcids tényezéje.

Az ¢ fiilgg a kovacsolandé anyag mindségétdl,
illetve héfokatol. Gyakorlatban 0 < e <<1 hatarok
kozott mozog.

Rugalmas testnek plasztikus testre torténg iité-
sénél ¢ = O

Abszolut rugalmas iités esetén pedig ¢ = 1.

K ovacsolt acéldarabok esetén, sajtolé kalapa-
csokra nézve & = 0,50, mig kovacsold kalapacsok-
nal ¢ = 0,25 maximalis értéket vesziink. Szines
fémeknél & jelentékenyen kisebb, mint a kovacsolt
acéldaraboknal, ezért ilyen esetben ¢ = O értéket
vehetiink.

D) Az alapozas alapteriiletét négyzetméterben
az alabbi kozelité képlet adja: (4)

DA+, ., @

Tstat

Fal>

ahol o... @ megengedett talajigénybevétel.

Altalanos szilardsagu talajoknal a leesé tény-
leges 1 tonna sulyegységre atlagban kb. 9 m2 fenék-
teriilet esik.
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E) Az alaptest felvételénél az alap minimalis
vastagsagat a szabdlyzat szerint a kovetkezd tab-
lazat adja meg a Q,-tdl fiiggden.

Q, (tonnay 0 2,0 40 60  60<

minimalis alapvastag

sag (méterben) ,00 ,25 75 2,25 2,25 <

F) Az iill6t6ke alatti alatét anyagaul altalaban
tolgyfat hasznalnak ; ezt a haborus feltételek mel-
lett végzett kovacskalapdcsok gyartasa beigazolta.
D. D. Barkan szerint, ha a kalapacs leesd részeinek
onstilya a 2 tonnat nem haladja meg : erdei- vagy
vorosfenydfat lehet alkalmazni. A sziikséges fa-
anyagot ki kell valogatni és annak nedvtartalma

relik és keresztben 0,5—1,0 m-ként csavarokkal
kapcsoljak ossze. A tablak gerendait antiszeptikus
szerekkel jtatjak at, hogy a nyirkosodas kovetkez-
ményeit6l megvédjék.

Az alatét vastagsagara vonatkozéan D. D. Bar-
kan ugyancsak ko6zol tajékoztaté adatokat, a
Q,-td1 fiiggGen,

Qo<1tonnal<Qo<3 3 <Q

Egyoldali miikgdést

sajtold kalapéacsok < 0 cm 10-40cm 40—90 cm

Kettds miikodésii

sajtold kalapacsok <20 cm 20—€0  60—120 cm

Kovacsold kalapacsok ‘ > 20 ¢cm 20—60 60—100 cm

Az alatét anyagdnak és vastagsdganak ismere-
tében meghatdrozzuk az alatétre haté dinamikus

nyomast. (5)
E !
Ql'Fl'b (ﬁ) (5)

ahol b a réteg vestagsaga, mig E a rugalmassagi
modulus.

Az E (Young-féle modulus) nagysigara nézve :
tolgyfanal E = 50.000 #/m?; mig feny6énél E —
= 30.000 t/m2

A kiszamitott nyomds nem haladja meg az ala-
tétre megengedett igénybevehetéséget. Ezek :

Car=05-Q, ¥

tolgyfaalatétnél ........... o = 400 t/m2
vorosfenydalatétnél. ... .. ... o 200 t/m2
erdei fenyGalatétnél ...... .. o 200 t/m?
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ahol Q, = alaptest -+ iillstéke és esetleges feltoltés
sulya (tonnaban).

K, az alapozas merevségi tényezdjének értékét a

kovetkez6 képlet adja :
Kz = CZ . F

ahol C, a talaj egyenletes rugalmas tényezdje,
melynek értékét a mellékelt felallitas adja, 10 m2-nél
nagyobb alapzati alapfeliiletek részére :

A talaj megengedett

igénybevétele kg/cm? L5 3,5 6,0 6,0 <

C, t/m? <3 x10° < 6x100 <10¢ < 10%

10 m2-nél kisebb alapteriiletek esetén a fenti
tablazatban foglalt értékeket % szerint kell meg-
novelni (ahol F az alapteriilet m2-ben).

H) A talajra hato terhelés ellendrzése :

o (statikai terhelésbél) < 04 .o 7y
megengedett.

A rezgési amplitudék szamitéasa.

tehetden + 309, eltérést mutatnak a ténylegesen:
lemértekkel. :

- -

|

13. dbra

Ezek eldrebocsatasaval az alabbiak szerint szd-
molunk :

Az iill§téke tomege (1OM12) @)
m/sec - 2
my— & ®
g

ahol Q, az iillétoke stlya (tonnaban) (az allvannyal

egyiitt — ha ez az {ill6tékére van allitva, mint
sajtolo kalapéacsoknal van).

Alatét merevségi tényezdje (tonna/m) (9)
C, = % - Fy 9)

ahol F, az alatét tamaszfeliilete (m?).

Az alatéten nyugvd iillétke onrezgésének hatar-
frekvenciaja (10)

2= G (—)2 (10)

Ipari Epitészeli Szemle 6. se.

Az alapzat témege (Q,-n Kkiviili és kozvetlen
rdes§ terheléssel egyutt) (lasd a 13. abrat)

m, = Q (tonna) ()
g \nfsec?
Az alapozas merevségének tényezdje : (12)
C = C; - F (tonna/m) (12)

Az egyenletes rugalmas dsszenyomddasi ténye-
z6t (C,) a kalapacsalapzatok vertikdlis dnrezgései-
nek szamitasanal mésként kell venni, mint egyéb
gépek rezgésszamitasanal, melyek alapzatai fiiggd-
leges onrezgéseket nem szenvednek, Ezért kalapacs-
alapzatoknal (13)

m3

ahol k egy ndveld tényezét jelent. Az alapzat
dinamikai szilardsdganak bizonyos tartalékoldsaval
k = 3,0-ra veheté.

Az egész berendezés Onrezgésének hatdrfrek-
vencidja (14)

e S (L (14)

my + m, \sec

A kalapacs tomegének viszonya az (ill6téke ¢és
annak aldépitéséhez: (15)

my
— =2 15
= (15)
Az alapzat és a kalapacsrendszer onrezgési fG-
frekvencidjanak meghatarozasat adja a (16)

A — (4D (1 + ) A2 ARAS (14 ) =0
(16)

egyenlet ; melynek gyokeit meghatarozva kap-

juk a A; és A, (i) féfrekvencidkat. (Barkan
sec
szerint ez végtelen merev alatét esetére vonatkozik,
de megdllja a helyét akkor is, ha az iillst6ke és
esetleges rajtalévg allvanytomegen az alapzat tome-
gével Osszehasonlitva aranylag nem nagy.)

Ezek utdn megallapitjuk az iill6t6ke tomegeinek
mozgasi sebességét : (17)

Va — (1 + 8) QD ¢ V(ﬂ) (17)
Q+Q lsec
Az méter),
vagyis a gya-
korlati a meg-
adott (
4= M—2) (3 —2)

« ¥y sin Ayt = 0,00l m

(18)

ahol 0,001 érték helyett 0,0002-ig lemegyiink, ha
kiilondsebben érzékeny épitmény vagy berendezés
van a kozelben.

7

AR (A3 —AD A,
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Az iill6téke toémegeinek rezgési kilengését (A
méter), vagyis az iill6téke dinamikus elmozdula-
st a gyakorlati céloknak teljesen megfelelé pon-

tossaggal adja a megadott (19) egyszeriisitett
képlet.

2__ 22
A= i vgsinA,t =0,003m  (19)

(DA,

Végiil a dinamikai igénybevétel az iill6téke
alatti alatétnél: (20)

_ 9<A_F~i> (;:T) (20)

I) Az alapozis vasaldsat konstruktiv mdédon
tervezik meg. Az iill6téke
2—4 rétegli @ 8 = @ 12
vizszintes halés vasalasokbél

Tdi

ATA

B

At abpeat Pneidorilehe m*-ben &5
Stabadon /ee.svti Kofelkalopacs
1¢.

14. dbra

Az alapozas alsé részén 1—2 rétegli @ 12—20
atmér6jli 15—30 cm vizszintes halés vasalast
épitenek be.

A halék kozotti tavolsagot egyformanak ve-
szik, mégpedig az alapozéas felsé részén 10—15
cm-re, mig alul 15—30 cm-re.

A-A. 8-8
&
woipen 1 | 5 e
i ; Hi)
956/20cm
| 820 [

Stovjet, 10-es belonfzito”

A t-bon [z4
Ar mimp.-ben 35
A Az F-bon %6
kN mho 020
Az alim 87
Az £-ban. 2%
Az miéem 80

A K.LF gyor frikcios kotgpocsanok
olopzala. 750k, .
15. dbra

1S3dvang
INIZSNYL NI1ITNdF &dvdi
WILIADT DIVISOW 18Y4:D114)



84 Kalapacsalapozdsok tervezése 4s szamildsa

A sziitkséges halé mennyiséget természetesen
a kalapacs kapacitisanak megfelelden veszik.

Attekintés végett bemutatunk 14. abran egy
szabadon lees6 1 tonnas koétélkalapacs alapot majd
a 15. abran 750 kg-os frikcids kalapacs alap-
zatot, tovabba a 16. abrdn egy 1,2 tonnas saj-
tolo gozkalapacs alépitményt, utdna a 17. 4bran

A=A B8-8
©t
!
o N
TN T
g ;m
1112
B
iﬂ
A h | i ‘E ::o
'y _L ‘ M2
— &
] [ )
A A § ) '
Sajfolo kolapdes
olopzaofe. 12¢.
8

16. dbra

egy 3 tonnas kettés miikodésii sajtolé kalapacs
alapozast és végiill a 18. és 19. dbran szemlél-
tetiink egy lokésharitékkal ellatott sajtolékalapécs-
alapozast és annak lokéselharito részletét.

A kozolt példakat D. D. Barkan »Terhelt talajok
és alapok dinamikaja« cimii kdnyvének példatarabol
valogattuk ki, mint legjellegzetesebbeket.

K) Lokéscsillapitékkal ellatott kalapacsalapzatok
szamitdsa és tervezése. '

Abban az esetben, ha talajmechanikai adott-
sdgok vagy egyéb koriilmények miatt a rezgési
amplitudét csokkenteni kell, az alaptest ala 16kés-
csillapité szerkezetet kell beépiteni. A lokéscsilla-
pitd riigéhazakba helyezett acélriigékbdl all.

A-A 3-8

I
=== 2=

1112

3 hands keMimikidess
sa/lolo kalapacs alopeaty.

7 ABRA

17. dbra

Ipari LEpitészeti Szemle 6. sz

Ugyanis, ha az alapzat rezgéseinek amplitudojat
tomegének megnagyobbitasaval igyekeznénk csok-
kenteni 1gy, hogy az amplitudét !/;-ra, tehat a meg-
engedheté 1,0—1,2 mm-rél 0,3—0,4 mm-re szeret-
nénk lecsokkenteni, az alapzat sulyat legaldbb
kilencszeresére kellene ngvelni, ami nyilvan elfogad-
hatatlan.

Az alapzat (illGtoke alatti részének épitménye.

a) El8szor kiszamitjuk az alap kozelité sulyanak
meghatarozasahoz sziikséges a-tényez6t. Ennek
értéke a kalapacs technoldgiai jellegzetességétdl
fligg : (21)

_0+97-Q 21
Ve

b) A rugdzas feletti rész megkozelité stlya

(tonnaban) (22} :

o

@:im (22)

ahol A, a Q, tomeg rezgési amplitudéja. Ennek
megengedett értéke A, = 0,003 méter.

A-A
8
B
EH
A
L
A
2
18. dbra

fo a rugdzas feletti rész statikai lesiillyedését
jelenti (tehat az iill6 (Q,) és alaptest (Q) lesiillye-
désének mérvét), ennek értékét a szamitasokban
0,01—0,02 m-nek Kkell felvenni.

Tehat a kalapacs sulyat kiegészité tomb silya
Q = Qz"_Ql lesz.

¢) Az 0sszes l6kelhariték (a riugozas) merev-
ségi tényezdje : (23)

, %ﬁ (23)

Ipari l‘ipil‘észeﬁ Szemle 6. sz

d) A ragok alatti vasbetonlepény méreteit
konstruktiv elgondolasok alapjan allapitjuk meg,
melynek jellemzé adatai: Q, (sulya tonnaban)
F (a lepény fenékteriilete).

19. dbra

A rezgési kilengések szdmitdsa.
1. Az alap ragézas feletti (Q,) €s alatti rész

(Q, lepény) tiimege( f )
mjsec?

my = & (24)
g
i _ %
illetve my = (25)
g
2. Az alaplepény merevségi tényezgje : (26)
C,—=C,-F (tonna) (26)
m
C;=k-C, 27

és k = 3 a noveld tényezd figyelemmel az alapzat
dinamikai szilardsaganak bizonyos tartalékolaséval.

02'0, *q

20. dbra

3. Az alaptest ragozas feletti és alaplepény
(rugozas alatti) rész vertikalis 6nrezgéseinek hatar-
frekvenciaja : (28), (29)

7*
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2
22 ﬁ( ) (rigozés feletti rész)  (28)
m, \sec
, C; 1 o oo
A ( (ragozas alatti rész) (29)
my, + my \sec

4, A tomegek aranya: (30)

m
o = 2 (30)

mgy

5. A A, és A, f6frekvencidkat az alabbi egyenlet
megoldasa adja meg: (31)
28— (2 +A2) (14 py) A2 4 23 - 25(1 o+ ) =0
1)
Az {ill6t6ke alatti alatétet célszeriien nemez-
vagy tolgyfalemezzel tervezik meg.
6. Az alaptest kezdeti mozgasi sebessége : (32)
V2 (1 + 6) ’ Qo 4 (32)
Qo + QZ
7. Az alaptest és a lepényalap rezgési kilengé-
seit az utébbi (33), (34) egyenletek adjik. Ezek

értéke kisebb legyen a megengedett értékeknél.
A ragozas felett tehat :

. 2 a2
A= (TR g —
M2z A, A2

= 0,003 m (33)

2 42
Ay Alsin As t) =

. (sin At sinA,
= 0,0002 m (34)

8. A lokéselharitok szamitasa és konstrukcidja.
A 16késelharitokndl spiralis szabvéanyrigokat
alkalmaznak (vastutnal hasznalatosakat).

A rigok méretére nézve adottak :

D = a menet atmérdje (méterben)

d = a rigé atméréje (méterben)

n = a menetek szdma

Ha a 16késelhariték szdma = n, és rigok szama
minden egyes l6khariténal n,, akkor a ruigé merev-
sége : (35)

4
- 1o (35)
" nm-n, 8nD?
melyb6l kapjuk a (36) képletet.
D3 8
n, -ny, = C, —n — 36
v =G (36)

ahol G, nyiré rugalmassagi modulus a rigé anya-
gara nézve. Tehat : G, = 7,5x 108 tonna/m® vehet(
és igy a (37) gyakorlati képlettel szamolhatunk.

n-¢ D3

— 37
940 - 10® d* 7

oy, =
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A riagd megengedett csavarasi igénybevételét
T = 40x10® tonna/m? értékben vehetjiik fel.
A rugé megengedett terhelése (tonnaban) (38):

w.dir
P, = 38
5D (38)
Egy rigé merevsége : (39)
C,== (39
m - np
Egy rigé megengedett iilepedése : (40)
=2 (meter) (40)
C,
A tényleges iilepedés mértéke f < f, kell legyen.
f=h+A </ (41)
Osszedllitotta :

Bretdn Ldszlé

I1I. MEGVALOSITOTT PELDA

Az »IPARTERV«ben megtervezett 2000 kg-os
szovjet gbzkalapacs alapozasanak mindkét mod-
szer szerinti konkrét szdmitdsat az alabbiakban
adjuk meg: (22. dbra)

A) médszer szerinti méretezési eljaras.
Adatok :

G, = 20t
G, = 304t
G; = 30,2 t
E, = 827 tm
n, = 60—70/perc
Szabadesési magassag [(13) képlet]
= B _ 827 _ 4,13 m
G, 2,0

A medve végsebessége [(2) képlet]
v = [ 2gh = 4,44 /h = 4,44 }/4,13 = 9,06 m/sec.
Statikus fesziiltség az iill6 alatt (23)
G, 30,4
F, 3,9
ahol F, az iill6 alapfeliilete

F, = 1,8 x 2,2 = 3,96 m?

1=

= 7,7t/m? = 0,77 kg/cm?

A vasfilc §sszenyomddasa statikus terhelés hatasara.
Az iill6 alatt d = 16 cm vasfilcet alkalmazunk.

o.d 07716

0; =
" Eu 2400

= 0,00513¢cm =

— 05131 m
104

Az {ill6 és medve sebessége az iitkézés utéan (20)

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

o

Go+ G,

vi=Vym (1+F)

2
9,06 (1 4+ 0,6) ————
(1+0.6) 24 30,4

y

= 0,895 m/sec

ahol k = 0,6

A dinamikus tényezd értéke: (21)

__ ¥ _ 089 -100 _
V9,818, 19,810,513

Statikus helyettesit6 eré az iill§ alatt (22)

Pr=+4 pnv;G = 4 3-40- 30,4 = + 3650 t.

Betonfesziiltség az iill§ alatt

vy

op = Pr_ 3850 895 t/m? = 89,5 kg/cm?
F, 3,96
Alaptomb stilya : )
6,0 x 5,5 x 2,15 710 m3
3,6 x1,3 x5,0 234 «
3, x 1,3 x2/4 0,9 «
3,5 x 0,15 x 60 3, «
108,4 m3
levonva
csavarlyuk 4 ><(—)E+—Oé 0,5 x 1,75 = —&—
2 106,55 m3
G, = 106,55 - 2,4 = 255,0 t
21. dbra

Az iill6 altal meglokott alaptomb a rezgések
hatékony csillapitdsa céljabol rugéra van allitva.

A rugék azalap keriiletén egyenletesen Keriilnek
kiosztéasra.

Alkalmazzunk 56 rtigéhazat, a 8 db rago, ossze-
sen sz = 448 db rugoval.

A rigé adatai:

Riig6atmérd D= 7,2 cm

Rugé vastagsaga d = 1,6 cm

Menetszam i =5

Rig6 merevségi szamaC, = 186 kg/mm

Rugé teherbirdsa P = 1335 kg

Allgterhelés egy rigon (38)
Pa=§=2£5’—2=635kg

sz

A rigé6 Gsszenyomodasa statikus terhelés hatasara

Ipari Epitészeli Szemle 6. sz

i P, 5635

Oy = = = 17,1 mm = 1,71 cm.
C, 186
Az iill§ és alaptest egyiittes sebessége (25)
G
V=V 1 0’6 7 =
i 1 (14 0,6) G, + G,
089516 x — 24 _ 0,138 m/sec.
30,4 + 285,2
Dinamikus tényez6 értéke (26)
- vy 0,138 .10 0,336

Vg-on VO8I-1,71
Statikus helyettesit6 a rugok alatt (27)
Py = 4 pvy- Gz’: 288,0 t
Egy ragé max. terhelése (allé 4 dinamikus) (40)
Pp 288,0
P=Pa+s_lz=O’635~+m=
= 0,635 + 0,641 = 1,276 < 1,335 t.

Az alaptest Onrezgésszama (41)

n= 300 = ﬂi = 230 percenként
Vo V1,71

Talajigénybevétel szamitasa.
Az alaplemez feliilete Fy = 6,0 x 5,5 = 33,0 m?

oy — Gy + Py _ 285242880 17,4 tm? —
Fy 33,0
= 1,74 kg/cm?

Az alaptomb Kkétiranyban teherbiré tarténak
szamitva.
Csokkentd tényezfk

. 55% 111
5558 4- 505 171 4129
3
_ 5088 129 0,43
5,553 + 5,058 300

Kéttamaszu tarté nyomatékai a révidebb és hosz-
szabb iranyban.

3650505 3650 - 2,0

0,57

T

Ay

M, = = 4600 —913 =
4 8
= 3687 tm.
M= 3650 . 5,55 ___3650 - 2,4 — 5060 — 1090 —
: 4 8
= 3970 tm.

A kétiranyban teherbiré tarté nyomatékai

M, = 0,57 . 3687 = 2100 tm
M), = 0,43 . 3970 = 1710 tm

a) Méretezés rovidebb iranyban
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b = 600 cm 03:5—6Fv=623cm2
d = 215 cm o, 1800
h = 208 cm Alkalmazunk 52 Ag 40.
b) Méretezés hosszabb irdnyban
b— 550 cm  Tt— 2 g, _ 510 cme
d =215cm oy, 1800
h = 208 cm  Alkalmazunk 42 A @ 40.
Nyiras
a) Rovidebb irdnyban
0, = 5,55 _ 3650 _ 955 t
5,55 + 5,05 2
T = _ 955000 _ 8,75 kg/cm?

7] « 600 - 208

F, = 377 cm? Alkalmazunk 30 A @40 ferde
vasat

b) Hosszabb irdnyban

Q=22 390 g0 4
"T06 2 T
v = 8,7 kg/cm?

F, = 342 ¢cm? Alkalmazunk 27 A @ 40 ferde
vasat '

B) médszer szerinti méretezési eljaras
A kalapacs szamitasahoz sziikséges adatok.

Medvestly .............. Q = 2,0t
Esési magassag ......... h =12m
Dugattytirahat6 géznyomds p = 8 atm.
Dugattyt feliilete ....... [ = 0,145 m?
Ulgtéke és gépallvany

sulya ..ot Q, = 60,6t
Az {ill6 alapmérete ...... F, = 3,96 m®
Megengedett talajigénybe-

vétel ...l T = 2,0kg/cm?
Agyazasi tényezd ........ C, = 6 kg/m3
Az iités reprodukcids ténye-

z6je ..o € 0,25

Megengedett amplitudoék :

Az iill6tékére nézve A, = 0,003 m
Az alapzatra nézve A, = 0,0002 m

A medve sebessége (1)

V:Q%V

_ 0,65V2 .981.1280" 0’124g+2’° _

= 8,25 m/sec
(21) képlet szerint
_ 4+ Qv _( + 0,25) 2,0 - 8,25 _ 658
- Ve V9,81 ’
Az alaptest kozelité salya (22), ha a rigé Ossze-
nyomédasat 2,1 cm-re vessziik fel,

a
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a 6,58
Q2='A—fm = 3. 10-3
Az alaptest tényleges stlya Q, = 315 - 6 t.
A 16késharitok sziikséges merevsége (23)
Q, 315,6
fo 2,1.107°
A rugdzas feletti rész tomege (24)
_ Qg _ 315,6 — 321 t . sec?

g 9,81 m
Az alaplepény stilya és tomege (25)
Q; = Fy-d-24=2330+4+045:24 = 356t
= Q& _ 6 g4, tsec

g 9,81 m
Az alaplepény merevségi tényezdje (26)
Cy=0C,- F=18-10%. 33,0 = 59,5 - 10* t/m,

V2,1 102 = 318,0t.

C, — 15000 t/m = 1,5 - 10¢ t/m

m,

my

Ipavi Enitészeti Szeunle 6. sz.

A rigozas feletti és alatti rész vertikalis onrezgései-
nek hatarfrekvenciaja (28), (29)

. 4
A}:-Q: L5 - 10t = 0,47 - 10® L
m, 32,1 sec?
. 4
=G 39100 a6 g L
my + m, 32,1 4 3,62 sec?
tomegek ardnya (30)
= my 32,1 8 87
my, 3,62

Ay €s A, fofrekvencidk szamitasa (31)

M — (A3 A2) (14 i) A4 A7« AZ(1 + prg) = 0
At — (0,47 - 103 + 16,65 - 10%) (1 + 8,87) A2 +
+ 16,65 - 103 - 0,47 - 10® (1 4 8,87) =0
At—169,0 - 103 - A2 4 77,0 - 108 =0

Al = 16,85 - 10 1/sec® A, = 411 1

sec
ahol C, az egyenletes dsszenyomodasi tényezd (27) 1
' A3 =0,05.10% 1/sec® A,= 22,4 —
C, = k-C, =3 - 6000 = 18000 t/m3 / 2 sec
8
ZzZ
AL AL 2
[ ]
Wabarts s
“ur
A
3 - 31
" 8
§
—
Yoo
8
AA 8-8
i -~ .- 9“5 g

" =ﬁ—\ 11 1 11
AN

2T

22, dbra

Ipari Epitészeti Szemle 6. sz.

Az alaptest kezdeti mozgasi sebessége : (32)
v (1+¢ Qv _ (1+025) -20-825

2

Q + Q2 2,0 + 315,6
= 0,065 m/sec
A rugozas feletti és alatti rezgés amplitudoi
v, AZ—AL AZ—Al '
Ar = 7»%17\3[ 1 TsinA, t — f;z ' sinagt|=
0,065

16,85 - 104 —0,05 - 10

0,47 - 103—0,05 - 10 .
sin A, t—
[ 411 , ‘
0,47 - 10— 16,85 - 10¢ .
— —sinA, t| =
224

= — 0,0000000283 sin A, t + 0,00291 sin A, ¢
elsé tagot elhanyagolva A, = 0,00291 < 0,003 m
_ (=) a3—2rh (Sin_kf__sin_%f):
’ 7‘} (7‘% _7‘5) Ay Ay
(0,47 - 108—0,05 - 10%) (0,47 - 103— 16,85 - 10%)
0,47 - 10% (16,85 - 10+ —0,05 - 10%)

: 0,065(
411 224

= -+ 0,0000101 - sin A, t — 0,000185 sin A, t
els6 tagot elhanyagolva, A, = 0,000185 < 0,0002 m.

sin A, ¢t sin A2t)
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A rigék szdmitdsa
0,072 m
0,016 m

Rugészam n, n, = 448

A rigé nyiré rugalmassagi modulusa G, =
= 7,5 108 t/m?

A rugé megengedett csavardsi igénybevétele
=40 - 10% t/m?

A rugézas merevségi tényezdje :
as
D3n’
(1,6 - 107%*
(7,2-107%3 .5

= 14750 =~ 15000 = C,
Egy rugé teherbirasa (38)
m.ddt  3,14-1,6%-107°.40.10°

D
d

I

C2eff: rI1 . ﬂ2 . 940 . ]03 .

3:

= 448 - 940

=0,9t.
8.D 8.72.107%
A megengedett iilepedés (40)
fr= B _ 09448 0,0273 m
C, 14750

A tényleges iilepedés (41)
f=1f + A= 0,021 4 0,00291 =
= 0,02391 < 0,0273 m.

Sziics Sdndor
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BRETAN LASZLO UJITASI JAVASLATA

TOLOLAPOS GRAFIKUS MERETEZESI MOD

Derékszogli négyszdg és »T« alakil vasbeton
keresztmetszetek tervezésére és ellenérzésére,

tigy hajlitas, mint kiilpontos-nyomas esetén

huzott illetve nyomott vasbetétek alkalmazasa
mellett, (az 4. n.»n«mentesszamitasi méd alapjan).

Ez az eljarasiméd alkalmas az Gsszes tervezési és
ellenérzési feladatok megoldasara, az alantiak
szerint :

A) Derékszogli négyszogkeresztmetszet, csak
hiizott vasbetéttel, hajlitds esetén.

B) Derékszogii négyszogkeresztmetszet, hiizott
és nyomott vasbetétekkel, hajlitds esetén.

C) »T« alakii vb. keresztmetszet, htizott vas-
betétekkel, hajlitasra.

D) »Tq¢ alaki vb. keresztmetszet, htizott és
nyomott vasbetétekkel, hajlitas esetén.

Ipari Epfltészeti Szemle 6. sz.

Az elvi felépités

Az eljarési modhoz tartozik :
1. egy grafikon 0sszedllitds (tovabbiakban :
torzslap)

- &
408 b‘ ¢ ] I( L'/ﬂ) ->
o T T
! []
' o [
TOLOLAP | Y
(Gondosan orzends, ez eb efer mistt) b '
(4
,}‘10, AM (kgm) ~ -=>
s §

E) Derékszogii négyszogkeresztmetszet, kiil-
pontos nyomdés esetén, csak huzott vasbetétekkel.

F) Derékszogli négyszbgkeresztmetszet, kiil-
pontos nyomads esetén, hiizott és nyomott vas-
betétekkel.

G) »T¢ alaki vb. keresztmetszet, kiilpontos
nyomads esetén, csak huzott vasbetétekkel.

H) »Tq« alakt vb. keresztmetszet, kiilpontos
nyomas esetén, htizott és nyomott vasbetétekkel.

Aszerint, hogy milyen célnak kell megfelelni,
megkiilonboztethetd :

a) »A¢ tipusi méretnagysag — féleg ellen-
Grzési célokra (kicsi)
b) »Be¢ tipusii méretnagysdg — méretezési

célokra (nagy)

¢) »Cq tipustt méretnagysag — megfeleté miszer
részére (kozép)

a matematikai feltétel, melyet teljesiteni kell a
képleteknek az, hogy formdajukat az alabbiak
szerint lehessen egyaltaldban kifejezni :

Xi—Xi=X,—X; _,(1)
Yi—Yi=Y,—Y; +(2)

ahol (XY, és (X, Y,) koordinata pontok

D (% Yz)

TORZSLAP A B

Ipari Epitészeli Szemle 6. sz

X
<

LY

LI T N
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/l
/.
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Bretan L: Tololapos grafikus méretezési mod
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paramétertdl fligghetnek és igy ezek a tdrzslapon

szerepelnek.
A targykirhoz tartozé vb. képleteket atalakitva
jutunk el a kivetkezd formakhoz :
X, X, Y, Y,

= (PR 209 - _— —
Xy X ¥y Vi
melyeket logaritmus ttjan az (1) és (2) formakra
tudunk atalakitani.
Az j n mentes szamitasi méd idevonatkozd
képleteit kellien atformalva, atcsoportositva,kapjuk
a tovdbbiakban a koordinatdk egyenleteit.

(3) ¢ (4)

Az eljaras eldnyei

A toldlapos grafikus vb. méretezési maod elényeit
a kovetkezdk szerint lehet felsorolni :

1. Sokoldaltt vb., méretezési lehetéséget nyujt
(8 tipust). ‘

2. Attekinthetdségénél fogva, az Gsszefiiggések
igen vilagosan jonnek eld, ezért a miiveleti hiba-
forrasok minimalisak.

3. Gyors tervezést illetve ellendrzést biztosit,
tehat idot takarit meg.

4, Konnyii miiveletek folytin nem faraszto.
A tervezé a miivelet elején kell csak jobban figyel-
jen, a toldlap bedllitisanal.

Ipari Epitészeti Szamle 6. sz

5. Segédkonyvet nemigényel [az r, £, o, « oup
L, 6, € vagy w (min)-ral.

6. Egyszerlibb képesitésii egyén is konnyen
kezelheti. Ez kiilonosen fontos mikor segédtervezi-
ket akarunk bekapcsolni a munkdaba.

7. Maga a kezelési mod, illetve szamitds ve-
zetése gyorsan elsajatithato gépiessége folytan.

8. A modszer kozvetlen adatokbél eredményt
ad minden miivelet részére. A miivelethez tartozé
szamitasokat a tolélap végzi el. Ezért a madszer:
nagyteljesitményiinek szamit.

9. A képletek megadésa, barmely nagysagra valo
atdolgozisat, vagy a girbe seregek kiterjesztését
lehetGvé teszik. Méreteiben modulos, Pl.: az A
tipusméretnél 1, = 3,5 m, tehdt x = 3,5 log. x.
A gorbeseregek szinte Kkivétel nélkiil egyenes-
seregekben jelentkeznek, az wanaformozis« folytan.
Ebbol kovetkezik, hogy a vonalseregek kinnyen
felhordhatok igen kevés adat birtokdban, barmely
log. modulus esetén.

10. Attekinthetéisége fényt vet elméleti sikra is.
Pl. az a tény, hogy a o,y girbesereg majdnem
egyenesekbdl tevidik dssze, vagy példaul az, hogy
a £, vonalai és gorbéi kozel esnek egymashoz, azt
mutatjdk, hogy csekély kerekitéssel a szamitdsok
vonalan egyszer(isitések kivankoznak.

Felelgs kiado : Lux Lasztd — Akadémiai nyomda, Gerloczy-utca 2. — 19200¢52, — Felelds veretd : ifj, Puskds Ferenc
Késeiilt 1000 példinybin

h'—'—-"—n -




-

i

g #.l}

B

Fuietat

i gt




