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SZOVJET ITPARI

VASBETON NAGYELEMEK UZEMI ELOREGYAR

LADINSZKI]J A. SZ. Sztalin-dijas*

Az Sz. K. (b) P. XIX. Kongresszusanak hata-
rozata szerint a Szovjetunié 1951—1955. évi
Otéves tervének biztositasdra létre Kkell hozni
vkell6 szdmti nagyiizemet el6regydrtott vasbeton
szerkezetek gydrtdsdra«. (N. Z. Szaburov, magyar
kiadés, Szikra, 1952. — 60. oldal.)

Most fejez6dik be két ilyen gydr épitése: a
Ljubereckij-gydr (Moszkva korzetében) és a
Moszkva-i gyar (Selepihé-ben). Mindkét gyar azonos
tervek alapjan épiilt. A Ljubereckij-gydr mar az
atadads szakaszdban van.

Teljesit6képesség, termelési médszerek, auto-
matizédlas és komplexgépesités szempontjidbél ezek-
hez a létesitményekhez hasonlé a vildg egyetlen
orszdgdban sincsen.

A szovijet tervezd és kivitelezd szervezeteknek
jelent6s eredménye a Ljubereckij-gydr techno-
l6gidjénak, ij gépek és gydrtmanyok tervezésének,
valamint az épitkezés tervezésének és kivitelezésé-
nek néhdny hénapos megvalésitdsa.

A két 1uj Moszkva-i vasbeton-szerkezeti gyar
évi teljesit6képessége 120 000 m3® nagyméretii 6t-
tonnds elem. A gydrak a moszkvai nagypaneles
lakéhdzak részére fognak kész elemeket gyartani.
A két gyar iizemével évi 700 000 m?2 lakdteriilet
fontosabb elemeinek legyartdsdt lehet biztositani.
Ez a mennyiség csaknem eléri a Moszkvaban
1952. évben kivitelezett 782 000 m? osszes lako-
teriiletet. A két 11j vasbetonelemgydr (és a hozza-
tartozd kiegészitd iizemek) dltal gydrtando épité-
szeti elemek, habszilikdt lemezek €s nagy blokkok
lehetdvé teszik, hogy Moszkva vdros lakohédzépitési
programmja csaknem kétszeresére emelkedjék.

A Ljubereckij-gyarat 4,0 x 6,4 m-es fodém és
4,0x6,6 m-es falazati vasbetonpanel gyartdsdra
tervezték. llyen fédémpanellel egy 24,0 m2-es
szoba teljes teriilete, a falazati panellel pedig kiils§
térhatdrolasa atfedhetd, illetve burkolhaté.

Moszkva szdmadra kidolgoztak és jovahagytdk
a lakéhazak tipus vasbetonelemeinek (fédémleme-
zek, oszlopok, fétartok, teljes 1épcsék és pihendk)
normdit. E normaknak megfelelen d&llapitottdk
meg a Ljubereckij-gyar termelési tervét és fel-
szerelését. A falpanelek normdit még nem dol-
goztak ki.

A gyar a legnagyobb termelési kapacitdsu
iizem, amely nagy fodémpanelek, feliilbordas fo-
démek el6regyartasara létesiilt. Az itt gydrtando
tipusok alsé feliiletiikdn sik fédémek és az 1 m2-re
es6 beton kis mennyiségével az anyagtakarékossig
irdnydban fejl6dést jelentenek.

A fodémlemezek tipusainak meghatdrozasandl
alapvet6 szempont volt a vasmennyiség és beton-
keresztmetszet csokkentése, amit feszitett acél-

* Sztroltyelysztvo 1953. 3. szdm.
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huzal alkalmazdsaval érnek el. A szilardsagi hatar
18 000 kg/cm?, az eldfeszités 12 000 kg/cm2. 500-as
mindségli betont alkalmaznak. Lemezvastagsdg
35 mm, bordavastagsag 45 mm. '

A gyartds 4j technolégidja fokozza a beton és

. adalékanyagok mindségével €s Gsszetételével szem-

ben tdmasztott igényeket is.

A Ljubereckij-gydrban (1. &4bra szerint) az
anyagszallitds két vasttvonalon (I—II) torténik.
Ezek alatt foldalatti bunkerek (ITI—IV) létesiiltek.
A vagonok kirakdsat rakoddgépek végzik.

A (IV) befogaddé bunkerbdl az adalékanyag a
(VII) foldalatti folyosé és a (VIII) foldfolotti
folyosé széllitészalagjain keresztiil a (IX) melegit6
bunkerek fels6 helyiségeibe keriil. A nyéri id6-
szakban az adalékanyag a (VIII) folyosé szallito-
szalagjairél a (X) ferde szallitészalag kozbeiktatd-
saval kozvetleniil szdllithaté a (XI) betonkeverd
iizem bunkereibe.

Tartalék raktarozds esetén az adalékanyag a
(VII) ferde folyosé széllitészalagjdrdl dtrakhaté a
(XIT és XIII) fels6 folyosé szdllitészalagjara,
ahonnan padlényildsokon keresztiil a 10 m magas-
sagig igénybe vehetd (XIV) anyagdeponidra szd-
rédik.

Az adalékanyag deponia alsé fodéme (XV)
foldalatti folyosé felé dtadé nyildsokkal rendel-
kezik. Innen az adalékanyag d4trakoddsi csomé-
pontokhoz és ezeken 4t (VII és VIII) folyosén
keresztiil a fels6 melegité bunkerekbe jut.

A (III) fogadobunkerekbdl az adalékanyag
mozgatdsa a (VI) foldalatti folyosén a (XVI)
atrakodasi csomoéponthoz irdnyul. .

Téli id6szakban az adalékanyagot a fels6 mele-
git6é bunkerekbe kell szdllitani, ahol a (I1X) harom-
rekeszes tartdlyban tdroljdk. A sziikséges mele-
gités utan az adalékanyagot a (XVII) foldalatti
folyosé széllitészalagjara rakjak. Innen a (VIII)
felsé ferde folyosé szdllitészalagjara torténd at-
rakds utdan a (XI) betonkeverd iizem fogadd
bunkerébe szdllitjak.

A. betonkeveré {izemben elkészitett betont és
habarcsot (XVIII) széllitészalagokon keresztiil a
formazé lzembe viszik.

A szallitdsi séma a gyakorlatban t6bbé-kevésbbé
bonyolultnak latszik a sok foldalatti és foldfeletti
folyoso, szdllitészalag rendszer és automatikus at-
rakoddsi csomdpont alkalmazdsa miatt. A szallitdsi
folyamat teljes gépesitésének nagy elénye, hogy a
betongyartas munkaigényesség szempontjabol alap-
vetd termelési miiveletét — az adalékanyag Kki-
rakdsat és bunkerekbe szdllitdsdt — kézi munka-
er§ kikiiszobolésével valdsitja meg.

A vasbeton fogadébunkerekhez két vasuti
palyan vagonban érkez6 cementet vacuumos-szer-
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kezetli kiilonleges gépek rakjak ki. Ezekkel jelenleg
kisérleteket folytatnak.

A cement tovabbi ttja a bunkerek alatt léte-
sitett légcsatorndn at a szallitészivattyihoz vezet.
A cement tdrolasidra egyenként 1400 t-ds négy
darab vasbeton silé szolgal, amelyekbe a szivattyii-
berendezés 150 mm-es acélcsdveken keresztiil szal-
litja az anyagot.

A cement a silék alatt elhelyezett 1égcsatorndba
adagolhaté, ahonnan ismét szdllité szivattyuk
igénybevételével emelhetd a felsé bunker feletti

kevés az acél. A vaz készitése kozben esetleg el6-
all6 technoldgiai hibakat is jelzi a gép.
A Ljubereckij-gydr betonkever iizeme azonos
tipusti, mint a Volga—Don-csatorna épitkezéseinek
automata betongydrai. Az Gsszes termelési folya-
matot gépesitették és automatizaltdk. A beton-
kever( lizemnek két csoport: 2 db egyenként
1200 1 betonkeverd és 2 db egyenként 750 1 ha-
barcskeverd gépe van.

Az adalékanyag és cement adagoldsa az iizem-
ben automatikus méréssel torténik. A kezel a
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25 — gépezetek a formatargoncik megforditdsdra; 20 — habarcs-
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emfietre ¢s a betonkeverd iizem bunkerébe is. peton adagolasit és Gsszetételét az elektromos o o
z armatira-acél tekercsekben és kotegekben o ensma Sooitcéoével meovaltoztathati 5 £
érkezik, vagonokbél hiddartkkal emelik ki és a o SCEISEE gvaitoziatiiatja. 3298
sinek mellett elhelyezett raktdrban taroljak. A rak- A gyar egyik legfontosabb termelési folyamata <5 Bs
tarbol elektromos daruk szallitjik az acélanyagot @ vAsbetonkészitmények futdszalagon torténd for- by
az armattiramiihelybe. mazasa }esz, amit az elemek utélagos gyorsitott FPEs,
Az armatiira-lizem a f6épiiletben nyert elhelye- szildrditdsa kovet. W E3 0!l
zést. Itt két munkafolyamatot végeznek : 1.hegesz= A technolégiai folyamat sémdjat a 2. abra Taeg
t6 gépekkel a halok osszedllitasat és 2, MK—251-es  tlinteti fel. A formdz6 targonca az elkésziilt elemmel 52 iwd
automata futészalagon armatiravazak hegesztését, @ szildrdité kamrabdl a két rakod6 portdldaru e
A futészalagot féképpen 30 x 30, 30 x 40 és egyikéhez keriil. (No 1.) — Az elemmel egyiitt R
40 X 40 cm Keresztmetszeti vasbeton oszlopok 19 t stilyt formédzotargonca e dari segitségével fel- § §8igy
hegesztett armatiiravazai Kkészitésére méretezték, emelkedik, az elemet girgGsorra teszi, ahonnan a 2 5y 223
emellett azonban gerenddk szdmdra is készithetd futészalagra kertil. Sx.8 ERS
rajta armatiravdz. Az oszlopvdzak vasaldsahoz A Ljubereckij-gyarban négy futészalagot A&lli- E&;E%QE
tilnyomé részben 4, 6, 8, 10, és 12 mm vastagsagu tottak fel : az elsét a fodémpanelek, a masodikat igii‘ 252
acélhuzalt hasznédlnak fel. a fGtartok és lépcsGk, a harmadikat az oszlopok, gggg ZE |
A berendezés két elokészité gépcsoportja az keskeny falpanelek és 1épcsépihendk, végiil a negye- gg-é"g g‘l"?
acélt egyenesiti, tisztitja és a megadott hosszi- diket a széles kiilsG falpanelek készitésére. Minden 2g=> Sqg
ségra levagja. A gép maga valasztja ki a szitkséges futdszalagon 15 miiveletet végeznek. A formazé R lse
mennyiségli huzalt és a kengyelezést a gépen be- targoncdk dthelyezése 15 perces idékozdnként g S
llitott tdvolsagra elektromos eljdrdssal hegeszti. kiilonleges toldberendezéssel torténik. w $EE
Az MK—251-es gép a gombacél és csavart A falpaneleket készité futdszalagon pozicidékat o S
vasalds megdolgozasara is alkalmas. Egy perc alatt irtak el6 a kerdmiai lapok, hfszigeteld lemezek, <&,
1 méter hegesztett vazat képes elkésziteni. Az el- als6 és fels§ szines habarcsrétegek elhelyezésére. ST
késziilt vdzat gépek segitségével killonleges dll- A keresztgerenddk és lépcs6k vasaldsdt kereszt- I8¢
vanyra helyezik, ahonnan hiddartval szdllitjak el. irdnyban mozgd iizemi daruk szdllitjdk. Ahol ezek bt 1
A gép vezérlémiivén vorosfényiilampa és elektromos a keresztirdnyd daruk Keresztezik a hosszanti 358
sziréna jelzi, ha az dllvanyrdl a vdz két percen daruk utjat, egész sor pneumatikus vdlté és at- 28y
beliil nines elszéllitva. Ugyancsak ilyen jelzést ad  allité berendezést szereltek fel amelyeket a vezérld- Bl
a gép akkor, ha a vasalds kiilonleges bunkereiben —miitdl irdnyitanak. ESb
1| B

2 15!
R T

[ sgf &

. 3Ei il

: "853 35t

$555 Bic
ESgr st

R

$838 3g°

b Ly

[ 44 * §|§§

25,
N-lgA

L i =~<'~7'>_§

253

ES

13

-5

|
|
|
7. dbra. Adalékanyagok szdllitdsi sémdja a Ljubereckij vasbetonszerkezeti gyérban. r‘
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3. dbra. Silok betonozdsa fiiggesztett vaszsaluval.

A fodémpanelek vasaldsdra az elsd és negyedik
futészalagra (alsé és felsé vasalds szdmdra) két-
két forgoasztalt szereltek, Itt végzik a folyamatos
feszitett vasaldst. A vasalds feszitése utdn a futo-
szalagokon a betont formaba ontik. Ezt kovetden
77 kiilondllé vibratorral felszerelt vibré-sajtolo gép
kiformalja a lemez borddit. A mésodik ¢és harmadik
futészalag vibroasztaldn az elemeket formazzak.

A formazott elem a formatargoncdkon a ke-
resztirdnyi gorgépalydra keriil. A portaldaru meg-
fogja, a szilardito kamra els6, masodik, vagy
harmadik szintjére felemeli és a formatargoncat a
kamraba betolja. A kamra madsik végén I1évd
formatargonca a megszilardult elemmel egyiitt a
fenti folyamattal egyidejtileg kildkadik. ,

A Ljubereckij gyar négy keskeny ¢s négy szcles,
dsszesen nyolc szilardité kamraval I‘:Cl‘idE]l{e-Zl'k.
Ezek teljes hossza kb 1 km. A kamrdkat kapuk
helyett kiilonleges légfiiggonnyel ldttak el. A kam-
rakban hosszanti bordds csiveket helyezte'k ’el,
ezekkel a melegitd elemekkel a kamra’hﬁmersel-f-
lete 85°-ig felemelhetd. A targoncdk dthaladdsa-
nak teljes ciklusdt 18 ordra szamitottdk.

A Sztrojmehmontdzs Kollektivdja tervezte a
meleg felhaszndlasdnak teljes sémdjdt. A szilardito
kamra tervez6i kiszdmitottdk, hogy e séma alkal-
mazasaval, az elemek gyorsitott szildrditdsanal a

4. dbra
Téglaszallitds a Minmassztroj-rendszerti konténerrel.

g6z felhaszndldsat az eddigi kobméterenként 300—
350 kg helyett 130 kg/l m3-re csokkentik.

A kész kizsaltizott elemeket hiddaru széllitja
az ellendrz és javité miihelybe.

Az elemeket ellenGrzés utdn elektromos tar-
goncdra rakjak és a készdruraktdrba szallitjak. A
raktdrban a rakod6 munkdkat 8 hiddaru alkalma-
zasdval teljesen gépesitették.

A gydr elektromos berendezésének rendszere
bonyolult. Csupdn a féépiiletben négy elektromos
aldliomdst szereltek fel. A padlécsatorndk bélelé-
sére, elektromos vezetékek fektetése céljabol kb.
50 km hossziisagban alkalmaztak gdzcsiveket. A
gydrban kb 500 km hosszd kiilonbozd elektromos
vezetéket haszndlnak fel és kb 4000 kiilonboz6
elektromos automata miiszert allitanak fel.

Az elektromos iizemii gépek minden munkdjat
vezérl§ tdblakon kozpontositjdk és '6sszehang01]é1,k
az ugyancsak elektromos fizem(i futészalagokkal €s
girgopalyakkal. _
A kizpontos irdnyitds elénye mutatkozik pl.
a két rakodd portdldaru mifkodésében. A darukat
a kamra két végén helyezik el. Ugyanazon kamra-
ban egyidejtileg kell két irdnyban haladniok. A
kamra egyik végén az egyik daru a formatargonca
tolatdsdnak mfiveletét végzi, ezzel egylde'l_uleg a
kamra mésik végén a masodik daru az ujonnan
érkezé formatargoncat fogadja. E miiveleteket egy
vezérl6tablan, megfelel6 gomb lenyomdsdval a
kezeld irdnyitja.

A Ljubereckij-gyarban tervezett 1étszdm 690 f6.
Az osszes termeld és segéd munkafolyamatok gépe-
sitése és az élenjaro technoldgia alkalmazdsa kovet-
keztében 1 m3 komplikalt szerkezetii vasbeton
elem csak 300—350 rubelbe keriil. Ffé]-készup'an
eljarassal ugyanazon készitmény 4ra m3-ként
700—800 rubel. » L '

A gyér kivitelezését igen rovid idd alatt haj-
tottak végre. A fontosabb épitdipari munkakat az
épiték és szerelék 10 honap alatt befejezték. Ezen
id§ alatt lefektették a kozmiiveket, megepltettek
az dtakat, felszerelték és hasznalatba adtak a nagy
kazédnh4zat, valamint az dllandd elektromos beren-
dezést is. Ezt az eredményt az épités helyes meg-
szervezésével érték el. Gondoskodtak ar’rol, hogy
a lefektetett kozmiivek és megépitett ntak mdr
a gyar féépiileteinek fontosabb munkaihoz ren-
delkezésre alljanak.

Az épitési és szerelési munkadkat dsszeegyezte-
tett grafikon alapjan egyidejileg végezték. Az sszes
munkafolyamatot gépesitették. Az épitkezésen egy-
idejtileg 5 kotrd, 7—8 toronydaru ¢s henydtalpas
daru, hatalmas foldgyalik, 4—5'buld63er, 4—>5 viz-
nyomdsszabdlyoz6 berendezés és sok mds Kkisebb
gép (vibrator, elektromos dingold, sth.) dolgozott.
Az épitkezés céljara tobb villalatot vettek
igénybe, amely vasszerkezetek és elbregyartott
betonelemek gyértasédval foglalkozik. A betont és
habarcsot  onkiiirité  kocsikon ugyancsak tibb
moszkvai betongyarbol szallitottdk.

A silok betonozasdnal elszor alkalmaztdk a
fliggesztett vaszsaluzds U] médszerét (3. dbra).

Toronydaruk alkalmazdsdval ésaz anyags“zém-
t4s konténerezésével teljesen megoldottak a fiiggd-

Ipari Epitészeti Szemle 9. sz.

Ladinszkij A Sz.: Vh. nagyelemek eléregyartisa &

leges €s vizszintes gépesitést. Az épitkezésen
téglaszdllitdsra sikeresen alkalmaztik a Minmas-
sztroj-szerkezetdi konténert (4. 4bra).

A gydr foépiiletét a CNIPSZ szigetelt fodémével
fedték be. A kb. 15000 m 2 feliilet(i tet igen rovid
id6 alatt tortént lefedése bizonyitja, hogy ipari épii-
letek tetdszerkezeteinél a konnyii aszbesztcement
lemezek alkalmazdsa célszerii.

A szildrdité kamrdkat kb. 6000 m?2 teriileten
két-lireges, feszitett vasaldsti lemezzel fedték be.

Az épitkezésen a melegen hengerelt és hidegen
sajtolt periddikus profili vasaldst alkalmaztdk.
Az (i gydr még az 1953. évben sok nagyméretii
vasbeton szerkezettel latja el Moszkva épitkezéseit.
A nagyméret(i vasbeton-szerkezetek gydri ter-
melése a Szovjetunidban djonnan fejlédé épité-
ipari 4g. Az (j ipardg a lakdsépités szdmdra is
jelentds és nagy szerepe van a Sztdlin elvtdrs
altal meghatdrozott feladatnak, a dolgozdk lakas-
viszonyal megjavitdsanak megolddsdban.

Forditotta : Rojké Ervin

VASBETON DONGAHEJAK EPITESE

Kivonat ZAHAROV A, E. é JEGOROV D. A, mérnskiknek a »Sztroityelysztvos (Epités) 1953, évi 5. szamaban
kozolt cikkébdl

Foldszintes csarnokok vasbeton tetdszerkezetei
40—50%-0s vasmegtakaritdst mutatnak fel az
acél tetdszerkezetekkel szemben, az épitési koit-
ségek jelentds csokkentése mellett. A vasbeton tetd-
szerkezetek tartésabbak, tiizdllébbak az acélszer-
kezeteknél s Kkarbantartdsuk kevesebb koltséget
igényel.

Kiilonosen gazdasdgosak a vékonyfalti térbeli
vasbetonhéjak, azonban normdlis zsaltizat alkal-
mazdsa esetében, az ilyen szerkezetek munka- és
faanyag-igényessége megakaddlyozza a szélesebb-
koéril elterjedésiiket,

Miutdn a takarékossdgra vonatkozd Szovjet
Szabdlyzatok 15 m fesztdvolsdgon alul iizemi épii-
letek tetdszerkezeteinél nem engedik meg vasszer-
kezetek alkalmazdsdt, a Reginoprojekt egyik gumi-
gyarat vasbeton dongahéjakkal tervezték meg,
mozgoallvanyzat alkalmazasa mellett,

Az épiilet rivid leirdsa

A tervezett épiilet (1. dbra) 265 m hosszi,
60 m széles, foldszintes, 12 X 12 m-es oszlop
dlldssal, 5 hosszirdnyd hajéval. A 3 kézbensd hajo
monitor feliilvildgitékkal van ellitva. A csarnok
magassdga kereken 6 méter.

A vizszigetelés ruberoid lemezekbdl, a hiszige-
telés konnyi lapokbdl all. Az egész tetdszerkezet
és az oszlopok vasbetonbol késziilnek, tégla koritd-
falakkal. A szerkezet 48 méterenkint dilatdcids
hézagokkal van elldtva.

A vasbeton dongahéjak szerkezetét a 2. és 3.
dbra mutatja, a héj vastagsdga zdradékban 7 cm,
a vallakndl 13 em. Az oszloptengelyekben voné-
raddal elldtott merevit6 borddk vannak, e borddk
kozott kisebbméreti mdsodrenddi merevitéborddk-
kal, vonérid nélkiil. A merevitd és szegélyborddk
lefelé kénikusak a kionnyebb kizsaltizds végett.

A héjak Kivitelezéséhez mozgoallvanyt alkal-
maztak (K. T. I. Sz. 186. sorozatszam), amely
acélszerkezetli dllvanyzatbdl és faszerkezetii zsa-
luzatbol all. A futémid keréktdvolsdga 7 méter,

A zsaldzat két kiilon részbdl tevédik dssze, emelése
és siillyesztése 6 teleszkdpszer(i oszlop segitségével
torténik, mig a végleges, pontos bedllitdst ékek
alkalmazasaval érik el.

A feliilvildgitd zsaltizata 4 acélkeretbsl 4&ll,
melyet a zsaldzddeszkdkat hordd felsé hossztartok
és alsd Osszekotd elemek fognak Gssze. Ez a zsallizat
acélgbrgdkon mozog.

A 12x12 m-es mez6 mozgddllvanydhoz, feliil-
vildgitéval egyiitt 25 t vas és 12 m3 faanyag
szitkséges. A zsalizatot a 4—6. dbra mutatja.

A kivitelezés eldkészitése

A munkadk megkezdése el6tt kidolgozott organi-
zacios terv a 14550 m2-es csarnok tet§zetének
megépitését 216 munkanapra irdnyozta eld.

Az épiilet 5 hajoboél, hajonkint 20 mez§bdl,
osszesen 100 mezdébdl &ll ; minden mezd egy orga-
nizdcios munkafazist alkot.

Az organizdcié hajonkint egy-egy mozgdall-
vanyt tervezett, a zsaltizat hiiszszoros felhasznald-
sdval.

Egy mez0 szerelésére ¢és betonozdsdara 2 napot,
osszes munkdinak elvégzésére, a betonnak négy-
napos kordban val6 kizsaltizdsa mellett, 10 napot
irdnyoztak el6 egy mezdhoz dtlaghan 20 m?®
betonnak, az egész éplilethez 2332 m® betonnak
és 240 tonna vasaldsnak elGirdnyzédsaval.

Az anyagok mozgatdsdra az épiilet masodik és
negyedik  hajéjadban 2 darab 1,5—3,0 t.
teherbirdst, 20 m gémkinyuldssal biré torony-
darut szereltek fel. A daruk munkafazisonként at-
helyezett vdgdnyokon mozogtak (7. é&bra).

Az egyes szerkezeti elemek vasaldsat 12 m
hosszii darabokban el6re osszekdtve szallitottdk az
épitéshelyre.

Tekintettel a 4 napos beton 90 kg/cm2-es meg-
novesztett szilardsdgara, kiilonds gondot forditottak
a beton adalékanyagainak helyes osszetételére és
a beton folyamatos vizsgdlatara. Adalékanyagul
max. 25 mm szemnagysagu 300—400 kg/cm? tord-
szilardsdgd mészk6zuzalékot alkalmaztak és —
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7. dbra. A 2. sz. csarnok sematikus alaprajza.

durva homok helyi hidnyaban — finom folyami
homokot. A durva homok hidny4t ellenstilyozandd,
a cement mennyiségét 350 kg/m3-re emelték.

A vasbetonmunkdk végrehajtdsihoz a legjobb
brigddokat valasztottak ki s elfzetes oktatdssal
készitették el a munkara.

A brigadok Gsszetételét az 1. tablazat mutatja.

A munkdk végrehajtdsa

A mozgddllvany esetleges hidnyossdgainak fel-
deritésére eldszor a kozépsé hajo els6 5 mezdjének

% +550+:8t

>
l el oo
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elkészitését hataroztdk el; a rendelkezésre allo

5 mozgballvanyt — toronydart segitségével —
itt felallitottak.
A zsaltzofeliiletet — Kkisérleti célra — négy

mezében 4 mm vastag, kétoldalt olajmdzoldssal
ellatott nyirfa furnirlemezzel burkoltdk, mig az
otodik mezd zsaltizéfeliilete ugyancsak olajfestékkel
mdzolt acéllemezbdl késziilt.

A betonnak a zsaluzatba valé beragaddsat meg-
akadélyoz6 eljards megdllapitasira az els6 mezd
zsaluzatdt agyaghabarccsal, a masodik és harma-
dikét sfirti mésztejjel, a negyedikét krétaoldattal
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1. Tablazat

A
brigadok| A brigadok (rajok)
A munka megnevezése (fflﬂk) bsszetétele

szama

A zsaluzat felszerelése, leszerelése, |
eltoldsa és javitdsa ......... 2 | 49szerelGacs

A zsaluzat mazoldsa .......... == 1 mazold

A vasalas elkészitése, elhelyezése

és szerelése................. 1 18 vasalasszereld

Betonozds ................... 1 13 betonmunkas
és kotélszereld
A beton kezelése ............ 1 2 betonmunkas
A darusinek és a zsaluzat sinjeinek
elhelyezése és dthelyezése ..., 1 12 munkas

mazoltdk at, mig az 6todik mezdé acélbdl késziilt
zsaluzéfeliiletét - részben faradt gépolajjal, részben
pedig mésztejjel kenték be.

Az els6 6t mezdben a toronydaruval kdtegek-
ben beemelt vasaldst — a kés6bbi Kkiviteltdl el-
téréen — helyszinen szerelték Gssze €s az oszlopo-
kat a héjszerkezettel egyidejlien betonoztdk.

A B-200 mindségli plasztikus betont kon-
ténerekkel szdllitottdk a betoniizembdl és a torony-
daruval beemelt konténert — atrakds nélkiill —
kézvetleniil a zsaluzatra tritették i:i.

Az els6 5 mezé betonozdsa 37 napig tartott.
A zsaluzatok szimmetrikus terhelése végett, a
betonozds a boltozat két vallatél a zaradék felé
haladva egyidejiileg tortént. A szegélygerenddkat
és erGsitd bordakat tiivibratorral, a héjlemezt lap-
vibratorral toméritették. Az elfirdnyzott konzisz-
tencidji beton til ldgynak bizonyult, lefolyt a
dongaboltozatrol, leveles levdldsokat okozott a héj
alsé feliiletén, igy kevésbbé plasztikus betonhoz
kellett folyamodni, a beton gondoesabb bedolgoza-
sanak biztositdsa mellett. Ugyancsak nehézségekbe

1 - -.E,:‘__H—\""‘H.- fﬂt;gm%.

i

litkozott a betonozdsi munkahézagok kiképzése a
szomszédos mezdk felé. A nehézségek kikiiszobolé-
sére a munkahézagot megfelelé hajlasszoggel az
alsé zsaluzathoz erdsitett, az dtmend vasalds sza-
mara bevagott rovatkdkkal ellatott zsaluzddesz-
kdkkal oldottak meg.

A betonozas utdn 5 nappal megkezdték az els6
mezd kizsaluzdsat. A beton torgszilardsaga akkor
elérte az el6irt 90 kg/m2-t. A Kkizsaluzds nehéz-
ségekkel jart, a zsaluzéblokk az ékek kiverése utdn
is filggve maradt a héjakon és csak a beton és a
zsaluzat kozé vert faékek s egy 5 tonnds, a foldre
helyezett csorlé segitségével sikeriilt a zsaluzatot
a betonbdl kiszakitani.

A kizsaluzds nehézségei az alabbi okokra vol-
tak visszavezethetdk :

a) bér a merevit6borddk és szegélygerenddk a
terv szerint lefelé kénikusak voltak, az oldal zsalu-
zatok 1/20 elhajlasa a fiiggélegest6l nem bizonyult
elegenddnek ;

b) a fiiggdleges és vizszintes betonsikok taldl-
kozdsdndl keletkezd beugrd sarkok nem voltak le-
kerekitve;

¢) a zsaluzéelemek kozotti rések, kiilondsen a
héj és a szegélygerenda kozott tal nagyok voltak.

A fentiek alapjan az oldalzsaluzatok hajl4s-
szogét 1/20-r6l 1/10-re emelték, a beugré sarkokat
10—12 cm sugartt korivvel lekerekitették, a zsa-
luzéelemek kozotti réseket pedig, a kiemelhetd
ékek segitségével — Kkikiiszobolték s ezdltal a
durva varratok képzddését megakadalyoztdk.

Kizsaluzds utdn megdllapithaté volt, hogy a
zsaluzdfeliilet és a beton kozotti tapadds csokken-
tését legjobban a zsaluzofeliiletnek mésztejjel valo
bevondsaval lehet elérni. A mésztej szilardan meg-
marad, akdr a fa-, akdr az acélfeliileten ; viz nem
mossa ki, a vasalds nem veri szét. Ezzel szemben
nem bizonyult megfelelének sem az agyagmazolds,
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sem a krétaoldattal valé bevonat. Ezeket az es§
lemosta, (itésektdl széthullottak, beszennyezve a
vasaldst. Az dsvdnyolajjal valé madzolds viszont
dragdnak bizonyult, s foltokat hagyott a beton-
feliileten. Tgy a tovabbiakban a zsaluzéfeliileteket
mésztejjel vontdk be.

Kitlint még, hogy a zsaluzat furnirlemez bori-
tdsa az es6 és a beton viztartalmdnak hatdsdra
duzzad, felhdlyagosodik és tonkremegy, mig az
acéllemezzel burkolt zsaluzat kielégitd eredményt
nyujt. Vizdllé furnirlemez helyi hidnydban, a
tovabbiakban a zsaluzatot tetéfedé-acéllemez bur-
kolattal 14ttak el.

A mozgddllvanyok masodszori felhaszndldsa,
illetve kizsaluzdsa mdr sikerrel jart; a kizsaluzds
nehézségeinek megeldzésére tett intézkedések te-
hé4t helyesek voltak.

Megéllapithaté volt még, hogy kevésbbé plasz-
tikus beton felhasznaldsa mellett a kizsaluzds hatar-
ideje 4 naprél 5 napra csokkenthetd.

lly médon gyakorlatilag kialakult a mozgdall-
vénnyal val6 munka helyes mddszere s megdlla-
pitdst nyert, hogy az iitemtervben tervezett hatar-
idoket elére lehet hozni, anndl is inkdbb mert
ily médon lehetévé valik a csarnok tetdszerkezeté-
nek megépitése, még a tél bedllta el§tt.

Az elsG tapasztalatok figyelembevételével Ki-
dolgoztak az uj iitemtervet, mely az organizédci6s
terv 216 napos eliranyzatdt 100 napra csokken-
tette, hdrommiiszakos munkanap mellett. Az 6t
mozgozsaluzat mindegyikén az elirdnyzott 10 nap
helyett 5 nap alatt épitettek meg a tovabbiakban
egy mezdt. Ebb6l a zsaluzémunkdk 4 miiszakot,
a vasszerelés és betonozds 1—1 miiszakot vett
igénybe, mig a beton kizsaluzdsdt a betonozds
utdn 9 miiszakkal eszk6zGlték.

A csokkentett épitési id6 mellett az dcsok szd-
mdt 60-ra kellett emelni. A munkat hdrom &cs-
brigdd végezte ; az elsé és harmadik hajét az elso,
a mdsodik és a negyedik hajot a mdsodik, az 6todik
haj6t és a négy feliilvilagitét a harmadik brigdd
épitette. A munka begyakorldsa eredményeként
az 4csok szama a tovdbbiakban 34-re csokkent.

003 41079
<+

A beton kizsaluzdsdnak hatdridejét hidegebb
napokon is be tudtdk tartani, a betont 29, kal-
ciumklorid hozzdaddsdval keverték.

A munka iiteme naprél-napra gyorsult, az dj
iitemterv hamarosan teljesithetévé valt. Két ho-
nap alatt 7200 m? dsszteriilettel, 50 mez§ késziilt
el, a mozgdallvanyok havi &tszords alkalmazdsé-
val. Ez az iitem még 6t .lvanyzat alkalmazésa
esetén sem optimalis, a kizsaluzdsi id§ tovabbi
csokkentése, nj allvanyzat tokéletesitése, a mun-
kdnak csdsztatott pihenénapokkal valé megszer-
vezése a zsaluzatnak havi hat, s6t hétszeres alkal-
mazdsdt teszi lehet6vé, a teljesitménynek havi
5000 m2re valé fokozdsa mellett (5 mozgdall-
vannyal).

A munka cementellatdsanak fennakaddsa meg-
akaddlyozta az uj (temterv betartdsat; hisz
mezGt minusz 17 fokos hidegben kellett megépiteni.

A téli munka alkalmazott mddszerei hasonléak
voltak a vasbetonszerkezetek téli kivitelezésének
modszereihez. Az oszlopok és szegélygerendak koté-
sét elektromos fiitGtestekkel gyorsitottdk, a héja-
kat pedig alulrél a zsaluzat emelkedd részére
szerelt ponyvakopenyek segitségével g6zolték, mig
a héjak fels6 (kiils6) feliiletét kozvetleniil a beto-
nozds utdn a lemezre helyezett tekercses gdzveze-
tékekkel fiitotték. A gbzvezetékeket rdjukhelyezett
szigetelGlemezekkel védték lehiilés ellen.

A g6znek kozvetleniil a kopenybe valé vezetése
a nagy mennyiségben lecsapddé kondenzviz miatt
nem valt be. A tovabbiakban a kdpenyben re-
cirkuldcids gézfiitéberendezéssel biztositottdk a
beton 20—25 fokos h@mérséletét.

A beton kotésének iddtartama a tervezett
szildrdsadg 609,-4ig, ilyen koriilmények kozott is
alig kiilonbozott a nyéridei betonkdtés iddtarta-
matol.

A 25000 m? teriiletli tetészerkezet 6 honap
alatt késziilt el, beleértve a technoldgia kikisérlete-
z€sét és az anyaghidnybdl szdrmazé fennakada-
sokat.

Erdekes ramutatni, hogy egy hasonlé koriil-
mények kozott épiilé 4000 m2-es eldregydrtott
tetdszerkezet 10 hénap alatt Kkésziilt el.

HFges U
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A héj épitése nem akaddlyozta meg a gépészeti
berendezések szerelésének, atetészigetelés felhorda-
sanak és a feliilvildgitok elhelyezésének parhuzamos
elvégzését. Nyilvanvald, hogy ezek a munkdk
— egy-két tdmaszkoézzel a betonozds mogott —
azonos toronydaru segitségével végezhetik.

A beton mindségének ellendrzése

Aszerkezet rovid kizsaluzdsi hatdrideje a beton
ming@ségének, bedolgozasdnak és utdékezelésének
kiilonosen pontos ellendrzését tette sziikségessé.

A beton Osszetétele biztositotta a hdaromnapos
beton 90 kg/cm%es tordszilardsdgdt, mig a 28
napos prébatestek j6 dtlagban 200 kg/cm? koriil
tortek.

Minden mez6 betonjabdl 15 és 20 cm élhosszi-
sagu 9 probakockdt vettek. Ebb6l hdrmat hirom
nap miulva tortek a kizsaluzds el6tt, masik harmat
28 napos kordban vizsgédltak, a fennmaradé koc-
kdkat késdbbi vizsgdlatok céljara tartottdk fenn.
A gondos ellendrzés j6 betonminGséghez vezetett ;
a beton sima alsd feliilete tovdbbi megmunkaldst
(dirzsolést) nem igényelt.

Gazdasdgi mutatdszdmok

A 2. tadbldzat a tdrgyalt csarnok (1. szdmi
csarnok) gazdasdgi mutatdit hasonlitja dssze egy
hasonld alapteriilet(i, eléregydrtott vasbetonszerke-
zetekkel és vasszerkezetii feliilvildgitoval kordbban
megépitett csarnokkal (2. szdmi csarnok).

Az adatokbdl kit(inik, hogy egyetlen épiiletnél
az alkalmazott szerkezetek és technoldgia segit-
ségével 15135 munkanapot, 355 tonna vasat és
370 m3 fét lehetett megtakaritani az épitési id6nek

3. kép

harmadara vald csokkentése mellett. A monitoros
tet('szerkezet munkaigénye 0,51 munkanap/m?
csarnok.

A 3. tabldzat a targyalt szerkezetek normdlis
zsaluzattal és mozgdallvannyal val6 Kivitelezésének
psszehasonlitdsdt tartalmazza.

A tdbldzat szerint a mozgdallvany alkalmazdsa
9 995 munkanap ¢és 862 m? faanyag megtakaritdsat
eredményezi. A faanyag megtakaritds még nagyobb,
ha figyelembe vessziik, hogy a mozgddllvany mas
épiileteknél is felhasznalhato.

A 4. tabldzat a kivitelezési munka termelékeny-
ségének emelkedését mutatja a technoldgia be-
gyakorlottsdganak fiiggvényében.

A térgyalt munka tanulsdgai az aldbbiakban
foglalhatok Ossze :

a mozgoallvannyal készitett dongahéjak alkal-
mazdsa 11j, haladdszellemii épitésmdd, mely mono-

2. Tablazat
o 1.sz, csarnok (eloregyartott
vasbeton tartokbol és leme- 2. sz, csarnok (vasbeton dongahéj
zekbol  gsszedllitott  tetd, teté vasbeton feliilvilagitokkal,
| eloregyartott vasbeton mozgd zsaluzatban készitve) .
A mutaté megnevezése oszlopokon nyugvé acél . Megtakaritas
- feliilvilagltokkal) ] .2 2.sz. csarnoknal
a teto a csarnok 1 mi-re a csarnok
1 mé-ére 100 mezdjére 100 mezdjére
Atszamitott betonvastagsdg, em .................. 17,2 172 | 156 | 156 1,6
Vasalési acélszitkséglet, t.................c.0....., 0,019 275 0,017 253 22
Idomacélszitkséglet, t ...... ... ... .o, 0,025 368 0,0024 35 333
A mozgd zsaluzat acélsziikséglete, t ............... = s 0,005 73 —
A zsaluzds faanyagsziikséglete, m® ................ 0,03 430 0,004 60 370
Munkasziikséglet, napszdm ....................... 1,56 22 500 0,51 7 365 15135
A szerkezet koltsége, rubel ........ ... ... ..0.... 173 1 960 000 103 1 490 000 470 000
Az épitkezés id6tartama, honap .................. — 18 == 6 12

3. Tablazat

A mutatd megnevezése

Dongahéj épitésc

Dongéhéj épltése ‘
leltari mozgd zsaluzattal

helyhezkstott

zsaluzattal Megtakaritas

Faanyagsziikséglet a zsaluzdshoz, m3® ............,
Munkasziikséglet, napszdm ......................,

= . s
ttre | 0 messjgre | ™ | 100" mesejee |
0,063 | 922 | 0004 60 | 862
1,20 17360 | 051 | 7365 | 999
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6. kép

lit vasbetonszerkezetek nagyipari jellegti, gépesitett
kivitelezését teszi lehetové.

A rendszer népgazdasdgi jelentdsége a munka-
erésziikségletnek felére—harmaddra, az épitkezés
idétartamanak felére—kétharmaddra, az épitési
koltségeknek kétharmaddra valé csokkentésében,
valamint a 45%,-0os vas és 809,-0os faanyagmeg-
takaritdsban rejlik.

A Szovjetunié otéves tervében megvaldsitando

1.

épitkezések roppant témegében 2,5—3,0 milli6 m?2

csarnok dongahéjjal épiilhet, ami a népgazdasdg
szamara évente 10000 dolgoz6t tesz szabaddi
70 000 togna acél, 70 000 m3 fa és 100 milli6 rubei
megtakaritdsval, az épitési id§ jelentSs meg-
rovidiilése mellett,

A fent ismertetett technolégia, 6t mozgdéllvany
felhasznaldsaval, havonta 5000 m?2 tetdszerkezet
fe]épité.sé:c teszi lehetévé. A munka gyorsasdga ¢és
munkaigényessége versenyezhet a vasszerkezet(i

4. TAbiazat
Munkaszlkséglet a dongahéj egy 12x12 m méret@ mezejének elkészitéséhez
a felilviligitoklal egyiitt
a normik ténylegesen
A szakma megnevezése o els% rl?;':ak;;}?;aﬂ mésﬂ.:llr;“ﬁ‘dﬂ;;ﬁm negy:dmtﬁﬂnu:]a:}éban
napszam napszam a:gi%g{‘ék napszam a:gjg%zk napszam attgggn%zk
%-a %-a oh-a
SzerelGacsok ............ il 49,0 57,0 85,7 55,0 89,0 39,0 144,0
Mazolok ....... ..ot 1,56 1,5 104,0 0,7 221,0 0,8 195,0
Vasaldsszerel6k ............ocoviiiiieniin. .. 18,0 16,0 112,5 15,0 120,0 14,0 128,6
Betonmunkésok és kotélzetszerel6k a daru €s zsa-
luzat sinjeinek elhelyezésénél ............... 13,0 17,0 76,5 11,0 118,5 9,0 144,5
Foldmunkdsok ..................ccviii.. 2,2 | 3,0 73,4 2,5 88,0 2,0 110,0
Vasati dolgozdk ............cooiiiiiie. 10,0 10,0 100,0 10,0 100,0 9,3 107,5
Lakatosok .............. ... .. 1,1 1,2 91,5 1,2 91,5 0,95 115,5
Hegeszt6k............ooooiii i 0,33 0,4 82,6 0,4 82,6 0,3 110,0
Darukezel6k ..............cociiiiiiiiiiiil, 3,3 5,0 66,0 4,0 82,5 3,3 100,0
OSSZESeN. .. .eovveennnn. | 9949 | 11,1 | 900 | 978 | 1020 | 7365 | 1360
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7. kép. A Kkivitelezés altalanos képe

tetokkel. A zsaluzészerszam hosszii idon Keresztiil
sok épitkezésen felhaszndlhato.

Miutan a 12, 15 és 18 m fesztdvolsdgi épiiletek
részére a dongahéjak tipustervei rendelkezésre all-
nak ¢s minden fesztdvolsdgra szabvanyositott
mozgdallvinyzat alkalmazhato, a dongahéjak egy-
vagy tobbhajos miihelycsarnokok, garazsok, rak-
tarak vagy vasércsarnokok, stb. részére gazdasagos
szerkezeti megolddst nyujtanak.

A javasolt szerkezet tovédbbi racionalizdldsa a
mozg6dllvanyzat tovabbfejlesztése dtjan, tovabba
B—300 min6ségli beton alkalmazasa, a kizsaluzds
idGpontjdnak eldrehozdsa, gyorsankoto cementek
vagy Kkotésgyorsitok alkalmazdsa, a beton vaku-
umozasa, a beton torkret bedolgozasa, a vasalas cél-
jara hegesztett halok alkalmazasa ¢sa vasmindseg
.okozdsa utjan lehetséges.

A csarnok mélyépitési munkdit és a padlé beton-
burkolatit ajdnlatos a héjak épitése elott elkészi-
teni.

A mozgéallvanyt leltari szerszamnak kell tekin-
teni, ezért fokozni Kkell szildrdsagat, tartéssagat és
pontossagat.

Kutatdsokat kell végezni a zsaluzo blokkoknak
csigdkkal valo emelését kikiisz6bol6 hidraulikus
emelikkel vagy mds eszkozokkel a be- és kizsalu-
zis munkajanak meggyorsitasara.

A vasbeton héjszerkezeteknek mozgodllvannyal
valo kivitelezését szabdlyozo részletes utasitdsok
kiadasat siirgetni kell,

Forditotta: Viczidn Istvdn
Lektordlta; Szabé Béla
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U] GYARAK ES IPARTELEPEK TERVEZESENEK VIZSGALATA

KISS FERENC és RONA PAL

Kelld tapasztalatok hianydban ipari tervezésiin-
ket az erfsen elméleti megolddsok jellemzik. Min-
den papiron kifogdstalannak t{ing elképzelés gya-
korlati ellenGrzést igényel. Tervezésﬂrliznek egyik
hidnyossiga, hogy a terveink alapjén megépiilt
tizemeket nem vizsgdljuk feliil és nem értékesitjiik
azokat a tapasztalatokat, amelyeket a miikodd
lizemek tanulmédnyozasdnal nyerhetiink. Ezért az
Iparterv rendszeresiteni kivanja az j, elkésziilt
és miikodd ilizemek feliilvizsgalatdt, elsGsorban a
magasépitési tervezés vonalan, de kiterjeszkedve
minden kapcsolod6 tényezére is: telepités, techno-
logia, tdrstervezések, Kooperdci6, Kkivitelezés, stb.

A vizsgélat célja tehat a tervezési munka
eredményeinek és hidnyossdgainak felderitése az
tizemeltetés gazdasdgossdg, szerkezetfejlesztés te-
rilletén, tovabbi tervezéseknél felhasznalhaté tanul-
sagok lesziirésével, kiegészitve a nagy szamban
jelentkez6 esztétikai problémdk : kiils§ megjelenés,
tomeghatds, kornyezetbe, tdjba illeszkedés, stb.
tényezdivel.

Ezek a tanulmdnyok idedlis fokon teljes tech-
noldgiai és épitészi utétervet igényelnek, amelyek
beruhdzasi és lizemeltetési koltségmutatokkal a terv
gazdasagossdgat és mindségét szamszertileg rogzi-
tik. Erre az osszefoglald, adatszer{i kimunkdlasra
ma még maod nincsen, elsé Iépésként a helyszini
tapasztalatok alapjdn, a tovdbbi tervezéseknél al-
kalmazandd, keriilendd, vagy javitdsra viré meg-
olddsok lerdgzitésétél varunk gyakorlati eredmé-
nyeket.

Elsé vizsgalatunk térgya egy szabadondlléan
telepitett, kozepes nagysagrendii nehézgépgyir :
apritégépgydr. Technologiai terve 1948—49-ben,
vazlatterve 1949-ben késziilt, az irodaépiilet 1950-
ben dttervezésre keriilt, 1949—51-ben kivitelezték,
és 1951 dta lizembem van.*

A gydr az Otéves terv 1j létesitményei koziil
az els6k kozé tartozik, ezért sem a technoldgiai,
sem a magasépitési tervezésnél nem dallottak ren-
delkezésre olyan bé tapasztalatok, mint ma. Mds-
részt a tervezés idGszakaban, az elsé épitészkon-
gresszust megel6z6 id6ben, az esztétikai irdnyelvek
sem voltak egyértelmiien lefektetve. Az iroda-
épiilet mdr a kongresszus hatdsa alatt, ill. épité-
anyaggazdédlkoddsi okok, (téglapillérek) részben a
technoldgia id6kozben megnivekedett igényei miatt
attervezeésre Keriilt. Ez a magyardzata annak a
késibbiek sordn részletesen tdrgyalt kettGsségnek,

* Tervezték: Technologia és elektromos tervezés Géti; épltész: Réna
Pal; statikus : Gnadig Miklos; ffités, viz és szellozés: Csatary Béla, Iparterv.

amely killsé megjelenés szempontjibél a miihely-
épiilet és bejdrati épiilet-csoport kozott szembe-
tlinden jelentkezik., Erre a formai ellentmondasra
magyardzatul szolgdl az is, hogy a mir megter-
vezett ¢és alapozds alatt 4ll6 épiilet nyildszaré-
szerkezetei, vasszerkezetil ajtok, liveg falak, stb.
az dttervezés id6pontjaban mdr le voltak gyartva.

Programm: a miihelyépiilet 130x 100 m terii-
leten 0t hajét tartalmaz, két csarnok 20 m fesz-
tavid, 50 tonna teherbirast daruval és 2—2 darab
3 tonnds konzoldaruval, hdrom csarnok 2—2 darab
16 m fesztavd 10 tonnds futédarival,

A csarnokok két szélsé keretalldsa kozott ipar-
vagényt kellett bevezetni, a bels6 elosztdsnal normal
nyomtavd palyakocsirél kellett gondoskodni.

A kétmiiszakos iizemet megfeleld oltozokkel
kellett ellatni. Az oltozéknek a mihellyel val6
zart kapcsolata el6irds volt.

A kazdnhdznak csak az épiilet fiitését és meleg-
vizelldtasat kell biztositani, iizemi glzsziikséglet
nincs, a miihelyek 16 °C, az iroddk, 6lt6z6k 20 °C,
a zuhanyozok 22 °C-ra flitendgk.

) W
I3
L
< &
)
N
W
X
“{
.E W
S 3 .
& 3 MUHELY CSARNOK
ALIARAT
4 2Lkor6 Jr

1. A GETI. altal kidolgozott technoldgiai terv elrendezési
vazlata.

Mivel az itizem kiilon kulturtermet nem kapott,
az éttermet kelleft kulturterem céljara is alkalmas
médon a gyar tobbi részét6l elzarhat6é bejérattal
kialakitani (1).

Ipari Epitészeli Szemle 9. sz,

Kiss F. és Rona P.: Gyarak és ipartelepek lervezése 13

e
e | |
—_————
; = —
ponr/fs, GARASE —l— |
=s— —— N o
§ MUHELY
5 T T
» | TEHERBLIARD -

L o

SZEMELYBEJARAT

2. Elsg elrendezési javaslat, kilsnvalasztott sz_pmély-
és teherbejarattal, kiilon garage és portaépiilettel.

A technolégiai programm a tervezés és kivite-
lezés tartama alatt Iényegesen nem viltozott, de
a fizikai dolgozok nemenkénti megoszldsa ¢s a
szellemi dolgozok létszama tobbszordsen modosult,
ami részben menetkizbeni attervezéseket (u'odg),
részben nem Kielégitd épitészeti megolddst (6l-
tozd) eredményezett, — ;

A gyértelep felepitését a Kkijeldlt teriileten a
vastitvonal, a patak és a vastitvonallal pdrhuzamos
(it hatdrozta meg. Az iparvigdny ledgazdsi pontjat
a vastitallomds és a vastiti hid helye kototte meg.
A talajviszonyok dltaldban rosszak es valtozo
értékiiek, de a pataktol tdvolodva javulnak.

Az lizem megkizelitése ¢s a koziti kapcsolat
kifogastalan. A kornyékrél vasiton érkez6 dol-
gozok kb. 800 m, a varosbdl autébusszal érkezik
600 m gyalogutat tesznek meg. Kerékpdron a
varoskozpont tavolsiga kb. 1500 m. .

A programm alapjan az lIparterv egy javas-
latot dolgozott ki két bejarattal —- kiilonvalasz-
tott teher- és személyportaval (2), a Kivitelre ke-
riilt elrendezési tervben pedig kozos portdt Iétesi-
tett és a miihelyépiilet kivételével az Osszes €pii-
leteket egy tombbe vonta dssze (3). ]

Az egyes épiiletcsoportokat vizsgdlva az aldb-
biak allapithaték meg :

I. Miihelyépiilet : az épiilet méretei, a csarnokok
szdma programm szerint késziiltek 6 m-es keret-
llassal. A fesztdvolsdgok a gépfeldllitdsi tervnek
és a gydrtandé anyagok nagysdgdnak m,egf‘elelnek.
A Kkeretdllas is megfeleld, bar magasépitési szem-
pontbdl az iijabb tapasztalatok alapjdn ilyen ma-
gassig mellett a 9 m-es, tehat ritkabb keret-
tavolsdg gazdasdgosabb. A daruk emelémagassaga
a gydrtdsnak megfelel, azonban a daruk feletti
{irmagassag a jelenlegi biztonsdgi eldirdsok (1,80 m)
alatt marad (5).

Az 1. sz. csarnok északi végére Kkeriilt a trafé-
allom4s emeletes elrendezésben. Az dllomds helyét
egyrészt a tdjolds, masrészt a csatlakozé tavveze-

S |
! —_— S/ 71 i
| l —. 4 wletwr 1 00|
I AR | i
| el : !
| —— i
e e ‘ i
= | e=—= :

= e—] I
== ===
= _ :
sq'm»;;m e [ —owr= | .
=——l———— |
s ] i m— | ) ! i

sy |
=1 |E= |‘wusinn |

MUHELYICSARNOK |

| = - —

OLATPAKTAR o _ R ) e

KERERRARSZIN. || | — ) e e
LT, KAZAN | BSZEN £5

1RODA, 6LTOZO F
HONYHA GARAGE 'y \

| BEKGTD U1
3. Végleges elrendezési terv egy kozpontos portaval,
az épiiletek blokkositasaval.

ték irdnya szabta meg. Ugyanebben a csarngkban
nyert elhelyezést a lemezmegmunkald és desmiibely.
Ezt a csarnokot mint zajos és melegiizemet a tobbi-
t6] kettds hangszigeteld fal (2 X 12 cm téglafal +-
14 com légtér) vdlasztja el. A hangszigeteles a
gyakorlatban bevdlt. A csarnok déli részebe tele-
piilt a kapcsoléhdz és egy W. C. csoport. A 2, 3,
4, 5. sz. csarnokok északi végén az utolso keret-
4llasnal, a kiinduldé anyagraktdr, délfeleé a meg-
munkalé miihelyek és szerel6 részlegek vannak. A
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4, Uzemi épiilet elrendezése.
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5. Miihelyépiilet keresztmetszete.

6. Mivezetdi fillke. Mogotte a felsi iivegtablak magas-
sdgaban a hasznalaton kiviili konzolos futédaru palydja

7. Csarnokszerkezet, feliilvildgitoval

szerelde déli végén a késziri tdroldsa nyert el-
helyezést. Az anyagmozgatds tehdt térésmentes
¢s egyirdnya (4). A 3. sz csarnok északi végén
I€pesh vezet fel a mihelyt az 6ltozikkel, irodak-
kal és étkezOvel Gsszekotd atjarohidhoz (10).

Az iizemen beliil a szerszamkiadd nyersanyag-
tarolo és egyes specidlis lizemrészek, 2,5 m magas
sodronyfonati fallal vannak lezdrva. A tipus-
tervezésre var ezeknek a sodronyvélaszfalaknak
nl‘yan gazdasagos magolddsa, melyek a falak
konnyt dthelyezését, az iizemmenethez sziiksé-
ges esetenkénti atrendezését konnyen lehetdvé
teszik.

A csarnokok hosszirdnydban, az egyes munka-
szakaszok kozotti szdllitds teljesen gépesitett, Az
egyirdnyii anyagmozgatast a futodarik nehézség
nelkiil lebonyolitjak. Az egyes csarnokok kozotti
kisméretii anyagmozgatast részben elektromos tar-
goncdk, részben a csarnokok kézépvonaldan elhe-
lyezett belsé palyakocsik 1atjak el. A 4. és 5. csar-
nokban a nehéz szerszdmgépek szerelésére és javi-
tasdra 4 tonnds konzolos futédarik keriiltek be
épitésre, azonban egyes nagy magassigu gépekbe
iitkoznek, a palya teljes hosszdban nem hasz-
nalhatok. Ennek oka, hogy a tervezés idGpontja-
ban a technologiai tervezésnek a gépméretek nem
alltak rendelkezésére, ill. a betervezett gépek he-
lyett mds tipusok Kkeriiltek leszdllitdsra.

Az tizemi iroddk (miivezet6k, normdsok) sza-
mara vasszerkezetii, gyors 4thelyezés biztositasara
gorgékre szerelt és daruval szallithato fiilkék ké-
szliltek. Az elgondolds helyes volt: a miivezetdi
fiilkéket mdr az iizemeltetés els§ évében tobbszor
at kellett helyezni (6).

Szerkezetileg az iizemi csarnok monolit vasbeton-
kerettel késziilt, 1 db 3 labas és 1 db 2 labas keret-
tel. A két keretszerkezet csatlakozdsanal a 3., és
4. csarnokok kozott ingapillér keriilt kivitelre. A
2 m hosszt és 6 cm vastag vasalt kdszivacs pallokat
alidtdmaszté 6 m-es szelemenek eléregyartva ké-
sziiltek és a kerettartdk vasaldsa utdn a zsaluzis-
ban helyezték el. A minden mdsodik keretdllasban
a keretekkel parhuzamosan futdé eléregyartott
hernyé-feliilvildgitok ugyancsak eléregydrtott, kon-
zolosan tulnyuld szelemenekre fekszenek fel (7).

' .A csarnok két dilatacidval késziilt, kozos dila-
tacios pillérrel. Ez a szerkezet a nagyterhelés(
darupdlyatarto dilatdcios kiképzésénél nem kielé-
git6, a két pilléres megoldds megfelel6bb.

A padozat egységes 15 cm alzatbeton, 5 cm.
bazaltzuzalékos koptatéréteggel dtlag 10 m?2-es
tdbldkban. Egyéves iizemeltetés utdn kifogdstalan.

Az ablakok egyes elemekb6l dsszedllitott el6re-
gyartott vasbeton szerkezetliek. Ezt a gazdasdg-
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talan és az er6s borddk miatt esztétikailag sem
kedvezd, nehézkes hatdsi szerkezetet ma mdr nem
alkalmazzuk. A nagyméretii vb. ablakok nyilo-
szarnyainak téavnyitoszerkezete a kivitelezG lakatos
véllalat tjitasa. Egy nyitoszerkezet 8—10 ablakszem
egyidejii nyitdsat biztositja, a Kivitelezése egy-
szerfi és olcsd, de gondos karbantartdst, olajozast
igényel 6és mivel a szdrnyak csak kismértékhen
buktathatok nem biztosit kielégitd szellGzést.

A természetes vildgitds részben a homlokzatok
teljes hosszdban elhelyezett, végigmen( oldalabla-
kokkal, részben a minden masodik keretdllisban
(12 m-ként) kialakitott északnyugat-délkeleti
hossztengely( feliilvilagité-hernyokkal nyert meg-
oldast. A gyakorlatban egyévi szennyezidés utan
is a vilagitds tilméretezettnek mutatkozott.

A mesterséges vildgitdsi igény az dltalanos
vildgitds vonatkozdsiban alacsony, mivel a meg-
munkalégépeknek helyi vildgitdsa van és a szerelés
is hordozhat6 ldmpdk bedllitasdaval torténik.

A helyszini vizsgdlat megdllapitotta, hogy az
iizemi csarnokok szelldzése az aranylag nagy légtér
ellenére sem Kkielégitd. Ennek okai:

1 Az oldalsé ablakok nyitdszerkezetei gyakran
elromlanak.

2. A bukoészarnyak kismértékben nyilnak, tgy
hogy az Gsszes nyilo felilletek felhasznaldsa esetén
sem 4ll rendelkezésre elegendd szellGzési feliilet.

3. Az egyiittnyil6 ablakok kize alig néhany cm
és a szellGzés szamara rendkiviil fontos felsé ablak-
sor kdvaba nyilik (8).

4. A hernyé-feliilvilagitok nem szellGztethetok.
Kiildnosen rossz a kovacsmiihely szellGzése annak
ellenére, hogy a csapagyontd-kemencéknek kiilon
elszivoberendezése van és a mifhely belmagassiga
is tekintélyes.

Tanulsdgok : A telepités és diszpozicio rog-
zitésekor meg kell allapitani az lizem illetileg az
egyes iizemrészek bevitésének lehetfségét is és
ezt a tovdbbiakban be is kell tartani, azonban
sokkal nagyobb tdvlatokban kell a bdvitésre gon-
dolni, mert ennél az iizemné] is a tervezés abbol
a feltevésbdl indult ki, hogy gazdasigossagi okok-
b6l bévitésre sor nem Kkeriilhet, sziikség esetén
tijabb azonos méretd iizemet kell masutt Iétesiteni.
A magasépitési tervezés tehat ennek figyelembe-
vételével nem szamolt a bévitéssel, most pedig
30—509%-0s bevitésrél targyalnak mar.

A kiindulé anyag és készartitarolds technologiai
terve nem bizonyult gazdasagosnak. A raktdrak
teljes egésziikben a szereld csarnokkal azonos magas-
sagu daruzott terekben vannak elhelyezve. Ennek
kovetkeztében a rendelkezésre dllé légtér 2/3-a a
raktar viszonylataban kihasznalatlan. A techno-
l6giai tervezés ugyan az épitkezés folyaman potlo-
lag betervezett egy daruzott szabadtéri térol6t (9)
a nagyobb és siilyosabb anyagok szdmdra, azonban
a kisebb, konnyebb darabok részére kinny(i daru-
val szerelt alacsonyabb csarnok gazdasigosabb
lett volna.

A készarak taroldsi teriiletsziikséglete a tech-
nolégiai tervben optimdlis munka-, illetfleg szalli-
tasi viszonyok feltételezése alapjan, minimalis
mérettel lett megdllapitva. Gyakorlatban a ren-

8. Vb. ablak, kevés szellizést biztositdo csoportos
nyiloszarnyakkal.

9. Az épités folyaman tervezett szabadtéri tarold,
darukiszolgalassal.



16 Kiss F. és Rona P.: Gyidrak és ipartclepek lervezése

Ipari Epitészeli Szemle 9. sz.

delkezésre allo teriilet tobbszorosére van sziikség,
mert a kooperdciés szdllitdsok elhuzéddsa miatt,
a 909,-ban elkésziilt gépek tobbhetes taroldsaval
kell szamolni. Emiatt a szereldiizem jelentds ré-
szét kényszertdrolasra haszndljdk, mi a szerelés-
nél rossz munkaviszonyokat eredményez.

Helytelen volt a melegiizemi résznek a
kovacsmiihelynek és a csapdgyont§ részlegnek a
miihelycsarnokba valé telepitése, mert nem sike-
riitt kielégits szellgzést biztositani. Ismételten eld-
fordult, hogy a mérgesgdzok ajuldst okoztak, elsd-
sorban a magasan elhelyezett darukezel6i munka-
helyeken. Az tijabb technolégiai terveknél a fenti
okokbdl ezen fizemrészek altaldban kiilon épiilet-
ben nyernek elhelyezést. A tervezés idépontjaban
a hazai tervezésnek az ipari épiiletek természetes
szell§zésére vonatkozé tapasztalatai és elGirasai
még nem voltak. Az Iparterv most foglalkozik a
vonatkozé hazi szabvanyok kidolgozasdval. Az
erre vonatkozd elsé tanulmany az Ipari Epitészeti
Szemle 7. szdmaban jelent meg.

A technolégiai tervezés a kiindul6 anyagraktar-
hoz sziikséges adminisztrdcios és diszpécser helyi-
ségekrdl nem gondoskodott, ennek kévetkezményei
a csarnok belsé terét zavardé utdlagos beépitések
(10).

Feltétleniil sziikséges a teljes magasépitési ter-
vezést, beleértve az Osszes gépészeti munkat, egy
tervezdirodan beliil elvégezni, mert a megfeleld
egyeztetés csak igy biztosithaté. A GETI gyakor-
lata, hogy az erdatvitel és vildgitds tervezését
igen gyakran magdnak tartja fenn, részben nem
kielégitd megoldast, részben utélagos dtalakitdso-
kat eredményez. Az er6atviteli és vildgitdsi ter-
veket az elektromos tervezd az épitésszel nem egyez-
tette, hanem utélagosan, teljesen fiiggetlenill ol-
dotta meg, esztétikai €s gazdasdgossagi szempont-

11. Gazdasdgtalan és nem szép elektromos vezeték-
szereles.

b6l egyarant elényteleniil. A pillérek Keriilgetése nél-
kiil elére biztositott nyildsokon, egyenesen vezetve,
anyagban 259%,, munkdban még sokkal tobb meg-
takarithat6 lett volna (11). A csarnok mélyvildgitd
ldmpatesteit utélag 4t kellett helyezni, mert iit-
koztek a daruval ésmost kozvetleniil a f6tartok ol-
dala mellé szerelve igen kedvezdtleniil hatnak (7, 10).

A (11) képenlathato fiités- és esGvizvezetékek sem
mutatjdk a kielégité tervezés™és egyeztetés pél-

10. Utdlag beépitett miihelyiroddk és feljarat az atjaréhoz. Két keretallds tavolsag daruzott tere kihasznalatlan,

I
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dajat. Sajnos szdmtalan intézkedés ellenére a gépész-
tervezés szakmai tisztasadga és formai kultiurdja
ma is valtozatlanul egyike az ipari tervezés leg-
nehezebb problémdinak és mint olyan G6nall6
tanulmanyt igényel.

Kivanatos, hogy a tovabbiakban az IPAR-
TERV olyan technolbgiai terveket kapjon, amely-
ben a kozolt helysziikségleti méretek Kiinduld
adatai: gépek méretei, szdllitott tdrgyak méretei,
szallitoeszkozok méretei, stb. rogzitettek. Csak igy
keriilheték el az olyan stilyos és javithatatlan
hibak, amelyekre jellemz6é példa volt ennél az
iizemnél a konzolos futédaruk helytelen magasségi
elhelyezése.

II. Kocsibehajté és személybejdrat: a jarmii-
forgalom arénylag kicsi: 2—4 jarmii/ora. A ren-
delkezésre allo 4 m szélesség elegenddének bizonyul.
A személyforgalom kizarolag a jobboldali 2 m szcles
nyilds 1 m-es ajtészarnydn bonyolddik le. Torlodds
miiszakvéltaskor sem volt megfigyelhetd. A racsos
kapun belill az 61toz6 és étterem felé balra, az
irodak felé pedig jobbra dgazik a személykozle-
kedés.
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12. Kocsibehajté és személybejdrat elrendezése.

Az irodaba és kulttirterembe valé bejutds funkcio-
ndlisan megfelel, de épitészeti formaképzésben nem
kiérlelt. A Kkétoldali kdzel egyenértékil bejdratok
révén itt funkciondlisan is indokolt lett volna a
klasszikus athajté megoldds : a hosszirdnyn, kocsi-
behajté és kétoldali gyalogbejarattal hangsiilyozott
tengely kozéppontjaban meréleges tengely és annak
két végén az iroda, illetve a kultdrterem bejdrata.
Tervez a keresztirdnyi tengelybe pillérsort alli-
tott, amely a kultirterem bejdratdt Képben ¢s
kozlekedésben egyarant elvdgja, az iroda bejaratat
pedig oldaliranyban eltolta. Az iroda bejérati
ajtajanak és a portasfiilkének elrendezése funkcio-
ndlisan sem kifogdstalan : a portds a kapu mellett
all, a portdsfiilkétdl az irodaépiiletet elvdlasztia,
az iroddba vald bejutds pedig csak két felesleges
toréssel lehetséges (12). Tanulsdgos kép a kultir-
terem bejarata is, hdrom egymdsmigott jelent-
kezé vasiiveg fallal (13). .

A bejdrat kiils6 megjelenése szerény tagozdst
terméskd kerettel nyugodt és rendeltetéséhez illg,
Kéar, hogy a kivitelezés a fdbejdrat folott 1évo
ablakokat a tengelyhez viszonyitva 25 cm-rel
oldaliranyban eltolta. Figyelemremélté a hangszorok

2

13. Bejarat és kocsibehajto az at feldl,

e e

14. Etterem-kulturterem bejarata az Aathajto aldl.
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15. Iroddk elrendezése.

szervezetlen elhelyezése a kapu kokerete felett és
rendeltetésiik kérdéses: az iizem eldtt lakott vagy
{izemi célra hasznositott teriilet nincs (14).

1. Iroddk. Elhelyezés: A bekotduttal parhu-
zamos épiilettomb jobb oldaldn, foldszinten, 1. és
[1. emeleten (15).

Tervezd két pontban tért el a ma hasznalatos
rendszert6l :

1. A szokdsos 3 f6s, 5,20 m mélységii egyonteti
tipusiroddk helyett kétféle irodanagysdgot alkal-
maz, kett§ ill. harom {6 szamdra, 5,20 ill. 3,80 m
mélységgel.

2. Az irodak osztoszélessége a tipus szekciéndl
meghatdrozott 3,40 m helyett 3 m.

A gyakorlati tervbiralat elgbbi esetben gazda-
sdgossagra hivatkozik, mert egységes irodaszoba-
tipusnal nagyobb épiiletszélesség és ardnylag kisebb
folyos6 teriillet miatt a légkobméterdr Kisebb,
utébbinal vildgitastechnikai igényekre: minden
fréasztal balkéz feldl kapja a fényt. A kérdés eddig
épitésgazdasigossag és iizemeltetési gyakorlat szem-
pontjabél tudomdnyosan megvizsgalva nincs, ér-
demes vele kissé alaposabban foglalkozni :

ad 1. Egységes irodahelyiség 3 f6 és tobbszorose
6—09—12 fé szamara, vagy Kis- ésnagy irodaszoba

16. Irodafolyos6, végvilagitds nélkiil.

2 és 3 fos egységekkel, 4, 5, 6, 7 f6 szdmdra? A
kapott programmot mindkét esetre megvizsgdlva,
a szobdkhoz sziikséges folyosoteriiletet is hozzd-
szamitva, megallapithaté volt, hogy a teriilet-
sziikséglet kétféle szobatipus esetén ~ 10%,-kal
kisebb.

Ez a teriiletmegtakaritis abbdl kovetkezik,
hogy itt és az irodaprogrammokndl dltaldban
jelentds szazalékban jelentkeznek egy- és két-
személyes szobdk és olyan osztdlynagysdgok, ame-
lyek hdrom tébbszordsével nem egyeznek. A Ket-
féle irodaegység alkalmazdsanak tovabbi elonye az,
hogy az egyes osztdlyok teljes teriiletkihaszndlds-
sal, de egymastol fiiggetleniil helyezhetdk el. Fen-
tiek alapjdan kivdnatos, hogy az Iparterv elvégezze
a kétféle rendszer dsszehasonlito koltségvizsgalatat
és a tervezd az épitési programm és a rendelkezésre
4l szazalékos koltségkules alapjdn esetenkeént
allapitsa meg a gazdaségosabb elrendezést.

Osszefoglaléan : bdr az egység-szobatipus lég-
kibméter ara kisebb mégis rendeltetési egységre
(egy irodai dolgozd) vonatkoztatott koltség, ama-
sik elrendezésnél el6nyosebb lehet. A kettds rend-
szer elvetése a rendelkezésre dllé miiszaki érvek
alapjan kielégitden nem indokolt.

ad 2. 3, vagy 3,40 m helyiség szélesség? Az
ipari épiiletek : csarnokok, oltozdk, éttermek szab-
vanyos, norméban el6irt egyben gazdasdgos modul-
mérete a 3 m. Ett6l az egységes alapmérettil a
jelenleg hasznalatos 3,40 m-es irodaosztds eltér,
ezaltal alaprajzi és szerkezeti szempontbol nehéz-
ségeket okoz, blokkositds vagy emeletes kapesolds
esetén egyik vagy masiknal helypazarlast vagy
helysziikét okoz és az el6regydrtott tipuselemek
szamat is noveli. A vizsgdlt lizemben szembe-
forditott irdasztalok alkalmazdsdval a 3 m-es osztds
a gyakorlatban panaszra okot nem adott. Feltet-
lentil sziikséges lenne az iroddk szélességi €s mély-
ségi méreteit és a butor méretszabvanyokat egyiit-
tesen feliilvizsgdlni €s lehetség szerl-nt a '3 m-es
alapméretet az iroddkndl is bevezetni, ami az el-
rendezési és szerkezeti elényokon tdlmenden lég-
kibméter-megtakaritast is erdményezne.

A vizsgalt irodarész elrendezéseben és részlet-
megolddsaiban kisebb hianyossdgok vannak : a
rablokkolt kazdanhdz miatt az irodafolyosé egy
oldalon végvildgitast nem kap, feliilvilagitok nin-
csenek, bevildgitds csak a lépesthdzakon Keresztiil
van, a folyoso sotét és baratsagtalan (16).

Kivanatos lett volna a folyosd végét oldal-
iranyban szell6zés ¢s vildgitas biztositdsdra meg-
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17. Irodaépiilet, 1épcsdhéz.

nyitni. Az5 61t6z6 €s iroda lépcs6hdzaban normal
méretii irodaablakok és négyzetes kisablakok egy-
idejtleg jelentkeznek, helyenként a Iépcsékarba
metszddve (17).

IV. Oltozdk: Programm: 1009, férfi, 0% né;
programm moédositds €pités kozben : 509, férfi,
50% né; megoszlds a vizsgdlat idépontjaban :
859, férfi, 159 nd. (18)

Alkalmazott szerkezeti rendszer : 6 m-es keret-"

tavolsag, széttolt pillérekkel. Az elrendezés tiszta,
gazdasagos helykihaszndldssal.

Az egy szekrényre esé alapteriilet 6lt6z6ben
0,7 m2. (A norma 0,6—0,8 m2-t ir eld.)

A mosd6 . zuhanyhelyiségben a ma. érvényes
normahoz viszonyitva a zuhanyok 359-kal tiil-
méretezettek, megdllapithaté volt, hogy miiszak-
véltaskor 709, haszndlatlan. A mosddohelyek ki-
hasznaldsa jo.

' Hidnyossdgok: a kozos mosdo-zuhanytér és az
0ltoz6 kozott nincs gézfogd. A tervezés idpont-
jaban ugyan nem volt kotelez6, de a rendelkezés
helyességét indokolja az 06ltoz6k mosdé feldli ol-
daldn jelentkezett pdra okozta penészképzddés.

_I_I—GLTOZ —jjggjjn oL -Lr; [T

Az 0ltoz6k bejaratdandl 14t4st gétlé fiiggony,
vagy masodik ajté nincs.

Tanulsdgok : a természetes szellGzés, annak elle-
nére, hogy keresztszellGzés lehetséges, az alkalmazott
nyildszaré és nyitd szerkezetek miatt nem Kkielé-
gitd, az ablak nehezen kezelhetd (19). A norma-
ban régziteni kellene, hogy csak felnyild szdarnya-
kat Oltozdéhelyiségben alkalmazni nem szabad,
mert télen a bedramld nagymennyiségli hideg
levegd miatt zdrva tartjak. Foglalkozni kell a
nyari €s téli szellgzés eltérd igényeit kielégitd meg-
olddsokkal : télre a radiatorok mogott elhelyezett,
zdrhat6, megfelelGen méretezett friss levegét be-
bocsdté nyildsok és a haszndlt leveg elvezetésére
kiirt6k létesitésével, nydrra nyithaté nagymeéretfi
ablakfeliiletek készitésével. Fentiek fokozottan vo-
natkoznak a vizes helyiségekre. Bdr a zuhany ¢és
mosdéhelyiségekben keresztszell6zés ugyancsak le-
hetséges, (sajnos a magasra helyezett bukéabla-
kokrol a tdvnyitoé szerkezet lemaradt) mégis az
ablakok egész télen zdrtak ¢s a Keletkez0 viz-
gﬁz'li:z oltoz6helyiségbe, illetve azon keresztiil ta-
vozik.

Ez a vizsgdlat is kimutatta, hogy a mosdok és
zuhanyozOknak a norma szerinti szdma ¢és ardanya
helyesbitésre szorul, mert kiilénbozd iizemekben
a kihasznalds normatél eltéré gyakorlati értékekre
mutat. Uzemben, idéméréssel kellene megdallapi-
tani az egy fore es6 mosdasi és zuhanyozasi norma-
id6t és kiilén iizemenként megvizsgalni a mosdok
és zuhanyozok megoszldsi aranydt. Ezzel beruha-
zasi koltségmegtakaritds mellett jobb mosdési vi-
szonyokat biztosithatunk. A meglévd és egyre
gyarapodd iizemi létesitmények a vizsgdlatra ki-
elégiti lehetdséget nyujtanak.

Sziikséges lenne a vizes helyiségeknél a fodémbe
helyezett vizlevezetés megolddsa, mert az Glom
hianydban ma hasznalatos, fodém alatt vezetett
eternit csévek és idomdarabok az egyébként kul-
turdlt belsé kiképzésil, csempézett falt, miikd
mosdévalytikkal és szappantartékkal gondosan be-
rendezett helyiségek hatasat mindeniitt egységesen
lerontjak (20).

Tovabbi feladat a miiké mosdévalyu higiéniai
és esztétikai megolddsa. A csiszolt miikévalyuk
sotét szine és nem kielégits tisztithatésaga, csempe-
burkolat esetén a kilazulé lapok, fijabb utak meg-
vizsgalasat teszik sziikségessé. Kivanatos betonra
felnordhaté zomancmazak bevezetése, amire eléggé
kielégit6 Kkisérleti eredmények mdr rendelkezésre
allnak.
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18. Oltsz8k elrendezése.
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19. Oltszéablak magasra helyezett nyitoszerkezettel.

Oltozohelyiségek szdma és megoszldsa. Alta-
lanos tapasztalat, hogy a dolgozé programmban
megadott megoszldsa mar tervezés kozben valtozik,
{izemeltetés kiozben pedig allandéan hulldmzik.

20. Zuhanyhelyiség csempeburkolattal és szabadon
vezetett eternit lefolyocstvekkel.

Ezt a vizsgdlt példa is igazolja fenti megoszldsi
adatokban. Hibds megoldas volt az 6ltozik csak
két egyforma egységre val osztdsa, amely a val-
tozasok kielégitésére nem elég rugalmas. (50—50%
kiilonnem(, vagy 100%, egynemii) Kivdnatos a
normaban rogziteni, hogy a tervezés elére neml
lathato valtozasok kielégitésére legalabb 3—4
oltozbegységet biztositson. A  vizsgdlt {izemnél
100 + 200 +- 300 vagy 2 x 100 + 2 x 200 egysé-
gekkel a létszammegoszlds kielégitden, 100-as
lépcsdkkel valtoztathaté lenne.

V. Etterem, kultdrterem: a 6,00 m-es keret-
tavolsag, 6,50 m széles kozéptraktus két 2,20 m
oldaltraktussal gazdasigos asztalfeldllitdst és el-
fogadhaté nézdteret biztosit, tovabba a felette el-
rendezett 0ltozékkel szerkezetileg kifogdstalanul
osszehangolt (21).

A kétoldali ablaksor megfelel§ természetes
vildgitdst és szell6zést, az ellentétes végeken be-
kapcsolt bejdrat ill. konyha torléddsmentes koz-
lekedést biztosit. Tervezd szinpadrél — a vonat-
kozé rendeletnek megfeleléen — nem gondosko-
dott, vdllalat utdlag készitette el, tervezd tanacs-
addsa szerint a bejarattal szemben, megfelels
helyen és mérettel, de a tdlalo és mosogaté atado
ablakai el6tti tér jelentds szfikitése révén. On-
kiszolgdldsos, talcds talalds van, az étterem teljes
kihaszndldsa esetén az dtaddablakok el6tt Kisebb
torlédds varhato.

Létszam és norma: az étkezés két valtdsban
torténik, egy étkezére 1,1 m? esik, ami a norma-
eléirasnak (1—1,1 m?) kozott megfelel. Kulttir-
teremként haszndlva elhelyezhet§ a maximalis
miiszak 509,-a. Sajndlatosan az iizem a tervezett
létszdmot még nem érte el, ezért az étterem teljes
terhelés alatt nem volt vizsgélhaté. Jellemz§ tiinet,
hogy a vizsgdlat idépontjaban a fizikai dolgozdk
létszdma a tervezetthez viszonyitva a 709%-ot még
nem érte el, de a szellemieké a 150%,-ot mar meg-
haladta. A haszndlat sordn ez azonban nehézséget
okozni nem fog, mert a programmhoz viszonyitva
csak 10—159, tobbletet jelent.

Belsé kép, megjelenés: a tervezés id6pontjdra
jellemzd modon, osszehangolt, egységes épitészi
formaképzés, vagy arra valo torekvés csak nyomok-
ban taldlhaté.

Az el6térben nincs ruhatdr, de van egy etre
a célra rendeltetettnek latszd, a forgalombdl kiesé
teriilet, melyet az iizemeltetés raktdrként haszndlt.

Az el6tér és étterem kozotti, hossztengelytdl
cltoltan elhelyezett, mélyen iivegezett vasiiveg fal
két db kétszarnya ajtoval tengelyben elhelyezett
fix “osztassal, fekv( ardanyaival nincs Osszhangban
a karcstt ardnyti, faszerkezetli ablakokkal és a
szinpadnyilds melletti szegmens ives, tagozott kere-
tezésii nyilasokkal. Részleteiben figyelemremélto
a fent felnyilo, lent bukészdrnnyal készitett abla-
kok szokatlan megjelenése — fent dltaldban csukva,
lent befelé buktatva —, az ablakok felett szervet-
leniil elhelyezett reddnytok, a felettiik végigfuto,
minden fodémgerenddba belemetsz6dd  hiizott
gipsz profil és a helyhez nem ill§, bardtsdgtalan
hatdsti vdszonreddny. Két oldalra elhtizhaté egy-
szerii mintds kartonfiiggény jobb lett volna (22).
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21. Etterem elrendezése.

Anyaggazdalkoddsi rendelkezés folytdn az ere-
detileg tervezett vb. koroszlopok helyett zomok
téglapillérek késziiltek. A fodémborddkkal val6
Osszemetszddésiik kellemetlen.

Az elektromos tervezés és az egyeztetés nem
forditott elég gondot a lampatestek kiosztdsara.

A Klasszicizalasra torekvd, egydntetii ablako-
kat alkalmazé homlokzat megoldds azt eredmé-
nyezte, hogy a W. C. el6térre ugyanolyan 43 cm
parapetmagassdgi 3,5 m? feliiletdi ablak keriilt,
mint a kultirteremre, de ugyanazon W. C. belsd
terében 0,16 m2 ablakfeliilet 3 W, C.-t és 3 vizeldét
szellgztet és vildgit (12, 13).

Osszefoglaléan: az étterem, kultdrterem alap-
rajzi elrendezés, forgalom, gazdasdgossag és cél-
szerliség szempontjdbol altalanossdgban Kkifogds-
talan, viszont a finomabb tervezési munkat igényld
részletek megoldatlanok. {gy a terem , bdr a gyar
dolgozdinak elemi sziikségleteit kielégiti, izlésbeli
és kulturalis nevelésiikkh6z — noha ez is feladat
knne — nem jarul hozza.

Tanulsagok: az ismertetett étterem-kultnr-
teremmel szemben ma madr felismertiik, hogy ba-
ritsdgos belsd térhatdsra, finomabb részletkép-
zésre ilyen helyen sziikség van. Ebben az irdnyban
mar tudatos torekvések is jelentkeztek, de a meg-
valésithatésag lehetdségeivel, a rendelkezésre allo
anyagok és megmunkaldsi médok 0Osszedllitdsdval
nem foglalkozunk rendszeresen, ami nyilvdnvaldan
papirizli tervezést eredményez. Ezért sziikséges,
hogy az Iparterv az E. M. és ETI segitségével
allitsa Ossze azokat az anyagokat és szerkezeteket
(padozat, vakolat, falképzés, feliiletképzés, festés,
vildgitotestek, stb.) amelyek kulturterem, étterem
céljara rendelkezésre allnak, egyben a létesitendd
izemek fontossagi csoportositdsdt készitse el,
hogy a tervez6 mdr a munka megkezdésekor
szamolhasson a legegyszeriibb kidllitason tilme-
néen felhasznalhatd anyagok fajtdival, mennyisé-
gével illetve az erre a célra rendelkezésre allo
koltségkerettél. A szovjet épitészet tijabb termékei-
r6l megdllapithaté, hogy a gazdagabb architek-
tura igényét nemes anyagok és jelentds kiltség-
keret rendelkezésre bocsdtasdval is biztositjak.

Kivitel: gyarépité vallalatok érthetd mennyiség-
fontossagi értéksorrend alapjdn csak a szakmai-
lag reprezentativ elégyartdsi, nagyszerkezet készi-
tési munkdknal forditanak esetleg nagyobb gondot
a mingségre, a belsd kiképzés vonaldn még kivé-
teles nagy beruhdzasoknal is igen nagy nehézségek
vannak. Altaldban nem all rendelkezésre megfeleld
szakiparos és fehérmunkds gdrda. Sziikséges, hogy
az E. M. a villalatokon, trosztokon beliil mindségi

iparos és fehérmunkdk elvégzésére kiilon részleget
allitson fel.

Beren’dgzés: az a gyakorlat, amely a belso
berendezési tdrgyakat (padok, székek, asztalok,
stb.) az épitési hitelbdl kiemeli és beszerzésiiket
a beruhdzora illetve az iizemre bizza, valésziniisiti,
hogy az esetleg kifogdstalan mindséggel tervezett
¢s kivitelezett terem helytelen biitorméret vilasztds
€s elrendezés miatt 20—309/-kal kisebb Iétszamot
tudjon befogadni, és az épitészeti belsd kiképzést
az gda nem ill6 Dberendezés teljesen lerontsa.
Kivanatos a norméban szereplé méreteknek meg-
feleld berendezési targyak tipusterveinek és kolt-
ségvetéseinek elkészitése, a kiirds pedig az épi-
tész tervezd feladata legyen.

VI. Konyhaiizem: bels6 elrendezésében, kap-
csolataiban jo, vildgos és 4tgondolt, méreteiben

22. Etterem ablaka, alul buko, fent felnyild szarnnyal,
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23. Konyhaiizem elrendezése.

tiilzott. Azonos alapteriileten kétakkora teljesit-
ményfi konyha is elhelyezhet6 lett volna (23). A
f6bb helyiségek tényleges alapteriiletét az érvényes
— thlméretezett igényli — konyhanormaval §ssze-
hasonlitva atlag 70—80%¢-os teriiletfelesleg &l-
lapithaté meg :

késziilt : norma: eltérés :
Féz6konvha. ... ..covvven 100 m2 50 m2 - 1009,
ZoldsegelGkeszits . ........ 24 15 « + 60%
HuselGkész{td . ........... 15 « — « 4 100%
Mosogatd ...o..iiiiiinn.. 16 « 32 « — 50%
TAlald ........ seecsamse 20 « 19 « —

Tanulsdgos, hogy a vizsgalat id6pontjaban
az Osszlétszamnak csak 30—509%-a vette igénybe
az iizemi konyhat, tovdbbd, hogy a konyhai dol-
pozék létszdma, ténylegesen 3 f6 a normaban el6-
irt 6—8 f6 helyett.

A szellgzés itt sem kielégits: irdnyitott 1ég-
cirkuldci6 hidnydban a konyha a mdsodlagosan
szellgzott talald, mosogaté révén az étteremmel
gyakorlatilag kozos légtérben van. Kivéanatos lenne
hasonld adottsdg esetén a konyha szell§zését a két-
emeletes Oltozdépiilet tetejéig felvezetett kiirtGvel
gravitdciés tton biztositani és az étterembe ird-
nyulé 1égmozgds lehetfségét meggatolni.

Berendezés : a konyha berendezésére ugyanaz
vonatkozik, amit az étteremnél mar elmondottunk.
A szekrények, asztalok megtervezve nem voltak,
beruhdzé a forgalomban kaphato, csalddi konyhak
sziikségletéhez készitett két darab konyhaszekrény
egy darab hdromajtos szekrény és néhany igen gyen-
ge kiviteldi konyhaasztal megvételével tudta csak a
feladatot megoldani(24-25). Sziikséges lenne, hogy az
Epitésiigyi Minisztérium az ismételten eléforduld
300, 500 és 1000 adagos konyhdk tipusberendezéseit
a Konnytipari- és Belkereskedelmi Minisztérium
kozrem(ik 6désével megtervezze, legyartasukrol gon-
doskodjék, kiirasukat pedig tervezd kotelességévé

tegye.

Mindez azonban addig nem valgsithato meg,
ameddigtaz Egészségiigyi Minisztérium és a Bel-
kereskedelmi Minisztérium a konyhaiizemek tech-
noldgiajat véglegesen, vagy legalabb meghataro-
zott 1—2 éves idGszakaszra nem rogziti. Az iizemi
konyhdk az allandé lassu fejlidés és valtozas kor-
szakdban vannak, emiatt az Iparterv ismételt
kisérletei a végleges konyhanorma €és az tizemi
konyhdk tipusterveinek elkészitésére nem jartak
eredménnyel : a tervezetek és tervek elkésziilésiik
utdn felmeriild djabb és tjabb szempontok kavet-
keztében még haszndlatbavétel elott elavulnak.
Eredmény : hosszadalmas _tdrgyaldsok —minden
egyes tervezd részérdl az illetékes szakminiszte-
riumokkal, ismételt tervmédositasok, st tijonnan el-
késziilt konyhaiizemekben bels6 atalakitdasok.

VII. Kerékparszin: a programmban és a gyar-
telep diszpoziciojanak rogzitésekor még nem szere-
pelt. Utdlag helyezték el az iizemanyagraktdrral
és a kerékpardr hazikojaval egyiitt, a kozlekedés
vonaldban, de az érkezési Osszkép nagy kardra,
igen zavaros, rendszertelen feldllitdssal, vegyesen
kelet-nyugati és észak-déli hossztengely( egységek-

24. Fzdékonyha.
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kel (26). A kerékpérszin egység, mint Iparterv hdzi-
tipus egyértelm(i haszndlat és rendezett megjelenés
szempontjdbol még nem éri el a régi vasszerkezetii
kerékpdrraktdarakat. A tipusterv tovabbi fejlesz-
tésével foglalkozni kellene (27). '

Személykiziekedés, teherforgalom, kapcsolatok:
a személyforgalom vonalvezetése j6, a szocidlis részek
és az {izem, illetve az iroddk és az {izem kozott a
kapcsolat megfeleld. Minden hetyiségcsoport, amely
kozott rendszeres személyforgalom van, zart, fiitott
utvonalon megkozelithet6. Kifogdsolhatd, hogy az
iizembdl az étterembe és az irodaépiilet foldszint-
jére nagyobb alaprajzi keriild nélkiil csak az I és
I1. emelet kozotti pihenén keresztiil lehet eljutni,
tehat kétszer 1,5 emeletet jelentd fiiggdleges kerii-
16vel. Tervez§ eredetileg l1étesitett ajtot a miihely-
épiilet f6ldszintjén, azonban az iizemvezetés jobb
ellendrzési lehetdség biztositdsara megsziintette. A
felfogds nem meggy6z8, mert az iizemi épiiletnek
tobb helyen ellendrzés nélkiili kijdrata most is van,
a megsziintetett az egyetlen, amely a kozponti
porta kozvetlen ldtéterében volt.

A vasiiti s2dllitds a két bevezetett iparvdgény-
nyal kielégitéen megoldott.

A teherautéforgalom vonalvezetése kétszeri to-
réssel behajté és a miihely kozott az aldrendelt
szerepében elfogadhatd, a fébejarat és teherporta
osszevondsabdl kovetkezd kompromisszum. Kiilon
teherporta esetén tisztabb vonalvezetés lett volna
elérhetd, létesitését viszont a forgalom nagysdga
nem indokolta (28),

Blokkositas, bovithetdség: a tervezés id6pontja-
ban le volt rogzitve, hogy iizembévités nem lesz.
Ennek alapjan egységes utcakép, osszefiiggé udvar-
teriilet és jobb teriiletkihasznalasi szdzalék bizto-
sitdsdra az 01toz6, étterem, porta, iroddk, kazin-
hdz, konyha, tlizoltészertar és gardzs blokkositva
lett, kévetkezésképen a mindkét végén lezdrt és
emeletraépitésre nem méretezett épiilettémeg fenti
helyiségesoportjai nem bévitheték. A vizsgéalat idd-
pontja tdjin mégis felmeriilt az az igény, hogy
az tizemet, ‘melynek miihelyrésze bgvithetd, par-
huzamosan hozzaépitett tovdbbi csarnokokkal bé-
viteni kell. Ez is igazolja azt a tervezés idépontja
0ta madr daltaldnos érvénytinek elfogadott tételt,
hogy szabadon 4ll¢, elegendd teriilettel rendelkez6
j {izem tervezése esetén nemcsak az iizemi rész,
hanem a szocidlis, kulturalis és irodai helyiségek
bévithetését is minden koriilmények kozott bizto-
sitani kell. Ebben az esetben az {izem ilyen szerves
hdvitése mar megoldhatatlan.

Tomegelrendezés, osszkép: a tomegelrendezés
az elibb emlitett blokkositds megvalgsitasaval egy-
séges €s €rezhetden az érkezés latvdnyara fel-
épitett megjelenést biztosit. A féldszintes gardzs
¢s Konyhaszarny léptéket ad a miihelyépiilet és a
kétemeletes iroda tomegéhez és megfelelden fel-
oldja az oltozGszdarny érkezés felé nézé végfalat.
A kazdnhdz magasabb és szélesebb tomege a hat-
térben elteriild siksdg felé megfeleld lezdrdst ad (29).

Az érkezés latvanya tanulsagos példa arra, hogy
egységes tomeghatast eltéré homlokzatkiképzéssel
hogyan lehet lerontani, megsemmisiteni. A miihely-
épiilet és az irodablokk egységes tomeget képez-

25. Konyhaberendezés

- 27. Kerékparok rendezetlen elhelyezéssel.
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28. A személykozlekedés és a teherforgalom ttvonalai, széllitéeszkozok.

hetne, ha a sotét hatdst nyerstégla és beton mii-
helyépiilettdl az iroda vildgossargdra festett hom-
lokzata nem iitne el annyira (30). gy a tomeges meg-
jelenésii miihely mellett a keskeny oldaldval jelent-
kezd irodablokk fliggetlen épiiletként, eldnyteleniil
hat.

Rendkiviil zavaré a kerékparraktdr és iizem-
anyagraktdr elhelyezése, valamint a tomor beton-
kerités és vasracskerités taldlkozdsa a teriilet érke-
zés felé esd végén (29,32). Ezt a fohomlokzat késébb
kibontakozd rendje ¢és a kertesités kultdrdja nem
tudja feledtetni. Az ilizem vdrhaté bévitésével
egyidejlileg remélhetdleg attelepitésiikre sor kerdil,

Kiilsé megjelenés, formaképzés: eldz6kben mar
emlitettiik a mihely és irodaépiilet kozotti formai
megjelenés ellentéteit. Ez az ellentét ennél az
fizemnél kiilondsen erds, de ha lényegesen Kisebb
mértékben is, minden kés6bbi még oly egységes
megfogalmazasi terven egyardnt fellelhetd. Egyre
hatarozattabban valaszra var a kérdés, hogy a
épitészet torténelmi formait meddig és milyen mér-
tékben lehet ipari épiiletekre rdvinni ugy, hogy az
iizem sajatosan egyedi jellege, technoldgiai vonat-
kozdsu formai igényei kart ne szenvedjenek, ha-
nem elébbivel egységes, harmonikus 0Osszhatast
képezzenek bdrhonnan nézve.

Mert : mig az iroda és szocialis épiiletck eme-
letes elrendezésiikkel, »emberi« 1éptékiikkel, mai
yyakorlatunkban még 6si épitéstechnolégiajukkal,
a torténelmi formak felvételére épen annyira alkal-

masak, mint barmely mds laké- vagy kozépiilet,
addig az ipari csarnok {izemtechnoldgiai igényei-
vel, korszer(i specidlis épitéstechnolégidjdval, nagy
méreteibdl kovetkezd szigort gazdasdgossagi igé-
nyeivel, léptéktelen méreteive], mindamellett a-
tiszta mérnoki forma esztétikailehetdségeivel olyan
— a kozépitési és lakoépitési feladatoktol eltéré —
tjszer(i feladategyiittest jelent, mely megérdemelné,
hogy az Epitémiivész Szivetség elméleti és ipari
szakosztdlya a mdr elkésziilt ipartelepek vizsgd-
lata révén egy komoly tanulmdny Keretében az
iranyelveket ¢és egytttal a lehetdségek hatdrait le-
fektesse.

Ehhez a kérdéshez az aldbbi elvi gondolat-
menetb6! lehetne kiindulni: a csarnok belsd képe
gazdasdgossdgra vald torekvést, egyszerfiséget, Ki-
egyenstlyozottsagot, minden részletében indokolt
format mutat, ezaltal tartalmdban Kimeriti, leg-
aldbb is megkozeliti a klasszikus fogalméat. A hom-
lokzat gazdagitds szokvanyos és itt is haszndlt
eszkiizei : miikobol késziilt, elbgydrtott konzolos
foparkdny, melynek konzolja nem tart, hanem a
vb. szerkezeten fiigg, a tagozott ablakkeret, amely
a vakolt falfeliilet anyagabdl képzett stb. forma-
jaban klasszikus lehet, tartalmaban mégis annak
gyokeres ellentéte. A korszer(i ipari épiilet lehet
torténelmi formak stilizdldsa és leegyszeriisitése
is, de mindig a korszerii elfgyartdsi lehetdségek

jellegével a belsé formaké, zésnél megiitétt hang

megtartdsa mellett, a gazdasdgossidg szem eldtt
tartasaval, de semmikép nem lehet egy épiiletre
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31. Mdhelyépiilet homlokzati részlete,

rabitzzal felfiiggesztett vagy vakolatbdl hiizott
tiszta vagy Kkissé eltorzitott torténelmi forma.

A vizsgalt iizemmel kapcsolatban tovabbi ter-
vezések szempontjdbdl tanulsigos kérdés a miihely-
épillet és irodablokk tartalmi viszonyinak kife-
jezése. Itt a hangsilyosan diszitett irodatémb
mellett a hangsulyosan disztelennek haté miihely-
eépiilet kisebb értékiit latszik sejtetni. Vigydzni
kell arra, hogy ilyen hangstlykiilonbség ne jéhessen
létre.

Kétségtelen hogy az irodaépiilet utcai f6-
homlokzata onmagdban, amikor a miihelyépiiletet
teljesen takarja, mértéktarto és szinhatdsaban
(sdrga, zold, sziirke) bardtsagos hatdsi (32),
keletkezési id6pontjat tekintve feltétleniil értékes.
De érdemes egymas mellé tenni a miihelyépiilet
hosszhomlokzati részletét a keretek kozott teljes
szélességben végigvonuld vh. iivegfallal, az egymas-
hoz viszonyitva indokolatlanul eltolt merevito-
pillérekkel, a rossz értelemben vett funkcionalista
cpitészet szerkezetellenes formajitékanak példaja-
képen (30-31) ¢és az irodaépiilet féhomlokzati hang-
stlyos, ipari épiilethez viszonyitva tilzottan klasz-
szicizdld, keretezett, konyokld és szemildikparka-
nyos elséemeleti ablakat.

Formai megjelenités, illetve tartalom, forma
¢s funkeio szempontjdbdl kiilén kérdés a kazanhdz
és irodatomb viszonya. Szabad-e az irodaépiilet
jellegétil ennyire eliitd iizemrészt tomegben €s
foleg formaban vele ilyen szorosan osszefogni, azt
a hamis latszatot keltve, hogy valamilyen nagyobb
belmagassdgl iroda vagy kulturdlis helyiséget
tartalmaz (tandcsterem, kényvtar), kiilonosen
akkor, amikor kdzvetleniil migotte all a tisztan
tzemi jellegti, tartalmilag hozzdkapcsolddo gyér-
kémény, vaslemez viztartdllyal? A szempontok
egylittes vizsgdlata : szidmbavéve a tényleges
iizemi hatranyokat, az iroda bivithetetlenségét, a
végvildgitas nélkiili folyosot, formai szempontbdl
az er(s kiiilésti konzolos fépdrkdny befejezhetet-
lenségét és azt, hogy 15—20 m-rel hdtribb tolt
kazdnhaz kozel azonos hatdsi lezdrdst biztosi-
tanak, valgszindisiti, hogy a megoldds nem idgéallo.

Parkany. Kényességében taldn a legveszedel-
mesebb épitészeti elem. A stiluskorszakokban is
az volt és akkor is a szakma miivészi vagy nem
miivészi fokd tuddsdnak taldn legjellemz6bb bé-
lyege. Pedig akkor a szimmetrikus tomegkompo-
zicio és az €ppen €6 stilusalapjaiban kotott arany-
és formarendszere a feladatot sokkal kénnyebbé
tette. [tt az aszimmetrikus elrendezés mellett vakolt
szinezett vastag lemeztag a fildszintes épiilet
parkdnya, eldgydrtott csiszolt nagykiiilésti kon-
zolos miikdparkdany a II. em. felett, vékony vb.
lemezparkdany a Kkazanhaz felett, csak hosszolda-
lakon végigfuto végfalnal visszametsz6dd nyers vb.
parkdny a mihelyépiileten. Minden als6bb pérkany
belemetszédik a magasabb témbbe és abbamarad.
A parkdnyok itt vannak, de épitészeti tagozdst,
osszefogast, hangsilyt és harmoniat, egység és
kompozicié fokozatos kifejezését nem tudjdk adni,
ellenkezdleg, az egységet megzavarjak, felbontjik.
(30, 31, 32)

Nem alkalmazott tarsmiivészetek: az épiileten
képzémiivészeti disz nincs, pedig az épitészi ki-
alakitdsbdl kovetkezéen két hely is igényelné :

1. az érkezé utvonal lezdrasiat képezé kazan-
tomb alsé feliilete hdrom kis ablakkal megnyitott.
Felettiik cca 10 x 12 m teljesen iires falfeliilet
van. Az érkezés latvanyat sokkal emberibbé és
bardtsdgosabba tenné egy itt elhelyezett, szinben
és arnyékhatasban odaill6, mondanivaléval ren-
delkezé képzomiivészi alkotds (32).

2. Ugyanez vonatkozik a fébejdrati athajtora,
ahol a hdromnyilds bejdrat tengelyében a 100 m
hosszti miihelyépiilet savablakanak és nyerstégla
faldnak egy résziete ldtszik és ahol egységes feliilet
el6tt megfelel6 szobraszati megoldds a bejarat
hangulati és tartalmi lezdrasat biztositana (13).

Bels6 formaképzés: altalanosan megoldatian
feladat a téglapillérek bevezetése 6ta a szabadon-
allo téglapillérek és a vb. fodémgerenddk taldlko-
zdsi pontja. Itt a kocsibehajtéban, az étteremben és
az 0OltozOben éppugy jelentkezik, mint sok mads
épiileten. A gazdasdgos vb. szerkezet ardnylag
keskeny, magas keresztmetszetet kovetel, ennek
a z6mok téglapillérbe valé bemetszddése formai-
lag bant6, a szerkezeti érzéket sérti: hatdsa-
ban a pillér fodémet is alafogja, illetve a gerenda
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32. Kozponti épiilet : 51tozd, étterem, iroda, konyha, garage és kazdnhdz az ut feldl.
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33. TerméskGburkolata pillérbe metszddg fodémbordak
a kocsiathajtoban.

a pillért egyenldtleniil latszik terhelni (33, 34). A
feladat megolddsa nem latszik egyszeriinek, két
lehetség 4ll rendelkezésre. A pillérnél szélesebb
kis magassagi tarté : megjelenése elényds, de a
vastobblet miatt nem engedélyezhet6, vagy a
mélyen beldgé gerenda rabitzzal torténd kiszé-
lesitése, amely otromba hatdsd és ugyancsak
koltséges. A statikusok és épitészek kozos fela-
data lenne a kérdés gazdasdgi és formai szem-
pontbol egyardnt kielégit6 megolddsa.
Tisztazatlan a ldmpatestek formai alkamaza-
sanak és elhelyezésének kérdése is. Bar formaban
a valaszték nem nagy, minddssze csfinga vagy
mennyezetvilagito lampatest (lencse) 4ll rendelke-
zésre, alkalmazdsukban mégis teljes rendetlenség
van. Lencse az étteremben kocsibehajtéban, folyo-
s6n és W.C.-ben, cséinga az iroddkban. Pedig: a fém-

34. Vords miikd pillérekbe metszéd§ fodémbordak
és valtott elhelyezés(i lampatestek az C(tteremben.

cs@vel felfiiggesztett opalgomb, csdinga egyszerii for-
mai mellett is inkdbb motivum, mint a mennyezet-
hez tapadé lencse, amely ezen Kiviil a menyezet
minden egyenetlenségét fokozottan hangsiilyozza.
Tehat helyesen: minden fontosabb helyiségben cs6-
inga, bura csak a teljesen aldrendelt kisméretii
helyeken. Semmi koriilmények kozott nem szabad
szocidlis €s Kkulturalis helyiségekben, iroddkban
lampatestet a borddk aljdra fiiggeszteni, még ke-
vésbbé hol a borda aljdra, hol a fodém sikjdra,
amint itt a kultdrteremben és az o6ltoz6kben
tortént (19, 34).

Javaslat : a ldmpatestek kiosztasa az épitész-
tervezd kotelessége legyen. Az IPARTERV hang-
stilyosabb helyiségek: tandcsterem, étterem, kultuir-
terem, bejarat stb. szdmara néhdny iinnepibb ha-
tasa fiiggé lampatestet és falikart dolgozzon Ki.
A rendelkezésre 4ll6 opadlgdmbok stb. figyelembe-
vételével, igen egyszerfi eszkdzokkel kevés fa-
vagy vasszerkezet felhasznalasaval 1zléses, johatast
csillarok készithet6k.

Dekoracié. A tervezés itt éppugy, mint a leg-
tobb mds helyen figyelmen kiviil hagyta a fix
dekorécids helyek megtervezését. Hivatalosan nem
is feladata. Eredmény : a kocsibehajté fényképén
I4thatd, a személybejdrati jarddkat keresztben le-
zaré verseny- és szégyentdbla (35), a fébejarat ten-
gelyében a fGparkany folott elhelyezett papircimer-
és sziovegtranszparens (13), a miihelyben és egyéb
heiyiségekben otletszerfien felragasztott hirdetmé-
nyek, brigddtdblak, stb. A belsé és Kkiils6 kép
szempontjabol egyardnt elengedhetetlen, hogy a
dekordcios helyeket és feliileteket az épitész ter-
vezze meg, tipusait, s6t lehetéleg normajit az
IPARTERYV dolgozza ki, kivitele pedig az épitési
koltséget terhelje.

Kertesités : orvendetes, hogy az iizem kertesi-
tési terve id6ben elkésziilt és a kertrendezés atadas
utan egy évvel meg is tortént. Kiilon dicséretet
érdemel az ilizem vezetdsége az épiilethatasban
eléggé rideg vb. és {ivegszerkezetii atjaréhid apolt
belsé novényi diszéért (36).

A megvalésitott kertesités viszont arra mutat,
hogy az iizemi kerttervezés alapelvei nem Kozis-
mertek : a zdldteriilet az irodaépiilet kornyékére
tomoritett, a tényleges munkahelyek : iizemi épiilet
és szabadtéri tarolék kornyéke, ahol a dolgozék
életiik egyharmadat toltik — teljesen Kopar.

A helyes megoldas az, ha a tervez§ az épiiletek,
kozlekedési, rakodasi és tarolasi teriiletek rogzi-
tésével egyidejileg kijeldli az iizemi épiiletet és
munkahelyeket [legszorosabban  koriilvevé  zold-
teriileteket. Ez tobb eredménnyel jar:

1. Az {izemvezetésnek nem all rendelkezésére
terjengés gyarudvar, amelyen szanaszét szorva
évtizedekig hevertetheti az elfelejtett anyagokat,
hanem, a technoldgiai terv szerinti rendezett taro-
lasra és a folos anyagokrol idében torténd intéz-
kedésre kényszeriil.

2. A pormenteistett kozlekedési, rakodo és
tarolo teriiletek kivételével minden egyéb teriilet no-
vényesitése révén az egész gyarteriilet rendezett
hatasuva és pormentessé, a munkaviszonyok egész-
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35. Gyalogbejarat az utclag elhelyezett népbolt
elélépcsdivel és szégyentdblaval.

ségessé valnak, amit a vizsgalt tizemr6l, minden
kertesités ellenére, nem miondhatunk el.

3. A névényi kornyezet — darnyék, levegd,
latvany — a higiéniai tényezékin tilmenden a
dolgozdk szaméra sivar gyarudvar helyett barat-
sagos keretet biztosit, amire a szocidlis gondoskodas
kotelez is.

Ehhez kapcsolodik még a daruk, szerszamgépek,
raktari anyagok, feliilvilagitok altal jellemzett,
kitekintéstGl elzart, komorhatasi {izemi belsé
terek feloldasanak kérdése is. Kivanatos lenne
— ha nem is minden ablaknal, de néhany hang-
stilyos helyen — a zoldteriiletre jo kitekintést
biztosité alacsony parapetmagassagti nagy ablak
létesitése, amely a kiilsé zoldteriiletet az iizemi
belsé térrel kapcsolatba hozza.

36. Atjarohid belsg képe.

Marad még akertesités mindségének kérdése :
sokkal tobb gondot kell forditani a zoldteriilet
osszetevoinek, a gyep, fa és cserjefajtak, virdgok
megvalasztasara €s csoportositasara, a munka-
helyektdl nem til tavolesd arnyékos, napos padok
clhelyezésére, hogy a dolgozok tizorai és ebéd-
sziinetiiket valoban emberi kornyezetben tolthes-
sék el és a novényzet az épiilet jellegét megfelelGen
kiegészitse, sziikséges pontokon kiemelje, masokon
takarja, tehat a kert tudatos, épiilethez kapcsolodo
és szocidlis tartalmu tervezés eredménye legyen.

Mindez az eddigieknél sokkal alaposabb, el-
mélyedd munkat és igen nagy szakértelmet kivan,
olyannyira, hogy indokolt lenne egy példaszeri
megoldast kidolgozni és az Ipari Epitészeti Szemlé-
ben lekdzdlni.
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ASZTALOSARUGYARAK TERVEZESE

WINKLER OSZKAR

Otéves terviink épitési feladatainak tervszerti
végrehajtdsa megkdveteli a tipusnyildszdra szerke-
zeteket — ajtokat, ablakokat — el6allité asztalos-
iizemek Kkorszer(isitését és bovitését, valamint ]
nagyiizemek létesitését. Az elso ilyen rendeltetést
nagyiizem 1950—51-ben Iétesiilt anélkiil, hogy
megfelelé példa akdr hazdnkban, akdr a kirnyezo
népi demokratikus allamokban rendelkezésre dllott
volna. Ezen iizem technologiai tervének megszer-
kesztése, tervezése, kivitele, valamint haszndlata
soran végzett tanulmdnyok, illetéleg az itt nyert
tapasztalatok szolgdlnak alapul asztalosdrugyarak
tervezésével kapcsolatos irdnyelvek dsszeallitasédhoz.

Asztalosdrugyarak telepitésének szempontjai

Vegyiik sorra az asztalosdrugydrak elhelyezésének
kiildnleges szempontjait.

Az épiiletasztalosmunkdkhoz felhasznalt anyag
legnagyobb részt fenyéfa flirészaru — pall6, deszka,
zarlée — melynek hazaierdeink jelenleg csupan Kis
részét képesek szolgaltatni. A tébbnyire fiirészaru-
ként érkez faanyag behozatala jorészt vasiton —
kisebb mennyiségben vizititon — torténik, tehat
kivanatos, hogy az {izem a behozatal vastitvonala
mentén helyezkedjék el és iparvigannyal rendel-
kezzék., Nem az aru belépésének helyéhez, hanem
inkdbb a piachoz legyen kizelebb s figyelembevéve,
hogy az ajté, ablakok szdllitasahoz nagyobb-
szamu vagonra van sziikség, mint a nyersdaru¢hoz,
elényds, ha annak a teriiletnek a stulypontja koze-
lében telepitjiik, amelyen a gydrtott szerkezetek
felnasznalasra keriilnek. Az iizemnek a forgalmi
ittal valé kapcsolatdt is biztositanunk kell, mivel
mind a nyersanyag, mind pedig a kész dru egyrész¢-
nek teherautén valé szallitdsdra is szdmithatunk.

Fontos szempont a telepitésnél a munkaerd kér-
dése is; nagyobb iizem esetében — a fdvdrost ki-
véve — nem kétséges, hogy a nagyszamban sziiksé-
oes szakképzett dolgozot teljes egészében nem lehet
egy helyrél toborozni. Ez a koriilmény munkaés-
szallo, lakoépiiletek létesitését teszi sziikségessé
s fgy fontos, hogy az iizem kozeltben megfeleld
nagysdgu, alkalmas lakoteriilet legyen kijeldlhetd.

Asztalosarugyéarak viszonylag nagy leriiletet igé-
nyelnek, mivel a gydrtds egyszinti elrendezést,
nagy alapteriiletdi munkacsarnokokat kivan meg,
azonkiviil a nyersanyag tdroldsahoz is nagy teri-
letre van sziikség, kiilonosen akkor, ha az tlizem
tébb miiszakkal dolgozik. A teriileti igényt noveli
a 30—50%,-nyi bdvités sziikséglete, amivel mar a
helykijeldlés alkalmdval szdmolnunk kell.

Az épiiletasztalosdrugydrak sem viz- és energia-
elldtds, sem szennyvizelvezetés, sem sxdllftds tekinteté-
ben kiilonleges igényekkel nem lépnek fel s igy egye-
bekben a kivalasztott teriilet azon dltaldnos kove-
telményeknek feleljen meg, amelyeket a vdrosren-
dezési normak ipari teriiletek helykijelolése soran
megkivannak.

Véddivezetet csupdn egészen kis — mintegy
100 m — szélességben kell biztositanunk, mivel
asztalosarugydrak miikodése sem fiist, biiz, sem
pedig zaj, rdzkodds vagy egyéb iizemi drtalmak
tekintetében zavarG kihatdssal nem jdr. Az fizem
természetszeriileg tlizveszélyes, bar ez alkalmas el-
rendezéssel a vonatkozé hatésagi elfirdsok betartd-
saval, a szerkezetek, anyagok helyes megvdlasztd-
saval kis mértékre csokkenthetd.

Meg kell oldania keletkezé melléktermékek, mint
fahulladék, forgacs, flirészpor felhasznaldsanak,
illetéleg elszdllitasdnak kérdését anndl is inkdbb,
mivel az ezeket feldolgozd mellékiizemek létesitése-
hez sziikséges teriiletrél a helykijeldlés sordn gon-
doskodnunk Kkell.

II. Technoldgiai terv

Az alabbiakban — az emlitett iizem technolo-
giai {izemtervére tdmaszkodva, kiegészitve a szer-
zett tapasztalatokkal — roviden ismertetjiik az asz-
talosarugyarak technoldgiai tervét.

Az iizem tervezett kapacitdsat a terveél tébb-
nyire az évente elGdllitandd nyildszdrészerkezetek
forintértékében jeloli meg. Megadhato a kapacitas
mas modon is, pl. az évente elGallitand6é — kiilon-
biz6 méretli — ajtdk és ablakok szdméval, vagy pl.
az asztalosmunkaval elldtandé lakasok mennyisé-
gének megjeldlésével, esetleg a feldolgozandd nyers-
anyag alapjan. Mindenképpen sziikséges, hogy a
gyartando nyildszaroszerkezetek szerkezet és méret
szerinti valészinii megoszldsat megallapitsuk. Kiin-
dulhatunk pl. egy tipus lakéépiilet kétszobas laka-
sdnak nyilaszdraszerkezet sziikségletébdl, amelyet
itt részleteziink, megadva a felvasalt és alapmazo-
lissal ellitott ajtok és ablakok kozelitd koltségeit.

I. Egyesitett szarnyii kétrészes ablak 120/160
em mérettel, kizépen felnyfléan nyitott
reddnyszekrénnyel, szirnyanként 1—1 db
vizszintes fivegosztt bordaval
3 db 600,— Ft 1800,— Ft
Egyesitett sziirnyd, egyrészes ablak 40/60
em’ mérettel, oldalt felnyiloan
2 db ’ 100— Ft  200,— '«
. Gerébtokos egyrétegd pinceablak, oldalt

felnyfld szdrnnyal 40/40 cm mérettel

2 db 55— Ft  110,— «
4, Belsd ajto  hevedertokkal, lemezelt sima

szarnnyal, 70/196 em mérettel

1 db 255,— Ft 255,— «
. Belsi ajto hevedertokkal, lemezelt, sima

szarnnyal, 85/196 cm meérettel _

2 db 325,— Ft  650,— «
6. BelsG ajté hevedertokkal, lemezelt sima

szarnnyal, 60/196 cm mérettel _

2 db 230,— Ft  460,— «
7. Zért elGtérbe nyilo egyszarnyd lakasbejarati

ajto, pallotokkal lemezelt kivitelben levél-

bedobo kerettel, 85/196 cm mérettel

1 db 5375,— It 575 — «
8. Pinceajto pallotokkal, vaz € tablazatos

kivitelben 70/196 ¢m mérettel

1 db 300,— Ft  300,— «

Osszesen  4350,— Ft

1o

w
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A kétszobas lakds sziikségletének alapulvéte-
lével megadott Kkapacitdsnak megfeleld ajték és
ablakok szamdanak, illet6leg valoszinti megoszldsa-
nak szamitdsat példaval vildgitjuk meg:

legyen pl. az eldirt évi termelés értéke A =
— 40 milli6 forint, az egylakdsra est szerkezetek
értéke pedig a fenti részletezés szerint a =4.350,—
forint. Ebbol az dsszeghtl tehdt évente

UL OIS — 0200 kétszobds lakds ajto- és

4350 :
ablakszerkezeteit tudjuk eléallitani, tehat 64400
db  kiilonbézd méreti ajtot ¢és ugyancsak
64 400 db ablakot. A 40 milli6 forint évi kapacitast
asztalosdrugyarnak anyag, gép és munkaerdsziikség-
letét, valamint nyersanyagtdrol6 telepének, munka-
csarnokainak, Készaruraktdrainak stb. sziikséges
alapteriiletét, stb. stb. ennek alapjan tervezziik
meg. '

A gyartasi folyamat leirdsa elott a gyartando
tipusszerkezetek rajzban valo bemutatdsdra ¢és
részletes jellemzésére keriilne sor, amit — mivel
amugyis ismeretesek — itt mellozhetiink.

Az ajtd- és ablakszerkezetek tudvalevien a falba
szilardan beépitett tokbdl és a mozgé részbil, illetd-
leg részekbdl, a szdrnyakbol allnak, amelyek fa-
anyaga vagy kozvetleniil vagy szaritdsi miivelet
utdn keriil leszabasra, majd gépi megmunkaldsra.
A gépi dton kidolgozott alkatrészek tokokka, ill.
szarnyakka valo osszedllitasa szegezés és enyvezés
ltjan nagyrészt ma még kézimunkaval torténik.
Ezutan keriil sor a szegezolakatos és az alapmézolo-
munkak elvégzésére ; majd az drut a készarurak-
tdrba, azonnali szdllitds esetén a rakodora viszik.
A fent vizolt gyartdsi menetnek megfeleloen az
ajtotok és ajtoszarny, ablaktok és ablakszarny,
valamint (. n. ajté- ¢s ablakmellékmunkdk el6-
dllitisanak megfeleléen egymdstdl fiiggetlen szalag-
szerli gydrtdsi vonalak alakulnak ki. A megmunkdld
gépek sorrendjének és elhelyezésének ezen gydrtdsi vona-
lakhoz kell igazodniok.

A gyartds fazisainak megfelelGen az egyes munka-
szakaszok jellegében a kiilonbdzd miiveletekhez
megkivant eltér hémérsékleti viszonyokban mutat-
kozo kiilonbségek, a tilizbiztonsag kovetelményei
sth. megkovetelik az iizem tobb fomithelyrészre,
munkacsarnokra valé tagolasat, amelyekhez ter-
mészetesen még az ezeket kiegészitG helyiségek
egész sora csatlakozik, A fomihely részek : a) sza-
bdszmiihely, b) gépimihely, c) kézimiihely, d) eny-
vezbmiihely, €) szegezi-lakatos miihely, ) alapmidzold
miihely.

Az anyag tehat — mig készdruva valik — ezeken
az {izemrészeken fog athaladni a feldolgozas soran.
A technolégiai terv Iényeges részét képezi a gydrtds
egyes mozzanatainak részletes leirdsa az ajté- €s
ablakszerkezetek minden alkatrészére yvonatkozdan,
amelynek kozlését azonban nagy terjedelmére valo
tekintettel itt mellGzniink kell. Egyébként a gépi
megolddshoz — mint a szabassal kapcsolatos hossz-
és keresztvigas, tovébbd egyengetés, vastagolds,
csaphelyek kimardsa, csapok elkészitése, hornyolds,
csiszolas stb., stb. — hazankban, illetéleg a Szovjet-
uniébol vagy mas barati allambol beszerezhetden,
jelenleg a felsorolt asztalosipari gépek allnak rendel-
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kezésiinkre : szalagfiirészek, korflirészek, hernyo-
talpas korfiirészek, automata korflirészek, inga-
fiirészek, vizszintes pélydju keresztvdgd korfiire-
szek, egyengetd gyalugépek, vastagsdg-gyalugépek,
négy, ill. hatfejes csapologépek, féstis flirészek,
lancmarogépek, egyengetd-kelel6 gyalugépek, négy-
fejes gyalugépek, hosszlyukfiirégépek, kelel6- vagy
mar6gépek, henger szalag és karoscsiszologépek,
automatikus Kkeretprések és szegezOgépek, orsos
prések stb.

111, Anyag-, gép- és munkaerdsziikséglet

A technol6giai terv készitése soran a kovetkezo
lépés az A) anyag, B) gép, C) munkaergsziikséglet
megallapitdsa.

A) Anyagsziikséglet

a) Faanyag. A kiinduldsi alapot képezl kétszo-
bas lakds anyagsziikségletét a rendelkezésre ll6
anyagnormdk szerint dllapitjuk meg, majd a kapott
adatokat szorozzuk az évi termelésnek megfelelC
nyilaszaroszerkezetekkel elldtandd lakésok szama-
val, amelyeket az elébbiekben ybe-vel jeloltiink. A ki-
szamitotf mennyiségeket még a keletkezd hulladek,
forgacs, flirész- és csiszolatpor miatt a fiirészelt
arunal 15—20%-kal, a rétegelt lemeznél 8—12%;-
kal novelniink kell, hogy a valéban sziikséges
mennyiségek adatait megkaphassuk. A sziikséglet
dsszeallitasa j6 Attekintést nyujté kimutatdsban
végezhetd, melyet az eldbbi példa adataival koz-
liilnk (1. sz. kimutatds).
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1. kimutatas

A kimutatds szerint egy kétszobds lakds aszta-
Josmunkdjahoz sziikséges faanyag mennyisége 4
fentemlitett szdzalékos noveléssel fiirészelt erdei
fenyGbol 0,69 m3, lucfenyGbdl 1,16 m3, rétegelt
lemezbél pedig 0,12 m®, Példankban 0200 db lakés-
rol 1évén sz6, a sziikséges mennyiség erdei fenydbol
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6325 m3, lucfeny6b8l 10.640 m3, OGsszesen tehat
16.965 m3 fiirészelt dru és 1130 m3 rétegelt lemez.

b) Vasaldsi anyag. Az ajt6- és ablakszerkezetek-
hez sziikséges vasalasi anyag sziikséges mennyisé-
gét a gyartandé nyildszardszerkezetek szdmdnak
megfeleléen allapithatjuk meg az 1. szdmtuihoz ha-
sonlé kimutatédsban.

¢) Az alapmdzoldshoz sziikséges anyagot az évente
mazolando feliilet alapjan hatdrozzuk meg, két-
rétegli, egyesitett szarnyd ablak esetén a kdva-
méretekbGl adédo feliilet 2,5-szeresét, egyrétegii
ablaknal 1,5-szeresét, hevedertokos ajtéknal az
ajtoméretnek megfelel6 teriilet mintegy hdrom-
szorosat figyelembevéve. A feliilet 1 m2-nek alap-
mazolasdhoz 0,12—0,15 kg anyagra van sziikség.
Az alapmazoldssal ellatandé Osszes feliilet, illetéleg
alapmazoloanyag Gsszeallitdsa célszertien ugyancsak
az 1. sz. kimutatdshoz hasonléan, tdblazatosan
végezhet®.

B) Gépsziikséglet

A gépsziikséglet megdllapitdsanak egyik moddja
az, hogy megvizsgdljuk, hogy vajjon a kiilonbozd
méretil és szerkezetli ajtok, illetéleg ablakok egy-
egy darabjdra esG alkatrészek megmunkadldsa a
kiilonféle famegmunkald gépeken mennyi id6t vesz
igénybe. A kapott értékeket aztin az évente gyar-
tando kiilonboz6 szerkezetek szamdval szorozva,
a kiilonféle megmunkdld gépek megterhelését kap-
juk. Ezt a vizsgdlatot mar az lizemben bedllitdsra
keriil6 gépek teljesitGképességének, valamint a
vonatkozd szaknormaknak figyelembevételével vé-
gezziik el. Ebb6l a célbdl a szerkezetek minden egyes
alkatrészét végig kisérjiik a gépi feldolgozas itjan —
hosszvagds, keresztvdgds, egyengetés, vastagolds,
csapolds, hornyolds, csiszolds stb, — az aldbbiak-
ban egy példat kozliink. Egy db 85/196 cm méretii
ajtdtok gerinerészének a) hosszvdgdsa Kor- vagy
szalagfiirészen 5 fm vdgdsi hossz és 8 m/perc vigasi
sebesség mellett 0,62 percet ; b) egyengelés az egyen-
getégyalugépen 10 fm egyengetendd hossziusag €s
az itt sziikséges kétszeri attolas, valamint 8 m/perc
vagasi sebesség alapulvételével 2,50 percet, ¢) vas-
tagoldsa a vastagsdggyalugépen 5 fm vdgési hossz
és 4 m/perc vagési sebesség mellett 1,23 percet;
d) a két fenndllé darabon a csaphelyek kimaraddsa-
nak 4, a fels6 csapdarabon és az als6 Osszekotd
deszkan a csapok elkészitésének 4, dsszesen 8 miive-
lete, miiveletenként 0,50 percet szdmitva, 12,00 per-
cet; €) a tok két fennallé szardnak és felsé csap
darabjanak egy Iatsz6 oldaldn torténd lecsiszoldsa
a hengercsiszolén, 5 fm csiszoland6é hossziisag
8 m/perc megmunkaldsi sebesség mellett 2 db-nak
egyszerre vald adagoldsdval 0,62 percet vesz
igénybe.

Az ajtétok egyéb, valamint az ajtészarny, ab-
laktok, ablakszarny Gsszes alkatrészeinek, tovabba
az ajté és ablak mellékmunkdknak a fent leirt
moédon valé megmunkdlasat, illetfleg elkészitését
darabonkénti iddsziikségletét a mellékelt kimutatds
szerint Osszedllitva és Osszegezve megkapjuk az
egyes gépfajtak évi megterhelését, amelyet természe-
tesen még az anyagdtemelés, szerszamecsere, a gépek
liresjarasi veszteségei stb. cimén bizonyos szdzalék-
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2. kimutatas.

kal novelni kell. A ndvelés mértékét a tapasztalatok
szerint célszertien 20, illet6leg 309, kozott vehetjiik
szamitdsba. A kimutatds fejrovatat kozoljiik (2. sz.
kimutatas). :

A kimutatasnak az egyes gépfajtdk rovatdban
Osszesitett és szazalékosan ndévelt draadatait az
évi munkadrakkal elosztva mdr az egyes gépfajtdk
darabszamsziikségletét kapjuk meg. A kellGen részle-
tezett tdblazatbol még az is megdllapithat6, hogy
az egyes gydrtdsi vonalaknak megfelelden az -illet6
gépfajtabdl hdany darab sziikséges. A gépek elhelye-
zését a gyartasi vonalakhoz igazodva kell tervezni.

C) Munkaerdsziikséglet

A munkaerdsziikséglet ugyancsak az iizem évi
termelésének, ill. a feldolgozandé faanyag mennyi-
ségének fiiggvérye. Pontos megdllapitdsa a terve-
zés szempontjabdl fontos azért is, mivel a munkds-
létszam, valamint a miiszakok szdma alapjdn kell
tervezni az olt6z6ket, mosddkat, ill. fiirdéket, az
iizemi W. C.-ket ; a fizikai és értelmiségi dolgozdk
egyiittes 1étszdma alapjan pedig az éttermet,
konyhaiizemet, a miivelddésre szant helyiségeket,
esetleges sportlétesitményeket, ezek mellékhelyisé-
geit stb.

A fatelepen végzendd munkdk : az érkezett fii-
részdru kirakdsa, osztdlyozdsa, keskeny nyomtavi
iparvastti pdlyakocsikra vald felrakdsa, ezekrol
vald lerakdasa ¢s maglydzdsa, majd beszdllitdsa a
feldolgozds els6 szakaszdhoz kozvetleniil vagy a
szdritokon at. Az itt alkalmazott dofgozok 1étszama
tekintetében csak tdjékoztaté adatokat nyujtha-
tunk, amelyek az évente feldolgozandé fiirészdru
mennyiségén alapulnak. A tapasztalat szerint évi
1000 m3 faanyag fenti munkdinak elvégzéséhez
1—2 segédmunkdsra van sziikség.
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A gépi megmunkdldshoz sziikséges munkéslét-
szdmot legegyszeriibben a gépsziikségleti kimutatds
alapjan hatdrozhatjuk meg, éspedig a gépek szdma,
valamint a Kkiilonboz6 fajta gépek kezelésének, ill.
kiszolgaldsdnak szakmunkdsigénye szerint.

A kézi mithelyben, ahol az alkatrészek osztalyozé-
sara, osszedllitasara, ill. 6sszeenyvezésére, valamint
a tokok és szarnyak illesztésére stb. keriil sor, a
munkaerdsziikségletet a tervezett évi termelés ésa
vonatkozé normdk szerint kell megdllapitani. Az e
munkdk elvégzéséhez sziikséges dsszes munkadra-
kat az egy munkdsra esé évi munkadrakkal osztva,
megkapjuk a kézi miihely szakmunkéssziikségletét.

Hasonléképpen dllapitjuk meg az ajté- és ablak-
szerkezetek elGallitdsaval jaré szegezdlakatos és alap-
mdzoldsi munkdk iddsziikségletét is a vonatkoz6 nor-
mék alapjan.

A munkdésok teljes létszdmanak megdllapitdsa-
nal szdmitasba kell venniink a kozbensdé anyag-
szallitdshoz sziikséges segédmunkasokat, a kiilin-
b6z raktdrak — mint szerszdm, aprdéanyagok,
egyéb anyagok — kezeldit, kiegészitve az iranyitds-
hoz, vezetéshez, feliigyelethez sziikséges dolgozdk
szdmdval.

Az igy kapott adatokat 4ttekinthetGen ugyan-
csak kimutatasban tiintetjiik fel, amelyben a kiil6n-
féle szakmunkdsokat és segédmunkasokat Kkiilon,
kiilon rovatban szerepeltetjiik. A tisztvisel6k Iét-
szamdt esetenként részletezve dllapitjuk meg-
mivel ez az iizem jellegének megfelel6en mds és
mas ; dltaliban az egy miiszakra esé dolgozdk szd-
manak 10—159%,-4ra becsiilhetd. '

IV, Epitési programm

A gydrtasi folyamat figyelembevételével Gssze-
allithatd az iizem programmja, amely az alabbi 6,
ill. mellékhelyiségekbdl all : ‘

1. Fatelep. a) Teriilet a szabadban vald taro-
lasra; b) fedett tdrolészin; c¢) melegeddépiilet
arnyékszékkel, teakonyhdval, esetleg oltozével a
fatelepi dolgozék szamadra, ebben az épiiletben
helyezendd el a telepvezetd irodaja is.

2. Széritok.

3. a) Szabdszmiihely ; b) 1—2 szabasziroda.

4. a) Gépimiihely; b) egy vagy két iizemi iroda
a gépimiihelyhez ; ¢) szerszamraktdr a gépimiihely-
hez kiadéval ; d) koszorills elokészité miihely és
raktdr ; a gépimiihelyhez tartozé karbantarté mii-
helyek €s ezek raktarai ; e) lakatosmfihely és raktar ;
f) villanyszerelémiihely és raktar.

5. Transzformatorallomas.

6. a) Kézimiihely ; b) szerszdm- és apréanyag-
raktdr (szeg, enyv, stb. szdmara) kiadéval a kézi-
miihelyhez ; ¢) egy vagy két {izemi iroda a kézi-
mithelyhez.

7. a) Enyvezémiihely (ajtélapok Osszeallitdsa-
hoz); b) lemezelGkészito (vagé, csiszold) miihely ;
¢) raktdr a rétegelt lemezek részére.

8. a) Szegezélakatosmiihely ; b) egy vagy két
lizemi iroda a szegezdlakatosmiihelyhez ; ¢) raktar
a szegezdlakatosmiihelyhez.
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9. a) Alapmdzolémiihely; b) iizemi iroda az alap-
mazolémiihelyhez ; ¢) raktdr az alapmdzolémii-
helyhez.

10. a) Készdruraktdr ; b) rakoddéperron a kész-
arurakoddshoz ; ¢) iroda a készaruraktdrhoz.

11. W. C.-k. Kaozvetleniil szell§zott dohdnyz6
helyiségek.

12. @) Kazénhaz ; b) széntdrol6; ¢) a géphdz
dolgozoinak Gltozbje €s mosddja; d) W. C. el6tér-
rel ; e) kazdnhdzi mihely; f) kazdnhdzi raktér;
g) gépészszoba.

13. Viztarol6 (viztorony).

14. a) Gépkocsiszin; b) lizemanyagraktar.

15. a) Olt6z6k és mosdok, fiirdok.

16. a) Kapusfiilke ; b) kerékparszin.

17. Irodaépiilet: A) a) felvildgositds, ill. fel-
tigyeleti szoba; b) tavbeszélGkozpont ; ¢) sofférik
vardszobdja, ill. pihendGje; d) orvosi rendel§ és
vdrd ; e) tiizoltok pihendje, Gltozéje és mosddja;
f) dtmeneti szdllds.

B) Iroddk : a) igazgatoi iroda, egyben tandcs-
kozo ; b) igazgatohelyettesi iroda ; ¢) miiszaki ve-
zeté iroddja; d) adminisztrativ vezetd iroddja ;
e) kinyvelés; f) irodahelyiségek ; g) part, iizemi
bizottsdg, szakszervezet irodai.

18. Etkezdiizem: a) ebédis-kultdrterem, konyha-
iizemmel,

Az ebédlGterem egyben kultiirteremként is fel-
haszn4lhat6, de lehetdleg a kozteriiletrdl valé koz-
vetlen megkozelitést is biztositani kell.

19. Sportlétesitmények.

A fenti programm és a technolégiai terv alapjén
a gyartasi eljardsnak megfelel§ {izemrészek, ill.
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7. dbra. Helyiségek kapcsolatainak sematikus rajza.
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helyiségek sorrendjét és kapcsolatdt a bemutatott
— léptéknélkiili — sémdban tiintetjiik fel (1. dbra).

A séma szerkesztésénél feltételeztiik, hogy a
nyersanyag és készaru kiildn iparvdgdnyon érkezik,
ill. tdvozik, éspedig az iizem két ellentétes oldalan.
A gyakorlati kivitelben — mint azt egy konkrét
példan ldtni fogjuk — ez természetesen a sématol
eltér6en is megoldhaté.

V. Az iizemrészek kialakitdsaval kapcsolatos
irAnyelvek

A tovabbiakban csak a fenti programm kiilon-
leges rendeltetésti munkacsarnokait, ill. helyiségeit,
az azokkal szemben tamasztott kovetelményeket
fogjuk ismertetni, mivel a t6bbi, barmilyen rendel-
tetésii iizem tartozékat képezd létesitmények (61to-
z6k, mosdok, fiirdék, iroddk, étkezdk, kulturalis
helyiségek) tervezési elGirdsait az ipari épiiletek
tervezési normai tartalmazzdk.

Ez az ismertetés az alkalmazandd szerkezeti meg-
olddsokra és épitési anyagokra, természetes és mester-
séges megvildgitdsra és szelljzésre, a sziikséges belsd
homérsékletre, fiitésre, vizelldtdsra, csapadék-, pdra-
és szennyvizelvezetésre, az anyagmozgatds kérdésére,
a sziikséges alapteriiletre, kdbtartalomra, ill. vizszintes
és magassdgi méretekre, valamint egyéb specidlis szem-
pontokra, ill. kivdnalmakra terjed ki.

1. Nyersanyagtelep (fatelep). A nyersanyag leg-
nagyobbrészt vastuton érkezik s igy megfeleld
hosszisdgn iparvaganyrakodéra van sziikség. A ra-
kodo hossziisdga a napi vagonforgalom fiiggvénye ;
a rakodé mentén kb, 6—8 m széles osztdlyozoé savot
kell biztositani. A raktdrozds a fiirészaru ismert
taroldsi médjanak megfeleléen, hordozhat6é beton-
tombokon nyugvé édszokfdkra helyezett 3,0—4,0
méter magas — mdglydkban torténik.

A fatelepen az anyag mozgatdsdt az osztélyozotol
a maglyahelyek, ill. innen a feldolgozé miihelyekbe
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2. dbra. Iparvigényok elhelyezése a fatelepen.

keskeny nyomtdvii iparvdgdnyokon futé pdlyakocsi-
kon végzik (2. dbra), Az anyaggal megrakott
palyakocsik kézierdvel mozgathatok s ez esetben
elényds a vaganyokat — ill. az egész fatelepet —
a megterhelt kocsik haladdsi irdnydban az fizemi
épiilet bejarata felé enyhe (0,4—0,6%) lejtéssel ki-
alakitani. A fordulékban egyszer(i szerkezet( for-
ditékorongokat kell alkalmazni. Bar a fatelep for-
galma altaldban nem nagy, minden esetben leg-
alabb két vaganypart kell az iires kocsik zavartalan
visszavitele miatt tervezni, a fatelep hosszméreté-
nek megfelel6 szamu Osszek6t keresztvdgannyal.
A vdgdanyok tengelytavolsiga 14—20 m; ez a
méret két mdglya egyenként 4—6 m szélességhOl
és a tlizvédelmi savok 2—6 m szélességbdl adddik.

|||||||

Ny,
NG

DA

SN
;‘*\\\\\

| h | P T TET S eoddindl.

/”/ e EEe V2 7
ol V7] /

s "/ _,//
Y f/ / %
f/.fl f/ I/

3. dbra. Széaritékamra és ellendrzéfolyosé metszete.

A folyamatos gyartas megkivanja, hogy a fatelep
teriilete 2—3 havi anyag taroldsdra elegendd legyen |
a teriilet nagysaganak megallapitdsdndl a szallitas-
hoz sziikséges utak és a tlizvédelmi savok figyelem-
bevételével 1,0 m2-nyi teriileten 0,5—0,8 m?® fliré-
szelt aru raktdrozasaval szamolhatunk.

A kényesebb anyag tdroldsdra fedett szint kell
létesiteni a fatelepen tdrolhaté anyag mintegy
10—15%,-nyi mennyiségének megfelelen, 3,20—3,60
belsé magassaggal. Vele kapcsolatban oldhaté meg
a fatelepi dolgozok melegeddje, W. C. csoportja,
esetleg 0ltozdje és mosdéja, valamint az 1—2 helyi-
ségbdl all6 fatelepi iroda.

Altalaban az asztalosiizemeket egy szintben old-
juk meg, mivel ezt a gyartds folyamatossiga meg-
kivdnja, A tobbszintli megoldds ugyanis tobbszo-
rosen torné meg a gyartas vonaldt s amellett a
munkatermek megfeleld vildgitasa is nehézségbe
iitkozik. Tobbszintii elrendezésnél tobbletet jelent
az alkalmazando felvondk és a gépek, ill. szdllitas
terhelésére méretezendd fodémek koltsége, ami a
nagy fesztdvolsagok miatt kiilondsen hatrdnyos.
Az iizem padiészintje a fatelep szintjénél 10—20 cm-
rel legyen magasabb.

2. Szdritd. A faanyag szdritdsa természetes vagy
mesterséges titon torténhet. A természetes szdritds
hosszti id6t igényelvén, mesterséges széritési eljarés
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4. dbra. Metszet a gépcsarnokon 4t.

célszerti, amely lehet a) kamras szaritds, b) vakuum-
szaritds, majd ¢) nagyfrekvencidjii &rammal torténd
szdritds. Ezek kozill hazai viszonyainknak legin-
kdbb a kamrds szdritds felel meg, melynél a faanyag
szdritasat alkalmas méretii kamrdkban, folyamatos
tizemben végzik, a kamrdakon &tdramld, magashg-
foku levegdvel, mikozben a szdritas iitemét a kamra-
ba val6 kozvetlen gézvezetéssel szabdlyozzdk. Egy
ilyen rendszerd szaritdsra szolgalé kamra kereszt-
metszetét a 3. szdmd 4bra mutatja be.

A szaritokamrakban uralkodé héfok és péra-
tartalom &llandé ellenérzésére szolgdld miiszerek
leolvasdsara a kamran kiviil kell lehetéséget nyuj-
tani, ezért 2—2 kamra koz6tt, 1,00—1,20 m széles
folyos6 biztositandd. A szaritékamrak hossztisdga
12,00—16,00 m ; utébbiban 4,0 m hosszui anyag
esetén 4 db pdlyakocsi rakomdnyat szdrithatjuk.
A kamra szélessége a pdlyakocsik rakoddsi széles-
ségéhez igazodik s igy — a tereldlemezek dltal elfog-
lalt tér figyelembevételével — 1,80, ill. 2,00 m
adodik. A kamra magassdga 2,00—2,20 m, a kamra
feletti téré pedig 1,00—1,10 m. A szédritokamrak
elé a szabdszmiihelyben toldpadot kell alkalmazni,
hogy a kiszdritott faanyagot valamennyi kamrabol
vaganyon széllithassuk a szabdszmiihely gépeihez.

A szaritokamrék oldalfalai téglabdl, mennyezetei
vasbetonb6l épiilnek, hdszigeteléssel, amelyet a
padl6 alatt is alkalmaznunk kell. A falakat és
mennyezeteket vakoljuk ; a padlé anyaga simitott
beton. A kettds ajtok oldalt felnyilok. A hészigete-
1ést iiveggyapottal biztositjuk. Az ajték karban-
tartasardl a géz hatdsa miatt fokozott médon Kkell
gondoskodnunk.

Egy 16,00 m hosszt, 1,80 m hasznos szélességii
és 2,00 m magas szaritbkamra befogaddképessége
15—18 m3. Fenydfandl atlag 2—3 napi szaritdsi
id6tartam mellett egy ilyen szdritokamra évi
1400—1800 m?® fenydfa szdritdsdra alkalmas. Ezen
adatok alapjan allapithatjuk meg a szdritokamrdk
sziikséges szdmat, ill. teriiletsziikségletét.

A programmszerinti helyiségek kivdnalmai koziil
dgsszefoglalva emlitjiik weg azokat, amelyek tobb
munkacsarnokra, ill. helyiségre egyardnt érvényesek.

fgy pl. azonos méretekkel, szerkezeti rendszer-
beén s anyagok felhaszndldsdval alakithatdk ki a
3. szabdszmiihely, 4. gépimitihely, 6. kézimiihely,
8. szegezGlakatosmiihely és 9. alapmdzolé miihely is.
Egyszintii elrendezés esetében ezek a munkacsar-
nokok mindkét irdnyban nagykiterjedésiiek, de a
gépek elhelyezése és a bels§ anyagmozgatds egy-
arant megengedik az oszlopoknak 7—9 m valo
alkalmazasat. Tekintettel arra, hogy az asztalos-
ipari gépek tgyszolvan kivétel nélkiil nagyobb
fényes feliiletekkel rendelkeznek, a napfényt ezek-
bél a munkacsarnokokbdl ki kell zarni, mivel a
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fényvisszaverddés baleseteknek vélhat okozdéjava.
Ezért a miihelyek természetes megvildgitdsa észak
felol kivdnatos shéd tetdszerkezettel. A szerkezeti
elemek 1gyszolvan Kkivétel nélkiil el6regydrtva
késziilhetnek.

Ablakszerkezetként az egyszeri iivegezés(i eldre-
gydrtott vasbetonablakok megfelelnek. Az ablakok
alatt alkalmazand¢é péragyiijté csatorndk vizének
levezetésérél gondoskodni Kkell.

A sziikséges ablakfeliilet nagysdga elsésorban a
munkacsarnokokban folyé munka jellegétdl fiigg,
amely a vonatkoz6 normdk szerint »kdzepes« mun-
kanak szamit s igy m?2-ként 80—100 lux meg-
vilagitast igényel. A helyiség béls6 magassiga
3,60—4,00 m, az ablak alakja és helyzete szerint,
tovabbad a fényvisszaver6dés hatdsdnak, a mennye-
zet, valamint a tet6fedés szinétdl fiiggéen az ablak-
felillet a helyiség alapteriiletének hozzdvetdleg
20—259,-a legyen. A mesterséges vilagitds fénycsd-
vilagitassal vagy erny0s fiiggesztékkel oldhaté meg.

A természetes szelldzés nehézsége miatt a nydri
idény 6-szoros légcsere igénye kovetkeztében a
gépmiihelyben, tovdbbd a szabasz- és kézimiihely-
ben a forgdcs, flirész- és csiszolatporelszivdssal kap-
csolatban a mesterséges szelldzés is szébajon.

A miihelyek kozotti ajidk 4ltaldban tolérend-
szerliek egy vagy két szdrnnyal, 240—280/220—240
cm nyilasmérettel, a miihelyek egymastol valé
tiizbiztos elvalasztdsa érdekében vasbol készitenddk.

A miihelyek padldburkolata koénnyen tisztan-
tarthato, kopéasnak ellentalld, sima (lehetéleg rugal-
mas) legyen ; megfelel a betonburkolat is, de még
jobb az aszfaltpadlé betonaljzaton. Az oldalfalak,
mennyezetek simdra levakolva, meszeléssel késziil-
jenek, vizszintes padkdk, egyenetlenségek nélkiil,
mivel az elszivas ellenére bizonyos mérvii porkép-
z6dés elkeriithetetlen.

A gépekt6l a forgdcs, flirész- és csiszolatport
kiilon-kiilon csévezetéken kell eltavolitani, lehetd-
leg padldcsatorndban elhelyezett vezetékkel, amelyet
teljes egészében, de leginkdbb is az ellendrzés és
tisztitas érdekében a toréseknél, csatlakozdsokndl,
ill. 15—20 m tavolsdgokban vasbetonbdl késziild,
kiemelhet6 fedlapokkal kell ellditni. Az elszivé-
vezeték Kkiilsé elhelyezése a porlerakddds miatt
helytelen.

A munkacsarnokokban a téli idészakban is leg-
inkdbb 14—16 C° hémérséklet uralkodjék. A leg-
alkalmasabb f(itési rendszer a termoventildtoros
1égfiités.

A gépek javarésze — néhany nagyobb stlyu
géptdl eltekintve, Kkiilon alapozdst nem igényel
és kozvetleniil 15—18 cm vastag betonburkolatra,
ill. aljzatra helyezhetd. Kiilon alapokkal biré munka-
gépek alapozdsdt az épiiletszerkezet alapozasatdl
fiiggetleniil kell elkésziteni.
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5. dbra. Az iizem foldszinti alaprajza.
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6. dbra. Gépi terem bels6 képe.

Anyagmozgatds szempontjabol meg kell jegyez-
niink, hogy sem a technoldgiai, sem pedig a gép-
felallitds nem tiiri meg a sinpalydhoz kotott és igy
merev rendszerfi anyagtovdbbitdst, hanem olyan
szallitbeszkiozoket kivan, amelyek a gépek mellé
Allithatok és lehetévé teszik, hogy a gépbdl kikeriild
anyagot kizvetleniil a szdllitékocsira rakhassdk. Az al-
kalmazott szallitéeszkozok szildrd alvdzzal rendel-
kez6, gumikerekii kocsik, kézierd tovabbitdssal,
mivel egyik géptdl a masikig egészen rovid utat kell
megtenni.

A miihelycsarnokokhoz 1—2 helyiségb6l allo,

2530 m? alapteriilet(i miihelyiroda is csatlakozik,

olyan elhelyezéssel, hogy azokbol a csarnokban
foly6 miiveletek dttekinthetok legyenek. Az irodak
belsé magassdaga 2,80—3,00 m, az ablakfeliilet —
a tajolastol fliggéen — az alapteriilet 1/;—/r-c.
Az irodak ablakszerkezetei kétrétegi iivegezéssel
késziiljenek. A helyiségek melegpadlo vagy aszfalt-
padiéburkolatot kapjanak. Az iroda ¢s mihely koz-
vetlen kapcsolata, illetdleg a tiizveszély miatt itt
kalyhaf(itést nem kivanatos alkalmazni.

3. Szabdszmiihely. A szabdszmiihelyben az ajto
¢s ablakszerkezetekhez sziikséges fiirészaru hossz-
és keresztvagasat végzik kor, ill. szalagfirészeken
és vizszintes palydjt keresztvago korftirészeken, ill.
ingafiirészeken. A szabaszmiihelyben Kkeriil felalli-
tésra a sima ajtoszarnyak betétléceit el6allitd fésiis-
flirészgép is. A fenti gépeken Kiviil ide keriilnek az
ezen munkafolyamatokndl elkeriilhetetlentil kelet-
kez6 hulladékot feldolgozd kor- vagy szalagfiiré-
szek is. A sziikséges alapteriilet kiszamitdsandl a
gépek altal elfoglalt teriileten kiviil azok kiszolgala-
sahoz, atmeneti raktdrozasahoz, valamint a szdlli-
tashoz sziikséges teriileteket is figyelembe kell

* A gépfeldllitdshoz szilkséges pontosabb helysziikségletszamitast 1. a 63.
oldalon szerszdmgépek ¢. tanulmanyban.

venni. Egy gép éltal elfoglalt teriilet a kezeléshez
sziikséges hely beszamitdsdval dtlagosan 15—20 m3-
re tehet, mig az 4tmeneti raktarozdshoz 25—30 m*-
nyi teriiletre van sziikség. A szdllitdsaz el6bbi terii-
letek. kb. 20—259%,-at igényli s igy gépegységen-
ként 50—65 m2-t kell szamitdsba venniink. A sza-
baszmiihelynél egy-két napi anyag tdroldsara, ill.
elokészitésére, azonkiviil a hulladék feldolgozdsdra
is helyet kell biztositanunk.

4.” Gépimiihely. A gépimiihelyben a szabdsz-
miihelyben leszabott alkatrészek technologiai terv
szerinti gépi megdolgozdsa megy végbe az egyen-
getégyalugépeken, vastagsaggyalugépeken, négy,
ill. hatfejes csapol6gépeken, ldncmarégépeken,
hosszlyukfiiré gépeken, keleld vagy marigépeken,
csiszol6gépeken stb. A gépimiihely helysziikségletct
az itt felallitasra keriild gépek szdma alapjan hatd-
rozzuk meg oly médon, hogy egy gépre az el6ziek
szerint 50—60 m? teriiletet szamitunk.

Vannak alkatrészek, amelyek megdolgozdsédhoz
nines sziikség valamennyi gép munkdjdra s igy
ezek kizvetleniil jutnak tovabb a kovetkez6 miihely-
csarnokba. Ezért is kivdnatos a gydrtdsi vonalaknak
megfelelden feldllitott gépek, gépsorok kizott kb.
2,0—3,0 m széles titvonalakat biztositani.

A gépimiihelyhez csatlakoznak a kdszoriilo- és
el6készitd-, ill. karbantartémfiihelyek, melyekhez
lehetéleg kiils6 bejdrattal rendelkezd raktdr is tar-
tozik. A 4. d) kiszoriild, ill. eldkészitd mithelyben a
famegmunkdlé gépek gyalu- és idomkéseinek, fiiré-
szeinek stb. eldkészitését, élesitését végzik. Egy kb.
50 famegmunkald géppel rendelkezd iizem el6készits
miihelyeinek gépi berendezése egy automata koszo-
rlib6l, egy szalagfiirészkoszoriibol, két automata
gyalukéskoszorigépbél és 1—2 idomkéskoszorilo-
gépb6l 4ll, amelyek darabonkénti helysziikséglete
dtlag 5—6 m2. [gy tehat a fenti gépek elhelyezésére
40—50 m? nagysdgi miihelyre van sziikség.
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7. dbra. Uzemi épiilet és oltozGszdrny, hattérben a viztorony

A karbantarté lakatosmilhely egy ugyancsak Kb.
50 gépes iizem gépeinek karbantartdsahoz egy.vas-
esztergapaddal, két villanyfiré berendezéssel, két
villanyflirésszel, egy vasgyalugéppel, egy hegeszti-
késziilékkel legyen felszerelve, egyéb kisebb beren-
dezési targyakon kiviil. A fenti gépek, ill. berende-
zések elhelyezésére 50—60 m? alapteriiletdi miihely
sziikséges.

A karbantarté villanyszerelé miihelyben Kkisebb
villanyszerel§ munkak, motorok tekercselése, méré-
sek stb. folynak, amelyekhez egy kb. 30 m? nagysagt
miihely elegendd.

5. Transzformdtordllomds. Elhelyezését az ener-
giaszallité vallalattal egyetértésben kell megoldani.
Rendszerint 2—3 helyiségb6l all, melyek koziil a
transzformdatorokat befogadé helyiség csak kiviil-
rél kozelitheté meg, mig a kapcsol6tér a kapcsolo-
tdbldnak az iizemb6l torténd kezelését teszi lehe-
tové.

6. Kézimiihely. A kézim(ihelynek nevezett mii-
helycsarnokban a gyartdsi vonalaknak megfelel6en
a tokok és szarnyak osszeallitdsdra, az ajtészarnyak
hornyoldsdra, csiszoldsdra, majd a tokok és szdrnyak
illesztésére keriil sor. Az dsszedllitds munkajat ma
még jobbara gyalupadokon végzik, bdr mdr fel-
meriil a gyalupadok korszer(i berendezésekkel vald
potlasanak igénye. Az Osszedllitdsi munka gépesi-
tése a kozel jovében megoldandé feladatok kozé
tartozik.

A gyalupadok mérete kb. 100x 250 cm, teriilet-
sziikséglete — csupdn az ott folyé munkdhoz sziik-
séges helyet szdmitva — 8—20 m% Az dtmeneti
taroldsra 10—12 m2-t szamitunk, tehat egy gyalu-
pad kiszolgdldsanak teriiletigényekb. 20 m2 A fenti
teriiletet 20—259%,-kal novelve, megkapjuk egy
munkahely teriiletsziikségletét, amelyben mdr a
szdllitashoz sziikséges utak teriilete is bennfoglal-
tatik. Egyébként a szdllitds folyamatossdga meg-
kivdnja, hogy az erre szolgdlo utakat a gépimdhely-
ben Kkijelolt utak torésmentes folytatdsaképpen
alakitsuk ki. Ezek szerint az Osszeallitdsra szolgald
kézimtihely fteriiletét a kapacitdsnak megfelelden az itt
foglalkoztatott szakmunkdsok munkahelyeinek szdma
és a munkahelyek el6bb nregallapitott teriiletigénye
alapjan fogjuk meghatdrozni.

A kézimiihelyben az Gsszedllitds, ill. illesztés
mellett hornyolasi és csiszoldsi munka folyik s erre
a célra hornyologépeket, mardgépeket, valamint
csiszologépeket kell bedllitani. A gépek szdmdt a
technol6giai tervben kell meghatdrozni, a gépek
teriiletsziikséglete a gépmiihelyének megfeleld.

7. Enyvezémiihely. Az enyvezéshez megkivant
héfok a sima rétegelt lemezboritasi ajtélapok készi-
tését kiilon miihelyben teszi sziikségessé. Kozvet-
leniil a kézimi{ihely mellé keriil, igy a gyartds zékke-
nésmentesen kapcsolédik az ajtéosszedllitds, ill.
illesztés munkafolyamatahoz. Tartozékai a lemez-
raktdr és el6készitd- (vago-, csiszolé-)miihely.
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8. dbra. Az iizem a bejarati at feldl.

A lemezraktdr méreteit a lemezek 125 x 200 cm-es
méretéhez szabva kell megdllapitanunk, amelyeket
allvanyokon tdrolunk. 3 m taroldsi magassag és a
szallitas, ill. kozlekedési teriiletek beszamitasdval
m?-ként 0,6—0,8 m3 rétegelt lemezt helyezhetiink el.

A lemezeldkészitd mithelyben a lemezek leszabdsat
korftirészen, esetleges eldzetes csiszolasat henger-
csiszolokon végzik. Gépenként kb. 35—40 m2-t kell
szdmitanunk az dtmeneti raktarozashoz és szallitds-
hoz sziikséges hellyel egyiitt. A helyiség magassdga
3,40—3,80 m. Oldalvilagitas lehet6leg kétréteg(i
ablakokkal — megfeleld, természetes szell§zéssel.

Az enyvezdmiihelyben az ajtészarnyakhoz sziik-
séges rétegelt lemezeknek a szdrnykeretekre valo
felenyvezését végzik prések felhasznaldsdval. Pré-
senként &ltaldban 35—40 m? alapteriiletet Kkell
szamitdsba venniink. A mihely megkivant héfoka
22 C° Célszerii az elrendezés, ha az enyvezd-
miihelyben a kézimiihely hatarfalaval parhuzamo-
san feldllitott présekbél a kész enyvezett ajtolapo-
kat a kézimiihelybdl lehet kiemelni. A hatarfalban
létesitett nyildsok tiizbiztos elzardsdt fiiggdleges
mozgdsy, tfizbiztos anyagbdl késziil¢ toldajtokkal
biztosithatjuk a préselés ideje alatt.

A kéziszerszdmok raktdra a miihelyel6tér koze-
Iében helyezkedjék el, éspedig a munkdslétszam,
ill. ezzel kapcsolatos kéziszerszamok mennyiségé-
nek megfelel§ alapteriilettel ; polcokkal, az el6tér
felé megfelel6 hosszusagu kiadodasztallal.

Az apréanyagrakidr a szeg, csavar és enyvanyag
taroldsdra szolgdl. Az anyag elhelyezése polcokon
torténik. Egy kb. 50 gépes iizem mintegy 40 m?
nagysagu apréanyagraktdrt igényel.

8. Szegezilakatosmithely. Sziikséges alapteriile-
tének megdllapitasa részben a gépek — szegletvas-
mard, rugzdrmar6 stb. — szdmanak és helyiségé-
nek megfelel6en, részben a termelésnek megfeleld
szakmunkdasok, ill. azok munkaasztalai teriiletsziik-
séglete alapjan torténik, szamolva az Aatmeneti
taroldssal ¢s szdllité utakkal. Egy munkahely
brutté teriiletigénye 20 m?%, mig a gépek 4tlagos
helysziikséglete 30—40 m2. A szegezdlakatosmiihelyt
szolgdld kiilsG bejdratu raktart polcokkal kell beren-
dezni; alapteriilete a mdhely alapteriiletének
6—109%-a.

9. Alapmdzoldmiihely. Teriiletsziikségletét a na-
ponta dtlag mézolandé nyildszarészerkezetek szama
alapjdn kiadodé munkahelyek, ill. azok helyigénye
szerint hatdrozhatjuk meg. Egy munkahely kb.
20 m*t igényel, éspedig kozbenss raktdrteriilettel
és utteriilettel egyiitt. Figyelemmel kell lenni arra,
hogy az alapmdzolé miihelyben néha nagyobb
mennyiségli mdzolandé anyag gyflik Gssze.

Célszer(i aszfaltpadloburkolat alkalmazdsa, mi-
vel az alapmdzolds anyaga a betonburkolatra karos
hatdsu,

Az alapmizoldashoz sziikséges, hordékban tdrolt
anyag befogaddsdra szolgdlo raktarhelyiség lehetd-
leg kiils6 bejarattal is birjon. Egy m2-en a szallitds-
hoz sziikséges utak beszdmitasdval, hozzdvetéleg
2—3 q anyag helyezhetd el.

10. Készdruraktdr. A készdruraktar alapteriile-
tét a tarolandd készdru mennyisége szabja meg.
A raktarhelyiség szélességi mérete ne legyen tl
nagy. Ha az iizem megrendelésre gydrt, tigy a kész
ajtok és ablakok rividesen elszdllitdsra keriilnek.
Mivel a tipusszerkezeteket raktarra gydrtjak, mas-
fél-kéthonapi készdru tdroldsara feltétleniil be kell
rendezkedni. A készaruraktdrban az ajtkat és abla-
kokat egymadsra rakva tgy helyezik el, hogy mind
az odaszallitashoz, mind pedig az elszéllitdshoz ele-
gendd szabad uttertilet dlljon rendelkezésre. Figye-
lembevéve a tipusszerkezetek méreteit, a raktart
agy rendezhetjiik el, hogy két, egyenként kb. 2 m
széles rakoddsi s&v kiszolgaldsahoz kozbiil mintegy
2 m széles utat biztositunk, természetesen a sziik-
séghez mérten keresztirdnyn szdllitdsi savokkal ki-
egészitve. Ez esetben a raktdr alapteriiletének
45—55%,-a hasznosithatd. A helyiség belsé magas-
sagat 3,60—4,00 m-nél nagyobbra ne tervezziik,
mivel nagyobb rakoddsi magassig nem célszer.
Kb. 3 m rakoddsi magassigot szamitva, 1 m®en
atlag 10—12 m® ajtoszerkezet, ill. 16—18 m?
ablakszerkezet tdrolhaté. A készaruraktar kozvet-
len kapcsolatban legyen az alapmdzolémiihellyel,
ahonnan'az arut kapja és lehetleg teljes hosszdban
a rakodora nyiljon.

Mivel a készdruraktar sok helyet igényel, az egy-
szintes megoldds nem gazdasagos. Tekintettel arra,
hogy a raktdrozandé anyag térfogatsilya nem nagy,
tébbszintli megolddsnak nincs akaddlya, amely
esetben megfeleld elosztdsban elhelyezett egy, vagy
tobb 3,00/2,40 m méretii felvonéra van sziikség.
A ttizvédelemmel kapcsolatos kérdések megoldasara
tobbszintii készaruraktdr esetén még fokozottabb
gondot kell forditani. Padléburkolatként legalkal-
masabb a simitdssal ellatott beton.

A rakodd 2,40—3,00 m szélességgel fedett legyen,
hogy az drut kozvetlenill az elszdllitasra szolgdld
fedett vagonokba lehessen rakni.

VI. Epiiletgépészeti berendezések

Roviden az asztalosarugydrak épiiletgépészeti
berendezéseirgl is szolnunk kell, habdr ezek nagy-
részér6l — megvildgitas, vizellatds, szdritds stb. —




40 Winkler O.: Asztalosdrugyarak tervezése

Ipari Epitészeti Szemle 9. sz.

mar az egyes helyiségek tervezésével kapcsolatos
kivanalmak tdrgyaldsdndl tortént emlités.

Az lizem tlizveszélyességére valé tekintettel az
épiileteken beliil és a kiilsé fatelepen is tiizesapokat
kell felszerelni olyképpen, hogy 15 m-es tomlok fel-
hasznéldsdval, 5 m-es vizsugdr figyelembevételével
az iizemi épiilet, ill. a fatelep minden részét vizzel
el lehessen érni. Megfelelé mennyiségli oltoviz
allando tdroldsarol gondoskodni kell, hogy az iizem
teljes teriiletén dllandéan nyomds alatti viz dlljon
rendelkezésre. :

Asztalosdruiizemekben nem jelent kiilonleges
feladatot a szennyvizesatorndzds hdlozatdnak és
berendezéseinek megolddsa sem, tekintettel arra,
hogy a keletkezd szennyvizek sem az egészségre,
sem pedig az épitési anyagokra kdros anyagokat
nem tartalmaznak. [gy a szennyvizesatornahalézat
és ezzel kapcsolatos berendezés tervezését az arra
vonatkozé 4ltaldnos szempontok szerint kell elvé-
gezni.

A forgdcs, filrészpor és csiszolatpornak az tizem-
b6l valé azonnali eltavolitdsdt a tiizveszély, ill.
robbands veszélye, valamint a dolgozék egészségé-
nek védelme koveteli meg. A hdromféle anyagnak
megfeleléen az eltdvolitds rendszere harom kiilon-

Az elmondottak szemléltetésére kozoljitk
a bevezetésben emlitett nagyiizemi asztalosarugyar
helyszinrajzat, ill. foldszinti alaprajzat (5. abra)
egy metszetét (4. abra) valamint néhdny kiils6 és
bels6 képet (6, 7. és 8. abra). Az lizem tervezdi:

Epitésztervezd : Winkler Oszkdr.

Technolégiai terv és gépi berendezések tervezije :
Kozma Mihdly.

Statikustervez6 : Gallus Ldszl0.

Gépészeti berendezés tervezéje: A soproni f.
iroda gépészeti szakosztalya.

Forgacs, fiirészpor és csiszolatporelszivé beren-
dezés tervezdje: Szelldz0 miivek.

Szarité berendezés tervezdje: Braun Ernd.

A tovabbiakban csupan a kiilonleges adott-
sagokat, ill. jellegzetességeket tiintetjiik fel, mivel
az iizem terve amdgyis a kozolt tanulmanyban
ismertetett elvek szellemében késziilt.

Az iizem tervezett kapacitdsa évi 20 milli6
forint értékd tipus nyilaszardszerkezet, éspedig
egy miiszak foglalkoztatasa esetén.

A Kkivalasztott teriilet a vasuti vagannyal par-
huzamosan haladé at mentén fekszik, megléve
ipari iizemekkel hatdros és kozmiivekkel el van
latva. A terep keleti irdnyban enyhén lejt. (Kb.
0,6%).

A nyersanyagsziikséglet mintegy évi 8500 m?®
fiirészelt fenyGfa, 600 m3 rétegelt ragasztottlemez,
4200 kg vasalasi anyag, valamint Kiilonbozo
mennyiségli egyéb segédanyag. A famegmunkdlo
gépek szama mintegy 50, az eldkdsziti és karban-
tarté gépeké pedig 8—10. — A munkaerdsziikség-
letre vonatkoz6 szamitasok kb, 230 szakmunkast
és kb. 90 segédmunkast adtak eredményiil.

A nyersariyag odaszdllitdsa és a készdri elszdl-
litdsa legnagyobbrészt vastiton torténik. Ipar-
vagany bevezetésének akadalya nem volt, annal

all6 és fiiggetlen egységre oszlik. A csdhdldzat vas-
lemezbl késziil, sziikségszerinti tisztitonyildsok-
kal, a gépeknél megfeleld szdmu elszivo fejekkel
felszerelve. A vezetéket padldcsatorndban kell el-
helyezni a tisztitds, karbantartds lehetdségének
biztositdsdra leemelhetd fedlappal ellatva. A for-
gicsot, fiirészport és csiszolatport elszivd ventild-
torok az eltavolitandd anyagot az épiilet tetején
clhelyezett ciklonokba juttatjdk, ahonnan a levego
a ciklon tetején at a szabadba tévozik, mig a leej-
tett por és forgdes a ciklon aljdn elhelyezett cso-
vezetéken a gyiijtékamraba, ill. cstizddba hull.
A csiszolatport a ventildtor ugyancsak valamelyik
épiiletrész tetején felszerelt, vaslemezbél késziilt
szlirfszekrénybe nyomja, ahonnan a megsz(irt le-
vegd a szabadba tdvozik, a leiilepedett port pedig
razoszerkezet juttatja az alatta elhelyezett gyiijto-
kamraba.

Fontos kérdés asztalosarugydrban a szarito gaz-
dasdgos és jo hatdsi rendszerének a helyes megva-
lasztdsa. Err6l mar a helyiségek tervezési iranyelvei-
nek tdrgyaldsinal volt szd. Legalkalmasabb hazai
viszonyaink mellett a kamrds szdrité valamelyik
fajtdja, amelynek gézsziikségletét és berendezését
a részletes tervezés soran kell megallapitani.

kevésbbé, mivel a telek palyaudvar kozelében
fekszik. Evente 500 vagonnyi nyersanyag érkezik,
a készaru elszallitasahoz pedig hozzavetdleg 1200
vagonra van sziikség, ami tehat napi atlagban
1,7 vagon nyersanyag odaszallitasat és 4 vagon
készarti elszallitasat jelenti. Az iparvagany beveze-
tésénél egyiranyu ingajaratot vettiink alapul. Ere-
detileg két parhuzamos vagany létesitésérol volt
sz6, amelyek koziil az egyik a nyersanyag oda-
szallitasat, a masik a készaru elszallitasat szolgalta
volna, de takarékossagi szempontbdl csupan egy
vagany késziilt, amely a forgalmat igy is zokkenés-
mentesen bonyolitja le.

A nagy munkacsarnokok négyhajos elren-
dezéstiek 8, 20, ill. 8,60 m tengelytavolsagban
elhelyezett oszlopokkal ; a belsé magassdg a mes-
tergerenda alsé €éléig 3,60 m. A gépi megmun-
kalassal kapesolatban mar emlitett kivanalmaknak
megfelelden fiirészfogas tetdszerkezetet alkal-
maztunk.

Az iizem nyersanyagsziikségletének szari-

tasara szolgalé 6 db szdritdkamra — amelyr6l
egyébként mar sz6 volt — hésziikséglete kb.

500 000 Kkal/éra; a szaritokamrak 2 att-u gozt
igényelnek. .

A nagyiizemi jellegii épiiletasztalosarugyarban
létesitett eiszivoberendezés 3 kiilonallo és fiiggetlen
egységre oszlik; a forgacselszivoberendezés 28,
a flirészporelszivoberendezés 14, a csiszolatpor-
elszivoberendezés pedig 5 munkagéptdl szivia el
a keletkez6é hulladékot.

Az iizem termelbképessége egyrészt a miiszakok
szamanak emelésével, masrészt korszeriibb, nagyobb
teljesitményi megmunkalé gépek bedllitasaval,
azonkivill ~a munkamédszerek —megjavitasaval
novelhetd. Ezenkiviil médot nyujtottunk mind a
fatelep, mind az iizemi épiilet, valamint 61t6z8 és
irodaépiilet 40—50%-kal valé teriileti bdvitésere.
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HEGESZTETT ONHORDO VASALASSAL KESZULO
VASBETON SZERKEZETEK

WEISZ GYULA

Epit6iparunk hatalmas aranyban megnove-
kedett feladatainak csak akkor tud eleget tenni,
ha fejlett szocialista nagyiparra valé Atalakitasa-
nak {iteme meggyorsul. Ebbdl a szempontb6l nagy
jelentdségii minden olyan (] munkamodszernek
megismerése és alkalmazdsa, amely lehetove teszi
a munkaigényes munkafolyamatok gépesitését.

Nem lesz érdektelen, ha ismertetem a Szovjet-
unio Epitésiigyi Bizottsdganak utasitdsaiban fel-
sorolt azokat a foszempontokat, amelyek az egész
épitGipar mechanizaldsa, fizemszer(ivé tétele szem-
pontjahol fontosak. E bizottsdg kiaddsdban 1952.
évben megjelent utasitds az ipari épiiletek vas-
beton szerkezeteinek épitésénél javasolt olyan
ipari munkamddszerek alkalmazaséval foglalkozik,
amelyek az emlitett célt szolgdljak. Az utasitds
bevezetdjében azokat a célkitiizéseket sorolja fel,
amelyek a munkafolyamatok gépesitése ¢és az
egész épitGipar mechanizédldsa, lizemszeriive tétele
szempontjabol fontosak. Ezek a kivetkezok :

1. Munkafolyamatok munkaigényességének és
az épitési koltségek csokkentése érdekében a szer-
kezeteknek 1ij megolddsaival lehetévé kell tenni
azok teljes gépesitését. A szerkezetek megvalasz-
tasandl szdmolni kell a megvaldsitds lehetdségeivel.

2. A tervek kidolgozasdnal messzemendleg arra
kell torekedni, hogy az elemtipusok szama lehetd
legkisebb legyen.

3. Fokozottabb mértékben kell eléregyartott
szerkezeteket alkalmazni. Az {izemi eléregyartdsnal
torekedni kell fémformak alkalmazasdra, nagyobb-
méretli elemek gyartdsdndl beton sablonok alkal-
mazhatok.

4. Ajanlatos az elGregydrtott elemek méreteit
annyira megngvelni, amennyire csak a rendelke-
zésre allo emeld, szallitoberendezések kapacitdsa
és az elemek szallithatésdga megengedi.

5. Monolit vasbetonszerkezetek készitésenél a
legfejlettebb épitési modszereket kell alkalmazni
éspedig tipizalt, leltdri dllvanyokat, gordiild, csi-
sz6 és nagyméretii tdblds zsaluzast, alkalmazni
kell hegesztett acélhdlokat, hegesztett onhordd
vasvazakat. Torekedni kell a beton készitésének
és bedolgozdsanak teljes mechanizaldsara.

6. A zsaluzasi munkdk munkaigényességének
csbkkentésére, tovabba a zsaluzo elemek tobbszori

. felhaszndldsdnak, valamint gordiild, csisz6 és

tablas zsaluzatok alkalmazdsanak elGmozditdsdra,
a lehetOségig egyszertisiteni kell a szerkezeti elemek
geometriai formdit.

Bonyolult szerkezeti formdk csak kivételesen
alkalmazhatok (gerendakdnydkok stb.) és csak
akkor, ha ezzel lényeges gazdasagi elény biztosit-
hato.

7. Onhordé hegesztett vasszerelés alkalmazdsa
olyan esetekben indokolt, amikor monolit szerke-

zetekhez magas — tiobb, mint 6 m — dllvanyzat
lenne sziikséges. llyen feltételek mellett Gnhordd
vasszerelés alkalmazdsa akkor gazdasdgos, ha a
szerkezet onsilya nem tobb, mint az dsszterhelés
50%-a. Onhordé vasvdz alkalmazdsa azonban
akkor is indokolt, ha a szerelési munkdlatok tovabbi
{itemei az elézoek betonozdsa nélkiil végrehajt-
hatok. Pl. tetészerkezet szerelhet$, mieldtt a tarto
oszlopok betonja elkésziilt, vagy gépi berendezés
szerelése a szerkezet épitési munkdival parhuza-
mosan (itemezhetd.

8. Vasbeton szerkezetek szerelése rendszeresen
nagy, el6regyartott hegesztéssel készitett vazak,
kotegek és hdlok alkalmazdsdval torténjék.

Tovabbiakban az utasitds kitér a vasbeton
szerkezetekben alkalmazandé acélok és betonok
mingségi elbirdsaira.

Az idézett utasitds dltaldnos iranyelveibdl vild-
gosan latszik, hogy a Szovjetuniéban hegesztett
vasvazzal késziil§ vasbeton szerkezetek készitését
az egész épitbipar fejlesztése szempontjabol koz-
ponti feladatnak tekintik. Kitiinik az utasitasbdl
az is — és erre kiilén fel kell hivni a figyelmet, hogy
hegesztett onhordo vizak és halok alkalmazasdval
csak akkor biztosithato az elérhetd gazdasdgi ered-
mény, ha az utasitas egyéb szempontjait is figye-
lembeveszik, igy egyszerii geometriai formak alkal-
mazéasat, vasbeton szelvényeknél az elemtipusok
szamanak csokkentését, nagyméret(i tablds zsaluk
alkalmazasat. Akkor tehat, amikor hegesztett on-
hordé vasaldssal késziild szerkezetet terveziink,
az utasitas felsorolt szempontjaira is figyelem-
mel kell lenni.

Léassuk most, melyek azok a gazdasagi el6nyok,
amelyek hegesztett onhordé szerkezetek alkalmaza-
sanak elterjedését indokolttd tették a Szovjetunio-
ban és amelyek ndlunk is indokoljdk ennek az
tjszer(i szerkezetnek alkalmazasit. Tudjuk, hogy
a hagyomdnyos vasbetonépitési modndl a vasala-
sok elGkészitése, vasak vdgdsa, hajlitdsa és szere-
lése, vasbetétek egymdshoz kotozése nagyrészben
kézi munka. Ennek a munkaigényes folyamatnak
gépesitése nagyjelentdségili, nemcsak a munkaerd
megtakaritdsa, de ennek az egyébként lasst folya-
matnak lényeges meggyorsitdsa miatt. Hegesztett
vazak készitésénél a vasbetét egyes szdlait hegesz-
téssel kotik, igy lehetové valik megfelelé kiegé-
szit6 vasaldssal olyan vdz készitése, melyet az
épitkezésnél, mint ‘egész legyartott koteget lehet
felhaszndlni. A munkaeré nagymértékii felszabadi-
tasa mellett, iizemekben legyartott hegesztett, vaz
annak gondosabb és tervszeriibb elkészitését -teszi
lehet6vé és kikiiszoboli azokat a hibdkat, amelyek
a helyszini szerelésnél és betonozdsnal egyébként
jelentkeznek és lehetdvé teszi a munkafolyamatok-
nak futdszalagszerii lebonyolitasat.
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7. dbra. GOmbvasvdz csomdpontjainak kialakitdsa.

Szovjet gyakorlati adatok szerint a vasalas
készitéséhez sziikséges munka korszerii hegesztd
automatdk alkalmazasdndl 1,-t6l 1/,-ad része annak
a munkéanak, amely kézi szerszammal készitett
vasaldasndl sziikséges. Hegesztett onhordé vaz
alkalmazasdval az épiileten a szerelési munka kb.
/-1/e-a az egyébként sziikséges vasszerelési mun-
kanak, ezzel fiigg Ossze az épitkezés lényeges
meggyorsitasa.

Hegesztett onhordé vasaldsok készitésének 1¢-
nyeges elofeltétele a hegeszthet6 acélanyag, az
elektromos hegesztéshez szitkséges korszerii gépek,
megfeleléen berendezett iizemek, elegenddé szamua,
jol képzett szakmunkasok. Ha ezek a feltételek
egésziikben nincsenek teljesitve, 1igy a virt gazda-
sagi eredmény nem biztosithaté teljes mértékben.

A hegesztett onhordé vasalds a szerelés fazisa-
ban — elsé fdzisban — a beton megszilarduldsaig,
mint vasszerkezet dolgozik. A beton kell§ mértékii
megszilarduldsa utdn a vasalds a betonnal egyiitt
vasbeton szerkezetként fog miikddni a rajuté
teljes terhelésre.

Onhordé hegesztett vasalds alkalmazdsandl,
mint az el6bbiekbdl kitlinik, a kozonséges vas-
beton szerkezetekhez sziikséges vasmennyiséggel
szemben bizonyos tobblettel kell szamolni. Ez a
tobblet sziikséges elsGsorban a merevség biztosita-
sahoz alkalmazott és a hajlitott — egyébként csak
fels6 szerel6 vassal vasalt — tartok nyomott Gvei-
ben sziikséges tobbletvasaldshoz. Ezt a tibbletet
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2. dbra. Gombvasvaz egyszerii konyokokkel

L

némileg csokkenti a vasaldsban elérhet6 az a meg-
takaritas, amely hegesztett vaz alkalmazdsanal a
tilnyujtasi hosszak megengedett csokkentésében,
kampok elhagydsaban és a kitozé drétanyagban
jelentkezik. A vasfelhaszndldsban mutatkozé és a
szerkezet jellegétdl fiiggo kisebb-nagyobb tobblettel
szemben all a mar emlitett és a munkafolyamatok
gépesitésével osszefliggd gazdasagi elonyok mellett
anyagfelhaszndlds szempontjdbél fontos elény : az
dllvdnyozds teljes megtakaritdsa és bizonyos mér-
tékd megtakaritds a zsaluzé anyagban is.

A szovjet rendszerii dnhordé vasvaz alkalmaza-
sandl teljesen uj ennek {izemi jellegli gydrtdsa és
tillnyoméan gombvasalds felhaszndldsa. Nagyobb
terhelésii és nagyobb fesztdvolsdgii szerkezeti ele-
meknél dltaldban nem lesz célszerd és nem is lesz
gazdasdgos a vdzakat tisztdn gémbvasakkal meg-

oldani, ezeknél a vazak vei célszerfien szogvasakkal -

késziilnek mint ezekre a késGbbiekben példat
latunk.

Szogvasak alkalmazasa az 6vekben csoméponti
kotések egyszerlibb kialakitdsa érdekében is eld-
nyds. Szogvasak mellett laposvas szelvények alkal-
mazasa is figyelembe vehet6. A szerkezet gazdasagos
méretezése érdekében torekedni kell arra, hogy az
elsé fazis terheléseinek -megdllapitasanal a legna-
gyobb Kkoriiltekintéssel jarjunk el.

Konnyen beldthatd, hogy 6nhordé vasvaz alkal-
mazdsaval elérhetd gazdasdgi eredmény annal
jobb, minél kisebb az elsé fazisban szamitandé
terhelés, a végleges terheléshez viszonyitva. On-
hordo vaz készitéséhez sziikséges tobbletvas mennyi-
sége anndl kedvezdbben alakul, mennél nagyobb
ennek a viszonyszamnak az értéke.

Ebbél kovetkezik, hogy wvasfelhasznalds szem-
pontjabdl olyan szerkezet, melynek nagy a hasznos
terhelése, kisebb meértékd erdsitésekkel fog meg-
felelni a szerelés fazisdban a rdjutd terhelések
hordaséra.

onhord6 vasvazzal Kkésziilt szerkezeteket a
Szovjetuniéban elséizben vizi miitargyak készité-
sénél, majd ipari épiileteken alkalmaztak sikeresen,
a legutobbi esztenddk gyakorlatdban mar magas,
tobbszintes vdzas épiileteknél is. Ez az épitési mod
a- felsorolt gazdasagi elénydknek koszéni gyors
elterjedését. A Szovjetuniéban, felismerve azokat
a gazdasdgi el6nydket, amelyek ennek az épitési
mddnak alkalmazdsdval elérheték, kidolgoztik a
hegesztett oOnhordé wvasaldssal késziil6 vasbeton
szerkezetekre vonatkozd tervezési és kiviteli uta-
sitdst, amelyben az eddigi gyakorlat és a kutaté-
intézetek tudomdnyos munkdlatainak eredményeit

. hasznaltdk fel. Az utasitas 1951-ben jelent meg.

Az utasitds hdrom részre tagozodik : I. Altaldnos
rész. 1I. Tervezési utasitdsok. IIl. Kiviteli utasi-
tasok.

I. Az I. rész ismerteti és leirja az épitési gyakor-
latban alkalmazasra keriil§ hegesztett vasvazakat.
Eszerint gyakorlatban kétfajta hegesztett vasviz
ismeretes :

a) Onhord6é vaz — lényegében rdcsos szerke-
zetd onhordd vasalds — amely a betonozdsndl a
szerkezet felépitésének megfelel§ fesztdvon a beto-
nozdsndl rajutd dsszes terhelésekre : a friss beton,
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3. dbra. Goémbvasvaz

a vazra fiiggesztett zsaluzds, allvany és egy€b
terhelésekre is méretezendd.

b) Olyan hegesztett vizak, vaskotegek, amelyek
beszerelt helyzetiikben egész hosszukban felfeksze-
nek, ezért mint Osszehegesztett vasszerelve_nyek
csak a szdllitasnal, az elhelyezésnél és a betono-
zasnal fellépd igénybevételeknek kell, hogy meg-
feleljenek. Alkalmazdsi teriiletitk nagytomegu ala-
poknal tdmfalaknal, kiilondsen vizi miitargyaknal
van.

kettés konyokokkel.

1. A tervezési utasitdsok tartalmazzdk a hegesz-
fett wrdcsok tervezésének dltaldnos ira’nyelve.zt.’

Hegesztett onhordé vasaldssal késziild vas-
beton szerkezetet két terhelési eset e Kell meg-
vizsgalni, _ ' .

a) Mint vasbeton szerkezetet Kell méretezni,
végleges allapotban rdjutd dsszes (te_rhglesre.’Mer&
tezés a torési elmélet alapjan torténik ésennel nem
kell figyelemmel lenni az elsd, a szerelési fazisban
a vasban Kkeletkezett fesziiltségre.

W
:

—5d

F—5d—1

FERDE RACSRUD

B

4. dbra. Csomopontok kialakitasa sziigvasakkal.
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6/b dbra. Oszlopvasaldsok toldasa

_b) Kiilon ellendrizni kell a hegesztett énhordé
vazat, mint vasszerkezetet az els6, szerelési f4zis-
ban. Az 6nhordé vézra ebben a fazisban az aldbbi
terhelésekkel kell szamolni: véz sajat stlya, rd-
keriil friss beton silya, szdllitéeszkizik és a
betonozdsi munkalatokat végzik siilya. A szallits-
es:zkt)z{)k ¢s a betonozasi munkalatokat végzik
stilydra az utasitds gy intézkedil:, hogy ez mellék-
tartoknal legaldbb 150 kg/m?®, f6tartoknal 100
kg/m 2’ legyen. A viz vasaldsa nagyobb hasznos
ter‘helesn elemeknél nem kell, hogy 'magz'lban fog-
lalja a vasbeton szerkezetben sziikséges egesz
vasalds mennyiségét. Ilyen esetben a vasaldsnak
a vdz szerkezetben az elsd fazisban nem sziikséges
része potvasalds formdjaban Kkeriil beépitésre.

Nagyterhelés(i vasbeton szerkezetek onhordé
heges’ztett vazanak tervezésénél vasanyagban meg-
takaritds érhet el betonozds szakaszos készitésével
gy, hogy a nagyobb terhelésii elemek betonozva
mar mint vasbeton szelvények vegyék fel a rajuk-
jutd terheléseket.-Ha a betonozasnak szakaszos
megszakitdsa nem hajthaté végre, ugy vasmeg-
takaritds céljabdl megfontolhaté az dnhordé vasa-
lasnak egy masodik, pét felsé6vvel valé készitése.
Ez a pétfelséov a vdz hordképességét lényegesen
megndveli és a betonozds utdn eltavolithaté.

I.ll,eszte'si és csomdponti kotések : rendeltetésiik
alapjan megkiilonboztetiink szerkezeti és szerelési
hegesztéses tolddst. Az el6bbit statikai szdmités
alapjan kell meghatdrozni, a szerelési kijtés hossza
2—215 cm legyen. A hegesztés elektromos hegesz-
téssel késziiljon. Toldott szelvényekre szamitott
hatdrerGértékét 25%-kal csokkentett hatérfesziilt-
ség alapjan kell meghatdrozni.

Csoméponti kotések tipusai:

a) Tisztan gombvasakbol késziilt vaznal racs-
rudak csatlakozdsdra a sziikséges hegesztési varrat-
hosszal_cl’]a_lf megfelelden a rudakat kényokszerfien
meghajlitjdk és a konyokoket kétoldali varrattal
kitik az Gvekhez. Aszerkezet felépitésének meg-
feleléen a kinyok lehet egyszer(i és kettds (Iés(l
1, 2 és 3. dbra).

_b) A csatlakozds abban az esetben, ha az 6v
szogvasbol késziil, a legegyszeriibb. Ebben az eset-
ben a gombvasracsrudak kozvetlen révezethetdk
a szogvas szarra és kotésiik kétoldali 2
torténik (4. dbra). o

¢) Nagyobb csoméponti erék atadasahoz csomé-
lemezek beiktatdsa valhat sziikségessé.

Szerkezeti elemek tolddsa (5. 4bra): Oszlop-
1’1ak alapba bekdtése, az alapbol kinyuld vasviz
€s az oszlopvaz csatlakoz6 vasainak hegesztésével
torténhet. Oszlopszelvények tolddsdnak Kkészitésére
két megoldas lehetséges :

1. Kis terhelésii oszlopoknal illeszked§ vas-
betéteket egymdshoz hegesztéssel katik.

2. Nagyobb terhelésti oszlopokndl kériilfuto
laposvas hevederekkel papucsot képeznek ki, A
papucsra hegesztett szogvasak az illeszkedd oszlop-
végek ideiglenes rigzitésére szolgdlnak. Végleges
kiotés a papucsok dsszehegesztésével torténik (Igsd
6. dbrat).

. L Kiviteli utasitdsok ; hegesztett vdzak készi-
tésénél megengedett tlirés hosszméretben 4-25 mm,
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7. dbra. Er6mii szerkezeti vdza Onhordé hegesztett vasaldsokkal.

az illesztéseknél kinyul6 vasak elhelyezésében
+30 mm. Egymdsra illeszked§ részek tengely-
helyzeteiben megengedett tdirés mértéke 45 mm.
Az utasitds szerint a kizsaluzds onhordé vasvazak
alkalmazdsanal akkor hajthaté végre, ha a beton
szilardsdga az el6irt kockaszilardsag 25%,-at el-
érte, feltéve, hogy amikor a teljes terhelés a szer-
kezetre keriil, akkor a beton mdr eléri az elGirt
kockaszilardsdgot. Az utasitds tovabbi részében
elvi kiviteli elGirasokat ad a nagyobb munkdknal
a vazak készitési munkainak futoszalagszerii meg-
szervezésére.

Hegesztett onhordd vézak készitésénél a vazra
felfiiggesztett zsaluzast alkalmaznak, amely fabol
vagy fémbil késziilhet. A zsaluzatok még a vaz
beszerelése el6tt is felerdsithetk, ez esetberr az
eléregyartott énhordé vézat a részerelt zsaluzattal
egyiitt emelik be. A zsaluzatot tarto kengyeleket
gy kell felerésiteni, hogy a zsaluzat dltal atadott
terhelések a vaz csomépontjaiban hassanak. A be-
tonozds szaraz konszisztencidju betonnal késziiljon.

Példdk énhordd szereléssel késziilt
épiiletekre

Szverdlov és Joffe mérnikok az Ipari Epitészet
cimii szovijet folydirat 1950. évben megjelent szé-
méban hegesztett vazzal késziilo szerkezetek alkal-
mazasarél kozéltek tanulmanyt, amelyben hegesz-
tett eléregyartott onhord6 vasvédz alkalmazasdval
foglalkoznak elektromos héerdmiivek €épitkezésé-
nél. Elektromos héerémiivek szerkezetileg bonyo-
lultak. Kozbensd fodémek nagyobb hasznos terhe-
lésre késziilnek és sok esetben figyelemmel Kell
lenni a fodémekre Keriild, dinamikus hatdsokat
4tado gépekre is. Egyes szintek magassdga eléri a

12—18 métert. Kozepes nagysdgi erdmiiveknél a
vézpillérek terhelése az elsd emeleten 400—600
tonnat is elér.

A 7. dbran egy elektromos héerdm foépiiletének
vazlatos alaprajza ¢és metszete lathatd. A tobb-
szintes rész kétnyilasi, tobbemeletes vasbeton
keret, melynek magassdga 26 méter. A kozbensd
fodémek bordas. lemezes szerkezettel késziilnek.
A felmend vasbeton szerkezet betonmennyisége
1530 m3. A géphdz kiilsé fala vasbeton vdzszerke-
zettel késziil, de ugy a géphaz tetdszerkezete,
mint pedig a kazdnhdz falvaza és tetOszerkezete
vasszerkezettel.

Vasbeton szerkezeteknek szokvanyos mddon
valé elkészitése nemecsak nagymennyiségii faanya-
got emésztett volna, de monolitikus megoldasban
a munkafolyamatok sok helyi munkét igényelnek.
A munkak észszer(isitésére és mechanizaldsdra ter-
vez6k az alabbi rendszabalyokat foganatositottak :

Vasbeton szerkezet elemeinek meéreteit egysé-
gesitették, ami lehetGvé tette, hogy a kiilonbozd
elemek, tipusok szdma lecsokkenjen ¢és leltdri
el6regyartott nagyméretii zsalutablak sokszori fel-
haszndlasat. Vasbeton elemek eléregyartott Gnhordd
hegesztett vasaldssal késziiltek. A zsaluzatot a
vazhoz erfsitették és az fgy elkészitett nagyméretii
énhordd hegesztett vdzakat a hozzderfsitett zsalu-
tablakkal egyiitt darukkal emelték be. A szerkezeti
elemek méretének egységesitése kovetkeztében az
épiileten Osszesen 3 kiilonboz szelvényii pillér,
2 kiilonbozd szelvényil keretgerenda és 3 Kkiilon-
bozé szelvény(i fodémgerenda késziilt. Onhordo
vasszerelés alkalmazasa tette lehetové nemcsak az
allvanyozas elhagyésat, de gépészeti szerelési mun-
kak egyrészének az épitési munkdkkal egyiddben
torténé végrehajtasat. Az onhordé vaz szogvas-
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8. dbra. Erémii kereteinek heg. vasalasa

9. dbra. Kazanhaz szerkezeti vaza.

elemekbd! és gombvasbdl késziilt, A 8. dbran a
keretvdz vasalasa vazlatosan van feltiintetve. Az
onhord6 vasalas tervezésénél a lehetdségig gomb-
vasaldst alkalmaztak és csak kisebb mértékben
szelvényeket. A végleges terhelések aranya, 6nhordd
vazra juté terheléshez, gerendaknal és kerettartok-
nal 2—3, az alsé emeleti pilléreknél 8—10. A két
terhelési érték kedvez§ ardnya lehetévé tette azt,
hogy a végleges szelvényben sziikséges vasaldsok
egyrészét igy a pillérek, mint egyes keretgerendak
vasaldsandl, mint pdtvasaldsokat alkalmazzdk. A
pillérek betonozasa emeletenként tortént és a beto-
nozas eldrehaladdsa ugy volt iitemezve, hogy a
vaz csak egy emelet terhelésére késziilt Gnhordodan.
[gy biztositottak a zsaluzd tablak tobbszori fel-
haszndldsat is.

Vasaldshoz kozonséges betonacélt hasznaltak
fel. Onhordo hegesztett vaz méreteit a szerelés
stadiumaban, tekintettel annak ideiglenes jellegére
209,-kal magasabb fesziiltségi értékek alapjan
ellendrizték. Egy-egy hegesztett koteg stlya a
rafiiggesztett zsaluzd tablakkal egyiitt 1—1,5-t6l
2 tonna volt, de ez a sily, tehdt a kotegek mérete
a rendelkezésre all6 emeldberendezést6l fiiggoen
novelhetd. Pillérvazak 4 db. 75 x 6 méretii szog-
vasbol késziiltek, inelyet 12—16 mm gémbvasbol
késziilt racsozassal lattak el. Pillérek tolddsa
szogvas hevederekkel tortént. A vézgerenddk on-
hord6 hegesztett vasaldsa,szelvényvasakbél és 20—
30 mm atméréjii gombvasakbdl késziilt, A Keret-
pillérek és keretgerenddk szélessége csatlakozdsok
eayszer(isitése céljabol egyentd. A csatlakozdst
hevederek rahegesztésével készitették, A fodém-
cerenddk vdza hasonlo a keretgerenddk vdza-
hoz, csak a hevederek mérete kisebb. A fodém-
gerendak tobbtdmaszusagat atfogo hegesztett heve-
derek és potvasaldsok biztositjak. A fodémlemezek
hegesztett hdlds vasaldssal késziiltek. Tobbletvas-
felhasznélds a végzett szamitasok szerint 19—259,,
kozonséges vasalassal késziilo szerkezetekkel Ossze-
hasonlitva.

A tervek alapjan végzett szdmitasokbdl Ki-
tiinik, hogy a szerkezetben alkalmazott vasmennyi-
ség 1 m® betonban 161 kg, ebbdl 55%, gbémbvas,
459, profilvas.

2. példa : Elektromos erdmii kazdnhdzdnak terve :

A 9. dbra egy elektromos héerdmii kazanhdza-
nak metszetét mutatja, a kazanhazhoz csatlakozo
bunkertérrel és fiistszivo helyiségekkel. A szerke-
zethez sziikséges vasbeton mennyisége 1330 m?.
Mint az 4brabol lathato, a bunkerrész, valamint a
fiistszivé részek monolitikus vasbetonbdl, a 28 m
fesztdvolsdgu kazdnhaztet§ vasszerkezettel ké-
sziilt. A vasbetonszerkezetek megolddsdndl az
el6z6 példahoz hasonléan itt is Onhordé vasvaz
keriilt alkalmazdsra. Ennél a példdndl egyes el6re-
gyartott hegesztett vazak sidlya elérte a 3—5
tonnat. A rendelkezésre all6 kazdnszerel¢ daruk
hordképességét kihaszndlva a legyartott hegesztett
véazakbol a helyszinen Osszetett nagyobb elemeket
allitottak ossze, amelyeknek a sdlya a 15 tonnét is
elérte. A bunker és a fiistszivo rész egyiddben
késziilt, de a munka {itemezésénél figyelemmel
voltak az egyid6ben késziil6 kazanhdz szerelési
munkaira is. Ugy az épitési, mint a kazanszereldsi

Ipari Epitészeti Szemle 9. sz.

Weisz Gy.: Hegesztell énhordé vasaldssal késziild vh. szerkezelek 47

munka egészében mechanizalva volt. A kazan és
az el6regyartott hegesztett vaskotegek szereléséhez
darut hasznaltak, a legfels6 emeletek vdzdnak
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10. dbra. Oszlopvasalas kiilsG felileten elhelyezett szog-
vasakkal.

szereléséhez egy 5 és egy 15 tonnas emelGképességii
bikat. A szerzbk megaliapitottdk, hogy az elektro-
mos hoerémiivek épitésénél hegesztett Onhordd
vazak alkalmazdsa bevalt. Hegesztett Onhordd
vézzal késziil§ szerkezetek lényeges elénye az, hogy
ennek alkalmazasa lehet6vé teszi az épiiletszerke-
zetek és a gépészeti berendezések egyidejii szere-
1ését.

3. példa. Usakov : vb. szerkezetek kiilsd feliiletén
elhelyezett dnhordd hegesztett vdzzal.

A szerzié hegesztett onhordd véazaknak kiilon-
leges alkalmazasarol szamol be, melynél ¢élvédo
szogvasakat haszndl fel szerkezeti elemként (lasd
10. abra), ezaltal ezeknek kettGs szerepet biztosit,
(, m. védé és szerkezeti jelleget. A szerz( hang-
stilyozza, hogy hegesztett onhordd vdzaknal szog-
vasak alkalmazasa nemcsak azért jar elénnyel,
mert ezek merevsége nagyobb, mint a gombvasake,
de a csatlakozdsok megolddsa is lényegesen egy-
szer(ibb, mint gombvasak egymadskozotti csatla-
kozdsa. Ily médon jobban biztosithaté az dvhiz
csatlakozG rdcsozati csomdpontok kozpontos ki-
alakitdsa. Az altala ajanlott rendszer el6nyeit az
aldbbiakban foglalja Ossze :

1. Zsaluzds lényegesen egyszerlibbé vilik az-
4ltal, hogy a szbgvasakra erésitett sik zsalutablakat
lehet felhaszndlni.

2. Sarokszigvasak lehetdvé teszik a csatlakozo
konnyebb szerkezetek hegesztéssel torténd rogzi-
tését, csovezeték, lépes6k és lépesopihendk stb.
rogzitését a vb. oszlopokon.

3. Az élvédo szogvasakat, melyek ipari iizemek-
ben dltaliban egyébként is sziikségesek, szerkezeti
elemként hasznalhatjuk fel, Eddigi gyakorlatban
az élvéd§ szogvasakat szerkezeti elemként nem
vettiik figyelembe. Uzemi tulajdonsdgait tekintve
ilyen kiilsG vazzal késziild vb, szerkezetek vas-
szerkezethez hasonléak, de épités szempontjabol
elonytsebbek, mint a kozonséges vasaldssal késziilo
vh. szerkezetek.

Sarokszogvasak kiis6 elhelyezésével készillo
hegesztettvazas vb. szerkezetekre a szerz§ példa-
nak emliti az 1943-ban épiilt és Gvozgyev professzor
altal tervezett ipari csarnoképiiletet. A 11. sz.
Abran lathaté az épiilet kiilsé oszlopsora, amely
onhordo hegesztett vazzal késziilt. A csarnok teto-
szerkezete vasszerkezet. Vasbol késziilt a 20 t.
hasznos terhelésti darugerenda is. Az oszlopok
magassaga a padlotol az athidalo szerkezet also éléig
15,3 m, a darugerenda fels6 részéig 12 m. Tetd
fesztavolsdga 26 m, a keretek tavolsdga 6 m.
A tervek készitésénél 3 alternativat vizsgaltak meg.
Espedig tiszta vasszerkezet(i pillért, ugyanazt elére-
gyartott vb-bol és végiil a kivitelre keriil§ 6nhordé
hegesztett vasaldssal keésziilt vb-t. Az elvégzett
koltségosszehasonlitasbol kitiinik, hogy a harom
kivitel koziil legolcsobb az el6regyartott vb. pillér,

= Tna

71. dbra. Hegeszltett véazas oszlop készitése, munkadllvany ok
elhelyezésének vazlata.
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72. dbra. Elegytér szerkezeti vazlata.

ennél dridgabb a hegesztett vazzal késziilt vb. és
legdragébb kdltség szempontjabdl a vasszerkezetii
pillér. A hdrom megolddsndl felhaszndlt vasmennyi-
ség el6regydrtott vb. pillérnél 24,8 t, hegesztett
vazzal késziilt pillérnél 26,5 t és a vasszerkezetii
pillérnél 71,1 t. Az el6regydrtott pillérek kivitelre
mégsem keriilhettek, miutan 17 m hossziisaga és
20 t. sulyu pillér beemelésére megfelelé emeld
berendezéssel nem rendelkeztek.

Az épiilet 1943. évben épiilt meg és 1920-ben,
miutdn 7 évig iizemben volt, szerkezeti szempont-
bél gondos vizsgédlatnak vetették ald, melynek alap-
jén megallapithatd volt, hogy az 1j épitési méd
a gyakorlatban jol bevdlt és indokolt ennek széles
korben vald alkalmazasa.

4. példa. Koveljenko : dnhordé vasvdzzal késziilt
vb. szerkezetek alkalmazdsa elegytér épitkezésnél.

Szerzé beszamol o6nhorddé vasvaz alkalmazdsa-
rol, egy 1949. évben épiilt elegytér épitkezésénél.
Az elegytér tervezésénél és kivitelezésénél felhasz-
ndlték a vizi épitkezéseknél eldregyartott hegesztett
vasvdzak alkalmazdsaval nyert tapasztalatokat.
A 12. 4bra az elegytér metszetét mutatja. A -0
feletti szerkezeti vaz 31 m, fesztavolsagu tetdvel
vasszerkezettel késziilt, a 4+ O alatti szerkezeti
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13. dbra. Oszlopvasalds bekdtése az alapkelyhekbe.

rész vb. szerkezet és ennek készitésénél hegesztett
onhord6 vdazakat haszndltak fel. A tervezésnél,
a munka meggyorsitdsa céljabél figyelemmel voltak
arra, hogy a felépitmény vasszerkezete a vb. szer-
kezet vazdval egyidejlileg szerelhet6 legyen. A vas-
szerkezet szerelésével egyidejlileg zsaluztdk és
betonoztak az alépitmény vb. szerkezetét és ennek
betonozdsa és kell6 megszildrduldsa utdn helyezték
el a tetdelemeket. .

Ugy az oszlopok, mint a gerenddk derékszogi
négyszog szelvénnyel késziiltek. A vaz kisszelvényti,

éspedig 50 X 6 — 75 x 8 szogvasak és ezekre®

hegesztett gombvasakbdl késziiltek. Legnagyobb
sulyu elGregyartott kotegek 8,5 t voltak, legnagyobb
hossziisdg 14,5 m. Pillérvaz beerdsitése az alapkely-
hekbe, (13. dbra) illetdleg az alaplemezekbe a munka
két fazisanak megfeleléen két 1épésben tortént. Az
elsd fazisban, tehat a hegesztett vaz beszerelésénél
a vaz lehorganyzdsa az alaptestbe, vasszerkezetii
pilléreknél aékalmazott lehorgonyzé csavarokkal
tortént. Az abra két megoldast tiintet fel. Egyiknél
pillérvaz-alapkelyhekbe Keriil, lehorgonyzott csa-
varok az alapkehely felett beépitett U-vasparba
kotnek be. A mdsik megolddsndl a lehorgonyzas
kozvetleniil pillértalpakra hegesztett szogvasak tit-
jan torténik. Végleges terhelésre a pillér, mint az
alapokkal monolitikusan egybeépitett szerkezet fog
miikodni. Az itt leirt megolddsnak nagy elénye,
hogy elkeriili a helyszini hegesztést, ami a munka
meggyorsitdsat teszi lehetévé. A hegesztés meg-
nehezitené az oszlopvazak pontos beépitését.

Gerenddk tébbtamaszusagdt a gerenddkra a
tdmaszok felett rahegesztett laposvassal és behe-
lyezett felsé potvasakkal biztositottdk. Szerzé ra-
mutat arra, hogy 6nhordé vasvdz szerelésével par-
huzamosan nemcsak az acélszerkezet szerelése, de
azon felfekvi el6éregyartott vb. szerkezeti elemek
beépitése is végrehajthaté. Ennek szerkezeti meg-
oldiasa nem okoz nehézséget. Eléregydrtott szer-
kezeti elemeknek hegesztett vazba torténd beépi-
tését konkrét esetekre kidolgozta.

A beépitett vasmennyiségre szdmitasokat vég-
zett, sszehasonlitva kozonséges vasaldssal késziilg
szerkezetekkel. Ezen szamitdsok alapjdn az aldbbi
ltalanos kovetkeztetéseket vonta le.

1. Onhordé hegesztett vdzzal késziild szerkeze-
teknél a jelentkezd tobbletvasalas a szerkezet
merevségének biztositasara behelyezett vasaldsok,
t. m. racsok, fels§ nyomott vasbetétek, diafragmak
beépitésének kivetkezménye.

2. Kiilpontos nyomdsndl és olyan hajlitott
elemeknél, amelyeknél ny mott vasaldsok is sziik-
ségesek, hegesztett onhordé vasaldsndl a tobblet-
vasalds 10—189%,.

3. Hajlitott elemeknél, melyeknel egyébként
csak egyoldalii hiizott vasalds sziikséges, az 6nhordé
vazakban alkalmazand6é fels6é nyomott vasalds
kovetkeztében a tobbletvasalds elérheti a 36%-ot.
Az ilyen tisztdn hajlitott gerenddk Kovaljenko
véleménye szerint célszerfien mint el6regyartott
vb. gerenddk késziilhetnek.

4, Lemezeknél és alapokndl tobbletvasalds 129;,.

Kovaljenko szerint az épitési koltségekben
tébblet mutatkozik, bar a tobpletvas-felhaszndlés-
sal kapcsolatos koltségtobbletet csaknem teljesen
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kiegyenliti a megtakaritott faanyagban mutatkozé
koltségmegtakaritds.

V . szerkezetek koltségeinek nivekedése a tar-
gyalt elegytérnél hegesztett @Gnhordé vasaldsok
alkalmazasa kovetkeztében Kovaljenkd szerint nem
lIépi til azt a koltségemelkedést, amely elbre-
gyértott szerkezetek alkalmazasandl el6dll, monolit-
szerkezetekkel szemben.

Mint végsé kivetkeztetés leszogezhetd, hogy
a felhaszndlt vaSanyag mennyiségének jelenték-
telen ngvekedése és az épitési koltségek kismértékii
driguldsa Gnhord6 vasaldsok alkalmazdsdnal nem
dont6 jelentfségli. A valasztott munkamédszer
megitélésénél nem egyediil a koltségek mértékadok.
Mértékadé ennek eldontésénél a munkafolyamat
ipari jelleg(ivé tétele, amely lehetévé teszi a munka-
folyamatok munkaigényességének csokkentését és
az épitési hatdridé megroviditését. Kiviteli hatdr-
idok csikkentése és az épiilet rovidebb hatéariddre
valé dtaddsa a rendeltetés céljdra, kiegyenlitheti
az épitkezésben jelentkezd tobbletkoltségeket.

Hegesztett vasaldsok hazai alkalmazdsa

Hegesztett vasaldsokat vasbetonépitésben —
tudomdsom szerint — hazdnkban a szovjet
gyakorlat eredményeinek felhaszndlasaval elsdizben
a tiszaloki vizilépcesG épitésénél az erételep alap-
lemezének vasalasanal alkalmaztak. Err6l Major
Sandor a Mélyépitéstudomanyi Szemle 1951. évi
szeptemberi szamdban szdmol be. A hegesztett
onhordé vaskotegeknek tiszaloki alkalmazasdndl
olyan hegesztett vdzak keriiltek beépitésre, amelyek
egész hosszukban felfekszenek. Az ilyen vdizakat
csak a széllitasnal, szerelésnél és betonozdsnal
fellépG igénybevételeknek megfelelden kell mere-
viteni. Figyelemremélto a Mélyépterv vizépitési
iroddjanak megolddsa abb6l a szempontbél, hogy
a védzak merevségének biztositasdra a statikailag
sziitkséges vasakon Kiviil alig alkalmaztak Kkiilon
vasalast. Ezt tigy érték el, hogy a vz emelés¢hez
racsos himbat alkalmaztak és ezzel biztositottdk
a vazak olyan tébbpontos megfogdsat, hogy azok
kiilonleges erdsitése nem valt sziikségessé. A kote-

gek merevitésére alkalmazott spirdlisan kengyele-
zett oszlopocskdkra vasalds merevitése céljabol
egyébként is sziikség lett volna a felsé vasalas
tdmasztdsdra és rogzitésére.

Azok az el6nyik, melyek az egész népgazdasag
szempontjabol hegesztett onhordd vdzzal késziild
vb. szerkezetek alkalmazdsaval elérheték, indo-
kolttd teszik, hogy foglalkozzunk ennek az épitési
mdédnak nemcsak megismerésével, de hazai gyakor-
latban torténd bevezetésével is. Torekvésiinket
megkonnyiti az, hogy rendelkezésiinkre dllanak
szovjet miiszaki irodalom adatai és a szovjet
tapasztalatok.

Hegesztett onhordé vazaknak hazai gyakorlat-
ban tortén§ bevezetésére a kezdeményez§ lépések
a tervezés teriiletén mar megtorténtek.

1. sz. Iparterv 1. Banya és Kohéipari Epiilet-
tervezd Iroddja eromiivek szerkezetét, megvaldsult
szovjet példakat kovetve, olyan kombinalt meg-
olddssal oldotta meg, amelynél a teherhordd vaz
pillérei 6nhord6 hegesztett védzzal monolitikusan,
az athidalo szerkezet elgregydrtva késziil. A szovjet
példakban az &thidald szerkezet dltaldban vas-
szerkezettel késziil, a mi esetiinkben rdcsos vb.
f6tartokkal és nagyméret(i tetpanelekkel. Az erd-
miiveknek ez a tervezett megolddsa, hegesztett
vazak alkalmazdsa szempontjabél tanulsagos lesz
és jelent6s nemcsak ermiivek szerkezeti vazai
megolddsa szempontjébol, hanem az ipari épitészet
més teriiletén is.

Felhaszndlt irodalom

Ukazanyija po primenyenyiju  prosziransztvennih
szvarnih karkaszov v zselezobetonnih  konsztrukcijah.
Moszkva 1950.

Ukazanyija po vozvegyenyiju zselezobetonnih kon-
sztrukcij stb. Moszkva 1952. (Uszp 101—51)

Projektirovanyije { promislennih predprijatij. Moszkva

Sztroityelnaja promislennoszti 1950. 4. sz. 8. sz
51. 6.
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ELOREGYARTOTT IPARI EPULETEK
SZALAGSZERU SZERVEZESE

KUNCZLY KAROLY

A szalagszerii szervezési modszer egyik alapfel-
tétele az elGgyartds széleskorti alkalmazdsa. Amig
lakéépiileteinknél a szerkezeti el6gyartds ma meg
meglehetdsen sziik korlatok kozott mozog, addig
ipari épiileteinknél alkalmazott eldgydrtds mérete
helyenként mar megkozeliti a nagytizemi jelleget
és biztositani tudja, hogy a kézvetlen munkaterii-
leten féleg a szerelés munkdi nyerjenek elvégzést.
A tervezés fejlodésével nem tartott 1épést a szerve-
zés fejlédése és nem tudta megteremteni azokat a
kedvezd lehetoségeket, melyeket részére az eld-
gydrtds biztositani tud.

Mivel nalunk a szalagszerdi gyorsépitési madd
szervezési elveit eddig csak lakéépiileteknél igye-
keztek megvaldsitani, tévesen olyan felfogas kezdett
kialakulni, hogy a kiillénboz6 szerkezeti kialakitasok
miatt e szervezési mod ipari épiileteinknél nem vald-
sithato meg. Holott, ha a szalagszerli gyorsépitési
maodszer alapjait képezé miiszaki kovetelményeket
és a szervezés altalanos elméletét ismerjiik, arra a
logikus kovetkeztetésre kell jutnunk, hogy az
ipari épiileteinknél végzett nagyfoki el6regydrtds
elvileg mdr is megteremtette a gyorsépités folya-
matos szervezésének lehetdségét. Hogy az eddig
végzett munkdk ipari vonalon nem minden téren
hoztdk meg a kivant eredményt, azt nem az elo-
gydrtds tényében, hanem nagyrészt a szervezés
hibdiban kell keresni.

Laké- és gyérépitkezésekre a Szovjetuniéban
részletesen Kkidolgoztak a szalagszerii gyorsépitési
modszer elméletét. Amig lakoépiileteknél e szervezési
médot valtozas nélkiil atvehettiik és sikerrel alkal-
mazhatjuk, addig gydrépitkezéseinknél kevésbbe
tudjuk 4tvenni, miutin a Szovjetuni6 épitdipara
gyérépitési vonalon mds irdnyban fejlodott és nem
jellemzdje a nagyméretii vb. szerkezetek eld-
gyartasa. Ndlunk a kényszerii anyagtakarékossdg
szinte sziikségszer(ien teremtette meg a nehéz nagy-
méretii vb. szerkezetek eldgydrtdsdt, igy e szerke-
zettel kapcsolatos szervezési kérdések tudomanyos
feldolgozasa is miiszaki értelmiségiink feladata.

A tovabbiakban foglalkozni kivanok szervezés
szempontjabol a munka egyes fazisaival kiilan-
kiilon.

Tervezés

A tervezésnek dontd szerepe van az elégyartott
ipari épiiletek szalagszerii szervezési modszerének
kialakitdsaban. Szervezés szempontjdbol nem nevez-
het6 kedvezének az a szerkezet, ahol a helyszinen
gyartando szerkezeti elemeket tobb iitemben kell
eikésziteni és beemelni. Itt még a leggondosabb
iitemezés mellett is elofordulhat idokiesés, ami az
emel6gép kedvezdtlen kihaszndldsat és a munkaidd

elhtizd4sat jelenti. De az sem nevezhetl helyes
megolddsnak, ha a minimalis vasmegtakaritds ked-
véért™a statikai feltételek biztositdsa oly beemelési
sorrend megdllapitdsdt teszi sziikségessé, mely az
emel6gép folyamatos mozgdsat gatolja. Az elemek
stilya a rendelkezésre all6 gépek emelGképessége-
nek figyelembevétele mellett allapitandé meg és a
szerkezeti megolddsnak biztositaniakell a szerelési
munkak folyamatossagat. A folyamatos szerelés
biztositdsaban fontos szerepet jatszik az elemkap-
csolasok megolddsa. Nem akarok itt e kerdéssel
“foglalkozni, ez tervezési kérdés. A gyakorlat azt
mutatja, hogy amig a szdraz kotések zavartalan
folyamatos szerelési lehetdséget biztositanak a
nedves kités nagy idokiesést jelent.

A nagyszamban alkalmazott elemek (tetdelem,
ablakok, laternak) tipizaldsa az eldgydrtds gazda-
sagossagat emeli, mert a dolgozok ismert szerkezeti
elemekkel dolgoznak, mar begyakoroltak, munka-
juk termelékenyebb mint ha dllandban uj elem
gyartasat kellene végezniok.

A tervezének meg kell adni az egész elGgydrtds
technologiajat, a legydrtas modjit, a megfogdsok
helyét, a szerkezeti rész felemelésénél esetleg fellépd
karos fesziiltségek megakaddlyozasdra szolgald intéz-
kedéseket, az ideiglenes kikdtéseket ¢és rogzitési
lehetdségeket, szoval mindazon adatokat, melyet a
szerkezet biztonsdgos felépitése megkivan. Ezek az
intézkedések nem csak a Kkivitelezést szolgdljak,
hanem _a szervezéshez is adatokat nyujtanak.

Organizdcids tervezés

Az organizitor tervezdnek lehetdleg mar a vaz-
latterv készitésének stddiumédban be kell kapcso-
l6dnia, hogy feladatat tokéletesen megismerve, a
tervezivel szorosan egyiittmiikddve oly gydrtasi és
beemelési technolégiat dolgozzanak ki, mely alap-
jaiban is megfelel a szalagszerti szervezés kovetel-
ményeinek.

Feltétleniil sziikségesnek tartom, hogy az organi-
zator tervezd mar a vazlattervi adatok alapjan dol-
gozza ki az emelésekre és szerelésekre vonatkozo
grafikonokat, hogy ennek adataira tdmaszkodva
a tervez6 elvégezhesse azokat az esetleges mddosi-
tasokat, melyek (kiilondsen kapcsoldsokndl) leg-
jobban biztositjik a folyamatos munka lehetdségét.

Az organizator tervezdnek a szokdsos elGkészito
és felvonuldsi munkdkon kiviil kiilonos gonddal kell
megtervezni a segédiizemeket, hogy azok terme-
lése zavartalanul az épités iitemének megfelelGen
szolgdltatni tudja a kész vagy félkész drut. Ha a
szerkezeti nagyelemeken kiviil sziikséges 1. n. kis-
elemek nem kozponti (gyari) lizembdl szdllitas Gtjan
nyernek biztositast, hanem helyszini elégyarto
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telepen késziilnek, akkor a helyszini elogyérto telep
tervezése sulyponti kérdéssé valik. Az eddigi tobb-
¢ves tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy az eld-
gyart6 tizem termelése nem volt Gsszehangolva a
helyszinen gydrtott szerkezeti elemek szerelésével
és ez eredményezte azt, hogy a feldllitott szerkeze-
tek, tetGelemek, felillvildgitok nélkiil allottak, a
tovabbi munkarészlegek nem voltak elvégezhetfk
és igy az elégydrtds a munkaiddt megnyujtotta.

Ezen hibak elkeriilése érdekében az elégyarto
telep tervei a felvonuldsi tervvel egyidejiileg ki-
adandé, hogy azt a kivitelez§ véllalat a felvonuldsi
munkék keretében- elkészithesse és lizembedllitdsat
biztositani tudja. Az eldgyartd telep tervezéséta
mar elGzetesen elkészitett iitemterv alapjan meg-
hatdrozott sziikségletnek megfelelden az iizemszerii
termelés biztositasdaval kell késziteni. Elkészitendd
egyidejtileg a gydrtds technoldgidja lehetdleg 6rara
bontott iitemtervvel egyiitt.

A szalagszerii szervezés csak akkor vezethet
sikerre, ha az épitkezés minden részletében és egész
terjedelmében végrehajtjuk az elokészité folya-
matokat és ezzel biztositjuk a tervezett iitem meg-
valositasinak lehetdségét. Ezért sziikséges a rako-
dasi és szdllitdasi munkdk gépesitése, az anyagmozga-
tds titvonaldnak megtervezése, az egyes munkafolya-
matok maximalis gépesitése. Megtervezendd a
helyszinen legyartott nagyelemek emelésének mo-
dozata, betervezenddk az emelésnél alkalmazandd
gépek, a gépek mozgdsi dtvonala, az elbgyarto
telepen legyartott elemek tovabbszallitdsa, moz-
gatisa és beemelése, a gépek energiasziikséglete-
nek biztositdsa, egyszoval a kivitelezés teljes tech-
nolégidja.

Az elégydrtott épiiletek szalagszerii szervezése
megkivanja a minden részletre és mozzanatra Kiter-
jedd technolégiai terv készitését, melyet az organi-
zator tervezinek a kivitelezé vallalat bevondséval
kell elkészitenie. A Kivitelezd vallalatnak mar az
4ltalanos szervezési terv elkészitésénél be kell kap-
csol6dnia az organizdcié munkdjdba, mert az altala
szolgaltatandd adatok (a vallalat miiszaki felké-
sziiltsége, brigadok szervezése, sth.) nélkiil szerve-
zési tervet késziteni nem lehet. Az E. M. VIIL
Miiszaki Fiosztdlya »Lakoépiiletek szalagszert szer-
vezése« cimii brosstrajaban részleteiben foglal-
kozik a szervezés kérdésével, a technoldgiai terv
fogalmdval stb. igy annak kiilén ismertetésére nem
térek ki, de megjegyezni kivdnom, hogy az ott fel-
sorolt fogalmak és meghatdrozdsok elvileg az eldre-
gyartott ipari épiiletek szervezésére is érvényesek.

A szalagszer(i gyorsépités szervezését lakoepii-
leteknél egy-egy telepre lakohdzcsoportra vagy
tobbszintes épiiletre készitik el. Eléregydrtott ipari
épiileteknél ily csoportositdsrél — kevés kiveteltol
eltekintve — altaldban nem lehet szé, igy tovdbbi
fejtegetéseimet egy-egy nagyobb alaptertilettel bir
csarnokkal kapesolatban végzem el. Itt természet-
szerlileg csak az épiileten beliil, az épitési szakaszok
kiozott alakul ki a szalagrendszer.

Amig lak6épiileteknél szovjet példakra ulalva
az épitéstechnoldgia lehetGvé teszi a munkak 3—4
szalagban valo szervezését, addig az eloregydrtott
ipari ¢piileteknél a szerkezet jellegének megtelelden

4*

tobb szalag inditdsa latszik sziikségesnek. Egy
tobbhajos eléregyartott csarnoknal, ahol nagysulyu
keretek nyernek emelést, az alabbi szalagok indi-
tasa indokolt :

sz. szalag : foldalatti munkak.

sz. szalag : el6gyértds.

sz. szalag : szerkezeti elemek beemelése.
sz, szalag : térelhatdrolé elemek beemelése.
sz. szalag: falazds és befejezd munkak.

. sz. szalag : Kiilonleges, az 5. sz. szalagba
nem sorolhaté munkdk.

A fesorolt felosztds csak dltaldnos irdnymuta-
tasul szolgdl, mert azok csoportositdsat mindenkor
az épiilet jellege és szerkezete szabja meg. Kiilo-
nisen mérlegelends a gépészeti munkdk kérdése,
mert ez ipari vonalon oly természetii lehet, hogy e
munkanemek dnmagukban is tobb szalag inditdsat
teszik szilikségessé.

A szalagszer(i szervezési modszer jellemzije a
ciklusidd, melynek lehetéleg az Gsszes szalagokban,
de egy szalagon beliil feltétleniil azonosnak kell
lennie. Megallapitdsandl minden koriilményt gon-
dosan mérlegelni kell, mert ellenkezé esetben a
folyamatossag nincs biztositva és a szalag meg-
szakad. Eléregyartott ipari épiileteknél a ciklusidd
nagysdgat a hatdrid6 ¢s munkaigényesség, illetve
a legnagyobb munkaigényességet megkivano mun-
kafolyamatnal alkalmazott gép kapacitdsa szabja
meg. Ha pl. a meghatdrozott épitési szakaszon a
keretek beemelése 4 nap alatt végezhetd el, ugy
az Osszes kapesolatos munkdk tigy iitemezenddk,
hogy azok egy épitési szakaszon beliil 4 nap alatt
elvégezhetok legyenek. Az egyes munkafolyama-
tok megkivant iitemének biztositasdra feltétlenil
szamitasba veendd a tébb mfiszakban valé munka
és a gozoléses érlelés lehetdsége.

Az el§regyértott ipariépiiletek munkai altalaban
3 csoportra bonthatok.

1. rész: féldalatti munkdk, mely a foldkiemelés,
alapozds, visszatéltés, szereldbeton esetleg végleges
betonburkolat munkdit tartalmazza, beleértve a
padléalatti gépészeti munkakat esetleg gépala-
pokat is.

11. rész : szerkezeti részek eldgydridsa és szerelése,
mely a helyszini elogyartas (keret, pillér, gerenda)
telepi elogyartast (tetéelem, ablakok, stb.) és azok
helyszini szerelését jelentik.

I11. rész: térelhatdrold és egyéb épitési munkdk,
mely a vaz feldllitdsa utdni Osszes egy€b épitesi
munkdkat foglalja magdban.

Amennyiben a kiilsé térelhatarolds céljaira el6-
gyartott panelek szolgdlnak, agy természetszertleg
ez a munkarészleg is a masodik csoportba soro-
land6, miutdn Ggy a gyartas szervezése, mint
szerelése épitéstechnologiailag a szerkezeti részek-
hez tartozik. Az eddigi gyakorlatok azt igazoltdk,
hogy a I. és 1l munkarészek tehat az alapozds €s
szerkezeti részek iitemei sok esetben nem Kkap-
csolhatok. Ennek oka, hogy rendkiviil nagy kiilonb-
ségek vannak a munkaigényességben és azok oOssze-
hangolasa majdnem lehetetlen. Pl. a mélyalapo-
zast, de egyébként egyszerii szerkezetii elogyartott
csarnok alapozdsi munkdi maximalis gépesités ese-
tén is annyira elhtizédnak, hogy a szerkezetre meg-
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allapitott ciklusidét itt alapul venni rendszerint
nem lehetséges. De lehet adott esetben ily 0Ossze-
fiiggés a II. és III. csoportban dsszefoglalt munkak-
ndl is.

Amennyiben az el6bb felsorolt munkarészek
iitem szempontjab6l Ossze nem hangolhat6, gy
azokat kiilonallo szalagoknak kell tekinteni és a
két szalag inditdsa kozotti id6t a miiszaki lehetd-
ségek gondos mérlegelése alapjan a lehet6 legrovi-
debbre kell venni, mert ez végeredményben a be-
fejezési hatdrid6t befolyasolja.

Az eloregyartott szerkezetek emelését végzé
gépek zavartalan miikddésének biztositisa és az
ezzel kapcsolatos balesetvédelem, az el6regyartott
elem és anyagszallitasok keresztezésének elkeriilése
megkivéanja elegendd nagysdgii munkateriilet biz-
tositasat. Ezért az épitési szakasz vagy munka-
szakasz nagysdganak megéllapitdsanadl ez a koriil-
mény is figyelembe veendd és az iitemezésnél
szabalyként dllitandé fel, hogy egy épitési vagy
munkaszakaszon egyidében csak egy ciklus vagy
folyamat munkdi végezhetdk.

Az el6regyartott ipari épiiletek kivitelezésénél
szerzett eddigi tapasztalatok, a ma dltaldban hasz-
ndlatos szerkezeti megolddsok, a rendelkezésre all6
emelégépek szama mér is megadjdk a lehetGségét
a szalagszer(i szervezési mdédszernek az ipari épii-
leteknél részben valé bevezetésére. Az épitmények
rendkiviili valtozatos szerkezete nem teszi lehe-
tévé a szervezésre vonatkozé minden esetben al-
kalmazhaté szabédlyok lefektetését, hanem azt a
lakdépiileteknél alkalmazott dltaldnos irdnyelvek
alapjan, a felsorolt koriilmények figyelembevétele
mellett egyedileg kell megoldani. Hogy ezen szer-
vezési maod ipari épiileteknél dltaldnosan bevezet-
heté és sikerrel alkalmazhatd legyen, sziikségesnek
tartom :

1. Az alkalmazott elSregyédrtott szerkezetek
rendszerbe gyiijtését az Osszes miiszaki jellemz6k
leggondosabb kimunkdldsdval.

2. A rendszerezett szerkezetek miiszaki normai-
nak részletes kidolgozasat.

3. A szerkezetek szdllitdsdt és emelését végzé
osszes gépek Kell§ szdmban valé biztositdsat és
azok miiszaki normdinak kidolgozasat.

4. A szervezési rendszer és gazdasagi jelentd-
ségének széleskorii ismertetését.

5. Terv- és technoldgiai fegyelem szigord be-
tartdsat.

Hogy a folyamatos mddszerrel szervezett ipari
épiileteknél mily nagyfokd idomegtakaritds érhetd
el, alabbiakban kozlom Naumov professzor »Az
épités szervezése és gazdasagtanac cimii jegyzeté-
bél a Szovjetuniéra vonatkozo adatait, mely sze-
rint 100 000 m3-es ipari épiiletnél

209, eléregyartott elem alkalmazdsa esetén az atl. ép. ido

128 nap,

409, eldregyartott elem alkalmazasa esetén az atl. ép. id6
105 nap,

609, el6regyartott elem alkalmazdsa esetén az atl. ép. idé
80

nap,
809, eldregyartott elem alkalmazésa esetén az atl. ép, id6
65 nap.
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1/c dbra. TetGelemek beemelése

Utalok hazai példara is. Az 1930—31. évben a
Péti Nitrogén Miitrdgyagydr 120 m-es socsarnoka
mozgo6dllvanyos megoldéssal, tehdt az akkori idék
évig késziilt. A nagyobbméretd barcikai séraktar
Gnadig Miklés Kossuth-dijas mérnok elégyartott
elemekkel késziilt tervei alapjan 1952, évben 7 ho
alatt épiilt meg, de ugyanezen munkdndl a gyartds

és emelés iitemének gondos dsszehangoldsdval,
tehdt a folyamatos szervezési elvek szemmeltartdsa
mellett az épitési id6 5 hdra lett volna csokkenthetd.
A fentiekben emlitett néhdny adat is azt iga-
zolja, hogy a folyamatos gyors épitési médszerek
szervezésével késziilt ipari épiileteinkné! elérhetd
idémegtakaritds és az ebbdl lemérhetd gazdaségi
eredmény is.
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Gyakorlati megoldds ismertetése

A tovabbiakban roviden ismertetem egy na-
gyobb gyartelep kozponti csarnoképiiletének sza-
lagszer(i szervezését.

A csarnok 140 x 126 m méretii, 11,50 m fesz-
tavi vb. racsos keretekkel, 9 m keretkozokkel. A
keretek magassdga 7 m. Minden hajoban a kere-
tekre merblegesen végightizédo feliilvilagito ¢és
monolit dardtartd gerenda késziil. A csarnok fej-
épiilethez csatlakozik, de attél szerkezetileg fiigget-
len, A csarnok vazszerkezete az aldbbi elregydrtott
vb. elemekbdl all:

1. racsos keret cca. 12 to. stlyban
2. feliilvilagité ablaktarto « 6 ¢ «
3. ablakmerevitd « 2,5« «
4. tetGelemek atlag 1,5 « «

5. racsos athidald a szélsd mez6knél 2,5 « «

Ezen kiviil elégydrtva késziilnek az dsszes ablakok,
nyilasok feletti kivalték, ajtékeretek, fedlapok,
sth. A felsorolt elemek koziil csak a rdcsos keret

J/‘////‘/

késziil helyszini elégydrtdssal, a tobbi elemek a
munkahelyen létesitett kozponti elégydrtd iizem-
ben. Miutdn az emelend§ elemek sulyanak cca.
709%,-a iizemben késziil, igy sziikségessé valt egy
fejlett technol6gidval biré jol gépesitett el6gydrto
telep megtervezése, mely a hatdridé dltal meg-
szabott iitem sziikségletét zavartalanul ki tudja
elégiteni.

A helyszini elégyartds el6zetesen elkészitett
aljzatbetonon késziil g6zoléses érleléssel, A4tallit-
haté gézteleppel. Az el6gydrtds céljéra elkészitett
aljzatbeton a végleges burkolat vastagsaganak meg-
allapitdsandl figyelembe lett véve. A bedolgozasra
keriild vas, betonanyag és felhasznalt zsaluzat
kozponti telepen késziil. A fejépiilet munkdinak
zavartalan biztositdsa érdekében az €pitési szaka-
szokat a fejépiilettel parhuzamosan kellett meg
hatdrozni, ami egyben megadta az épités iranyat
is. Miutdn a keretek emelésére betervezett keret-
emel6 csak elére és hdtra tudja helyét valtoz-
tatni, a megszabott épitési irdny pedig oldalmoz-
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gast kovetel, igy a dari Keresztirdnyban mozgé
és hidbetolé kocsikbdl szerkesztett alvdzra nyert
felhelyezést. A daru a legyartott keretek felett
magasitott palydn mozog és a pdlya épitése a
haladds irdanyaban szakaszosan torténik. A daru
a felemelt keretet az alaptestekbe kiképzett per-
selyekbe helyezi, az ideiglenes rogzités ékeléssel és
kitdmasztassal torténik. A tobbi szerkezeti elem
beemelését hernyodtalpas daru végzi. Az ablak-
tartok rogzitése szdrazkapcsoldssal torténik, mely
biztositja a folyamatos szerelés lehetfségét. (1/a,
1/b, 1/c 4bra.) _

A tervezett munkdk elvégzéséhez a kdvetkezd
szalagok inditdsa latszott sziikségesnek :

1 sz. szalag: foldalatti munkdk ciklusai;
1. f6ldmunka, ducolas,
2. csomoszolt és vb. alap készitése,
3. foldvisszatdltés és elszallftas,
4. aljzatbeton készitése.
2. sz. szalag : helyszini elfgydrids, ciklusai :
1. gyartés,
2. gdzbles,
3. sz. szalag : keretek beemelése,
sz. szalag : térelhatdrolé szerkezetek beemelése
5. sz. szalag : tetdmunkdk, ciklusai
1. kelldsités,
2. badogos munka,
3. tetdszigetelés.
. sz. szalag : monolit darutarték készitése.
7. sz. szalag : kiritbfalak épitése, ciklusai
1. falazatok, pillérek falazasa,
vb. ablakok ethelyezése,
3. vb. parkany keészitése,
4. homlokzati munkék.
8. sz. szalag: belsd egyéb munkdk.

~

(=}

Az épitési szakasz nagysdga a csarnok szerke-
zeti adottsdgdnak mérlegelésével az épitési irany
szemmeltartasa mellett egy keretkézben nyert meg-
allapitast. Ily felosztds mellett a csarnok 16 épi-
tési szakaszbdl dll. A ciklusidé meghatdrozdsat a
gépek kapacitdsdnak és épitési lehetdségek gondos
elemzésének eredményeként az 1—2. sz. szalagndl
4 napban, a 3—38. sz. szalagnal 3 napban nyert
megallapitast. A szalagok inditdsdndl figyelemmel

kellett lenni az egyes folyamatok fokozatos belé-
pésére, a munkateriilet biztositdsdra, a szallftdsi
titvonalak Keresztezddésének elkeriilésére €s a
szerkezetekbGl szdrmazé adottsdgokra. Ebbdl ko-
vetkezett, hogy a szalagok inditdsa csak kiilon-
bozé belépési id6kben lehetséges. Mivel az 1. sz.
szalag elorehaladdsa a 2. sz. szalagnak (keretek
gyartdsa) mdr a 13-ik napon megfelelé munkaterii-
letet biztosit, igy indokolt volt a 2. sz. szalagot
az 1. sz. szalaggal pdrhuzamosan inditani. Ezen
koriilmény még azt is eredményezte, hogy a g6zo-
léses érlelést nem sziikséges a keretgydrtds meg-
indulasdval egyidejileg, hanem csak a 20-ik gyar-
tdsi napon megkezdeni. Amig a 3—6. sz. szalag
menete azonos feltételek mellett vezethetd, a
korit6 falazat munkaindl (7. sz. szalag) szdmitdsba
kellett venni a csarnok lezdr6 végfalanak épitését.
A bels6 munkdk (8. sz. szalag) meginditdsat a
monolit darugerenddk kotési ideje, befejezését a
végfal lezdrasa utdn felmeriilt munkdk elvégzési
ideje hatdrozza meg. A hernyétalpas daru munka-
igényességének szamitdsdnal kideriilt, hogy a gép
kapacitdsa alatta marad a ciklusidé kovetelmé-
nyeinek, ezért itt két miiszakban valé munkat
kellett szamitdasba venniink.

Az egyes szalagok keretében elvégzend6 munka-
mennyiség, a sziikséges id6, a brigddok dsszedlli-
tédsdra részletes iitemterv szolgdl, melynek a f6ld-
alatti munkdkra vonatkozé részet (1. sz. szalag)
a 2. sz. dbra mutatja. Az iitemtervbdl megalla-
pithatd, hogy az 1. sz. épitési szakszon az 1. sz.
épitési ciklus (tereprendezés) belépése és a 10-es
szamu épitési ciklus (aljzatbeton) befejezése kazott
13 nap telik el, tehdt 13 nap sziikséges az elsd
épitési szakasz elkészitéséhez, a tovdbbiakban mar
minden épitési szakaszhoz 4 nap. A teljes csar-
nokot figyelembe véve az 1. sz. szalag ¢épitési
ideje (4 x 15) 4+ 13 =73 nap.

A 3. sz. dbra a részletes iitemtervekbdl Ossze-
vontan, id6ben és teriileti meghatdrozasban, grafi-
konszerfien mutatja a szalagrendszer dsszefliggését,
az egyes szalagok belépési és befejezési idejével.
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A szalagokat jelz sdvok Kiilonbozd szélességét a
szalagba sorolt munkaciklusok belépési és befeje-
zési ideje hatdrozta meg. A 4. sz. dbra sematikus
alaprajzi abrazoldsban mutatja a szalagok el6re-
haladdsdt a 70. napon

Az 5. sz. 4bra a szokdsos iitemterv formdjaban
folyamatos vonallal jelzi a 3. sz. abran feltiintetett
szalagidéket és szaggatott vonallal ugyanezen csar-
nokra el6zetesen elkészitett, de nem a folyamatos
szervezési elvek szemmeltartdsa mellett meghatdro-
zott épitési idét. A két {item Osszehasonlitdsabol

megallapithat6é, hogy amig szalagszer(i szervezés-
sel, egyenletes litem biztositdsa mellett, el6készités
és felvonulds nélkiil a csarnok munkai 170 nap
alatt elvégezhetdk, ugyanezen munkdhoz a ma
altalaban szokasos szervezési moéd szerint 210 nap
szitkséges. A cca 259%,-0s tovabbi idémegtakaritas
pazdasdgi eredménye lemérhetd és egyben igazolja,
hogy a szalagszer(i szervezési mod elégyartott vb.
gyarépiileteinél sikeresen alkalmazhatd.

Forrasmunka : Kordik : »Lakéépiiletek szalagszerii szervezéses.
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HOGYAN NEVELJUK AZ IPARI EPITESZET
JOVENDO SZAKEMBEREIT?

RADOS KORNEL

Az Epitéipari Miiszaki Egyetem Ipari Epiiletek  ségiil vette a magyar épitdiparral valé kapcsolatait.
tanszékéﬁek 1p950~ben valo é%rehivésa fontos 1épés  [gy allanddan figyelemmel Kiséri az 1. Iparter}f.
volt az épitészoktatdsban, mert ezzel tanszéket 2. Ipartery, 3. Iparterv munkajat, kiépiti kapcsola-
kapott a tervgazdalkoddsnak az épitéipart érintd tait a .QETI-ve], sth. Ug}{analgkor a hallgatokkal
sulyponti kérdése, az ipari iizemek €pitészete. és lgu'lop a 'tanszek egyuttesevgl yze_m’ekéleln’ eli
A tanszék munkajaban elsGsorban szovjet tapasz-  1parl épitkezésekben tett tanulmanyl kirdndulaso

talatokra és irodalomra tamaszkodott és segit- is fokozzak az €16 kapcsolatot az oktatds és ipar
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7. dbra. Mozdony- és kocsijavitd mihely. Vaddsz Eva 1V. éves épitimiivészhallgato feélévi terve_. Alaprajz
1 —ebédls; 2— szélfogd ; 3 —lbesarnok ; 4 — portas; 55— kapesold; 6—trafo; 7—trafd; 8 — talalo-mosogaté ; 9 — fémdntd ; 10 — asztalos ;

0 i i 3 y ar; — ary 16— i G 17— vastiti kocsijavité ; 18 — mecha-

= . 12 —szerszAmélezi; 13— fomiivezetd; 14 — gzepszimraktar; 15— raktar; 16 = _sxerszmnkimiu | } i 18— la-

1i]ka\I ejlzeiteg é;lyl'Q —}— kazi’lznszerelé; 20 — mozdonyjavitd ;21 —mérleg; 32 = Kerékparsilllyeszté 23 — lakatos; 24— hegeszt; 25 — kazdncsd égetd;
26 — kKovics .

2. dbra. Mozdony- és kocsijavité miihely. Homlokzat
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3. dbra. Er6mil terve: Tavlati kép

= =y
e M=11200
Fdn,

4. dbra. Erdmi terve : Bajnay Ldszld 1952, évi diplomaterve, foldszint alaprajza

1—4 kazanok; 5 — hazl Gzemi kapcsolé; 6—8 taphdz; 9 — javitémiihely ; 10—11 — iroddk; 12 — hazi turbindk; 13—15 turbinak; 16 — szedbtér;
’ V 17 — irodak; 18 — vezényldterem ; 19 — kapcsolétér

kozott. Ezen az uton haladva igyeksziink arra,
hogy évrél-évre mind jobb, szocialista érzési és
tuddst épitészeket nevelhessiink dolgozd népiink-
nek.

A tanszék munkdjaban — a dolog természeté-
nél fogva — kezdetben er6sebben fogta meg az
ipari épitészet telepitési, helykijeldlési, technoldgiai,
szerkezeti kérdéseit és kKevésbbé tudott foglalkozni
az ipari épitészet formakérdéseivel. Most mdr ugy
az el§ad4sokban, mint a tervezési gyakorlatokban
tobb teret kell szentelni ennek is. E vonalon,

remélhetdleg kiépithetjiik a szorosabb kapcsolatot
az Epitémiivészek Szovetségével, -ahonnan meg-
feleld segitséget is vdrunk.

Korményzatunk, az egyetem hivatalos veze-
tése ¢és a Magyar Tudomdnyos Akadémia mind-
inkabb ldtja e tanszék fontossdgdt ¢s igyekezetét
az oktatdsi és tudomdnyos vonalon. Az itt kapott
segitség és a tanszék egyiittesének lelkiismeretes,
szocialista munkdja lehetGvé teszi, hogy kKovetni
tudjuk tervgazdilkoddsunk éllandéan novekedd
sziikségleteit. Ebben a munkdban természetesen
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6. dbra. Vasontdde. Foldszinti alaprajz. Brjeska Istvdn tervezd esti tagozatos hallgat6 iizemmérndki szigorlati terve

1—I[roda; 2— férflmosdé; 3 —Klub; 4—olvasé; 5—raktar; 6 — koksz; 7 — iistjavité miihely; 8-—raktdr; 9 — mechanikai miihely; 10-—trafé és
kapesolé ; 11 —nyersvas tarold ; 12— mintaszekrény térolas; 13 — magellenfrzés  tarolds; 14 — magszekrény tarolds; 15~ Ontvénytisztité; 16—
mészk6; 17 ——sajat sziirkevas toret

elsGsorban a tanszék személyzetének mind ergsebb
aktivitdsdra és onképzésének szakmai €s ideolégiai
fejlddésére van sziikség.

Munkédnkban irdnyité elv a XIX. kongresszus
idején vélasztott jelszavaink:

»Meg kell szilarditanunk a tudomany és a ter-
melés alkotd egyiittmiikodéséte.

»A Szovjetunié tapasztalatai nyomdn fejl6dd
iparunk részére szocialista-realista épitémiivészettel
tervezett iizemeket €pitsiink«. Elfogadjuk a Szovjet-
uni6 Epitészeti Akadémidja X. iilésének (1951)
a megallapitasat : »...nemcsak az évfolyam koz-
ben készitendd, hanem az oklevéltervek kidolgo-
zdsaban is a hallgaték figyelme gyakran féleg a
homlokzatok megolddsdra irdnyul. Az épitészeti
féiskoldkon a lakd-, koz- és ipari épiiletek terveivel
és az épitmények gazdasigossdganak kérdéseivel

szemben tanusitott lenéz6 magatartdst ki kell
kiiszobolni.« (A. Mordvinov).

S tovabb : »A szocialista-realizmus teljesértékii
épitészeti alkotdsainak megvaldsitdsa csak a mély
eszmei és miivészi tartalomnak magasfoku miivészi
mesterségbeli tuddssal valé tdrsuldsa mellett lehet-
séges.«

A tanszék az ipari épitészetet elméleti és gya-
korlati vonalon oktatja nigy a nappali, mint az
esti tagozatokon, éspedig mind az épitémiivészek,
mind az épitémérnokok részére, mindeniitt az
utolsé két, illetéleg harom félévben. Az egy-egy
tervezési feladat alapjat képezé tervezési programm
tartalmazza azokat a technoldgiai adatokat, ame-
lyeken elindulva a hallgaté a tanszék vezetése
mellett megismeri a vonatkozd hazai és kiilfoldi
— féleg szovjet — irodalmat, tanulmdanyi latogataso-
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$. dbra. 15000 orsés fonoda terve. Alaprajzok. Molndr Anfal 1V. éves épitémérnokhallgaté félévi feladata
1 — ireld; 2 — balaraktar; 3-— balabonto; 4 — hulladékraktar;  5— kartolé; 6 — nyujto; 7 — szalagegyesitd; 8 —csarnok ; 9—fleyer; 10

gylirtisfond ; 11 — gydiriisfoné; 12— Készaruraktar ; 13 — lakatosmiihely ;
blokkolé ; 18 — klimagéphaz ; 19 —orvosi rendeld; 20— miivezetdi iroda;

14 — kartoté koszoriis mihely ; 15 —bdrozd; 16— technikus iroda; 17—

21 — elofond miihely ; 22 — laboratérium ; 23 — segédanyagraktar; 24—

rakodok szallasa és oltdzoje; 25— ndi 6ltozé; 26 — mosdd, W.C.; 27— mosdd, W.C.; 28— férfidltozd

kat tesz a hasonlo profilii iizemekben. Err6l tanul-
ményban és vazlatokban beszdmolva fog hozza az
eléterv készitéséhez, majd annak elfogaddsa utdn
késziti el a tervieladatot a kijel6lt statikai, szer-
kezeti részletekkel, muileirdssal, stb.

A komplex tervezés oktatdsanak elGsegitése
céljabol az elmilt tanévben a nagy feladat kiaddsa
el6tt kisérletképpen, az épitdmérniki tagozatnal
kisebb feladatokat oldattunk meg s pedig :

1. {izem helyszinrajzi megolddsa,

2. iizemi csarnok megtervezése (alaprajz, met-
szet, homlokzat, §sszes részleteivel, vilagitds, stb.
megoldasaval),

3. iizemi bejarat és 0lt6zd terve,

4. iizemi kazdnhaz terve.

S csak ezutdn a sziikséges részfeladatok ismereté-
ben Keriilt sor egy-egy kozepes lizem megtervezé-
sére. A kisérlet bevdlt, hallgatink negbardtkoztak
az ipari épitészet kiilonleges feladataival és na-
gyobb kedvvel és hozzdértéssel meriiltek el egy
teljes fizem tervezésének feladataban. [gy jobban
elérhetd az, hogy a fiatal épitész felkésziiltsege

megfeleljen a miiszaki és munkatervek elkészité-
sére is.

A kivetkezikben néhdny hallgaté tervén ke-
resztiil mutatjuk be a tanszék munkajat. Termé-
szetesen e tervek egyikében-masikdban hidnyos-
sdgok jocskan felfedezhetdk, de vannak kozottiik
kiforrott, épitészetileg is figyelemremélté tervek.

Bemutatjuk Bajnay Ldszld diplomatervét. Ezt
az erGmiitervet az Epitomiivészek Szovetsége
pénzjutalommal tiintette ki az aldbbi megokolds-
sal : »Bajnay Laszlé feladatdt komoly mfiszaki és
miivészi hozzadllassal oldotta meg. Tervét agy
alaprajzi és technoldgiai, mint az ipari épiiletek-
nél specialis igényeknek miivészi formdba valo
ontéséért jutalmazta.«

A tovabbiakban az elmult tanéyv [ félévérdl
mutatunk be terveket. Vaddsz Eva IV. éves épito-
miivész tagozatos hallgaté mozdony- és vasiti-
kocsijavito miihelyét. Brjeska Istvdn terveztago-
zatos esti hallgaté iizemmérnoki szigorlati (vas-
antode) tervét. Molndr Antal TV. éves épitémérnok-
hallgaté 15000 orsds fonoda tervét.

Ipari Lpitészeli Szemle 9. sz.
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IPARI EPULETTERVEZESI KEZIKONYV

(lI. Kozlemény.)

Az Ipari Epitészeti Szemle 7, szdmaban vizoltuk a kidolgozas alatt lévd
Ipari épiilettervezési kézikonyv programmijat és célkitiizéseit, Ugyanott szemel-
vényképpen megjelent a  sDaruke clmi #ejezet. Ebben a szamban kiziljik a
Szerseampepeks 63 a sForgicsold dzemeke cimil fejezeteket.

Kizléstiket indokolja, hogy feladataink jelentds részénck, a gépeyartisnak
kozponti tzeme a forgacsnld mithely, ¢s & vonatkozo technologial tervek adatszol-
whltatdsa az épiilet kialakitdsira altaliban elegendd timpontot nyujt: de ameg-
adott csarrnokméretek nem technolégiai részadatok osszegezéseként, hanein ey
nem indokolt onalld méretként jelentkeznek. Rendszerint az épltésztervezia gép
felallitasi tervet csak vézlatosan kapia meg, gyakran csak a gépek felsorolasat.
Tovibba: a forgicsolo iizem gépi berendezéseinek méret- és stlyadatal nem
Ailtak rendelkezésiinkre, épitésgazdasagossagl okokbil indukoltnak mutatkozd
— a technolégiai tervben megadott fesatavidl eltérd — fesztav-kerettivolsagra
valt attérés technoldglai eldnyei és hatranyai a berendezés jsmercténck hid-
nyaban nem volt megvizsgdlhata, Nem dlltak rendelkezdésre a gépek terhelésl
adatai sem, ami a padozatvastagsig megdliapitisindl eltérd, tisztan egyéni
heeslé lakuli és pazdasagossagi szempontbol nem ellendrizhetd megoldiso-
kat eredményezett.

A tovabbiakban kozolt tanulmany a tervezéi munka megkdnnyitésére
tartalmazza :

1. A fobb gépi berendezések méreteit, helysziikségletét, kezelési helysziik-
ségletét, és shlyat.

2. A szerszamgépek alapozasanak vizsgalatat, cgyenként jelezve, hogy
padozatra allithatd-e, vagy kiilon alapot igényel, tovabba modszert a padozat
méretezésére.

4, A vazlattervezéshez sziikséges technologiai, épitészeti, statikai ¢s
épiiletgépészeti kulesszamokat.

5, A technolégiai folyamattdl, ifl. a megmunkalé max. munkadarabtol
fiiggden a javasolt és lehetséges elrendezéseket, épiiletméreteket.

6. A sziikséges kiegészité helyiségeket, méret — kapcsolat — berendezés
és helysziikséglettel.

3. Az alkalmazott szallitdeszkozoket és ezeknek az épiilet kialakitasaval
kapcsolatos tényez6it.

A lnnulm.‘mg clegendd adatot tartalmaz arra, hogy az épiletterveads
— aranylag kevéshé kidolgozott technoldgiai terv esetén is az {izemeltetés alap-
vetd szempontjainak, egyben a forgacsold tGzemek épitésgazdasigossigi szem-
pontjainak ismeretében — kielégitd megoldast tudjon nyujtani.

Az alabbi fejezeteket .a GETI részér6l Jaross Andor és Korbuly Ldszld, az
1. sz, Iparterv részérol a Miszak{ osztdly : Tattay Gybrgy dolgozta ki, és a GET!
tervbirald bizottsaga jovahagyta.

SZERSZAMGEPEK

Szerszamgépeknek nevezzitk azokat a gépeket, melyek
a befogott, vagy behelyzett munkadarabot valamely szer-
szam alkalmazasaval gépi erfi segitségével alakitjak. Az
alakvéltozds torténhet: forgdces lemunkaldsdval (eszter-
gdlds, mards, kiszorilés stb.), vagy anélkiil (kovacsolds,
sajtolds, hajlitds, stb.). Eszerint vannak forgdcsolo ¢s for-
gacsmentesen miikodd  gépek.

A munkadarab anyaga lehet: fém vagy fa, eszerint
vannak fémmegmunkald és famegmunkalé gepek. Mianya-
gok, ugymint miigyanta, fiber, keménygumistb,, ily en szem-
pontbol fémekkel egyenliknek tekintenddk. A famegmun-
kald gépek mind forgacsolok,

Az alabbiakban ismertetett gépek ugy vannak Kivi-
lasztva, hogy azokkal, kevés kivételtdl eltekintve, minden-
féle munka elvégezhet§ legyen és amelyek barmely mecha-
nikai iizem gépparkjdban a zomot alkotjak. Nem szere-
pelnek a kilopnleges célu, valamint az egycéli gépek sem,
melyeknek az alkalmazasa nem oly gyakori. Ilyen gépek
betervezése, az ismertetett gépekével azonos elvek szerint
torténik, a hozzé szilkséges adatok esetenként szerzenddk
be. Az egyes gépek ismertetése az aldbbi részekbil all :

a szerszAmgép neve és rovid jellemzése,

harom vetiilete, alaprajzdban az iizemeltetési teriilet
korvonalaival,

jellemzd adatainak tablazata,

Magyardzat a tdbldzatban taldlhaté adatokhoz:

Nagysdgrendi jellemzd. Azonos célit gépekbdl kiilon-
biizd nagysagu és teljesitményii tipusok késziilnek. A gép
egyértelmii meghatdrozasihoz a megnevezésen kival a
nagysdgrendi vagy teljesitményi jellemz6 adatot is meg
kell adni. A gép szarmazdsa, gyartmanya a tédblazatban nem
szerepel, mert a kiilinbiizd gyartminyok éaltalaban helyet-
tesithetfk egymdssal.

Helysziikségleti adatok. A gépelhelyezés megtervezésé-
nél az aldbbi adatokat kell figyelembe venni.
iy 1. A gép netté méretei (cm-ben, 5 cm-es kerekitések-

el)

2. A pgéphez tartozd (zemeltetési teriilet méretei,
melyben bentfoglaltatik :

a) a gép egyes részeinek kimozduldsihoz sziikséges
hely,

b) a géphdl kiallé munkadarab helysziikséglete,

c) a gépet kiszolgdld munkds mozdulatainak helye,

d) a gép karbantartisdhoz (kenés, tisztitds) sziik-
séges ferdhely,

e) a gép helyszini javitdsanak (i n, kisjavitds) végre-
hajtasahoz szikkséges hely (kimozduld fedelek, kinyilo
ajtok, ki-és visszaszerelendd géprészek stb.) a gép altal
;]e:imell felgyilemli forgdcs ideiglenes gyiijtésére szolgalo
ely. .
3. A gép altal megmunkdlandé és megmunkalt darabok
ideiglenes tarolasanak helye. Ez a helyigény fiigg a munka-

darabok nagysdgatol és mennyiségétdl, a gép termel§ kapa
citasatol és a miiszakok szamatol.

4, Epiiletrészek (falak, pillérek, nyilészarnyak stb.)
kozelségének vizsgalata.

5. Kozieked§ és szallitovonalak (utak, atjarasok,
1épcsék stb.) kozelségének vizsgalata.

6. Az épiilet és tartozékainak kezeléséhez és karban-
tartasahoz sziikséges teriilet vizsgdlata (takaritas, festés;
ablaknyitok és kapcsolok kezelése stb.).

A gépek alaprajzan fel van tintetve a gép tizemeltetesi
teriiletének konturvonala, mely szabadon hagyandd. Meg-
engedhet azonban, hogy erre a teriiletre pillér Kkertijlin,
ha fentiek szerint elvégzett részletes vizsgdlat eredménye-
ként nines ntkozés. Atjards vonala egybeeshet a gép ¢s
¢ptilet karbantartdsdhoz, vagy javitasdhoz sziikséges hellyel.
Nem eshet egybe szallito-kizleked( feriilet a munkds helyé-
vel, mert ez munkakiesést, vagy balesetet okozhat. Az
ideiglenes tarolas helye beleeshet az fizemeltetési teriiletbe,
csupan a munkds mozgasi helyével nem keriilhet fedésbe.
Két, vagy tobb szomszédos gép karbanfartdsi és javitasi
célt szolgald teriilete atfedheti egymadst, beleeshet a munkas
mozgasanak szant teriletbe is, beleérhet kozlekedd-szal-
lité teriilethe is. Fentick figyelembevételével dllapithatok
meg a gép koriil betartandd helyes tdvolsdgok. Strii taka-
rékos geépelrendezés csak oly tzemeknél helyénvald, ahol a
termelés minden mozzanata elGre ismert és ahol belathatd
idgre folyamatos és véltozatlan. Oly iizemeknél, ahol a
gyartasi folyamatban valtoztatdcok varhatok, tehat a gépek
atcsoportositasaval, vagy részbeni cseréjével kell szamolni,
a gépeket lazabban kell elhelyezni.

A gép insilya. Szikséges adat a gépalap, padozat,
vagy f6dém szdmitdsahoz. A munkadarab sdlya a géphez
viszonyitva altaldban kis érték, ezért elhanyagolhato.

Erdsziikséglel. Szitkséges adat az dramelldtds, megter-
vezéséhez. A  tdbldzatban kilovattokban van megadva.

Alapozds. Egyedileg tervezett alapozéds kell az aldbbi
esetekben :

1. Ha agép miikddése oly rezgéseket, vagy lokéseket
gerjeszt, melyek a tobbi gépre, vagy az épiiletre karosak.
(Rezgést okozd gépek). jele: RO.

2. Haa gép oly nagypontossaglt munkat végez, hogy a
kornyezo talajbdl (padozatbol) jové rezgések ellen védeni
(szigetelni) kell. (Rezgés ellen szigetelend§ gépek).

jelet RSZ.

3.a) Haa gépnek a padozatra atadott terhelése jelen-

tdsen meghaladja a padozat atlagos terhelését, — gazdasa-
gossagi okokbol,

b) ha a gép kialakitdsdnal fogva olyan, hogy a padozat
sikja ald nyuloé részei vannak (nagysulyu gépek).

jele: SN.
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Példa : Egyetemes marfgép helysziikségletének elemzése :
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Ha nem késziil killén alapozds, hanem a gépek kozvet-
len a padozatra keriilnek, a méretezés az alabbi elméleti
feltételek alapjan torténik :

1. A gép sulyat a talpéntvény szegélyvonalin futd
10 cm széles sdvon adja 4t a padozatra.

2. A szegélyvonal a géptalp teriiletével egyenld terii-
letii 2:1 aranyt téglalap keriilete.

3. A talaj a padozatbdl kapott erdket linedrisan meg-
oszl6 nyomdssal viszonozza.

A gyakori el6fordulasi szerszamgépek alapteriiletének
és sulyadatainak vizsgdlatabol a tualoldali tablazat szerinti
lépesGzés allapithatd meg :

El6z6 feltételek alapjdn kiszdmitott nyomatékok és a
géptalp tertiletére szdmitott fajlagos terhelés kozti Gssze-
fliggést a taloldalidiagramm tiinteti fel, melyben az ajénlott
padozatok nyomatékbirdsa az x tengellyel parhuzamos
vonalak formajdban jelentkezik., Az egyes gép-talp nagysd-
goknak megfeleld nyomatékvaltozas pedig a 0 pont felé
tarto egyenesek formajdban jelenik meg. Oly gépeknél, ahol
dinamikus szorzdé van elfirva, az igy megndvelt suly veendd
figyelemhe. A beton vagy vasbeton padozat gépalapozds
clljéra csak akkor felel meg, ha az alabbi feltételeket kielé-
giti :

1. A péptalp alatti tesziiltség Kisebb legyen a talajra
megengedett fesziiltségnél, Az Epitésre alkalmas {talajok
fajlagos teherbirasdnak alsé hatdra 0,5 kgfem® megfelel
5000 kg/m® értéknek, melyet a szokvanyos gépek legnehe-
zebbike sem ér el. Talajfesziiltségek szdmitdsandl a fesziilt-
ségek linerdlis megoszlasat tételezziik fel.

2. A padozat alatti talajtomirség T = 2/3 mely kelld
timdritéssel elérhetd oly anyagokndl, melyek foldmunkak
kiviteli eldirdsaiban stoltésépitesre alkalmas anyage néven
szerepelnek. ErGsebben jgénybevett padozatoknal ajdnlatos
a padozat ald 10—I15 cm vastag erdsen tomoritett kavicsos
homokdgyazatot késziteni.

A diagramm haszndlatahoz sziikséges adatok :

A gép talpintvények hosszisdga és szélessége.

A gép salya, amennyiben dinamikus tényez§ van,
ennek ¢ricke.

Az alapozisul megfelel6 padozat megéllapitidsa az
alabhi lépésekben torténik :

1. Alapteriilet : a talpontvény két méretének szorzata,

2. Nagysagrend : a kiszdmitott alapteriilethez a tab-
lazat mésodilk rovatdban megkeressitk a hozza legkoze-
lebb 4116 magasabb értéket. Ha a talpontvénynek felfekvd
hardntbordédja van, a nagysagrend a legnagyobb részteriilet
szerint dllapitandé meg.

Cbl
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Az ajanlott padozat.
Gepek Gepialn omatth | Figyelembe vett tipusok az al&bbiak :
Gépek nagysagrendje alapintvényének le'-;mag‘yubb téglalap mérete
terilete ™ | feeotiitscy kg/m® cm X cm _;FT__? 31% Ts jele : 15B
1. finommechanikai gépek 1,28 200—1230 160 < 80
- e +
IA 2,14 206 %103 T, 311:5 o jele: 188
I1. mechanikai gépek 3,00 245 122
1A 515 | 200—1880 | 35,% 160
1L k é 7,30 380 x 190 R
III. kénnyti gépiparigépek , _ X
ma | 1220 | #63—2220 | 5005250
IV. kizépnehéz gépipari gépek 17,10 _ 580 x 200 Jele : 20V
VA | 2725 | 473—4500 | 540%370 g
kétirdnyu hdld
alul és fellil
V. nehéz gépipari gépek 37,40 390—4600 860 x 430

A vastagsigok gy vannak meghatarozva, hogy a
3 cm-nek felvett§ koptatoréteg késdbben kiilin keszil.
Amennyiben a koptatoréteg a)padozat betonjdval egyidejii-
leg készill, annak vastagsiga a padozat teherbirdsdba be-
szamithatd.

A g:radozat dilatdciés hézagokkal készil. A géptalp és
a dilataciés hézagok egymashoz vald viszonyat az aldbbi
dbra tiinteti fel, melynél kivdnalom, hogy

3. Fesziiltség : a gép sulya (dinamikus tényezGvel be-

szorozva) osztando6 az 1. pont alatt kiszdmitott alapteriilet-
tel.

4. A diagramm vizszintes tengelyén megkeressiik a 3.
alatt kiszamitott fesziiltségnek megfelel§ pontot.

5. A kapott pontot felvetitjitk a 2. alatt megallapitott
nagysagrendnek megfelel§ ferde egyenesre.

6. Megkeressiik az igy nyert pont feletti legkdzelebbi

1 2 25 e¢m S a
vizszintest, mely egy ajanlott padl6étipusnak megtelel§
1 = 0,2a nyomatékbirdst jelent.
7 22
' M oke K'f") glﬂ
! 300 H 41 A Hn/,.(.'" |
conf 11 I | i)
2 e | L /’/ |
5 ! ot | A Lo
8 ) diiil o
l | s 1060 1T I' 7t I T A i1
| /. 1} A ! ' 1
‘ 1 : 900+ P A I 7 Bl 930
| O i 7§ ITH W
: . 800+ 14 B —
72 A )
—+———200-450—————+- - e + 1| n
700}t : R Ll = —
+41- | | ’x f’r
s s e A b 6001 =48 - IHEEE iR
7557 77 A ase 1 | i LT | 1A
B 34? t 500 I . T |"— | ;%; Y
| L [
== 100 I r 1 B =l | ,‘.—”" ! 11
300+ I/L ! EEnnt e HUNARERUREN l—-""’l I
o | 17 1T
ool WL LT pREE=S ilt) 242
\ ‘.uoé// 7 =t : amn 168 187
b —rt =l 20
| R /75625 B -@1
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7 l % [=} =] g =3 o E
! c =] = & Q
! S % b 2

Példa : Harantgyalu, 25 x 150 ¢m, 1.900 kg. dinamikus t
1,0 talpteriulet: 250x150 = 3,76 m2.
nagysagrend : tdblazatbél I1IA (5,15 m?).

feszultség : 1.900%x1,0: 3,76 = 508 kg/m?

a 4. és 5. 1épéscket elvégezve, a legkdzelebbi vizszintes
15B tehat megfelel 15 ¢cm betonpadld.

Fentiek alapjan egy iizemi helyiség padozattipusa az
aldbbiak szerint hatdrozandé meg.:

1. El§z6 példéak szerinti vizsgalat a csarnok valamennyi
gépére elvégzendd.

2. Az eredményekbdl koltségszamitassal donthet§ el a
leggazdasdgosabb padozat.

Arra kell torekedni, hogy minél tébb gép Kkeriiljon
padozatra, tehat minél kevesebb egyedileg tervezett alapra.

Ennek a megoldasnak a takarekossdgon talmendleg az
az elénye, hogy a padozatra helyezett gépek bdrmikor
atrendezhetdl.

Emeldberendezés. Szlikséges minden olyan géphez, ahol
a munkadarabnak kézi-erGvel valé behelyezése ¢s kivétele
meghaladja a munkavédelmi jogszabalyok altal megalla-
pitott felsG (50 kg) stlyhatirat. Az emelGberendezés kapa-
citiisa a legnagyobb munkadarab stlyatdl ri‘zgﬁg. Az adattab-
lazat e rovatdbanaz a felsG sulyhatar taldlhats, melyet a
szobanforgd gépen meg lehet munkdlni. A stulyértékek az
emelGberendezések szokvanyos teljesitményei szerint van-
nak lépesGzve.

Kezeld személyek szdma. Nem egyértelm(i adat, mert a
munkadarab és a gép természete, st a gydrtott mennyiség
szerint is valtozhat. A tabldzatban az atlagos, gyakori
érték van feltintetve.
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Forgicsmentesen dolgozé gépek :

1. F Riigbs
[= kalapécs
2, “ Gbzkalapécs
) @
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L~
4, Darzstércsas
sajtd
5, Egyoszlopos
Kkdrhagy6 sajto
=
6. Kétoszlopos
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=
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b sajté
(=]
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= ()
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9, gép
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a GETI technolégiai terveiben hasznalt szokvanyos jeleknek
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FORGACSMENTESEN MUOKODO GEPEK.

Kalapécsok. Az izzasig felhevitett fémet atésekkel
alakitjak, nydjtjak, timoritik, girbitik, egyengetik, lyukaszt-
jak, vagjak anclkal, hogy abbdl szimottevd anyag veszen-
dibe menne, Kalapdcesal végrehajthaté miivelet még, két
munkadarabnak meleg dllapotban valé eggyé kovacsoldsa
(kovédcshegesztés) s,

A kalapdcsgépeknek harom férészik van:

1. az ild, melyre a munkadarabot helyezik,

2. a medve, mely fel-le mozgdsa kiizben fit,

3. az Allviany a meghajtoszerkezettel,

1. Riigbs kalapécs.

Kisebb munkadarabok gépi kovAcsoldsara szolgal.
Szijtarcsas tengellyel meghajtott excenteres kar felsd pontja
egy erfs lemezrugét hintaztat egy forgépont koriil. A rugd
ellentétes végéhez kapcsolt medve, egyenl§ erejd és idg-
koz(i iitéseket ad az iilre helyezett munkadarabnak

| |
-a — SE S SR IES [+] !_
i *;. |
@)
y ° | !
o l
5 |
|
[i |
i
o[> | l
- R |
1. RUGGS KALAPACS B -
|
Medve Méretek cm Teriilet sl 5ram- Emel6- Kezel
Gl 4 Y szilkséglet | Alapoz4s | berendezés ezeld
' a | e | e | 2 | e m mf ]i . kw : T
40 110 | 60 | 20 | 170 | 50 | -130 | 41 | 90 | 2 | RO e
70 160 75 310 190 55 160 5,9 2000 3 RO 1 N ]__m_
100 200 110 360 240 60 180 8,6 4150 6 RO 2 1—2

2. Gfzkalapacs

Nagy munkadarabok kovacsolasara alkalmas gép.
A medve egy dugattyutengelyhez van erdsitve, a dugattydra
zart hengerben g6znyomds hat, melynek hatdsira a medve

lesujt a munkadarabra. A gdz szabalyozasa kézi emel§vel
torténik, fgy igen érzékenyen szabdlyozhatt: az ités
ereje, ideje és a loket hossza. Kiszolgdlasahoz legaldbb kettd,
de nagyobb munkadarabok forgatdsdhoz 4—8 Ossze-
tanitott személy kell, s6t daru bedllitdsa is sziikséges lehet.

T - s

} E— T

R

|
|
|
|
|
|
|
|
(RSP |

U~ U " =
2.GOZKALAPACS .
Medve Méretek cm Terillet Sy S Gbznyomis Emeld- Kezel
silya | | ATM Alapozas | berendezés | szemgly
t gép (6 t
’ a | b | ¢ [ d | e | m
1,3 ] 380 | 180 [ 600 | 500 [ 160 | 460 [ 30 | 16,0| 14.8| 7 | RO | 5 210

he
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3. Légkalapacs

Milkodésének elve teljesen megegyezik a gfzkalapdcséval, csupén az erdforrast gbz helyett stiritett leveg squgé}l-
tatja, melyet egy elektromos meghajtést kompresszor termel. Kozepes nagysdgi munkadarabok megdolgozasdra hasznaljak

= TR
|
] q
Lo l =
1 A |
3. LEGKALAPACS
Suly t i
Med Méretek cni i — = pa Emelg-" ;
Silya. e St | Aapouss | berendents| (R0
kg SR gép iilo kW §
« | v [ e [ 4 e =
75 200 90 350 200 55 180 7,0 2,7 1,3 7.8 RO 1 2
150 ] 230 100 410 260 80 220 10,7 4,0 2,3 13,0 RO 1 2—3
400 300 170 500 350 90 280 17,5 9,0 5,7 32,0 RO 2 2—5

Sajtolé gépek. A munkadarab a mozdulatlan alsé fél-
forma és a mozgd felsé félforma kozdtt nyomas hatdsara
maradandé alakvaltozast szenved, mikézben a tervszerinti
format kap. Nagymérvii deformdlasokat (mélyhiizas) tobb-
szori sajtolomitvelettel, 1épcsézve hajtanak végre. Sajtold-

4, Diirzstarcsas (frikcibs) sajto.

Kisebb munkadarabok sajtoldsdra szolgdl. Meghajlott
vizszintes tengelyen két homloktdresa helyezkedik el. Ezek
kiiziitt csavarmenetes tengely tetején vizszintes tdrcsa van,
mely palastjaval egyik homloktaresdn fesztil. Az ilymddon
meghajtott fiiggélyesen fergd tengely az dllvanyzat anya-
meneteben siillyed. A tengelyvéghez kapesolt felsG félforma

gépekkel vagasi ¢s lyukasztdsi munkdk is elvégezhetdk
megfeleld szerszamok behelyezésével. Szereldmiihelyekben
sajtologéppel nyomjik egymasba a strlodasi erdvel kitott
géprészeket. A sajtologépek tipusai a nyomderdt elGallitasi
mod es er§forras szerint kiilénbdznek egymastol.

gyorsuld mozgds utdn a munkadarabon (tkozik és azon
sajtol. A tengely emelésekor a vizszintes tdresdhoz a mdsik
homloktaresat kapesoljuk.

Kiorhagy6s (excenter) sajtolék. A sajtolé erdt kifejtd
filggtleges rid felsd vége egy csukloval meghajtott vizszin-
tes kiinyoktengelyhez van ergsitve. A tengely forgatdsakor
a nyomorad alsé végéhez kapesolt felsG félforma végzi a
sajtolasi miiveletet.
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4. DORZSTARCSAS SAJTO
Méretek cm A{am- Emel6- i
Tertet | say | ot | Aaporss | e | K
— = KW t
a b | [4 d ] e m
40 160 | 110 | 260 | 250 | 50 250 6,5 1,7 21 | RO 05 | 1
63 170 120 | 270 260 50 280 7,0 2,5 2,9 RO 1,0 |
100 210 160 | 310 | 300 50 320 9,3 3,9 3,6 RO 1,0 |
5. Egyoszlopos kirhagy6 sajté
[ |
|
T
‘.’ d
S .
Kozepes nagységit munkadara- L |
bok sajtolasdra haszndljak. Meghaj- — —
t4sa elektromotoros, lass{td él’tt'éte- i - |
lezéssel és lendkerék beiktatdsaval .
torténik. ;
5. EGYOSZLOPOS KORHAGYG SAJTO -
Aram- E| 16-
Nyomés Méretek cm Teriilet | guly t sziikség | Alapozds berende- | Kezeld
t m* let 265 személy
a b [ ¢ d e m kwW . t
20 110 60 250 160 50 180 4,0 1,1 1,5 RO 0,5 1
50 160 90 300 190 50 210 5,7 2.4 30 RO 1,0 1
100 190 120 330 220 50 240 7,3 4,8 6,0 RO 2,0 l
125 200 140 340 240 50 250 8,2 5,6 6.0 RO 3,0 1
250 260 140 400 240 50 270 9,6 13,8 15,0 RO 5,0 1

6. Kétoszlopos korhagyé sajté

Nagyobb munkadarabok

sajtoldsdra

tééval.

hasznéljdk.
nyoméerft két

nyomérid
szolgaltatja, melyek kizos ko-
nybktengelyhez vannak kap-
csolva. Miikodési elve azonos
az egyoszlopos korhagyo saj-

A

6. KETOSZLOPOS KORHAGYO SAJTO

- = = E l-
Nyomas | - . MEretekic - = Teriilet st sfﬁrlfs?g- . bs?l:lgn(Z Kezels
t m? aly t let Alapozds dezés személy
a | b |_ _c ) d | e m kW t

200 270 I 230 370 380 | 50 430 14,2 19,5 25 RO 3,0 1

. 315 310 270 410 450 I 60 480 18,5 27.5 33 RO 5,0 1

400 330 320 430 510 : 70 560 22,0 38,0 38 RO 5,0 1

500 370 410 470 610 | 80 780 28,5 70,0 42 RO 10/5 1
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7. Hydraulikus sajté

Nagyobb nyomderdt igénylé munkdk elvégzésére alkal-
mas. A nyomderst viz, vagy olaj szolgaltatja, melyet

O
Ej[]

o
O

o

elektromotoros szivatty a gép hengerébe nyom. A sajtoldsi
mivelét a hengerben mozgd dugattyii fels§ végére erdsitett
als6 félforma és az all6 félforma kozott megy végbe.

HYDRAULIKUS SAJTOLO

Méretek Aram- Emelts
L5 o Terlet | quy o | stk | maponss | S | Kby
a | b 1 ¢ ‘ d | e ‘ kW t
250 200 | 15 | 300 | 300 | 50 345 9,0 8,4 7 NS 5.0 1
500 20 | 150 | 320 | 330 | 80 420 | 106 | 13,0 7 NS | 100 |

8. Lemezha]lité és egyengetd gép:

Nyers lemezek egyengetésére, vagy egyenes lemezek-
nek kivant sugara gorbitésére szolgal. A gép lenyeges
része a két, vizszintes sikban elhelyezett hengersor, melyek

koziil az egyik meghajtott. A lemezt a két hengersor kozé
szoritjak, a két hengersor elhagyasa utdn egy harmadik,
parhuzamos henger palastjaba atkozik, ‘mely a lemezt az
érintd sik iranyabol eltériti, vagyis meggirbiti, Egyengetési
munkanal az eltérité henger ki van iktatva.
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8. LEMEZHAJLITO ES EGYENGETO GEP

Li bb . A - .
eglgilﬂge};(1 Méretek cm Terfilet | s;?.l‘l?- E:}Zl:_ Kezels
vastagsag |~ - me Suly t seglet | Alapozas | g szemeély
mm a b c I d ! e ’ m kW t
4 410 140 ) 420 | 1500 60 140 64,2 5,0 4,5 __‘ 20B J _H___0.5 = 1—2
5 500 170 500 | 1500 60 160 | 765 | 93 6,0 20V 0,5 1—2

* A helysziikséglet 4. n. nagyméret(i (7 m hossziisagit) lemezek megdolgozasdra van szamitva. Kisméreti (1 x2 m) lemezek

esetén d értéke mdédosul.

9. Lemezvagdgép

A vizszintes asztal sikjédban van elhelyezve a nyugvo €l
Ehhez feltlrgl lefelé kozeledik a vagd él, mely a nyugvi
éllel bedllithaté hegyes sziget zdr be. Az asztaﬁm a ket ¢l
kozé betolt és leszoritott lemez az élek taldlkozésakor

elnyirédik. A vdgd él meghajtisa elektromotoros, lassitd
attételezéssel és lendkerék beiktatdsdval torténik. Nagy-
stlyt és nagyterjedelmii lemezek végdsahoz 4-—5 fonyi
kiszolgdlds is sziikséges lehet, daru segitségével. Igen cél-
szerii agép eldtt gorgds oszlopok alkalmazdsa, melyek a
kiszolgalast megkinnyitik.
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9. LEMEZVAGOGEP
Leg- A
M - ram-
nagyobb éretek cm Terilet . szilk- Eg;::.lﬁ_ Kezelo
lutmaz;ras- md Saly t | gegiet | Alapozds dezds | személy
el o | o | ¢ | a4 | a4 | e m . | A

3,5 | 235 | 320 | 1600 | 800 | 500 60

350 290 70,7 I 4,0 45| 20B 05 | 2—4

5 235 | 320 | 1600 | 800 | 500 | 60

350 290

707 4,8 55| 20v | 95 |2—4

8 260 | 320 | 1600 | 800 | 500 | 60

350 310

Al 70| 80| 20v | 10 |2—4

16 | 340 | 320 | 1600 | 800 | 500 | 60

350 350 74,9 16,0 16,0 | 20V 15 |2—4

* A helysziikséglet 1. n. nagyméretid (7 m hosszasagi) lemezek megdolgozdsara van szdmitva. Kisméretd (1 x2 m) lemezek

esetén a ¢, d,;, d, értékek modosulnak.

FORGACSOLO GEPEK

10. Csiicseszterga

Forgasfelilletek kialakitdsdra szolgal. A gép a munka
darabot vizszintes tengely koéril forgatja. Rovid munka-
darabokat egyoldalt, a forgé fejbe, hosszabb darabokat

két cstics kizé fognak be. A szerszam (kés) a késtartdba
van rigzitve, mely tengelyirdnyban és red merdleges viz-
szintes irdnyban mozgathatd (eltolds), vagy kézi forgattyi-
val, vagy automatikusan. Automatikusan mozgb szanba
befogott késsel csavarmenetvagdst is lehet végezni.

_____H_l_
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10. CSUCSESZTERGA

Cstcs- g Méretek cm Aram- 5-
a l b | ¢ d e m

65 | 200 70 | 25 120 150 | 25 2% | 18 | 35 | 025 | 15BB | — "
100 | 500 | 110 | 60 180 | 180 | 30 13 | 32 | 215 | 04 | 5B | — 1
140 | 750 | 200 | 170 260 | 200 | 30 120 | 52 | 700 | 20 | 158 | — 1
500 | 150 | 80 250 | 220 | 40 125 | 55 | 800 | 25 | 15B | — 1
200 | 750 | 180 | 80 280 | 220 | 40 125 | 61 | 1000 | 25 | 15B | — 1
1000 | 200 | 80 300 | 220 | 40 125 | 66 | 1200 | 25 | 15B | — 1
1000 | 300 | 100 400 | 250 | 50 130 | 10,0 | 3000 | 10,0 | 18B | 05 1
300 | 2000 | 400 | 100 500 | 250 | 50 130 | 125 [3250 | 100 | 18B | 05 i
3000 | 500 | 100 600 | 250 | 50 130 | 150 |3500 | 100 | 18B | 1,0 | 1
1500 400 | 130 | 550 300 50 140 | 16,5 | 5000 | 16,0 | 20v 1,0 1
400 | 3000 | 550 | 130 700 | 300 | 50 140 | 21,0 |6250 | 160 |20v | 1,5 | |1
5000 | 750 | 130 900 | 300 | 50 120 | 27,0 | 7500 | 160 |20v | 15 | 1

11, Sikeszterga

Nagyméretd forgdstestek kialakitdsdra szolgdl, melyeknél uralkodé méret az &4tmérg. A befogott munkadarab
fﬁggﬁl{leges tengely korill forog. A késszan radidlisan és tengelyirdnyban mozgathaté, kézi forgattyival, vagy auto-
matikusan.
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12. Revolver eszterga
Kisebb atmérgjfi forgdstestek gazdasagos megmunkald-
sara szolgal. Miikddési elve azonos a csiicsesztergaéval.
Eltér§ a Kkéstartészerkezet, melyet a revolverfej helyettesit,
tendszerint t6bb kiilonbzd szerszammal, mely ek mindegyikét

Lj:i::

ey mozdulattal forgacsold helyzetbe lehet hozni. A revolver-
fej foroghat vizszintes vagy figgdleges tengely koril. Eltéré
még a befogifej (tokmdny), melybe feljes kereskedelmi
hosszisagh rudak is befogathatok. Tehdt a munkadarab a
gépbdl kiallhat,

4-

4
| |
l

|

!

|

|

|

!

T

. e —l—

12, REVOLVER ESZTERGA

.

. Aram- Emels-
fc‘)l:;?{,. LMEE G Teriilet Suly t szrﬁlr(]I ‘ Alapozas b:allregr?— Kezglé
s mm | [ | 3 = m? ‘ séglet dezés | személy
a, ag b | ey €5 | d l e | f | m kW t
36 220 | 360 90 | 300 | 400 | 210 30 60 | 150 . 8,7 1,3 9 15B —. 1
47 270 | 360 95 | 350 | 400 I 220 | 30 65 160 10,3 2,0 13 15B 05 | 1
60 300 | 370 100 | 400 | 450 | 230 | 30 70 | 170 12,4 L 2,6 16 15B 0,5 1
80 330 | 380 130 | 450 | 450 | 270 | 40 80 170 15,8 4,2 16 20B 0,5 1
= = N enheden N N\ S
100 320 | 380 | 210 | 450 | 450 i 360 | 50 100 170 20_,7_ 4,0 12 18B Q,5 1
13. Egyorsés automata |
!
m

d
C

11, SIKESZTERGA

Munkadarab Méretek em . A"-ml' E.nu-w_-

legnagyobb Tertlet | Sy kg | S | Alaposss | aesés | szemely
g mm a b 4 i d e m kW t
1000 200 200 360 350 50 350 12,6 9,2 ‘ 22 [ 20v 2,0 1
1250 250 210 410 360 50 380 14,8 10,0 23 20V 2,5 |
1450 290 290 450 450 60 400 20,3 11,8 25 20V 3,0 1
1600 600 600 800 900 100 425 72,0 32,0 57 NS 20,0 2

Kisebb  atmérdji  forgastestek

nagysorozatbani elfallitdsdra szolgal. 3

Mikodési elve azonos a revolvereszier-

gaéval (tokményba befogott kidllé mun- =
kadarab, tobb szerszdm vélthatd) eltérd
csupdn az, hogy a szerszimviltast a gép

!

onmiikidfen végzi. Kezelése csupan :

bedllitas, inditas, kikapcsolds és felii-
gyelet.
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13. EGYORSOS AUTOMATA

: Aram- Emeld-
Orse- Méretek cm Terillet | sgty ¢ szl;ll?:('? } Alapozis b(?:f:é:— Kezelo
b —_— = — =T i t
AL a | a. | b ‘ C1 | [T ‘ d | [ | f | m v skg“e; | ei S e
12 150 | 300 | 70 | 250 | 300 _172_ 20 50 100 | _5_._8 I 1,0 2,6 15B - 14
20 150 | 300 | 70 | 250 | 300 | 180 30 | 50 | 110 6,0 1,1 2,6 15B — 1
40 190 | 300 | 70 | 290 | 300 |200 30 | 60 | 120 7,6 1,5 4,0 15B | — Vi
14. Tébborsés automata.
(=—— |°
I il i Az orsék szama kiillsnbdzd (4—8-ig) minden
] orséba |—1 munkadarab van befogva. A gép ren-
deltetése azonos az egyorsds automatdéval, de ter-
A S — = = = 4 melékenysége t6bbszdrds, mert minden szerszdm
=_ T egyidejdleg 4llandéan dolgozik. A szerszdmvaltast
i H | . a gép automatikusan végzi odébbforduldssal. Keze-
| i LY l lése csupdn: bedllitds, indités, kikapcsolas, feltigy elet.
! | (—
|
|
s i — i
t ) i a)-— }
14. TOBBORSOS AUTOMATA
Furatok Méretek cm Terdlet é;g;?- Emel6e | iezels
o omm | = me Saly t séglet | Alapozis berendezé szeﬁily
@ | a; | b I ¢ I d [ e | m kw t
25 | 430 200 | 170 750 300 30 180 | 22,5 8,0 9 20V — 1
59 240 180 120 | 700 250 30 190 | 17,5 7,0 14 20v — 1

_Marégépek. Olyan forgacsolok, melyeknél a szerszam (mardkés) forog, a vizszintes munkasztalra felfogott munkadarab
pedig kiilinbdzé mozgasokat végez. Mardsi eljardssal rendkiviil sokféle és véaltozatos faliilet, vagy tagozat alakithaté

ki. Mardgépeknél viltoztathaté : 1. a kés profilja, 2. a kés tengelyirinya (figgdleges

vagy vizszintes), 3. a felfogé

szerkezet (asztal) mozgatdsa. Eszerint kiilinbizG fajtdji mardgépek vannak, leggyakrabbak az aldbbiak.

15. Vizszintes marégép

I — e
Vizszintes tengely koril, egyhelyben forgd kés. A fel T - l
fogd asztal kéziergvel és automatikusan mozgathato : elére- | L
hatra, jobbra-balra és fel-le. : ‘
i
!
b
|
ezl prtT Y . -J !
L
i T
15, VIZSZINTES MAROGEP
Méretek cm . Aram- Emels-
Asztalméret| Teriilet | szitk- i beren- Kezeld
mm xmm a B | . | E . n m? Suly t séglet | Alapozas | qozgs személy
| kW t
200%x 1000{ 210 140_ ) 350 280 50 130 9,8 0,9 3,0 15B - 1
250x 1250 250 | 155 390 295 50 150 11,5 1,5 5,0 15B - 1
3151600, 310 | 200 460 350 60 170 16,2 2,5 6.5 15B 0,5 1
425x20001 400 f 250 560 410 | 70 200 23,0 4,5 12,0 20B 0,5 1
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Fiiggleges tengely korul egyhel

16. Fiiggfleges marégép

yben forgd kés. A késtengely némely gépen kb. 4 30°-ig elallithato. A felfogo-
el§re-hatra, jobbra-balra és fel-le.

asztal mozgasai: kézierGvel ¢és automatikusan,
-+ 5 S A
| T | é
el o || '
(:. >!7 =
= R £ i ! ;
. . | |
| ||
.' 1 4 L I E—
| — | L O |
[—— T - p—
| AN
|
I b
B SRR ‘
| T — — .
16. FUGGOLEGES MAROGEP - ) — -
Rymn I;gren- Kezeld
P e Te;:illet Saly t ssézg‘;:t- Alapozas dezés személy
ekt a b ¢ ] d e l m kW ____t_______
= |
200 1000 210 140 350 | 280 | 50 [ 130 9,8 1,0 ‘ 3,0 15B ‘_ :
250 x 1250 260 | 165 | 400 305 50 150 122 | 1,6 | 50 | 15B ;5 I
315x 1600 310 200 460 340 | 50 | 170 | 15,6 2,7 65 | 18B ) l__
425 x 2000 400 250 560 410 70 ] 200 23,0 ‘ 4,7 12,0 20B 05

Vizszintes tengely koriil egyhelyben forgo ké
ditott helyzetben hossz- és keresztiranyban, valamint fel-le, automa

17. Egyetemes mardgép

17. EGYETEMES MAROGEP

s. A felfogo asztal fiiggdleges tengely koriil elfordithaté és elfor-
tikus és kézi mozgatasi.

Méretek cm ilet A berere | Kezels
A Terrrlll'e Saly ¢ séglet Alapozas dezés személy
[P a b ' c d l e l m kW t
250 x 1000 210 140 \:350 280 50 _1 35 L 9,8 1,0 3,0 15B e | 1
250 x 1250 270 165 410 305 50 150 12,5 1,6 5,0 15B — _ _l
315 % 1600 320 200 470 350 60 170 16,4 2,6 6,5 15B 05 | -
400 2000 420 250 580 410 70 200 23,8 4,7 12,0 20B 0,5 |
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18. KERETES FURESZ

lpari Epitészeti Szemle 9. sz.

18. Keretes fiirész

A szerszdm egy keretbe fogott,

|

|

|

1

I egyenes, keskeny, fogazott acélszalag,

: melyet a gép a mozdulatlanul befogott
munkadarabhoz szorit és a flirészlap

+ hosszirdnydban ide-oda mozgat.

Munkadarab Méretek cm Terilet | Ao | Boren | Kezels
@ mm me dly t séglet Alapozas dezés személy
B [ b [ I d e m KW t
- 125 95 100 175 230 30 95 4,0 300 1,0 15B 0,5 4
200 100 125 180 255 30 i _190 ] 4,6 800 1,5 15B 0,5 LA
250 | 105 140 205 280 40 110 5,7 850 2,5 15B 1,0 Y4
300 70 185 170 330 40 147 5,6 1120 1,5 15B 1,0 Y4
[ e s 19. Korfiirész
I
|
| g
. ‘ I3
7 "| J
A szerszdm egy keriiletén fogazott
| . y
| korlapalak(i acéllemez, mely a kérlap
! sikjara merdleges, vizszintes tengely
| koriil forog egyhelyben.
! A gépa munkadarabot, mely be van
| | 1 fogva automatikus mozgatdssal kizeliti,
b e e — majd odaszoritja a fdrészlap fogaihoz.
19. KORFURESZ
|
Piirésal Méretek cm ) Aram- Emels-
| — T | sy e || Moponss | bere | Kerdd
oo ¢ g g m kW t
460 130 160 | 230 300 30 180 69 | 2,6 50 | 15B 1,0 A
660 140 200 240 349_ 30 190 8,2 3,6 7,0 18B 1,0 Y4
760 | 140 210 240 360 30 190 86 | 37 75 | 18B 1,5 Ya

20. ASZTAL! FUROGEP

Furégépek. A szerszam
feltiletén csavarvonalban ve

zetett, élezett csatorndk

» egyenes korhenger alaki, kiipos esticsban végzdds, pald-t-
kal ell2tott forgdcsolokés, melyet a gép

geometriai tengelye kiral forgat. Ezt a szerszdmot, mely kipos végz8désénél is élezve van,

a gép forgds kdzben a munkadarabhoz szoritja. A szerszém (

fiird) a munkadarabbdl egy

hengeres lyukat forgdcsol ki (furat). Fardgépekbe a szerszim helyébe mas forgdszerszam

is befoghatd (stillyesztékmard, csavarmenetfird,

20. Asztali fir6gép

dirzsar stb.).

Kisebb furatok készitésére szolgdl. A szerszdm ftiggélyes tengely koriili forgdsa koz-
ben emelfkar segélyével a rogzitett felfogé asztalba befogott munkadarabhoz felilr6l lefelé

kozelithetd.

Méretek cm - 5
.cl: ulrr?ntl . ) —— . _.I_ p . | - | Terrr?;let " Suly kg /:S;‘j;'g; Alapozis E{é%; s‘;ee:l‘éll‘;
6 [ 3 [ e | 50 | s | 2 6 | 05 104 | 04 — | = |
10 37 65 50 | 8 | 20 76 | 05 ‘_?)4_ 0,4 — | — [ ¢
13 37 65 | 50 80 20 76 | 05 | 104 04 | — | — |1
20 40 100 | 60 | 115 | 25 | 120 | 08 ‘ 3% | 1,6 | — | — | 1
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21. Oszlopos fiirbgép } st
== ¢ —4—a—}
| |
d
Nagyobb furatok és nagyobb magassdgii munkadara- L
bok esetén hasznalatos, A furd filggleges tengely koril
forogva kozellthet§ a munkadarabhoz, mely a stllyeszthet§
emelhet§ és az oszlop kiriil elfordithaté asztalra van fel- |
fogva. e !
= 5 Ld
1. OSZLOPOS FURGGEP
Aram- Emelé=-
:“;lar; Méretelc cm Ter';glet Suly t sz(llg\%glet Alapozas berentdezés s}z<:rzlleél?y
a ' b | [4 d | e l m !
13 37 65 100 185 | 30 150 | 1,9 0,2 0,4 B | — | 1
20 45 100 100 220 30 160 2,2 0,5 1,8 15B = -
30 65 120 120 240 30 250 2,9 1,0 2,3 15B 0,5_ 1
40 70 125 130 255 40 280 3,3 1,4 3,0 __EE 0,5 1
50 72 140 140 270 40 300 3,8 1,9 4,0 15B 0,5 1

22, Sugarfiré

Akkor sziikkséges, ha a készitend§ furat a
nagyterjedelmii munkadarab szélét6l nagyobb tavol-
sdgban (500—2500 mm) fekszik. A furéfej egy fiig-
gBleges tengely koril elfordithatd, sugérszeriien
kiny(16 karcn mozgathaté szénra van szerelve, {gy
alkalmas arra, hogy a munkadarab mozditdsa nél-
kiil annak tetszfleges pontjan firdst végezzen.

22, SUGARFURO
|
A - Emeld-
Furat feretegen Terﬁ,‘“ | Siily t szﬁll;zérglet Alapozas ber::fiezés s}z(:;leellﬁ
g mm [— - 7 |' " m kw t y
c [ o[ e [a |« | ¢ | m | o

25 70 180 350 160 320 50 200 8,6 0,8 1,5 15B | ‘ 1,0 ! |

40 140 270 500 240 420 50 330 16,7 4,0 4,0 20B 1,5 |[__ 1_
60 150 310 560 250 480 60 400 31,1 5,9 7,5 20V | 2,0 i_
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23, TOBBORSGS ASZTALI PORGGEP

23. Tobbors6s asztali fiirdgép

Egyszerii asztali firégépekbdl allé sorozat, kozos talp-
ontvényen. Kiilonbozd flrdsi miiveletek sorozatos elvég-
z€sére szolgdl, szerszAmcsere nélkiil.

Jurat | Orsdk = ] = :AéreT - cr: s . Terilet | Suy kg SZﬁi‘%géi“ Alapozis bei?ﬁ?z}s s'z(ee;?fy
2 67 | 65 | 130 [ 100 | 30 _76_'h 1,3 | 200 | o8 — - 1

10 3 | 1o 65 | 170 | 100 30 | 76 17 300 | 1,2 - — 1
4 150 | 65 | 220 | 100 | 30 | 76 2,2 | 400 | 1,6 = | == !
2 67 | 65 | 130 | 100 | 30 | 76 | 1,3 | 200 | 08 — — 1

130 3 | 110 | 65 | 170 | 100 | 30 | 76 | 1,7 | 300 | 1,2 _________ — | 1
4 150 | 65 | 220 100 | 30 | 76 | 22 | 400 | 16 | — - 1

24, Tibborsos oszlopos Rairbégép

Az orsok szdma szerint, tobb fiiggdleges, egymdssal parhuzamos furat egyidejti készftésére alkalmas. A furatok
egymashoz képest valo helyzete, a gép altal megengedett hatdrokon beliil, tefszélegesen valtoztathato.

-
24, TOBBORSOS OSZLOPOS FUROGEP
- =. ‘
Méretek cm " A B Emel6-
Jurax || Orsck . R Terllet | Suty t | sakségiet | Alapozds | berendess v
a | [4 | (4 | d | 3 m I A t
6 16 95 13_0 235 280 50 | 270 6,6 | 1,8 3,0 15B — 1
10 16 115 150 ‘ 265 310 60 | 290 8,2 2,6 5,5 18B - 1

Ipari Lpitészeli Szemle 9. sz.
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Nagypontossagh (+ 0,005 mm) fardsi munkak elvégzésére szolgal.

25. Finom fdarémii

A farétengely dltalaban fiiggdleges, Merev
befogast furd teljesen rezgésmentes, egyenletes vezetése a gép legfébb jellemzdje. Robbanémotorok hengerfeliiletei-
nek, hajtokarok furatainak megmunkaldsara hasznaljak.

o J—

25. FINOM FOROMO

.|_

Furat
& mm =

Méretek cm

|
a | 14 [4

220 170 150 270

300

50 280

Teriilet
m,

8,1

Aram-

Suly t | sziikséglet
kW

Alapozas

Emelé-
berendezés
t

Kezeld
személy

2,8

RSZ

0,5

150 | 200 250

400

350

50

310

88

4,4

RSZ

05

26. Helyzetfirémii

Mig a finom furdmiiveket a
turatok 4tmérdjének nagypontos-
sagun megmunkédlisdra hasznal-
jak, addig a helyzetfuromiiveket
(koordinata fiirégépeket) a flra-
tok tengelyeinek nagypontossagu
elhelyezésére és azok rogzitésére
hasznaljak. Fdjellemzdjik a merev
befogas és rezgésmentes miikd-
dés mellett, a fiiratoknak koor-
dindtarendszerrel valé nagypon-
tossdgl bedllithatésaga, legtébb
esetben mikroszkopos leolvasas-
sal.

26. HELYZET FUROMU

Furat
@ mm

Méretek cm

a | b ! [

d

|

e | m ‘

‘ Teriilet |

my

Aram-
Suly

Emelé- |
szilkséglet | Alapozas | berendezés
kW t

Kezelo
személy

40 | 260 | 300 | 4I0

|

400

50 |

290 |

16,4

55 | 46 |

RSZ |
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27. Vizszintes tiré és mardmii

Nagysiillyll munkadarabokon végzend§ firdsi és mardsi munkdk ragypontossigi elvégzésére szolgdl. A gépnek
vizszintes tengely Kkoril forgé fejébe firo, vagy mar6szerszam egyarant befoghaté. A szdnra felfogott munka-
darab harom koordindta irAnyban mozgathatd.

2= ___i
|
[ [
! I
] s ok
—f
O
I 1
27, VIZSZINTES FURG ES MAROMO
vy © Méretek em (- Ara_n- =] o7 A
Fgmu:JL:-ISd . R ; . | v | . - | " Tt:r:,let Saly ¢t sziilﬁéglet Alapozis befezl;(legés s}f:éeéll(;r
63 | 400 210 | 550 360 | 50 | 220 | 198 4,6 50 | RSZ | 1,0 1
L ' | | {198 L
80 | | 500 - 250 \ 650 400 | 50 260 | 26,0 7.8 70 | RSZ 1,0 [
100 | 610 280 \ 770 440 | 60 200 | 340 | 123 9,0 | RSZ 2,0 |
— i A == [ OV
125 | 720 | 350 \ 900 530 ’ 80 340 | 480 | 200 | 100 | RSZ | 20 | |

Gyalugépek. A szerszdm egy az esztergakéshez hasonld kés, mely a munkadarabrél ismétlsds, hosszi egyeness
Iisket) forgdcsot vag le. Minden hosszanti mozgés utin, a munkadarab a loketre mergleges

vonalu vizszintes mozgassal

irdnyban egy forgdcsszéless

(

tgnyit elmozdul (elgtolds), igy a loketek sorozata a munkadarabon sik feliiletet ered-

ményez. A mozgast hardntgyaluknal a kés, hosszgyaluknal az asztal végzi.

28. Harantgyalu

Kisebb munkadarabok gyalulasira szolgal. A kés egy szan végére van befogva, mely ugyanazon a palyan ismét-
16d6, a felfogésztal sikjaval parhuzamos loketeket végez. A munkadarab az asztalra van felfogva, melynek el8to-
lasat automatizmus végzi.

o———®—

i_ S— a — gl |

= == |

[T S ST R S [ |

|

28. HARANTGYALU
| . = — |" : =
Lokethossz | = Méretelc e - _i Terilet | gy ¢ _'szi.‘?krsaé?l;t ! Alapozas btﬁ'gﬂg;ési Kezeld
mm ] ms | = | kW személy
a { b | ¢ | d ¢ m l | | | |

450 ‘_ _170 _9_0__310 230 | 50 150 | 7.1 1,2 i 3 | 15B | —- ‘ 1

550 | 200 l_OQ_ 340 240 50 150 ‘ 8,2 8 1 4 15B | — l 1
650 J 250 150 400 ] 300 60 175 | 12,0 19 4 | 1B | — |
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Nagyobb hossziisdgi gyalult felitletek kialakitdsdra szol

29. Hosszgyalu

munkadarab, az el6tolast pedig a szdnba befogett kés végzi.

géal. A Ioketmozdulatokat a vizszintes asztalra felfogott

i

—_ T e |

4
29, HOSSZGYALU
Gyalulési |
szélesség ho_ssz L Mére_t_ek - Teriet | suly ¢ sﬁfkastg‘g]m Alapozis berendests S'Z(:;Z'g,
S I AT TR I T B -z t
2000 | 500 | 250 | 600 | 300 | 50 | 230 | 234 88 15 [ 20v | 20 1
3000 | 700 | 250 | 800 | 390 | 50 | 230 | 31,0 | 103 15 | 20v | 20 1
1000 | 4000 | 900 | 250 | 1000 | 390 | 50 230 | 390 | 114 15 20V | 30 | 1
5000 | 1100 | 250 | 1200 | 390 | 50 | 230 | 468 | 13,5 15 | 2V | 50 I
6000 | 1300 | 250 | 1400 | 300 | 50 | 230 | 545 | 155 15 | 20V | 50 1
3000 | 700 | 340 | 800 | 480 | 50 | 300 | 385 | 1,64 | 20 | 20V | 30 | 1
1250 | 4000 | 900 | 340 | 1000 | 480 | 50 | 300 | 480 | 180 | 20 | 20V | 50 I
5000 | 1100 | 340 | 1200 | 480 | 50 | 300 | 57,7 | 196 | 20 | 2v | 50 | 1
| 6000|1300 | 340 | 1400 | 480 | 50 | 300 | 674 | 230 | 20 | ns | 50 1
30. Vésdgép
Nem mas, mint foggleges irdnyban miikodd hardntgyalu. Az asztal négyszogletes, vagy koralakil és mindhdrom

irdnyban

kézi- és automatikus mozgatasa.

Koralakt asztallal homlokfogaskerekek gyartdsa is lehetséges.

_ﬂ 1 d 1
@ _‘ _d
: - +
30. VESGGEP
. | : :
Lokethossz il Teriilet | Suly ¢t sz/is'l‘li:érglet Alapozas bel?g:sgzés Kezel§
mm m* kW t személy
a ‘ b | 3 | d € | n
160 95 135 | 235 | 275 _ 50 170 | 6.5 1,0 1,6 | 15B = || 1
260 120 180 | 260 | 320 80 195 8,4 2,3 3,2 18B 0,5 1
350 | 170 215 | 310 | 355 50 | 280 | 11,0 | 44 | 50 [ 20V | 05 I
600 [ 270 390 l 420 ‘ 540 60 45() 22,6 10,0 13,2 20V 1,0 1
800 | 280 480 450 660 | 80 560 29,7 14,6 18,2 20V 1,0 1

6
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31, Uregeldgép

Furatok belsg feliiletén kialaki-
tandd tﬁgozatok, valamint riidhorny ok
stb, forgdcsoldsdra szelgal. A szerszim
egy hosszil, konikus acclrad, melynek
paldstjabol apro, éles késsorok allnak
ki, a kivant dregprofilnak megfelelfen

(tiiske), A tiiskének a vékonyabbik vé-
gét a munkadarabon és a felfekvi nyila-
son vald atfiizés utdn a dugattyirid
végéhez erfsitik ezutdn pedig nagy
erfvel a munkadarabon kereszitlhiiz-
zak. A titskébél kialld késsorok a mun-
kadarab bels§ palastjdbol a tiiske

kiforgécsoljak.

Rudmunkéndl a tiiskét megfelelien
kialakitott matrica helyettesiti, melyen
a  munkadarabot keresztiilhtizzak.

e
)
|
1

keresztmetszetének —megfeleld iireget ‘
i

|
A hizoer6t a dugattytra hatOd viz- ]l
L

nyomas szolgaltatja, melyet elektro- s 1
motoros szivatty termel. — e
e e ———
31. UREGELOGEP "y
. Méretek i A - Emel6-
Huz(ierb Loket mm |~ il T Tell;lu’let Suly t szﬁll;zsiélglet Alapozés berenr;lgezés Slz(::]%ll(;
l b \ ¢ i d ~ e 1 m - | kW t
10,0 | 1400 | 420 | 80 | 520 | 280 | 50 | 120 | 120 | 20 | 65 | 18B | — 1
50 1400 | 4s0 | 0 | oo | 210 | 5o | tzo | 126 | 24| 60 | 18 4 — J_—
20,0 | 1600 | 660 ‘ 140 | 800 | 200 | 50 130 ng | 45 | 188 | 20B - 4

Fogmegmunkalégépek. A fegazés végrehajthaté marassal
¢s véséssel. A miivelet torténhet foganként, midén a munka-
darab minden foghézag lemunkaldsa utan a kovetkezl
foghézagra beall, vagy pedig a munkadarabnak és a szer-
szamnak folyamatos Osszehangolt mozgatasaval (lefejtés).

A fogazhgépek nagysagrendi jellemzGi:
D = a fogasker¢k osztokirének atmérdje (mm).

~

modulokban (M) fejeznek ki
M =
atmérd (D)
"~ fogak szdma (n)
A modul értéke 3,14 mm.

a gépen beallithato modul (mm).

t

e

— az osztokoron mért fogtavolsig (mm), melyct

32, Lefejtd fogmard

Az esztergalt fogazatlan kerék egy vizszintes forgat-
hat6 asztalra van felfogva. A forgo kes egyidejiileg harom | I _
foghézagot forgécsol, az ¢érintd irdnyban fekv6t teljes L B
mélységig kimarja, az eldzit elomunkalja, a kovetkez6t - MR - i
befejezi. == — —
32. LEFEJTO FOGMARO
Legna- Méretek cm " Aram- Emel6- .
=g yobb Ten:et Suly t "l:aéglet Alapozas | berendezé Kezelg
W3B0L 2L PR | - [ a | e | m m _uy_ W by ezemely
1 40 70 60 130 190 30 | 140 25 | 04 | 0,3 | 15B — 1%
6 800 270 140 [ 370 300 60 190 11,0 | 40 | 5,0 20B 0,5 Yo
10 750 330 160 430 320 60 | 200 | 138 | 65 5,5 20V 0,5 i
12 1000 340 210 440 370 60 230 | 16,2 9,0 11,7 20V 1,0 Yo
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33. Lefejtd fogvésd

9

" I\;ﬁl;iigréssiégve ugyanaz, mint a lefejts fogmar6é, csu- [t —————
zadm végez forgds helyett Tiggdlege v i |
- , vésimozdulatokat, 6 & A ' ] |
i 11
& 'l 2 |
[ |
: . {_ )G | O -
| | %
I ] | -
: . J.
! L e 1 |
. ] s —vemeemmen =
3. LEFEJTO FOGVESO -
Legna- Legg%‘ Méretek ci
ED osgz);gko L Teriilet Aram- Emels-
MOZUL e mmr . J R | . | - | : | N erl;lu:e Saly t szi.ill((;e‘;glet Alapozas beregltgezés Slz(ee;leéllt;
2 igg :gg J }38 g;lgg __% 270 ‘_50 190 8,4 1,5 1.6 15B | — [ Y
et 280 | 50 | 210 2 ’ 7
9 3,0 2,1 18B | 05 | 1
Kiszbriigépek, A feliiletek i 5
) s tek igen szabatos (0,01 mm, va 5 AgT 114
dlnak. 2 . 1 ) , gy ezt meghaladd) po ‘
%Ezﬁiﬁt, rﬁcl ;Zzyan;Dggl;iéﬁbe?dnﬂ?:-?ll] fifr:);ﬁ«:t--‘1?]5?(1]“]&&“&%61 késziilt ktiszﬁrgﬁkﬁvet) ap rrrgg;ii%lll(élr:;g? ufréll(i?lléitsfr{a
%. A munkadarab mozdulatlan, a rnrg:%‘3 kL'E“:mﬁqélﬂ;c]-lt]'v‘g‘lti)(zotsalzgmles1 iR
4 A forgd kd tengelye mozdulatlan, a munkadarab mozog .
.E. A munkadarab is meg a forgd ki is mozog. '
zen beliil a mozgasok is lehetnek : egyenes vonaltak, kirvonaluak, vagy Osszetettek.
A . 34. Kiils8 korkoszorii SRS ——n
A munkadarab forgastest, mely két csucs kozé befo f il
I)or()(}gl.‘éA fli)rg(') kf()'lslzénra van er(sitve, mebly a munkadagr‘;?) |
rofiljAnak megfelel6 mozgdst végez, i |
P A g gez, antomatikusan, vagy ].
- - !
.'
I
|'
!
[
!
b .
34. KULSO KORKUSZORO = N - -
! -
Legna- Cstics- Méretek cm l
gyabb | oot Teriilet Aram- Emelg-
6 . i T , Kezels
= ol - | . I - I = ' . | = m uly t szﬂll:i:,,glet Alapozas berentdezés szeer;%ly
255 | 400 | 210 | 140 | 310 | 200 | 50 | 150 90 | 14 50 | RSZ o 1
= e = 73
G v 500 230 140 330 290 50 170 9,6 1,7 5,8 RSZ 0,5 1
, vz
200 750 290 140 390 290 50 170 11,4 2,0 5,8 RSZ 0,5 i
, /2
| 1000 370 140 | 470 290 50 170 13,6 2,3 5,8 RSZ 0,5 1
‘ . SL ’ 72
500 230 210 330 360 50 | 160 11,8 3,2 10,0 RSZ 0,5 v,
300 800 290 210 390 360 50 160 14,0 3,6 10,0 RSZ 0,5 1
1200 360 210 460 360 50 160 16,6 4,0 10,0 RSZ 1,0 Y,
750 310 180 | 410 330 50 210 13,6 3,3 10,0 RSZ 0,5 1/;
315 | 1000 380 180 480 330 | 50 | 210 15,8 3,7 10,0 RSZ_‘ 1,0 1,
1500 540 180 640 330 50 210 :
. 1,2 -
2 4,5 10,0 _ RSZ 1,0 £
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35. LYUKKUSZORU

35. Lyukkoszorii

Forgasfeliletek belsd paldstjanak finom megmun-
kélasara szolgdl. A befogott munkadarab a furat mértani
tengelye koritl forog. A kisatmeérdji, tengelyvégre erGsitett,
nagy fordulatszammal forgd ki, a forgd palast belsejét
érinti és azon alkotd mentén lassi mozgéssal végighalad.

Koszorilhets o Méretek N - o | Emel6-
Jegkisebb Ie{.{-bb J re‘e i Ter;l’“et Suly t szm::gglet Alapozis bergl‘slezés slz(ee:.l%llﬁy
@ mm ",;gy,‘;lm b | c | d l e | n kw ¢
4 | 40 | 160 | o5 | 260 | 245 | 50 | 130 | 64 | 09 | 28 | RSZ | — %
3 80 170 130 270 | 280 ‘ 50 135 76 | 11 6,1 | RSZ - 4
12 100 210 110 310 | 260 | 50 135 8,1 1,9 3,6 RSZ = |
40 100 300 160 400 | 310 ‘_ 50 135 12,4 3,0 7,0 RSZ = 14
40 200 250 160 350 ‘ 1310 50 150 | 10,8 2,4 6,4 l RSZ | — v

36. Csticsnélkiili koszorii

Kirkeresztmetszetdi munkadarabok paldstjdnak pontos
dtmérdre valo megmunkaldsara szolgal. (Gorgiik, csapszegek,
stb.) Olyan kiilsd kiirkiiszori, melynél a munkadarab sem
tokmanyba, sem csticsok kzé nines befogva, A munka-
darabot egyik oldalt a nagyfordulatszamu ko érinti, mgsik
oldalan egy szabadon futd gumihenger fesziil neki, melynek
tengelyiranya kissé eltér a ki tengelyétdl, ezaltal auto-
matikus elgtoldst biztosit, alulrdl pedig egy mozdulatlan
tAmaszték tartja. A forgd kd a munkadarabot nemcsak

| S— 1 megmunkalja, hanem forgatja és egyenletesen tovéabbitja is.
I (== eSS SRS
36. CSUCSNELKULI KOSZORU
" Kaszoriilhets  Méretek cm - ||— 00 e I Emels-
ARy - ——| Teritlet | suly t |saikséglet| Alapoza = ezeld
bl LR (T [ g [ w [ e | g | m | ™| e i B R
5 | 60 |150 | 100 |200 [210 600 | 50 | 60 [125 | e1| 11| 8 |Rsz | — |
2 125 |200 | 170 | 340 | 290 |00 | 50 | 60 |10 | 17| 35 | 17 [msz | — | 1
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37. Vizszintes tengelyli sikkoszorii

0 0
| 1711
 Sik feliletek nagypontossagi megmunkdlasira ' |
szolgal. A kG vizszintes tengely tkorill egyhelyben \
forog. A munkadarab asztalra van felfogva, mely |
hosszti egyenesvonalil ismétlidd vizszintes mozga-
sokat és elGtolast végesz. " —
e 4 3
37. VIZSZINTES TENGELY( SIKKUSZORO
Asztal- Méretek cm o Aram- 5 5
msZr:t l =5 Te':.:ilet Sily t szilkrszzgllet Alapozas be',i'::ﬁi‘;'és Slz(;:eéllt;'
mm X mm a b [ ] d l e | m kw
200x600 | 250 150 350 \ 300 50 200 10,5 1,3 | 44 | RSZ | — | %
300x1000[ 410 170 510 ‘ 320 | 50 210 16,3 2,9 \ 4,0 RSZ __O,E__ Yy
3001000, 360 | 190 | 460 | 340 | 50 | 210 | 157 | 50 | 70 | RSZ | 05 Y,
38. Fiiggdleges tengelyii sikkoszorii il .|
o
) i
I =
;:_—-L._ \ :r“}_-"] —
- 0 ¥ O
—= i
‘s
Nagyteljesitményii gép, mely na- 1
gyobb munkadaraboknak durva és si-
mité koszorfilésére alkalmas. A fiiggd-
leges tengely kiiriil egyhelyben forgh .
szerszam szegmens-kivekbdl all6 tarcsa, =
mely a munkadarabot nem palastfeliile- E E
tével, hanem homloklapjaval esiszolja. i g
Az ismétlfdé hosszanti mozdulatokat S G
és elGtoldst az asztalra felfogott mun- :
kadarab végzi. { o e
38. FUGGOLEGES TENGELYU SIKKOSZORO
! Méretek N Aram- Emel5-
Aﬁﬁlﬂﬁﬁt o rele iy _\ Te;]ullet | Sily ¢t szﬂlgsgélet Alapozas berenr;?e(;és s‘;erﬁeélg'
- a b | cic d | e | m | | |
300x1000| 380 | 150 | 480 300 | 50 | 200 | 144 35 | 20 | RSz 05 | %
3001500 550 | 150 | 650 | 300 = 50 | 220 | 195 39 | 20 | RSZ 0 | %
600x3000/ 1000 | 230 | 1100 | 380 | 50 | 270 | 427 | 132 | 32 | msz | 20 | u
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39. Egyetemes szerszamélezd

Esztergakések, furok, gyalukések, marészerszamok, &s egyéb for

forgd k¢ i ; A -
meéfelelggg,k' mind a befogott szerszamnak sokféle mozgatdsi lehetdsé

gacsol6szerszdmok élezésére szolgal. Ugy a
ge van, az f€lesitend6 szerszdmok alakjanak

39, EGYETEMES SZERSZAMELEZGO
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Ipari épiilettervezési kézikonyv. Szerszamgépek 87

FAMEGMUNKALO GEPEK

Valamennyi forgicsoldst végez. Legjellemziibb rdjuk
a nagy fordulatszim, nagy sebesség, mellyel a szerszdm az
anyagot forgdcsolja. A faanyag belst szerkezete tavolrdl
sem olyan egyenletes, mint a fémeké, mert el sejtekbil
nivekedve épiil fel, mely szalirinyt ad, ezért teljesen eltérd
fizikai tulajdonsdgokkal bir a szilakkal parhuzamos és

41. Egyengetd gyalu

azokra merdleges iranyban. A fa a fémeknél sokkal kisebb
keménységii, ezért megmunkaldsahoz joval hegyesebb
szighen élezett szerszamok szitkségesek. A tompa és kis
sehességgel mozgd kés a fa rostjait nem vilgja, hanem
ronesolja és tiri. A famegmunkalas méretpontossagi igénye
4 1 mm.,

A munkadarabnak az asztalon .-
kézi erGvel végigtolt feliiletét sikra

4

gyalulja. A radidlisan elhelyezett kések
egy forgé hengerbe vannak befogva, o]
mely vizszintesen az asztal kbzepén
harant irdnyban, stillyesztvehelyezkedik

— y——

el. A kések élei az asztal feliiletébdl - L
killanak (forgdcsvastagsag), ez a kidl- !

1as csokkenthetd, vagy ndvelhetS. |—

Lol p—— o —+

Asztalméret Méretek em Teriilet Aram Emel6,
o 7 0
mm x mm . ) . p . - ey Sdly t szﬂllc(s‘;f.vglet Alapozis berer:;'ezés slz(eﬁ%lg,
70 % 260 100 90 160 220 30 140 3,5 0,3 1,4 15B — 1
140x 920 190 150 290 300 50 140 8,7 1,0 1,0 15B - 1

40, Csigatdré élezd

Eletlen, vagy eltiirt csigafird isé i :

len, ltirt esigafiréknak nagy mennyiségben valé igen gyors élezésére alkalmas gé ész(11¢

;o%{tgth fILertt’ﬁ forgo %m homoklapjaval érinti, mikbzben vizszintes alterndlé mozdulatokat 3é§§f’ g ltgzzuzﬁ(két;;ﬁ%el;
elyzetéhez képest minden sziikséges szogben bedllithaté és a furd forgatasat is biztositja. ' ¢

i . iy "
+ ° b
|
= | |
|
l I
| ¥4 7
a |
! iy
| | |
| =yt
, (S | I |
40. CSIOAFUROG ELEZO
Fré Meéretek cm . A
Teriilet Sily Aram- Emels- | ezl
2 mm . I A . ‘ p ‘ . J - m? kg szl.ill((svévglet Alapozés bereridezés sz::leé]oy
0,5—13 60 | 50 180 130 30 130 2,3 270 0,4 15B — 1
10—80 130
90 250 180 30 130 4,5 720 3,0 15B — 1

41, EGYENGET0 GYALU

Méretek em . Aram- Emeld-
Asztalméret " Teru.let Saly kg | sziikséglet | Alapozas | berendezés Kezelb
cmx cm — m KW t személy

a b [ €y 1 d | e | I m
255%50 | 260 | 90 | 380 | 900 |230 | 50 | 50 [ 90 [ (1,3 | 600 | 45 | RO| — | 122

42. Vastagsaggyalu

Mfikodési elve az egyengets gyaluéval azonos. Eltérd  hosszban, beallitott vastagségot, ¢s az alsé siknak a fels6-
csupan az, hogy a késhenger felett egy azzal pérhuzamos  vel vald parhuzamossigot biztosit. Az asztalon a kézzel
szabadonfut6 henger van, melynek a késhengertdl valo — kozelitett munkadarabot a henger és a kés elkapja és auto-
tavolsaga allithats. Ilymodon a munkadarabnak, teljes matikusan végig megmunkdlja.

Nk

!

42, VASTAGSAGGYALU

Munkadarab R A Ermels
le obb retek cm . ram- meld- -
E:gyut- Tetl;ll.lilet Sily kg | szilkséglet Alapozas berentdezés s}z?;eél&
metszete kw
cm X em a | b | ¢ | d, l dy e f m

71><25] 110| 90| 230 '| 240| 000| 60| 60! 105 9,5 1000] 7.8 | RO | — =5




88 lpari épiilettervezési kézikdnyv. Szerszamgépek Ipari Epitészeti Szemle 9. sz.

43. Faesztergapad

Fabél készitend§ forgastestek elfallitdsira szolgdl. A munkadarab vizszintes tengely koriil, tokmanyban, vagy
két cstics kozott forog. A kést tdmasztékon tartva szabad kézzel kezelik.

]

[l

A T SRR e Py - s =
43, FAESZTERGAPAD
Cslcs- Méretek cm Teriilet ) Aram- . | Emeldz Kezelo
marg:;fég eml: Sily kg szullc(séwglet Alapozas berentdezés szemely
a I b ’ ¢ | d | 4 I m
200 210 | 70 | 350 | 210 \ 50 ] 120 | 74 | 550 | 1,0 | 5B | — | 1

44. Maré6gép

J

Fliggbleges tengely koriil igen magas fordulatszdmmal
Torgé, cserélhetd kés, mely a munkaasztalbél kiall. A munka-
"1“'—| darabot a vizszintes asztallapon, sin mellett kézzel vezetik:

a szerszdm a fabol, kidlld profiljanak megfelels idomot
mar ki. Tovadbbvezetéssel a marés, az eltolds irdnydban
folytatédik. Egyforma, ismétl6d6 miveletek végzésére az
elcsuisztathat6 vendégasztal szolgdl, mely a korffirésznél
lefrttal azonos. A marészerszamok profiljnak valtoztatsa-
val rendkiviil sokféle munka igen gazdasigosan végezhetd

1

‘f el (hornyolds, csapolds, kelelés, stb.).
44. MARGGEP B
Marétiiske Méretek cm Teriilet | Suly kg sziﬁ(rs)aérgrll;t Alapozas in-EcT.?lf:i_ Suly t
2 mm m? kw t
a | b I [ | [N [ d, [ dy | e | I | m 1
30 |150|170[100|900[280]200| 40|60|140| 125 | 650 | 4,2|R0|—— ] 1

Ipari Epitészeli Szemle 9. sz.
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45. Lancmarégép

A szerszdm egy Onmagiba visszatérd lanc, melynek
minden egyes szeme mardéllel van elldtva. A mardlanc
két kisatmérdji keréken kifeszitve fut, mikdzben emeld-
karral siillyeszthetd és emelhetd. Az aldhelyezett munka-
darabbal valo titkozéskor, abbol egy kis téglalap-kereszt-
metszetdi fireget fergdcsol ki, mely a kezelGkar tovdbb-
htizasdra mélyitl. Az ilymédon kimart iireg a munkadarab-
nak oldalirinyban valé mozgatésaval oldalirAinyban is
bdvithets. Csaplyukak és egyéb mélyitések kialakitdsdra
hasznéljak.

+

=
S— (P = ="
45. LANCMAROGEP
Marasi - B 3 =
6 Emelé-
__méretek mm Mcretekign Teriilet | g1y ko qé;:ig;m Alapozas! beren- | Kezelo
i X - e - - m? T k‘W | dezés 1 személy
hossz széles | mély ‘ | b | c | e | a | . | f | - t _
=y I e [y o ey T e | = T
130 | 30| 1757 | 140 | 160 | 270 | 670 | 200 40 | 50 | 185 ‘%8_‘700 | 32| 1sB| — |

46. Szalagtiirész

Két, egymasfeletti vizszintes tengelyd keréktarcsdt
szij, médjara, figgilegesen feszitett, onmagdba visszatérd
fir€szszalag kit Ossze, mely a vizszintes munkaasztalon 4t
van ftizve. Az alsé keréktarcsdt elektromotor hajtja oly
irdnyban, hogy a fiirészszalag fogai a munkaasztal felé

!

kizlekedjenek. A munkadarabot az asztalon kézierGvel,
a sebesen futd flirésszel iitkdzésbe hozzak és egyenes, vagy
elérajzolas szerinti irdnyban vezetik, mikizben a firészlap
a fabol sajat vastagsagdnak megfeleld rést kiforgacsol.
Daraboldsra csapvagasra €s kontirvdgasra hasznéljak,

- it

P ==
]i
|
|

a7 C

e
'

T
L
—
: b=
e i c<
| +—a——}—
- S 2y
46. SZALAGFURESZ
Méretek cm . Aram- Emelo- o
Ker¢k Terillet | gyly kg | sriikséulel| Alapozds |herendezés| Kezeld
Z mm = = m? b kW 1 személy
a | b | [ l [ | d I e | I m

800 | 100 | 190 | 280 | 900 | 330 | 50 | 50

| = .
| 190 | 124 | 970 | 32 [ 15B | — | |
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—a =

asztalhoz egy

47. KORFURESZ (DARABOLOFURESZ ES MAROG)

47, Korflirész.
(Darabolé fiirész és mard)

Vizszintes tengely koril forgd a
munkaasztal sikjabdl kidllo, keriiletén
fogazott koralaka fiirészlap. Egyenes-
vonal(l végésokra alkalmas. A munka-
elcstiztathaté vendég-
asztal csatlakozik, melyre a munka-
darabot felfogjdk, vagy iitkoztetéssel
rdhelyezik, ezaltal ismétlGd§ miiveletek
azonos geometriai feltételek mellett vé-
gezhet6k. A gép csekély atszereléssel
mar6géppé alakithaté at.

Flirész- Méretek cm Aram- N

glan?m - - Te;r?,let Suly kg szﬂl::égllet Alapozis h::me.lﬁ' Kezel§
kw Yy

_ a b ¢ d [ ds e I | m

450 | 160 150 | 600 | 280 | 900 90 60 ] 140 | 17,0 | 1100| 3,0 ] RO — | 1—2

48. Szalagcsiszolé

m
e
—
-]
- e
i A szerszdm egy csiszolopapiros feltiletdi, nmagéba
! I visszatérG szalag, mely két vizszintes tengelyd dobra szij
d gyandnt van kifeszitve. Az egyik dobot motor hajtja.
[ A gyalult munkadarabot a mozgé-csiszol$ szalag feliileté-
. - hez szoritjdk, mire az a kivdnt simitast megkapja. A szalag
! fels6 szakasza, behajlas ellen, sikfeliiletd alatdmasztassal
| bir. Vékony munkadaraboknak a szalaghoz valé szoritisat
T a 1| nem kozvetlentil kézzel, hanem megfelelfen kialakitott,
‘ i nyeles szorftélécekkel végzik.
I _ |
48. SZALAGCSISZOLO
R l
Szalag- Méretek cm N Aram- Emel6-
SZ;I:nSSég ) . g Te;l,le‘ [ Suly kg szﬁl&f,glet Alapozas berele-:tgezés s‘;ee[;%llg
a | b | ¢ | d | e | m | |
350 180 | 100 | 300 | 240 | 50 | w0 | 72 [s00 | 22| 1B — | 1 )
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FORGACSOLO UZEMEK

Forgécsolds a munkadarabnak kivant alakra és méretre vald hideg
megmunkélasa, melynél, az anyagfelesleg forgdcs alakjaban Xkeriil leva-
lasztasra.

Nehéz | Kozépnehéz| Konnyii |
forgdcsoldk

Felosztas
i A gyartas jellege a munkadarabok évenkénti szdma szerint
Nagysigrend megjeldlése egyedi | kissorozat | sorozat | mnagysorozat | tomeg
_gyartas
. = | | =S |
g, | Finommecha- | | .60 | 200500 | 500-5000 | 5000—50000 | 50000-t5l
1 | | - ! -
II. | Mehanika 1—100 100—500 500—5000 5000—50000 50000-t6!
118 RS 1—50 | 50—300 | 300—1000 | 1000—20000 | 20000-t!
. Kozépnehéz -
V. gépipar 1—10 10—200 200—500 500-—5000 5000-to1
V. | Nehéz gépipar | 1—5 5—100 100—300 300—1000 1000-t61
Kiilénlegesen
VL | nenéz gépipar | 1—3 3—10 10—20 20—50 =

Tdfékoztatdé adatok a forgacsold iizem nagysagrendje,az évi darabszam ¢s a gyartasi jelleg kdzti

osszefliggésrol.
Kapcsolatok
ANYAG BEERKEZESE
=
=
E ANYAGRAKTAR ]”PMIH‘ ‘é
(23]
5% I FORGACSOLS
‘;1: = E
MELLEKUZEMEK
<] lekat Uhel,
o ATKATRESZ NGED) " hokesels | e F
S o2 gelvanizdlé |[MEO) 2
=] | H LI [l
£l eS| 5
=] =
e =¥
<] oy
@ SZERELDE F'E“%M
E—1
=
ALEATRESZARU KES2ARU
TAVOZASA TAv0ZASA

Munkafolyamat :

Az anyagraktarbél illetve el6készité iizembdl a forgacsoloba érkezd
kiindulé anyag (hengerelt, Gntiitt, kovacsolt munkadarabok) a mivelettery
szerint, meghatarozott sorrendben, ; killdnbiizd szerszdmgépeken eldirt
megmunkaldsra kerill. A megmunkdlds sziineteiben iitemraktarakban, a
végenY alkatrészraktirban taroljdk. A munkafolyamaton heliil, vagy a
végén a munkadarabot mellékiizembe (lakatos, hikezeld, galvanizald, homok-
favo stb.) szallithatjak, ahonnan az alkatrészraktdrba, készaruraktarba,

szereldfizembe, vagy tovdbbi

vissza.

megmunkdldsra  a  forgdcsoliba  juthat

A forgdcsolo iizemen belill az egyes
forgacsold tizemrészek lehetnek :

1. a megmunkalds finomséga szerint:

tohblet-
mm meg-

a) nagyolt forgdcsold a
anyag eltavolitasara -+ 0,5
munkaldsi mérettiiréssel.

b) simité forgdcsolé a munkadara-
bok egyes elGirt felilleteinek 4 0,05
mm mérettliréssel valdé megmunkala-
sira. Elhelyezése : a nagyoldgépektd! elkii-
l6nitve, de nem okvetleniil kalon helyiség-
ben.

¢) finom forgdcsold egges elirt fellile-
tek 4+ 0,005 mm pontossagt megmunka-
lasdara (kOszirdlés, szuperfiniselés). Rez-
gést keltd gépekidl tavol, lehetdleg kiilon
helyiségben, rezgésmentes alapozdssal, a
nap kizvetlen sugdrzdsatol védetten.

A megmunkalds finomsaga befolya-
solja a mihelyek viszonylagos elhelyezé-
sét, az egyes gépek rezgésmentesséai ige-
nyét, a természetes ¢s mesterséges vild-
gitast.

2. A legnagyobb munkadarab stlya

szerint |—VI csoportba sorolva:
forgacsold

nagysdgrendje: 1 1I III IV V VI
legnagyobb mun-

kadarab sily kg 5 20 100 1000 5000 5000

A legnagyobb munkadarab stilya befo-
lydsolja az iizemi épiilet fdméreteit, a szal-
litoeszkozok  teherbirdsat, a vilagitasi
igényt, a padozati terhelést, a gépek sza-
mat, a személyi létszdmot, az erGatviteli
¢és vilagitasi¥ aramsziikségletet. L. terve-
z€si adatok tablazatat.

3. A gydrtas jellege szerint :

a) egyedi forgdcsolds sokféle, kis darab-
szamit alkatrész el6allitdsa. Egy munka-
gép, a gép atillitdsdval ugyanazon a
munkadarabon tébb miiveletet is elvégez-
het. Egy gépre egymdsutdn kertil§ dara-
bok Iehetnek azonosak, vagy kiilon-
bbz6k.

b) sorozat forgdcsolds (kis sorozat, soro-
zat, nagy sorozat). Elfre meghatérozott
szami darab egymasutdni megmunkdldsa.
Egy forgdcsold gép a sorozat legyartdsdig
csak azonos munkadarabok megmunkalasat
végzi, de azon tdbbféle miveletet is elvé-
gezhet.

¢) Tdmegforgdesolds a gyartand6 da-
rabszam az idd fiiggvényében meghatéro-
zott. Egy forgacsold gép dallanddan egy
miiveletet végez,

A gyartds jellege befolyasolja az épii-
let féméreteit, a gépelrendezési terv, a
gépszam, a létszdm, a vilagitas és erdat-
viteli aramsziikséglet, a tdrolasi helyigény,
az alkalmazandd széllitoberendezések faj-
tdja és vonalvezetése révén.
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Kézi szallitéeszkoziok sorozatgyartashoz

Anyagforgalom, tarolas, szallités, szallitoeszkozok

Kiindulé anyag : hengerelt, 6nt6tt, kovacsolt munka-
darabok.

Késztermék :  megmunkalt alkatrész.

Melléktermék : forgécs.

Segédanyagok : kengolaj, furdolaj, hdtdfolyadék, stb.

Az anyagfargalom a gyartas jellegétdl figg6en eltérd :

a) egyedi gydrtdsndl a kiinduld anyagot kalbn-kilon
adagoljik’ és tovabbitjak a munkahelyek koziitt illetve szdl-
litjak el, Mdveletek kozitt atemraktar (ak). A gépek mel-
lett a megmunkalando ¢s megmunkalt anyag részére helyet
kell biztositani.

Munkadarabok tovabbitdsa kézi vagy gépi uton a
darabok sulyatol és a szallitdsi tdvolsagtol filggden.

Alkalmazott szallitoeszkozok : targonca, motoros-tar-
gonca, fiiggdpalya, futédary, felvono.

" Hasgnalatos fébb szllitbeszkizik 1—VI csoportokra
jellemzd méreteit és teherbirasat lasd 1. tablazatban.

b) sorozatgydridsndl a kiindulo anyagot elGre meghas
tarozott nagysagu (kis sorozat, nagy sorozat) sorozatokban
adagoljak, tovabbitjak ¢és szallitjdk el. Egyes miveletek
kizott miiveletterv szerint Gitemraktdr. Tarolis a gépek
mellett, mint egyedi gyartasnil. Munkadarabok tarolasa
és tovabbitdsa, killinbozid e célra tervezett eszkizoklkel
(kulonleges targoncdk, allvanyok, taledk, edények) I. dbra.
Szillitdeszkizok, mint egyedi gydrtdsnal,

¢) timeggydrtdsndl a kiinduld anyagot folyamatosan
vagy meghatarozott egyenld idikozdkben tovabbitjdk a
forgacsold mihelybe, ilietve a mdveletek kozitt, Utem-
raktar csak kivételes esetben. Gépek melletti tarolds nincs,
de a gépsor elftt a kiinduld anyag a gépsor utan pedig a
kész alkatrész szamara megfeleld teriilet biztositandi.
Szallitoeszkizik :  fiiggdpalya, [figgdkonveyorok, girgd-
sor, szalag, fekvikonveyor, cstszda.

A jorgdcs kézi erdvel vagy vastalicskdval a megmun-
kalo geépektol otvizetenként (fajtanként) kulin gyijto-
edénybe (rekesztve), onnan a forgacstéribe, majd elszalli-
tasra keril, Azonos anyagi és nagymennyiségli forgdcs
(féleg nagyolo tomegforgacsolds) esetén a szallitas a for-
gacstordhiz alagitban vezetett vasszalagon tirténhet.

Gépi berendezés, gépelrendezés

A géppark az alabbi gépesoportok egységeibil allhat :
esztergak, marok, gyaluk, vésék, fiardk, kiszorik, flirészek,
fog-megmunkalok, menetvagok, tiregelfk, tovabba kilin-
leges cellt es egycéll gépek.

Fzen gépesoportok egyes gépei a végzendd munka jel-
lege szerint tobbiélék, ezenfelill nagysagrendileg is kiilon-
hozdk lehetnek (lasd SZERSZAMGEPEK c. fejezetet).

A 30 kg feletti munkadaraboknak géprehelyezése és
leemelése vagy az altalanos széllitoeszkiizzel (daru) vagy a
géphez szerkesztett kis forgidaruval vagy elmozdithatd
egyéh emelGberendezéssel torténhet (darus targonca).

A forgcstorGt a forgdes elszallitds stlyvonaliban
lehetfleg a forgdesold hatdrfala mentén indokoll elhelyezni.

adagolds N

— 180 ————— -

tort forgdces

tavozdsa

Forgacstorégep

Teljesitmény : 400—1000 kg/é
Aramsz0kséglet : 8 kW6
— Onstily : 1700 kg

——— 86 ——— 65

151

A forghcs és tortforgécs fajtak szdmara ‘megfelel§ tarold
edényekkel és az adagolds — elszallitds gépesitésének
egyedi megszervezésével kell gondoskodni.

Gépfelallitas

a) egyedi gyartasndl: egynemi gépek lehetdleg egy
csoportba keritljenek. A géptavolsagok megéllapitasandl a
szitkséges tarolasi teritletet a technologus esetenként alla-
pitja meg.

b) sorozatgyartasnal: egynemil gépek egy csopertban,
de elgfordul, hogy az egyes gepeket a miiveletek sorrendjé-
ben helyezik el.

¢) tomeggyartasnal : a gépek a mfiveletek sorrendjé-
ben, minimalis tavolsagra, a gépek kozotti szallitas figye-
lembevételével.

Tovéabbi elhelyezési szempontok :

1. Nagyméretii, nehéz gépek lehetlleg egy csogo_rt-
ban: a belmagassig és szallitdeszkizok jobb kihasznaldsa
végett. A padozatvastagsig akként dllapithato meg, hogy a
gépek tilnyomo része raallithaté legyen, egyedi alapozasok
szama lecsiikkentheto.

2. Rezgéstkeltd, atd, lokdmozgast végzd gepeket
lehetéleg a tobhi géptél de a resgésre érzékenyekidl okvet-
lenfil, megfelel§ tavolsigban kell clhelyezni.

3. A nagypontossagn  munkat végzd finomfergacsolo
gépeket (kiszirik, finom faromivek, sth.) elkiilonitve kell
elhelyezni. Rezgésmentesild alapozds sziikséges, a rez ést-
keltd gépek jellegének és tdvolsaganak figyelembevételével,

4. Finomforgacsold gépeket a nap kozvetlen sugdrzasa-
tol védeni kell.

Segédiizemek, jarulékos helyiségek

1. Kozponti szerszdmelldtd. (Teriiletszitkséglet : 1. tab-
lazat).

A forgacsologépekhez idonként szitkséges kiilgnféle
berendezések (kések, mardk, fardk, koszordkovek, stb.)
tarolasara, karbantartdsara, ©élesitésére.

A legtavolabbi munkahelylidl max. 50 m tavolsagra.
Nagyobb tavolsagok esetén 100 m-kint segédkiadokat kell
létesiteni, esetenkint megvizsgélva, hogy az €lezés kiadon-
kint kilin-kiilin vagy kijzpontosan tirténjék.

A miihelytdl elzarhatd két helyiségbdl all:

a) szerszamkiad6 : polcokkal, dllvanyokkal és fiokok-
kal, asztallal a kiadasra kész élezett és a visszaadott élezésre
keriil§ szerszamok szdméra. Kisebb egységeknél (200 ter-
mell gépig) egy, nagyobbaknil két kiadi-ablakkal a miihely
felé, kiilin a kések, kiilon a mardk, furdk, stb. szdmdra.

Vilagitasi igény : atvevd és atado asztalon 300-—3500 lux.

Ipari Epitészeti Szemle 9. sz,

b) szerszamélezG : kiadotdl legalabb sodronyfallal
elvalasztva, élezbgépekkel, leraké és MEOQ asztalokkal.

Az élezendd anyag utja a szerszdméleziben lehet(leg
folyamatos legyen: be- és kiadas kiilin ajtokon. (lasd
abra).

i\ szilkséges élezigépek szdmdt technologus allapitja
meg. Az élezfben tirténik a szerszamok ellenfrzése is/
melynek helysziikséglete :

8—10 m?élezigép a gepcsoport részére.

3—6 m?/élezfipep az ellenfrzés részére.

Létszam : 0,8—1,0 fd/élez6gép, munkéslétszam,

0,5—0,7 fli/élezigép ellentrzd 1étszam.

Vilagitasi igény : altaldnos 30—40 lux, munkahelyi
300—500 lux.

Szerszamellaté tajékoztaté teriiletsziikséglete

A szerszamellatd teriilete termeld-
gépenkénti m?*-ben
Az tizem jellege

egy ellats tobb ellatd
esetén esetén
Egyedi gyartés 0,8—1,0 1,2—1,5

Kis sorozatgyartés 0,7—0,8 [,0—~1,2

Sorozatgyartas 0,6—0,7 0,9—1,0
Nagy sorozatgyartas ‘ 0.5—0,6 0,8—0,9
Tomeggyartas | 0,3—0,4 0,3—0,4
£
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Szerszdmelldts. 320 termelé gép, kissorozat gydrtds.

1. Szikra forgdcsold 10. Kétkorongos koszorii
2. Menetvago alakoszoridld  11. Kétkorongos koszord
3. Mar6 koszord 12. Rakododasztal
4, Keményfém koszort 13. Rakodoasztal
5. Firé-koszori 14. MérGasztal
6. Dirzsarkoszorii 15. Elezett szerszdmok
7. Uregeldtiiske-koszorii 16. Elezendd kések
8. Sikkoszdrl 17. Elezendd marok, furok
9. Lyukkdszord 18. MEO asztal, szekrény
19. Korflirész koszorii
Szerszdmelldto ?
150 termel§ gép egyedi gyartas, J @ te i
1. Keményfém-koszorii 6[:]0 7
2. Mar6koszord
3. Koridrész 8 1ofhi 6[)o
4. Szikraforgécsolo
5. Furokoszord L 6[:]00 3
6. Kétkorongos kiszird N =
7. Szerszdmszekrény  asztal - o[2]
8. Elezendd szerszdmok —‘ e
9. Mérdasztal 7 ® =
10. Elezett szerszamok ‘ () O |
11. Asztal > & h
¢ 650
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2. MEG Miiszaki ellendrzési osztaly. Csak finomforga-
csaléban kitlon helyiség, ha a technoldgus kulin eldirja.
Elhelyezés a technologiai folyamat vonaldban tgy, hogy
semmi, vagy minimdlis anyagmozgatési téibbletel okozzon.
Berendezés -  allvanyok az ellendrzendd €s ellendrzitt
munkadarabok részére, ellendrzd asztalok, miiszertarolo
szekrények.

Zarhato helyiség esetén : elfalazva, ajto(k), a mérendd
munkadarabok, illetve berendezés szerint altalaban 80/193,

Fiitési h6fok : azonos a munkahellyel.

Vildgitds : minden esetben a finommechanikai for-
gacsold 1gényével azonos (lasd tajékoztato adattablazat).

Szitkség esetén a MEO-vezetoség szamara kilon iroda-
helyiség személyenkint 4,5—6,0 m? terdlettel, a MEO
helyiségétl faggetlenal, lehetGleg az tizemi iroda kozel¢ben.

3. Miivezetdi munkahely. Korlattal elhatdrolt, fa-vagy
vasszerkezetii, elmozdithato emelvény, 1—2 miivezets
részére. Helye ¢s magassaga ugy allapitandd meg, hogy a
munkavezetd a gépek felett csoportjat jol attekinthesse,
lehetdleg daruzatlan térben.

Berendezése : iroasztal, szék, alacsony szekrény, helyi
vilagitas.

4, Uzemi iroddk. A miihely kizelében az lizemvezetes
kozvetlen adminisztrdcid szamdra. A munkahelyek atte-
kinthetdségeét biztositam nem kell. Fallal elzart, a létszam-
nak megielelden, irodanorma elGirasai szerint. Az admi-
nisztracios helyisegbol az tizem felé kiadoablak(ok), szitk-
ség szerint (munkalapok, igazclasok, stb.).

5. Rakldrak. Anyagraktar, alkatrészraktar ¢és kesz-
aruraktar, fallal elzart kilon helyiségben. Utemraktdrak a
csarnok megfelelé helyein a biztonsagi igényektdl fliggden
zirhatd soaronyfallal vagy falazattal elvalasziva. INagy-
stlyu, sériilésre nem kenyes munkadaraboknak csupan
tarolasi hely biztositando glvalasztas nélkdl. Bovebbet
jaed RAKTARAK c¢. fejezetben.

6. Karbantarté iizemek. TMK (tervszerii megelGzi
karbantartds), Gépmiihely, lakatosmuhely, villanyszereld-
miihely, szijgyarto és egyéb mihelyek, az iizem sziikség-
lete szerint, tovabbd KkenG- és hatdfolyadékok raktdra.
Kozelebbiek esetenkint tisztAzandok a technolgussal.
1. Szocidlis helyiségek. Oltbz6k, mosdok, W. C.-€k,
étkezd, konyha, orvosi rendeld vagy elsosegély nyujto
helyiségek, parthelyiség, eldadoterem a megfelelé normdk
figyelembeveételével esetenkint tisztdzandok.

_ A segédizemek és jarulékos helyiségek az tizem jelle-
gétl és terjedelmétdl fuggden teljes szamban, vagy csak
részben szitkségesek vagy kozilik tdbb, dsszevont forma-
ban jelenik meg.

Tervezési adatok

Vdz. Uzemi csarnok teljes eldregyartdsra, kiegészitd

tzemrészek részleges vagy teljes elGregydrtasra alkalmasak.
Gépészeti és épnletgépészeti berendezések nyomvonala,
szerelvényei, felerdsitési helyei, valtoztatdsok szemmel-
tartasaval, a szerkezet tervezése elgtt tisztdzandok.
_ Pillérhdlé. Belmagassig : esetenkint technologussal
tisztdzandok, lasd TAJEKOZTATO ADATOK tablazata.
A fesztdvolsagok, kerettdvolsdgok és belmagassdg a csar-
nokszerkezetek szabvanyméreteinek megfelelden allapi-
tandok meg. A pillérhdlé méreteinek novelésével a munka-
teriilet jobban kihasznalhat6, ami 109 -ig terjed6 terillet-
megtakaritdst eredményezhet (lasd taloldali tablazat).

_ Tdjolds. Finomforgdcsolds esetében a munkahelyeket
kozvetlen napsugdrzis ne érje. E, EK tajolasu shed, vagy
egyéb felilvilagito, de a napjérds irdnydban arnyékoldssal
(rediny). Emeletes elrendezésnél K-NY-i épiilettengely
esetén finommechanikai munka E-i ablaksor mentén,
minden egyéb esetben fénygatldsrol vagy visszaverésrél
kell gondoskodni. Simité vagy nagyol6 forgacsolasnal a
napfény besugirzds nem kivdnatos, de megengedhetd.

Padozat : igények, igénybevételek.

Rugalmassdg, munkahelyek kozt, lees§ szerszamok és
munkadarabok védelmére.

Utésalldsag : 50—500 mkg/0,5 m?.

Kopasallésag : 50—1500 kg stlyn darabok vonszoldsa,
gorditése.
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JELMAGYARAZAT

1. FP = fiiggbpélya, KD = kdnnyfidaru,
FD = futédaru, egyedi és sorozatgyartas
esetén. TOmeggyArtasnil: nagysigrendt6l
figgetlentil : fiiggdpalya, fiiggs konveyor,
szalag vagy gorgfsor.

2. Gépek, munkadarabok és személyek
stilyabol adédé dsszterhelés. A fodém atla-
gos terhelésénél nagyobb sulyi darabok
szamdara, a technoldgus el6irssa szerint, az
iizem megfeleld ter(iletének teherbirasa kildn
allapltandé meg, 2 maximalis sily és a fel-
fekvé teriilet nagysaga szerint.

3. 5000 lux szabadban mért megvil4-

gitas esetén,
4. lzzélampa-vilagitast feltételezve.

Forgécsol6 iizemek jellegzetes kizelitd adatai :

2z L 1. I ] 1v.
Megnevezés 2 & | meférr::nmika mechanika konnyii éépipar kizépnehéz nehéz V.é (DA kﬁlﬁrxg.gesen
legnagy obb munkadarab - — T Rl o — s
| Lt | - ! il
e kg 5 20 100 | 1000 | 5000 | 5000
lf(eszta\;uliﬁ_fg,_(darufesztév)_ N 6,00—8,00 | 8,00—10,00 | 10,00—16,00 _m.nn_zn,nT_lfir,uu—zf;,(’_ﬁ]'[‘22;‘.00—32 00
kerettavolsig e ., | 600 6,00—9,00 | 600,—9,00 | 6,00—(12,00)| 9,00—(12,00)| 8,00—(12,00)
= e sinkoronaszint | — [ 350400 | 4,00—4,50 | 4,50—6,00| 6,00—8,00 | 6,00—10,00
' tiszta belmag. _| 3,50—4,00 | 4,00—6,00 | 4,00—6,50, 6,00—8,50| 8,50—11,00| 9,00—13,00
szallité- fajtdja! = — ~ FP, KD | FP, KD KD FD FD
esckbz___| teherbirdsa t — | 02 | 02-05 1,0-3,0 | 3,0—100 | 5,0—30,0
I mfre e atlagos terhelés? _‘ kg | 400800 |"500—I500 | 1000—2000| 1000—3000 2000—50008, 3000
I mereesgatl, | erdatvitel | / | _150—200 | 200—300 | 250340 | 340—420 | 350—400 | 250—350
dramfogyaszt. | vilagitds | 46 [ 24 4 2 10 10
o természetes® . ' 50 | o
vil altaldnos| rmuque es4 75 15 50 50 25 25
iod. | mesterséges x| 50 50 40 40 30 T30
nyek [ munka- | természetes? 300— 300— | 200300 | 200—300 | 125200 | {35—300
- helyi | mesterségest| [T 500> 500— | 250500 | 250500 | 80—250 80—250
I me-re es6 atlagos munkdslét, f6__ | 021—0,61 | 0,16—0,40 | 0,10—0,24| 0,06—0,16 (,03—0,12 _001—0'\W
szintek szdma i = = TI—4 1—3) | 1—(2) I , 1 '
egy gépre esd atl. helysziikségl. | 2—6 | 3-8 5-12 | 820 | 1050 20—100
segédizen, cgyedi gydrtds | . | _ — | 712|809 | 17—36 | 16—80
o elr(qlite sorozatgydrt, 46 | 3—10 7—14 | 1118 2132 | 24100
sepenkent  [{omeggyart, | | 56 | 510 | 815 | 12—22 — —

Az iizemi csarnok teriiletének szazal€kos értékvaltozasai

egyik pillérhalérél a masikra valé attérés esetén.

(Az Osszetartozo értékek egymads alatt — fo15tt— vannak)

abroncs, targonca,

Kiinduldsi halézat méretei m-ben

Onstily 0,f
Vegyi hatasok .
lenolaj, petroleum.

Tervezési adatok

Széllitoeszkiz terhelése : négykerekii vas, vagy gumi-

2,5 t. Raksuly 0,5—2,5 t. Teherautd 10 t.

gépolaj, furéolaj, gazolaj, viziiveg,

Attérési = » —
hé,dzr:tb:?é,ete,- 12x6 | 15x6 | 18x6 | 12x12 | 15x12 | 18x12 Hasznalatos padozatok : beton, bazaltbeton, acél-
-ben = - — = —  beton, gumi, linoleum, (csak 1. tizemeknél), aszfalt , olajok
kihasznalhatdsag értéke %-ban _ oldjak), fakocka (II—VI iizemekné| numk)ahe]yek k(iirﬂjl a
12%6 100,0 | 935 | 926 | 94,0 | 01.8 | 910 Leéglr)negfelelobb). kis és nagy kockakd (ffileg V—VI fizemek-
15x6 106,9 [ 100,0 | 99,1 [100,5 | 98,2 | 97,3 A padozat valasztasan? | ¢s méretezésénél mindig figye-
18%6 108,0 [ 101,0 (100,0 [101,5 | 99,1 ‘ 08,8 lembe lkell iqngi.ghugy a‘gépu[\' a4 padozatra dllithatok-e
vagy sem, Lasd SZERSZAMGEPEK c. fejezetet.

1212 106,3 | 99,3 | 98,4 [100,0 | 97,6 | 96,8 Kizlekedd és szdllitoutak méretei ; (. lzilhli'lzat.éhrﬁk}.

15x12 1089 [101,9 [100,0 (1024 |100,0 | 99,1 aionyildsok ¢ (1. dbrasorozat).
18% 12 [ 100.9 | 102,8 |100,2 | 1032 | 1010 | 100,0 i unkaviszonyok : a munka tisztasdgifoka 11, ritkdabban,
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Munkaerdsziikséglet : (1. &braso-

rozat). .
Légesere : bevezetend§ légmennyi-
ség.
€ Dohanyzasi tilalom esetén 20 m3/éra
személyenként,
Dohdnyzéas esetén 30 md/ra szemé-
lyenkint.
Altaldban
éranként.
Gyorsforgacsolasnal
szeres légesere Ordnként.

Héfok : megengedett munkatéri
legmagasabb héfok altaldban kiilsG hé-
mérséklet 4 5° C. Amennyiben a tech-
nologusoknak kiilon el6irasa nincs. Fi-
tési hifok 12—18° C, a végzett fizikai
munka mértékétsl fiigg6en.

Elszivds : Csak mérgezé anyagok
forgaesolasandl, szarazkdszoriilésnél, éle-
z€snél sziikséges, helyi, géphez szerelt
berendezéssel,

Préslevegé hdldzat : 6 atm. nyomas-
sal, altaldban 2—3 gépenkint 1 csatla-
kozéssal.

Hiitéfolyadékhdldzat : ahol nagyobb
gépszamhoz azonos Osszetételd hiitéfo-
lyadék kell, kizponti hitéfolyadék szi-
vattyu alkalmazhatd. Helyszikséglete
3—4 m?, kilon helyiség nem szitksé-
ges. A nyomé és visszafolyé haldzat
padlécsatorndban vezetendu.

egy-kétszeres légcsere

hfrom-négy-

Férfi és nbi

Munkaersziikséglet

(@)
r'—-EO

_|

Egy gép kiszolgalasdhoz Mardgépeknél, félautomatiknal és automataknal egy munkés
talnyomolag egy munkds két gépet, esetleg harmat is kezel,
sziikséges
Vannak olyan gépek is, melyeknek kiszolgalasa t6bb dsszetanult személyt igényel.

Jeliigyelel

karbantartd részieg

4 44 § 08

be4llltd lakatos revol-

vergépeknél, félauto-

mataknal- és automa-

taknal , 10—12 gépen-
ként

villanyszerelé + segit6

éplakatos + segltd
it 2 120—150 gépenként

6080 gépenként

Szdllitészemélyzel

Mdvezet§ 4 helyettes
25—50 munka helyenkint

Takarltds ¢és forgdeskiszdliltds Miiszaki ellenbrzés

adat & 2

1—2 16 60—80

30—40 munkahelyenkint 1—2 6
gépenként

(szalaggyartésal lecsokken)

dolgozék megoszldsinak aranya forgicsolé lizemekben

5—15 6
100 gépenkén’

Az ardnyszamok 1953. évi allapctot jelentenek, a néi munkaerdk szaporoddsdval az ardnyszamok is eitolédasra hajlanak

Férfi dolgozok szdma uralkods,
nbk szama elenyész6.
Egyedi gyartasnal
és Kissorozatgyartasnal.

1. |

70%-90% i 10%-30%

Férfi dolgozék tobbségben,
ndk létszama névekedgben.

Kissorozatgyartasnal
¢s sorozatgyartasnal.

Férfi és nbi dolgozdk 2/3—1/3
aranya a leggyakoribb.
Sorozatgyartasnal
és nagysoroza tgyartasnal.

40%~50%§lS0%-60%

NGk 1étszama meghaladja
a férfi dolgozokét.
Nagysorozatgyartasnal
és tomeggyartasnal

| = $200450 L Leghasznélatosabb iizemi 4tkozlekedd nyildsok méretei
\ i
Al el 1% Liods 3007420
- \\
i \\ I
/ B N\ T
J" A
( | 240/250 ~
] = 150/193 93/39% 80/193
. - 3 +
n 1 °
R e =} 2
" 400 —— i by 3 %
L_.] R X & )
i 58 i J [ -1
"\l Y ’ 1 |
¥ IS ‘*“W'"!-’/ 4+ 200-260 —}— —}- 80~240 4— —+}50-100
. AR =
iparvasiit tehergépkocsi motoros targonca kézl targonca lf:::z‘e,:lés kg?ell‘:g&é
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Keresztmetszeti megoldasok
Az iizemi épiiletek killinbizd keresztmetszeteinek alkalmazd -
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Gorgdpalyas dtak szélessége

sdndl egyik legfébb szempont a megoldas gazdasigossdganak mér-
legelése. Ezen célbél minden metszeti abran fel van tantetve
szdzalék formajaban az épitési kiltség mutatdszama, ahol 1009, az

| Utcaszélesség értékei cm-ben
80 | 9

Gorga-
Gibrgh | palvi 60 | 70 |
o mm | szélessép !

450700422014 50-7004-
il 103
== T --;ﬂ'- :::;_i +
! iz H I 350
b b A 400
" 1 I
; 350
400
350
l:-nl 100
' js:o
1-11 400
=+
I-111 350
' | | 1?0

) |. Kdazépfolyosds, tibbemelefes tlpus. Nagyjaban eli-
zovel egyezd megoldas. Elfnye: kisebb fesztavelsdgok,

egyszintes daruzatlan csarnoképilet 1 légm®-ének ardt jelenti.

—+—600 —— 600 ——— 600 —}— 600 — +— 600 -

—1=~r1r

l ] 350

450

2. Egyszintes, egynemii, daruzatlan csarnokok jellemz6
hosszmetszete (monitoros tipus). Elénye: 4ttekinthets,
anyagmozgatas egyszerdl, a megkivant technoldgiai elren-

fokozott helytakarékossig, a két pillérsor a kizleked§ ¢s dezés kinnyen megvalGsithat). Hatrdnya: nagy alap-
munkateriiletet jol elhatdrolja. Hétrdnya: a munkahelyi terilet, kevésbé gazdasigos.
természetes vilagitds a pillérsorok mentén csikkent ertékii.
102%
—++———1000-3200 — |
5 - 50
925544 o =i 360
| % 3. Egyszinfes, egynemii, daruzatlan fizemek jellemz§
’,\ — %gg metszete (shed-tetds tipus). Elinye: az ablakok E-i tajo.
—"g lasa esetén a vilagitds elonyls. Hatranya: szellgztetése
[11-vI ’ % kériilményesebb, egyebekben egyezik a 2-el.
. : vL B 00 1200+ + 10002000 —+— 600-1006 —{——1£00-32C -
. 4 Egyszintes  daruzott 'iizemek . o g B4%-54%
jellemz6 keresztmetszete. u 150+ 1%
o -1 —_— — ¥
'_F :lfl‘ 92% §
——600-800 —— 2000-3200 350 & 2 1-11 111-VT
o S ] T | g
00 | sephaned |——— 4 ! +
segédilzem L 250 7. Daruzotf csarnok  kéfszintes 10. Daruzolt csarnok mellé épitett
300 I-1I vagy 7 oldalhajoval. Az emeleti fodém egy foldszintes oldalhajo. Segédiizemeknek
400 segédlizen § része a daruzott térbe nyulik, kiilén fiig- és kis- magassagot igényl6 helyiségek cél-
v-v1 i gdleges szallitéberendezést nem igényel. jara.
333 :;fgéd‘é:g E‘ ———1000~2000 ——}—} 1600-3200
Es + ——800-1200—}+—1000-2000 TEH-50% 1
5. Daruzoff ~ csarnok hdromeme- |, T i it
50 1 I 150 — 300
letes oldalhajoval (vegyes iizem), az 1200 3 i zoor ! = S~—— 7
oldalhajo emeletein kisebb nagysagrendi E\ e e i%%%[! = §
izemrészek vagy segédiizemek helyez- & [ [77TTIIEVTTTT oIy d 00 j i T 2
heték el. Elénye: kozvetlen kapesolat q: GTDa ” - .‘T’
az lizemrészek kozott, jo helykihasz- ' T

nalds. Hatranya : a daruzott csarnok a
mellékhajék irdnyaban nem bgvithetd,

részben fiiggSleges szZllitas.

—+—600-2000——— 1000-2000—

i‘ 765605 65%-46%

: 58 -1

L N

300

iso | e I-1I I1I-v
|

1._

R =
o
oo

~+450-750¢

6. Daruzolt csarnok kétemeletes oldal-

hajoval. Azonos

jellegtt az 5-el,

de

alacsonyabb daruzott csarnokmagassag

mellett alkalmazhaté.

—— 800-1200 —— 1600-3000

5% 785595
E segédiizem ) %gg
e
IV-vI

+600-1000

8. Mellékhajé dtalakitdsa (f6dém-
bontassal) daruzott csarnokkd. Uzem- fepop
bévités esetén valhat sziikségessé.

9. Kiilonbo26 magassdgtt egymds-

melletti

nal ajdnlatos.

daruzott csarnokok kiegészi-
tése emelettel. Eldnye: jo térkihasz-
nalads. Hatrdnya: a daruzott mellék-
hajo koltséges teherbiré fédémije, ezért
csak kisebb terheléseknél és fesztavok-

dsszeépitése.

11. Kiilonboz6 magassdgts daruzott

1000~3200}—} 500800 +4—}1000~3200

811-54% B1%-54%
noo
15
_;ggon_v: segédlizem [ 1I-VI

150
300.

400
1000

12. Daruzott ferek Kkizé beépltett

foldszintes

kivételes esetben alkalmazzak.

segédiizem, ha a daruzott
csarnokok kizé mindkettdt kiszolgélo
daruzatlan izemrészek elhelyezése szik-
séges. Eldnye: jo helykihaszndlds, hat-
rinya : a daruzatlan rész sitét, ezért

® J o cm széles munkahely esetén
| 63 [ 183|203 [223 | 243
2 13| 13 ‘ 193 213 (233|253
93 213|233 | 253 | 273
68 DP* |iss|208 (228 24§
@ 105 78 198 | 218 | 238 | 258
98 ‘ 2187|238 | 258 | 278
I VR 233 | 253 | 273 | 203
2 78733 | 253 273 |203 | 213
2105|118 DS 1238 | 258 278 298
5| 138 | 258 | 278 | 208 | 318
2
i
l
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1
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b L4
=) =]
[=]
i b = =) =)
=
Kizleked§- és szillitGlitak szélessége
I | Egyirdnyi | Kétirdnya
. , | kozlekedésnél | kozlekedésnél
Koztekedés = g =
megnevezése &| D,| Ds | Dl_D,| D,‘
| omn
Személykozlekedés
: kis targvak (40 cmy [160/ 1200 80/210|170 130
< kézi szallithsa . ... | |
Kézi targonca ... [210/170(130,300|260/220
Motoros targonca . |280/240/200(430[390 350
“Tehergpkocsi ... 1500/420340|— | — | —
—_— = +
_68-90
: . o _s.:_g,sa
| 60-90
— .+
- a ‘
—+
60-90
113,138
»60-90
_'_
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TENGELYKOVACSOLG UZEM

-

[

Lol o

KOZEPNEHEZ FORGACSOLO (IV)
nagysorozatgyartas

Vagongyar kerékpariizemének forgacsoldja

A munkadarabok minden mozdulatihoz
szallitéberendezés kell. A miiveletek hosszadal-
masak, ezért a nagysorozatgyartds csak gy
lehetséges, hogy tobb egyforma gép egyidejlileg
ugyanazt a munkdt végzi. EbbSl adédik min-
den miivelet részére egy-egy sor azonos rendel-
tetési gép.

VII. Forgdcsgy(ijté és szdllitdcsatornak

VI Porgédcsfeldolgozd pincehelyiség
IX. Forgacsbunker (elszéllltasahoz)
X. Rakodétér tengelyek szaméra

. Sugarfirégépek

Karusszel esztergak

Vilyu, melyen a kerekeket a sugdrfiirékhoz
tovabbitjak

Fiiggbpadlydk 1 tonnis futémacskival

. Sugdrfiirékhoz vezetd gbrgésorok
. Figgbkonveyor a kerekeknek a karusszel-eszter-

gakhoz vald tovabbitdsira

. Fiiggbkonveyor a kész kerekeknek a raktirba vals

szallltasara

. Széllitészalag, melyen a kovicsolt tengelyek a

forgacsoléba érkeznek

. Tengelylesztiré és kozpontoslté gépek
10.
1.
12,
13.

Kétoldali tengelyesztergdk (nagyol6k)
Kétoldall tengelyesztergik (simiték)
Figgbpalyak 1 tonnds futémacskival
Tengelytarolé allvinyok
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MECHANIKAI UUZEM (Il. csop.) forgdcsoléja, nagysorozatgyértas. Nagyolé és simité forgacsolds egy munkaterilleten. Auté-Emeldk Gyara (forgécsol6)

Daruzatlan négyhajés és mellékhajés csarnok 5 m t
ben, illetve csoportrendszerben a hajék hosszirdnyaban p

a mellékhaj6éban vannak.

]

——

'
!
1‘

ERELES

ELOSZ

SZERELOUZEM
[ |
/VEGSZERELDE /

ELES

-
ELOSZER

—— - s T

BLEA N

KIIHOWQLS 34

Xvi,

VIi.

2000 2000

2000

2000

{ .
P ————— S Prem———
YARTAS UZEMRESZE

le—FOLYAMRENDSZERBEN VALO G

.

|
I
!

CSOPORTRENDSZERBEN VALG GYARTAS UZEMRESZE

© 00 NO O NN

22
23
24, Mos6gép
25,
26

iszta belmagass4ggal, 20X 6 m-es pillérhalézattal. Az alkatrészgyartas két-két hajéban folyamrendszer-
Arhuzamosan torténik, a folyamatok a keresztlranyt szerelfkonveyorhoz' csatlakoznak. A segédizemek

A gépek a készitendS alkatrészen

elvégzendS mfveletek sorrendjében he-
lyezkednek el
gyartas).

(zdrt clklusban val6

1. Anyak és csavarok gyartdsa
II. Dugattyti gyartasa
II1. Henger gyartésa
IV. Az emel§ testének gyartisa

V—VIIL Csoportrendszeri gyartas gép-

csoportjai
IX, Elbszerelb iitemraktar
X. Elbszerel6 Otemraktar
XI. Elészerel6 fitemraktar
XII. Elbszerelt egységek raktara

XIIL, Szerszdm- és készfiiékjavitd

mfihely

X1V, Villanyszereld mihely

|XV. Szijgyartok és gépkenbk

XVI. Szerszamgép karbantarté és ja-

vité milhely

XVII. Alkatrészrakrar

. Négyorsds ridautomatak

. Revolverpad

. Menetmarégépek
Fuarégépek

Miiszaki ellen6rzés asztalai
. Négyorsds félautomatak

. Revolverfélautomata

. Menetmardégép

. Kérhagyo sajtolégép

10. Elektromos kemence

11, Eszterga félautomata

12. Csticsnélkiill kdszoril

13. Firdleszir6 automata

14, HegesztSkészillék

15. Kétorsos filggbleges honoldgép
16. Esztergk

17. Vizszintes marégép

18. Sikkoszarfi

19. Nyolcorsds eszterga félautomata
20. Kilencorsds furé félautomata
21. Fiiggbleges flirégép

. Fiiggbleges honolégép
. Kézisajté

. Faggbkonveyor (kiszallitas)
. Fiiggbkonveyor (elfszerelés)

27. Fekvb konveyorok (elfszerelés)
28, Gorgbsorok (alkatrészgyartas)
29, Ridautomatak

30. Revolveresztergak

31. Marégépek

32. Asztall farégépek

. Oszlopos furék

33
34. Szerszamélezd
35

. Csticsnélkdli kdszord

36. Korkdszorl
38. Esztergk
39, Fogazégépek

Ipari Epitészeti Szemle 9. sz.
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SZEREIO UZEM
h—usszmzxr GYARTASA
B ———— L Irodak és mellék= l
=13 helyl ségek,
"3——-“ II. szerszamrakta—
800 1000 rak és kiadé,
700 111, szerszamélezd
mlhely,
: IV. hiits- és ken6-
| 1 | I anyag raktar
1800 ! 2400 ' 2000 ! V. anyagraktér.'6
E i VI, fizemj javité-
DARUEPITS UZEM (foigicsolé milhely) ‘ T
Vegyes IV. és V. (kizépnehéz és nehéz) forgacsolé egyedi és kis sorozat- mihely,
gyartas, nagyols €s simité forgcsolds egy csarnokban, de kiildn munkateril- VII. titemraktdr. § «
leten. L
A forgacsolomiihely a szereld- és vasszerkezeti dzenihez csatlakozik (1. L—AHYAGM‘MBAK_ VAGANYOE.)
helyszinr ajz). A szerelés a gyartasra merdleges lranyt folyamat, melynek
végén a kész daruk elhagyjik az fizemet, Rendkivil nagyméret(i  daruk fisz-
szeAllitasa a csarnok mentén elteriild kilsd daruzatt téren torténik.
1. Elfirajzoldasztal 5. Hﬂisz%ynlu (185 = 500 cmasztal) 10—I3, Tepgelymegmunkals gépek 18, Sugarfurék 24, Marigépek

2, Karusszeleszterga (@ 300 cm)
3. Eszterga (150 cm cslicsmagassag)
4, Hosszmarégép (250x600 cm

6. Véadglp (70 c¢m l0kethossz)
7. Fogmardgep (M = 30 g 300 cm) 15. Gyalugépek
8. Vizszintes furdigép i

14, Elfrajzoldasztal

16, C

icskiszdrd
17. Seerszamilezik

19. Rogazégépek
21. Esztergak
22. Ellendrzdasztal

25, Viésdpgép
26. Horonyhizégép
21, Kiszorligépek

asztal) 9. Vizszintes flrdmd 23, Kupkerékgyalu
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SZABO—KORNICS—BOBLETEK

Fodémelem
iizemi épiiletekhez

Az utébbi évek ter-
vez6i gyakorlatdban,
csarnokok lefedésére
csaknem mindeniitt
helyszinen elGregyar-
tott, sik tet6elemeket
hasznaltunk fel.

Miutdn a tetGele-
mek gyértasahoz sziik-
séges elGgydrté telep,
szerszam ¢és szakkdder
épitkezéseinken  ren-
delkezésre 4ll, mds-
részt, mert a tetd-
elemek statikai szerepe
hasonlé aziizemi épii-
letek fodémelemeinek
szerepéhez, kézenfekvd
a gondolat, hogy iizemi
épiileteink fodémszer-
kezeteinek  megolda-
sira a tetGelemekkel
azonos, vagy azokhoz
lehetdleg hasonlé fi-
démelemeket  haszndl-
junk fel a csarnok-
szerkezetekt6l merdben
kiilonb6z6, altalanosan
hasznalt tipusgerenddk
fodémszerkezetek he-
lyett. Az elvégzett gaz-

dasdgossdgi  Osszeha-
sonlitds a gondolat
helyességét  bizonyi-
totta.

A 10.000 m %-es da-
ruzatlan tipusiizem

tizemi épiileteit, 1952.
végén ilyen fodémele-
mekkel terveztiik. Az
1. dbra az 6ltozdGépiilet
egy kozbensé fodémé-
nek 4ltaldnos elrende-
zését, a 2. dbra két
csatlakozdsi csomépont
részletrajzat mutatja.

A gazdaségi effek-
tusokat, az alul sik
tipusfodémnmiel szembe-
allitva az aldbbi tabld-
zat mutatja.
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csatiakord: a seslsd  féfolhor
Alul sik
tipusfodém

Kazettds
fodémelem

Klonbség

= 1"/51.{, ariot?
4 ny i’i;;d'ma'dn‘fa'

il

Fodémsuly
kg/m?

570

370

—35%

Csariakoeds @ monalit

2. avra
Betonacél
kg/m?2
75,55 KB. 5,70
A. 34. H. 1,40

7,70
50,35, B. 3,60
A. 34, H. 1,40

5,00
—30%

Monolit f&tartd

fdtaridhor

Beton
m3/m2

0,11

0,09

—169
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GARAY LAJOS
Keretszerkezetek szdraz kapcsoldsa

Eldregyértott kereteknél eddig gyakorlat sze-
rint kapcsolatokat helyszini hegesztéssel és kibeto-
nozéssal készitettiik. A bemutatott megoldas keret-
szerkezetek szdraz kapcsoldsdt teszi lehetévé, ami
mind elhelyezési, mind eléregydrtasi szempontbél
lényeges elényoket biztosit.

A keretszerkezetek eldregyartas céljara torténd
felbontdsdt az Onstly terhelésbdl szdrmazé nyo-
matéki nullpontokndl képezziik ki. A nyomatéki
nullpontokon térténg felbontds biztositja, hogy az
illesztésre a keret tobbi részeihez képest csekély
igénybevételek Kkeriiljenek. A csomdponti kapcso-
lat 1ényege olyan lapolds, melynél a lapolt felii-
let lehetdség szerint merdleges legyen a tdmasz-
vonalra. A lapolashoz két csavart helyeziink el,
amelyek a szélterhelés és egyéb vizszintes hatd-
sokbol szdrmazé nyomatékokat fel tudjak venni.
A lapolas feliiletén haté igénybevételek nyomast
jelentenek, amelyek onstilyterhelés esetén a lapolt
feliiletre centrikusan hatnak. Ebbdl szamithaté a
konzol rész igénybevétele, mely gyakorlati esetek-
ben a megengedettnél alacsonyabb.

Az oszlopokat dltaldban kehelybe betonozva
készitjiik.

A keretek elbregydrtdsa fekvé helyzetben tor-
ténik, uigy, hogy ebben a helyzetben a teljes keretet
betonozzdk. A betonozds két fazisban végzendd el.
Mégpedig : az elsd iitemben betonozandék az osz-
lopok, amelyekbe a csavarillesztéshez sziikséges
hiivelyeket helyezik el. Az illesztési feliilet masnap
kizsaluzhaté és a gerenda hozzdbetonozhats. A
gerenda betonozasa el6tt az illeszkedési feliiletet
kb. 3 mm vastag gipszhabarcs simitdssal Kell

: B
3% gipsthabarcs | ﬂ I8
réteg 1N

1. abra. A csavarozott csomdpont részletterve

ellatni, hogy a két szerkezeti elem &sszekotése
megakadalyozhaté legyen. Ezenkiviil az oszlop-
részbe és a gerendarészbe egyardnt belehélye-
zend6k a csavarok azért, hogy az illeszkedés pon-
tossaga kifogdstalan lehessen.

Beépitésnél az oszloprészek helyezenddk el
el6szor és a kehelyhez kiékelend6k, majd lemezekre
keriil a gerendarész. A gerendarész elhelyezésekor
a kihagyott lyukakba a csavarok elhelyezendék
és csak a csavarok elhelyezése utdn betonozandé
ki a kehely. fgy tokéletesen pontos illesztést lehet
elallitani. Természetesen a gerendarész beeme-
léséig az oszlopot ideiglenesen dicokkal kell meg-
tamasztani. A fényképen és 4abran bemutatott
csarnok 12 m-es daruhid fesztdvolsdggal késziilt.
A hérom hajé koziil a kozépsé sarokmereven az
elobb emlitett illesztéssel késziilt. Az illesztések
ennél a csarnokndl is kifogdstalanul sikeriiltek.
A fényképen jol 1athaté az oszlopok ideiglenes
kitamasztdsahoz beépitett didcolds és a szerelések
elvégzéséhez alkalmazott konnytiallvany.

- A jelen megolddst az irodalombdl ismert
»lambda« rendszer Otlete felhaszndaldsdval alkal-
maztuk hazai viszonyokhoz.

2. kép. A csarnok féalldsanak emelési munkai
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ZENTA! ZOLTAN

sTéglavazas emeletes épiilet szdrazkotésii teljes
elregyartasa« cimii ajitas

El6regyartott nagyméretii fodémelem alkal-
mazasaval elérhetd, hogy teljesen zsaluzas nélkiil
és — a koszortigerendak kivételével — helyszini
betonozds nélkiil épitsiink fel tibbszintes, tégla-
vazas iroda, 61toz6 vagy lakoeépiiletet.

A fodémelem egy gerendardcs, melyet helyszini
eléiregydrtd telepen gyartunk elére. Az egyforma
pillérosztds lehetdvé teszi, hogy az egész €piiletre
egyetlen tipusit fodémelem késziiljon. A fodémelem
elhelyezése utdn behelyezik az also vakolattal ¢és
meszeléssel egyiitt eldregydrtott, kétirdanyban te-
herbird vasalt téglalemezeket. Ezutdn azonnal
munkateriilet all rendelkezésre a felmend szerkezet
épitésére. Nem kell vdrakozni a helyszini betonozds
kotésére, elmarad a szokasos helyszini betonozasn
f6tartok zsaluzasanak, diicolasinak anyaga €s a
hozz4 sziikséges munka. Lehetové valik a teljesen
szalagszer(i épitkezés. A zsaluzd és dicanyag meg-
takaritason kiviil igy épitési idémegtakaritds is
érhetd el.

A bemutatott példan egy gépgyar fejépiilete
lathaté. Ez egytraktusos irodaépiilet. A fodém-
elem beemelése el6tt kéttdmasza tartoként mii-
kodik az 6nstily, hatdsdra. Beemelés utdn hdrom-

tamasziiva valik és igy nyomatékai kedvezien
alakulnak. Az eldregyarto-teleprdl traktorvon-
tatdsti kocsi szdllitija a beemelés szinhelyére és
toronydaru emeli be.

A kiozbensd pilléreket a fodémelem beemelé-
séig ideiglenesen kitamasztjak. A fodémelem felfek-
vési helyein el6regyartott tehereloszté vasbeton-
papucsokat helyeznek el. A fodémelem elhelyezése-
kor a felfekvési felilleteken habarcsteritést alkal-
mazunk az esetleges egyenlGtlenségek Kikiiszbo-
Iésére.

A kozbensd pillérek felett az el6regydrtott
fdémelem tigy késziil, hogy a felmend pillérnek
megfelel6 felfekvést adjon. fgy lehetdvé valik,
hogy helyszini betonozds nélkiil, szarazkotés-
szertien, a fodémelem elhelyezése utdn azonnal
rafalazhat6 a felmend pillér.

A koszortigerenddk zsaluzasnélkiili helyszini
betonozdssal késziilnek. A felmené fal a beton
teljes megkotése elGtt is rafalazhato. Ezenkiviil
heiyszini betonozds seholsem késziil,

Vizes részeken is ugyanezen fodémelem keriil
elhelyezésre, mivel a WC-csoportokat tigy osztot-
tuk ki, hogy az a fodémelemek osztdsdnak megfelel.

A fidém also képe kazettds, esztétikailag kielé-
git6, A vdlaszfalak kiosztdsa a kazettdknak meg-
felelden tartént.
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Az épiilet kivitelezése zikkenésmentes és gyors,
mivel majdnem kizdrélag elhelyezési munkdrol
van sz és ezek elvégzése utdn azonnal munka-
teriilet all rendelkezésre a felmend téglaszerkezetek
készitésére.

Az Gsszes szintek fodémeit zsaluzd €s diicanyag
felhasznaldsa nélkiil készitik el.

SZALAY LASZLO—ZIMMER PETER—MIKULECZKY SANDOR djitasa

Elgregyartott portaloszlopalap

Szabadtéri traféallomdsokhoz az elektromos
vezetékek rendelkezésére szabadtéri feszitékere-
teket, portdlokat alkalmaznak. A keretgerenddk és
a portaloszlopok a jelenlegi gyakorlatban eldre-
gydrtva késziilnek. Az eldregydrtott portdloszlopok
a helyszinen elkészitett gyengén vasalt beton-
alapok helyébe Keriiltek és a portaloszlopokat a
kelyhek utélagos kiontésével rogzitették végle-
gesen.

Ujitasunknak az a lényege, hogy a portdlok
részére az alapokat is el6regydrtjdk, igy a fold-
kiemelésen, a szereldbeton elteritésén és az alap-
kehely kiontésén Kkiviil mas helyszini munkéra
szitkség nincs. Az eléregydrtott alapokat az elére-
gyartd telepek a portdlokkal és keretgerendakkal
egyiitt készithetik. A munka ezdltal kdénnyen
ellendrizhetd, egyenletesen jominGségii lesz és el-

ALAPRAJZ

>

| 300

| 102 7585 7% 100

HOSSZMETSZET

A fodémelem emelési stilya 6,0 tonna, a vasalt
téglalemezeké 250 kg.

A hagyomdnyos ETI bordds, vasalt tégla-
lemezes fodémmel Osszehasonlitva fentieken kiviil
lényeges “anyagmegtakaritdsok is mutathatok Ki,
betonvasban és betonban.

A fenti el6regyartasi rendszert alkalmazni

rrrrr

marad a szétszort munkagddrokhoz valé anyag-
szallitas és munka is.

Az 1jitds messzemenden figyelembe veszi a
cementtakarékossagi rendeletet 1s. A felhasznalt
cement és adalékanyag 25%,-a a helyszinen késziilt
felhaszndlt mennyiségnek. A zsaluzds is 1ényegesen
kevesebb, el6regydrtasnal berendezkedhetiink sab-
lonok haszndlatara. Az alaptest Kialakitdsdndl egy-
szeriibb formara torekedtiink, hogy ezzel a sablo-
nozds munkdjat olcsébbd tegyiik. Az alaptestben
ugyan beton mé-ben 35—40 kg-al tobb a
vas mint a monolit-tipusnal, ezzel szemben az alap-
test térfogata 14-e a monolitikus alapnak.

Javaslatunk szerint a billenényomaték ellen-
stilyozasara a visszaddngolt foldet hasznéltuk fel,
fgy elmarad a kitermelt f6ld 75%,-dnak elszallitasi
koltsége.

Kiilon emel8berendezésrdl nem kell gondoskodni,
mert az alaptest a portaloszloppal egy stlykatego-
ridban van. Az alaptest bemelési silya 2.850 kg,
portdlé 2.980 kg.

OSSZEALLITOTT
FESZITOKERET 2

KERESZTMETSZET

880
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GATTMAN ERVIN tjftasi javaslata:

yForroviztiitések tervezése kozvetlen at-
alakitokkal, kaszkad siiritékkel és csapadékviz
helyett a szivattyts forréviz fiitésben lehiilt
viz visszatapldlasa a kazdnokba.

A kaszkad gézsiritékben a g6z kozvetlenil
keveredik a melegitend6 vizzel és kiilonleges szer-
kezetének lényege, hogy a vizszdlak minél Kisebb
részekre hontdsdval segiti el6 a viz és gbz kevere-
dését.

A forréviz fiitési célokra, bar a kiilfdldi irodalom’-
bél ismeretes volt, hazankban a javaslatban emli-
tett kaszkad stiritéket eddig nem alkalmaztak.

o2

A kaposvari fonéda fiitéséhez elsbizben terve-
zett az IPARTERV kaszkad vizforral6t.

Az irodalombdl ismert elrendezéssel szemben
Gattman Ervin javaslata abban tér el és ez lényeges
része a javaslatanak, hogy a g6z kondenzdlas kovet-
keztében megszaporodott fiit6 vizbél a felhasznalt
g6zmennyiségnek megfelelé kondenzvizet nem a
felfiitott forrovizb6l, hanem a visszatdpldlt, kb.
70°-ra lehiilt vizet visszahozod vezetékbdl csapolja
meg €és viszi vissza a kazdnba. A hémérséklet-
kiilonbségbdl adddé meleg igy megtakarithato,

A javaslat gyakorlati terjedelmétdl, tgvébbé a
helyi viszonyoktdl és ahol meglevé kazdntelepen
utélag kell forrdviz eldallitdsrol gondoskodni —
ez a legolcsobb megoldas.

PRESLEVEGD FPULET FiLE t
ReHEYECs I
7
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0530P MPOMbIWAEHHOW APXUTEKTYPbI

CONEPXAHHUE CTATEW XYPHAJIA ,IPOMCTPOMINPOEKTA“

\

MOIUHLIE 3ABOObLITIO M3IOTOBJIEHWIO CEOPHbLIX [MPOEKTHMPOBAHUE OEPEBOOBOEJIOUHBLIX

YKEJIESOBETOHHBIX KOHCTPYKUUWHA
Jlaypear CranuHckoit npemun HK. A, C. JlaguHCKuii.

B nacrosinjee Bpevsl 3aKaHUMBAeTCS CTPOUTENHLCTBO
AByX 3aBogoB: JI00EpelnKOro 3asoja >Kene3ndeTOHHLIX
KOHCTPYKIH (B MOCKOBCKOH 00sact), KOTOpBIH yiKe
BCTyNaeT B IMyCKOBOH mnepyoa, n MOCKOBCKOro 3asoga (B
Hienemixe), CTPOAMETOCA M0 TOMY >KE€ INPOEKTY, YTO U
JlioOepeuxuit 3aBoa.

ComoBast NPOU3BOANTENLHOCTh KAXIOr0 M3 BYX HOBBIX
MOCKOBCKHX 3aBOA0B >ENe300eTOHHLIX KOHCTPYKUUE CO-
craBasiet 120 Teic. M® KPYMHOPA3MEPHBIX M3TENHil Becom
40 5 TOHH Kaxoe. 3aBoAbl OyAyT BLIMYCKATh TOTOBbIE
JeTajqu KPYIMHOMNAHEIbHLIX MHOTO3TAYKHBIX JIWIBIX [0MOB
w11 MockBbl. O0a 3aBoga JO/DKHLI 00ECHEeYUTh H3TOTOB-
JIEHME OCHOBHBIX JeTaNei [JJIs1 eKerojHoil cO0pKM A0MOB
wumoi rutomaasw 700 Telc, M2, 3TO TIOUTH paBHO BCEH
yxunoit maomwagy, BBegeHHoit B Mockse B 1952 r. (782
Teic. M?). [TyCK B 3KCIIJIyaTalMio ABYX HOBbIX 3aBOJ0B KeEIle-
300€TOHHBIX KOHCTPYKIMH I CBSI3AHHBIX C HUMH KOMILJIEK-
TYIOLUMX 33BOJOB — ApXHUTEKTYpPUbIX NETaJNeld, MEeHOCUIIN-
KATHBIX IJIAT U KPYMHBIX DJIOKOB ~— MO3BOJIUT MOYTH YABOUTH
00BbEM MOCKOBCKOTO J>KUITMUIHOIO CTpOUTENnbCTBA. B cTarhe
OIUCLIBAETCST TEXHOJOTMSI TPOU3BOJACTBA Ha Jliobepenxom
3aBofie, CHCTEMa €ro 9JeKTPo0dOPYyAQBAHMSI, OpraHH3anusl 1
HOBbIE TPHUMEHEHHbLIE METOALl CTPOMTENILCTBA 3aBOAA.

BO3BEOEHHE )KEJIEBOBETOHHbLIX LWJIMHOPH-
YECKHMX CBOOOB-OBOJIOUEK

HMmweneprt A. E. 3axapos u 1. A. Eropos.

YKene300eTonHbIe MOKPBITHS OJHOITAYKHBIX NPOH3BOJ-
CTBECHHBIX 3Jaunil 3HAYYMTENTbHO KAMUTAIbHEE W 3KOHO-
MHYHEE CTANBLHLIX KOHCTPYKUMil a1 Tol e nemu, B crarbe
OMUCLIBAETCS MPOLECC MPOA3BOJCTBA PadoT IO BO3BELEHHIO
ALeN1€300€TOHHBIX LUAMHAPHYCCKUX CBOAOB-000J104eK B Ka-
YeCTBE IMOKPLITHST  MPON3BOACTBEHHOI0 KODIYyCA OJHOrO
M3 PE3UHOBLIX 3aBOJOB, C TIPUMEHEHMEM MEepeIBHIKHOM
Kkaryyeit omanydxit. Ofpaiaercss BHUMaHHe Ha YCTPOHCTBO
onanyOKd M MeTO[bl OCTOHHPOBAHHUA Da3MHUHBIX OJIOKOB
coopyskedisi. [loauepiuBaercss npe:iMyLiecTBy Iepes cra-
PbIMIL CTIOCOOAMHM HOBOTO TIPOCPECCHMBHOrO Cllocoda BO3BE-
AEHUST TIOKPBITHH U3 ’KeNe300eTOHHBIX LIMAUHIPAUECKHX
CBOAOB-000IDYEK € IPUMEHEHHeM MHBEHTAPHOH KaTyuei
onany0Ky, DM MAKCHMATbHOI MEXaHU3AUHH CTPOUTEIbHBIX
npoueccoB 11 CoBJIIOIEHHH  MOTOYHO-CKOPOCTHOIO TeMmra.

Crarbst 0OMJIBLHO MILTIOCTPHPYETCA CXeMaMU, UEPTe)Kamu,
(HOTOCHUMKAMU M TadNUUIAMH 3KOHOMHUYECKMX TMOKasareseii.

NPOCMOTP MPOEKTUPOBAHKMI HOBbLIX 3ABOIOB
1 NMPOMBIMNIEHHLIX TEPPUTOPKHA

Kuw ®epenu u Poua Ilan

S0 TIPOCMOTPA SIBIISIETCSI BCKPBITHE B BBIIOJIHEH-
HBIX TIPOEKTHLIX padoTax [JOCTH)XEHHMH M HEJO0CTaTKOB B
00J1aCTH IKOHOMHUHOCTH, 3KCrUlyaTalliM M Pa3BUTUST KOH-
CTPYKTHBHBIX pEIUEHIIA, 4TO0bI MCHOJI630BATL PE3YJbTaThl
9TOTO TPOCMOTPA A YNYUMIEHHS AATbHEHLIEro NpoeKTH-
poBanus. [lepBbiM 00BEKTOM 3TOTO MPOCMOTPA BHIGpaAH
CcBOOOQHO CTOSILNI, CPelHUMX Pa3MepoB, 3aBOJ TSYKEIOro
MAUIHOCTPOEHHSA. TEeXHOJOTHYECKHH TIPOeKT BLUTOSHEH B
1948—49 rr. AMHHHCTPATHBHOE 3[jAHME TePenpOeKTHPO-

3ABOOOB
Bunknep Ockap

B crarbe moApoGHO paccMaTPUBAIOTCS BOIIPOCH Pacno-
JIOYKEHUST  JIepeBo00e/IOUHbIX 3aBOA0OB, HX TEeXHOJIOTHH,
noTpedHOCTH B MalllMHAX, MarTepMaliax M padouell cue,
TAKYKE BOMPOCHl OCYINECTBIEHUS! CTPOUTEILHOH NIPOrpaMmbt,
0(hOPMITEHHS LEX0B, CAHUTAPHO-TEXHUUECKOT0 000PYy/10BaHUS
U T. A

YKEJIE30BETOHHbIE KOHCTPYKLIMU CO CBAPHON
HECYILEW APMATYPOM

Befic [Iprona

CraTesl 3HAKOMHT C TeMH TJIaBHBIMM TOUKAMH 3PEHMs1
110 BOMPOCY O »KEJe300eTOHHBIX KOHCTPYKIMSX €O CBapHOH
Hecyuled apmaTypoilf, KOTOpblE MepedicisioTess B YKasa-
auax CrpourenbHoro Komurera CCCP M KOTOPbIE Baj)KHbI
A1 MHAYCTPUAIM3aUHH U Haled CTPOUTESBLHON IMPOMBINI-
JIEHHOCTH. B 9TOM OTHOILEHUU B OTEYECTBEHHOM CTPOHTENb-
CTBE y>KE CJeJaHbl IIepBbIE€ 1IATM, KAaK Halpumep — BO
BHEJPEHUH W DKCIIyaTalHH CBapHBIX KapKAacOB 3AaHMIA.

OPFAHU3AUMS TTOTOYHOI'O CTPOMUTEJILCTBA
CBOPHbIX [TPOMBIIJIEHHBIX 30AHUA

Kyunmm Kapoab

[ToroyHO OpraHH3aIMOHHDIA CrIOCO0 SIBASIETCST OCHOBOI
U1 IWHPOKOI0 1IpumeHeHus npegadpukauny. Eine no nHa-
CTOSILIETO BPEMEHHM B CTPOMTENBLCTBE YKUIIBIX 3TaHHH NpuMe-
HEHHE COOPHBIX KOHCTPYKUMI cOBepIIacTCs B y3KUX pam-
Kax, HO B CTPOWTeNbCTBE IIPOMLILLTEHHBIX COOPY)KeRnit yixe
NOCTATAET WHAYCTPHATBHOTO 06Léma. B CoseTckom Comwse
y>Ke TMPOoyHO BbIPA0OTaAHA TEOPHUST II0TOUHO-CKOPOCTHOTO
METORA CTPOUTENbCTBA. CTAThsl 3HAKOMHT € PasHbIMH OT-
OenbHbIMU (asaMu CTPOUTENBHBIX PAGOT € TOUKH 3peHUst
Opra’usaniy, MPOEeKTUPOBAHMS, TNPOEKTUPOBAHUSI OPraHu-
3alIM M TOSICHSIET CBOM BbIBOALI IMPAKTHUYECKUMH pelle-
HISAMIL 1 gepTeami.

KAK BOCIIMTATbL BYOYIIMX CIEUWAJIMCTOB
MPOMBIIIJTEHHOIO CTPOUTEJILCTBA?

Pagom KopHen

]'(El,’],pb[ AJIsT [IPOMBIUIIEHHOTO  CTPOUTEILCTBA  ITOANO-

TOBJISTIOTCSl Kadeapoil npoMblUIEHHBIX 3AaHMiT Ha CTpou-
TenbHOM  YHhupepcutere. CTaTbsl 3HAKOMUT C  YETHIPhMSI
MPOEKTAMU, BbIIOJIHEHHBIMH CTyJeHTAMH 3TOH Kadenpbr.
JTH MpoeKTHl caemyiowue : 1. IlapoBo3o — U BaroHo-pe-
MOHTHBIH nex, 2. CunoBas cranuus, 3. JIuTedHbIA wHex it
4. Mpsypnbuas gadpukxa.

CITPABOUHHK TI10 ITPOEKTUPOBAHHWIO ITPOMBIIII-
JIEHHbIX 30AHUN

Pyxosoacrso TTpomcTpoiinpoekta, ¢ IOMOIIbIO MHHU-
TEPCTBA CTPOMTENILCTBA, KOTOPOE B AAHHOM ciyuae ofecne-
YHMBAET BCE BU3MOMKHOCTH, [Aajl0 paclopsiyKeHHE COCTABHTH
CIPABOYHUK [0 MPOEKTHPOBAHMIO MPOMBIIUICHHBIX 3AaHUH.
B oTom cnpaBouniike OyayT TIpUBEIEHBl JaHHbIE, HEO(XO0-
AUMDBIE JUIST  PALMOHAIHBOTO H  3KOHOMHYHOTO IIPOEKTH-
POBaHHSI MPOMBILUTEHHBIX 31aHUIT pA3JIMYHOTO HA3HAYEHHS.
Mpbl ny8AHKYem BBIZEPIKKH H3 OJHOrO 13 rOTOBBIX Y€ pas-

Bano B 1951 r. Coopyskenue cTpounoce ot 1949 r. o 1951 r. €08 3TOro CHPaBOYHHKA, a HMMEHHO — O IIOJbEMHBIX
H Cclano B 9Kcryaranuio B 1951 roay, KpaHax.,
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